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bedeutet, dass Tod, schwere Kérperverletzung oder erheblicher Sachschaden eintreten kénnen,
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bedeutet, dass eine leichte Kérperverletzung oder ein Sachschaden eintreten kdnnen, wenn die
entsprechenden Vorsichtsmaf3nahmen nicht getroffen werden.

Vorsicht
bedeutet, dass ein Sachschaden eintreten kann, wenn die entsprechenden VorsichtsmaBnahmen
nicht getroffen werden.

Achtung
ist eine wichtige Information Uiber das Produkt, die Handhabung des Produktes oder den jeweiligen
Teil der Dokumentation, auf den besonders aufmerksam gemacht werden soll.
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Vorwort

Zweck des Handbuchs

Dieses Handbuch beschreibt, wie Chargenprozesse mit Hilfe des Programm-
paketes SIMATIC BATCH von SIMATIC PCS 7 automatisiert werden kénnen.

Erforderliche Grundkenntnisse

Zum Verstandnis des Handbuchs sind allgemeine Kenntnisse auf dem Gebiet der
Automatisierungstechnik und der Prozessleittechnik erforderlich.

AuRerdem werden Kenntnisse Uber die Verwendung von PCs oder PC-ahnlichen
Arbeitsmitteln (z. B. Programmiergeréaten) unter dem Betriebssystem
Windows 2000 vorausgesetzt.

Bitte lesen Sie vor einer Installation von PCS 7-Komponenten stets die Datei
liesmich.wri zur aktuellen Version von PCS 7.

Gultigkeitsbereich des Handbuchs

Das Handbuch ist giltig fur die Software SIMATIC BATCH V6.0 ab SP4 und das
Prozessleitsystem PCS 7 V6.0 ab SP3.

Das angebotene elektronische Handbuch ist weitestgehend mit den Inhalten der
Online-Hilfe identisch. Aufgrund eines technisch notwendigen Redaktionsschlusses
fur die Generierung von elektronischen Handblchern kénnen sich gegentiber den
Online-Hilfen vereinzelt kleinere Abweichungen ergeben. Die Aussagen in den
Online-Hilfen sind denen des Handbuchs lbergeordnet.

Weitere Unterstlitzung

Bei Fragen zur Nutzung der im Handbuch beschriebenen Produkte, die Sie hier
nicht beantwortet finden, wenden Sie sich bitte an lhren Siemens-Ansprechpartner
in den flr Sie zustandigen Vertretungen und Geschéftsstellen.

Ihren Ansprechpartner finden Sie unter:

http://www.siemens.com/automation/partner

SIMATIC BATCH
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Trainingscenter

Um lhnen den Einstieg in SIMATIC BATCH und in das Prozessleitsystem PCS 7
zu erleichtern, bieten wir entsprechende Kurse an. Wenden Sie sich bitte an lhr
regionales Trainingscenter oder an das zentrale Trainingscenter in

D 90327 Nurnberg.

Telefon: +49 (911) 895-3200.
Internet:  http://www.sitrain.com

A&D Technical Support
Weltweit erreichbar zu jeder Tageszeit:

1,

Weltweit (Nlrnberg)

Technical Support

Ortszeit:
Telefon:
Fax:
E-Mail:

GMT:

0:00 bis 24:00 / 365 Tage
+49 (180) 5050-222
+49 (180) 5050-223

adsupport@
siemens.com

+1:00

Europa / Afrika (NUrnberg)

Authorization

Ortszeit:
Telefon:
Fax:
E-Mail:

GMT:

Mo.-Fr. 8:00 bis 17:00
+49 (180) 5050-222
+49 (180) 5050-223

adsupport@
siemens.com

+1:00

United States (Johnson City)

Technical Support and
Authorization

Ortszeit: ~ Mo.-Fr. 8:00 bis 17:00
Telefon:  +1 (423) 262 2522
Fax: +1 (423) 262 2289
E-Mail: simatic.hotline@

sea.siemens.com
GMT: -5:00

Asien / Australien (Peking)

Technical Support and
Authorization

Ortszeit:  Mo.-Fr. 8:00 bis 17:00

Telefon:  +86 1064 757575

Fax: +86 1064 74 74 74

E-Mail: adsupport.asia@
siemens.com

GMT: +8:00

Technical Support und Authorization sprechen generell Deutsch und Englisch.

SIMATIC BATCH
A5E00272799-01


http://www.sitrain.com

Vorwort

Service & Support im Internet

Zusatzlich zu unserem Dokumentations-Angebot bieten wir Thnen im Internet unser
komplettes Wissen online an.

http://www.siemens.com/automation/service&support

Dort finden Sie:

* den Newsletter, der Sie standig mit den aktuellsten Informationen zu Ihren
Produkten versorgt.

» die fiur Sie richtigen Dokumente Uber unsere Suche in Service & Support.

e ein Forum in welchem Anwender und Spezialisten weltweit Erfahrungen
austauschen.

* |hren Ansprechpartner fir Automation & Drives vor Ort
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A5E00272799-01 \Y


http://www.siemens.com/automation/service&support

Vorwort

SIMATIC BATCH
Vi A5E00272799-01



Inhaltsverzeichnis

1 Produkteinfuhrung und Installation 1-1
1.1 SIMATIC BATCH ..o e 11
111 WaS iSt SIMATIC BATCH? ..ottt e e e seraae e e e e e e 1-1
1.1.2 Funktionen von SIMATIC BATCH.......ccuiiiiieii e e e 1-2
113 Migration von alteren Projekten ... 1-2
114 Komponenten von SIMATIC BATCH .....ouiiiiiiiieee e 1-3
1.1.4.1 Batch Control Center (BatChCC).......c.eieiiiiiiiiiiieeiiee e 1-4
1.1.4.2 BATCH REZEPLEAION ... ..uueiiiiieiiiiiieiie ettt e e e e e e eeeeeed 1-6
1.1.4.3 BATCH REPOI ..ottt st e e sane e 1-8
1.1.4.4 BATCH CONIOl SEIVET ....ccuviiiiiiieii ittt 1-10
1.1.4.5 BATCH-Schnittstellenbausteine...........ccoovveiiiiiiii ) 1-11
1.2 Konfigurationsmaglichkeiten von SIMATIC BATCH ..., 1-12
121 Client-/Server-Architektur von SIMATIC BATCH ......cccccvveeeiiiieeeee e 1-12
1.2.2 Verteilung der BATCH-APPlIKAtiONEN........coocuviiiiiiiiieiiie e 1-14
1.2.3 Schnittstelle ZuU MES/ERP .........oviiiie e e 1-15
1.3 1S3 = 1= L1 o SRS 1-16
131 Lieferform von SIMATIC BATCH ... eienn e 1-16
1.3.2 INStallatioNSVOrauSSELZUNGEN........uuiii ittt 1-18
1.3.3 Notwendige AULOMISIEIUNG .....uuueiiiii e eenennnnnnnnnnnnns ] 1-19
134 Installieren der Komponenten von SIMATIC BATCH .......ccccccciiiiiiiiiiinennns 1-20
135 Liesmich-Datei mit aktuellen INfOS .........ccoeeiiiiiiiiiiie e 1-22

2 Technologische Grundlagen nach ISA S88.01 2-1
2.1 Auf welchen Normen basiert SIMATIC BATCH ..o 2-1
2.2 EinfUhrung technologischer Begriffe ..o 2-1
2.3 Grundsatzlicher Aufbau eines REZePLesS........ccveviiiiiiieiiiiieeie e 2-4
2.4 Stoff- und Produktionsdaten (FOrmula)...........cccccoviiiiiiiiiieiiiiie e 2-5
25 Grundsatzlicher Aufbau der Rezeptprozedur..........ccccovvveiiiniiiie e, 2-6
2.6 Zusammenhang zwischen Rezeptprozedur, Formula und Grundrezept.......... 2-7
2.7 Was ist eine FOrmula-Kategorie? . ......ocuevi i 2-8
2.8 Interne und externe FOIMUIA...........cooiiiiiiiiiie e 2-9
2.9 Modelle der Norm ANSI/ISA S88.0L........cooiiiiiiiiiiiiiee e 2-10
29.1 Ubersicht Giber die Modelle der Norm ISA S88.01........ccccccvvveerieierieerieennns) 2-10
29.2 Modell des Steuerungsablaufs...........cccocoiiiiiiiiiiiiiii 2-12
29.3 PhysisChes MOEl ...........uuuuiiiiiii e enenenenensnenennnes | 2-13
2.9.4 ProzessSmMOdell..........oooo i) 2-15

3 Erste Schritte 3-1
31 [ S (IS 4 ]RSO PPRRR 3-1

SIMATIC BATCH
A5E00272799-01

Vii



Inhaltsverzeichnis

viii

Projektierung im ES 4-1
4.1 BINFUNTUNG .ot 4-1
4.2 Unterscheidung Einzelprojekt- und Multiprojekt-Engineering...........ccccoveeenee. 4-2
4.3 Flussdiagramm: Wie geht man beim Einzelprojekt-Engineering vor ................ 4-3
4.4 Flussdiagramm: Wie geht man beim Multiprojekt-Engineering vor .................. 4-5
4.5 Nutzung des PCS 7-ASSISTENTEN.........uuuuiiie e 4-8
4.6 Konfigurieren von BATCH Server und CHeNntS..........ccccovvvviuiiiviiiriiiiiiiiierereeenenns 4-9
4.6.1 Grundlagen der Konfiguration...............cccco oo 4-9
4.6.2 Konfigurieren des BATCH SEIVEIS .........uuuuuiiuiiiiiiiiiiiniiiunninieininrnrnnnesnnnnnnnn. 4-11
4.6.3 Konfigurieren der BATCH CHENLS ........uuvvviviiiiiiiiriiiiiiiiiiieieierseeenrersesrsnerensne | 4-13
4.6.4 Installationen auf BATCH Server und BATCH ClientS.........ccccovvivieiiiiinennnne 4-14
4.7 Grundlagen der Technologischen Hierarchie ............cccoocvciiiiiiiiineniien, 4-15
4.7.1 Aufbau der Technologischen Hierarchie............cccccoviiiniie) 4-15
4.7.2 Erweiterung der Technologischen Hierarchie um neutrale Ordner................| 4-17
4.7.3 Zusammenhang Technologische Hierarchie, Bausteine, Rezept.................. 4-19
4.7.4 Schnittstelle zur Technischen Funktion (CFC-Plane).............cccceee i, 4-21
4741 EINFUNTUNG ..ooiiiiii bbb 4-21
4.7.4.2 Anwendung der BATCH-Schnittstellenbausteine ............cccccccvvvinvvininininnnnnnn, 4-22
4.7.4.3 Anwendung der SFC-TYPEN.......uuiiiiiiiiiiiiiiie e 4-23
4.8 Erstellen der Technologischen Hierarchie ............ccccocoiiiiiiiiiiniiininininnnnnnn, 4-24
4.8.1 Anwendung der BATCH-Hierarchieordner..............uueveeveeeieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeens) 4-24
48.2 Hierarchieordner "ANlage”...........oouiiiiiiiee e 4-24
4.8.2.1 Hierarchieordner "Teilanlage"” ............c.cooiieiiiiiiiiiiie e 4-25
4.8.2.2 Hierarchieordner "Technische Einrichtung” ............cccccniiiiinnie e, 4-26
4.8.3 Bearbeiten der Technologischen Hierarchie............cccvoeiiiieiiiiiiciieeen) 4-27
4.8.3.1 Vorgehensweise beim Erstellen der Technologischen Hierarchie................. 4-27
4.8.3.2 Grundeinstellungen der Technologischen Hierarchie festlegen ..................... 4-28
4.8.3.3 Objekttyp "Anlage”, "Teilanlage" oder "Technische Funktion" zuweisen....... 4-29
4.8.3.4 Zuweisen der Teilanlagenklassen einer Teilanlage...............ccooeeeeiiiiiiieinnndd 4-30
4.8.3.5 Regeln zum Einflgen der CFC-PIANe............cccociiiniinncnnenend 4-31
4.9 Einfigen der BATCH-Schnittstellenbausteine in CFC-Plane ......................... 4-32
49.1 BINFUNIUNG ..o 4-32
4.9.2 Regeln zu den Schnittstellenbausteinen IEPH und IEOP............cccceeviieeens 4-33
49.3 Regeln zum Schnittstellenbaustein [IUNIT_BLOCK ........ccccoviiveiiiiieiiiiiieennn) 4-38
49.4 Regeln zum Schnittstellenbaustein TAG_COLL ..........cccvevoieviiiiniciieeeineen) 4-39
4.10 Erstellen und Einfugen der SFC-Typen in CFC-PIANe .........cccceevviiieiiiiiieennnn, 4-40
4.10.1 Vorgehensweise beim Arbeiten mit SFC-TYPEN .......eeviviiiiiiiniiiiiiiice e 4-40
4.10.2 Anlegen €ines NEUEN SFC-TYPS ..cciuuiiiiiiiiieeiiiiieesiieee et e s sieee e sireeessneeees 4-41
4.10.3 Festlegen der Parameter ..... ..o nesnnnanannnnnen ] 4-43
4.10.4 Einfugen (Instanzieren) des SFC-Typs im CFC-Plan ............ccccoeeieiiiiinnnen. 4-45
4.10.5 Prozessobjekte (PO) ZANIEN ... e 4-47
411 Erstellen und Einfigen von Anwender-Messstellentypen in CFC-Plane........ 4-47
4.12 Typbeschreibung der Anlage festlegen ... 4-54
4.12.1 Typbeschreibung der ANIAge ... 4-54
4.12.2 Typbeschreibung am EiNzelprojekt..........ccccoviiiiiiiiiinie e 4-55
4.12.3 Ausfihrbare Funktionen am Einzelprojekt..........cccoooviiiiiiiiiiiniice e, 4-56
4.12.4 Typbeschreibung am MUIIPrOJEKL .......cooiiiiiiiiiiii e 4-58
4.12.5 Ausfihrbare Funktionen am MUltiprojekt ............cccoouviiiiiiiiieee e, 4-60
4.12.6  Ausfihrbare Funktionen am Projekt eines Multiprojektes ...........cccccevernunens, 4-62
4.12.7 Ausfihrbare Funktionen am ausgehéangten Projekt .........ccoocoeviviieinninnd 4-63
4.12.8 Fahrweisen fir einen Typ festlegen ... 4-65
4.12.9 Typbeschreibung an andere Projekte propagieren (Multiprojekt)..................| 4-68
4.12.10 Typbeschreibungen in einer Bibliothek/einem Projekt verwalten ................... 4-69
4.13 Ubernahme der Archivdaten aus WiNCC-ArChiVen ............ccccocevveerveerierenines 4-70
4.13.1 Ubernahme der Archivdaten aus WinCC-Archiven projektieren.................... 4-70

SIMATIC BATCH
A5E00272799-01



Inhaltsverzeichnis

4.14 U oT= (Y] =Y 1 o (= O TP 4-71
4.15 Ubersetzen und Laden der Anlagendaten .............c.ccveveeveeverieieeereeesveseeenennn, 4-72
4.15.1 Vorgehensweise beim Ubersetzen und Laden der Anlagendaten ................. 4-72
4.15.2 Ubersetzen der Batch-Anlagendaten bei Einzelprojekt-Engineering............. 4-74
4.15.3 Ubersetzen der Anlagendaten bei Multiprojekt-Engineering ................c......... 4-75
4.15.4 Anlagendaten auf Zielsystem laden............ccooooiiiiiiiiiiiiiciiccccc e 4-77
4.15.5 Gleichzeitiges Ubersetzen und Laden ...........ccccocvvvveieiiiiccieieceeces s 4-79
4.15.6  Arbeiten mit mehreren Anlagenprojekten ..o, 4-80
5 Batch Control Center (BatchCC) 5-1
5.1 Starten UNd BEAIENEN .....coii it 5-1
511 Starten des BatChCC .....oovii i aer e 5-1
51.2 Aufrufen der HIlfefunKtioNeN...........oocuiiiiiiee e 5-2
5.1.3 Benutzungsoberflache und Bedienung ..........ccccooviieieiiiiiie i) 5-3
5.1.3.1 Aufbau des HauptfeNSLErS. ........cii i 5-3
5.1.3.2 Erzeugen und Manipulieren von Objekten...........ccccciviiiiiiii i) 5-5
5.1.3.3  SystemeiNSIEIUNGEN ........uuiiiiiiiiiiieieiiieieiireeeeeeeeereeeeeeeereeerererereerrerrrerrereerrereeeeeed 5-7
5.1.3.4  UDEISICRESISIEN ......cveviiviiieeiceteetcee ettt ettt reeaeeve e 5-8
5.1.3.5 Anzeigefenster flir MeIAUNQGEN ..........uuuiiiiiiiiiiiiiiiiieieieeeeeeeeeeeeeee e eeeeseeeeeeeeeeeeees) 5-11
B5.1.3.6  LOGDUCK. ..o 5-12
5.1.3.7 Anzeigefenster flr aktuelle Bearbeitungen ...........ccccuvvvvvvveieveviieiereeiiererenenenenn 5-13
514 Objekte und Objekthierarchie ............ccccoeeeee i) 5-14
5.1.4.1 Bibliotheken mit Bibliotheksoperationen ...........cccocceeeiiiiiiiiiiiiie e 5-15
T R S € (U0 (= .4=T o] (PP PPPPRN | 5-16
LN e O o T 11 T S SPERRN | 5-17
5.1.4.4 ProduktioNSAUTAGE .....oouveeieiiieie ettt saaee e 5-18
LN T (] (=SOSR | 5-19
5.1.4.6 REChtEVEIWAITUNG ....ooiiiiiiiiiiiiiie ettt e e nineee e 5-19
5.2 Festlegen der BENULZEITECNLE............uuuiviiiiiiiiiiiiiiiiieeen e nenenenenen] 5-20
521 Einfihrung in die Rechteverwaltung ...........cccccociiiiiniiiiiiinieiiiiieieieieieeenneenn | 5-20
5.2.2 Festlegen der BENULZEITECHTE..........uuuuiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieiereieieeaeeeeresreseeeererererene 5-21
5.2.3 Andern der BENULZEITECNTE ...........cc.eoviieieeeeeceeeieeeeeeee et eenea) 5-25
524 Anzeigen der BENULZEIECHTE ........evvviiiiiiiiiiieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e ee e e e 5-25
5.3 Einlesen der ES-Daten.........c.uuiiiiieiiiiiiiiieee e e e e e e e nnnnee e e, 5-26
53.1 Einlesen der Anlagendaten in SIMATIC BATCH ......ccoooiiiiiiieeiiniiieeiniieeen) 5-26
5.3.2  Aktualisieren der Anlagendaten bei Anderung im Engineering System ......... 5-27
5.4 Festlegen der StOffe......uuii i 5-29
541 Bearbeiten der StOffe ......cooviiiiiic e 5-29
542 Bearbeiten der QUAlItAL ............evviiieeiiciree e 5-31
55 REZEPEE .. n b n b e e nn e e b e nnnneee ] 5-32
55.1 Flussdiagramm: Wie erstellt / bearbeitet man ein Grundrezept..................... 5-32
5.5.2 Flussdiagramm: Wie erstellt / bearbeitet man eine Bibliotheksoperation........ 5-33
55.3 Grundlagen fiir die Rezepterstellung ........cc.eeeeeiiiiiiiiiee e 5-34
5.5.3.1 Ubersicht uiber die Eigenschaften von Grundrezepten ............cccccccoveeeveenenen. 5-34
5.5.3.2 Zusammenhang zwischen Rezeptkopfparameter, Formula-Kategorie
UNd eXtErNer FOMMUIA .......oceiiiiiiee et e e e e s eeeee e 5-36
5.5.3.3 Verschalten der Parameter ........cccooiiciiiiiiee e e e senneee e e 5-38
554 Bearbeiten von Grundrezepten ..........ooouveii e 5-39
5.5.4.1 Vorgehensweise zum Projektieren eines Grundrezeptes..........ccocveeevnieeeennn) 5-39
5.5.4.2 Anlegen eines neuen GrundreZeptes .........oocueeeiiieeeeniiieeeeniieeeesieeeesniieee e 5-41
5.5.4.3 Offnen und Editieren von REZEPLEN..........cecvevveviiiierieieieieeie et 5-42
5.5.4.4 Eigenschaften der Grundrezepte festlegen ..........ccccccoiiiiiiii i, 5-43
5.5.4.5 Anlegen einer neuen Formula-Kategori€.............uuuuiviuimimiiieieriinieieenininneennnnnen 5-45
5.5.4.6 Eigenschaften der Formula-Kategorie festlegen ...........cccccvvvvvvvinviininiieninnnnn, 5-46
5.5.4.7 Anlegen einer neuen externen FOrmMuIa..............uuuuevereeieereeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeees) 5-47
SIMATIC BATCH
A5E00272799-01 iX



Inhaltsverzeichnis

55438
5549
55.4.10
55411
555
5551
5.5.6
556.1
5.5.6.2
5.5.6.3
55.6.4
55.6.5
5.5.6.6
557
5571
5.6
56.1
5.6.2
5.6.3
56.3.1
5.6.3.2
5.6.3.3
5.6.34
5.6.35
5.6.3.6
5.6.3.7
5.6.3.8
5.6.3.9
5.6.3.10
5.6.3.11
5.6.3.12
5.6.4
56.4.1
5.6.5
5.6.5.1
5.6.5.2
5.6.5.3
5.6.5.4
5.6.5.5
5.7
57.1
5.7.2
5.8
58.1
5.8.2
5.8.3
5.8.4
584.1
5.8.4.2
5.8.4.3
58.4.4
5.8.4.5
5.8.4.6
5.8.4.7
5.8.5

Eigenschaften der Formula festlegen ... 5-47
Grundrezeptkopfparameter mit externer Formula verschalten......................| 5-49
Arbeiten mit der Rezept-UbersiChtSIiSte. ...........ccvevveeieieiieieicicece e 5-52
Arbeiten mit der Formula-UbersichtliSte.............covevveereieeveeieereeee e eeeeve e 5-53
Arbeiten mit BIDIOtheKen ... 5-54
Vorgehensweise beim Projektieren von Bibliotheksoperationen...................| 5-54
Bearbeitungsstatus und Plausibilitét der Rezepte .........ooccvvveeviiiiinniiiiieenenn, 5-56
Prufen der Plausibilitdt vON REZEPLEN .......cccoiiiiiiiiiiiieiiiieeee e 5-58
Freigabe von Rezepten zum TesSt........uuiiiiiiiiiiiiiie e 5-59
Freigabe von Rezepten zur Produktion ............cccuveeiiieiiniiiiiieeeeeiiieeeeeeen 5-59
Prifen der Plausibilitdt vOn FOrMUIAS ........cccooviiiiiiiiiieee e 5-60
Status der Rezepte und ZustandsUbergange .........cccccevviieeiiiiiee e, 5-61
Status der Formula und ZustandsUbergange ..........cccccovvveeniiieeenniieee e 5-62
RezeptprotOKOIEIUNG ......oeiiiiiiee i 5-63
Protokollieren VON REZEPLEN ........cuviiiiiiiiee it 5-63
Chargenplanung.............ccoii e 5-64
Flussdiagramm: Wie erstellt / bearbeitet man eine Charge...........cccccvvvvvennn) 5-64
Abarbeitungsreihenfolge der Chargen ..........cccccvvvvvviviviiiieiiiiiiieeeeeee, 5-65
Planung vOn Chargen ..o enannnnnnn | 5-66
Vorgehensweise beim Projektieren von Chargen...........ccccvevvvvvvveveveveveeenenenn) 5-66
Anlegen eines neuen Produktionsauftrages .........cccccevvveveeeiiiiiivieiciciceieceeeee, 5-67
Einem Produktionsauftrag Chargen zuordnen..........cccoceeeeviiieeeiniieeennneeeennn) 5-69
Eigenschaften eines Produktionsauftrages anzeigen..........cccccvveveeeininineenn) 5-71
Chargen zum Produktionsauftrag erganzen .........ccceeevviieeeinieeesniieee e 5-73
Eigenschaften der Charge festlegen..........ccoovviiiiiiiiiie i) 5-74
Startmodus der Chargenbearbeitung einstellen ...........ccccccciiiinininen, 5-76
Teilanlagenbelegung anzeigen und ggf. &ndern..........cccoooveeiiii e, 5-77
Formula-Parameter anzeigen und ggf. andern............ccccccevinininivinininnnnnnn, 5-78
Verketten VON CharQgEN .........uuuviieiiieiiieieieiiieiersiersrersrerererrrererereerrere——————. 5-79
Anzeige der Laufzeit einer Charge .........ccccvevvvveeieeeieiiieieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeees) 5-80
Planung der Teilanlagenbelegung ...........c.ueeeuiiiiiiiiiiiiiiiiiiienneennnn. 5-81
Steuerrezept zur Charge OffNeN.........cooi i 5-83
Ubersicht fir StEUBITEZEPL .......cc.cveveeeeiiciecieciesieeee ettt 5-83
Bearbeitungsstatus der Chargen ... 5-84
Status der CRANGEN .....cci ittt seneeee s 5-84
Status der ProduktionSaUftrEge .........coooviiiiiiiiiiiiiiiee e 5-86
Freigabe VON Chargen ..........ceeeoiiiiiiiiiiiec ettt 5-87
Sperren iNEr Charge........ueii ittt e s sneeee s 5-87
Stornieren einer Charge.........ooooie oo 5-87
Elektronische UntersChrift ...........cooooiiiiiiii i) 5-88
Festlegen der Elektronischen Unterschriften..........cccccvvvviviniiiniiiiiiiiinieiniennnn 5-88
Signieren von Bedienungen und Zustandswechseln..............cccooooiiiiiiiiinnnnd) 5-90
ChargenStEUEIUNG .....ccoeeeee e 5-92
Voraussetzungen fur die Chargenbearbeitung ..........coovvvvvvvvviviiiiiiiiiiiiinnnn, 5-92
Start desS BATCH SEIVEIS ...t e e 5-92
Flussdiagramm: Wie wird eine Charge gestartet und gesteuert..................., 5-94
Grundlagen der ChargenSteUEIUNG ........cueeeiiiiiieiiiiiee e 5-96
Prinzip der ChargenStEUEIUNG .........oeeiiiiiieiiiiie ettt} 5-96
Abarbeitung der RezeptStruKtur .........cc.eeeiiiiiiiiiee e 5-97
Zustandsiibergange einer Charge ... 5-98
Zustandsdiagramm einer Technischen FUnktion.........ccccccvvvvviviviiiiiiiiicnennn, 5-99
Selbstbeendende und nicht-selbstbeendende Rezeptfunktion..................... 5-100
Parametertrigger Und StartSPeITE ......oouvuiiiiieeiiiiiieieee ek 5-102
Kontinuierlicher Betrieb von Technischen Funktionen..............ccccccovviinnel 5-103
Starten der ChargensteUEIUNG .......coooeieieieie e 5-105

SIMATIC BATCH
A5E00272799-01



Inhaltsverzeichnis

5.8.5.1 Arbeiten mit Listen zur ChargensteUErUNg ...........cceveviiieeeiniiieneiniieeesnieeeens 5-105
5.8.5.2 Offnen des StEUEBITEZEPLES ........ccvevveieieieieieeie st 5-107
5.8.5.3 Starten der Chargenbearbeitung ..........cceeeiiiiiiiiiiiieii s 5-108
5.8.6 Bedienung wahrend der Chargensteuerung ..........ccccevvvveeeinieeeeiniieeesiiieee i 5-110
5.8.6.1 Bedienbefehle zur ChargeStEUEIUNG .........uvvvviririieiiiiiiieeeeereeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeessh 5-110
5.8.6.2 Bedienbefehle zu RezeptSChIitten ... 5-113
5.8.6.3 Kommentieren einer laufenden Charge..........ccccvvviveiiiiveiiiiieiereeeeereeeeeneeennni 5-116
5.8.6.4 Ausgeben von Operatordialogen zur Laufzeit...........cccccooviiiiiiiiiiiiiiiiiiennnd 5-117
5.8.6.5 Bedienanforderungen tber Sammelanzeige in WIiNCC...........ccccvvvvvvvvvvnnnnnid 5-119
5.8.6.6 Setzen von HaltepUNKLEN .........coii i 5-120
5.8.6.7 Zustdnde €iner TranSitioN ..........ceeeeiiicuiiiiieee e s e e e e s s e e e e e s snaeaeeeee s 5-121
5.8.6.8 Zustdnde der ChargensChIitte ..........cooviiiiiiiiiiieie e 5-122
5.8.7 Anderungen wahrend der Chargenbearbeitung ............ccocccevveverieeeeeeennnnh 5-129
5.8.7.1  ANdErn VON SOIWEIEN .......ccveiveieietecteeceecte et ete e ee e e ere st eaesteeree e sreenee ek 5-129
5.8.8 Anzeige von Bedien- und Zustandsmeldungen ...........cccccovvveeeiniieeeinieee e 5-132
5.8.8.1 Anzeige VON MeEldUNGEN.......uuiiiiiiiiiiiiieiiieieieieeeeeeeeeee e e eeeeeeseeeeeeeeeeeeereeeeeeeeeeah 5-132
5.9 ChargendatenverwaltuUng ..........cooooieiiie i 5-134
5.9.1 Protokollieren VON Chargen..............uuueiiieiiiiiiiiiriiisisisrerrrererererreree—., 5-134
5.9.2 Archivierung VON CRArQEN..........uuueuereiiieieieieiereseresssesesesesesererersrrrsrersrr.k 5-138
5.9.3 Archivieren mMit SQL-SEIVEL ........cuuuiiiiiiieiiieiieieieieeeeeeeeeeeeeeeeeereeeererererereeereeesh 5-139
5.10 [ F= 1 (=] 1Y (04 1= U g Vo N 5-140
5.10.1  Backup (MENU EXIIas).......cccumuuiieiiiieeeiiiiieeiiteeeesiiee e sitee e e siiree e seneeae s 5-140
5.10.2 ReStore (Menl EXIFAS) .....ceiiiiiiiiiiiiiee ittt e e 5-140
6 BATCH Rezepteditor 6-1
6.1 L] ) 10 T (1 o PR PRRR 6-1
6.2 Starten UNd BEAIENEN .....ovieeii e e e e e e eee s 6-3
6.2.1 Starten des BATCH RezepteditOrs .......ccuvvviiiiee e 6-3
6.2.2 Voraussetzungen fur das Arbeiten mit dem BATCH Rezepteditor ................... 6-4
6.2.3 Benutzungsoberflache und Bedienung ........cccccooiiiiiiiiiiiiiicce e 6-5
6.2.3.1 Aufbau des HauptfENSIErS. .......coiiiiiiiiiiieee e 6-5
6.2.3.2 Moglichkeiten fir Anpassung des Editierfensters...........ccooceieiiiiiiieieeeeennd 6-7
6.2.3.3 Erzeugen und Manipulieren von Objekten..........ccccooiiiiiiiiiiiie 6-8
6.2.3.4 Selektieren von ODJEKIEN .......cooiiiiiiiiiie e 6-10
6.3 TOPOIOGIE dEr REZEPLE ...t 6-11
6.3.1 FIaChe REZEPLE ...ttt 6-11
6.3.1.1 Umsetzung von Substrukturen im BATCH Rezepteditor............cccceevvveeennnn 6-11
6.3.2 HierarchisChe REZEPIE......ccooviiii i 6-13
6.3.2.1 Hierarchische Rezepte Mit ROPS .......cccooiiiiiiiiiii e 6-13
6.3.2.2 Hierarchische Rezepte Mit RFS .........ooiiiiiiiiiiiii e 6-14
6.3.2.3 Hierarchische Rezepte mit ROPS Und RFS........ccoooiiiiiiiiiiiiiiiieee e 6-15
6.3.2.4 Umsetzung der Hierarchie im BATCH Rezepteditor..........ccccccovviviieeneeennnnnn) 6-16
6.3.2.5 Synchronisation zwischen Teilrezeptprozeduren ...........ccccceeeiiniiiiieeneeeennes 6-18
6.3.3 Notwendige und mogliche Strukturelemente der Rezepte ..........cccoeevvvveeeenn, 6-20
6.3.3.1 Strukturelemente der REZEPLE .........uuviiiiiiiiiiiiie e 6-20
6.3.3.2 Rezeptprozedur (RP) .......oo i) 6-21
6.3.3.3  Teilrezeptprozedur (TRP) ..ot 6-21
6.3.3.4 Rezeptoperation (ROP).......cuuiiiiiiiie ittt 6-22
6.3.3.5 Rezeptschritte in einer Rezeptoperation (RF).........ccocceeeiiiieeeiniiieeenieee e 6-22
B.3.3.6  SUDSITUKLUL ......eieiiiiiee et s e e e e e e s et e e e e e s e s snnnreneeeeeesnnnnne] 6-22
6.3.3.7 BiblIOthEKSVEIWEIS.......coiieeie e e e e e e eeee) 6-22
6.3.3.8  OPEratOranWeISUNG .........uuuueeiieeeiaiiiieiieeaeeaaaittteeeaaeeeaabseseeeaeesaassnreseeeaesssannnns] 6-23
6.3.3.9  TTANSIION. .....tiiiii it 6-23
6.3.3.10 Parallelverzweigung .........ccoovvviiiiiieee e 6-23
6.3.3.11 AlternativverZWeigUNQ ..........ccoevviiiiiiiii e 6-24

SIMATIC BATCH
A5E00272799-01

Xi



Inhaltsverzeichnis

Xii

6.3.3.12 SynchroniSatioNSINIE ..........ccuuiiiiiiii e 6-24
6.3.3.13 SynchroniSatioNSPUNKL ...........eeiiiiiiiie i) 6-24
T TR T80 7 A (o o1 =1 = TSN | 6-25
6.3.3.15 SChrittplatZNAlter .......ccveiiiiiiii e 6-25
6.3.3.16 TransitionsSplatZNalter .............ooo e 6-25
6.4 REZEPLEISIEIUNG ....veeiiiieeiie e e e 6-26
6.4.1 Vorgehensweise beim Editieren eines Flachen Rezeptes..........cccoccvveeeeeed 6-26
6.4.2 Vorgehensweise beim Editieren eines Hierarchischen Rezeptes .................. 6-28
6.4.3 TeilanlagenzuordnUNG...........coovvviiiiiiiiiiee ) 6-30
6.4.3.1 Zuordnung der Teilanlage bei einem Flachen Rezept...........cccociiieeiiernnnnn) 6-30
6.4.3.2 Zuordnung der Teilanlage bei einem Hierarchischen Rezept.........c..c........... 6-31
6.4.3.3 Anlagenoptimierung durch Online-Zuordnung einer Teilanlage ..................... 6-32
6.4.4 Einfigen und Beschriften der Rezeptelemente ...........ococeeeviiieeeiiiee e 6-33
6.4.4.1 Rezeptprozedurelement (Menl Einflgen) .......ccoccceiviiiiiiniie e 6-33
6.4.4.2 Bibliotheksverweis (Meni EiNfUgen)........ccocoeiiiiiiiiiie e 6-34
6.4.4.3 Rezeptfunktion (Menl EiNfUgEN) ... 6-35
6.4.4.4 Operatoranweisung (Ment Einflgen) ... 6-36
6.4.4.5 Transition (Menl EINfUQGEN)........ccvvvvviiiiiiiiiiieeeeeeee e, 6-37
6.4.4.6 Parallel-Zweig (Menl EINfUQEN)........ccovvviiiiiiiiiiiiiiieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee) 6-38
6.4.4.7 Alternativ-Zweig (Menl EiNfUgeNn) ... 6-40
6.4.4.8 Synchronisation (Menl Einflgen) ........ccccccvvvviiiiiiiii 6-41
6.4.4.9 Schleife (Menl EinfUgen).........cooiiiiiiiiii e 6-43
6.4.4.10 Arbeiten mit SUDSTIUKLIUIEN........occeiiieiiie e 6-45
6.4.4.11 Beschriften von Strukturelementen...........coocviie i) 6-46
6.4.5 Einstellung der Rezepteigenschaften ..o 6-47
6.4.5.1 Weitergabe der Formula-Parameter im Rezept..........cccceevvieeeiniiieevniiee e 6-47
6.4.5.2 Formula-Parameter up- und downloaden im Rezept..........cccceevivvenniienennnnn) 6-48
6.4.5.3 Einstellung der Eigenschaften der Rezeptkopfparameter ............cccccceeeeeens 6-50
6.4.5.4 Einstellen der Eigenschaften zu Schritten .........ccccccvvvvvviiiv 6-52
6.4.5.5 Einstellen einer Rezeptfunktion fur "Kontinuierlichen Betrieb" .....................] 6-56
6.4.5.6 Einstellen der "Fahrweise" einer Rezeptfunktion ............cccccceevviiiiieennnennnn 6-57
6.4.5.7 Einstellen der Online-Anderbarkeit von Sollwerten ..............ccccoceveviveeriennn. 6-58
6.4.5.8 Einstellen der Eigenschaften zu Transitionen............cccceevvive e nniiee e 6-60
6.4.5.9 Eigenschaften der Bibliotheksobjekte festlegen .........cccccvvieiniiiiniee e 6-61
6.5 Weitere FUNKLIONEN ...ttt e e s e e e e e e s ne e e e e e e enn ] 6-62
6.5.1  Abspeichern von Rezepten und Bibliotheksobjekten.............cccoocieininennnn) 6-62
6.5.2 Prifen der Plausibilitdt von Rezepten.........occvoiiiiiiiiiiiii i) 6-62
6.5.3 Freigeben eines Rezeptes zum Test, zur Produktion............cccceeviiieeiiinenens 6-63
6.5.4 Freigabe aufheben ......... ... 6-64
Redundanz 7-1
7.1 {0 (T o P PPPPPPPN 7-1
7.2 Beispielkonfiguration - Hochverfligbare Chargensteuerung...........coccccuveeeeeenn. 7-2
7.3 Verhalten im RUNTIME........ooiiiiiiie e 7-4
7.4 Datenabgleich mit DatenrepliKation ... 7-6
7.5 Konfiguration des redundanten BATCH Server........cccoiiiiiieieiiiiee e 7-7
7.6 Zeituberwachung in der PCS 7 OS......ooo ittt 7-9
Migration V4.02 -> V6.0 8-1
8.1 Grundlagen der MIigration ...........cooiueeie i 8-1
8.2 Voraussetzungen fur die Migration ... s 8-3
8.3 Prinzipielle VOrgehenSWEISE ........ccuiiiiiiiiiiiii e 8-5
8.4 Durchfihrung der Migration ..........ccccooiiiiiiiii e 8-6

SIMATIC BATCH
A5E00272799-01



Inhaltsverzeichnis

A Anhéange A-1
Al ADKUFZUNGEN ..ttt ettt e e A-1
A.2 S88-Begriffe Deutsch - ENgISCH ........oooiiiiiiii e A-2

Glossar

Index

SIMATIC BATCH
A5E00272799-01 xiii



Inhaltsverzeichnis

SIMATIC BATCH
Xiv A5E00272799-01



1 Produkteinfihrung und Installation

1.1 SIMATIC BATCH

111 Was ist SIMATIC BATCH?

Was ist SIMATIC BATCH?

SIMATIC BATCH ist ein Programmpaket von SIMATIC PCS 7, mit dem
diskontinuierliche Prozesse, sogenannte Chargenprozesse, geplant, gesteuert und
protokolliert werden kénnen.

Einfache Chargenprozesse mit parametrierbaren Ablaufsteuerungen werden mit
den im PCS 7 Engineering System enthaltenen Werkzeugen CFC und SFC
automatisiert. FUr hdhere Anforderungen mit Rezeptfahrweise wird SIMATIC
BATCH eingesetzt. Mit SIMATIC BATCH werden Rezeptstrukturen auf einer
Operator Station oder auf einem separaten PC grafisch entworfen, modifiziert und
zum Ablauf gebracht.

Alle Prozess- und Bediendaten kdnnen beim Chargenablauf chargenbezogen
erfasst, verarbeitet und in einem Chargenprotokoll ausgedruckt werden.

Einsatzmoglichkeiten von SIMATIC BATCH

SIMATIC BATCH eignet sich fiir Chargenprozesse mit beliebigem
Komplexitatsgrad. Dabei unterstiitzt es Rezeptsteuerungen von kleinen bis sehr
grofBen Anwendungen in einfacher Weise.

SIMATIC BATCH zeichnet sich aus durch
* einfache grafische Rezepterstellung

* Steuerung und Beobachtung der Rezeptabarbeitung in der gleichen grafischen
Darstellung wie bei der Rezepterstellung

* Fahrweise mit Daten aus mehreren Automatisierungssystemen
(AS-ubergreifende Fahrweise)

* Rechteverwaltung mit fein abgestimmten Zugriffsrechten

* durchgéngige Protokollierung aller Ereignisse (auch Handeingriffe) fur
lickenlosen Produktionsnachweis

* einfache und Ubersichtliche Chargenplanung, bei Bedarf mit Anbindung zu
Uberlagerten PPS-Systemen

¢ modulare Ausbaubarkeit

* Anwendung der Standards der NAMUR und ISA SP88

SIMATIC BATCH
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1.1.2

1.13

Migration

1-2

Funktionen von SIMATIC BATCH

SIMATIC BATCH unterstitzt Sie in allen Phasen der Automatisierung von
Chargenprozessen. Prinzipiell lassen sich die Funktionen von SIMATIC BATCH in
vier Bereiche unterteilen:

* Rezeptsystem:
Erstellung und Verwaltung fur eine beliebige Anzahl von Grundrezepten und
Bibliotheksoperationen

e Chargenplanung:
Ein- und Umplanung von Chargen und Produktionsauftradgen

* Chargensteuerung:
Abarbeiten, Visualisieren und Bedienen der zur Produktion freigegebenen
Chargen bzw. der zugehorigen Steuerrezepte sowie Visualisieren der aktuellen
Teilanlagenbelegung

e Chargendatenverwaltung:
Erfassung, Speicherung und Protokollierung von Chargendaten

Migration von alteren Projekten

Mit BATCH flexible V4.02 erstellte Projekte konnen auf SIMATIC BATCH V6.0
umgestellt werden. Die Umstellung erfolgt mittels eines Migrationstools.

Hinweis
Die BATCH flexible-V4.02 Projekte kdnnen so migriert werden, dass sie in

SIMATIC BATCH V6.0 mit allen Funktionen der V4.02-Version weiter- bzw.
wiederverwendet werden kdnnen.

In BATCH flexible V4.02 und V6.0 kommen unterschiedliche Schnittstellenbausteine
im Automatisierungssystem zur Steuerung des Chargenprozesses zum Einsatz. Die
Migration kann so durchgefuhrt werden, dass nach einer Migration auf V6.0,

¢ die Schnittstellenbausteine nicht neu verschaltet werden mussen.

e der Inhalt des Automatisierungssystems nicht gedndert werden muss.

SIMATIC BATCH
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Datentuibernahme
Aus der BATCH flexible-V4.02-Datenbank werden bei einer Migration ibernommen:
* Anlagendaten (inklusive Einheiten, Anwenderdatentypen und Stoffe)
* Apparaterezepte (neue Bezeichnung in V6.0: Grundrezepte)

Aus der BATCH flexible V4.02-Datenbank werden bei einer Migration nicht in die
V6.0-Welt ibernommen:

* Produktionsauftragsdaten
* Chargendaten (inklusive Steuerrezepte)

¢ Benutzer/Benutzerrechte

Weitere Informationen

Informationen zur Durchfiihrung der Migration von V4.02 nach V6.0 finden Sie im
Abschnitt "Migration V4.02 -> V6.0". In diesem Abschnitt sind ausfihrlich
beschrieben:

» die Voraussetzungen fir die Migration
* die prinzipielle Vorgehensweise

e die Schritt-fur-Schritt-Anleitung fir die Durchfiihrung der Migration

114 Komponenten von SIMATIC BATCH

SIMATIC BATCH besteht aus folgenden Komponenten:
e Batch Control Center (BatchCC)

* BATCH Rezepteditor

* BATCH Report

* BATCH Control Server

*  BATCH-Schnittstellenbausteine

SIMATIC BATCH
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1141

Definition

Batch Control Center (BatchCC)

Das Batch Control Center (BatchCC) ist die zentrale Komponente in SIMATIC
BATCH zur Chargenplanung und Chargensteuerung. BatchCC verwaltet alle Daten,
die fur SIMATIC BATCH relevant sind. Daher kénnen auch alle Daten im BatchCC

protokolliert werden.

Der Batch Control Server wird entsprechend den Einstellungen im Batch
Launchcoordinator auf den Runtime-Rechnern gestartet.

&3 BATCH: Control Center - [ [Brewhl /Grundrezepte]]
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Funktionen

Mit dem Batch Control Center (BatchCC)

SIMATIC BATCH
A5E00272799-01

lesen Sie die Anlagendaten der Basisautomatisierung ein.
legen Sie die Benutzerrechte aller Funktionen von BATCH fest.
definieren Sie die Namen und Codes der verwendeten Stoffe.

verwalten Sie die Grundrezepte und starten den BATCH Rezepteditor zur
Eingabe der Rezeptstruktur.

verwalten Sie Bibliotheken mit Rezeptelementen (Bibliotheksoperationen).

editieren und verwalten Sie die Formula-Kategorien und die dazugehérigen
Formulas.

planen Sie die Produktionsauftrage mit Grundrezepten und Chargen.
starten und steuern Sie die Chargenbearbeitung.
beobachten und diagnostizieren Sie die Chargenbearbeitung.

protokollieren Sie Rezepte und Chargendaten.
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1.1.4.2 BATCH Rezepteditor

Definition
Der BATCH Rezepteditor ist Bestandteil von SIMATIC BATCH und bietet Ihnen eine
grafische Bedienoberflache zum Erstellen und Modifizieren von Grundrezepten und
Bibliotheksoperationen. Basis fur die Rezepterstellung bilden die BATCH-Objekte
aus der Batch-Anlagenprojektierung im Engineering System von SIMATIC PCS 7,
z.B. Teilanlagen und Technische Funktionen.

Rezepteditor - [Rezept_BEA1 - ¥1_0 [in Bearbeitung] ]

Eezept Bearbeiten Einfugen Ansicht  Extras  Fenster Hilfe _|5’|£|
JJDE";WE|§|% B oldi| ppEg B R R JIT
Dosiervorlage Chlomvernichter Chlorierung = —— ==
—Zoonmleizte

Yarbereitung Yarbereitung

Bdukt woregen

Feststoffeintrag

o 5 E

[ii]
fiy |
i

| | | |
‘ Vernichter I ‘Chlurierung I
] (k]
|

Machreaktion

|
[ &l
| Drline L1
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Funktionen
Mit dem BATCH Rezepteditor
e erstellen Sie neue Grundrezepte und Bibliotheksoperationen.

* modifizieren Sie bestehende Grundrezepte und Bibliotheksoperationen
(Struktur- oder Parameteranderungen).

* protokollieren Sie die Grundrezepte und Bibliotheksoperationen.

* geben Sie Grundrezepte und Bibliotheksoperationen zum Test bzw. zur
Produktion frei.

» flhren Sie Plausibilitdtsprifungen durch.

Dabei werden die bei MS Windows-Programmen Ublichen Funktionen wie Einflgen,
Ausschneiden, Kopieren, Rickgangig Einfligen und Wiederholen Einfligen auf
Einzel- oder gruppierte Objekte angewandt.

SIMATIC BATCH
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1.1.43 BATCH Report

Definition

Der BATCH Report gewéhrleistet die Dokumentation der Rezepte und
Chargendaten in Form von Protokollen:

* Das vorkonfektionierte Rezeptprotokoll enthélt alle Daten, die zur Produktion
notwendig sind. Hierzu gehoéren die Rezeptkopfdaten, die Einsatzstoff- und
Stoffausstolliste sowie die Verfahrensvorschrift.

e Das Chargenprotokoll enthélt alle Informationen, die fur die Reproduzierbarkeit
des Chargenprozesses, den Qualitatsnachweis und die Erfullung gesetzlicher
Auflagen notwendig sind. Hierzu gehdren die Identifikationsdaten,
Steuerrezeptdaten, effektive Produktionsdaten, zeitlicher Verlauf der Schritte,
Fehler- und Stérmeldungen sowie Bedienereingriffe.

Der BATCH Report ist vollstéandig in die Bedienoberflache des BatchCC integriert.
Im BatchCC werden die Rezeptprotokolle und Chargenprotokolle erstellt und
kénnen im BatchCC jederzeit angezeigt und ausgedruckt werden.

Um die Rezeptprotokolle und Chargenprotokolle auch auf anderen Rechnern, z. B.
Zu einem spateren Zeitpunkt, anschauen zu kdnnen, steht der Viewer des BATCH
Report zusatzlich auch als eigenstandiges Setup zur Verfligung.

4 Rezept - mr_Reaktor_Al1 ¥1_0 _ [O] x|
B- Rgzeptprntuknll Messgrofen fir Chargenkurven: ‘I
=) mr_Reaktor_A1 Mame | Pfad | Einheit =
El--TRF' keine Messaralien varhanden
- Meue Eil

Mengen:
Min. Ansatz | Hormansatz | Max. Ansatz | Einheit
a0 100 110 -

Einsatzstoffe:
Nr Name Stoff | Code | Quelle | UG | Menge
1 | Rezept_Einsatzstoff 1 | - - - - 0

StoffausstoR:
Nr Hame Stoff | Code | Quelle | UG | Menc
1 | Rezept_Stoffausstoli_1 - - ]

Prozessparameter:
Nr | Hame | Quelle | UG | Sollwert | OG | Einheit | Anpassung

keine Prozessparameter vorhanden
-
;I_I

1. I

SIMATIC BATCH
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Funktionen

Innerhalb eines geodffneten Protokolls (Rezept- oder Chargenprotokoll) kann tGber
ein hierarchisches Inhaltsverzeichnis in folgenden Einzelelementen gebrowst
werden:

SIMATIC BATCH
A5E00272799-01

Rezept/Charge
Teilrezeptprozedur
Rezeptoperation
Rezeptfunktion

Transition
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1144

Definition

BATCH Control Server

Der BATCH Control Server ist eine Komponente von SIMATIC BATCH. Der BATCH
Control Server sorgt fir die Kommunikation zum Prozess und Uibernimmt die
Steuerung und Uberwachung des Ablaufs der aktuellen Chargen.

Der BATCH Control Server besitzt keine eigene Benutzeroberflache. Der BATCH
Control Server wird auf dem Runtime-Rechner gestartet.

Funktionen

1-10

Nach Freigabe und Start der Charge Ubernimmt der BATCH Control Server die
Uberwachung des Ablaufs. Die Chargendaten (Online-Daten) von SIMATIC BATCH
werden in der Online-Datenhaltung von SIMATIC BATCH gespeichert.

Um Chargendaten (Meldungen) zu erfassen, wird eine Verbindung zum
Meldeserver und zur Prozessdatenerfassung von PCS 7 OS (WinCC) aufgebaut.

SIMATIC BATCH
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1.145

BATCH-Schnittstellenbausteine

Einfihrung

Definition

SIMATIC BATCH V6.0 kann die neue Funktionalitat der SFC-Typen im Engineering
System fur die Definition von Operations- und Funktionstypen nutzen. Alternativ
bietet SIMATIC BATCH V6.0 weiterhin spezielle Schnittstellenbausteine als
Kommunikationsschnittstelle zu den Verarbeitungsprogrammen im
Automatisierungssystem an. Diese sogenannten BATCH-Schnittstellenbausteine
werden als Bausteinbibliothek mit SIMATIC BATCH mitgeliefert (siehe auch
Abschnitt "Anwendung der BATCH-Schnittstellenbausteine™).

Die BATCH-Schnittstellenbausteine bilden die Kommunikationsschnittstelle
zwischen SIMATIC BATCH und den Verarbeitungsprogrammen der
Anlagensteuerung im Automatisierungssystem. Die BATCH-Schnittstellenbausteine
sind als CFC-Bausteine realisiert und werden gemaR ihrer Funktion in die CFC-
Plane eingefiigt und in den entsprechenden Hierarchie-Ordnern in der
Technologischen Sicht im SIMATIC-Manager abgelegt.

Funktionen

Folgende Funktionen sind durch den Einsatz der BATCH-Schnittstellenbausteine
zusammen mit SIMATIC BATCH mdglich:

e Steuerung des Prozessablaufes:
Hierflr dienen die IEPH/IEOP-Bausteine. Diese geben Befehle (z.B. Start oder
Halt) der Steuerrezeptschritte von der Chargensteuerung an die
Verarbeitungsbausteine (z.B.: SFC_CTL oder Anwenderbausteine). Diese
melden ihre aktuellen Zusténde hierliber an die Chargensteuerung zurtick.

* Belegen und Freigeben einer Teilanlage durch ein ablaufendes Steuerrezept:
Hierfur dienen die IUNIT_BLOCK-Bausteine.

e Zusammenfassen von Istwerten fur die Bildung von Transitions-Bedingungen
und fur das Protokollieren von Messwertsequenzen im Chargenprotokoll:
Hierfur dienen die TAG_COLL-Bausteine.

» Ubergabe von Soll- und Istwerten:
Hierflr dienen die IEPAR-Bausteine. In diese schreibt die Chargensteuerung,
Uber die IEPH/IEOP-Bausteine, die Rezeptparameter (Sollwerte) fur die
Verarbeitungsbausteine. Die Verarbeitungsbausteine schreiben die
Ergebnisdaten (Istwerte) in die IEPAR-Bausteine damit sie, ebenfalls wieder
Uber die IEPH/IEOP-Bausteine, von der Chargensteuerung als Chargendaten
abgelegt werden kénnen.

SIMATIC BATCH
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1.2 Konfigurationsméglichkeiten von SIMATIC BATCH

1.2.1 Client-/Server-Architektur von SIMATIC BATCH

Client-/Server-Architektur

SIMATIC BATCH wird in der Regel auf mehrere BATCH Clients und einen BATCH
Server verteilt, die alle mit dem selben Anlagenprojekt arbeiten. Der BATCH Server
ist der Diensterbringer fur die BATCH Clients, die die Schnittstelle zum Operator
(das HMI) bilden, also als Bedienterminals fungieren.

Zusammenspiel mit PCS 7 OS
SIMATIC BATCH ist im Runtime an die PCS 7 OS gekoppelt.

¢ Die Kommunikation zum Automatisierungssystem (z.B. Rezeptparameter
schreiben oder Istwerte lesen) erfolgt Uber die Datenmanager der PCS 7 OS.
D.h., SIMATIC BATCH hat keine eigene Schnittstelle zum
Automatisierungssystem.

e Der BATCH Server und die OS-Server der PCS 7 OSen laufen in der Regel auf
getrennten Rechnern. Bei der Batch-Anlagenprojektierung werden die Batch-
relevanten PCS 7 OSen dem BATCH Server bekannt gegeben.

* BATCH Clients kénnen sowohl auf einem eigenen Rechner als auch zusammen
mit OS-Clients auf einem Rechner laufen.

SIMATIC BATCH
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Beispielkonfiguration

PCS 7 OS: OS-Client 1
SIMATIC BATCH BATCH Client 1 BATCH Client 2
BATCH Server

(BATCH Control Server,
Datenablagen) Em [E{j oo o

Terminalbus

PCS 7 OS: PCS 7 OS: —
OS Server 1 OS Server 2 5 |:| ‘E Engineering-
ED_H; Station
Prozessbus

SIMATIC S7-400 SIMATIC S7-400

i |d¢
ﬂ|—

[====]
==
[E===]

GroRRe PCS 7-Projekte mit verteilten PCS 7 OSen

SIMATIC BATCH unterstitzt das Modell der verteilten Operator Stationen bei
groBen PCS 7-Projekten. D.h., SIMATIC BATCH kann per Projektierung im
Engineering System auf alle Operator Stationen und damit auf alle
Automatisierungssysteme im PCS 7-Projekt zugreifen.

L6sung mit einer PCS 7 OS (keine verteilte PCS 7 OSen)

Die bisher beschriebene Konfiguration gilt fir das Konzept der verteilten PCS 7
OSen. Kommt bei einer kleinen Konfiguration nur eine PCS 7 OS zum Einsatz,
dann befinden sich diese PCS 7 OS und der BATCH Server auf dem gleichen
Rechner. Dieser Rechner hat dann auch eine Schnittstelle zur SIMATIC S7-400.

Projektierung im Engineering System

BATCH Server und BATCH Clients werden wie die OS-Server und OS-Clients der
PCS 7 OSen im SIMATIC Manager auf der Engineering Station konfiguriert und von
dort geladen.

Max. Anzahl der BATCH Clients

Auf einen BATCH Server kdnnen maximal 32 BATCH Clients verschaltet werden.

SIMATIC BATCH
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1.2.2 Verteilung der BATCH-Applikationen

SIMATIC BATCH bietet viele Moglichkeiten der Verteilung der BATCH-
Applikationen auf verschiedenen Rechnern:

Variante |Bezeichnung Konfigurationsmaoglichkeit

1 Standalone Stufe 1 BATCH Control Server, alle Datenablagen,
BATCH Client-Applikationen auf einem
Rechner - zusammen mit PCS 7 OS-Server
und OS-Client.

2 Standalone Stufe 2 BATCH Control Server, alle Datenablagen,
BATCH Client-Applikationen auf einem
Rechner — getrennt von PCS 7 OS-Server

und OS-Client
3 Verteiltes System Stufe [BATCH Control Server und alle
1 Datenablagen auf einem Rechner, BATCH
Client-Applikationen auf dazu getrennten
Rechner —
getrennt von PCS 7 OS-Server und OS-
Client

Datenablagen
SIMATIC BATCH arbeitet mit folgenden drei Datenbanken:
* Projekt-DB: Datenablage der Benutzerrechte
* Offline-DB: Datenablage der Rezepte, Formulas, Stoffe

* Online-DB: Datenablage der Chargen

BATCH Server

Auf dem BATCH Server befinden sich immer der BATCH Control Server und die
Chargendatenverwaltung.

BATCH Clients

Auf den BATCH Clients kdnnen optional verteilt folgende Batch-Client-Applikationen
installiert sein:

e Batch Control Center (BatchCC)
e BATCH Rezepteditor
e API-Schnittstelle

Literaturverweis

Eine ausfuhrliche Beschreibung der mdéglichen Verteilung und Installationen der
Batch-Applikationen finden Sie im Handbuch Prozessleitsystem PCS 7; PC-
Konfiguration und Autorisierungen.

SIMATIC BATCH
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1.2.3 Schnittstelle zu MES/ERP

Mit dem Optionspaket API-Schnittstelle zu SIMATIC BATCH haben Sie die
Mdglichkeit, Online- und Offline-Funktionen von SIMATIC BATCH direkt an ein
OEM-System oder an eine beliebige MES/ERP-Applikation anzubinden. Die API-
Schnittstelle bietet sowohl eine C-Schnittstelle (Datenformat CSV) als auch einen
COM-Anbindung (Datenformat XML).

Informieren Sie sich zu den Einsatz- und Projektiermdéglichkeiten bitte in der
Readme und in der Online-Hilfe zur Options-Software API-Schnittstelle.

SIMATIC BATCH
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1.3

13.1

Installation

Lieferform von SIMATIC BATCH

Einfuhrung

SIMATIC BATCH wird als Basispaket und einer Reihe von Optionspaketen zur
stufenweisen Erweiterung und Optimierung angeboten.

Basispaket

1-16

Das Basispaket unterstitzt Sie in allen Phasen der Automatisierung von
Chargenprozessen. Das Basispaket stellt Ihnen folgende Komponenten zur

Verfligung:

Basispak

BATCH Client-Applikationen

BATCH Control Center
(BatchCC)
BATCH Report

BATCH Rezepteditor
(flache Rezepte)

BATCH Server-Applikationen

BATCH Control Server
Chargendatenverwaltung

BATCH-Schnittstellenbausteine

IEPH, IEOP, TAG_COLL,
IUNIT_BLOCK, IEPAR...

BATCH Engineering

ES-Basisfunktionalitat bis zu 150 Prozessobjekte

Die Engineering-SW des Basispaktes kann entsprechend dem
Anlagen-Mengengerist um drei Ausbaustufen erweitert werden:
ES-Funktionalitat bis 600 Prozessobjekte

ES-Funktionalitat bis 1800 Prozessobjekte

ES-Funktionalitat bis > 1800 Prozessobjekte

Hinweis

BATCH Engineering: Die Anzahl der Prozessobjekte (PO) ist die Summe der
BATCH-Schnittstellenbausteine (IEOP, IEPH, IUNIT_BLOCK).

Die Anzahl der Prozessobjekte kann im Engineering System gezéahlt werden (siehe
Abschnitt "Prozessobjekte (PO) zahlen").

SIMATIC BATCH
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Optionspakete

Folgende Optionspakete kdnnen zusatzlich zum Basispaket installiert werden:

Optionspak
Chargenplanung Trennung
Prozedur/Formula
Hierarchische Rezepte API-Schnittstelle

ROP-Bibliothek
(Bibliotheks-Operationen)

Komponente

Anwendung

Chargenplanung

Ermdglicht das Projektieren der Chargen im BatchCC

Hierarchische
Rezepte

Ermdglicht das Erstellen von Hierarchischen Rezepten
gemaR S88.01 mit RP, TRP, ROP und RF

ROP-Bibliothek
(Bibliotheksoperation)

Ermdglicht das Erstellen und Verwalten von
Bibliotheksoperationen

Trennung
Prozedur/Formula

Ermdglicht das Arbeiten mit Formulas und Formula-
Kategorien.
Zu einer Prozedur kdnnen n Formulas angelegt werden.

API-Schnittstelle

Machtige Funktionen fur Online- und Offline-Betrieb, z. B. fir
die Anbindung an MES

SIMATIC BATCH
A5E00272799-01
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1.3.2

Installationsvoraussetzungen

Voraussetzungen Hardware

Um mit SIMATIC BATCH V6.0 arbeiten zu kénnen, gelten die Hardware-
Voraussetzungen fur PCS7 V6.0.

SIMATIC BATCH V6.0 bendtigt zusatzlich:

* Fur die zu installierenden Dateien einen freien Speicherplatz auf lhrer Festplatte
von ca. 250 MByte. Zusétzlicher Speicher wird fur Projekte und die Datenbank
bendtigt.

* Einen Drucker fur die Rezeptprotokolle. Als Drucker sind alle von Windows
2000 unterstutzten grafikfahigen Drucker geeignet.

¢ Getestet wurde die Software mit HP-Laser Jet.

Voraussetzungen Software

SIMATIC BATCH ist eine 32-Bit-Applikation, die als Betriebssystem MS Windows
2000 voraussetzt.

Fur den Einsatz der SIMATIC BATCH V6.0-Komponenten missen folgende
Software-Voraussetzungen erfillt sein:

Komponente Eigenschaft

Betriebsystem PC Microsoft Windows 2000

Internet Explorer Microsoft Internet Explorer V6.0 (fir Anzeige
Rezeptprotokoll)

TCP/IP konfiguriert siehe Windows-Systemeinstellungen

Liesmich-Datei

1-18

Hinweis
Beachten Sie auch die standig aktuellen Hinweise in der Datei PCS 7 BATCH
Base - Liesmich.wri zu SIMATIC BATCH auf der Software-CD.

SIMATIC BATCH
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133 Notwendige Autorisierung

Autorisierung

Fur die Nutzung der Software von SIMATIC BATCH wird eine Autorisierung
(Nutzungsberechtigung) bendtigt. D.h., die so geschiitzte Software ist nur verninftig
benutzbar, wenn auf der Festplatte des betreffenden PG/PC die fur dieses
Softwarepaket erforderlichen Autorisierungen erkannt werden. Andernfalls erscheint
eine "Nervbox".

Fur das Basispaket, die drei Ausbaustufen des Basispaketes und die Optionspakete
sind jeweils unterschiedliche Autorisierungen erforderlich.

Installieren und Deinstallieren der Autorisierung

Fur die Autorisierung benétigen Sie die zum Lieferumfang des jeweiligen
Softwarepaketes gehdrende kopiergeschiitzte Autorisierungsdiskette. Die Anzahl
der moglichen Autorisierungen ist durch einen Autorisierungszéhler auf der
Autorisierungsdiskette festgelegt. Bei der Autorisierung wird der Zahler um 1
erniedrigt. Steht der Zahler auf dem Wert "Null”, ist mit dieser Diskette keine weitere
Autorisierung mehr maglich.

Die Autorisierungen fur SIMATIC BATCH werden genauso wie bei PCS 7 und den
PCS 7-Optionspaketen installiert und deinstalliert. Ausfiihrliche Informationen zur
Installation und zur Handhabung einer Autorisierung finden Sie z.B. in der Basishilfe
des SIMATIC-Managers.

Liesmich-Datei

Hinweis
Beachten Sie auch die standig aktuellen Hinweise in der Datei PCS 7 BATCH
Base - Liesmich.wri zu SIMATIC BATCH auf der Software-CD.

Ubersicht der notwendigen Autorisierungen

Eine Ubersicht iber die fir die einzelnen Batch-Applikationen notwendigen
Autorisierungen finden Sie in im Handbuch Prozessleitsystem PCS 7; PC-
Konfiguration und Autorisierungen.

SIMATIC BATCH
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1.34 Installieren der Komponenten von SIMATIC BATCH

Installieren

Die Installationsprogramm von SIMATIC BATCH kdnnen Sie innerhalb des
Rahmensetups von PCS 7 starten. Die Eingabeaufforderungen auf dem Bildschirm
fuhren Sie Schritt fur Schritt durch den gesamten Installationsvorgang. Das
Rahmensetup von PCS 7 wird mit der unter Windows 2000 tblichen
Standardprozedur zur Installation von Software aufgerufen.

Hinweis
Beachten Sie auch die Hinweise zum Installieren von SIMATIC BATCH in der

Datei PCS 7 BATCH Base - Liesmich.wri. Die Liesmich-Datei finden Sie auf der
gleichen CD-ROM wie SIMATIC BATCH.

Installationsmoglichkeiten der Komponenten

Das Installationsprogramm von SIMATIC BATCH unterstitzt Sie bei der Installation,
je nachdem, ob Sie eine Einzelplatz-Installation mit allen Komponenten oder ob Sie
eine verteilte Installation auf mehreren BATCH Client-/Server-Rechnern vornehmen
wollen. Bei verteilter Installation starten Sie das Installationsprogramm auf jedem
Client-/Server-Rechner.

Beim Basispaket werden zu Beginn der Installation die nachfolgenden
Anwendungen angeboten. Anwendungen, die installiert werden sollen, kénnen hier
angewahlt werden.

* SBBase (Basissoftware, API; braucht nicht angewahlt werden, wird automatisch
installiert)

* SBBUILDER (BATCH Engineering)

* SBClient (Batch Control Center (BatchCC), BATCH Rezepteditor, BATCH
Report)

e SBServer (BATCH Control Server, Chargendatenverwaltung)
e SBBLOCK (BATCH Schnittstellenbausteine)

e SBWINCCOPTION (Bildbausteine)

* SBFastobjects (fur Datenbank-Server)

e Cluster-Setup (fur Redundanz mit Microsoft-Cluster)

SIMATIC BATCH
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SBBUILDER (BATCH Engineering)

Hinweis
« Das BATCH Engineering wird immer nur dann installiert werden, wenn auf
dem ES-Rechner ein installiertes PCS 7 (SIMATIC Manager) vorgefunden wird.

« Esist moglich, auf einem ES-Rechner nur das BATCH Engineering zu
installieren (ohne Client- oder Serverfunktionalitaten). Diese Installation ist fir
eine Projektierung der Batch-Objekte und deren Verteilung vollkommen
ausreichend. Die BATCH-Schnittstelllenbausteine missen bei Bedarf noch
separat installiert werden.

Deinstallation

Hinweis
Eine Deinstallation von SIMATIC BATCH muss immer vor der Deinstallation der
Technologischen Hierarchie (SIMATIC TH) erfolgen.

Installation in einem redundantem System

Hinweis
Im einem redundanten PCS 7-System sind einige Besonderheiten zu beachten.
Eine ausfihrliche Installationsbeschreibung finden Sie im Abschnitt "Redundanz".

SIMATIC BATCH
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BATCH Report

135

Der BATCH Report ist zum einen vollstéandig in die Bedienoberflache des BatchCC
integriert. Im BatchCC werden die Rezeptprotokolle und Chargenprotokolle im XML-
Format erstellt und kénnen im BatchCC jederzeit angezeigt und ausgedruckt
werden.

Zum anderen steht der Viewer des BATCH Report zusatzlich auch als
eigenstandiges Setup SBReport auf der Toolset-CD zur Verfiigung. Damit haben
Sie die Moglichkeit, die Rezeptprotokolle und Chargenprotokolle auch auf anderen
Rechnern, z. B. zu einem spéteren Zeitpunkt, anschauen zu kdnnen, ohne das eine
BatchCC-Installation vorausgesetzt wird. Das Setup SBReport kbnnen Sie auf
beliebige Win2000-Rechner kopieren und ausfuhren.

Nach der Installation zusammen mit dem Basispaket, ist der Viewer
folgendermalien zu starten:

Start > Simatic > SIMATIC BATCH > BATCH Report

Liesmich-Datei mit aktuellen Infos

Liesmich-Datei

Hinweis
Beachten Sie auch die standig aktuellen Hinweise in der Datei PCS 7 BATCH
Base - Liesmich.wri zu SIMATIC BATCH auf der Software-CD.

So wird die Liesmich-Datei gedffnet:

1-22

* Doppelklick auf PCS 7 BATCH Base - Liesmich.wri auf der CD-ROM oder

e aus dem Startmeni von Windows:
Start > Simatic > Hi nweise > PCS 7 BATCH Base -
Li esm ch. wri

SIMATIC BATCH
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2.1

Normen

Technologische Grundlagen nach ISA
S88.01

Auf welchen Normen basiert SIMATIC BATCH

SIMATIC BATCH wurde auf Basis der Norm ANSI/ISA S88.01 (1995) Batch
Control, Part 1: Models and Terminology entwickelt.

Verwendung von SFC

Im "Technical Report" ISA-TR88.0.03-1996 wird u. a. die Verwendung von SFC
(Sequential Function Charts, DIN/IEC 1131) als grafische Sprache zur
Beschreibung von Rezeptablaufen empfohlen. Die Rezepterstellung mit dem
BATCH Rezepteditor folgt den in dieser Norm beschriebenen Strukturen und
Funktionalitaten.

2.2 Einfihrung technologischer Begriffe
Die nachfolgenden Definitionen sind tGiberwiegend Auszlige aus der Norm
ANSI/ISA S88.01 (1995) Batch Control, Part 1.

Chargenprozess

Prozess, der zur Herstellung von endlichen Stoffmengen fuhrt, indem Mengen von

Einsatzstoffen unter Nutzung einer oder mehrerer Einrichtungen innerhalb eines
endlichen Zeitraums einer geordneten Folge von Verarbeitungsaktivitaten
unterzogen werden.

Das in einem Chargenprozess hergestellte Produkt wird Charge genannt.
Chargenprozesse sind diskontinuierliche Prozesse.

SIMATIC BATCH
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Typische Techische Funktion eines Chargenprozesses

A
Temperatur
Entleeren
Dosieren Heizen Reagieren Kihlen Reinigen
< >« L )
+Rihren

Zeit

Charge

e Stoff, der bei der einmaligen Durchfiihrung eines Chargenprozesses
hergestellt wird oder hergestellt wurde.

* Ein gedankliches Objekt, das den Produktionsvorgang fiir einen Stoff zu einem
beliebigen Zeitpunkt innerhalb des Prozesses repréasentiert.

Anmerkung: Charge bedeutet somit sowohl den durch den Prozess und wahrend
des Prozesses hergestellten Stoff, als auch die Einheit, die den
Herstellungsvorgang dieses Stoffes reprasentiert. Charge wird als
Zusammenfassung der Worte "Produktion einer Charge" verwendet.

Rezept

Erforderliche Menge von Informationen, die eindeutig die Produktionserfordernisse
fur ein bestimmtes Produkt bestimmen. Das Rezept dient als Vorschrift zur
Herstellung eines Produktes nach einem Verfahren.

In SIMATIC BATCH kommen zwei Rezepttypen zur Anwendung
e Grundrezept

* Steuerrezept

SIMATIC BATCH
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Grundrezent > enthalt Anlagenspezifische
P Information

ist die
Basis fur
Chargenkennzeichnung,

enthalt
Steuerrezept —|—+ Chargengroéf3e, Prozess-, System-
oder Anlagenfahrer-Information

Grundrezept

Rezeptstufe, welches den Fahigkeiten der Einrichtungen Rechnung tréagt und
anlagenspezifische Informationen tragt. Ein Grundrezept ist eine unverzichtbare
Rezeptstufe, da ohne ein Grundrezept keine Steuerrezepte erzeugt und damit
keine Chargen produziert werden kénnen.

Grundrezepte kénnen Stoff- und Produktionsparameter enthalten als normierte,
berechnete oder feste Werte.

Ein Grundrezept kann von einem Verfahrens- oder Werksrezept der
Unternehmensebene abgeleitet werden (siehe Norm IEC 61512-1: 1997).

Steuerrezept

Fahrweise

Verfahren

Rezeptstufe, welche mit ihrer Abarbeitung die Herstellung einer einzelnen Charge
eines bestimmten Produktes bestimmt.

Das Steuerrezept entsteht als ein Kopie einer bestimmten Version des
Grundrezeptes und wird anschlieRend wie erforderlich durch Informationen fur
Dispositionsplanung und Ausfihrung verandert, um spezifisch fir eine einzelne
Charge zu sein.

Ein Steuerrezept kann auch wahrend der Chargenproduktion mehreren
Anderungen unterworfen werden. Einige Beispiele hierfur:

* Definition der im Steuerrezept tatsachlich eingesetzten Ausriistung beim
Chargenstart oder zu dem Zeitpunkt, wenn sie bekannt ist.

* Hinzufugen oder Andern von Parametern auf der Basis von "Wie-dosiert"-
Qualitaten von Rohstoffen oder von Analysen wahrend der Produktion der
Charge.

* Verandern der Prozedur aufgrund eines unerwarteten Ereignisses.

Unterschiedliche, sich beziglich des gleichzeitigen Ablaufs gegenseitig
ausschlieRende Technische Funktionen derselben Technischen Einrichtung =
Fahrweise dieser Technischen Einrichtung.

Ablauf von chemischen, physikalischen oder biologischen Vorgéngen zur
Gewinnung, Herstellung oder Beseitigung von Stoffen oder Produkten.

SIMATIC BATCH
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2.3 Grundsatzlicher Aufbau eines Rezeptes

Bestandteile eines Rezeptes

Rezepte beinhalten die folgenden vier Kategorien von Rezeptinformationen:

SIMATIC BATCH
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2.4 Stoff- und Produktionsdaten (Formula)

Fur die Rezepterstellung sind bzgl. Stoff- und Produktionsdaten (Formula) folgende
Parameter zu unterscheiden:

* Prozesseingange
* Prozessausgange

* Prozessparameter

Prozesseingénge

Die Prozesseingange sind die Einsatzstoffe (Ressourcen) zur Erzeugung des
Produktes. Jeder Einsatzstoff ist mit folgenden Eigenschaften versehen:

* Name des Parameters

* Name des Rohstoffs

e Unterer Grenzwert der Menge
* Sollwert der Menge

* Oberer Grenzwert der Menge
e physikalische Einheit

¢ Name des Skalier-Algorithmus (Anpassroutine)

Prozessausgéange

Die Prozessausgange sind die Stoffausstdf3e (Haupt-, Zwischen-, Neben- und
Abfall-Proukte) bei der Erzeugung eines Produktes. Jeder Stoffausstol3 ist mit
folgenden Eigenschaften versehen:

* Name des Parameters

* Name des Produktes

* Name des StoffausstoRes

* Unterer Grenzwert der Menge
e Sollwert der Menge

e Oberer Grenzwert der Menge
* physikalische Einheit

* Name des Skalier-Algorithmus (Anpassroutine)

Prozessparameter
Prozessparameter sind physikalische Parameter wie Drehzahl, Druck, Temperatur.

Prozessparameter kdnnen auch logische Parameter und Zeichenketten sein:
Beispielsweise Loopanzahl vom Typ Integer oder Stoffangaben HCL vom Typ
String oder Boolsche Werte wie z.B. Freigaben.

SIMATIC BATCH
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2.5

Grundsatzlicher Aufbau der Rezeptprozedur

Rezeptprozedur und seine Elemente nach Norm:

2-6

Rezept-
prozedur
(RP)

Kann eine geordnete Menge sein von

Teilrezept-
prozedur
(TRP)

Kann eine geordnete Menge sein von

Rezept-
operation
(ROP)

Kann eine geordnete Menge sein von

Rezept-
funktion
(RF)
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2.6 Zusammenhang zwischen Rezeptprozedur, Formula
und Grundrezept

Zusammensetzung des Grundrezeptes

Durch die Zuordnung von Formulas zu einer Rezeptprozedur kdnnen
unterschiedliche Grundrezepte zu einer Anlage oder zu einer Gruppe von
Einrichtungen einer Anlage gebildet werden. Das folgende Bild zeigt diesen
Zusammenhang an einem Beispiel.

Rezeptprozedur + Formula = Grundrezept
Formula #1
Prozedur
Menge 500 kg
Temperatur(70 °C
+  [Durchfiuss [TO0 MmN = Grundrezept #1

Dauer 320sec

Drehzahl [120 U/min

Formula #2

Menge 125 kg
+ |Temperatur|110 °C - Grundrezept #2
Durchfluss [80 I/min
Dauer 200sec
Drehzahl [150 U/min

il

SIMATIC BATCH
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2.7

Definition

Was ist eine Formula-Kategorie?

Zu einer Formula-Kategorie kdnnen beliebig viele Formulas erstellt werden, die die
gleiche Struktur der Stoff- und Produktionsdaten haben. Lediglich die konkreten
Parameterwerte unterscheiden sich zwischen den Formulas einer Formula-
Katagorie.

Die Formula-Kategorie ist also eine "Schablone" / ein "Typ" fur unterschiedliche
Stoff- und Produktionsdatensétze.

Die Formula-Kategorie enthalt diejenigen Parameter, die bei der Chargenplanung
vom Operator durch ein Formula bedient werden kénnen. In der Formula-Kategorie
stehen diese Parameter mit Datentyp und physikalischer Einheit.

Hinweis

Formula-Kategorien kdnnen unabhéngig vom Rezept definiert werden.

Sinn und Zweck

2-8

Das Arbeiten mit Formula-Kategorien erleichtert die Pflege von Grundrezepten, bei
denen die gleiche Rezeptprozedur zugrunde liegt, erheblich. Anderungen werden
nur an einer Stelle (einer Rezeptprozedur) und nicht an n Rezeptprozeduren
vorgenommen!

In der ISA S88.01 wird die Formula-Kategorie nicht erwahnt. Die Formula-
Kategorie widerspricht aber nicht der Formula-Definition in der ISA S88.01,
sondern erweitert diese (siehe auch Abschnitt "Modelle der Norm ANSI/ISA
$88.01").

SIMATIC BATCH
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2.8 Interne und externe Formula

Um Sie bei der Anwendung von Formulas und Formula-Kategorien besser zu
unterstitzen, unterscheidet SIMATIC BATCH zwischen einer internen und einer
externen Formula.

Interne Formula

Wenn Sie Ihre Stoff- und Produktionsdaten direkt im Grundrezept halten wollen, so
kénnen Sie dies in der "internen” Formula im Grundrezept tun. Die Parameter
kénnen dort bei der Grundrezepterstellung vorgegeben werden und bei der
Chargenplanung und/oder auch wahrend der Chargenabarbeitung modifiziert
werden.

Externe Formula

Wenn Sie mehrere Stoff- und Produktionsdatenlisten getrennt zum Grundrezept
verwalten wollen, so kénnen Sie dies in "externen" Formulas, die einer Formula-
Kategorie angehoren, tun. Um die Zugehorigkeit zum Grundrezept herzustellen,
ordnen Sie der externen Formula einfach ein Grundrezept zu. Auch die Parameter
von externen Formulas kdnnen bei der Chargenplanung und/oder wahrend der
Chargenabarbeitung modifiziert werden.

SIMATIC BATCH
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2.9

29.1

Einfuhrung

Modelle der Norm ANSI/ISA S88.01

Ubersicht tiber die Modelle der Norm ISA S88.01

In den folgenden Abschnitten, beschreiben wir diejenigen Modelle der Normen ISA
S88.01, die unmittelbar mit der Anwendung von SIMATIC BATCH
zusammenhangen. Dariiber hinausgehende Informationen finden Sie direkt in der

Norm.

Modelle der Norm ANSI/ISA S88.01

Folgende Modelle der Norm ANSI/ISA S88.01 bilden die Grundlage fir die
Projektierung der chargenorientierten Fahrweise mit SIMATIC BATCH:

* Modell des Steuerungsablaufs

* Physisches Modell

¢ Prozessmodell

Hierarchische Struktur der Modelle

Im folgende Bild ist die hierarchische Struktur und der Zusammenhang der Modelle
—von der Ablaufsteuerung auf der Einrichtung bis zur Erreichung von
Verarbeitungsfunktionalitéat — dargestellt.

Modell des
Steuerungsablaufs

Prozedurale
Elemente

kombiniert
mit einer

Prozedur(en) I

kombiniert
mit einer

Teilprozedur(en)

kombiniert
mit einer

Operation(en)

kombiniert
X mit einer
Funktion(en)

kombiniert
X mit einer
Funktion(en)

2-10

Physisches Modell

Einrichtung

Anlage

Teilanlage

Teilanlage

Teilanlage

Techn.
Einrichtung

liefert Prozess-
funktionalitat
zur Ausfihrung
eines

liefert Prozess-
funktionalitat
zur Ausfuhrung
eines

liefert Prozess-
funktionalitat
zur Ausfihrung
eines

liefert Prozess-
funktionalitat
zur Ausfuhrung
eines

liefert Prozess-
funktionalitat
zur Ausfuhrung
eines

Prozessmodell

Resultier. Prozess-
funktionalitat

Prozess

Prozess-
abschnitt

Prozess-
operation

Prozess-
schritt
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Umsetzung der Modelle

Die hierarchische Struktur der Modelle sind Grundlage fiir die Projektierung der
chargenorientierten Fahrweise mit PCS 7:

e Entsprechend dem physischen Modell wird im SIMATIC Manager
(Technologische Sicht) die technologische Hierarchie Ihrer Anlage aufgebaut.

Siehe Abschnitt: Aufbau der Technologischen Hierarchie

e Entsprechend dem prozeduralen Modell strukturieren Sie mit dem BATCH
Rezepteditor die Rezepte fiur die Chargensteuerung.

Siehe Abschnitt: Aufbau eines hierarchischen Rezeptes

SIMATIC BATCH
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2.9.2 Modell des Steuerungsablaufs
Modell des Steuerungsablaufs mit Beispiel — Wie wird hergestellt?
Ablauf Produziere PVC

besteht aus einer
geordneten Menge von

Polymerisiere Vinylchlorid-Monomer
Teilanlagen- Gewinne Vinylchlorid-Rest zutick

ablauf

Trockne PVC

besteht aus einer

geordneten Menge von Vorbereitung: Reaktor evakuieren und Reaktor
wéande mit Antibelag beschichten
Operation Fillen: Destilliertes Wasser u. Lésemittel
Reaktion: VCM und Katalysator zugeben,
heizen und Absinken des Drucks
besteht aus einer abwarten
geordneten Menge von
. Vinylchlorid-Monomer zugeben
Funktion Katalysator zugeben
Heizen
Funktion

Die Funktion ist das kleinste Element einer Prozedursteuerung, das eine
prozessorientierte Aufgabe ausfuhren kann. Ziel einer Funktion ist es, eine
prozessorientierte Aktion zu bewirken oder zu definieren

Merkmale einer Funktion:

¢ kann unterteilt und bestimmt werden in Form von Schritten und Ubergangen
(wie in IEC 848: 1988 beschrieben)

* Ein Schritt kann ein oder mehrere Aktionen bewirken
* Die Ausflhrung einer Funktion kann resultieren in
- Befehlen an die Basisautomatisierung

- Befehlen an andere Funktionen (entweder im gleichen oder einem anderen
Einrichtungsobjekt)

- der Sammlung von Daten

SIMATIC BATCH
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2.9.3 Physisches Modell
Physisches Modell mit Beispiel — Womit wird hergestellt?

Vielzweckbetrieb

muss enthalten
@ @ @ Teilanlage
oo kann enthalten

/ Technische
%_i_ kann enthalten

Anlage

tt

Einrichtung

kann
enthalten

kann
enthalten

Anlage
Eine Anlage ist die Zusammenfassung aller Einrichtungen fur die Herstellung einer
Charge. Eine haufig vorgefundene Untermenge der Anlagen ist der Strang. Ein
Strang ist aus allen Teilanlagen und anderen Geraten zusammengesetzt, die von
einer bestimmten Charge genutzt werden kénnen. Stradnge kdnnen von Charge zu
Charge unveréandert bleiben oder fir jede Charge anders festgelegt werden.
Teilanlage

Eine Teilanlage setzt sich aus Technischen Einrichtungen und
Einzelsteuereinheiten zusammen. Eine Teilanlage ist eine unabhéangige
Gerategruppe, gewdhnlich um ein gré3eres Bearbeitungsgerat herum angeordnet
wie z.B. einen Ruhrkessel oder Reaktor.

Merkmale einer Teilanlage:

* Eine Teilanlage kann eine oder mehrere gréR3ere Bearbeitungsaktivitaten
ausfuhren wie z.B. Reaktion, Kristallisation oder Losung.

* Teilanlagen arbeiten weitgehend unabhéngig voneinander.

* Eine Teilanlage enthalt haufig eine vollstandige Charge in einem bestimmten
Punkt der Bearbeitungssequenz der Charge.

* Eine Teilanlage kann nicht mehr als eine Charge zur gleichen Zeit bearbeiten.

SIMATIC BATCH
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Technische Einrichtung

Eine technische Einrichtung kann aus Einzelsteuereinheiten und untergeordneten
technischen Einrichtungen bestehen. Eine technische Einrichtung ist gewdhnlich
um einen Teil einer Verarbeitungseinrichtung herum angeordnet, wie z.B. einen
Filter

Merkmale einer technischen Einrichtung:

e kann Teil einer Teilanlage oder eine eigenstandige Einrichtungsgruppe
innerhalb einer Anlage sein

* kann eine endliche Anzahl bestimmter kleinerer Verarbeitungsaktivitaten
ausfihren, wie z.B. Dosieren oder Wéagen

* muss nicht, kann aber die Rohstoffe einer Charge enthalten

Einzelsteuereinheit

2-14

Eine Einzelsteuereinheit ist die Zusammenfassung von Messeinrichtungen,
Stellgliedern und anderen Einzelsteuereinheiten sowie der zugehdrigen
Verarbeitungseinrichtung, die vom Standpunkt der Steuerungstechnik als eine
einzelne Einheit betrieben wird.

Eine Einzelsteuereinheit kann auch aus anderen Einzelsteuereinheiten
zusammengesetzt sein. Z.B. kdnnte eine Dosier-Einzelsteuereinheit als
Kombination von mehreren automatischen Schaltventil-Einzelsteuereinheiten
definiert sein.

Fir die Einzelsteuereinheit gibt es keine Abbildung im Prozeduralen Modell und im
Prozessmodell (siehe auch Bild in Abschnitt "Ubersicht iber die Modelle der Norm
ISA S88.01"). Sie kann daher auch nicht in SIMATIC BATCH angesprochen
werden.

SIMATIC BATCH
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2.9.4 Prozessmodell

Prozessmodell mit Beispiel — Was wird hergestellt?

Prozess Herstellung von Polyvinylchlorid durch Polymerisation
von Vinylchlorid-Monomeren
Besteht aus einer
geordneten Menge von
- Polymerisation:  Vinylchlorid-Monomer wird zu
Prozes_s' Polyvinylchlorid polymerisiert
abschnitt

- Riickgewinnung: Vinylchlorid-Monomer

- Trocknung: Polyvinylchlorid-Pulver

Besteht aus einer
geordneten Menge von

- Vorbereiten:  Reaktor evakuieren
Prozess- - Fullen: Destilliertes Wasser und Reagenzien
operation

- Reagieren: Zugeben von Vinylchlorid-Monomer und
Katalysator, Erhitzen auf 120 °C und
Temperatur halten bis Druck abnimmt

Besteht aus einer
geordneten Menge von

SIMATIC BATCH
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3 Erste Schritte

3.1 Erste Schritte

Voraussetzung

Die Komponenten des Basispakets von SIMATIC BATCH sind auf den PG/PCs der
BATCH OS (BATCH Server, BATCH Clients) und des Engineering Systems

installiert.

Prinzipielle Vorgehenweise

Wenn Sie zum ersten Mal mit SIMATIC BATCH arbeiten, so finden Sie mit der
nachfolgenden Auflistung einen Uberblick (iber die wichtigsten Arbeitsschritte.

Engineering

Anlagenprojektierung im Engineering System (ES)
Ubersetzen der Anlagendaten bei Einzelprojekt-Engineering
Anlagendaten auf Zielsystem laden

Einlesen der Anlagendaten in SIMATIC BATCH

Rechteverwaltung

Festlegen der Benutzerrechte

Rezepterstellung
(Offline)

© © N o gl w0 Db

[
w N B O

Bearbeitung der Stoffe
Erstellen und Bearbeiten der Grundrezepte
Erstellen und Bearbeiten der Bibliotheksoperationen

Prufen der Plausibilitdt von Rezepten

. Freigabe der Rezepte zur Produktion
. Anlegen einer neuen Formula-Kategorie (nur bei externer Formula)
. Anlegen der Formulas (nur bei externer Formula)

. Parameter zwischen Grundrezept und Formula verschalten

SIMATIC BATCH
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Erste Schritte

Runtime

14. Anlegen der Produktionsauftréage

15. Erstellen und Bearbeiten der Chargen

16. Freigabe der Chargen

17. Starten der Chargenbearbeitung

18. Bedienung wahrend der Chargenbearbeitung
19. Protokollieren von Chargen

20. Archivierung von Chargen

Engineering

Die Batch-Anlagenprojektierung erfolgt zusammen mit dem Basisengineering der
S7-400 auf der Engineering Station (ES) von SIMATIC PCS 7 im SIMATIC
Manager (z.B. Funktions- und Operationstypen, Teilanlagenklassen,
Anwenderdatentypen, Einheiten usw.).

Die Batch-Anlagendaten werden auf der Engineering Station Ubersetzt und
gelangen Uber die Funktion "Zielsystem laden" in die Datenablage
(Projektverzeichnis) von SIMATIC BATCH.

Uber die Funktion "Anlage einlesen" bzw. "Anlage aktualisieren" im BatchCC
werden die Anlagendaten am BatchCC auf den BATCH Clients eingelesen.

Rechteverwaltung

Far SIMATIC BATCH wird das zentrale Benutzer-Management von PCS 7 genutzt.

Die Definition von Benutzerrollen fir SIMATIC BATCH (z.B. Operator) und deren
Zuordnung zu den definierten Windows-Benutzergruppen erfolgt mit der Software
SIMATIC Logon. Innerhalb von SIMATIC BATCH (BatchCC) kénnen die
Benutzerrechte einer Benutzerrolle noch zuséatzlich - Rechner-spezifisch und
Teilanlagen-spezifisch - eingeschréankt werden.

Rezepterstellung (Offline)

3-2

Das Einlesen der Batch-Anlagendaten (Batch-Engineeringdaten) auf einem
beliebigen BATCH Client mit dem BatchCC erméglicht das Anlegen der Offline-
Daten. Das Anlegen der Stoffe, Formula-Kategorien und Formulas erfolgt mit dem
BatchCC. Das Anlegen von Bibliotheken und Grundrezepten erfolgt mit dem
Rezepteditor. Die Freigabe der Grundrezepte, Bibliothekselemente und Formulas
ermdoglicht die Nutzung im Runtime-Betrieb.

SIMATIC BATCH
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Erste Schritte

Runtime

Die erste Runtime-Phase ist die Chargenplanung. Dort wird zunéchst ein
Produktionsauftrag angelegt. Dieser wird in einzelne Chargenauftrdge (mindestens
einer) aufgeteilt, die dann freigegeben und gestartet werden. Die eigentlichen
Batch-Verarbeitungsprogramme (Technische Funktionen) laufen im
Automatisierungssystem ab und werden uber die Chargensteuerung (BATCH
Control Server) koordiniert. Die Kommunikation mit den Technischen Funktionen
erfolgt Uber den WinCC Datenmanager.

Die Chargendatenverwaltung bedient sich ebenfalls einzelner WinCC-
Komponenten. Aus dem Messwertarchiv werden die Werte fir die erforderlichen
Messwertsequenzen fir das Chargenprotokoll ermittelt und aus dem Meldearchiv
werden alle Batch-relevanten Meldungen ausgefiltert.

Eine weitere wichtige Runtime-Funktion ist das BuB einer Charge bzw. des
Steuerrezeptes. Dies erfolgt zum einen in SIMATIC BATCH selbst und zum
anderen Uber Batch-Bildbausteine (Faceplates) in WinCC.

SIMATIC BATCH
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4

4.1

Projektierung im ES

Einfuhrung

Engineering der Basisautomatisierung

Ein Chargenprozess wird durch die Programme in den Automatisierungssystemen
(AS) automatisiert. Diese so genannte "Basisautomatisierung" wird AS-spezifisch
mit CFC und/oder SFC erstellt. Die zu erstellenden Softwareplane werden mit Hilfe
der Technologischen Hierarchie im SIMATIC Manager verwaltet. Fur SIMATIC
BATCH sind dabei festgelegte Hierarchiestufen einzuhalten.

Schnittstelle zu den Verarbeitungsprogrammen

Die Schnittstelle zwischen SIMATIC BATCH und der eigentlichen Verarbeitung im
Automatisierungssystem wird folgendermalien realisiert:

* entweder durch die mit den SFC-Standardwerkzeugen ab PCS 7 V6.0
erzeugbaren SFC-Typen (siehe Abschnitt "Anwendung der SFC-Typen")

e oder durch die BATCH-Schnittstellenbausteine (siehe Abschnitt "Anwendung
der BATCH-Schnittstellenbausteine")

Im Engineering System (ES) werden die Technischen Funktionen (z.B. Dosieren,
Ruhren, Heizen) mit den AS-Strukturiermitteln verschaltet und parametriert (CFC).

Hinweis
Der Mischbetrieb beider Varianten (SFC-Typen, BATCH-Schnittstellenbausteine)
innerhalb eines Projektes ist moglich.

Typbeschreibung der Anlage bearbeiten

Fur eine Anlage missen die Daten festgelegt werden, die SIMATIC BATCH zum
Erstellen der Rezepte und fir den Ablauf von Chargen bendétigt. Diese Daten
werden ebenfalls im Engineering System vorgegeben. Die Typbeschreibung zu
einer Anlage, wie z.B. Teilanlagenklassen oder Funktionstypen, kann im SIMATIC
Manager unabhangig von der Basisautomatisierung editiert werden. Vor dem
Erzeugen der Anlagendaten fur SIMATIC BATCH ist ein Abgleich der
Typbeschreibung mit den SFC-Typen und den CFC-Planen (Bausteininstanzen)
erforderlich.

SIMATIC BATCH
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Projektierung im ES

Ubersetzen und Laden der Anlagendaten

4.2

Um die Anlagendaten entsprechend der projektierten Technologischen Hierarchie
verteilt auf den BATCH Server und die BATCH Clients zu laden, werden im
SIMATIC Manager SIMATIC PC-Stationen mit Server- und Client-Applikationen
angelegt und konfiguriert. Die Anlagendaten kdnnen anschlieRend aus der
Technologischen Hierarchie abgeleitet und auf den BATCH Server und die BATCH
Clients geladen werden. Vor dem Ladevorgang ist immer ein Ubersetzen der OS
und der Batch-Anlagendaten durchzufthren.

Unterscheidung Einzelprojekt- und Multiprojekt-
Engineering

Das Engineering einer Batch-Anlage kann sowohl auf einem Rechner
(Einzelprojekt) als auch auf mehreren Rechnern (Multiprojekt) erfolgen.

Einzelprojekt-Engineering

Bei kleinen Batch-Anlagen und dort wo nur ein Projekteur zur Verfligung steht,
erfolgt das Engineering in einem Einzelprojekt, d.h. auf einem Rechner.

Multiprojekt-Engineering

4-2

Bei groReren Batch-Anlagen ist die gleichzeitige Projektierung auf verschiedenen
Rechnern (und damit gleichzeitig durch mehrere Projekteure) zwingend
erforderlich. Dies wird beim Multiprojekt-Engineering ermdglicht. Dabei kann auf
die Daten der anderen Rechner zugegriffen werden. Die einzelnen Projekte der
Anlage werden Uber das Objekt "Multiprojekt" auf einem zentralen ES-Rechner
zusammengefuhrt.

SIMATIC BATCH
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Projektierung im ES

4.3 Flussdiagramm: Wie geht man beim Einzelprojekt-
Engineering vor

Einfihrung

Nachfolgend eine empfohlene Reihenfolge der Projektierungsschritte. Die
dargestellte Reihenfolge der Schritte ist nicht zwingend erforderlich. Wir haben uns
fur eine mogliche Vorgehensweise entschieden, an der sich die daran
anschlielende Beschreibung orientiert.

Voraussetzung

Die Basisautomatisierung wurde erstellt, d. h. die AS-Hardware ist konfiguriert, die
CFC- und SFC-Plane sind erstellt und ubersetzt. Die nachfolgenden Informationen
beziehen sich nur noch auf die ergdnzenden ES-Projektierungen fur die
Rezepterstellung und Chargensteuerung mit SIMATIC BATCH.

Beispielkonfiguration fur Einzelprojekt-Engineering

Einzelprojekt

Ausfihrbare Funktionen:

* Projektierung S7

* BATCH Clients projektieren
* BATCH Server projektieren
* SFC-Typen projektieren

* TH projektieren

ES-Rechner

Ausfuihrbare Funktionen im
Dialogfeld “Batch-Anlage bearbeiten®:
e am Projekt:

* Einstellungen: Verteilung, OS-Objekte
* an der Anlage:

« Ubertragen in OS

* Laden
* an den Batch-Typen:

* Editieren

* Generieren

* Abgleichen
 an den Batch-Instanzen

* Ubersetzen

* Plausibilitatsprufung

Wie geht man bei der ES-Projektierung fir SIMATIC BATCH vor?

SIMATIC BATCH
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4-4

SIMATIC Manager

BATCH Server und
BATCH Clients konfigurieren

v

SFC: SFC -D/pen fur
SIMATIC BATCH erstellen

|

*‘

Technologische Hierarchie
erstellen

4¢— SFC -Typinstanzen bzw.

OS ubersetzen

v

. Melde -OS und Batch -

relevante OSen festlegen

. Ggf. Verteilung und Anlage

aktualisieren

CFC: CFC -Plane mit

BATCH-Schnittstellen -
Bausteinen erstellen

o

Batch -Typen generieren und
bearbeiten

v

Batch Plausibilitatsprifung

#

Batch -Anlagendaten Ubersetzen

Fehlerkorrektur

Ubertragen in die OS

v

Batch -Anlagendaten laden

v

nein (verteilte Rechnerstruktur)

BATCH Server

lokal?
ja

<

Wechsel zum remoten Rechner
(BATCH Server)

|

PCS 7 OS (WinCC) und
BATCH Server starten

v

nein (verteilte Rechnerstruktur)

BATCH Client
lokal?

ja

<l

Wechsel zum remoten Rechner
(BATCH Client)

|

BatchCC starten und
Anlagendaten einlesen
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Aktualisierung der Anlagendaten

4.4

Hinweis

Bei Anderung der Basisautomatisierung (CFC/SFC-Plane, HW Konfiguration,
Technologischen Hierarchie usw.) missen die Anlagendaten erneut aktualisiert
und auf das Zielsystem (BATCH Server, BATCH Clients) geladen sowie Batch-
relevante Daten in die OSen Ubertragen werden.

Davor ist auch immer ein erneutes Ubersetzen und Laden der OS notwendig.

Flussdiagramm: Wie geht man beim Multiprojekt-
Engineering vor

Ubergreifende Dokumentation Multiprojekt-Engineering

Eine Einfuhrung in Multiprojekt-Engineering mit PCS7 gibt das Handbuch
Prozessleitsystem PCS 7; Engineering System. Diese Dokumentation finden Sie
auf der CD "Elektronische Handbiicher, PCS 7". Sie ist eine Ubergreifende
Dokumentation, die die Projektierung eines Multiprojektes und das Zusammenspiel
der einzelnen S7-Projekte neutral beschreibt.

Weitere Informationen finden Sie in der Online-Hilfe in PCS 7 unter dem Stichwort
"Wissenswertes zum Multiprojekt".

Die nachfolgenden Informationen zeigen die zuséatzlichen Engineering-Schritte bei
der Projektierung von Chargenprozessen mit den Komponenten von SIMATIC
BATCH.

Beispielkonfiguration fur zentral verwaltetes Multiprojekt fur SIMATIC BATCH

Es wird zuerst auf einem zentralen ES-Rechner, ein Objekt "Multiprojekt" im
SIMATIC Manager angelegt. Unterhalb des Multiprojektes werden alle S7-Projekte
mit Laufwerksangabe der ES-Rechner eingerichtet, auf denen die S7-Projekte
projektiert werden sollen. Die einzelnen S7-Projekte konnen daraufhin zeitgleich
auf den ES-Rechnern (Rechner 1, Rechner 2, Rechner 3, ...) projektiert werden.
Auf einem der ES-Rechner werden die Daten fir den BATCH Server projektiert
(Rechner 1).

Hinweis

Natirlich kann auf dem zentralen ES-Rechner auch eines der Projekte projektiert
werden, z.B. das mit der BATCH Server-Projektierung. Zur besseren
Ubersichtlichkeit wird jedoch in der nachfolgenden Beschreibung die im folgenden
Bild dargestellte Konfiguration betrachtet.

SIMATIC BATCH
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4-6

Multiprojekt
Ausfiihrbare Funktionen im

Dialogfeld “Batch-Anlage bearbeiten®:

* am Multiprojekt:

* Einstellungen: Verteilung,
0S-Objekte, Anlagen

* an der Anlage:
« Ubertragen in OS
* Laden

* an den Batch-Typen:
 Editieren
* Generieren
* Propagieren
* Abgleichen

* an den Batch-Instanzen
 Zusammenfiihren/Ubersetzen
* Plausibilitatsprifung

Ausflihrbare Funktionen bei
eingehangtem Projekt:
* Projektierung S7
* BATCH Clients projektieren
* BATCH Server projektieren
* SFC-Typen projektieren
* TH projektieren
Ausfiihrbare Funktionen im
Dialogfeld “Batch-Anlage
bearbeiten®:
* an den Batch-Typen:

* Aktualisieren

e nur lesbar
¢ an den Batch-Instanzen

* Ubersetzen

* Plausibilitatsprifung

Zentraler ES-Rechner

SIMATIC Manager

Multiprojekt
S7Proj1
S7Proj2
S7Proj3

ES-Rechner 2
S7Proj1

Ausgehéangtes
Projekt mit
editierbaren
Batch-Typen

Ausfilihrbare Funktionen
* Projektierung S7
* BATCH Clients projektieren
* BATCH Server projektieren
* SFC-Typen projektieren
* TH projektieren
Ausfiihrbare Funktionen im
Dialogfeld “Batch-Anlage
bearbeiten:
* an den Batch-Typen:

» Editieren

* Generieren
e an den Batch-Instanzen

* Ubersetzen

¢ Plausibilitatsprufung

ES-Rechner 3
S7Proj2

Ausgehéangtes
Projekt ohne
editierbaren
Batch-Typen

Ausfiihrbare Funktionen:
* Projektierung S7
* BATCH Clients projektieren
* BATCH Server projektieren
¢ SFC-Typen projektieren
* TH projektieren
Ausfuihrbare Funktionen im
Dialogfeld “Batch-Anlage
bearbeiten:
¢ an den Batch-Typen:

* nur lesbar
* an den Batch-Instanzen

* Ubersetzen

* Plausibilitatsprifung

SIMATIC BATCH
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Wie geht man bei der ES-Projektierung fir SIMATIC BATCH im Multiprojekt vor?

Projektierung am
Multiprojekt

Projektierung am
Multiprojekt

SIMATIC Manager

Multiprojekt mit Projekten anlegen
(PCS 7 Assistent)

Projektierung PCS 7 (Standard)

BATCH Server und
BATCH Clients konfigurieren

SFC: SFC-Typen fur
SIMATIC BATCH erstellen

Technologische Hierarchie
erstellen

OS ubersetzen

Batch Plausibilitatsprifung

Batch-Anlagendaten Uibersetzen

. Melde-OS und Batch-
relevante OSen festlegen

. Ggf. Verteilung und Anlage
aktualisieren

CFC: CFC-Plane mit
SFC-Typinstanzen bzw.
BATCH-Schnittstellen-

bausteinen erstellen

<
«

y

Batch-Typen generieren und
bearbeiten

i

Batch Plausibilitatsprifung

v

Batch-Anlagendaten
zusammenfihren und Ubersetzen

v

ja

Fehlerkorrektur

Plausibilitats-
ehler?

nein

Ubertragen in die OS

v

Batch-Anlagendaten laden

v

Runtime-Rechner: PCS 7 OS und
BATCH Server starten

v

Client-Rechner: BatchCC starten
u. Gesamt-Anlagendaten einlesen

SIMATIC BATCH
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Aktualisierung der Anlagendaten

Hinweis

Bei Anderung der Basisautomatisierung (CFC/SFC-Plane, HW Konfiguration,
Technologischen Hierarchie usw.) missen die Anlagendaten erneut Ubersetzt, die
Batch-relevanten Daten in die OSen Ubertragen und auf das Zielsystem (DB-
Server, BATCH Server, BATCH Clients) geladen werden.

Davor ist auch immer ein erneutes Ubersetzen der OS notwendig.

Eindeutigkeit der Benamung

Hinweis

Bitte beachten Sie bei verteilter Projektierung auf mehreren ES-Rechner, dass die
Projektnamen und die Namen der untergelagerten Projektobjekte auf allen ES-
Rechnern eindeutig sein missen. Der Anlagenname muss in allen Projekten
identisch sein.

4.5 Nutzung des PCS 7-Assistenten

Fur die Neuerstellung eines Einzelprojektes oder Multiprojektes kénnen Sie auch
den PCS 7- Assistenten im SIMATIC Manager nutzen. Angelegt werden kann
damit ein Einzelprojekt oder ein Multiprojekt mit einem Projekt, inklusive einer PC-
Station fur den BATCH Server und einer PC-Station fur einen BATCH Client.

Start des Assistenten

Wahlen Sie im SIMATIC Manager den Menibefehl Datei > Assistent "Neues
Projekt" und folgen Sie den dialoggefiihrten Anweisungen.

Einstellungen fur SIMATIC BATCH

Im 3. Dialogfeld "Welche Objekte verwenden Sie noch?" wird die Option "SIMATIC
BATCH" angeboten. Selektieren Sie diese Option, erscheinen im gleichen
Dialogfeld auf der rechten Seite drei weitere Optionen. Wahlen Sie die gewiinschte
Projektversion aus. Nach Durchlauf des PCS 7-Assistenten, sind die
entsprechenden PC-Stationen in der Komponentensicht sichtbar.

SIMATIC BATCH
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4.6
4.6.1

Prinzip

/N

Konfigurieren von BATCH Server und Clients

Grundlagen der Konfiguration

Der BATCH Server und die BATCH Clients eines Anlagenprojektes laufen in der
Regel auf verschiedenen Rechnern. Um die Anlagendaten eines Projektes verteilt
auf diese Rechner zu laden, wird in der Komponentensicht (SIMATIC Manager) fur
den BATCH Server (BATCH Control Server, DB-Server) und jeden BATCH Client
eine SIMATIC PC-Station angelegt werden.

Warnung

Die Konfiguration von Applikationen (WinCC, SIMATIC BATCH, ...) auf getrennten
Objekten "SIMATIC PC-Station" und dem nachtraglichem Zusammenfiihren zu
einer PC-Station, indem den Objekten "SIMATIC PC-Station" der gleiche
Rechnername zugewiesen wird, ist nicht erlaubt!

Aufbau des Batch-Projektes im SIMATIC Manager (Komponentensicht)

1257 Projekt_1 [Komponentensicht] -- D:ASIEMENSAST..._ [Hi[m]

=23 = & SIMATIC PC-Station
=8 SIMATIC PC-Station B SIMATIC PC-Station[2)
- = [ WinCC Applikation B SIMATIC PC-Station(3)
-y 05 57-Pragrarnm
=48, SIMATIC PC-Station(2) B hFI[1)

- = [§ BATCH applkation [, Globales Schiiftteld
EIE SIMATIC PC-Station(3)

: E|--- BATCH &pplikation Clien
[1-(Z7] 57-Programm

SIMATIC BATCH
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Ausfuhrbare Funktionen fur die BATCH-Projektierung

Objekt

Bedeutung

Ausfuihrbare Funktionen

BATCH Applikation Client

BATCH Client-Applikation

Konfigurieren der BATCH Clients

BATCH Appiikation

Datenablagen

BATCH Control Server oder

Konfigurieren des BATCH Servers

BATCH Applik.ation [ztby)

Nur bei Redundanz:

Datenablagen standby

» Konfiguration des redundanten

BATCH Control Server oder| BATCH Server

‘@ winCC Applikation

Lg ..... 05

WinCC-Applikation auf
PCS70S

» Ubersetzen der OS

BATCH Applikation Client

"BATCH Applikation Client" steht fir den BATCH Rezepteditor, das Batch Control
Center (BatchCC) zum Chargen-BuB und die Chargendatenverwaltung.

BATCH Applikation

"BATCH Applikation" steht als Représentant fur

* DB-Server Projekt: Datenablage der Benutzerrechte

* DB-Server Offline: Datenablage der Rezepte, Formulas, Stoffe

e DB-Server Online: Datenablage der Chargen
e BATCH Control Server (BCS)

BATCH Applikation [stby]

"BATCH Applikation [stby]" steht als Reprasentant fur die redundanten
Applikationen:

* DB-Server Projekt: Datenablage der Benutzerrechte

* DB-Server Offline: Datenablage der Rezepte, Formulas, Stoffe

e DB-Server Online: Datenablage der Chargen
* BATCH Control Server (BCS)

4-10
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4.6.2 Konfigurieren des BATCH Servers

Regeln

Fir den Rechner auf dem der BATCH Server lauft, muss im SIMATIC Manager
eine SIMATIC PC-Station angelegt und mit einer "BATCH Applikation" in HW
Konfig konfiguriert werden.

Will man lokal am ES-Rechner mit BATCH Server/Clients arbeiten
(Einzelprojekt-Engineering), braucht nur eine PC-Station mit Server- und
Client-Applikation eingerichtet werden, bei der der Runtime-Rechnername leer
bleibt (oder der lokale Rechnername eintragen wird).

A Warnung

Die Konfiguration von Applikationen (WinCC, SIMATIC BATCH, ...) auf getrennten
Objekten "SIMATIC PC-Station" und dem nachtraglichem Zusammenfihren zu
einer PC-Station, indem den Objekten "SIMATIC PC-Station" der gleiche
Rechnername zugewiesen wird, ist nicht erlaubt!

Gehen Sie im SIMATIC Manager folgendermalf3en vor

1.
2.

SIMATIC BATCH

A5E00272799-01

Selektieren Sie in der Komponentensicht das Projekt.
Waéhlen Sie den Menlbefehl Einflgen > Station > SIMATIC PC-Station.

Ergebnis: Es wird eine neue SIMATIC PC-Station im aktuellen Projekt
eingefugt.

Stellen Sie den Rechnernamen der PC-Station ein:

- Selektieren Sie dazu die SIMATIC PC-Station.

- Wabhlen Sie den Menubefehl Bearbeiten > Objekteigenschaften.

- Geben Sie im letzten Feld den Rechnernamen ein.

Konfigurieren Sie diese SIMATIC PC-Station in HW Konfig:

- Selektieren Sie dazu die SIMATIC PC-Station.

- Waéhlen Sie den Menubefehl Bearbeiten > Objekt 6ffnen.
Ergebnis: HW Konfig wird gedffnet.

- Figen Sie aus dem Hardware Katalog eine BATCH Applikation ein:

Pfad im Hardware Katalog: Standard > SIMATIC PC-Station > HMI >
BATCH Applikation.

Im Fall eines redundanten BATCH Server wahlen Sie stattdessen "BATCH
Applikation (stby)".

4-11
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EEHW Konfig - PC-Server

Station Bearbeiten Einfligen  Zielswstem  Ansicht  Extras Eenster  Hilfe
)= =T e I = e

fllPc-server (Konfiguration) -- Inteqg Frofil: IF'I:S? VED j

= [0]PC

ﬁl FROFIBUS-DP

1 BATCH Applik.ation - #-F SIMATIC 400
2 WwinCC Applikation — | |=-B SIMATIC PC Station
3 E Allgemein = -] Benutzer Applikation
: -] CP-Industrial Ethemet
1] | & CP-PROFIEUS
= HMI
tlzl 0 PC ----- EREATCH Applikation
i [d BATCH Applikation [zthw)
Index Baugruppe Beste ----- d BATCH applikation Client
1 BATCH Applikation ] WinCC Applikation
2 WinCC Applikation ] 'WinCC Applikation [sthy]
3 IE Allgemein IE_CF o [ WARCE &pplikation Client
4
4]
.
Server-k.omponenten M azter fur =
Batch-Anlage
Driicken Sie F1, um Hilfe zu erhalten. | E

5. Wahlen Sie den Meniibefehl Station > Speichern und Ubersetzen.

Ergebnis: In der Komponentensicht erscheint unterhalb der konfigurierten SIMATIC
PC-Station das Objekt J BATCH Applkation

SIMATIC BATCH
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4.6.3 Konfigurieren der BATCH Clients

Regeln

Fir jeden Rechner auf dem eine BATCH Client-Applikation lauft, muss im
SIMATIC Manager eine SIMATIC PC-Station angelegt und mit einer "BATCH
Applikation Client" in HW Konfig konfiguriert werden.

BATCH Clients kénnen auch auf PC-Stationen laufen, auf denen kein OS-
Client (Multiclient) installiert ist.

Gehen Sie im SIMATIC Manager folgendermal3en vor

6.
7.

Selektieren Sie in der Komponentensicht das Projekt.
Waéhlen Sie den Menlbefehl Einflgen > Station > SIMATIC PC-Station.

Ergebnis: Es wird eine neue SIMATIC PC-Station im aktuellen Projekt
eingefugt.

Stellen Sie den Rechnernamen der PC-Station ein.

- Selektieren Sie dazu die SIMATIC PC-Station.

- Wabhlen Sie den Menubefehl Bearbeiten > Objekteigenschaften.
- Geben Sie im letzten Feld den Rechnernamen ein.

Flgen Sie in gleicher Weise fir jeden weiteren BATCH Client des Projektes
eine weitere SIMATIC PC-Station ein.

10. Konfigurieren Sie diese SIMATIC Stationen in HW Konfig:

SIMATIC BATCH
A5E00272799-01

- Selektieren Sie dazu die SIMATIC PC-Station.
- Wahlen Sie den Menubefehl Bearbeiten > Objekt 6ffnen.
Ergebnis: HW Konfig wird gedffnet.

- Figen Sie aus dem Hardware Katalog eine BATCH Client-Applikation ein.
Beim BATCH Client ist eine WIinCC Client Applikation zusétzlich
einzufigen, wenn der BATCH Client zusammen mit einem OS-Client auf
einem Rechner betrieben wird.

Pfad im Hardware Katalog: Standard > SIMATIC PC-Station > HMI >
BATCH Applikation Client.
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EEHW Konfig - PC-Server

Station Bearbeiten Einfligen  Zielswstem  Ansicht  Extras Eenster  Hilfe

D2 % & =2 @ 28 el

fllPc-server (Konfiguration) -- Inteqg Frofil: IF'I:S? VED j

= [0]PC

ﬁl FROFIBUS-DP

1 BATCH Applikation Client | -l SIMATIC 400
2 — | |=-B SIMATIC PC Station
3 ~| -] Benutzer Applikation
- -] CP-Industrial Ethemet
1] | & CP-PROFIEUS
=0 HMI
tlzl 0 PC [ BATCH Applikation
[ BATCH Applikation [zthy)
Index EE Baugruppe Beste EREATCH Applik ation Client
1 BATCH Applikation Clent q winCC Applikation
2 q wWinCC Applikation [zthy)
1 e | q wWinCC Applikation Client
4
4]
£
Client fir Batch-bnlage =
Criicken Sie F1, um Hilfe zu erhalken, | o

11. Wahlen Sie den Meniibefehl Station > Speichern und Ubersetzen.

Ergebnis: In der Komponentensicht erscheint unterhalb der konfigurierten SIMATIC
PC-Station das Objekt _ BATLH Applikation Client.

46.4 Installationen auf BATCH Server und BATCH Clients

Eine Ubersicht tiber die auf den BATCH Server und den BATCH Clients
installierbaren Batch-Applikationen und die dazu notwendigen Autorisierungen
finden Sie im Handbuch Prozessleitsystem PCS 7; PC-Konfiguration und
Autorisierungen.

SIMATIC BATCH
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4.7 Grundlagen der Technologischen Hierarchie
4.7.1 Aufbau der Technologischen Hierarchie
Einfuhrung

Mit der Technologischen Hierarchie bietet das Engineering System die Mittel, die
technologische Struktur der Anlage im System PCS 7 nachzubilden. Die Objekte
wie CFC/SFC-Plane, OS-Reports oder OS-Bedienbilder werden in die
Technologische Hierarchie eingehangt.

Aufbau der Technologischen Hierarchie

Die oberste Ebene wird durch Anlegen eines neuen Projektes vom System
vorgegeben. Die nachsten Hierarchieebenen kdnnen entweder neutrale Ordner
sein oder Ordner mit Projektierungsdaten fur SIMATIC BATCH. Die Festlegung
wird in den Objekteigenschaften des jeweiligen Hierarchieordners unter dem
Register "S88-Typisierung in der Eigenschaft Objekttyp getroffen.

Beim Multiprojekt-Engineering ist die oberste Ebene das Objekt "Multiprojekt”,
darunter liegen die einzelnen Projekte, und darunter erst die Anlage.

Fur die Projektierungsdaten fur SIMATIC BATCH sind die im folgenden Bild
dargestellten drei Hierarchieordner (im fFolgenden mit Batch-Hierarchieordner
bezeichnet) notwendig:

Drei Hierarchieordner flr
SIMATIC BATCH:

" -] Anlage * Ordner Anlage
=-{5a] Teilanlage * Ordner Teilanlage
(28] Technische Einrichtung *  Ordner Technische Einrichtung

=l

'E': Projekt [Technologische Sicht] - D:\projekt_ . [lj[=] B4
] &nilage

SIMATIC BATCH
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Technologische Bedeutung der Batch-Hierarchieordner

Die drei Batch-Hierarchieordner haben entsprechend der Norm ANSI/ISA S88.01
(1995) in den Ebenen folgende definierte technologische Bedeutung:

Batch- Ebene |Bedeutung
Hierarchieordner
Anlage Ebene 2 |In einem Projekt kann derzeit nur eine Anlage

angelegt werden. Ein Rezept kann somit nur auf die
Funktionen dieser Anlage zugreifen. Beispiele fir die
Anlagenebene sind Polymerisationsanlage, Farberei,
Farbpigmentanlage oder Vielzweckbetrieb.

Teilanlage Ebene 3 |In einer Anlage kdnnen mehrere Teilanlagen definiert
werden. Innerhalb eines Rezeptes kénnen diese
Teilanlagen verwendet werden. Beispiele fur die
Teilanlagenebene sind Neutralisation, Extraktion,
Destillation oder Vorbereitung.

Technische Ebene 4 |In einer Teilanlage kénnen mehrere Technische
Einrichtung Einrichtungen, wie z.B. eine Dosier- oder
Abfilleinrichtung definiert werden. Fur die
Technischen Einrichtungen kénnen Technische
Funktionen, wie z.B. Heizen, Kihlen, Beliften,
Inertisieren, Entleeren erstellt werden.

Namensbildend ja/nein

Der Name des Projektes ist einmalig vorhanden und ist fur die Erstellung der
Variablennamen in WinCC nicht namensbildend. Alle weiteren Ordner kénnen per
Projektierung namensbildend sein.

Hinweis
DefaultmaRig ist die Namensbildung abgeschaltet. Dies bedeutet, dass kein
Hierarchieordner zur Namensbildung beitragt.

Ablage der Bausteine

4-16

Die Plane mit den entsprechenden SFC-Typinstanzen bzw. BATCH-
Schnittstellenbausteinen kdnnen Sie technologisch sinnvoll in den entsprechenden
Batch-Hierarchieordner ablegen. Im Anlagen-Ordner kdnnen nur TAG_COLL
abgelegt werden. In den Ordnern vom Objekttyp "Teilanlage" kénnen die
IUNIT_BLOCKSs sowie EOP, EPH und TAG_COLL abgelegt werden. In den
Ordnern vom Objekttyp "Technische Einrichtung" kénnen EPH und TAG_COLL
abgelegt werden.

Die Plane mit den fur die Automatisierungsaufgabe notwendigen
Funktionsbausteinen (Ventile, Regler etc.) und Ablaufketten (SFC) kénnen Sie mit
in diesen Batch-Hierarchieordnern ablegen. Sie kénnen die durch SIMATIC
BATCH vorgegebene Struktur fur die allgemeinen Funktionsbausteine auch um
neutrale Hierarchieordner erweitern, so dass die fir Ihre Belange optimale
Anlagenstruktur entsteht.

SIMATIC BATCH
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Beispiel:
_SIMATIE Manager - Inteq {Technologische Sicht) -- D:ASIEMENSASTEP7 [H[=] B3
% Datei EBearbeiten Einfligen  Zielsystem  Ansicht  Extras Eenskter  Hilfe - | E’lil
DIﬁ':"'l ngﬁl J%||EQ ﬁl IE'_El E |<KeinFiIter>
% Integ -
Y f— Lab el
-z Brewhi G

- () Anlagei CIP DATAIMPORT

= Reaktor_&1

: CIP

DATAIMPOR
(28] HEIZEN = e

: ..-[27] RUHREN HEIZEN RUHREM

Feaktor_AZ2 —

Feaktor_A3

Feaktor_A4 I@i

Feaktor_AS

__ Reaktor B1 - Reaktar_&1
4| | »
Criicken Sie F1, um Hilfe zu erhalken, | L

4.7.2 Erweiterung der Technologischen Hierarchie um neutrale
Ordner

Neutrale Ordner

Die 3-stufige Hierarchie fur SIMATIC BATCH kann wie schon erwahnt zur
besseren Strukturierung um neutrale Ordner erweitert werden, z.B. um Teilanlagen
in Gruppen einzuteilen. Die neutralen Ordner kdnnen in jeder Ebene angelegt
werden. Die Gesamtanzahl der moglichen Ebenen (Batch-Hierarchieebenen,
Ebenen mit neutralen Ordnern) ist auf 5 beschrankt.

Neutrale Ordner kénnen z. B. oberhalb der Ebene "Teilanlage" eingefugt werden.
Diese Ebene dient dann z. B. als Bereichsebene. AuRerdem kann z. B. unterhalb
der Ebene "Technische Einrichtung" eine weitere Ebene eingefligt werden. Diese
Ebene kann dann als Einzelsteuerebene dienen.

SIMATIC BATCH
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Beispiel

=, 57_Prol [Technologische Sicht] -- DASIEMENSASTEPAAS Fprojh57_Prol

=] E3

57 _Pral

Teilanlage2
=[] Produktion
El Wa10
OB GF

: (B GFE
(] WE20

GFE B Dosierenl [ Heizen
[ M-Transfer [y Fubrer;

(B Tanklager
-l VE

Ebenen im Beispiel:

Anlage:
Bereich:

Teilanlage:

Pflanzenschutzbetrieb
Nebenanlagen, Produktion, Tanklager, VE
im Bereich Produktion: V510, V520, V530, V540

Technische Einrichtung: in Teilanlage V510: Bellften, Dosieren, Pumpen,...

Einzelsteuereinheit:

P020, P0O21, P022, T390, Y400, Y405

Batch-Belegung der Ebenen im Beispiel:

4-18

Anlage:

Bereich:

Teilanlage:

Technische Einrichtung:

Einzelsteuereinheit:

Daten-/Messwert-/Funktions-Typen, Teilanlagen-
klassen, physikalische Einheiten

keine (nicht Batch-relevant)

Bereiche werden bei der Rezepterstellung als
Filterkriterium flr die Teilanlagenzuweisung
angezeigt.

Teilanlagen und evtl. Technische Funktionen
Technische Funktionen

keine (nicht Batch-relevant)

SIMATIC BATCH
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4.7.3

Einfuhrung

Fur die Rezepterstellung und -abarbeitung missen die Ebenen Anlage und

Teilanlage mindestens einmal vorhanden sein. Ob Sie die Ebene Technische
Einrichtung bendtigen, ist davon abhangig, wie Sie die Einrichtungs-

Prozedurelemente definieren.

Zusammenhang zwischen Hierarchieordner, Bausteininstanzen und

Rezeptelemente fiir ein hierarchisches Rezept:

Zusammenhang Technologische Hierarchie, Bausteine, Rezept

Hierarchieordner Bausteininstanzen Rezeptelemente
Anlage verwendet
b RP H
1:1-Zuordnung
»| [UNIT_BLOCK
Neutral
Y
Teilanlage TRP
IEOP verwendet —Q ROP °—]
IEPH » —0 RF P
o verwendet
Technische —|——T
Einrichtung _f—l
TAG_COLL 2  IEPAR_
_|._. besteht aus 0 bis n , z.B.: eine Anlage hat 0 bis n TAG_COLL-Bausteine
4— gerichtete Assoziation
—}—  Aggregation
—o eins bis n
—0 0 oder 1
SIMATIC BATCH
A5E00272799-01 4-19



Projektierung im ES

Erlauterung der Bildelemente:

Batch-Hierarchieordner einer Anlage

Anlage (Process Cell)

Teilanlage (Unit)

Technische Einrichtung (Equipment Module)

Neutraler Ordner

Bausteininstanzen

IEOP

IEPH
IUNIT_BLOCK
TAG_COLL

Rezeptelemente

RP
TRP
ROP
RF
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-> Schnittstelle Technische Operation (Interface Equipment Operation)
-> Schnittstelle Technische Funktion (Interface Equipment Phase)
-> Schnittstelle Teilanlagenstatus und -belegung

-> Erfassen von Istwerten

-> Rezeptprozedur (Recipe Procedure)
-> Teilrezeptprozedur (Recipe Unit Procedure)
-> Rezeptoperation (Recipe Operation)

-> Rezeptfunktion (Recipe Phase)

SIMATIC BATCH
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4.7.4 Schnittstelle zur Technischen Funktion (CFC-Plane)

4.7.4.1 Einfuhrung

Schnittstelle zur Technischen Funktion

In SIMATIC BATCH kommuniziert jeder terminale Schritt (Rezeptfunktion) eines
Steuerrezepts zur Laufzeit mit einer Technischen Funktion im
Automatisierungssystem, die die gewinschte Funktion der Rezeptfunktion
realisiert. Dabei werden sowohl Soll- und Istwerte als auch der aktuelle Status der
Technische Funktion oder Steuerbefehle der Rezeptfunktion ausgetauscht.

SIMATIC BATCH kann ab Version V6.0 die neue Funktionalitdt der SFC-Typen im
Engineering System nutzen (siehe Abschnitt "Anwendung der SFC-Typen").
Alternativ bietet SIMATIC BATCH aus Kompatibilitatsgriinden auch weiterhin die
BATCH-Schnittstellenbausteine als Kommunikationsschnittstelle zu den
Verarbeitungsprogrammen im Automatisierungssystem an (siehe Abschnitt
"Anwendung der BATCH-Schnittstellenbausteine™)

BATCH Schnittstellenbausteine - bis SIMATIC BATCH V6.0

Bei den Versionen von SIMATIC BATCH < V6.0 erfolgt die Kommunikation von
SIMATIC BATCH mit den Technischen Funktionen im Automatisierungssystem
Uber eigene Schnittstellenbausteine (IEPH, IEOP und IEPAR_xxXx). Diese
Bausteine sind als CFC-Bausteine realisiert und werden vom SIMATIC BATCH-
Setup mitgeliefert. Sie werden mit den entsprechenden Ein-/Ausgéngen des SFC-
Control-Bausteins und der Technologischen Bausteine, entsprechend der
Anlagenanforderung in den CFC-Planen verschaltet.

SFC-Typen — Anwendung ab SIMATIC BATCH V6.0

Ab SIMATIC BATCH V6.0 erfolgt eine Verschmelzung von Schnittstellenbaustein
und Technischer Funktion unter Nutzung der Standardmittel des SFC. Dabei wird
im SFC fur jeden Technischen Funktionstyp ein SFC-Typ (= BATCH Typbaustein)
mit Parametern erstellt. Jeder BATCH Typbaustein wird in der Bausteinbibliothek
"Sonstige Bausteine" bzw. der dem SFC-Typ zugeordneten Familie (z.B.: Batch)
des CFC angezeigt und kann von dort einfach in den CFC-Plan eingefugt werden.

Ablage in der Technologischen Hierarchie

Die BATCH-Schnittstellenbausteine sowie die BATCH Typbausteine werden
innerhalb der CFC-Planen gemaf ihrer Funktion in den entsprechenden
Hierarchie-Ordnern in der Technologischen Sicht im SIMATIC Manager abgelegt.

SIMATIC BATCH
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4.7.4.2

Anwendung der BATCH-Schnittstellenbausteine

Funktionen

Folgende Funktionen sind durch den Einsatz der BATCH-Schnittstellenbausteine
zusammen mit SIMATIC BATCH madglich:

Steuerung des Prozessablaufes:

Hierfur dienen die IEPH/IEOP-Bausteine. Diese geben Befehle (z.B. Start oder
Halt) der Rezeptschritte von der Chargensteuerung an die
Verarbeitungsbausteine (z.B.: SFC-AulRenansicht oder Anwenderbausteine).
Diese melden ihre aktuellen Zustéande hierliber an die Chargensteuerung
zuriick.

Belegen und Freigeben einer Teilanlage durch ein ablaufendes Steuerrezept:
Hierflr dienen die IUNIT_BLOCK-Bausteine.

Zusammenfassen von Istwerten fur die Bildung von Transitions-Bedingungen
fremder Teilanlagen, sowie flr die Archivierung und Protokollierung:
Hierflr dienen die TAG_COLL-Bausteine.

Ubergabe von Soll- und Istwerten:

Hierfur dienen die IEPAR-Bausteine. In diese schreibt die Chargensteuerung,
Uber die IEPH/IEOP-Bausteine, die Rezeptparameter (Sollwerte) fur die
Verarbeitungsbausteine. Die Verarbeitungsbausteine schreiben die
Ergebnisdaten (Istwerte) in die IEPAR-Bausteine damit sie, ebenfalls wieder
Uber die IEPH/IEOP-Bausteine, von der Chargensteuerung als Chargendaten
abgelegt werden kénnen.

Die IEPAR-Bausteine an den IEPH/IEOP-Bausteinen dienen auf3erdem zur
Bildung von Transitions-Bedingungen der eigenen Teilanlage.

Ubersicht BATCH-Schnittstellenbausteine

4-22

Baustein Anwendung

IEPH Steuerung einfacher Prozessablaufe

IEOP Steuerung komplexerer Prozessablaufe

IUNIT_BLOCK |Verwaltung der Teilanlagenbelegung

TAG_COLL Sammeln von Istwerten fur die Archivierung, Protokollierung und
die Bildung von Transitionen

IEPAR_DINT |Parameterbaustein flr den Datentyp Double Integer

IEPAR_BOOL |Parameterbaustein fir den Datentyp Boolean (Binar)

IEPAR_REAL |Parameterbaustein fir den Datentyp Real (Gleitpunkt)

IEPAR_STR Parameterbaustein fiir den Datentyp String (Text)

IEPAR_PI Parameterbaustein fiir den Datentyp Prozess-Input
(Einsatzstoff)

IEPAR_PO Parameterbaustein fiir den Datentyp Prozess-Output
(Stoffausstol)

IEPAR_ENUM |Parameterbaustein fiir den Datentyp Enumeration Type
(Anwender-definierter Aufzéhlungstyp)

SIMATIC BATCH
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Online-Hilfe BATCH-Schnittstellenbausteine

4.7.4.3

Eine ausfihrliche Beschreibung der Funktion, der Arbeitsweise und der Eingangs-/
und Ausgangsparameter zu jedem einzelnen BATCH-Schnittstellenbaustein finden
Sie in der kontextsensitiven Online-Hilfe zum Baustein im CFC.

Mit der Taste F1 zum aktuell selektierten BATCH-Schnittstellenbaustein im CFC-
Plan wird die kontextsensitive Hilfe getffnet.

Anwendung der SFC-Typen

Funktionen

Folgende Funktionen sind durch den Einsatz der SFC-Typen (SFC Standard)
zusammen mit SIMATIC BATCH madglich:

Steuerung des Prozessablaufes:

Hierfur dienen die in den CFC-Planen instanzierten SFC-Typen (mit Auspragung
EPH/EOP). Diese geben die Befehle (z.B. Start oder Halt) und die Sollwerte der
Rezeptschritte von der Chargensteuerung an die interne Verarbeitung. Diese
meldet ihre aktuellen Zustande und die Istwerte an die Chargensteuerung zurtick,
damit sie von der Chargensteuerung als Chargendaten abgelegt werden kénnen.

Ergdnzende Anwendung des BATCH Schnittstellenbausteins IUNIT_BLOCK

Fur folgende Funktion kommt auch bei Anwendung der SFC-Typen weiterhin ein
BATCH Schnittstellenbaustein zur Anwendung:

Belegen und Freigeben einer Teilanlage durch ein ablaufendes Steuerrezept:
Hierfur dienen die BATCH Schnittstellenbausteine IUNIT_BLOCK.

Erganzende Anwendung des Funktionsbausteins TAG_COLL

Fur folgende Funktion kommt bei Anwendung der SFC-Typen ein Standard-FB zur
Anwendung:

Zusammenfassen von Istwerten fur die Bildung von Transitions-Bedingungen,
sowie flr die Archivierung und Protokollierung: Hierflr dienen die Bausteine
TAG_COLL.

SIMATIC BATCH
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4.8 Erstellen der Technologischen Hierarchie

4.8.1 Anwendung der BATCH-Hierarchieordner

4.8.2 Hierarchieordner "Anlage"

Einfuhrung

Unterhalb des Projektes legen Sie fur SIMATIC BATCH die Hierarchieordner vom
Objekttyp "Anlage" an. Die Einstellung des Objekttyps erfolgt in den Eigenschaften
des Hierarchieordners im Register "-S88-Typisierung".

Definition Anlage

Eine Anlage ist eine logische Gruppierung von Einrichtungen (Behalter, Aktoren,
Sensoren, etc.) zur Herstellung einer oder mehreren Chargen. Eine Anlage
bestimmt das Spektrum logischer Steuerungsmaglichkeiten fiir eine Gruppe von
Prozesseinrichtungen innerhalb eines Anlagenkomplexes.

Regeln Hierarchieordner "Anlage"

* In einem Projekt kann nur ein Hierachieordner "Anlage" angelegt werden.
Beispiele hierfur kdbnnen Polymerisationsanlage, Farberei, Vielzweckbetrieb
sein.

* Bei der Erstellung eines Grundrezeptes in SIMATIC BATCH werden die Daten
dieser Anlage zur Verfliigung gestellt. Daher miussen alle in einem Grundrezept
bendtigten Teilanlagen und Technischen Funktionen unterhalb des Anlagen-
Ordners angelegt sein.

Multiprojekt

In einem Multiprojekt befindet sich in jedem Projekt des Multiprojektes das gleiche
Objekt "Anlage”. Unterhalb davon, sind in den einzelnen Projekten verschiedene
Teilanlagen projektierbar.

SIMATIC BATCH
4-24 A5E00272799-01



Projektierung im ES

4.8.2.1 Hierarchieordner "Teilanlage"

Einfihrung

Unterhalb der Anlage legen Sie die Hierarchieordner vom Objekttyp "Teilanlage"
an:

* Wird der Teilanlagen-Ordner direkt unter dem Anlagen-Ordner angelegt, wird
der Objekttyp "Teilanlage" beim Erzeugen vom System automatisch
zugewiesen.

*  Wird der Teilanlagen-Ordner nicht direkt unter dem Anlagen-Ordner angelegt,
sondern unter einem neutralen Ordner eingeflgt, ist der eingefugte Ordner
automatisch ebenfalls ein neutraler Ordner. Die Einstellung des Objekttyps
"Teilanlage" kdnnen Sie dann nachtraglich in den Eigenschaften des
Hierarchieordners im Register "S88-Typisierung" vornehmen.

Hierarchieordner "Teilanlage"

In einer Anlage kdnnen mehrere Teilanlagen definiert werden. Innerhalb eines
Grundrezeptes kdnnen mehrere Teilanlagen verwendet werden. Beispiele fiir diese
Ebene kdnnte die Unterteilung einer Anlage in Neutralisation, Extraktion,
Destillation oder Vorbereitung sein.

Teilanlagenklasse zuweisen

In den Objekteigenschaften des Hierarchieordners "Teilanlage" ordnen Sie jeder
Teilanlage die entsprechende Teilanlagenklasse (z.B. "Reaktor") zu. AuRerdem
geben Sie konkrete Werte fur die Teilanlagenparameter (z. B. "Beschichtung =
glasiert", "Volumen = 500 I") ein.

Die Teilanlagenparameter dienen in SIMATIC BATCH beim Anlegen einer Charge
in Verbindung mit den Einrichtungs-Anforderungen zur Einschrankung der
moglichen Kandidaten bei der Teilanlagenauswahl. Ein Beispiel fur die
Eigenschaften einer Teilanlagenklasse kann die Reaktorinnenbeschichtung sein,
z. B. gummiert, emaliert, glasiert usw.

Zu diesem Dialog gelangen Sie lUiber die Objekteigenschaften des
Hierarchieordners "Teilanlage" > Register "S88-Typisierung" > Dialogfeld
"Teilanlagenklasse".

Verwaltung der Teilanlagenbelegung durch den IUNIT_BLOCK

Fur die Abbildung der Teilanlage im Automatisierungssystem wird in einem der
Plane des Hierarchieordners "Teilanlage" genau ein BATCH Schnittstellenbaustein
IUNIT_BLOCK instanziiert. Am IUNIT_BLOCK wird von der Chargensteuerung die
Chargen-ID und die Chargenbezeichnung hinterlegt, um damit die Belegung der
Teilanlagen zu verwalten.

Durch Anwenderprojektierung im AS kann tiber den IUNIT_BLOCK die Benutzung
der Teilanlage durch die Chargensteuerung verhindert werden (Eingang BA_EN:
Batch Enable).

SIMATIC BATCH
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1=k
4.8.2.2 Hierarchieordner "Technische Einrichtung”

Einfuhrung

Unterhalb der Teilanlage legen Sie die Hierarchieordner vom Objekttyp
"Technische Einrichtung™:

*  Wird der Einrichtungs-Ordner direkt unter dem Teilanlagen-Ordner angelegt,
wird der Objekttyp "Technische Einrichtung" beim Erzeugen vom System
automatisch zugewiesen.

*  Wird der Einrichtungs-Ordner nicht direkt unter dem Teilanlagen-Ordner
angelegt, sondern unter einem neutralen Ordner eingefiigt, ist der eingefligte
Ordner automatisch ebenfalls ein neutraler Ordner. Die Einstellung des
Objekttyps "Technische Einrichtung" kénnen Sie dann nachtraglich in den
Eigenschaften des Hierarchieordners im Register "S88-Typisierung"
vornehmen.

Hierarchieordner "Technische Einrichtung"

In einer Teilanlage kdnnen mehrere Technische Einrichtungen, wie z.B. eine
Dosier- oder Abfulleinrichtung definiert werden. Fir die Technischen Einrichtungen
konnen Technische Funktionen, wie z.B. Heizen, Kihlen, Beluften, Inertisieren,
Entleeren erstellt werden.

SIMATIC BATCH
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4.8.3 Bearbeiten der Technologischen Hierarchie

4.8.3.1 Vorgehensweise beim Erstellen der Technologischen Hierarchie

Informationen zum Erstellen und Einstellen der Technologischen Hierarchie

Ausfuhrliche Informationen zum Erstellen, zum Abandern und zum Einstellen der
Eigenschaften der Technologischen Hierarchie finden Sie in dem Handbuch
Prozessleitsystem PCS 7; Engineering System.

Im Folgenden sind nur die zusatzlichen und speziellen Einstellungen fir die
Batch-Projektierung beschrieben.

Spezielle Einstellungen fiir die Batch-Projektierung

Folgende Einstellungen missen zusatzlich fur die Batch-Projektierung
vorgenommen bzw. beachtet werden:

SIMATIC BATCH
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Grundeinstellungen der Technologischen Hierarchie festlegen

Hierarchieordnern den Objekttyp "Anlage", "Teilanlage" oder "Technische
Funktion" zuweisen

Teilanlage eine Teilanlagenklasse zuweisen
Ausfiihrbare Funktionen am Einzelprojekt
Ausfiihrbare Funktionen am Multiprojekt
CFC-Plane mit EPH/EOPs einfligen
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4.8.3.2

Grundeinstellungen der Technologischen Hierarchie festlegen

Notwendige Einstellungen

Fir die Technologische Hierarchie des aktuellen Projektes sind folgende
Grundeinstellungen notwendig:

Anzahl der Hierarchieebenen

ob die Hierarchieordnernamen einer gesamten Ebene zum Variablennamen (in
WinCC) beitragen sollen oder nicht (= Anlagenkennzeichen AKZ)

Gehen Sie im SIMATIC Manager folgendermalf3en vor

4-28

Nach dem Anlegen des ersten Hierarchieordners kénnen Sie die
Grundeinstellungen festlegen:

1.
2.

Markieren Sie einen beliebigen Hierarchieordner in der Technologischen Sicht.

Wahlen Sie den Menubefehl Extras > Technologische Hierarchie >
Einstellungen.

Nehmen Sie im Dialogfeld "Technologische Hierarchie — Einstellungen”
folgende Einstellungen vor:

Geben Sie fur die Anzahl der im Projekt maximal mdglichen
Hierarchieebenen an. Fir die BATCH-Hierarchie sind nur 3
Hierarchieebenen relevant. Bei zusatzlicher Verwendung von neutralen
Ordnern sind bis zu 5 Hierarchieebenen mdéglich.

Uber das Kontrollkasten "AKZ bildend" kénnen Sie pro Hierarchieebene
angeben, ob der Hierarchieordnername der gesamten Ebene zum
Anlagenkennzeichnen (AKZ) beitragen soll oder nicht.

Die Einstellung, ob der Name eines einzelnen Hierarchieordners zum AKZ
beitragen soll oder nicht, kbnnen Sie bei den BuB-Attributen zu jedem
einzelnen Hierarchieordner festlegen (Mentubefehl Bearbeiten >
Objekteigenschaften > Register "BuB-Attribute").

Bestatigen Sie mit OK.

SIMATIC BATCH
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4.8.3.3

Objekttyp "Anlage", "Teilanlage" oder "Technische Funktion"
zuweisen

Zur Kennzeichnung der BATCH-Hierarchie wird jedem Hierarchieordner explizit der
Objekttyp "Anlage", "Teilanlage" oder "Technische Funktion" zugewiesen.
Anschlie3end sind abhéangig vom Objekttyp weitere BATCH-Attribute einstellbar.

Nach dem Erzeugen eines neuen Hierarchieordners ist je nach Position
automatisch einer der Objekttypen "Anlage", "Teilanlage", "Technische Funktion"
oder "neutral" zugewiesen. Einen einmal zugewiesenen Objekttyp eines
Hierarchieordners kdnnen Sie nachtréglich wie folgt &ndern.

Gehen Sie im SIMATIC Manager folgendermal3en vor

1. Markieren Sie den Hierarchieordner in der Technologischen Sicht.
2. Wahlen Sie den Menubefehl Bearbeiten > Objekteigenschaften.

3. Wechseln Sie zum Register "S88-Typisierung".
4

Stellen Sie bei "Objekttyp" den gewiinschten Typ (Anlage, Teilanlage oder
Technische Einrichtung) des Hierarchieordners ein. Bei Wahl des Objekttyps
"<neutral>" wird die BATCH-Hierarchie fur diesen Ordner wieder
ausgeschaltet.

5. Bestatigen Sie mit OK.

Ergebnis: Die grafische Darstellung des Hierarchieordners entspricht dem
gewahlten Objekttyp.

Neutrale Ordner

Mit dem Objekttyp "<neutral>" wird die BATCH-Hierarchie am Objekt "Anlage"
wieder ausgeschaltet. Die untergelagerten BATCH-Hierarchieordner behalten
dabei ihren Objekttyp, sind aber fur die SIMATIC BATCH-Projektierung nicht mehr
relevant. Im "Objekttyp" werden die fur SIMATIC BATCH nicht mehr relevanten
unterlagerten Hierarchieordner in runden Klammern dargestellt, z.B.: (Teilanlage).

SIMATIC BATCH
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4.8.3.4 Zuweisen der Teilanlagenklassen einer Teilanlage

Einfihrung

In den Objekteigenschaften des Hierarchieordners "Teilanlage" ordnen Sie jeder
Teilanlage die entsprechende Teilanlagenklasse (z.B. "Reaktor") zu. AuRerdem
geben Sie konkrete Werte fur die Teilanlagenparameter (z.B. "Beschichtung =
glasiert", "Volumen = 500 I") ein.

Im BATCH Rezepteditor ist die Auswahlmdglichkeit der Teilanlagenkandidaten und
den zugehdrigen Technischen Funktionen (Auspragung EOP/EPH) dann auf eine
Teilanlagenklasse beschrankt. Dies hat den grof3en Vorteil, dass bei der
Umsetzung des Grundrezeptes ins Steuerrezept die konkrete
Teilanlagenzuordnung immer erfolgreich ist, da im Grundrezept nur die zulassigen
Teilanlagenkandidaten hinterlegt sind.

Gehen Sie im SIMATIC Manager folgendermal3en vor

1. Markieren Sie einen Hierarchieordner "Teilanlage" in der Technologischen
Sicht.

2. Wahlen Sie den Menibefehl Bearbeiten > Objekteigenschaften.
Wechseln Sie zum Register "S88-Typisierung".
4. Wahlen Sie bei "Teilanlagenklasse" eine vorhandene Klasse aus.

Hinweis: Das Anlegen neuer Teilanlagenklassen und der zugehdrigen
Parametern erfolgt fir die gesamte Anlage beim Festlegen der
Typbeschreibung tGber den Menubefehl Extras > SIMATIC BATCH: Batch-
Typen -> Teilanlagenklassen.

5. Weisen Sie in der Tabelle unter der Teilanlagenklasse den Parameter die
Werte zu und bestétigen Sie mit OK.

SIMATIC BATCH
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4.8.3.5 Regeln zum Einfugen der CFC-Plane

Regeln zur Ablage der CFC-Plane in der Technologischen Hierarchie

Auf Basis der CFC-Plane und der projektierten Technologischen Hierarchie wird im
SIMATIC Manager das Anlagenmodell erstellt. Beim Einfligen der CFC-Plane in
die Technische Hierarchie ist Folgendes zu beachten:

* Die Plane mit den entsprechenden SFC-Typinstanzen bzw. BATCH-
Schnittstellenbausteinen kdnnen Sie technologisch sinnvoll in den
entsprechenden Batch-Hierarchieordner ablegen. Im Anlagen-Ordner kdnnen
nur TAG_COLL abgelegt werden. In den Ordnern vom Objekttyp "Teilanlage"
konnen die IUNIT_Blocks sowie EOP, EPH und TAG_COLL abgelegt werden.
In den Ordnern vom Objekttyp "Technische Einrichtung" kénnen EPH und
TAG_COLL abgelegt werden

* Die CFC-Plane mit den fir die Automatisierungsaufgabe notwendigen
Funktionsbausteinen (Ventile, Regler etc.) und Ablaufketten (SFC) kbnnen Sie
mit in diesen Batch-Hierarchieordnern ablegen.

* Sie kdnnen die durch SIMATIC BATCH vorgegebene Hierarchie fir die
allgemeinen Funktionsbausteine auch um neutrale Hierarchieordner erweitern,
so dass die fur Ihre Belange optimale Anlagenstruktur entsteht.

Beispiel:

_SIMATIE Manager - Inteq {Technologische Sicht) -- D:ASIEMENSASTEP7 [H[=] B3

%Datei Bearbeiten Einfligen  Zielsystem  Ansicht  Extras  Eenster  Hilfe _|E’|E|

D= B3] & |h|ﬂ.ﬁ el = =k [ < Kein Fier »
@ Integ - T
o

=8 - o] Brewhi e
Anlages CIF DATAIMPORT

E| - (AR eaktor A1

-{27] DATAIMPOR"
-{2%] HEIZEM = E=

. -[27] RUHREN HEIZEN RUHREM
l -{ua] Reaktor_a2 -

- {a] Reakior 43

- {s] Reakion_&4 I@i

#-{ns] Reaktor A5

__ Reaktor B1 _ILI Reaktar_&1
4| | »

Criicken Sie F1, um Hilfe zu erhalken, | L
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4.9 Einfigen der BATCH-Schnittstellenbausteine in CFC-
Plane

4.9.1 Einfihrung

Die BATCH-Schnittstellenbausteine werden per Drag&Drop aus der Bibliothek
PCS 7 Library > SIMATIC BATCH Blocks in den CFC-Plan eingefigt.

Engineering in den CFC-Planen

Die BATCH-Schnittstellenbausteine werden fur folgende Engineeringaufgaben in
den CFC-Pléanen eingeflgt:

* Teilanlagen definieren
Fir jede Teilanlage wird ein CFC-Plan erstellt, in dem ein IUNIT_BLOCK
instanziert und parametriert wird.

e Verarbeitungsbausteine mit SIMATIC BATCH verbinden
Zu jeder Technischen Funktion bzw. Operation wird eine einheitliche
Schnittstelle geschaffen. Dies erfolgt durch einen Baustein IEPH bzw. IEOP.
Dieser wird zusammen mit den dazugehdrigen Parameterbausteinen
IEPAR_xxx und dem Verarbeitungsbaustein (iber SFC-Aulienansicht vom
Anwender programmierte Bausteine) in den CFC-Plan eingeflgt. Die Steuer-
Ausgange QSTART, QHOLD, QABORT, QTERM, QRESET des IEPH/IEOP-
Bausteins werden mit den entsprechenden Eingangen des
Verarbeitungsbausteins (SFC-AufRenansicht oder vom Anwender
programmierte Bausteine) verschaltet.

* Istwerte flr die Bildung von Transitionsbedingungen zusammen fassen und
Messgrof3en definieren
Fir IEPARs, die in Transitionsbedingungen im BATCH Rezepteditor verwendet
werden sollen und nicht als IEPAR am IEPH anliegen, kénnen die Istwerte
gesammelt werden. Zusatzlich kbnnen Messstellen als Parameter
aufgenommen werden, die in der Chargen-Messwerterfassung verwendet
werden sollen. Alternativ kann die Messwerterfassung auch an den
Typparametern der Batch-Typen (Funktions- und Operationstypen) festgelegt
werden.

SIMATIC BATCH
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4.9.2

Regeln zur Verschaltung in CFC-Planen

Regeln zu den Schnittstellenbausteinen IEPH und IEOP

Die Schnittstellenbausteine IEPH, IEOP zur Steuerung des Prozessablaufes
mussen in den Ablaufsequenzen vor dem Verarbeitungsbaustein im CFC-Plan
eingefligt werden.

Der Baustein IEPH ist bei einem Rezeptschritt vom Typ RF (Rezeptfunktion)
anzuwenden. Der Baustein IEOP ist beim Rezeptschritt vom Typ ROP
(Rezeptoperation) anzuwenden.

Zur Weitergabe der Steuerbefehle von SIMATIC BATCH an den SFC sind
folgende Verschaltungen zwischen IEPH, IEOP und SFC-AuRRenansicht zu

projektieren:

IEPH/IEOP SFC-Aullenansicht
QBA EN (OUT) BA_EN (IN)
VSTEP_NO [(OUT) STEP NO [(IN)
VBA ID (OUT) BA_ID (IN)
VBA_NAME |(OUT) BA_NA (IN)
Q _OCCUPI (OUT) OCCUPIED |(IN)
QSTART (OUT) START (IN)
QHOLD (OUT) HOLD (IN)
QSTOP (OUT) STOP (IN)
QABORT (OUT) ABORT (IN)
QRESET (OUT) RESET (IN)
QTERM (OUT) COMPLETE |(IN)
QCONT (OUT) CONT (IN)

Fir den kontinuierlichern Betrieb der Automatisierungsfunktion (Betriebsart
CONTINUOUS) missen beim SFC folgende Bedingungen erfullt sein:

- ENASTART =1
- SELFCOMP =0

Die Automatisierungsfunktion muss den Ist-Status an SIMATIC BATCH

zuriickmelden. Dazu wird folgende Verschaltung benétigt:

SFC-AuRenansicht

IEPH/IEOP

BA_STATE

(OUT)

USTAT L

[(N)

SIMATIC BATCH
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* Am Ausgang EPE_CONN der IEPH/IEOP-Bausteine sind die untergelagerten
Parameterbausteine (IEPAR_xxx) anzuschlieRen. Folgende Parametertypen
sind moglich:

IEPAR_REAL Gleitpunkt
IEPAR_DINT  Integer
IEPAR_BOOL Binarwert
IEPAR_PI Einsatzstoff
IEPAR_PO StoffausstoRd
IEPAR_STR Zeichenstring
IEPAR_ENUM Aufzahlung

Beim Aufzéhlungstyp IEPAR_ENUM wird am Bausteinanschluss "ENUM" der
Datentypname angegeben. In den Batch-Typen werden diesem Datentyp die
Werte zugewiesen (z.B. 1 = EIN /2 = AUS usw.).

*  FiUr jeden Parameter (Sollwert/Istwert) einer IEOP/IEPH wird genau ein
IEPAR-Baustein entsprechend dem gewlnschten Datentyp bendtigt.

* Injedem IEPH/IEOP-Baustein muss der Funktions-/Operationstypname
angegeben werden.

* Beiallen IEPAR-Bausteinen (auRer vom Typ Bool und ENUM) werden der
untere und obere Grenzwert sowie der Default-Sollwert parametriert. Der
Defaultwert muss innerhalb der Grenzen liegen.

SIMATIC BATCH
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Beispiel

Chart  Edit  Insert

CPU  Debug  Wiew

Opkions

Window Help

=10 x|

=10l

[t SFC Functionl {External ¥

Function 4
IEFH
Intevfac
ernable b—EA_EN HEA_EM
"Functien 1"—F_T%PE HETAET
d6#0 |UBA_ID gHOLD
** |UBA_MAKE AET 0P
16#0 |ICTEL HABOET
UETAT _L HEESET
a—0CCURPIED QT ERH
O—ISTAET HEERDY|—
O—IHOLD ACONT
m—IZTOF ALOCKE|—
U —IAEQET HPAEAM—
@ —IEEZET dEEFEESH|—
O—ITEEM UETEP MO
@—IEERDY AUSTAT _Lf—
O—ICONT VEA_ID
G—ILOCK UER_MAKE
@ — IFAEAM EFE_COMM
@—{IREFEEZH]| [@_O0OCCUPI
MLOOP _If—
FI
IEPAE_FI
Intevfac
EFE_COMM| [4_5P_WAL|—
O a—EP_MAL HACT _UAL—
@_.@—RACT _MAL AMAT _SF|—
. @ —{LOWLIMIT) [GMAT _ACT |—
@0 . @ —UPLIMIT AERID_SFf—
* " —WAT _5P HEAID_AC|—
=+ {WAT _ACT
O ER_ID_EP
O—ERA_ID_RAC
Eeal 1
IEPAE_EE
Intevfac
EFE_COMM| [4_5P_WAL|—
O a—EP_MAL laReT WALl
o.@—ACT _MAL
@8 |LOWLIMIT
i@ .@ [UPLIMIT

EFC Functiaoni

=4
@—{AUT SALTHAR
O—hAM I0DLE

ETART STAETING

COMPLETE ELIM

HOLD COMPLETI
D—EEZUME EREOE_C0O

REOFRT COMPLETE

ETOP HOLOIMG
O—EESTAET HELD

EEZET EESUMINMG
4—{EMETAET ERFEOE
41— EMAZTAET | |[HELD _EEE
O—{LOCKCOMP| [RESU_ERE
D—LOCKHOLD| [AEQET INE
O—{LOCKAEQE AEOETED
O—LOCKETOP| [STOPPING
O—{LACKERERD STOFPED
1—ECT QEXT _ERE
m—ECT _TAHE OF _EEE
O—{ZELFCOMP LI _ERE
A—{IMETEQUT | [EXEC_EEE
I—{CYCLEXED EREG
@—{TIME 0N T_0OFEAG
@—ExT _EEE Z_EERG

COMT EA_STATE

OCCUPIED

EA_EM

EA_ID

EA_MA

STEP_MD

SIMATIC BATCH
A5E00272799-01

4-35



Projektierung im ES

Regeln zur Versorgung der Automatisierungsfunktionen mit Chargendaten

4-36

Automatisierungsfunktionen, die uber SIMATIC BATCH gesteuert werden, miissen
mit den Chargendaten versorgt werden. In den Bildbausteinen wird auf der PCS 7
OS daraufhin angezeigt, ob diese Automatisierungsfunktion von SIMATIC BATCH
belegt ist und welche Charge lauft. Der Chargenname und die Chargen-ID werden
in die Meldungen zur PCS 7 OS tibernommen.

Dazu sind folgende 5 Verschaltungen zu projektieren:

IEPH/IEOP Automatisierungsfunktion
z.B. SFC (AuRRenansicht), MEAS_MON, MOTOR...
QBA EN BA EN
QOCCUPI OCCUPIED
VBA ID BA_ID
VBA NAME BA_NA
VSTEP_NO STEP_NO

SIMATIC BATCH
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Beispiel

Beispiel fur die Verschaltung zwischen IEPH, einem MOTOR-Baustein und einem

MEAS_MON-Baustein:

5. CFC - FUNCTION1

Chart Edit Inserk CPU Debug Miew Options ‘Window Help

=10l x|

[ FUNMCTION1 -- TEST_EnaglishProcess cell{1 )" Unikl" Fun

Function 4
IEFPH
Interfac
emable b—EA_EN QEA_EM
"Function 1"—F_T%FE AETART
16#0 [UEA_ID WHOLD
=+ [UBEA_MAKE AETOP
16#0 |[ICTEL QAEOET
USTAT _L QEESET
@—0CCUPTED ATEFN |
@—IZTART AEEADY [—
@—{IHOLD WCOMT
BIZTOP ULOCK —
O—IHEORT SFARAM [— Functioni _Motor
@—IEEZET WEEFRESH]— MOTOR
D—ITEEN UETEP _MWO
@—IREADY WUSTAT _LJ— O—LOCK HMEE _ST
@—ICaNT WER_ID @—Lock oW |]aol _ERFE
B—ILAOCK VEA_MAWE O—AUTO_0OM WGE_ERE
@—IPAFAR EFE_COMM O—L_EEZET UELN
EO—IREFEESH| |8 _OCCUPI 1—MES WETOF
N O—CEF WETAET
m—{FE_0ON HC_AETHE
O—LIOF_SEL||amAM_RUT
a—RAUT _L
Op (MOMITOR
3.0 |TIME_MON
EA_EM
OCCUPIED
Feald EA_ID
IEFAE_EE ER_MA
Interfac STEF_MO

EFPE_COMM] |&_ZP_VAL
@ a—5P_UAL [9RCT _VAL |—

ACT _MAL
@ (LOWMLIMIT
@@ @ (UPLIMIT

eald _HMERZ

CEF

_MON

1]

EA_EN

accu

STEP

PIED

_HO

Regeln fur Fahrweisen bei IEPH, IEOP

Im CFC-Plan muss dem BATCH-Schnittstellenbaustein IEPH, IEOP fur die
Ubergabe der Fahrweisen-Nummer ein IEPAR_ENUM zugeordnet werden. Am
Bausteinanschluss "ENUM" wird der Anwenderdatentyp angegeben, hier also der

Fahrweisen-Parametername.

Die weitere Projektierung ist Abschnitt "Fahrweisen fur einen Typ festlegen”

beschrieben.
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4.9.3 Regeln zum Schnittstellenbaustein IUNIT_BLOCK

Regeln zur Verschaltung in den CFC-Planen

* Fur die Abbildung der Teilanlage im AS, muss in einem der Plane des
Hierarchieordners "Teilanlage" genau ein IUNIT_BLOCK Baustein instanziert
werden.

e Der Bausteinname muss eingegeben werden, ansonsten sind keine anderen
Einstellungen oder Verschaltungen am IUNIT_BLOCK zwingend notwendig.

* Am Eingang "UNIT_NAME" des IUNIT_Block kann ein Teilanlagenname
abweichend vom Teilanlagennamen in der Technologischen Hierarchie
vergeben werden. In der weiteren SIMATIC BATCH-Projektierung findet dann

dieser Teilanlagenname Verwendung.

Beispiel

i

IUMIT_EBLOCKE
UMIT Elack

ED

OCCUPIED

g_0CCUPRT

ED

E0

PEMD_00%

VER_ID

Ol

=M

UMIT_MAME

WEA_MAME

=M

Ol

UEA_ID

HMAT _SF

S

=M

UEA_MAKME

VA _COUNT

M

UEF _MAME

A:_05_EEE

ED

S

UEF_FEEL

=M

FOERMULA

M

MAT _MAME

1640

B4

ZTEFMODE

1640

EY

EUP_ETAT

164

EY

ICTEL

o}

I

SP_COUNMT

=M

MAT _EP

ernable b—

ED

EA_EM
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49.4

Regeln zur Verschaltung in den CFC-Planen

Beispiel

"ODATA_P"—EW F_T%PE

Regeln zum Schnittstellenbaustein TAG_COLL

Wenn Istwerte von IEPAR-Bausteinen in Transitionen abfragt werden sollen,
die nicht als IEPAR_xxx am IEPH bzw. IEOP anliegen, muss ein TAG_COLL
im CFC eingefugt werden. Dies ist z. B. dann der Fall, wenn Werte von

anderen Teilanlagen abgefragt werden.

Am Ausgang EPE_CONN des TAG_COLL-Bausteins sind die
Parameterbausteine (IEPAR_xxx) anzuschlief3en.

Fir jeden TAG_COLL muss ein Messstellentypname angegeben werden.

TAG_COLL

TAG_CGOLL
Taa Collactian

1—EO0 EN

EMO EOf—

EPE_COMM DI

ACKEMOWLEDGE

IEPAFE_EDOL
Interface Eg

ulp

EQ EM

EMD EOl—

0I EFE_CONK

A_5P_UVAL EO|—

EQ0 SP_MAL

HACT _WAL EOj—

EQ ACT _WAL

COMPLETED
IEPAFR_EDOL

Interface Equi

EQ EM

OI EFE_COMM

E0 SP_UAL

QACT VAL EOf]—
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4_5FP_MAL El

E SP_UAL

HACT VAL El—

ACT _MAL

E
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4.10

4.10.1

Erstellen und Einfigen der SFC-Typen in CFC-Plane

Vorgehensweise beim Arbeiten mit SFC-Typen

Hinweis

Das Erstellen der SFC-Typen und deren Instanzierung in CFC-Planen fur SIMATIC
BATCH erfolgt mit SFC/CFC-Standardmitteln. SIMATIC BATCH muss dafir nicht
installiert sein!

Projektieren einer SFC-Instanz

Nachfolgend eine empfohlene Reihenfolge der Erstellung eines SFC-Typs
(Technischen Funktion) und der Instanzierung im CFC-Plan.

SIMATIC Manager

SFC:
» Erstellung des SFC-Typs
e Parameter zum SFC-Typ anlegen

CFC:

* SFC-Typ in CFC-Plan einfigen
* Instanz des SFC-Typs verschalten

Prinzip der Vorgehensweise

4-40

Im SFC erstellen Sie die SFC-Typen fur SIMATIC BATCH in der Auspréagung
e EOP (Technische Operation)
e EPH (Technische Funktion)

Am SFC-Typ werden die Auspragung (EOP oder EPH) und der Typname
festgelegt. Die Schnittstelle zu SIMATIC BATCH ist damit angelegt.

Als Merkmale des SFC-Typs kénnen angelegt werden:
e die Fahrweisen der Technischen Operation/Funktion
* die Sollwerte (Parameter) der Technischen Operation/Funktion

Die Istwerte der Technischen Operation/Funktion werden aus den Sollwerten
abgeleitet.

Die so erstellten SFC-Typen (= BATCH Typbausteine) werden im Planordner
abgelegt.

SIMATIC BATCH
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Im CFC sind diese BATCH Typbausteine in der Bibliothek Sonstige Bausteine
bzw. der dem SFC-Typ zugeordneten Familie (z.B.: Batch) verfugbar und kénnen
per Drag&Drop in den CFC-Plan eingefligt und verschaltet werden.

4.10.2 Anlegen eines neuen SFC-Typs

Gehen Sie im SIMATIC Manager folgendermalen vor (Komponentensicht)

1. Markieren Sie in der Komponentensicht das Objekt "S7-Programm”.

2. Waéhlen Sie den Menubefehl Einfligen > Neues Objekt einfigen > SFC-Typ.
3. Markieren Sie das neue Objekt "SFC-Typ": EESFC-Twpl1),

4. Wabhlen Sie den Menubefehl Bearbeiten > Objekteigenschaften.

5. Das Dialogfeld "Eigenschaften SFC-Typ" erscheint:

- Andern Sie bei Name den Funktions-/Operationstypnamen (Batch-Typ).

- Zusatzlich kénnen Sie bei FB-Nummer die gewlinschte Nummer und bei
Familie den Namen der Bausteinbibliothek eingeben.

- Wechseln Sie zum Register "Optionen".

- Stellen Sie bei Kategorie die Auspragung "EOP" oder "EPH" ein und ob
dieser Operationstyp/Funktionstyp als Operatoranweisung zugelassen
wird.

Hinweis

Die Einstellung "EOP" oder "EPH" ist fUr die Generierung der Typbeschreibung
notwendig. Nur diese SFC-Typen werden in den BATCH Projektierungsdialog an
der Anlage (Batch-Typen) eingelesen!

SIMATIC BATCH
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6. Wahlen Sie den Menubefehl Bearbeiten > Objekt 6ffnen.

Ergebnis: SFC wird mit dem neuen SFC-Typ gedffnet:

EASFC - [SFC-Typ(1) -- Projekt_1'57-Programm(1)]

|i| SFC Bearbeiten Einfigen Zielsystem Test Ansicht Extras Fenster  Hilfe _|E’|£|
Dz|&| =2 Bm| =8| e

A | G-l alal BEm|

3 -
=

=

£

+j. ‘ START

gz

ahl

‘ EMDOE
AR seo1 /4] I B

Driicken Sie F1, um Hilfe zu erhalten. |EIBSE [Start] o

7. Editieren Sie hier mit den Standardmitteln des SFC die Ablaufsteuerung der
Technischen Operation/Funktion.

8. Wechseln Sie in die Merkmale-Sicht: Wahlen Sie dazu den Meniibefehl
Bearbeiten > Merkmale oder Driicken auf =]

9. Geben Sie hier ihre Sollwerte und Fahrweisen ein.

Hinweis

Bei den Datentypen INT und DINT kann ein Aufzahlungsdatentyp zugeordnet
werden. Dieser wird als Systemattribut "S7_enum" an den Interface-Anschlissen
hinterlegt.

Die Aufzahlung steht danach zur Bedienung und Beobachtung von SFC-Instanzen
in SIMATIC BATCH zur Verfligung."

Literaturerweis

Ausfihrliche Informationen zur Programmierung einer Ablaufsteuerung und der
Definition der SFC-Merkmale finden Sie in der Online-Hilfe zum SFC (<F1> oder
Menibefehl Hilfe > Hilfethemen).

SIMATIC BATCH
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4.10.3

Merkmale

Festlegen der Parameter

Das Anlegen der Sollwerte (Parameter) und Fahrweisen, die fir SIMATIC BATCH
relevant sind, erfolgt Gber die Merkmale-Sicht im SFC:

EASFC - [SFC-Typ(1) -- Projekt_1'57-Programm(1)]
|i| SFC Bearbeiten Einfigen Zielsystem Test Ansicht Extras Fenster  Hilfe

=181 x|

D& o]=e] BlFE 28 el
| 5| G| /el =Em| w|

Merkmale 2u SFC-Typi(1)

Inhalk won: ‘Merkmale’

El--EF? Merkmale
- Fahrweisen
8 Solwerte
8 Prozesswerte
8 Steusnwerte
8 Parameter
8 Merker
T Zeiten
8 Bedien-/Hirweistexte
8 Bausteinkontakte
,:" Positionskexke

&l o >

[Mame

60 [Fahrweisen

{3 Sollwerte

¢ Prozesswere
{3 Steuerwerte
b Parameater

i Merker
{3 Zeiten

{3 Bedien-iHinweistexte
b Bausteinkontakie

{ Positionstexte

[T R ¥ sE01 /] 4«

Driicken Sie F1, um Hilfe zu erhalten.

0B35 [Start)

&\lﬁl*_l
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Ubersicht der relevanten Parameter

Folgende Parameter sind fir SIMATIC BATCH einzustellen:

Parameter |Wo zu editieren Bedeutung

Sollwert unter Merkmal "Sollwerte" |Parameter fur die Technische

Operation/Funktion; Zuweisung zuvor
definierter Fahrweisen ist moglich

Einsatzstoff/ junter Merkmal "Sollwert": |Einsatzstoff/Stoffausstol? fiir die

Stoffausstol3 |Datentyp PI/PO Technische Operation/Funktion;
Zuweisung zuvor definierter Fahrweisen
ist moglich

Fahrweise |unter Merkmal Fahrweisennamen

"Fahrweisen"

Gehen Sie folgendermal3en vor im SFC

1.
2.

Markieren Sie das neue Objekt "SFC-Typ": EESFC-Twpl1),

Waéhlen Sie den Menlbefehl Bearbeiten > Objekt 6ffnen.

SFC wird mit dem neuen SFC-Typ getffnet.

Wechseln Sie in die Merkmale-Sicht des SFC. Wéahlen Sie dazu den
Menubefehl Bearbeiten > Merkmale oder Drucken auf El

Die Merkmale-Sicht zum SFC-Typ wird gedéffnet.

Editieren Sie hier alle fir SIMATIC BATCH relevanten Sollwerte und
Fahrweisen. Klicken Sie dazu auf das Merkmal in der linken Spalte, z.B. auf
"Sollwerte"

Auf der rechten Seite kdnnen Sie nun den Parameter mit allen fir SIMATIC
BATCH relevanten Attributen einstellen.

So weisen Sie Sollparametern eine Fahrweise zu

1.
2.

4-44

Markieren Sie in der Merkmale-Sicht den Sollwert.
Wabhlen Sie den Menlbefehl Bearbeiten > Objekteigenschaften.

Es wird der Eigenschaftsdialog (Fahrweisenzuordnung)_zum Sollwert gedffnet.

Weisen Sie mit der Schaltflache ;l die gewiinschten (bereits
angelegten) Fahrweisen zu, in denen der Sollwertparameter vorkommen soll.

Bestatigen Sie mit der Schaltflache "Schliel3en".
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4.10.4

Einfligen (Instanzieren) des SFC-Typs im CFC-Plan

Einfuhrung

Regeln

Nach der Erstellung des SFC-Typs und der Ablage kann der SFC-Typ nun im CFC
aus der Bibliothek Sonstige Bausteine bzw. der dem SFC-Typ zugeordneten
Familie (z.B.: Batch) ausgewahlt und in den CFC-Plan gezogen werden. Implizit
wird dabei der Kopiervorgang des Typ-FB in das Projekt, bzw. falls schon
vorhanden, ein Update ausgefihrt. Ein DB entsteht und damit eine Instanz des
SFC-Typs. Beachten Sie dabei folgende Regeln.

* Die in einem Planbehdlter vorhandenen SFC-Typen werden im CFC in den
Katalogen unter Sonstige Bausteine bzw. der dem SFC-Typ zugeordneten
Familie (z.B.: Batch) angezeigt.

e  Wird ein SFC-Typ instanziiert, so wird der SFC-Typ (inklusive FB) mit in das
Projekt kopiert (Planbehalter).

¢ Nach dem Platzieren der SFC-Instanz in einem CFC kann diese verschaltet

werden.

* Die SFC-Instanz wird nicht im Planbehalter dargestellt (nur der CFC-Plan).

e Dargestellt wird die SFC-Instanz im CFC wie ein Baustein mit Interface.

* Wird eine Instanz des Typs markiert kann diese Uber das Kontext-Meni
"Offnen" innerhalb des CFC zur Bearbeitung geoffnet werden.

* Die Verschaltung erfolgt mit der Einzelsteuerebene (CMs), der
Verriegelungslogik sowie der Chargensteuerung.

* Im SFC ist zum SFC-Typ in der Merkmale-Sicht bei den Sollwerten zuséatzlich
zum Namen des Operations-/Funktionstyp-Parameters ein Anschlussname
anzugeben. Aus einem Sollwert entstehen mehrere Bausteinanschlisse:

Anschlussname

Bedeutung

<name> (IN) Sollwert von SIMATIC BATCH oder PCS 7 OS
<name> Q (OUT) Sollwert (Gultiger Wert fir SFC)

<name>_Al (IN) Istwert Rickmelde-Eingang fur Prozesswert
<name>_AO |(OUT) Istwert fir SIMATIC BATCH und PCS 7 OS
<name> M (IN) Stoff-Code Sollwert von SIMATIC BATCH*
<name> MQ |(OUT) Stoff-Code (Gultiger MatCode fur SFC)*
<name>_MAI |(IN) Stoff-Code Istwert Riickmelde-Eingang*
<name>_MAO |(OUT) Stoff-Code Istwert fir PCS 7 OS*

<name>_B (IN) reserviert fir Chargen-ID, z. Z. nicht verwendet*
<name> BQ |(OUT) reserviert fir Chargen-ID, z. Z. nicht verwendet*
<name> BAIl |(IN) reserviert fur Chargen-ID, z. Z. nicht verwendet*
<name> BAO |(OUT) reserviert fir Chargen-ID, z. Z. nicht verwendet*

* nur bei Datentyp PI oder PO

SIMATIC BATCH
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* Fir die Fahrweise sind folgende Bausteinanschliisse vorhanden:

Anschlussname Bedeutung

CS (IN) Fahrweise Sollwert von SIMATIC BATCH oder
PCS 7 0S

QCS (OUT) Fahrweise (Giiltige Fahrweise fur SFC)

Beispiel

35 CFC - FUNCTION2

Chart Edit  Insert

CPU  Debug iew

Options

=10 x|

Window Help

[i% FUNCTIONZ -- TEST_English',Process cell{1}5L

=1C

Funztian 2
EFCtyp=

o— AUT HAUTH AR
I— AN IDLE
m— STHET ETAETIMG
— COMPLETE| F Lk
I— HOLD EERADY_TC
I— EESUKE COMPLETI
I— AEOQET EEEOF_CO
n— ZTOP COMPLETE
I— RESTAET HOLDIMG
I— EESET HELD
1—{EMETART EEZUMIMG
1—EMAETAET EEEQE
D— LOCKCOMP| |[HELD_ERE
D— LOCKHOLD| |EEZU_EEE
O— LOCKAEQR| |AEQRT IMG
I— LOCKETOP|| AREORTED
O— LOCKEERD| [STOPPIMG
n—CE STOFPFED
1 ECT OF _EEE
o— ZCT _TAC LI _EERE
I— SELFCOMP| |EXEC_EEE
n— SELFEEZE] EEEG
1 IMETREOUT T_0OPERG
I— CYCLEXELD] % _EEEG
DI— TIMEMON | |AOCCUPIE
@@ . @— E=ald _HL HEA_ID
@ @—{E=ald_LL AEA_MA
o O0—Ezald HETEP MO
FEeald_RAI AEA_EM
d@m _@—{FI_HL ACE
@ a—PI_LL Feald_ A0
o_a—FI Feald_d
PI_RAI Feald_@P
— FI_u FI_AQ
PI_MAT FI_K
o—PI_E FI_AP
I— PI_BAI FI_KAOD
FI_Ma
FI_HWAaPr
PI_EAO
FI_E&
PI _EQP
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Regeln zur Versorgung der Automatisierungsfunktionen mit Chargendaten

Automatisierungsfunktionen, die uber SIMATIC BATCH gesteuert werden, miissen
mit den Chargendaten versorgt werden. In den Bildbausteinen wird auf der PCS 7
OS daraufhin angezeigt, ob diese Automatisierungsfunktion von SIMATIC BATCH
belegt ist und welche Charge lauft. Der Chargenname und die Chargen-ID werden
in die Meldungen zur PCS 7 OS ubernommen.

Dazu sind folgende 5 Verschaltungen zu projektieren:

SFC-Typ Automatisierungsfunktion z.B.
MEAS MON, MOTOR...

QBA EN BA EN

QOCCUPIED OCCUPIED

QBA_ID BA_ID

QBA NA BA NA

QSTEP_NO STEP_NO

4.10.5 Prozessobjekte (PO) zéhlen

Wenn Sie wissen mdchten, wie viel Prozessobjekte (SFC-Typen-, IEOP-, IEPH-
und IUNIT_BLOCK-Instanzen) bisher vorhanden sind, um z.B. die richtige
Lizenz/Autorisierung fur SIMATIC BATCH zu bestellen, dann haben Sie eine
einfache Maoglichkeit, iber die Ubersetzungsfunktion diese zu ermitteln (siehe auch
Abschnitt "Lieferform von SIMATIC BATCH").

Gehen Sie im SIMATIC Manager folgendermalf3en vor

1. Offnen Sie den BATCH-Projektierungsdialog mit dem Menibefehl Extras >
SIMATIC BATCH.

2. Driicken Sie die Schaltflache "Ubersetzen" oder "Plausibilitat prifen".

3. Wahlen Sie unter "Protokoll" die Option "Ubersetzen" oder "Plausibilitat” und
Dricken Sie die Schaltflache "Anzeigen".

Ergebnis: Es wird ein Infofenster mit den Protokolldaten getffnet. Unter der
Uberschrift "Prozessobjekte” wird die Anzahl der Prozessobjekte angezeigt.

4.11 Erstellen und Einfigen von Anwender-
Messstellentypen in CFC-Pléane

Einfihrung

Das Sammeln von Messwerten z.B. fir die Bildung von Transitions-Bedingungen
ist auf zwei Arten maoglich:

e (ber den BATCH Schnittstellenbaustein TAG_COLL (wie in BATCH flexible
V5.x)

SIMATIC BATCH
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* Uber den Standardfunktionsbaustein TAG_COLL, im Folgenden zur
Unterscheidung mit dem Namen TAG_COLLECT versehen (neu in SIMATIC
BATCH V6.0)

Einzelne Messwerte werden am Schnittstellen- bzw. Standardfunktions-Baustein
angelegt. Aus den TAG_COLL/TAG_COLLECT-Bausteinen werden dann im
BATCH Projektierungsdialog im Kontext zu den Batch-Typen die
Messstellentypen generiert (Schaltflache "Generieren").

Anwendung BATCH Schnittstellenbaustein TAG_COLL

Bei Einsatz von BATCH Schnittstellenbausteinen kommt fur das Zusammenfassen
von Istwerten zur Bildung von Transitions-Bedingungen, sowie flr die Archivierung
und Protokollierung von Messwerten der TAG_COLL-Baustein zur Anwendung:
Beschreibung -> siehe Abschnitt Regeln zum Schnittstellenbaustein TAG_COLL).
Die anschlieBend generierten Messstellentypen kénnen im BATCH
Projektierungsdialog weiter bearbeitet und gedndert werden.

Anwendung Funktionsbaustein TAG_COLLECT

4-48

Bei Projektierung mit SFC-Typen empfiehlt sich die Projektierung eines Standard-
Funktionsbausteins TAG_COLLECT fir das Sammeln von Istwerten. Die
anschlieBend generierten Messstellentypen sind im BATCH Projektierungsdialog
schreibgeschiitzt. Anderungen am Messstellentyp miissen zwangslaufig am
Funktionsbaustein erfolgen. Diese werden dann an ggf. vorhandenen Instanzen
tibernommen. Nach Anderungen ist ein erneutes Generieren der Batch-Typen und
damit der Messstellentypen notwendig.

Hinweis
Zu beachten:

+ Damit ein FB-Typ TAG_COLLECT im BATCH Projektierungsdialog zur Anlage
eingelesen (generiert) werden kann, muss mindestens einmal eine Instanz des
TAG_COLLECTs im CFC-Plan angelegt worden sein.

«  FB-Typen sind nur innerhalb eines S7-Programms bzw. einer CPU eindeutig.
Fur die Batch-Projektierung ist jedoch eine Eindeutigkeit ber das gesamte
Projekt bzw. Multiprojekt zu gewahrleisten.

SIMATIC BATCH
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Es gibt zwei Mdglichkeiten fiir die Erstellung:

Mdglichkeit 1: Es wird direkt ein neuer FB angelegt.

Mdglichkeit 2: Es wird ein neuer CFC-Plan angelegt und anschlieBend als
Baustein Ubersetzt.

Moglichkeit 1: Messstellentypen direkt als FB-Typ TAG_COLLECT zu erstellen

1. Legen Sie in der Komponentensicht im SIMATIC Manager unter einem S7-
Programm oder einem Bausteinordner einen neuen Funktionsbaustein an.
Wabhlen Sie dazu den Mentbefehl Einfligen > Neues Objekt einfiigen >
Funktionsbaustein.

2. Markieren Sie den Funktionsbaustein und wahlen Sie den Menibefehl
Bearbeiten > Objekt 6ffnen.

3. Editieren Sie hier alle Werte, die als Messwerte gesammelt werden sollen als
Eingangsparameter.

Hinweis

Es sind nur die bei SIMATIC BATCH zulassigen Datentypen zu verwenden:

Bool, Int, Dint, Real und String

SIMATIC BATCH
A5E00272799-01

Vergeben Sie den Parametern ggf. folgende Attribute "S7_measval = true" fur
Archivieren bzw. "S7_check = true" fir Prifen und "S7_unit = Einheit" (Einheit
entspricht dem Namen der Einheit).

Markieren Sie den Funktionsbaustein und wahlen Sie den Mentibefehl
Bearbeiten > Objekteigenschaften.

Vergeben Sie dem FB einen symbolischen Namen.

Wechseln Sie im eingeblendeten Eigenschaftsdialog des Funktionsbausteins
zum Register "Attribute".

Setzen Sie hier das Attribut "S7_tagcollect” (Messstellen) auf "true".
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Eigenschaften - Funktionsbaustein E |

Aligemein - Teil 1| Allgemein - Teil 2 | Aufiufe  Attibute |
Attribut Wert

1 57 _tagoollect krie

£

3

4

=

&

7

=

g

10

Zeile einfligen | Zeile lazchen |
tbbrechen | Hite |

9. Ubernehmen Sie die Attribute mit OK.

10. Offnen Sie CFC und fiigen Sie den Funktionsbaustein aus dem Ordner "S7-
Programm" in einen CFC-Plan ein.

Ergebnis: Der FB-Typ TAG_COLLECT erscheint in der Bibliothek "Sonstige
Bausteine" bzw. der dem FB zugeordneten Familie (z.B.: Batch) und kann ab
sofort fur die Projektierung weiterer Messstellentypen genutzt werden.

Hinweis
Die Ablage des FB-Typs TAG_COLLECT in der Bibliothek z. B. "Sonstige

Bausteine" ist Voraussetzung dafir, dass die so erstellten Messstelltypen auch im
BATCH Projektierungsdialog generiert werden kénnen.

11. Offnen Sie den BATCH Projektierungsdialog mit dem Meniibefehl Extras >
SIMATIC BATCH.

12. Selektieren Sie das Objekt "Batch-Typen" im linken Fenster.
13. Driicken Sie im rechten Bereich die Schaltflache "Generieren".

Ergebnis: Die so definierten neuen Messstellen werden zusammen mit den
parametrierten Werten (Eingangsparametern) eingelesen und angezeigt (read

only).
14. Bestatigen Sie alle Einstellungen mit OK.

SIMATIC BATCH
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Ergebnis: Fur die Rezepterstellung stehen diese Messstellen zur Verwendung als
Anlagenverweis in den Transitionen bereit. Falls bei den Parametern das Attribut
"S7_measval" gesetzt wurde und bei den "MessgrofRen”, die den Teilanlagen
zugeordnet sind, die Verschaltung auf das WinCC-Archiv hergestellt wurde,
kénnen diese bei der Rezepterstellung im Register "Messstellen” fir die
Chargenprotokollierung verwendet werden.

Hinweis
Die Ausgange der Standard-Bausteine, die auf die Eingange des

Funktionsbausteins TAG_COLLECT verschaltet werden, mussen alle das Attribut
"S7_m_c =true" gesetzt haben.

Mdglichkeit 2: Messstellentypen tber einen CFC-Plan zu erstellen

1.

SIMATIC BATCH
A5E00272799-01

Legen Sie in der Komponentensicht im SIMATIC Manager unter einem
Planordner einen neuen CFC-Plan an. Wahlen Sie dazu den Menibefehl
Einfigen > Neues Objekt einfiigen > CFC.

Markieren Sie den CFC-Plan und wéahlen Sie den Menubefehl Bearbeiten >
Objekt 6ffnen.

Offnen Sie die Anschlusstabelle mit Ansicht > Plananschlisse.

Editieren Sie hier alle Werte, die als Messwerte gesammelt werden sollen als
Eingangsparameter unter IN.

Vergeben Sie den Parametern ggf. folgende Attribute "S7_measval = true” fur
Archivieren bzw. "S7_check = true" fur Prifen und "S7_unit = Einheit" (Einheit
entspricht dem Namen der Einheit) (im Dialogfeld "Eigenschaften - Variable"
zum Parameter: Anwahl mit rechter Maustaste und dem Kontext-Befehl
Objekteigenschaften):
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Eigenzchaften - Vaniable |

.ﬁ.llgemeinl Infarmation  Attribute |

Adtribt Wert -
ST _measval -

2

3

4

5

B

T

5]

g

10 hd
H iraers: I

Zeile einfligen | Zeile lozchen |

Abbrechen Hife |

6. Ubernehmen Sie die Einstellungen mit OK.

7. Wahlen Sie den Meniibefehl Plan > Ubersetzen > Plan als Bausteintyp.

8. Geben Sie im Register "Allgemein" an: FB-Name, Symbolischen Namen und
die Familie (z. B. BATCH)

9. Wechseln Sie zum Register "Attribut".

10. Setzen Sie hier das Attribut "S7_tagcollect" (Messstellen) auf "true".

SIMATIC BATCH
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SIMATIC BATCH

Plan alz B austeintyp uberzetzen |
,{‘n."gemein Attribute |
Attribut Wert

1 57 m_c falze

2 ST _hlockview boiey

3 57 _tageoollect true

4

5

£

v

g

g

10

11

H iraers: |

Zeile lazchen |

ok, | Abbrechen | Hire |
11. Ubernehmen Sie die Einstellung mit OK.
Ergebnis: Der so erstellte FB-Typ TAG_COLLECT kann ab sofort fur die
Projektierung weiterer Messstellentypen genutzt werden. Gehen Sie genauso
weiter vor wie bei Méglichkeit 1 ab Schritt 9. beschrieben.
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4.12 Typbeschreibung der Anlage festlegen

4.12.1 Typbeschreibung der Anlage

Einfuhrung

Als Basis fir die Rezepterstellung in SIMATIC BATCH muss die Typbeschreibung
der Anlage editiert bzw. generiert und ggf. mit den Bausteininstanzen der CFC-
Plane abgeglichen werden. Fir die Rezepterstellung kénnen die nachfolgend
aufgefihrten Typen definiert werden.

Typbeschreibung einer Anlage

Typ

Bearbeitungsmadglichkeiten und Ergebnisse

Datentypen

Vom System sind die Standard-Datentypen Gleitkommazahl,
Integer, String, Eingangsmaterial (Stoffeinsatz),
Ausgangsmaterial (Stoffausstol3), Material (V4) und Boolean
vorgegeben.

Zusatzlich kénnen Sie eigene Datentypen anlegen und
dessen Eigenschaften andern.

Einheiten

Sie kdnnen neue physikalische Einheiten anlegen und
dessen Eigenschaften andern.

Teilanlagenklassen

Sie kénnen neue Teilanlagenklassen anlegen und dessen
Eigenschaften é@ndern.

Operationstypen,
Funktionstypen und
Messstellentypen

Um die Rezepterstellung rein auf der Basis von Typen zu
ermoglichen, ist die Vorgabe weiterer Typen notwendig, ohne
dass dafur die Bausteininstanzen vorhanden sind.

«  Operationstypen: Typinformation der Technischen
Operationen (EOP)

«  Funktionstypen: Typinformation der Technischen
Funktionen (EPH)

« Messstellentypen : Typinformation der TAG_Coll-
Bausteine

Operationstypen und Funktionstypen kénnen
Fahrweisenparameter zugeordnet werden.

Projektierung der Typbeschreibung

Die Typbeschreibung wird im SIMATIC Manager im BATCH Projektierungsdialog
projektiert. Die Vorgehensweise ist abhéngig davon:

e 0b es sich um Einzel- oder Multiprojekt-Engineering handelt

* 0b Sie SFC-Typen oder BATCH Schnittstellenbausteine anwenden

4-54
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4.12.2

Projektierung der Typbeschreibung

Typbeschreibung am Einzelprojekt

Die Projektierung der Typbeschreibung nehmen Sie im BATCH

Projektierungsdialog vor. Zu diesem Dialog gelangt man in der Komponentensicht
und in der Technologischen Sicht:

¢ (ber Menlubefehl Extras > SIMATIC BATCH

BATCH Projektierungsdialog

Selektion eines beliebigen Objektes und Kontext-Menubefehl SIMATIC
BATCH

Fir die Typbeschreibung muss im BATCH Projektierungsdialog auf der linken
Seite das Objekt "Batch-Typen" selektiert werden. Durch Aufklappen (Klick auf "+"
erhéalt man alle mdglichen Batch-Typobjekte angezeigt. Die Attribute eines
Typobjektes werden unter "Eigenschaften" auf der rechten Dialogseite dargestellt.

Batch-Anlage 'Anlagel’ in 'Proj4’ bearbeiten

| Projd/anlage] /B atch-Typen

Anlagedaten Eigenschaften
Proi % Batch-Typen
E|" Anlagel —_—_‘J :
=l ﬂ Eatch-Typen Beschreibung

'El Datentypen
Einheitzn
{#] Teilarlagenklassen
Funktionzstypen
Operationstypen
: Mebstellentypen
EI{:| Batchnstanzen

- {uis] Teilanlaged 1

Letzte Anderung am

11062003 03:46: 44000 Phi

Letzte Anderung DatenTypen am

11062003 03:435:3:3:000 Pk

Batch-Typen Protokoll —— £uzatziunkbionen ——
IAtheich - I Batch-Typen:
F.opieren. ..
Generiersn | a Fehler —I
A ,— Wiz Einfligen. .. |
Abgleizhen | Apzeigen | Impaortieren.... |
Abbrechen Hire |

SIMATIC BATCH
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4.12.3

Ausfuhrbare Funktionen am Einzelprojekt

Ausfuhrbare Funktionen im BATCH Projektierungsdialog

Funktion Selektiertes Beschreibung
Objekt
Generieren Batch-Typen +  SFC-Typen: Aus den SFC-Typen mit Kennung
EOP/EPH werden Operations-/Funktionstypen
generiert.
»  BATCH-Schnittstellenbausteine: Aus den Instanzen
der BATCH Schnittstellenbausteine werden Batch-
Typen (Einheiten, Operations-/Funktionstypen,
Messstellentypen) generiert.
Hinweis: Werden Batch-Instanzen , SFC-Typen oder
TAGCOLLECT-FBs geéandert, ist vor einem Ubersetzen
die Funktion "Generieren" auszufiihren. Gleiches gilt bei
Anderungen in der TH, z.B. nach Verschieben bzw.
Kopieren von CFC-Planen.
Abgleichen Batch-Typen Werden im BATCH Projektierungsdialog z. B. Bezeichner
von Einheiten, Funktions-, Operations- oder
Messstellentypen, Bezeichner von Typparametern usw.
geandert, werden solche Anderungen mit der Funktion
"Abgleichen" an die einzelnen Instanzen in den CFC-
Planen propagiert.
Wird diese Schaltflache nicht explizit benutzt, dann erfolgt
ein automatischer Abgleich (nach Ruckfrage) beim
SchlieBen des BATCH Projektierungsdialoges.
Mit dieser Funktion wird gewabhrleistet, dass durch
Typanderungen die Gesamtanlage weiterhin plausibel
bleibt.
Neu Datentypen Anlegen neuer Datentypen, Anwenderdatentypen,
Anwenderdatentyp |Einheiten, Teilanlagenklassen, Funktions-, Operations-
(wenn vorhanden) |und Messstellentypen unterhalb des selektierten
Einheiten Bereiches und Anlegen der zugehdrigen Typparameter.
Teilanlagenklassen
Funktionstypen
Operationstypen
Messstellentypen
Ldschen Datentyp Léschen eines selektierten Batch-Typs oder eines
Anwenderdatentyp |Zugehorigen Typparameters.
(wenn vorhanden) |Werden Typobjekte versehentlich geldscht, kann durch
Einheiten SchlieBen des BATCH Projektierungsdialoges mit
. "Abbrechen" die Aktion wieder riickgéngig gemacht
Teilanlagenklassen
_ werden.
Funktpnstypen Typobjekte, die in Verwendung sind, kénne nicht geléscht
Operationstypen  |\werden, z. B. Einheiten, Funktionstypen usw.
Messstellentypen
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- Importieren

Funktion Selektiertes Beschreibung
Objekt
Editieren Anwenderdatentyp |Editieren der Attribute der Batch-Typen und der
(wenn vorhanden) |Typparameter
Einheiten Ausnahme: SFC-Typen und Messstellentypen
Teilanlagenklassen |Eine Beschreibung zum Editieren von SFC-Typen und
Funktionstypen Messstellentypen finden Sie in den Abschnitten "Anlegen
. eines neuen SFC-Typs".
Operationstypen
Messstellentypen
Zusatzfunk- Batch-Typen - Kopieren:
tionen Kopieren von Batch-Typen in eine Bibliothek oder in
.« Kopieren ein anderes Projekt
- Einfugen - Einflgen

Einfigen von Batch-Typen aus einer Bibliothek oder
aus einem anderen Projekt

« Importieren
Importieren von mit dem BATCH Migrator (BFMIG)
aus V4.02 Datenbank generierten Batch-Typen.

Zusatzfunk-
tion
* Anzeigen

Anwenderdatentyp
(wenn vorhanden)

Einheiten
Teilanlagenklassen
Funktionstypen
Operationstypen
Messstellentypen

Auflistung aller Instanzen, die auf dieses Typobjekt
verweisen. Uber einen Filter kdnnen bestimmte Attribute
ausgewahlt werden.

Protokoll

Batch-Typen

Anzeige der Protokolle zu den ausgefiihrten Funktionen
"Generieren" und "Abgleichen" (Funktion "Abgleichen" ist
noch in Vorbereitung)

Hierfir muss die ausgefiihrte Funktion in einer Combobox
ausgewahlt und anschlieRend die Schaltflache
"Anzeigen" gedriickt werden.

SIMATIC BATCH
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4.12.4

Typbeschreibung am Multiprojekt

Projektierung der Typbeschreibung

Die Projektierung der Typbeschreibung erfolgt in einem Multiprojekt ausschlieRlich
am Multiprojekt selbst.

An allen im Multiprojekt eingeh&ngten Projekten sind die Batch-Typen nicht
veranderbar, d.h. es kdnnen keine Batch-Typen editiert oder neu hinzugefugt
werden.

Wird ein Projekt aus dem Multiprojekte ausgehéngt, dann kann festgelegt werden,
ob an diesem Projekt die Batch-Typen anschlieRend geéndert werden kdnnen.
Dies qilt fur aktuelle Batch-Typen und jedes Projekt des Multiprojektes (Bedingung
zur Editierbarkeit schalten) Sie haben so die Mdglichkeit, in jedem Projekt die
eigenen Batch-Typen mit denen des Multiprojektes anzupassen, d.h. zu
aktualisieren.

Hinweis
Alle Projekte des Multiprojektes sind gleichberechtigt.

Gleichzeitig kann immer nur ein Projekt zum Editieren der Batch-Typen
ausgehangt werden.

Die Projektierung der Typbeschreibung nehmen Sie im BATCH
Projektierungsdialog vor. Zu diesem Dialog gelangt man in der Komponentensicht
und in der Technologischen Sicht:

* Uber Menubefehl Extras > SIMATIC BATCH
e Selektion des Multiprojektes und Kontext-Menubefehl SIMATIC BATCH

BATCH Projektierungsdialog

4-58

Fir die Typbeschreibung muss im BATCH Projektierungsdialog auf der linken
Seite das Objekt "Batch-Typen" selektiert werden. Durch Aufklappen (Klick auf "+"
erhélt man alle mdglichen Batch-Typobjekte angezeigt. Die Attribute eines
Typobjektes werden unter "Eigenschaften" auf der rechten Dialogseite dargestellt.
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Batch-Anlage “Anlagel’ in "Multil® bearbeiten

PEDN:
D atentypen

t-{] Einheiten

i-{#] Teiarlagerklassen

{5 Funktiorstypen

@ Operationstypen

-{&] Mebstellentypen

=L Batchnstanzen

{13 Teilarlage]_1

- {u#] Teilarlage1_2
{ud] Teiarlage1_3
i-{is] Teilarlage2_1

8 Telertase? 2
Abgleich
{ud] Teilarlage3 1 Ehis =

(] Teilanlaged_1

1
A |
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4.12.5 Ausfuhrbare Funktionen am Multiprojekt

Ausfuhrbare Funktionen im BATCH Projektierungsdialog

Funktion

Selektiertes Objekt

Beschreibung

Generieren

Batch-Typen

+  SFC-Typen: Aus den SFC-Typen mit Kennung
EOP/EPH werden Operations-/Funktionstypen
generiert.

+  BATCH-Schnittstellenbausteine: Aus den Instanzen
der BATCH Schnittstellenbausteine werden Batch-
Typen (Einheiten, Operations-/Funktionstypen,
Messstellentypen) generiert.

- Bei Multiprojekt-Engineering werden mit diesem
Befehl die Batch-Typen aus den SFC-Typen bzw.
BATCH Schnittstellenbausteinen aller Projekte des
Multiprojektes generiert.

Hinweis: Werden Batch-Instanzen, SFC-Typen oder
TAGCOLLECT-FBs geéandert, ist vor einem Ubersetzen
die Funktion "Generieren" auszufiihren. Gleiches gilt
bei Anderungen in der TH, z.B. nach Verschieben bzw.
Kopieren von CFC-Planen.

Propagieren

Batch-Typen

Bekanntgabe der komplette Typbeschreibung den
einzelnen Projekten des Multiprojektes.

Nach Ausfiihrung dieser Funktion kénnen Sie in einem
Dialogfeld die Projekte selektieren, die beim
Propagieren der Batch-Typen beteiligt sein sollen.
Anschlie3end sind die Typbeschreibungen aller
selektierten Projekte konsistent.

Abgleichen

Batch-Typen

Werden im BATCH Projektierungsdialog z. B.
Bezeichner von Einheiten, Funktions-, Operations- oder
Messstellentypen, Bezeichner von Typparametern usw.
geandert, werden solche Anderungen mit der Funktion
"Abgleichen" an die einzelnen Instanzen in den CFC-
Planen propagiert.

Wird diese Schaltflache nicht explizit benutzt, dann
erfolgt ein automatischer Abgleich (nach Riickfrage)
beim SchlieRen des BATCH Projektierungsdialoges.

Mit dieser Funktion wird gewéhrleistet, dass durch
Typanderungen die Gesamtanlage weiterhin plausibel
bleibt.
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- Importieren

Neu Datentypen Anlegen neuer Datentypen, Anwenderdatentypen,
Anwenderdatentyp |Einheiten, Teilanlagenklassen, Funktions-, Operations-
(wenn vorhanden) |und Messstellentypen unterhalb des selektierten
Einheiten Bereiches und Anlegen der zugehdrigen Typparameter.
Teilanlagenklassen
Funktionstypen
Operationstypen
Messstellentypen
Ldschen Datentyp Léschen eines selektierten Batch-Typs oder eines
Anwenderdatentyp |Zugehdrigen Typparameters.
(wenn vorhanden) |Werden Typobjekte versehentlich geléscht, kann durch
Einheiten Schlieen des BATCH Projektierungsdialoges mit
. "Abbrechen" die Aktion wieder riickgangig gemacht
Teilanlagenklassen
. werden.
Funktpnstypen Typobjekte, die in Verwendung sind, kénne nicht
Operationstypen geloscht werden, z. B. Einheiten, Funktionstypen usw.
Messstellentypen
Editieren Anwenderdatentyp |Editieren der Attribute der Batch-Typen und der
(wenn vorhanden) |Typparameter
Einheiten Ausnahme: SFC-Typen und Messstellentypen
Teilanlagenklassen |Eine Beschreibung zum Editieren von SFC-Typen und
Funktionstypen Messstellentypen finden Sie in den Abschnitten
. "Anlegen eines neuen SFC-Typs".
Operationstypen
Messstellentypen
Zusatzfunk- Batch-Typen - Kopieren:
tionen Kopieren von Batch-Typen in eine Bibliothek oder
- Kopieren in ein anderes Projekt
. Einfiigen - Einfugen

Einfigen von Batch-Typen aus einer Bibliothek
oder aus einem anderen Projekt

« Importieren
Importieren von mit dem BATCH Migrator (BFMIG)
aus V4.02 Datenbank generierten Batch-Typen.

Zusatzfunk-
tion
« Anzeigen

Anwenderdatentyp
(wenn vorhanden)

Einheiten
Teilanlagenklassen
Funktionstypen
Operationstypen
Messstellentypen

Auflistung aller Instanzen, die auf dieses Typobjekt
verweisen. Uber einen Filter kdnnen bestimmte
Attribute ausgewahlt werden.

Protokoll

Batch-Typen

Anzeige der Protokolle zu den ausgefuhrten
Funktionen "Generieren", "Propagieren” und
"Abgleichen" (Funktion "Abgleichen" ist noch in
Vorbereitung)

Hierfir muss die ausgefiihrte Funktion in einer

Combobox ausgewdhlt und anschlie3end die
Schaltflache "Anzeigen" gedrickt werden.
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4.12.6 Ausfuhrbare Funktionen am Projekt eines Multiprojektes

Ausfuhrbare Funktionen im BATCH Projektierungsdialog

Funktion

Selektiertes Objekt

Beschreibung

Zusatzfunktion
« Anzeigen

Anwenderdatentyp
(wenn vorhanden)

Einheiten
Teilanlagenklassen
Funktionstypen
Operationstypen
Messstellentypen

Auflistung aller Instanzen, die auf dieses Typobjekt
verweisen. Uber einen Filter kénnen bestimmte
Attribute ausgewahlt werden.

Protokoll

Batch-Typen

Anzeige der Protokolle zu den ausgefiihrten
Funktionen "Generieren" und "Abgleichen” (Funktion
"Abgleichen" ist noch in Vorbereitung)

Hierflr muss die ausgefiihrte Funktion in einer
Combobox ausgewahlt und anschlieBend die
Schaltflache "Anzeigen" gedriuckt werden.

Aktualisieren

Batch-Typen

Aktualisieren der Batch-Typen in diesem Projekt

(Einlesen der Batch-Typen des Multiprojektes)
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4.12.7

Funktionen am ausgehangten Projekt mit editierbaren

Ausfuhrbare Funktionen am ausgehangten Projekt

Batch-Typen

Funktion Selektiertes Objekt |Beschreibung
Generieren Batch-Typen «  SFC-Typen: Aus den SFC-Typen mit Kennung
EOP/EPH werden Operations-/Funktionstypen
generiert.
«  BATCH-Schnittstellenbausteine: Aus den
Instanzen der BATCH Schnittstellenbausteine
werden Batch-Typen (Einheiten, Operations-
/Funktionstypen, Messstellentypen) generiert.
« Mit diesem Befehl werden die Batch-Typen aus
den SFC-Typen bzw. BATCH
Schnittstellenbausteinen des ausgehéngten
Projektes generiert.
Hinweis: Werden Batch-Instanzen, SFC-Typen oder
TAGCOLLECT-FBs geéndert, ist vor einem
Ubersetzen die Funktion "Generieren" auszufiihren.
Gleiches gilt bei Anderungen in der TH, z.B. nach
Verschieben bzw. Kopieren von CFC-Planen.
Neu Datentypen Anlegen neuer Datentypen, Anwenderdatentypen,
Anwenderdatentyp Einheiten, Teilanlagenklassen, Funktions-,
(wenn vorhanden) Operations- und Messstellentypen unterhalb des
L selektierten Bereiches und Anlegen der zugehérigen
Einheiten
) Typparameter.
Teilanlagenklassen
Funktionstypen
Operationstypen
Messstellentypen
Loschen Datentyp Ldschen eines selektierten Batch-Typs oder eines
Anwenderdatentyp ~ |Zugehdrigen Typparameters.
(wenn vorhanden) Werden Typobjekte versehentlich geléscht, kann
Einheiten durch Schliel3en des BATCH Projektierungsdialoges
Teilanlagenklassen mit "Abbrechen" die Aktion wieder rickgangig
. g gemacht werden.
Funktpnstypen Typobjekte, die in Verwendung sind, kénne nicht
Operationstypen geléscht werden, z. B. Einheiten, Funktionstypen
Messstellentypen USW.
Editieren Anwenderdatentyp  |Editieren der Attribute der Batch-Typen und der
(wenn vorhanden) Typparameter
Einheiten Ausnahme: SFC-Typen und Messstellentypen
Teilanlagenklassen |Eine Beschreibung zum Editieren von SFC-Typen
Funktionstypen und Messstellentypen finden Sie in den Abschnitten
. "Anlegen eines neuen SFC-Typs".
Operationstypen
Messstellentypen
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Funktion

Selektiertes Objekt

Beschreibung

Zusatzfunktionen
- Kopieren
- Einflgen

- Importieren

Batch-Typen

Kopieren:
Kopieren von Batch-Typen in eine Bibliothek
oder in ein anderes Projekt

Einfligen
Einfligen von Batch-Typen aus einer Bibliothek
oder aus einem anderen Projekt

Importieren

Importieren von mit dem BATCH Migrator
(BFMIG) aus V4.02 Datenbank generierten
Batch-Typen.

Zusatzfunktion
- Anzeigen

Anwenderdatentyp
(wenn vorhanden)

Einheiten
Teilanlagenklassen
Funktionstypen
Operationstypen
Messstellentypen

Auflistung aller Instanzen, die auf dieses Typobjekt
verweisen. Uber einen Filter kdnnen bestimmte
Attribute ausgewahlt werden.

Protokoll

Batch-Typen

Anzeige der Protokolle zu den ausgefihrten
Funktionen "Generieren"

Hierflr muss die ausgefiihrte Funktion in einer
Combobox ausgewahlt und anschlieBend die
Schaltflache "Anzeigen" gedriuckt werden.

Funktionen am ausgehangten Projekt mit nur lesbaren Batch-Typen

Funktion

Selektiertes Objekt

Beschreibung

Zusatzfunktionen
- Kopieren

Batch-Typen

Kopieren von Batch-Typen in eine Bibliothek oder in
ein anderes Projekt

Zusatzfunktion
- Anzeigen

Anwenderdatentyp
(wenn vorhanden)

Einheiten
Teilanlagenklassen
Funktionstypen
Operationstypen
Messstellentypen

Auflistung aller Instanzen, die auf dieses Typobjekt
verweisen. Uber einen Filter kdnnen bestimmte
Attribute ausgewahlt werden.
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4.12.8 Fahrweisen fir einen Typ festlegen

Einfuhrung

Unterschiedliche, sich bezlglich des gleichzeitigen Ablaufs gegenseitig
ausschlieRende Technische Funktionen/Operationen derselben Technischen
Einrichtung werden als Fahrweisen dieser Technischen Einrichtung bezeichnet.

Rezeptfunktionen/-operationen kénnen mit verschiedenen Fahrweisen (Satz von
Sollwerten) realisiert werden, die sowohl bei Hand-Betrieb als auch bei Automatik-
Betrieb (Rezept-Betrieb) benutzt werden kénnen. Um die Fahrweisen auch im
Automatik-Betrieb nutzen zu kénnen, missen die Rezeptfunktionen/-operationen
ebenfalls die Fahrweisen beherrschen. Die Fahrweisen mit ihren zugehorigen
Sollwertparametern werden im Engineering System bei den Batch- bzw. SFC-
Typen- projektiert. Im Rezepteditor stehen dann die Fahrweisen als Satz von
Sollwerten mit einem Fahrweisennamen zur Verfliigung. Bei der Parametrierung im
Rezept werden nur die zur Fahrweise gehérenden Parameter vorgelegt.

Prinzipielle Vorgehensweise

* Anwendung SFC-Typ: Bei der Projektierung des SFC-Typs kénnen mit der
Merkmale-Funktion auch Fahrweisen angegeben werden, die fir diese
Technische Funktion/Operation gliltig sein sollen. Zuséatzlich kann fir jede
Fahrweise die Parametermenge aus den Sollwerten zusammengestellt
werden.

* Anwendung BATCH Schnittstellenbausteine: Neue Fahrweisen werden tber
neue Anwenderdatentypen (unter Eigenschaften wurde "Fahrweise"
angewahlt) und dem Zuweisen als Datentyp am Fahrweisen-Parameter von
Operationstypen/Funktionstypen im Dialogfeld "Batch-Anlage projektieren”
festgelegt.

Die Fahrweisen und die Fahrweisenparameter werden beim Ubersetzen mit in die
Anlagendaten aufgenommen und stehen damit spater im BATCH Rezepteditor zur
Verfugung.

Gehen Sie im SFC folgendermalen vor (SFC-Typen)
1. Markieren Sie das Objekt "SFC-Typ": EESFC-Tye(l]
2. Wahlen Sie den Menibefehl Bearbeiten > Objekt 6ffnen.
SFC wird mit dem SFC-Typ gedffnet.
3. Wechseln Sie in die Merkmale-Sicht des SFC. Wahlen Sie dazu den
Menubefehl Bearbeiten > Merkmale oder Drucken auf ] .

Die Merkmale-Sicht zum SFC-Typ wird getffnet
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EASFC - [SFC-Typ(1) -- Projekt_1'57-Programm(1)]
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4. Editieren Sie hier alle fiir SIMATIC BATCH relevanten Fahrweisen. Klicken Sie
dazu auf das Merkmal "Fahrweisen” in der linken Spalte.

5. Markieren Sie in der Merkmale-Sicht einen Sollwert, denen eine oder mehrere
Fahrweisen zugeordnet werden soll.

6. Waéhlen Sie den Menubefehl Bearbeiten > Objekteigenschaften.

Es wird der Eigenschaftsdialog zum Sollwert gedffnet.

7. Weisen Sie mit der Schaltflache ;l die gewiinschten (bereits
angelegten) Fahrweisen zu, in denen der Sollwert vorkommen soll.

8. Bestatigen Sie mit der Schaltflache "SchlieRen".

Ergebnis: Nach dem Einlesen der Typbeschreibung im BATCH

Projektierungsdialog mit Schaltflache "Generieren" werden die so editierten
Fahrweisen (read only) mit einem roten F&hnchen markiert angezeigt: M‘
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Gehen Sie im SIMATIC Manager folgendermaf3en vor (BATCH
Schnittstellenbausteine)

1.

6.

Offnen Sie den BATCH-Projektierungsdialog mit dem Meniibefehl Extras >
SIMATIC BATCH.

Definieren Sie die Fahrweisen uUber einen neuen Anwenderdatentyp, z.B.
FW_Heizen (Werte: heif3, normal, kalt). Selektieren Sie dazu im linken Fenster
unter "Batch-Typen" das Objekt "Datentypen” und Driicken Sie anschlieBend
die Schaltflache "Neu".

Ergebnis: Ein neue Fahrweise wird angelegt.

Legen Sie beim Operations-/Funktionstyp einen neuen Parameter (z. B.:
fw_param) an. Selektieren Sie dazu im linken Fenster unter "Funktionstypen”
den gewlinschten "Funktionstyp" und Driicken Sie anschlie3end die
Schaltflache "Neu".

Ergebnis: Ein neuer Typparameter wird angelegt.

Weisen Sie ihm auf der rechten Seite im Auswabhlfeld "zugeordneter Datentyp"
die richtige Fahrweise (z. B. FW_Heizen) zu.

Aktivieren Sie das Kontrollkastchen "Fahrweisenparameter”.Driicken Sie die
Schaltflache "Bearbeiten" rechts neben dem Kontrollk&stchen
"Fahrweisenparameter”. Ordnen Sie im gedffneten Eigenschaftsdialog zu den
Fahrweisen "Fahrweisen von FW_Heizen" jeder Fahrweise die Sollwerte
(Parameterdatensatz) zu.

SchlieRen Sie die Eigenschaftsdialoge mit OK.

Ergebnis: Im BATCH Projektierungsdialog erscheint die neue Fahrweise mit
folgendem Symbol: B4 fur_param

Hinweis

Pro Operations-/Funktionstyp kann immer nur ein Fahrweisenparameter (im
Beispiel: fw_param) angelegt werden.
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4.12.9 Typbeschreibung an andere Projekte propagieren (Multiprojekt)

Fir die Batch-Projektierung in den einzelnen Projekten des Multiprojektes und fur
die Ubersetzung der Teil-Anlagendaten mit der aktuellen Typbeschreibung, kann
die am Multiprojekt zentral generierte Typbeschreibung an die einzelnen Projekte
des Multiprojektes verteilt (propagiert) werden.

Gehen Sie im SIMATIC Manager folgendermal3en vor
1. Markieren Sie im BATCH Projektierungsdialog das Objekt "Batch-Typen".
2. Drucken Sie die Schaltflache "Propagieren”
Ergebnis: Das Dialogfeld "Typen propagieren Gesamt-Anlage" wird geoffnet.
3. Aktivieren Sie alle zu propagierenden Projekte.
4. Dricken Sie die Schaltflache "Starten”

Ergebnis: Die komplette Typbeschreibung wird den Projekten des Multiprojektes
bekannt gegeben. Nach Ausfuhrung dieser Funktion sind die Batch-Typen in allen
angewahlten Projekten konsistent.
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4.12.10 Typbeschreibungen in einer Bibliothek/einem Projekt verwalten

Einfuhrung

Die Typbeschreibungen fur SIMATIC BATCH kdnnen auch in einer Standard
Bibliothek abgelegt und verwaltet werden. Sie kénnen sich Editieraufwand sparen,
wenn Sie Typbeschreibungen, die Sie wieder verwenden wollen, in einer Bibliothek
ablegen.

Prinzip
Die Typbeschreibung einer Anlage kann auch als Objekt 37 Batch-Typen ) einer
Bibliothek erzeugt und projektiert werden:

Mit der Zusatzfunktion "Kopieren" im BATCH Projektierungsdialog im Kontext zu
Batch-Typen kénnen vorhandene Batch-Typen in eine Bibliothek oder in eine
Projekt kopiert werden. Sie kénnen auch direkt in einer Bibliothek ein neues Objekt
"Batchytpen" anlegen.

Mit der Zusatzfunktion ""Einfuigen" im BATCH Projektierungsdialog im Kontext zu
Batch-Typen kénnen vorhandene Batch-Typen aus einer Bibliothek oder aus
einem Projekt eingefugt werden.

So fligen Sie eine bereits editierte Typbeschreibung ein
1. Offnen Sie das Projekt mit den vorhandenen Batch-Typen.
2. Wahlen Sie den Menubefehl Extras > SIMATIC BATCH.
3. Selektieren Sie das Objekt "Batch-Typen" im linken Fenster.
4. Dricken Sie die Schaltflache "Kopieren"

Ergebnis: Es wird ein Dialogfeld getffnet, in dem Sie die gewlinschten Ziele
(Bibliothek oder Projekt) auswahlen kénnen.

5. Treffen Sie die Auswahl und bestéatigen Sie mit OK.

So legen Sie eine neue Typbeschreibung an
1. Offnen Sie die Bibliothek oder legen Sie eine neue Bibliothek an.

2. Waéhlen Sie den Menubefehl Einfligen > Neues Objekt einfiigen > Batch-
Typen.

Ergebnis: Ein neues Objekt 37 Batch Typen g angelegt.
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4.13 Ubernahme der Archivdaten aus WinCC-Archiven

4.13.1 Ubernahme der Archivdaten aus WinCC-Archiven projektieren

Einfuhrung

Zu den Chargendaten z&hlen auch die zeitlichen Verlaufe von wichtigen
ProzessgréRen. SIMATIC BATCH zeichnet diese Messwertsequenzen nicht selbst
auf, sondern holt sich diese Werte aus den WinCC-Messwertarchiven. Hierfur
missen die Instanzparameter den WinCC-Archivvariablen zugeordnet werden.

Voraussetzung

Sie haben an den Parametern der Operations-, Funktions- und Messstellentypen
die Option "Messgrof3e archivieren” markiert, die Sie als Messwertsequenz
verwenden wollen:

bei Anwendung der BATCH Schnittstellenbausteine: Festlegung im BATCH-
Projektierungsdialog am Objekt "Batch-Typen"

bei Anwendung von SFC-Typen: Festlegung am SFC-Typ tUber Merkmale am
Sollwert, Spalte "Archivieren" aktiviert.

Prinzipielle Vorgehensweise

Im BATCH-Projektierungsdialog kann am selektierten Typparameter die
Zusatzfunktion "Instanzen -> Anzeigen" gewahlt werden. Es werden alle
Instanzparameter, die eine Referenz auf diesen Typparameter besitzen, angezeigt.
Im Folgedialog kann fiir jeden Instanzparameter der WinCC-Variablen-Browser
geoffnet werden, in dem die gewlnschte WinCC-Archivvariable zugewiesen
werden kann.

Gehen Sie im SIMATIC Manager folgendermalf3en vor

1.
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Markieren Sie im BATCH-Projektierungsdialog den gewiinschten
Typparameter.

Dricken Sie die Schaltflache "Anzeigen" im rechten Fensterbereich.

Ergebnis: Das Dialogfeld "Instanzen welche den Typparameter <Name>
benutzen" wird getffnet.

Klicken Sie hier auf die Zeile auf der rechten Seite und anschlieRend noch mal
auf den jetzt erscheinenden Pfeil.

Ergebnis: Das Dialogfeld "WinCC-Archivvariable fir <Name>" wird gedffnet.
Hier werden alle OSen und deren Archivvariable angezeigt

Blenden Sie im WinCC-Variablen-Browser die einzelnen Hierarchien auf.
Selektieren Sie die gewtuinschte WinCC-Archivvariable

Driicken Sie die Schaltflache "Ubernehmen"
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4.14 Ubersetzen der OS

Einfihrung

SIMATIC BATCH kommuniziert tGber die definierte OS (Melde-OS) mit dem
Automatisierungssystem. Daher muss nach der kompletten Projektierung und nach
jeder Anderung der Batch-Anlagendaten zuerst die OS ubersetzt werden. Dadurch
werden samtliche Batch-Objekte als WinCC-Variable in die entsprechende OS
geladen. Durch das Ubersetzen der OS ist es beim Batch-Anlagendaten
generieren erst moglich, den korrekten vollstdndigen Runtime-Namen zu
generieren. Vor dem Laden der Batch-Anlagendaten mussen zuerst die WinCC-
Projekte geladen werden.

Gehen Sie im SIMATIC Manager folgendermalf3en vor
1. Wahlen Sie den Meniibefehl Extras > OS > Ubersetzen.

2. Geben Sie in den Folgedialogen wie bei Standard PCS 7 vor. Es sind hier
keine SIMATIC BATCH-spezifischen Einstellungen notwendig.

Hinweis
Bei Verwendung von SIMATIC BATCH darf ein S7-Programm nur einer batch-
relevanten OS zugeordnet werden!
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4.15 Ubersetzen und Laden der Anlagendaten

4.15.1 Vorgehensweise beim Ubersetzen und Laden der Anlagendaten

Prinzipielle Vorgehensweise

SIMATIC Manager

OS ubersetzen
(siehe Absatz "Ubersetzen der OS")

v

* Melde-OS und Batch-relevante OSen
festlegen

* Meldungen und Batch-relevante Daten in
OSen Ubertragen

v

Batch-Anlagendaten Gbersetzen
e auf allen ES-Rechnern mit den
einzelnen Projekten des Multiprojektes oder
* auf dem zentralen ES-Rechner durch
Zusammenfihren und Ubersetzen am
Multiprojekt

WinCC-Projekte laden
(1. Zielsystem OS)

v

Batch-Anlagendaten laden
(2. Zielsystem BATCH Server,
BATCH Server Stby und BATCH Clients)

Batch-Anlagendaten Ubersetzen

Fur die Nutzung der Anlagendaten durch SIMATIC BATCH missen diese explizit
erzeugt (Ubersetzt) werden. Nach der vollstandigen Projektierung aller

Anlagendaten und auch nach jeder Anderung der Anlagendaten missen diese vor
dem Laden neu ubersetzt werden.

Das Ubersetzen der Anlagendaten erfolgt durch die Funktion "Ubersetzen". Bei
diesem Prozess werden die Anlagendaten tbersetzt und auf Plausibilitéat gepraft.
Mogliche Fehler werden angezeigt und in einem Prifprotokoll abgelegt. Sind die
Daten nicht plausibel, so werden sie nicht Ubersetzt.
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Festlegen der Batch-relevanter OSen, der Melde-OS und Ubertragung OS-
relevanter Daten in die OS

Die Prozessautomatisierung erfolgt in vielen Batch-Anlagen nicht ausschlieflich
rezeptgesteuert. D.h. es kann durchaus sein, dass es einen oder sogar mehrere
OS-Server in der Anlage gibt, die keine Batch-relevanten Daten fuhren. Daher
missen fur SIMATIC BATCH die Batch-relevanten OSen festgelegt werden. Um
eine optimale Lastverteilung erzielen zu kénnen, haben Sie die Moglichkeit, eine
Melde-OS auszuwéhlen, in die SIMATIC BATCH seine Meldungen absetzt.

* Batch-relevante OSen festlegen

Es ist anzugeben, welche OSen des Projektes fur SIMATIC BATCH relevant
sind. D. h., in welcher OS soll Uber Bildbausteine (Faceplates) auf BATCH-
Bausteine (UNIT_BLOCK, EOP/EPH, IEOP/IEPH) zugegriffen werden.

* Melde-OS festlegen

Sie mussen eine geeignete OS bestimmen, in die SIMATIC BATCH seine
Meldungen absetzt. Die Melde-OS ist aulerdem die Kommunikations-OS fir
den BATCH Server.

e OS-relevante Daten in die OS Ubertragen

Die Meldetexte aller BATCH-Meldungen und alle OS-relevante Daten von
SIMATIC BATCH werden durch die Funktion "Ubertragen in die OS"
automatisch in die ausgewahlten OSen Ubertragen.

WinCC-Projekte laden

Das Ubertragen der WinCC-Projekte erfolgt weiterhin und unabhangig von
SIMATIC BATCH durch die Funktion "Zielsystem laden" zu den OSen. Der
Ladevorgang der Anlagendaten auf BATCH Server und BATCH Clients bleibt
davon unberthrt. Es muss allerdings sichergestellt sein, dass der Ladevorgang der
WinCC-Projekte zeitlich vor den Batch-Ladevorgéangen erfolgt.

Batch-Anlagendaten laden

Nach dem erfolgreichen Ubersetzen (ibertragen Sie die Anlagendaten auf den
BATCH Server, DB-Server und die BATCH Clients. Das Laden der Anlagendaten
erfolgt automatisch durch die Funktion "Zielsystem laden".

Batch-Anlagendaten einlesen

Damit die Anlagendaten gezielt in das Batchsystem eingelesen werden kdnnen,
erfolgt dies explizit Uber eine Bedienung. Diese kann an einem beliebigen BATCH
Client innerhalb des BatchCC vorgenommen werden. Dabei erfolgt ein interner
Abgleich der neuen mit den bisherigen Anlagendaten.

Weitere Informationen zum Einlesen der Anlagendaten finden Sie im Abschnitt
"BatchCC".
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4.15.2 Ubersetzen der Batch-Anlagendaten bei Einzelprojekt-
Engineering

Einfihrung

Das Ubersetzen der Anlagendaten erfolgt durch die Funktion "Ubersetzen" im
BATCH-Projektierungsdialog . Dabei werden die Anlagendaten auf Plausibilitat
gepruft. Mogliche Fehler werden angezeigt und in einem Prufprotokoll abgelegt.
Sind die Daten nicht plausibel, so werden sie nicht Ubersetzt.

Gehen Sie im SIMATIC Manager folgendermal3en vor

1.

6.

Offnen Sie den BATCH-Projektierungsdialog mit dem Meniibefehl Extras >
SIMATIC BATCH.

Selektieren Sie im linken Fenster unter Anlagendaten den Ordner "Batch-
Instanzen".

Driicken Sie im rechten Bereich auf die Schaltflache "Ubersetzen".

Ergebnis: Nach erfolgreicher Plausibilitatsprifung werden die Anlagendaten
Ubersetzt. Es wird ein Protokoll erstellt, welches Sie folgendermafien
einblenden kénnen:

Im BATCH-Projektierungsdialog: unter Protokoll >: Einstellung "Ubersetzen" >
Schaltflache "Anzeigen"

Selektieren Sie im linken Fenster unter Anlagendaten das Anlagenobjekt.
Drucken Sie im rechten Bereich auf die Schaltflache "Ubertragen in OS".

Ergebnis: Es wird ein Dialogfeld mit allen OSen des Projektes aufgeklappt, die
bei Einstellungen im Register "OS-Objekte" als Batch-relevant definiert
wurden. In der Spalte "Status" wird der aktuelle Status angezeigt. Hier kdnnen
Sie erkennen, ob die OS-relevanten Daten schon Ubertragen sind.

Driicken Sie die Schaltflache "Starten".

Ergebnis: Die Meldungen und die OS-relevanten Daten werden Ubertragen. Es
wird ein Protokoll erstellt, welches Sie folgendermaf3en einblenden kénnen:

Im BATCH-Projektierungsdialog: unter Protokoll -> Einstellung "Ubertragen in OS"
-> Schaltflache "Anzeigen"
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4.15.3 Ubersetzen der Anlagendaten bei Multiprojekt-Engineering

Einfuhrung

Das Ubersetzen der Anlagendaten erfolgt durch die Funktion "Ubersetzen" im
BATCH-Projektierungsdialog. Dabei werden die Anlagendaten auf Plausibilitat
gepruft. Mogliche Fehler werden angezeigt und in einem Prufprotokoll abgelegt.
Sind die Daten nicht plausibel, so werden sie nicht Ubersetzt.

Gehen Sie im SIMATIC Manager folgendermalf3en vor

1. Offnen Sie den BATCH-Projektierungsdialog mit dem Meniibefehl Extras >
SIMATIC BATCH.

2. Selektieren Sie im linken Fenster unter Anlagendaten den Ordner "Batch-
Instanzen".

3. Driicken Sie im rechten Bereich auf die Schaltflache "Zusammenfihren".

Ergebnis: Es wird ein Dialogfeld mit allen Batch-relevanten Projekten geotffnet.
Uber diesen Dialog kénnen die Batch-Anlagendaten aller Projekte iibersetzt
und anschlieend zusammengefiihrt werden.

#&Batch-Anlagen in den Projekten:
Projekt [~ Einbez|[~ iberse Pfad Batch-Anlage Status Ergeb:
£ Ui S [ W~ Ukh1 927 4chdari_cl| 2 PCel_Z Ubersetzung sktusl [|)
(EP Mutiass [ W |F'Projekte MPE K| PCel 2 Ubersetzung aktuel [ )
J | )
Schliehben I Starten Hilfe |

4. Selektieren Sie hier die Projekte, dessen Anlagendaten mit einbezogen
werden sollen:
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Tipp

4-76

Mit den zentralen Kontrollkastchen "Einbeziehen" und "Ubersetzen" im
Tabellenkopf werden alle erforderlichen Einstellungen an den einzelnen
Projekten abh&ngig vom Status automatisch ausgefihrt. Ist beispielsweise an
einem Projekt der Status "Typen nicht aktuell” wird automatisch durch
Einbeziehen auch das Kontrollkastchen fiir das "Ubersetzen" gecheckt.

Hinweis
Das Ubersetzen ist auch in jedem einzelnen Projekt des Multiprojektes moglich.

Hinweis
Bei ausgehangten Projekten sind die Kontrollkdstchen gegraut. Liegen von diesem

Projekt schon zu einem friiheren Zeitpunkt tibersetzte Anlagendaten vor, dann
werden diese Daten mit ibernommen.

5. Dricken Sie die Schaltflache "Starten".

6. Selektieren Sie im linken Fenster des BATCH-Projektierungsdialogs unter
Anlagendaten das Anlagenobjekt.

7. Driicken Sie im rechten Bereich auf die Schaltflache "Ubertragen in OS".
Ergebnis: Es wird ein Dialogfeld mit allen OSen aller Projekte des
Multiprojektes aufgeklappt, die bei Einstellungen im Register "OS-Objekte" als
Batch-relevant definiert wurden.

8. Drucken Sie die Schaltflache "Starten".

Ergebnis: Samtliche Batch-relevante Daten (Meldungen und
Anwenderdatentypen) werden in die entsprechenden OSen geladen.
Ergebnisse:

Nach erfolgreicher Plausibilitatsprifung werden die Anlagendaten Uibersetzt.
Es wird eine Protokoll erstellt, welches Sie folgendermalRen einblenden
konnen:

Im BATCH-Projektierungsdialog: unter Protokoll ->: Einstellung
"Zusammenfuhren" -> Schaltflache "Anzeigen”

Die Meldungen und die OS-relevanten Daten werden ubertragen. Es wird eine
Protokoll erstellt, welches Sie folgendermal3en einblenden kénnen::

Im BATCH-Projektierungsdialog: unter Protokoll ->: Einstellung "Ubertragen in
OS" -> Schaltflache "Anzeigen"

Vergessen Sie nicht, vor dem Ubersetzen und Laden immer die Funktion "OS
Ubersetzen" auszufiihren. Dadurch vermeiden Sie auch die Anzeige von Fehlern in
den Runtime-Namen beim Ubersetzen der Anlagendaten.
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4.15.4 Anlagendaten auf Zielsystem laden

Einfuhrung

Das Laden der Anlagendaten auf den BATCH Server, die DB-Server
(Datenablagen) und die BATCH Clients erfolgt durch die Funktion "Zielsystem
laden".

Reihenfolge der Ladevorgange

Hinweis
Zur Sicherstellung der Datenkonsistenz muss folgende Reihenfolge der
Ladevorgange eingehalten werden:

« Laden der OS-Server
« Laden von BATCH Server und BATCH Clients

Gehen Sie im SIMATIC Manager folgendermalf3en vor

1. Offnen Sie den BATCH-Projektierungsdialog mit dem Meniibefehl Extras >
SIMATIC BATCH.

2. Selektieren Sie im linken Fenster unter Anlagendaten das Anlagenobjekt.
3. Dricken Sie die Schaltflache "Laden".

Ergebnis: Im Dialogfeld "Laden von <Anlage>" werden alle PC-Stationen fur
BATCH Server (einzeln, redundant), DB-Server und der BATCH Clients unter
Angabe deren Ladestatus angezeigt.
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Laden von Batch-Anlage "Test1"
Komponente PC-Station Zielsystem Priife Status
a Datenbank-Server
¥l ﬁ Projekt :Testl'‘BatchServert gé a Micht geladen 0
Master [V S| Offine Test!BatchServert 2 hicht geladen [+
P m Onling  :Testl'BatchServer g_é a Plicht geladen 0
] ﬁ Frojekt i
Standby [ &) Offine &
r m Onling IJ
@ Server z i
Master [V Test1'BatchServer g_é a Mlicht geladen 0
Standhby ([ i
@ Client o
" Test1'BatchClisnt 22 otto [hictt geladen (@]
Schliezsen Starten Hilfe |

4. Drucken Sie die Schaltflache "Starten".

Aktualisierung der Anlagendaten

4-78

Hinweis
Bei Anderung der Basisautomatisierung (CFC/SFC-Plane, HW Konfiguration,

Technologischen Hierarchie usw.) missen die Anlagendaten erneut aktualisiert
und auf das Zielsystem (BATCH Server, BATCH Clients) geladen werden.

Davor ist auch immer ein erneutes Ubersetzen der OS sowie das Laden der OS
notwendig.
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A5E00272799-01



Projektierung im ES

4.15.5 Gleichzeitiges Ubersetzen und Laden

PCS 7 bietet eine Komplettfunktion "Ubersetzen und Laden" iiber alle PC-
Stationen (auch OSen) an, die auch fur eine Batch-Anlage genutzt werden kann.

Gehen Sie im SIMATIC Manager folgendermal3en vor

1. Markieren Sie in der Komponentensicht oder Technologischen Sicht das
Einzelprojekt oder Multiprojekt und wahlen Sie im Kontext-Menl Zielsystem >
Objekte Uibersetzen und laden.

Das Dialogfeld "Objekte Ubersetzen und laden™ wird geoffnet.

2. Markieren Sie unter Objekte die Anlage und drlicken Sie in der Rubrik
"Einstellungen fiir Ubersetzen/Laden" die Schaltflache "Bearbeiten"

3. Nehmen Sie folgende Einstellungen in den Registern vor:

- Bei Multiprojekt im Register "Zusammenfiihren/Ubersetzen": Wahlen Sie
hier alle Projekte aus, die beim Erzeugen der Batch-Anlagendaten mit
einbezogen werden sollen.

- Bei Einzelprojekt/Multiprojekt im Register "Ubertragen": Wéahlen Sie hier
Melde-OS und die batch-relevanten OSen aus.

- Bei Einzelprojekt/Multiprojekt im Register "Laden": Selektieren Sie hier
Komponenten, die geladen werden sollen (BATCH Server, BATCH Clients,
DB-Server)

4. Bestatigen Sie mit OK.

Legen Sie im Dialogfeld "Objekte Gibersetzen und laden" in den Spalten
"Ubersetzen" und "Laden" die Objekte fest, die beim Ubersetzen bzw. Laden
einbezogen werden sollen.

5. Starten Sie den Vorgang mit Schaltflache "Starten".

Hinweis
Bei Multiprojekt braucht nur die Anlage unterhalb eines Projektes des

Multiprojektes markiert werden und auch nur an diesem Projekt die Optionen
"Ubersetzen" und "Laden" festgelegt werden.
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4.15.6 Arbeiten mit mehreren Anlagenprojekten

Mehrere Anlagen von verschiedenen S7-Projekten

Mit SIMATIC BATCH ist es auch moglich, in mehreren S7-Projekten BATCH
Server und BATCH Clients zu erzeugen. Z. B. ist es mdglich, drei S7-Projekte mit
je drei PCS 7 OSen und ein- und demselben Multi-Client (mit BATCH Client) zu
fahren. Der Multi-Client (mit BATCH Client) kann mit dem BATCH Server des
jeweiligen S7-Projektes kommunizieren.

Die verschiedenen zu den S7-Projekten dazugehdrigen Anlagenprojekte kénnen
vom BATCH Client gleichzeitig gedffnet werden. Die Batch-Applikationen missen
in diesem Fall mehrmals gedffnet werden. Die Anzeige mehrerer Anlagenprojekte
innerhalb einer Batch-Applikation, z. B. innerhalb eines BatchCC ist dagegen nicht
maglich.

Verschiedene Projekte auf einem BATCH Server fahren

Auf einem BATCH Server kdnnen nacheinander verschiedene Anlagenprojekte
gefahren werden: Mehrere Projekte kdnnen auf ein- und denselben BATCH
Server-PC geladen werden. Aber nur ein Anlagenprojekt (d.h. ein BATCH Server)
kann zu einer Zeit aktiv sein. Das ist von Vorteil, wenn z. B. das "richtige" Projekt
und ein Testprojekt getrennt gefahren werden soll, ohne die Daten des jeweils
anderen Anlagenprojektes zu andern.

Durch die Wahl des entsprechenden OS-Projektes (PCS 7 OS geht in
Prozessbetrieb) wird am BATCH Server-PC umgeschaltet. SIMATIC BATCH weil3,
welches Anlagenprojekt zu welchem OS-Projekt gehort.

Umschaltung des BATCH Clients

Die Zuordnung BATCH Client <-> BATCH Server wird in der Regel bei der
Projektierung im Engineering System getroffen. Nach dem Einlesen der
Anlagendaten arbeitet ein BATCH Client ab diesem Zeitpunkt mit dem
Anlagenprojekt des zugehdrigen BATCH Servers.

Sind auf dem BATCH Server mehrere Anlagenprojekte vorhanden, dann wird auf
dem BATCH Client nach dem Menubefehl Programm > Neue Anlage einlesen
ein Auswabhldialog mit allen vorhandenen Anlagenprojekten angeboten. Durch die
Anwabhl eines Anlagenprojektes wird die Verbindung zum BATCH Server (und
damit zum gewinschten Anlagenprojekt) hergestellt.

Ein BATCH Server pro Projekt

Hinweis
Bei den oben beschriebenen Szenarien darf auch weiterhin immer nur ein BATCH
Server pro S7-Projekt/Multiprojekt projektiert werden
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51 Starten und Bedienen

5.1.1 Starten des BatchCC
Nach der Installation von SIMATIC BATCH finden Sie im Startment von Windows
2000 unter Simatic > SIMATIC BATCH folgende Komponenten:
e BATCH Control Center (im weiteren Text: BatchCC)
* Rezepteditor (im weiteren Text: BATCH Rezepteditor)

Gehen Sie folgendermalen vor, um BatchCC zu starten:

1. Wahlen Sie im Startmeni von Windows 2000 den Menibefehl Start > Simatic
> SIMATIC BATCH > BATCH Control Center.

Ergebnis: Werden beim Start des BatchCC mehrere lokale Projekte gefunden
oder kann die Verbindung zum Projekt nicht hergestellt werden, so erscheint ein
Auswahldialog.

2. Waéhlen Sie das gewlnschte Projekt aus.

Ergebnis: Nach Auswahl wird BatchCC mit dem ausgewdhlten Projekt gestartet. Bei
Anwahl eines Projektes ohne Verbindung wird die Applikation beendet.

Sprachumstellung

Im BatchCC und auch im BATCH Rezepteditor kann Uber den Menubefehl Extras >
Einstellungen > Register "Sprachen" auch eine Sprachumstellung erfolgen.
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51.2 Aufrufen der Hilfefunktionen

Aufrufen der Online-Hilfe

Sie kénnen die Online-Hilfe auf verschiedene Arten aufrufen:

Aufruf

Art der Hilfe

Meni Hilfe

Einfuhrende Informationen, Beschreibung der
Bedienoberflache, konkrete Handlungsanweisungen

Schaltflache "Hilfe" oder
F1 im Dialogfeld

Kontextsensitive Hilfe zu jedem Dialogfeld

Markieren eines
Menibefehls und Driicken
von F1

Kontextsensitive Hilfe zu jedem Menubefehl

Aufrufen der Kurzhilfe

Eine Kurzhilfe zu Schaltflachen in der Funktionsleiste wird angezeigt, wenn Sie den
Cursor auf eine Schaltflache positionieren und ihn dort kurze Zeit stehen lassen.

SchriftgrofRe dndern

Mit dem Menlbefehl Optionen > Schriftart im Hilfefenster kénnen Sie die
SchriftgréRe auf "Klein", "Normal" oder "GroR" stellen.

Keine Hilfe bei Start aus WinCC

Hinweis

Wird der Batch Control Center oder der BATCH Rezepteditor aus WinCC
gestartet, steht keine Hilfe zur Verfigung.

5-2
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5.1.3 Benutzungsoberflache und Bedienung

5.1.3.1 Aufbau des Hauptfensters

Der grundsatzliche Aufbau der Bedienoberflache von BatchCC ist im nachfolgenden
Bild gezeigt. Im linken Teil des Hauptfensters wird die Anlage in Baumstruktur
ausgegeben. Im mittleren Bereich erfolgt die Ausgabe der Batch-Objekte in
Listenform. Im rechten Teil kbnnen Verweise angelegt werden.

Die Ansichten steuern Sie lUiber das Meni Ansicht im BatchCC.

Titelleiste Menileiste  Funktionsleiste

&3 BATCH: Control Center - [Brewhl,/Grundrezepte]

Programm Bearbefen Steugrung  Planung  Extras  Ansicht  Fenster  Hilfe

[=—

_JP|§|Q|$|!43|%EED|¥?? J- CINTNIEN B D=
m — ' :"‘i‘ [Brewh]l /Grundrezepte]

Rezepk Version | Skaktus Haupkpron

Bibliotheken Geber Sie Te... |Bf| G... FF] Seben Sie Text ... B Geben ...
Grundrezepte ~ :

Farrlas .Eﬂ Meues Re... V1.0 zur Prod, freigegeben  Produkk
Auftrige .ﬁﬂ Meues Re... W11 zur Prod. freigegeben  Produkk
F-L Stoffe Wi 8] Rezept REAL V1.0 in Bearbeitung

Sl S| Rezept REAZ W1.0  inBearbeitung
“ﬂﬁﬂ Rezept REAZ V1.0 in Bearbeitung
A Meues Rez... ¥1.0 i Bearbeitung

B INTEG \

Driicken Sj- F1, umn HilFe zu erhalte}v.

LT

Cnline

/ \ \

Statuszeile Bearbeitungsfenster mit den Batch- Ubersichtslisten,
mit kontext- Objekten: je nach Kontext zu
abhangigen « Bibliotheken mit « Bibliotheksoperationen
Informationen Bibliotheksoperationen « Grundrezepten
e« Grundrezepte « Formulas
« Formula-Kategorien mit Formulas « Produktionsauftragen
« Produktionsauftrage e Stoffe

« Einsatzstoff/Stoffausstofl}
« Rechteverwaltung
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Titelleiste
In der Titelzeile des Hauptfensters befinden sich die System-Schaltflachen mit
denen Sie:
* das BatchCC beenden,
* das Hauptfenster auf sein Symbol reduzieren,
* das Hauptfenster auf seine normale Gro3e wieder herstellen und
* das Hauptfenster als Vollbild darstellen kénnen.
Mendileiste

Die Menduleiste ist am oberen Rand des Hauptfensters angeordnet. lhre Funktionen
wirken auf das aktive Arbeitsfenster. Sie kdnnen stets nur die Menlpunkte
anwahlen, die im aktuellen Zustand des Objektes sinnvoll sind. Beispielsweise
kénnen Sie den Menuibefehl Bearbeiten > Loschen nur dann anwéahlen, wenn
mindestens ein Objekt selektiert ist. Nicht anwahlbare Menlpunkte sind grau
dargestellt.

Funktionsleiste

Die Funktionsleiste befindet sich unterhalb der Mentileiste. Sie enthélt eine Reihe
von Symbolen mit haufig bendétigten Funktionen der Menuleiste. Welche Funktion
dem einzelnen Symbol hinterlegt ist, kdnnen Sie feststellen, indem Sie den
Mauszeiger auf ein Symbol positionieren (nicht klicken). Es erscheint dann ein
kleines Feld mit der Bezeichnung. In der Statuszeile werden ausfihrliche
Informationen dazu angezeigt. Das Anklicken des Symbols I6st die Funktion aus.
Nicht anwéhlbare Symbole sind grau dargestellt.

Statuszeile

5-4

Am unteren Rand der Benutzeroberflache befindet sich die Statuszeile, die wichtige
Informationen und Zustande anzeigt. Der Inhalt &ndert sich je nach Bedienung und
Objektzustand.

Im linken Teil der Statuszeile sehen Sie die kontextabhangigen Informationen, z.B.
Erklarungen zu Menibefehlen, Bedienaufforderungen oder Fehlermeldungen.

Im rechten Teil der Statuszeile steht der aktuelle Benutzer sowie die aktuelle
Uhrzeit. Zusatzlich wird hier der Verbindungsstatus zum BATCH Control Server
dargestellt:

e Online (Verbindung zum BATCH Control Server besteht)
e Offline (keine Verbindung zum BATCH Control Server).

Bei Bedarf wird auch eine Fortschrittsanzeige flir etwas langer andauernde
Vorgange angezeigt.
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5.1.3.2

Anwahl der Funktionen

Alle wichtigen Funktionen zu einem Objekt werden im zugehdrigen Kontext-Mend
angeboten.
Alternativ sind die gleichen Funktionen auch tber das Menu Bearbeiten méglich.

Funktionen, die im momentanen Status des Objektes gerade nicht ausfiihrbar sind,
sind im Menu Bearbeiten gegraut.
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&3 BATCH: Control Center - [Brewh1/Grundrezep... [Ij[=]

Programm Eearbeiten  Steuerung  Planung  Extras
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Erzeugen und Manipulieren von Objekten

ansicht
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Er-:nalas & Priffen der Plausibilitat
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Staffe &5 Drucken Konteoxtt)ka‘inu
----- ﬁ Rechtevenmalt, Druckyorschau //v zum bje
Eigenschaften A
[ Ereigabe zur Produktion
* Freigabe zum Test
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| ¥

<
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Generelle Funktionen

Einige grundlegende Handlungen an Objekten sind fur alle Objekte gleich. Diese
prinzipiellen Handlungsfolgen finden Sie nachfolgend zusammengefasst. Die
Kenntnis wird in den nachfolgenden Informationen bei der Beschreibung von
Vorgehensweisen als bekannt vorausgesetzt.

Die Ubliche Handlungsfolge beim Umgang mit Objekten ist:
e Objekt erzeugen,
e Objekt auswéhlen,

* Aktionen mit dem Objekt durchfiihren (z. B. 6ffnen, 16schen).

Erzeugen von Objekten

Zum Erzeugen eines neuen Objektes markieren Sie das Ziel des Objektes im
Bearbeitungsfenster vom BATCH Objektfenster (z. B. Ordner "Formulas", wenn eine
neue Formula-Kategorie angelegt werden soll). Zum Aufruf der Funktion wahlen Sie
anschlielend den Menibefehl Bearbeiten > Neu.

Offnen von Objekten
Es gibt mehrere Méglichkeiten, um ein Objekt zu 6ffnen:
* Doppel- oder Einfachklick auf das Objektsymbol

*  Objekt selektieren und Meniibefehl Bearbeiten > Offnen. Dies funktioniert nur
bei Objekten, die keine Ordner sind, z. B. bei Grundrezepten.

Nach dem Offnen eines Objekts kénnen Sie dessen Inhalt erstellen oder andern.

Eigenschaften von Objekten

Objekteigenschaften sind Daten des Objekts, die dessen Verhalten festlegen, z. B.
die Eigenschaften eines Grundrezeptes.

Mit dem Menlbefehl Bearbeiten > Eigenschaften wird ein Dialogfeld aufgerufen, in
dem sich die Eigenschaften des ausgewahlten Objekts ablesen oder einstellen
lassen.

Umbenennen von Objekten

Der Name von Batch-Objekten wird beim Anlegen dieser Objekte angegeben.
Dieser Name kann durch Auswahl des Befehls Umbenennen geéndert werden.

Der Befehl Umbenennen wird nicht immer angeboten. Z. B. bei Stoffen, Qualitaten
oder neutralen Ordnern ist das Umbenennen nur im zugehdrigen Dialogfeld
"Eigenschaften” maglich.

SIMATIC BATCH
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Léschen von Objekten

Sie kdnnen sowohl Ordner als auch Objekte I6schen. Das Léschen wird bei den
meisten Ordnern nur dann angeboten, wenn keine Elemente enthalten sind.
Ausnahme: Auftrage - Sind in einem Auftrag nur Chargen die geléscht werden
dirfen, so wird der Befehl am Auftrag angeboten und darauf hingewiesen, das noch
n Chargen mit geléscht werden.

Der Ldschvorgang kann nicht riickgéngig gemacht werden. Wenn Sie nicht sicher
sind, ob Sie ein Objekt wirklich nicht mehr brauchen, ist es besser, das gesamte
Projekt vorher zu archivieren.

5.1.3.3  Systemeinstellungen

Uber Registerdialoge konnen Sie die Systemeinstellungen fur den BatchCC und
den BATCH Rezepteditor dndern. Die Systemeinstellungen enthalten allgemeine
Festlegungen und Regeln tiber Layout, Dimensionen, Zoom, Farben und Schriften
der Rezeptelemente. Zusatzlich kann die Darstellung der Meldungen wahrend des
Chargenprozesses, die Darstellung der Messwerte im Chargenprotokoll und die
Online-Anderbarkeit von Sollwerten festgelegt werden.

Anwahl der Systemeinstellungen
e Wabhlen Sie den Menlbefehl Extras > Einstellungen.

Mit dieser Funktion wird das nachfolgende Dialogfeld gedffnet, in dem Sie
individuelle Einstellungen vornehmen kénnen. Informieren Sie sich in der
kontextsensitiven Hilfe zu den mdéglichen Einstellungen (Schaltflache "Hilfe™).
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Einstellungen dndern
Archivieren I Sprache I Chargen-Meldungen I Chargen-tezswerte I
Allgemein | Format I Dirnengionen I £0om I Farben I S chift
Defaultyersian: I"v"l A
Substrukturebenen:; |2 ill

v Uberzahlige Substrukturen autamatizch auflgzen

¥ Flausibilitatzpriifung: 'Warmungen immer anzeigen

¥ Cifnen von schieibgeschiitzten Fezepten melden

¥ Editieren von Rezepten im Zustand "Freigabe aufgehoben' emiglichen
[V "Late Binding" einer verwendeten Teilanlage ermiglichen

[ orline Sollwertanderung erlauben

[ online Sollwertgndermng an aktiven 5 chritt Libertragen

M awirmunm won Bed. derTransitinn:IEd j

ok, | fbbrechen |

5.1.3.4 Ubersichtslisten

Wofir Ubersichtslisten?

Um eine sinnvolle Ubersicht und einfache Verwaltung von Funktionen zu
gewahrleisten, werden Ubersichtslisten im BatchCC angeboten.

Welche Ubersichtslisten gibt es?
Je nach Kontext konnen folgende Listen aufgerufen werden:
* Bibliotheks-Ubersichtsliste
e Grundrezept-Ubersichtsliste
*  Formula-Ubersichtsliste
*  Auftrags-Ubersichtslisten
e Chargen-Ubersichtslisten

e Stoff-Ubersichtslisten

SIMATIC BATCH
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Anwahl der Ubersichtslisten:

Beispiel

Markieren Sie einen Ordner im Bearbeitungsfenster (z. B. einen Grundrezept-
Ordner) und wahlen Sie anschlieRend den Menubefehl Bearbeiten > Details.

Rezepk

5 [Brewh1/Grundrezepte] —

Wersion | Status Hauptprodukk | Bearbeiter bearbeitet am

Geben Sie Tex... & G... 6F| Geben Sie Text ... [§F] Geben ... 5] Geb... & Geben Sie Text... |5

@Eﬂ Meues Rezept 1.0 zur Prod, freigegeben  Produkk GEMTEST? 06.11.2002 08:35:06
@Eﬂ Meues Rezept
"I"Il Rezept RE&A1  W1.0 in Bearbeitung
Gl & Rezept REAZ  W1.0  in Bearbeitung

Gpl & Rezept REAZ  ¥1.0 i Beatbeitung . %m':'e"'e"'”e"' 102 17:44:55
Gﬂgﬂﬂ Meues Rez... ¥1.0 in Bearbeitung L=+ Offnen I02 15:00:45
% Crucken
Druckyorschau
Eigenschaften

GEMTESTY 06.11.2002 17:12:52

102 15:05:37

Wil zur Prod, freigegeben  Produkk

%7 Priffen der Plausibiliest

@l Freigabe zur Produkkion
t] Freigabe zum Test
P Lischen

Arbeiten mit Ubersichtslisten

Andocken

Durch Anwahl eines Listenobjektes und Klick mit rechter Maustaste wird das
Kontext-Ment mit den moglichen Funktionen zum Listenobjekt aufgerufen.

Durch Klick mit linker Maustaste auf einen Spaltenkopf wird die Tabelle nach den
Inhalten des angewahlten Spaltenkopfes alphabetisch sortiert.

Durch Eingeben eines Textes in das Eingabefeld unterhalb des Spaltenkopfes wird
die Tabelle gefiltert.

Es kénnen auch mehrere Spalten gleichzeitig gefiltert werden. Die einzelnen
Filterbedingungen werden dann mit einer UND-Logik verknupft. D.h., alle
eingegebenen Bedingungen mussen erflllt sein, damit ein Listenobjekt in der
Tabelle erscheint. Wird z.B. der Text "Wa" in das Eingabefeld der Spalte
"Hauptprodukt" eingegeben, so erscheinen in der Tabelle nur noch die Eintrage,
deren Hauptprodukt mit den Buchstaben "Wa" beginnen.

(Verankern) von Ubersichtslisten

Durch Klick mit der rechten Maustaste auf die Titelleiste wird ein Kontext-Meni mit
verschieden Mdglichkeiten des Verankerns geoffnet.
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Listen fur Chargenplanung, Chargensteuerung und Chargendatenverwaltung

Fur Auftrdge und Chargen gibt es noch weitere folgende Ubergreifende und
spezielle Listen:

Liste

Beschreibung

Auftragskategorieliste

Liste mit allen Auftrags-Kategorien der Anlage.

Vor der Anwahl muss der Ordner "Auftréage” im BatchCC zuvor
selektiert sein.

Produktionsauftragsliste

Liste mit Produktionsauftragen:

- Haben Sie zuvor den Ordner "Auftrag” selektiert, dann werden
alle Produktionsauftradge angezeigt.

- Haben Sie zuvor einen Ordner "Auftrags-Kategorie" selektiert,
werden nur die zu dieser Kategorie vorhandenen
Produktionsauftrdge angezeigt.

Chargen-Planungsliste

Liste mit allen Chargen, die geplant oder freigegeben sind. Uber
das Kontext-Menu zur Chargen-Planungsliste kénnen die Chargen
gesteuert, z.B. gestartet werden.

Anmerkung: In der Chargen-Planungsliste werden in der Regel nur
die geplanten oder freigegeben Chargen angezeigt. Wenn von
dieser Liste eine Charge gestartet wird, dann bleibt diese Charge in
der Liste weiterhin sichtbar und erhalt den neuen Status (z.B. lauft).
Beim erneuten Offnen der Chargen-Planungsliste wird diese
Charge jedoch nicht mehr angezeigt (siehe Chargen-Statusliste)

Chargen-Statusliste

Liste mit allen Chargen mit Status freigegeben, lauft, angehalten,
wartend auf Teilanlage, Fehler. Die Anzeige wird dynamisch
aktualisiert. Uber das Kontext-Menii zur Chargen-Statusliste
kodnnen die Chargen gesteuert werden.

Chargen-Ergebnisliste

Liste mit allen beendeten, abgebrochenen und stornierten Chargen.
Die Anzeige wird dynamisch aktualisiert. Uber das Kontext-Menii
zur Chargen-Ergebnisliste konnen die abgeschlossenen Chargen
archiviert und anschliel3end entfernt werden.

Anwahl der Listen:

Je nach Markierung in der Auftragshierarchie (ein Auftrag, eine Auftrags-Kategorie
oder alle Auftrage) konnen unterschiedliche Chargen-Ubersichtslisten tibergreifend
mit allen Chargen des einen Auftrags, der einen Auftrags-Kategorie oder aller
Auftrage gedffnet werden.

Markieren Sie das ein Objekt in dem Ordner "Auftrage" im Bearbeitungsfenster und
wahlen Sie anschlieRend die gewilinschte Liste im Menu Planung.

Alles markieren

Mit CRTL+A oder mit Menubefehl Bearbeiten > Alles markieren kénnen alle
Objekte einer Liste selektiert werden, z.B. um alle Chargen tber Kontext-Men(

freizugeben.

5-10
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5.1.3.5 Anzeigefenster fir Meldungen

Voraussetzung

Auf dem BATCH Client-Rechner lauft eine PCS 7 OS (WInCC) in Runtime.

Anzeigefenster

Alle Meldungen der Chargensteuerung (Systemmeldungen, Prozessmeldungen,
Fehlermeldungen), die in den WinCC-Archiven verwaltet werden, kénnen auch im
BatchCC zur Anzeige gebracht werden.

Dazu kann das Meldefenster der PCS 7 OS (WinCC Alarm Control) in einem
eigenen Anzeigefenster gedffnet werden.

* Das Meldefenster 6ffnen Sie tUber den Menubefehl Ansicht > Ausgabefenster.

Beyli: BERE|E

| A Quittiert  [Klasze [Type Info |Loop ... [Herkunft Bereich Ereigniz -
241
242
243
244
245
246
247
248
249

4] | 3
06,11, 2002 |18:3IJ Liste: & Fensker: 255

L=lx

| online | weidemann_Thomas [ 2

Anpassungen

* Es kdnnen die Eigenschaften des Meldefensters - wie von WinCC gewohnt -
angepasst werden, z.B. die angezeigten Spalten der Meldezeile und die
Selektion der Meldungen.

* Die Benutzereinstellungen werden in der globalen Datenbank gespeichert und
beim nachsten Start von BatchCC wiederhergestellt. Ausgenommen hiervon
sind einige fur SIMATIC BATCH sinnvolle Einstellungen wie z.B. die Selektion
auf BATCH-Meldungen.

e Mit dem Menubefehl Steuerrezept 6ffnen kann das zur Meldung passende
Steuerrezept geodffnet werden. Diese Funktion entspricht der Funktion
"LoopInAlarm" im WinCC-Meldefenster.

SIMATIC BATCH
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5.1.3.6

Logbuch

Zur Dokumentation aller Loschaktionen kénnen diese im BatchCC in einem
Logbuch zur Anzeige gebracht werden.

Offnen des Logbuchs im BatchCC

e Wabhlen Sie den Menubefehl Extras > Logbuch.

Mit dieser Funktion wird das nachfolgende Dialogfeld ge6ffnet, in dem Sie nach
Filtereingaben nach den gewiinschten Loschaktionen suchen kénnen. Geben Sie
Name, Typ, Datumsbereich, Benutzer und Pfad ein und driicken Sie anschlieRend
die Schaltflache "Filtern".

Angezeigt wird in der rechten Fensterseite das gerade aktuelle "Zeitfenster". Der
Zoom des Zeitfensters wird an den notwendigen Bereich der anzuzeigenden
Applikationen und Objekte automatisch angepasst. Beim Uberfahren des
Zeitbalkens wird ein Tooltip mit dem Zeitpunkt des Offnens angezeigt.

£: Logbuch M= E3

Mame: I Tup: <hlle Topen: j
Dratum, worn: | 29.08.2002 15:08:08 j bisz: 29082002 17:12:53 j
Benutzer: <Alle Benutzers j F.ommentar:

Pfad:

3 Einztellungen verbergen |
Tvp | Mame | D' atum | Benutzer | K.ommentar | Ffad
Stoffe Staffd 29.08.2002 15:08:58 Batchldzer Doppelter Eintrag
Faormula Fk1 29022002 15:03:55  BatchUzer Beschluss: KW 20 oz

102 15:10:53

Batchlzer  Ablozung durch Hezept.

Grundrezept

a | i

K.ommentar [zu einem einzelnen Logeintrag):

& blosung durch Rezept? ﬂ

5-12
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5.1.3.7 Anzeigefenster fur aktuelle Bearbeitungen

Zur Kontrolle der aktiven Batch-Applikationen auf den einzelnen Rechnern kénnen
diese im BatchCC zur Anzeige gebracht werden.

Offnen des Anzeigefenster mit den aktuelle Bearbeitungen
* Wabhlen Sie den Menubefehl Extras > Bearbeitungen.

Mit dieser Funktion wird das nachfolgende Dialogfeld gedffnet mit den aktuellen
Bearbeitungen. Es werden die Dauer und Datum/Uhrzeit sichtbar, zu dem einzelnen
Batch-Applikationen auf Rechner x in Betrieb sind. Zuséatzlich werden die

eingeloggten Benutzer angezeigt.

¢ Elemente in Bearbeitung

|Benutzer s
S KHICTE?D1 Weidemann]

&3 Control Center

SIMATIC BATCH
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514 Objekte und Objekthierarchie
Vergleichbar zur Verzeichnisstruktur des Windows-Explorers mit Ordnern und
Dateien, kann auch im BatchCC die Objekt-Hierarchie flr Bibliotheksoperationen,
Grundrezepte, Formulas und Produktionsauftragen aufgebaut werden.
Nachfolgendes Bild zeigt die Darstellung und eine mdgliche Positionierung dieser
Objekte innerhalb des BatchCC.
Objekte Positionierung im BatchCC
&3 BATCH: Control Center =l
Programm  Bearbeiten  Skeuerung  Planung  Extras  Ansicht
Fenster  Hilfe
- Anlage -
(Anlagenobjekt) JQ|%|@|‘T|E‘%|%EE|P? JJFH
- Bibliotheken mit — i
Bibliotheks- =g " :
operationen Biblictheken
Ly G-z Grundrezepte
«  Grundrezepte //V g-m] Formus
+ Formulas //V -0l Auftrage
w -] Staffe
- Produktionsauftra Ly
roduktionsauftrage / e ﬁ Rechtevenwaltung
. Stoffe v
- Rechteverwaltung /- B INTEG
¥

Benutzerdefinierte Struktur von Objekten und Ordner

5-14

Unterhalb der Ordner Bibliotheken, Grundrezepte, Formulas, Produktionsauftrage
und Stoffe liegen die Objekte defaultm&Rig in einer Ebene.

Hinweis
Zur besseren Strukturierung und Anpassung an lhre Anlage kénnen Sie im

BatchCC auch eine beliebig andere, benutzerdefinierte Hierarchiestruktur aus den
Batch-Objekten und Ordnern aufbauen.

Die oberste Ebene kann nicht verandert bzw. frei definiert werden. Das betrifft
"Anlage", "Bibliotheken", "Grundrezepte", "Formulas”, "Auftrage"”, "Stoffe" und
"Rechteverwaltung".

Aus Ubersichtsgriinden orientiert sich die nachfolgende Beschreibung an der oben
im Bild dargestellten Struktur.

SIMATIC BATCH
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Referenzen zwischen Batch-Objekten anzeigen

Mit dem Menlbefehl Ansicht > Zugehdrige Objekte in Baumansicht werden
unterhalb der Objekte Bibliotheksoperation, Grundrezept und Formula die
zugewiesenen Referenzen auf die anderen Batch-Objekte sowie die projektierten
Teilanlagenbelegungen angezeigt.

5.1.4.1 Bibliotheken mit Bibliotheksoperationen

In Bibliotheken kénnen mit dem BATCH Rezepteditor erzeugte Rezeptelemente
abgelegt werden, die in den Grundrezepten haufig wiederverwendet werden. In
Bibliotheken kénnen Rezeptoperationen (fir hierarchische Rezepte) und
Substrukturen (fir flache Rezepte) abgelegt und verwaltet werden. Im Folgenden
werden Rezeptoperationen bzw. Substrukturen aus Bibliotheken als
Bibliotheksoperationen bzw. Bibliothekssubstrukturen bezeichnet.

Ausfihrbare Funktionen

Position der Objekte

- Offnen und Editieren von
Rezepten

- Eigenschaften der
Bibliotheksoperationen
festlegen

«  Prifen der Plausibilitat von
Rezepten

- Freigabe von Rezepten zum
Test

- Freigabe von Rezepten zur
Produktion

- Status der Rezepte und
Zustandsiibergange

&3 BATCH: Control Center [_ O]

Programm Bearbeiten Steuerung Planung  Extras  Ansicht
Fenster  HilFe

[¢z e == ==mes |-~
=
@ Brewhl Bibliothek il
=k {ﬂ Blbllnthekenk
...... 1 Furktion 1%1.0
: ----- Gﬂgﬁ% Funktion 2.0 Bibliotheks-
- Meue Bibliothek %1.0 i
operationen
------ Eﬂlﬂ'ﬂ Worlauf 41.0 b
...... Eﬂlﬂ'ﬂ Worlauf 1.1
[ % Grundrezepte ﬂ
"~ B INTEG
L1

SIMATIC BATCH
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5.1.4.2 Grundrezepte

In diesem Bereich legen Sie die mit dem BATCH Rezepteditor erstellte Rezept-
Prozeduren entsprechend der technologischen Struktur Ihrer Anlage ab. Durch die
Referenz (Uber Dialogfeld einstellbar) auf eine Formula-Kategorie und letztendlich
auf eine konkrete Formula entsteht ein vollstandiges Grundrezept. Es gibt sowohl
flache als auch hierarchische Grundrezepte. Zur besseren Strukturierung kénnen
Grundrezepte - bei grol3er Anzahl - in verschiedenen Ordnern (ohne Semantik)
abgelegt werden.

Ausfihrbare Funktionen Position der Objekte
+ Anlegen eines neuen &3 BATCH: Control Center M=l E3
Grundrezeptes Programm Eearbeiten  Skeuerung  Planung  Extras  Ansicht
. Offnen und Editieren von Ferster Hife
Rezepten
_ BEEEE R
- Eigenschaften der : .
Grundrezepte festlegen _@ 2l =l
= Brewhl
«  Grundrezeptkopfparameter : e Ordner
] Bibliotheken Grund "
mit externer Formula £ o] [E——m rundrezepte
verschalten ; k) Meues Rezept V1.0 ggggpr)?-zepte
«  Arbeiten mit der Rezept- - ElEk] Neues Rezept 1.1 prozeduren +
Ubersichtsliste e &f| Rezept REAT V1.0 Referenz auf
o “pf %| Rezept REAZW1.0 Formula-
- 8] Rezept REAZVID Kategorie)
- Prufen der Plausibilitat von -2 Formulas
Rezepten E-ry) Auftrage
. - Staffe
- Freigabe von Rezepten zum | | | : ﬁ Rechtevermaliung
Test
- Freigabe von Rezepten zur o
Produktion B INTEG
¥
- Status der Rezepte und
Zustandsiibergange

SIMATIC BATCH
5-16 A5E00272799-01



Batch Control Center (BatchCC)

51.4.3 Formulas

In diesem Bereich legen Sie die Formula-Kategorien mit den untergeordneten
Formulas entsprechend der technologischen Vielfalt Inrer Anlage an. Zur besseren
Strukturierung kénnen Formulas einer Kategorie - bei grof3er Anzahl - in
verschiedenen Ordnern (ohne Semantik) abgelegt werden.

Ausfihrbare Funktionen Position der Objekte

+ Anlegen einer neuen &3 BATCH: Control Center M=l E3

Formula-Kategorie Programm Bearbeiten Steuerung Planung  Extras  Ansicht
- Eigenschaften der Formula- Eenster  Hilfe

Kategorierestlegen Jﬂ|§|@|$|fa|%5m|*’?
- Anlegen einer neuen -

externen Formula x| =|

EE Brewhl [

#-&7 Bibliotheken

e—

J-H

- Eigenschaften der Formulas

festlegen Grundrezepte Formula-K ategorie
- Grundrezeptkopfparameter iyl Formulas
mit externer Formula Faorrula_300702
verschalten Farmula_300702_2
. . (SIRETR Formula_200702 2 F
. Arbeltgn n_1|t der Formula- : '?ﬂ = Corz V10 Formulas
Ubersichtliste ';ﬂ 2 Satz Erev1.0 mit
o] & Satz_vorlv1.0 Status-
. Prifen der Plausibilitat von opf & Satz Yo Enev1.0 | anzeigen
Formulas F-(4] Auftrage B

B INTEG

L5

SIMATIC BATCH
A5E00272799-01 5-17



Batch Control Center (BatchCC)

5.1.4.4

Produktionsauftrage

In diesem Bereich legen Sie die Produktionsauftragskategorien mit untergeordneten
Produktionsauftrdgen an. Zu einem Produktionsauftrag kénnen Sie Chargen
anlegen. Ausserdem nehmen Sie Einstellungen fur die Chargenbearbeitung, z. B.

Startmodus, vor.

Ausfuihrbare Funktionen

Position der Objekte

- Anlegen eines neuen
Produktionsauftrages

- Eigenschaften eines
Produktionsauftrages
festlegen

« Chargen zum
Produktionsauftrag erganzen

- Eigenschaften der Charge
festlegen (z.B. Menge)

« Startmodus der
Chargenbearbeitung
einstellen

- Teilanlagenbelegung
anzeigen und ggf. andern

- Verketten von Chargen

- Anzeige der Laufzeit einer
Charge

- Arbeiten mit Ubersichtslisten

- Status der Chargen

&3 BATCH: Control Center [_ (O]

Programm Bearbeiten Steuerung Planung  Extras  Ansicht

Fenster  HilFe

(o |&e|== 2= m e ||==
o 7|

El---ﬁ: Brewhl

Bibliotheken
Grundrezepte
Formulas
Buftrage

= Produkt 01

m@ Auftragl

Auftrags-Katagorie

/

Ellilﬁh Produktions-
= [0 =| Chargel auftrag mit
.| _%1 ChargeZ 3 Chargen

Charge3

m-j Stoffe O\ Statusanzeige Charge

B INTEG
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5145 Stoffe

Um in Rezepten und Formulas Einsatzstoffe und Stoffausst6f3e verwenden zu
kénnen, missen diese vorher im BatchCC eingegeben werden.

Ausflihrbare Funktionen

« Definieren der Stoffe

«  Bearbeiten der Qualitat

5.1.4.6 Rechteverwaltung

Die Rechteverwaltung wird vom System-Administrator eingerichtet. Hier werden die
Benutzerrechte der Benutzerrollen - Rechner-spezifisch und Teilanlagen-spezifisch
— fur alle Funktionen von BatchCC und BATCH Rezepteditor festgelegt.
Vorausgesetzt die PCS 7-Software SIMATIC Logon ist installiert. Ohne dieses
Zusatzprodukt hat jeder Benutzer in SIMATIC BATCH alle Rechte (vergleichbar mit
"Superuser")

Ausflihrbare Funktionen

« Festlegen der
Benutzerrechte

- Andern der Benutzerrechte

« Anzeigen der
Benutzerrechte

SIMATIC BATCH
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5.2 Festlegen der Benutzerrechte

5.2.1 Einfihrung in die Rechteverwaltung

SIMATIC BATCH unterstiitzt das zentrale Benutzer-Management SIMATIC Logon
von PCS 7, welches auf den Grundmechanismen des Benutzer-Managements von
Windows 2000 aufsetzt.

Prinzipielle Vorgehensweise

Die Definition von Benutzern und Benutzergruppen (die auf dem jeweiligen
Windows-Server verfligbar sind) und die Definition von Passwortern wird zentral
in Windows durchgefihrt.

Die Definition von Benutzerrollen fir SIMATIC BATCH und deren Zuordnung zu
den definierten Windows-Benutzergruppen erfolgt mit der Software SIMATIC
Logon.

Innerhalb von SIMATIC BATCH (BatchCC) kénnen erganzend festgelegt
werden:

- Benutzerrechte einer Benutzerrolle (global)
- Erlaubte Benutzerrollen pro Rechner (Rechner-spezifisch)
- Erlaubte Benutzerrollen pro Teilanlage (Teilanlagen-spezifisch)

Die in PCS 7 enthaltenen Komponenten von SIMATIC BATCH werden uber
einen zentralen Logon-Service mit den Daten des sich einloggenden Benutzers
versorgt und werden Gber mdgliche Login-Wechsel usw. informiert.

Benutzerrollen fur SIMATIC BATCH

Fur SIMATIC BATCH sind folgende Benutzerrollen und den damit verbundenen
Benutzerrechten defaultmafiig vorgegeben. Diese kdnnen mit SIMATIC Logon um
Weitere ergéanzt werden.

Benutzerrolle (default) Benutzerrechte (default)

Automatisierungsingenieur |Anlagendaten einlesen und aktualisieren

Betriebsleiter Rezepte bearbeiten, verandern, freigeben, Chargen
erstellen

Notfall-Operator keine Rechte (missen konfiguriert werden)

Operator Chargen blockieren

Schichtfihrer Rezepte &ndern, Chargen erstellen

Superuser Alle Funktionen, inkl. Rechteverwaltung

(Administratoren)

5-20

Verfahrensingenieur Rezepte erstellen, &ndern

SIMATIC BATCH
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Superuser

Der System-Administrator von SIMATIC BATCH nimmt die Benutzerrolle
"Superuser" ein. Der Superuser hat alle Benutzerrechte in SIMATIC BATCH und nur
er kann Anderungen in der Rechteverwaltung vornehmen.

5.2.2 Festlegen der Benutzerrechte

Voraussetzungen

Auf jedem Rechner mit einer Batch-Applikation ist SIMATIC Logon installiert.
SIMATIC Logon besteht aus zwei Komponenten

Simatic Logon Admin Tool
SIMATIC Logon Service

Grundvoraussetzung fir das Arbeiten mit SIMATIC Logon:

Das Anlegen der folgenden Gruppen in Windows 2000 ist zwingend erforderlich:
Gruppen "Logon_Administrator" und "Extended_Logon_Administrator".

Nur wer Benutzer einer dieser beiden Gruppen ist, kann im BatchCC die
Rollenverwaltung mit Menubefehl Extras > Rollenverwaltung 6ffnen und
Benutzerrollen definieren.

Windows-Benutzer und -Benutzergruppen festlegen

1.

Wabhlen Sie den Menubefehl Start > Einstellungen > Systemsteuerung >
Verwaltung > Dialog "Computerverwaltung" > System > Lokale Benutzer und
Gruppen > Benutzer/Gruppen.

Legen Sie hier Uber Vorgang > Neuer Benutzer/Neue Gruppe alle Benutzer
(mit Kennwort) und Benutzergruppen im Windows-Verbund (Windows-Server)
an.

Benutzerrollen fur SIMATIC BATCH definieren

1.

SIMATIC BATCH
A5E00272799-01

Offnen Sie das BatchCC.
Es erscheint der Anmeldedialog vom SIMATIC Logon Service.

Geben Sie hier Benutzername, Passwort und Domaine eines Windows-
Benutzers ein, der Mitglied der Gruppe "Logon Administrator” ist, und bestatigen
Sie mit OK.

Starten Sie den Rollenverwaltungsdialog im BatchCC mit dem Menubefehl
Extras > Rollenverwaltung.

Es erscheint das Dialogfeld "SIMATIC Logon Service":

- In der oberen Halfte des Dialogfeldes kann man Benutzerrollen fur SIMATIC
BATCH anlegen und diesen Benutzerrollen Windows-
Benutzergruppen/Windows-Benutzer zuordnen. Somit erhalten Windows-
Benutzer in SIMATIC BATCH die zugeordneten Rechte der BATCH-
Benutzerrollen.
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- Inder unteren Halfte des Dialogfeldes kann man durch die Windows-
Benutzergruppen/Windows-Benutzer der verfigbaren Rechner und
Domaénen browsen. Die Windows-Benutzergruppen/Windows-Benutzer
kann man z.B. per Drag&Drop den BATCH-Benutzerrollen zuweisen.

3. Legen Sie die Benutzerrollen fur SIMATIC BATCH an und verknlpfen Sie die
Benutzerrollen mit einer Windows-Benutzergruppe/einem Windows-Benutzer.

Die hier aufgelisteten Benutzerrollen dienen als Vorlage zum Anlegen der
neuen Rolle. Jede Default-Benutzerrolle hat definierte Benutzerrechte innerhalb
von SIMATIC BATCH. Diese Benutzerrechte werden der neuen Benutzerrolle
vererbt.

Hinweis

Ausfuhrliche Informationen zur Vorgehensweise finden Sie in der Online-Hilfe und
im Handbuch SIMATIC Logon. Das Handbuch finden Sie im Windows-Startmend

Uber Meniibefehl Start > Simatic > Dokumentation > "<Sprache>" > SIMATIC

Logon.

4. Bestatigen Sie die vorgenommenen Einstellungen mit OK.

Hinweis

Nach einem Restore von Backup-Daten im BatchCC muss die in SIMATIC Logon
bereits durchgefuhrte Zuordnung der Benutzerrollen (Rechteverwaltung) nochmals
erneut durchgefiihrt werden.

SIMATIC BATCH
5-22 A5E00272799-01



Batch Control Center (BatchCC)

Benutzerrechte fur SIMATIC BATCH definieren

1. Loggen Sie sich mit lhrem Login flr "Superuser" ein.

Hinweis

Standardmé&Rig haben nur Mitglieder von "Superuser" das Recht, Benutzerrechte
zu definieren und zu andern. Das Recht zum Editieren der Benutzerrechte kann
aber auch einer anderen Benutzergruppe zugewiesen werden als der Gruppe
"Superuser".

2. Klicken Sie auf das Symbol ﬁ in der Funktionsleiste des BatchCC (alternativ:
Menibefehl Extras > Rechteverwaltung oder Befehl Rechteverwaltung

o6ffnen im Kontext-Menii zum Objekt 24 in der Baumstruktur).
Es erscheint das Dialogfeld "Rechteverwaltung".

3. Legen Sie im Register "Einzelrechte" fir jede Benutzerrolle die Benutzerrechte
fest:

Rechteverwaltung E

Einzelrechte | Rechner und Teilanlagen I Rechte des angemeldeten Benutzers ansehen I Bearbeitungen I

Benutzergruppen / Funktion I Beschreibung I Arwendung ﬂ

El-¢By Operator
- 5% alle Funktionen

' Stoffe
B Schichtfiibrer
Superuzer
alle Funktionen
Allgemein
Anlage
& Anlage aktualizieren Anlage aktualizieren Contral Center
& MHeue Anlage erzeugen Meue Anlage erzeugen Cantrol Center
& Sperre der Anlage entfernen Sperre der Anlage entfermen Control Center
Bibliotheken

Chargen

Farrmulaz -
| 3

ok, | Abbrechen | Hite |

SIMATIC BATCH
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4. Legen Sie im Register "Rechner und Teilanlagen" fest, an welchem Rechner
bzw. Teilanlage, welche Benutzerrollen ausgefuhrt werden dirfen.

- Im Ordner "Alle Rechner" werden die Rechnernamen und darunter die
Benutzerrollen angezeigt.

- Im Ordner "Teilanlagen der <Anlage>" werden die Teilanlagen und darunter
die Benutzerrollen angezeigt.

Rechteverwaltung E

Einzelrechte Rechner und Teilanlagen | Rechte des angemeldeten Benutzers ansehen I Bearbeitungen I

Rechte der Benutzergruppen fir Bechner und Teilanlagen I;|
_!| Alle Rechner
Eé Teilanlagen der Anlage
- P
----- [C&®  Automatisierungsingenieur
----- [J¢® Betriebsleiter
----- [J¢# Motfal-Operator
----- [Cl¢® Dperatar

----- [C&®  Schichtfiihrer

----- [Cg®  Automatisierungsingenieur
----- [J¢® Betricbsleiter
----- [Clg®  Motfal-Dperatar
""" [&® Operator
[J¢@ Schichtfiihrer
----- Wi Superuser
----- e Verdahrensingsnieur
- [ @ Citeme 3
i [ [ Condensat 1
f- [ [ Condensat 2
- [ [ Condensat 3 -

(e[ e B e W

sbbrechen | Hife |

5. Sichern Sie lhre neu erstellten Benutzerrechte mit OK.

Benutzerwechsel

Um einen Login-Wechsel in einer Batch-Anwendung (BATCH Rezepteditor,
BatchCC) durchzufiihren, doppelklicken Sie in der Statuszeile der Batch-
Anwendung unten rechts auf die Logon-Anzeige. Ergebnis: Der PCS 7 Logon-
Service wird ausgeldst und ein neuer Logon-Dialog wird geoffnet.
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5.2.3 Andern der Benutzerrechte

Allgemeines

Die Benutzerrechte kénnen im laufenden Betrieb, d.h. z.B. wahrend einer ein
Rezept erstellt oder eine Charge abgearbeitet wird, ge&ndert werden. Zu einer Zeit
kénnen die Benutzerrechte nur von einer Person (mit der Benutzerrolle "Superuser")
geandert werden.

Gehen Sie folgendermal3en vor:
1. Klicken Sie auf das Symbol 24 in der Funktionsleiste des BatchCC (alternativ:
Menibefehl Extras > Rechteverwaltung oder Befehl Rechteverwaltung
o6ffnen im Kontext-Menii zum Objekt 24 in der Baumstruktur).
Ergebnis: Das Dialogfeld "Rechteverwaltung” wird gedtffnet:
2. Andern Sie die Benutzerrechte.

3. Sichern Sie lhre neu erstellten Benutzerrechte mit "OK".

5.2.4 Anzeigen der Benutzerrechte

Gehen Sie folgendermal3en vor:
1. Klicken Sie auf das Symbol ﬁ in der Funktionsleiste des BatchCC (alternativ:
Menubefehl Extras > Rechteverwaltung oder Befehl Anzeige
Rechteverwaltung im Kontext-Meni zum Objekt ﬁ in der Baumstruktur).
Ergebnis: Das Dialogfeld "Rechteverwaltung" wird gedffnet:

2. Im Register "Rechte" kénnen Sie sich Uber die Benutzerrechte der einzelnen
Benutzerrollen informieren

3. Im Register "Rechner und Teilanlagen" kénnen Sie sich informieren, an
welchem Rechner bzw. an welcher Teilanlage, welche Benutzerrollen
ausgeflihrt werden durfen.

SIMATIC BATCH
A5E00272799-01 5-25



Batch Control Center (BatchCC)

5.3 Einlesen der ES-Daten

5.3.1 Einlesen der Anlagendaten in SIMATIC BATCH

Erstmaliges Einlesen der Anlagendaten

Beim erstmaligen Offnen des BatchCC sind im linken Bearbeitungsfenster keine
Batch-Objekte zu sehen. Um die im Engineering System (ES) erstellten Batch-
relevanten Anlagendaten verwenden zu kdnnen, missen sie in SIMATIC BATCH
erst mal eingelesen werden. Dazu legen Sie im BatchCC eine neues Anlagenobjekt
an.

Voraussetzung

Die im Engineering System (ES) erstellten Batch-Anlagendaten wurden von der
Engineering Station aus auf den Runtime-Rechner des BATCH Server geladen.

Gehen Sie folgendermal3en vor:
1. Wahlen Sie den Menubefehl Programm > Neue Anlage.

2. Selektieren Sie im Dialog die Zeile mit der neu einzulesenden Anlage und
bestatigen Sie mit OK.

Ergebnis: Die Anlagendaten werden eingelesen und stehen nun im BatchCC und
BATCH Rezepteditor zur Verfugung. Sie kénnen nun mit der Projektierung der
Rezepte und mit der Chargenplanung beginnen.
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5.3.2 Aktualisieren der Anlagendaten bei Anderung im Engineering
System

Aktualisieren der Anlagendaten

Wenn Sie im Engineering System (ES) Anderungen an den Batch-relevanten
Anlagendaten vorgenommen oder neue Daten (z.B. einer weiteren Teilanlage)
eingegeben haben, missen Sie diese Anderungen auch in SIMATIC BATCH
bekanntmachen. Hierzu lesen Sie die Anlagendaten erneut im BatchCC ein. Dabei
findet eine Aktualisierung aller Batch-Daten statt.

Hinweis
Das Aktualisieren der Anlagendaten lauft parallel, d. h., die Aktualisierung erfolgt
immer nur auf dem jeweiligen BATCH Client, auf dem diese Funktion gerade

gestartet wurde. Alle anderen BATCH Clients haben weiterhin Zugriff auf den
BATCH Server (Chargenprozess).

Eine Anderung von Grundrezepten, Bibliotheksoperationen, Formulas und
Formula-Kategorien ist jedoch in dieser Phase nicht méglich. Der Benutzer wird
durch einen Dialog darauf hingewiesen.

Voraussetzung

Die im Engineering System (ES) erstellten Batch-Anlagendaten wurden von der
Engineering Station aus auf den Runtime-Rechner des BATCH Server geladen.

Was wurde geandert bzw. ergénzt?

Bevor Sie die Anlagendaten aktualisieren, kobnnen Sie sich ein Protokoll
ausdrucken, in dem alle Anderungen zwischen den alten und neuen Anlagendaten
aufgefiihrt sind. So haben Sie eine Entscheidungshilfe fir einen geeigneten
Zeitpunkt der Aktualisierung. Sind Ihnen die Anderungen zum jetzigen Zeitpunkt zu
riskant, brechen Sie einfach die Aktualisierung ab.
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Auswirkungen auf den Status der Rezepte und Formulas

Nach dem Aktualisieren werden alle "zur Produktion freigegebenen" und "zum Test
freigegebenen" Rezepte (Grundrezepte, Bibliotheksoperationen) und Formulas
dieser Anlage in den Zustand "Freigabe in Prifung" versetzt. Nach dem
Aktualisieren der Anlagendaten werden die Objkte im Zustand "Freigabe in Prufung"”
automatisch geprift. Ist die Prifung erfolgreich, werden die Objekte wieder in ihren
urspringlichen Zustand versetzt. Ist die Prifung nicht erfolgreich, werden die
Objekte in den Zustand "Freigabe ungiltig" versetzt. Jetzt kdnnen sie editiert und
wieder freigegeben werden.

In den Ubersichtslisten kénnen Sie durch Anwahl mehrerer Zeilen und den Befehl
Freigabe zur Produktion (Kontext-Meni) z. B. die Rezepte mit einer Aktion wieder
freigeben.

Gehen Sie folgendermal3en vor:
1. Wabhlen Sie den Menubefehl Bearbeiten > Aktualisieren der Anlage.

2. Selektieren Sie im Dialog die Zeile mit dem geéanderten Anlagenprojekt und
bestatigen Sie mit OK.

Ergebnis: Es erscheint das Dialogfeld "Anlage aktualisieren”. Nach dem
Bestatigen dieses Dialoges werden die Anlagendaten aktualisiert. Anderungen
an den Objekten werden uberschrieben. Neue Objekte werden erganzt.

Anzeige der Zuordnungen:

nicht zugeordnet

Element zugeordnet und mindestens ein Unterobjekt nicht

<&

Element und alle Unterobjekte zugeordnet

3. Nehmen Sie hier ggf. fehlende Zuordnungen zwischen den Objekten der alten
und der neuen Anlagenprojektierung vor:

- Return auf ein selektiertes Objekt im Anlagen-Tree -> Folgedialog mit noch
nicht zugeordneten Objekten erscheint.

- Auswahl des gewilnschten Objektes und Zuordnung mit Return.
4. Bestatigen Sie alle ergdnzten Zuordnungen mit OK.

Ergebnis: Die Anlagendaten werden aktualisiert. Grundrezepte,
Bibliotheksoperationen, Formulas im Zustand "Freigabe ungtiltig" miissen
angepasst und wieder freigegeben werden.
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5.4

5.4.1

Festlegen der Stoffe

Bearbeiten der Stoffe

Sinn und Zweck

Regeln

Zu Beginn einer Chargenplanung mussen Sie bzgl. der Stoffe (Produkte,
Nebenprodukte, Abfallprodukte) einmalig fur SIMATIC BATCH definieren:

* die Stoffe fir Einsatzstoffe und Stoffausstol3
e die Qualitat fur das Hauptprodukt

Diese Stofffestlegungen werden lhnen in den weiteren Dialogfeldern zur
Rezepterstellung und Chargenplanung in den Auswahlfeldern angeboten.

Stoffe und Qualitdten missen hier mit einem eindeutigen alphanumerischen Code
(z. B. einem internen Firmencode) in Form eines Strings versehen werden. Dieser
Code kann z. B. zur Sollwert-Vorgabe und Istwert-Ubernahme an den
Schnittstellenbausteinen bzw. SFC-Typen angegeben werden, um den Stoff bzw.
das Produkt zu identifizieren.

Hinweis
Wenn Sie eine zentrale Stoffverwaltung in Ihrem Haus haben, kénnen Sie auch die

Stoffe daraus tber die Anwenderschnittstelle (API) von SIMATIC BATCH in die
Batch-Datenhaltung schreiben.

* Ein Stoff oder Qualitat kann maximal 32 Zeichen haben.
* Der Stoff-Code ist alphanumerisch und kann max. 16 Zeichen haben.

*  Der Qualitats-Code ist numerisch und mdglich im Bereich von 0 bis
2147483647.

* Der Stoffname muss eindeutig sein, genauso wie der Stoff-Code.

e Die Qualitat und der Qualitat-Code mussen innerhalb eines Stoffes eindeutig
sein.

* Wenn ein Stoff geléscht wird, wird dieser nur deaktiviert. Beim erneuten
Verwenden dieses Namens wird er mit seinen Qualitaten reaktiviert.

* Beim Ldschen eines Stoffes wird Uberpriift, in welchen Rezepten, Bibliotheken
und Formulas er verwendet wird. Falls der Stoff dort noch vorkommt, ist das
Ldschen nicht méglich (Screenshot).
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So legen Sie einen neuen Stoff an
1. Markieren Sie den Ordner "Stoffe" im BatchCC.
2. Wabhlen Sie den Menubefehl Bearbeiten > Neu.
Ergebnis: Das Dialogfeld "Eigenschaften von <Stoffe>" wird geéffnet.
3. Geben Sie im Register "Stoffe" Folgendes an:
- Name des Stoffes
- eindeutigen alphanumerischen Code (String) fur den Stoff
- ob es sich um einen Einsatzstoff- und/oder Stoffausstol3 handelt
4. Wechseln Sie zum Register "Qualitaten".

5. Figen Sie Uber die Schaltflaiche "Neu" neue Qualitaten ein. Es sind mehrere
Qualitaten zu einem Stoff mdglich.

Hinweis
Die Eingabe von Qualitéaten zu einem Stoff ist optional.

6. Bestatigen Sie lhre neu erstellten Stoff mit OK.

Hinweis

Alternativ kbnnen Sie diese Einstellungen auch Uber die Befehle Neu und
Eigenschaften im Kontext-Menu zu dem Order "Stoffe" in der Baumstruktur
vornehmen.

Andern und Léschen

Uber die Kontextmeniibefehle Eigenschaften und Léschen konnen Sie
vorhandene Stoffe ggf. &ndern oder auch wieder I6schen.
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5.4.2 Bearbeiten der Qualitat

Gehen Sie folgendermal3en vor:
1. Markieren Sie die Qualitat BatchCC (im Ordner "Stoffe").
2. Wahlen Sie den Menibefehl Bearbeiten > Eigenschaften.
3. Andern Sie die Einstellungen zu den Qualitaten im Dialogfeld "Qualitat".
4

Sichern Sie Ihre neuen Eingaben mit OK.

Hinweis
Alternativ kénnen Sie diese Einstellungen auch Uber den Befehl Eigenschaften im
Kontext-Mend zu dem Objekt & Qualitdt in der Baumstruktur vornehmen.
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5.5 Rezepte

5.5.1

Flussdiagramm: Wie erstellt / bearbeitet man ein Grundrezept

Wie erstellt / bearbeitet man ein Grundrezept?

BATCH Rezepteditor

ja

BATCH Rezepteditor
starten

v

Grundrezept neu
anlegen oder
bestehendes 6ffnen

BatchCC

ES-
Voraussetzungen
erfullt?

BatchCC

Arbeiten mit
Bibliotheken?

Rezept-Topologie
erstellen

v

Eigenschaften festlegen
(Rezeptkopf, TRP, ROP,
RF, SUB, Transitionen)

@

Grundrezept
speichern

v

Formula-Kategorie
ggf. zuweisen

v

Grundrezept
freigeben zum Test

v

Grundrezept
freigeben zur Produktion

e p| Grundrezept istim BatchCC

starten
Voraussetzungen +
erftllen: siehe
Projektierung ES Grundrezept
+ einfigen
ES-Daten in +
SIMATIC BATCH Grundrezept 6ffnen
einlesen (BATCH Rezepteditor
wird gestartet)
J
Siehe

FluBdiagramm: Wie erstellt /
bearbeitet man Bibliotheks-
operationen

Ergebnis:

unter “Grundrezepte” abgelegt

v

Eigenschaften
Rezeptkopf ggf. andern

v

Formula-Kategorie
ggf. zuweisen

v

Grundrezept
freigeben zum Test

v

Grundrezept freigeben
zur Produktion

5-32

SIMATIC BATCH
A5E00272799-01



Batch Control Center (BatchCC)

5.5.2 Flussdiagramm: Wie erstellt / bearbeitet man eine
Bibliotheksoperation

Wie erstellt / bearbeitet man Bibliotheksoperationen und fligt sie in Grundrezepte
ein?

BATCH Rezepteditor BatchCC

ES-
Voraussetzungen
erfallt?

BATCH Rezepteditor BatchCC
starten starten
Voraussetzungen +
@Ai erfullen: siehe
Projektierung ES Bibliotheksoperation
Bibliotheksoperation + einfligen
neu anlegen oder +
bestehende 6ffnen ES-Daten in — .
SIMATIC BATCH Bibliotheksoperation
¢ einlesen o6ffnen (BATCH Rezept-
Eigenschaften festlegen editor Wmf gestartet)
(Operationskopf, <
Schritte, Transitionen)
+ Ergebnis:
Bibliotheksoperation Bibliotheksoperation ist im
) ¢e——P» BatchCC unter “Bibliotheken*
speichern
+ abgelegt
Bibliotheksoperation *
freigeben zum Test Eigenschaften Opera-
oder zur Produktion tionskopf ggf andern

v

Bibliotheksoperation
freigeben zum Test

v

Bibliotheksoperation
freigeben zur Produktion

Bibliotheks-
operation im Rezept
verwenden?

Grundrezept neu
anlegen oder 6ffnen

v

Bibliotheksverweis
einfugen

v

Grundrezept
speichern

v
Siehe @

FluRdiagramm: Wie erstellt /
bearbeitet man ein Rezept?
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5.5.3

5531

Definition

Grundlagen fur die Rezepterstellung

Ubersicht tiber die Eigenschaften von Grundrezepten

Unter "Eigenschaften der Grundrezepte" verstehen wir alle Angaben nach Norm
ISA S88.01 (1995), die zusatzlich zur Rezeptprozedur fur ein Grundrezept
festgelegt werden mussen/kdnnen. Diese Eigenschaften umfassen Rezeptname/-
version/-status, Stoff- und Produktionsdaten (Formula), Parameter, Messwerte und
Teilanlagenbelegungen.

Einstellbare Eigenschaften der Grundrezepte

Nachfolgend sind alle Eigenschaften aufgefuihrt, die zu jedem Grundrezept im
zugehorigen Registerdialogfeld "Eigenschaften von <Rezeptname>" angezeigt
und/oder geandert werden kénnen. Diese Parameter zum Grundrezept werden
auch Rezeptkopfparameter genannt.

Register

Was wird eingestellt |Bedeutung/Bemerkung
bzw. angezeigt

Allgemein

Name und Version Name des Grundrezeptes, unveranderbar

Status Statusanzeige des Grundrezeptes, z.B. "in
Laufzeit Bearbeitung"

Hier wird die fiir einen Durchlauf langste Zeit des
Rezeptablaufes berechnet. Sie ergibt sich aus
Kategorie der Summe der Schrittzeiten des Weges durch
das Rezept.

Gof. Referenz auf vorhandene Formula-
Kategorie

Belegungen Belegungsliste Hier werden die Teilanlagenbelegungen des

Rezeptes aufgefuhrt, die durch die
Detailprojektierung der Teilrezeptprozeduren
(TRP) bestimmt wurden; mit Angabe von
errechneter Startzeit und Dauer.

Im Feld "Startbelegung" kann angegeben
werden, ob eine Teilanlage bereits bei Start der
Charge belegt werden soll."

Uber einen Folgedialog kénnen
Teilanlagenklasse und bevorzugte Teilanlage
(mit Auswabhlstrategie) geandert werden.

Produkt

Produkt, Qualitat Einstellungen fiir das Hauptprodukt

Normansatz Normansatz dient als Referenz bei der
Mengenanpassung, d. h. die Parameter sind im
Rezept auf diesen Wert ausgelegt und miissen
bei Abweichung der Ansatzmenge ggf.
Mindestmenge, angepasst werden.

Hochstmenge begrenzt die konkrete Ansatzmenge nach oben
und unten. Bei der Chargenplanung wird gepruift,
ob die Mengenangabe nicht grof3er/kleiner als
die hier eingegebenen Werte sind.
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Register

Was wird eingestellt
bzw. angezeigt

Bedeutung/Bemerkung

Einsatzstoff

Stoffliste

Fur die Schritte mit Anbindung an EOP, EPH
bzw. fur die Operaterdialoge werden die
Eintrage von der Basisauto-

matisierung tubernommen, fir den
Bibliotheksverweis aus der Bibliotheksoperation.
Es kénnen auch neue Stoffe angelegt werden.
Pro Einsatzstoff werden Stoff, Anpassroutine
und konkrete Menge angegeben.

Entweder konkrete Werte (interne Formula) oder
Verweis auf Werte einer externen Formula

Stoffausstofd

Stoffliste

Fir die Schritte mit Anbindung an EOP, EPH
bzw. fur die Operaterdialoge werden die
Eintrdge von der Basisauto-

matisierung tubernommen, fir den
Bibliotheksverweis aus der Bibliotheksoperation.
Es kénnen auch neue Stoffe angelegt werden.
Pro Stoffausstol? werden Stoff, Anpassroutine
und konkrete Menge angegeben.

Entweder konkrete Werte (interne Formula) oder
Verweis auf Werte einer externen Formula

Parameter

Parameterliste

Fur die Schritte mit Anbindung an EOP, EPH
bzw. fir die Operaterdialoge werden die
Parameter von der Basisautomatisierung
Ubernommen, fir den Bibliotheksverweis aus
der Bibliotheksoperation. Es kénnen auch neue
Parameter vom Typ Real, Bool, Integer, String
und Aufzahlungstyp angelegt werden.

Entweder konkrete Werte (interne Formula) oder
Verweis auf Werte einer externen Formula

Messwerte

Messgrof3en, die
aufgezeichnet werden

MessgrofRensequenzen fir das
Chargenprotokoll:

Es kdnnen Messgrofien ausgewahlt werden, die
archiviert werden sollen. Als MessgréRen stehen
die Istwerte der Uiber die Bausteine EOP, EPH
und TAG_COLL angebundenen
Parameterbausteine (EPAR) zur Verfiigung.

Anderungslogbuch

Bearbeitungsliste

Liste, in der die am Rezept vorgenommenen
Anderungen dokumentiert werden.

ESIG

Elektronische
Unterschrift

Festlegung der Elektronischen Unterschriften
gemal FDA bzw. 21 CFR Part 11:

Die Funktion "Elektronische Unterschriften”
bietet dem Bediener die Mdglichkeit, bei
definierten Zustands-tbergangen bzw. bei vom
Bediener durchgefiihrten Bedienungen von
Rezepten, Rezeptschritten usw. eine oder
mehrere Unterschriften in Form von Dialogen
entsprechend der in Windows Ublichen Login-
Eingabe-Aufforderungen abzugeben.
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5.5.3.2

Zusammenhang zwischen Rezeptkopfparameter, Formula-
Kategorie und externer Formula

Rezeptkopfparameter (interne Formula)

Wenn Sie Ihre Stoff- und Produktionsdaten direkt im Grundrezept halten wollen, so
kénnen Sie dies im Rezeptkopf tun. Wir sprechen dann von der internen Formula.
Die Stoff- und Produktionsdaten kdnnen dort bei der Grundrezepterstellung
vorgegeben werden und bei der Chargenplanung und/oder auch wahrend der
Chargenabarbeitung modifiziert werden. Diese Parameter kdnnen vom Rezeptkopf
zu einzelnen Rezeptschritten oder von den Rezeptschritten in den Rezeptkopf
"weitergereicht" werden.

Zusammenspiel von Rezeptkopfparameter, Formula-Kategorie und externer

Formula

5-36

Wenn Sie mehrere Stoff- und Produktionsdatenlisten zu einem Grundrezept
verwalten wollen, dann missen Sie dies auRerhalb des Grundrezeptes in externen
Formulas, die einer Formula-Kategorie angehéren, tun.

In diesem Fall wird einem Grundrezept eine Formula-Kategorie zugewiesen und
anschlieend die Parameter des Grundrezeptes mit denen der Formula-Kategorie
verschaltet, dann werden diejenigen Parameter quasi maskiert, die bei der
Chargenplanung vom Operator durch eine Formula bedient werden kénnen. In der
Formula-Kategorie stehen die Parameter mit Datentyp und physikalischer Einheit. In
der Formula stehen die konkreten Parameterwerte, die Ober- und Untergrenze der
Parameter und die Referenz auf die Prozedur (Grundrezept).

Auch die Parameter von externen Formulas kénnen bei der Chargenplanung
und/oder wahrend der Chargenabarbeitung modifiziert werden.

Hinweis
Interne und externe Formula missen nicht deckungsgleich sein, d. h. es missen
nicht alle Rezeptkopfparameter mit einer externen Formula verschaltet sein. Und

umgekehrt missen auch nicht alle Parameter einer externen Formula in einem
Grundrezept verwendet werden.
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Beispiel fir Zusammenspiel

I

Parameter aus
der externen Formula

SIMATIC BATCH
A5E00272799-01

Grundrezept:

Rezeptkopfparameter
1 Menge 500 kg
2 Wasser 1000 kg
3 Temperatur | 70 °C
4 Dampf
5 Durchfluss 100 I/min
6 Zeit 320 sec
7 Drehzahl 120
8 minDrehzahl | 25 U/min

X

Formula-Kategorie

1 | Menge real | kg

2 | Temperatur real | °C

3 | Durchfluss reg | I/min
4 | Zeit real | sec

5 | Drehzahl real | U/min

3

Externe Formula #27

Externe Formula #26

Externe Formula #25

Menge 500 | kg
Temperatur 70 | °C
Durchfluss 100( l/min
Zeit 320 | sec
Drehzahl 120 | U/min
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5.5.3.3

Verschalten der Parameter

Parameter verschalten zwischen Grundrezept und externer Formula

Nach der Zuweisung von Grundrezept und Formula-Kategorie missen die
Parameter zu Einsatzstoffen, zum Stoffausstol3 und zu Prozessparametern noch
verschaltet werden.

Der Vorteil besteht darin, dass man in der Formula-Kategorie von einem
Grundrezept unabhangige Parameternamen verwenden kann. Nach der Zuweisung
einer Formula-Kategorie zu einem Grundrezept legen Sie im Eigenschaftsdialog
den Verweis auf die Parameter in der Formula-Kategorie. Es werden jeweils die
Parameter gleichen Datentyps und gleicher physikalischer Einheit aus der Formula-
Kategorie angeboten.
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Name Typ
Keine benutzerdefinierte 1 ab float 1:m Relation
Relation 2 ¢cd integer *—_|
3 ef string \‘
4 gh float
veat Grundrezepte Formula Parameter
ot Formula- unabhéngig vom
- Kategorie Rezept definieren
Name Typ |Quelle|UG WertOG
1 ghi flog gh 2 80 100 |y
2 abc strif cd zu ~ o
3 Xxyz stri ein M Benutzerd.eflnlerte Externe .
4 gsg flodab X 2 50 80 | || +. _Relation Formulas
N Name Typ UG WertOG
~N lab float 2 50 80
"~J2cd integer 0 10 12
T 3ef  string Zu
4gh float 2 80 100
Benutzerdefinierter |
(weicher) Verweis l
—— zum Parameter in der
Formula-Kategorie
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554 Bearbeiten von Grundrezepten

5.5.4.1 Vorgehensweise zum Projektieren eines Grundrezeptes

Hinweis
Die dargestellte Reihenfolge der Schritte ist nicht zwingend erforderlich. Wir haben

uns fir eine mogliche Vorgehensweise entschieden, an der sich die daran
anschlielende Beschreibung der ausfiihrlichen Handlungsanweisungen orientiert.

Hinweis

Sie kdnnen Grundrezepte auch ohne die Anwendung der Objekte "Formula-
Kategorie" und "Formulas"” nutzen. In diesem Fall, sind die Stoff- und
Produktionsdaten (Formula) in den Eigenschaften zum Grundrezept fest
eingestellt.

Projektieren eines Grundrezeptes

Nachfolgend eine empfohlene Reihenfolge der Projektierung eines Grundrezeptes
im BatchCC. Es wird deutlich, wie die Projektierung der Zuweisungen zwischen
Grundrezept, Formula-Kategorie und Formula vorzunehmen sind.

Die Erstellung der eigentlichen Rezeptstruktur und die Einstellung der
Eigenschaften der Rezeptelemente (Schritt 2) erfolgt im BATCH Rezepteditor. Alle
anderen Schritte kdnnen im BatchCC ausgefiihrt werden.
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5-40

BatchCC

Anlegen des Grundrezeptes

v

BATCH Rezepteditor:

e Erstellung der Rezeptstruktur

e Eigenschaften von TRP, ROP, RF,
und Transitionen festlegen

v

Eigenschaften des Grundrezeptes festlegen:
¢ Stoff- und Produktionsdaten (Formula)
e Teilanlagenbelegunge
e Messwerte zum Protokollieren
o« Referenz auf Formula-Kategorie
(nur wenn Formula-Kategorie vorhanden)

v

Anlegen der Formula-Kategorie

v

Eigenschaften der Formula-Kategorie festlegen:

¢ Parametername
o Datentyp (nur bei Prozessparametern)
¢ Physikalische Einheit

v

Eigenschaften des Grundrezeptes erganzen:
o Referenz auf neue Formula-Kategorie

v

Anlegen der Formula
unterhalb der Formula-Kategorie

v

Eigenschaften der Formula festlegen:
o Parameterwerte
o Referenz auf Grundrezept

v

Eigenschaften des Grundrezeptes erganzen:
e Parameter zwischen
und Formula verschalten
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Prinzip der Vorgehensweise
Im BATCH Rezepteditor erstellen Sie die Grundrezepte

* Bei Hierarchischen Rezepten: als Struktur von Teilrezeptprozeduren (TRPS),
Rezeptoperationen (ROPs) und Rezeptfunktionen (RFs)

* Bei Flachen Rezepten: als Struktur von Substrukturen (SUBSs)

Im BatchCC kénnen Sie in den Eigenschaften zum Grundrezept
(Rezeptkopfparameter) die Referenz auf eine Formula-Kategorie legen. Bei den
Eigenschaften zu dem Formula legen Sie die Referenz auf die Prozedur
(Grundrezept). Damit liegt ein vollstandiges Grundrezept fur die Chargenplanung
vor.

5.5.4.2 Anlegen eines neuen Grundrezeptes

Sie haben zwei Mdglichkeiten, um ein neues Grundrezept anzulegen:
* im BATCH Rezepteditor: siehe Abschnitt "BATCH Rezepteditor"

* im BatchCC: nachfolgend beschrieben

Gehen Sie im BatchCC folgendermal3en vor
1. Markieren Sie den Ordner "Grundrezepte".
2. Wabhlen Sie den Menubefehl Bearbeiten > Neu >hierarchisch/flach.

3. Geben Sie im Folgedialog Name und Version des neuen Grundrezeptes an und
bestatigen Sie mit OK.

Ergebnis: Das neue Grundrezept wird als Objekt Gfmgﬁ' eingeflgt. Das Grundrezept
befindet sich im Ausgangszustand "in Bearbeitung" und kann nun weiter bearbeitet
werden.

Weitere Bearbeitung

Die weitere Bearbeitung des Grundrezeptes erfolgt entweder Giber das Kontext-

Meni zum Objekt oder alternativ Uber das Meni Bearbeiten der Menuleiste:

e Erstellen der Rezepttopologie

Zur Bearbeitung des Grundrezeptes 6ffnen Sie das Objekt mit dem Menlbefehl
Offnen. Im Ergebnis wird der BATCH Rezepteditor gedffnet. Im BATCH
Rezepteditor erzeugen Sie die Topologie des Grundrezeptes mit Schritten und
Transitionen und definieren die Eigenschaften der Rezeptelemente (TRP, ROP,
RF, SUB und Transitionen)

* Eigenschaften des Grundrezeptes festlegen

Zur Festlegung der Eigenschaften der Rezeptkopfparameter wéhlen Sie den
Menubefehl Eigenschaften.
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5.5.4.3

e Arbeiten mit der Rezept-Ubersichtsliste

Alternativ zur Baumstruktur kénnen die Objekte "Grundrezepte" auch aus der
Rezept-Ubersichtliste bearbeitet werden. Die Rezept-Ubersichtliste 6ffnen Sie
mit dem Menubefehl Details. Markieren Sie vorher in der Baumstruktur den
Ordner mit den gewtinschten Grundrezepten.

e Prifen der Plausibilitat von Rezepten
* Freigabe von Rezepten zum Test

* Freigabe von Rezepten zur Produktion

Offnen und Editieren von Rezepten

Bearbeitung von Rezepten

Die Rezeptprozeduren der Grundrezepte und die Bibliotheksoperationen werden mit
dem BATCH Rezepteditor erstellt.

Mit Ausnahme des Léschens, das ausschlief3lich mit dem BatchCC vorgenommen
wird, sind alle Modifikationen an Rezeptprozeduren und Bibliotheksoperationen mit
dem BATCH Rezepteditor méglich.

Gehen Sie im BatchCC folgendermal3en vor

5-42

Zur Bearbeitung der Grundrezepte und Bibliotheksoperationen miissen diese
Objekte getffnet werden:

1. Markieren Sie das Grundrezept bzw. die Bibliotheksoperation im BatchCC.
2. Wabhlen Sie den Menubefehl Bearbeiten > Offnen.

Ergebnis: Der BATCH Rezepteditor wird gedffnet, mit Anzeige der grafischen
Struktur der obersten Hierarchiebene des Rezeptobjektes.
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5.5.4.4 Eigenschaften der Grundrezepte festlegen

Register-Dialogfeld aufrufen

Sie haben zwei Mdglichkeiten, um das Registerdialogfeld "Eigenschaften von
<Rezeptname>" aufzurufen:

im BATCH Rezepteditor: siehe Abschnitt "BATCH Rezepteditor”

im BatchCC: nachfolgend beschrieben

Gehen Sie im BatchCC folgendermalfien vor

1.

SIMATIC BATCH
A5E00272799-01

Markieren Sie im BatchCC im Ordner "Grundrezepte" oder ggf. in einem
darunter angelegten Ordner das Grundrezept.

Wabhlen Sie den Menlbefehl Bearbeiten > Eigenschaften.

Ergebnis: Es erscheint das Registerdialogfeld "Eigenschaften von
<Rezeptname>" mit den Rezeptkopfparametern. In den Registerdialogen
stehen alle Eigenschaften des Grundrezeptes, die zusétzlich zur Rezeptstruktur
fur ein Grundrezept festgelegt werden missen/kdnnen.

Einige Eigenschaften (Parameter) sind bereits durch die Detailprojektierung der
einzelnen Rezeptelemente (TRP, ROP, RF, SUB, Transitionen) auf Grundlage
der Anlagenprojektierung im Engineering System fest vorgegeben. Noch
verénderbare Parameter/Einstellungen sind durch weil3e Editierfelder sichtbar
gemacht.

Nehmen Sie die gewiinschten Einstellungen in den Registerdialogen vor und
bestatigen Sie mit OK.
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Eingabe der Eigenschaften

Die Eingabe der Eigenschaften der Grundrezepte erfolgt Uber das folgende
Register-Dialogfeld. Uber die Schaltflache "Hilfe" erhalten Sie kontextsensitive
Hinweise zu jedem einzelnen Ein-/Ausgabefeld der Register.

Eigenschaften von ‘Rezept_HBEA1" E3
@ Stoffausztol I @ Farameter I tefstellen I ﬁ.ﬁ.nderungslugbuch
aAllgemein | E! Belegungen I 'E;H Produkt I é&ﬂ Einzatzztaff

Statusz:

IFreigaI:ue aufgehoben

Werzion: Kategorie:

[v1_0 | Fermula_300701 =

[rauer:

|0

Sek

Bezchreibung;
-
[~

Abbrechen | Hife |

Referenz auf Formula-Kategorie

Uber das Eingabefeld "Kategorie" im Register "Allgemein" weisen Sie dem
Grundrezept die Formula-Kategorie mit der gewlinschten Struktur der Stoff- und

Produktionsdaten (Formula) zu. Vorausgesetzt die Formula-Kategorie wurde bereits
erstellt.

Siehe auch Abschnitt: Zusammenhang zwischen Rezeptkopfparameter, Formula-
Kategorie und Formula

Verschalten der Parameter

Nach der Zuweisung von Grundrezept und Formula-Kategorie miussen die
Parameter noch miteinander verschaltet werden. Nach der Zuweisung einer
Formula-Kategorie zu einem Grundrezept legen Sie im Eigenschaftsdialog (Register
"Einsatzstoff", "Stoffausstol3" und "Parameter") den Verweis auf die Parameter in
der Formula-Kategorie an.

Siehe auch Abschnitt: Parameter zwischen Grundrezept und Formula verschalten
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Elektronische Unterschriften

Bedienungen und Zustandswechsel von Rezepten und Rezeptelementen kénnen
signiert werden. Die Projektierung der Elektronischen Unterschriften erfolgt im
Register "ESIG".

Siehe auch Abschnitt: Festlegen der Elektronischen Unterschriften

5.5.4.5 Anlegen einer neuen Formula-Kategorie

Gehen Sie im BatchCC folgendermal3en vor
1. Markieren Sie den Ordner "Formulas".
2. Wabhlen Sie den Menlbefehl Bearbeiten > Neu.

3. Geben Sie im Folgedialog den Namen der neuen Formula-Kategorie an und
bestatigen Sie mit OK.

Ergebnis: Die neue Formula-Kategorie wird als Objekt ﬁ eingeflgt. Mit der
Formula-Kategorie kann nun eine Klasse von Formulas erzeugt werden, die die
gleiche Struktur der Stoff- und Produktionsdaten haben.

Weitere Bearbeitung
Zur weiteren Bearbeitung der Formulas sind folgende Aktionen moglich:
* Eigenschaften der Formula-Kategorie festlegen

* Anlegen einer neuen externen Formula
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5.5.4.6 Eigenschaften der Formula-Kategorie festlegen

Gehen Sie im BatchCC folgendermalien vor

1. Markieren Sie im Ordner "Formulas" oder ggf. in einem darunter angelegten
Ordner die Formula-Kategorie.

2. Wahlen Sie den Meniibefehl Bearbeiten > Eigenschaften.

Ergebnis: Es erscheint das Registerdialogfeld "Eigenschaften von
<Kategoriename>". In den Registerdialogen kann die Struktur der Stoff- und
Produktionsdaten (Formula) speziell fir diese Formula-Kategorie (externe
Formula) angelegt werden.

3. Geben Sie die Struktur der Formula-Kategorie bestehend aus Parameternamen,
Datentyp (nur bei Prozessparametern) und physikalischen Einheit ein und
bestatigen Sie mit OK.

Ergebnis: Mit der Formula-Kategorie knnen nun Formulas erzeugt werden, die die
gleiche Struktur der Stoff- und Produktionsdaten haben. Dazu erzeugen Sie neue
Formulas unterhalb dieser Formula-Kategorie innerhalb der Baumstruktur.

Eingabe der Eigenschaften

Die Eingabe der Eigenschaften der Formula-Kategorie erfolgt Uber das folgende
Register-Dialogfeld. Uber die Schaltflache "Hilfe" erhalten Sie kontextsensitive
Hinweise zu jedem einzelnen Ein-/Ausgabefeld der Register.

Kategone 'Formula_300701° E

4 Einsatzstoff |éﬁ Stn:nffausstn:nl'ﬁl 30 Parameterl

Ligte:

Hame Einheit
Einzatzstoffl kg
Einzatzstoff2 kogh
Einzatzstoffd kg

—

%]

L]

Beszchreibung von Leile 1:

;I Meu |
;I Lazchen |

tbbrechen | Hife |
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5.5.4.7 Anlegen einer neuen externen Formula

Gehen Sie im BatchCC folgendermalfien vor

1. Markieren Sie im Order "Formula" die gewilinschte Formula-Kategorie. Passt die
Formula zu keiner Formula-Kategorie, missen Sie zuerst die entsprechende
Formula-Kategorie anlegen.

2. Wabhlen Sie den Menlbefehl Bearbeiten > Neu.

3. Geben Sie im Folgedialog den Namen und die Version der neuen Formula an.

Ergebnis: Die neue Formula wird als Objekt o & eingeflgt. Im Eigenschaftsdialog
zur Formula kénnen nun die konkreten Angaben zu Stoff, Menge und Qualitéat
gemacht werden. Es werden jeweils die Parameter der ibergeordneten Formula-
Kategorie angezeigt. Bei fehlenden Parametern muss die Formula-Kategorie
entsprechend angepasst werden.

Weitere Bearbeitung
Zur weiteren Bearbeitung der Formulas sind folgende Aktionen moglich:
* Eigenschaften der Formula festlegen

* Grundrezeptkopfparameter mit externer Formula verschalten

5.5.4.8 Eigenschaften der Formula festlegen

Gehen Sie im BatchCC folgendermal3en vor
1. Markieren Sie unterhalb der Formula-Kategorie die Formula.
2. Waéhlen Sie den Meniibefehl Bearbeiten > Eigenschaften.

Ergebnis: Es erscheint das Registerdialogfeld "Formula <Formulaname>". Fir
die Parameter der Formula wird der mdgliche Wertebereich durch obere und
untere Grenze angezeigt.

3. Geben Sie die konkreten Parameterwerte ein und wéahlen Sie das zugehdrige
Grundrezept aus.

Hinweis

Im Eingabefeld "Grundrezept” stehen diejenigen Grundrezepte zur Auswabhl,
denen die Formula-Kategorie der vorliegenden Formula bereits zugewiesen wurde.
Wird das gewiinschte Grundrezept nicht zur Auswahl angeboten, dann wechseln
Sie bitte in den Eigenschaftsdialog zum Grundrezept und tragen dort zuvor die
Referenz auf die Formula-Kategorie ein.
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Eingabe der Eigenschaften

Die Eingabe der Eigenschaften der Formula erfolgt Uber das folgende Register-
Dialogfeld. Uber die Schaltflache "Hilfe" erhalten Sie kontextsensitive Hinweise zu

jedem einzelnen Ein-/Ausgabefeld der Register.

Formula "Absatz'

25 Allgemein | %4 Einzatzstoff I@ StoffaLisstol I@F‘arameter |ﬁ.ﬁ.nderungslagh.

I ame; Statis:

I.-’-‘-.I:usatz I in Bearbeitung

Wersion: Faormula-F ategorie;

[¥1_0 &l Phase

Grundrezept; Mormanzatz flr die Mengenanpaszung:

I.-“-‘-.II Phaze mit Melfstellen 1_0 j I'I 00 Liker

Bezchreibung:

=l

[~

Abbrechen |

Hilfe

Referenz auf Grundrezept

Uber das Eingabefeld "Grundrezept" im Register "Allgemein" weisen Sie der
Formula eine ganz bestimmtes Grundrezept zu. Damit liegt ein vollstandiges

Grundrezept fur die Chargenplanung vor.

Siehe auch Abschnitt Zusammenhang zwischen Rezeptkopfparameter, Formula-

Kategorie und Formula
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5.5.4.9 Grundrezeptkopfparameter mit externer Formula verschalten

Parameter verschalten

Nach der Zuweisung von Grundrezept und Formula-Kategorie missen die
Parameter der Einsatzstoffe, Stoffausstofld und Prozessparameter noch verschaltet
werden. Die Verschaltung der Parameter nehmen Sie im Eigenschaftsdialog zum
Grundrezept vor, vorausgesetzt, die Formula-Kategorie wurde dort bereit
zugewiesen (siehe auch Abschnitt Eigenschaften der Grundrezepte festlegen).

Gehen Sie folgendermalien vor

1. Markieren Sie im BatchCC im Ordner "Grundrezepte" oder ggf. in einen
darunter angelegten Ordner das Grundrezept.

2. Wahlen Sie den Meniibefehl Bearbeiten > Eigenschaften.

Ergebnis: Es erscheint das Registerdialogfeld "Eigenschaften von
<Rezeptname>".

3. Wechseln Sie in die Registerdialoge zu Einsatzstoffe, Stoffausstof’ oder
Parameter.

4. Erzeugen Sie in der Spalte "Quelle" die Referenz auf einen Parameter in der
Formula-Kategorie:

- Kilick mit linker Maustaste: Es werden in der aufblendbaren Listbox alle
Formula-Parameter des gleichen Datentyps und gleicher physikalischer
Einheit angeboten. Evtl. muss vorher in der Spalte "Einheit" die Einheit
vorgegeben werden. Unter Wert erscheint "<E>" fir extern (siehe Bild).

- Klick mit rechter Maustaste: Es wird ein weiteres Dialogfeld getffnet. Hier
kdnnen Sie beim Erstellen von neuen Parametern nachschauen, ob kein
gleichnamiger Parameter einer anderen Ebenen Uiberschrieben wird - bzw.
bei einem "Uberschreiber" nachschauen, in welcher Ebene der Parameter
vorhanden ist.
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Eigenschaften von ‘Rezept_RBEAT"
@3 Stoffauszstalh I @ Parameter | tefztellen | ,f Bearbeitungen |
Algemein | [{ Belegungen | =H Produkt 2f Einsatzstoff

Ligte:
Hame Guelle Stoff Unterer Gre| Menge Oberer Gre
1 CAQ3_Chlorierung :Einsatzstoffl =E= ke
2|cA02_Edukt-vor_DJEinsstzat = | <E= ke

Finzatzstoff1
Einzatzztoff3

<] | o

Bezchreibung wion Leile 2

;I Lazchen |
fbbrechen | Hife |

5. Bestétigen Sie die Referenzen mit OK.

Der Kopfparameter ist Uber den Parameter der Formula-Kategorie mit dem
Parameter der externen Formula verschaltet, vorausgesetzt, dieses
Grundrezept wurde bereits einer Formula zugewiesen (siehe auch Abschnitt
Eigenschaften der Formulas festlegen). Die Werte der Formula werden in den
Parametern des Grundrezeptes verwendet.

SIMATIC BATCH
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Anzeige der Parameterverschaltung

Die Verschaltung wird im Eigenschaftsdialog zur Formula durch ein
Verbindungssymbol in der Spalte "Verwendung" angezeigt:

== . \erschaltet

SM3= . phicht verschaltet (oder nicht mehr verschaltet)

Parameterzatz "Abatz_Erw"
== fllgemein 2 Einsatzstoff |é§ Stnffausstnﬂ-l ab F'arameterl s Bearheitungenl
Ligte:
Yerwendun Hame Stoff Unterer Gre| Menge |Oberer Gre| Einl
1 == Einzatzstoff! EIRAUS_STO 10 ke
2| =JD=  Einsatzstoff2 EN_STOFF 4 20 keyh
3| =)= Einsatzstoff3 EN_STOFF 4 10 kg
Jdl | I
Beszchreibung won Leile 3
-
[~
fbbrechen | Hife |
SIMATIC BATCH
A5E00272799-01 5-51




Batch Control Center (BatchCC)

5.5.4.10 Arbeiten mit der Rezept-Ubersichtsliste

Rezept-Ubersichtsliste

In der Rezept-Ubersichtsliste haben Sie eine Gesamtaufstellung tiber die
Grundrezepte eines gewahlten Bereiches. Neben der aus der Baumstruktur
bekannten Eigenschaften werden in dieser Ansicht noch der Bearbeiter und das
Datum der letzten Bearbeitung auf einem Blick angezeigt.

Uber Kontext-Menii zum Listenobjekt kénnen Sie die moglichen Funktionen
genauso wie in der Baumstruktur anwahlen (alternatives Bearbeiten).

B [Brewh1/Grundrezepte]

Rezepk Mersion | Status Hauptprodukk | Eearbeiker bearbeitet am

Geben Sie Tex... |5F| =... |8F] Geben Sie Text ... 5] Geben ... 5] Geb... 5] Geben Sie Text... |5F
@EE] Meues Rezept W1.0 zur Prod. freigegeben  Produkt GEMTEST?  06.11,2002 03:35:06
@Et] Meues Rezept W11 zur Prod, freigegeben  Produkk GEMTEST? 06,11,200Z 17:12:52

10z 15:05:37

"H Fezept REAL  W1.0 in Bearbeitung

& Priffen der Plausibilitat

“pl S| Rezept REAZ 1.0 in Bearbeitung 102 174454
“pl k| Rezept REAZ  ¥1.0  in Bearbeitung . Urnbenennen 102 17:44:55
Gﬂg‘ﬂ Meues Rez... W10 in Bearbeitung (2 Offnen I02 150045
% Drucken
Crucksyorschau

Eigenschaften

[ Freigabe zur Produkkion
t] Freigabe zum Test

> Lischen

Anwahl der Rezept-Ubersichtsliste

e Markieren Sie den gewiinschten Bereich durch Anwahl eines Grundrezept-
Ordners in der Baumstruktur und wéahlen Sie den Mentbefehl Bearbeiten >
Details.
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5.5.4.11 Arbeiten mit der Formula-Ubersichtliste

Formula-Ubersichstliste

In der Formula-Ubersichtliste haben Sie eine Gesamtaufstellung tiber die Formulas
eines gewahlten Bereiches. Neben der aus der Baumstruktur bekannten
Eigenschaften werden in dieser Ansicht noch der Bearbeiter und das Datum der
letzten Bearbeitung auf einem Blick angezeigt.

Uber Kontext-Menii zum Listenobjekt kdnnen Sie die moglichen Funktionen
genauso wie in der Baumstruktur anwahlen (alternatives Bearbeiten).

:i']" [Brewhl /Formulas] H=]

Farmula-Kategorie Marne Version | Status Bearbeiter bearbeitet am
Geben Sie Text hier &in | Geben 5., 5F] 5. [5F] Geben Sie Text .. 5| Geb... [5F] Geben Sie Text.., |5
Gﬂ 2= Formula_300702 Meue Formula  w1.0 in Bearbeitung GEMTESTY 06.11,200Z 15:47:1¢
P Formula_300702 2 ., e A0 R
e a Priifen der Plausibilicst
il &% Formula_300702_2_,.. Satz_Erw v v Erifen der Plausibilcs TEST7 0. 11,2002 16:49:17
5] &% Formula_300702_2_... Satz_orl yy _ dmbenennen TEST?  06.11.2002 15:49:50
] &% Formula_300702_2_... Satz_Vorl_Erw Wi &3 Drucken TEST?  06.11.2002 15:49:4
2] E?E Formula_300702_2 Meue Formula w1l Druckyorschau TESTY 06,11,2002 09:35:2(0
armmila_ B eue Formula T3 Eigenschaften A1, v
& Formula_300702_2 Meus Formula W1 B E haft TEST? 06, 11,2002 09:40:41
'ﬂ == Formula_300702_2 Meue Formula W1 B Freigeben TESTY 06,11.200209:52:11
kopieren des Objekkes
> Loschen
4| | 2]

Anwahl der Formula-Ubersichstliste

* Markieren Sie den gewlinschten Bereich durch Anwahl eines Formula-Ordners
in der Baumstruktur und wéhlen Sie den Menubefehl Bearbeiten > Details.
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555 Arbeiten mit Bibliotheken

5.5.5.1 Vorgehensweise beim Projektieren von Bibliotheksoperationen

Projektieren von Bibliotheksoperationen

Nachfolgend eine empfohlene Reihenfolge der Projektierung einer
Bibliotheksoperation im BATCH Rezepteditor. Die Verwaltung der
Bibliotheksoperationen erfolgt im BatchCC. Alle anderen Schritte kbnnen im BATCH
Rezepteditor ausgefuhrt werden.

BATCH Rezepteditor

Anlegen einer neuen Bibliotheksoperation
im BATCH Rezepteditor

v

Topologie der Bibliotheksoperation erstellen:

* Erstellung der Rezeptstruktur

* Eigenschaften der Schritte und
Transitionen festlegen

v

Eigenschaften der Bibliotheksoperation
festlegen:

*  Stoff und Produktionsdaten (Formula)
* Referenz auf Teilanlagenklasse

v

Bibliotheks-Operation abspeichern im Ordner
<Bibliothek> im BatchCC

v

Einfiigen der Bibliotheksreferenz
im Grundrezept im BATCH Rezepteditor
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Prinzip der Vorgehensweise

Im BATCH Rezepteditor erstellen Sie die wiederverwendbaren
Bibliotheksoperationen

* Bei Hierarchischen Rezepten: als Struktur von Rezeptfunktionen (RFs)

* Bei Flachen Rezepten: als Struktur von Substrukturen, Rezeptoperationen
ROPs und Rezeptfunktionen (RFs)

Eine Bibliotheksoperation fiir Hierarchischen Rezepte wird jeweils fir eine
spezifische Teilanlagenklasse erstellt. Die Teilanlagenklasse wird im Kopf der
Bibliotheksoperation referenziert.

Vom BATCH Rezepteditor aus legen Sie die so erstellten Bibliotheksoperationen
Uber Menubefehl im BatchCC im Ordner "Bibliotheken" ab.

Bei der Erstellung der Rezeptstruktur im BATCH Rezepteditor fligen Sie die
gewtnschte Bibliotheksoperation tber einen Bibliotheksverweis ein. Dabei wird die
Bibliotheksoperation nicht kopiert, sondern immer eine Verlinkung zu der
Bibliotheksoperation innerhalb der Bibliothek angelegt.

Anderungen nehmen Sie immer an der in der Bibliothek abgelegten
Bibliotheksoperation vor. Durchgefiihrte Anderungen der Bibliotheksoperation
wirken sich auf alle Verlinkungen (Bibliotheksverweis) in den Grundrezepten der
Anlage aus.

Mehrfachverwendung
Eine Bibliotheksoperation kann verwendet werden:
* mehrmals in einer Anlage
* mehrmals innerhalb einer Rezeptprozedur (RP)

* mehrmals innerhalb einer Teilrezeptprozedur (TRP) — nur bei Hierarchischen
Rezepten

* mehrmals innerhalb einer Substruktur (SUB) — nur bei Flachen Rezepten
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5.5.6

Bearbeitungsstatus und Plausibilitat der Rezepte

Zustandsitbergénge und Plausibilitatsprifung der Grundrezepte und
Bibliotheksoperationen

Der Ausgangszustand eines neu angelegten Grundrezeptes oder
Bibliotheksoperation ist immer "in Bearbeitung". Die weiteren Zustandstibergange
erhalten Sie durch entsprechende Bedienungen. Fur die Chargenplanung muss das
Grundrezept plausibel sein.

Status Ausgeldst durch |[Bedeutung
Menubefehl Ein Grundrezept oder eine Bibliotheksoperation hat
in Bearbeitung Neu nach dem Neuanlegen immer den Status in
Bearbeitung.
Mentubefehl Die Plausibilitat der Parameter mit den Anlagendaten
plausibel Plausibilitats-  |wird Uberpriift.
prifung Ausgegeben wird eine Ergebnisanzeige bzw.

Fehlerliste, die z. B. angibt, welche
Parametereinstellungen fehlen.

Voraussetzung:

Grundrezept bzw. Bibliotheksoperation besitzen
Rezeptkopfparameter und eine Rezeptstruktur.

-
!

Menubefehle
Freigabe zum
Test

Freigabe zur

Beide Freigaben unterscheiden sich lediglich
dadurch, dass unterschiedliche Rechte mit
verschiedenen Anwenderroutinen einsetzbar sind.

Beide Freigaben kdnnen auch ohne vorherige

Freigabe in
Prafung

Freigabe
unultig

Aktualisieren der
Anlagendaten

Produktion explizite Plausibilitatsprifung angestofl3en werden. In
diesem Fall erfolgt automatisch eine
Plausibilitatsprifung im Hintergrund.

_ Mentubefehl War ein Grundrezept bzw. Bibliotheksoperation
Freigabe Aufheben der bereits zur Produktion freigegeben, kann die
aufgehoben Freigabe Freigabe wieder zuriickgesetzt werden (um z. B. zu

modifizieren).

Beim Nach dem Aktualisieren werden alle "zur Produktion

freigegebenen” und "zum Test freigegebenen”
Rezepte (Grundrezepte, Bibliotheksoperationen)
dieser Anlage in den Zustand "Freigabe in Prifung”
versetzt. Nach dem Aktualisieren der Anlagendaten
werden die Rezepte und Bibliotheksoperationen im
Zustand "Freigabe in Prifung" automatisch gepruft.
Ist die Prifung erfolgreich, werden die Grundrezepte
und Bibliotheksoperationen wieder in ihren
ursprunglichen Zustand versetzt. Ist die Prufung nicht
erfolgreich, werden die Elemente in den Zustand
"Freigabe ungiiltig" versetzt. Jetzt kdnnen sie editiert
und wieder freigegeben werden.
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Unterschied Freigabe zum Test oder zur Produktion

In der Plausibilitatsprifung fur die Freigabe eines Rezeptes kénnen eigene
Prufroutinen eingebunden werden. Durch die Unterscheidung Freigabe zum Test
oder zur Produktion kénnen entsprechende Prifroutinen bearbeitet werden. So
kénnen Sie beispielsweise fir die zum Test freigegebenen Rezepte als Produkt nur
Wasser zulassen. Daflr kdnnen auch unterschiedliche Benutzerrechte definiert

werden.

Zum Test freigegebene Rezepte kdnnen nach Aufhebung der Freigabe direkt
editiert werden. Bei zur Produktion freigegebene Rezepte ist ein Editieren nur bei
bestimmten Einstellungen im BatchCC moglich (Extras > Einstellungen).

Plausibilitat der Formula

Fur die Chargenplanung muss die Formula (mit zugewiesenem Grundrezept)
plausibel sein.

Status Ausgeldst durch |Bedeutung
Menubefehl Eine Formula hat nach dem Neuanlegen immer den
in Bearbeitung Neu Status in Bearbeitung.
Menubefehl Es wird die Zuweisung eines Grundrezeptes und die
plausibel Plausibilitats- Plausibilitat der Fomula-Parameter geprift.
prufung Ausgegeben wird eine Ergebnisanzeige bzw.

Fehlerliste, die z. B. angibt, welche Parmeter nicht
verschaltet sind.

Voraussetzungen
« der Formula ist ein zum Test oder zur Produktion
freigegebenes Grundrezept zugewiesen

- erfolgreiche Verschaltung der Formula-
Parameter

Formula-Parameter liegen innerhalb unterer / oberer
Grenzwert

MenubefehlFreig
eben

Die Freigabe kann auch ohne vorherige explizite
Plausibilitatsprifung angestof3en werden. In diesem
Fall erfolgt automatisch eine Plausibilitatsprifung im
Hintergrund.

Freigabe
aufgehoben

Menubefehl
Aufheben der
Freigabe

War eine Formula bereits freigegeben, kann die
Freigabe wieder zuriickgesetzt werden (um z. B. zu
modifizieren). Dieser Zustand wird auch erreicht,
wenn in den Eigenschaftsdialogen Verédnderungen
vorgenommen werden.
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Voraussetzungen fiir Chargensteuerung

5.5.6.1

Definition

Hinweis
Nur plausible Formulas mit zur Produktion freigegebenen Grundrezepten kénnen
letztendlich fur die Chargensteuerung verwendet werden.

Mit zum Test freigegebenen Grundrezepten und Bibliotheksoperationen lassen
sich nur Test-Chargen (z. B: Testbetrieb mit Wasser) erzeugen.

Prifen der Plausibilitat von Rezepten

Die Plausibilitatsprifung umfasst die Konsistenz der im angelegten Rezept
verwendeten Bibliotheksoperationen und Anlagendaten.

Voraussetzung:

Voraussetzung ist die Bearbeitung der Rezeptstruktur mit den Elementen Schritt,
Transition und Strukturelementen sowie die dazugehorige Projektierung der
Rezeptdaten (Rezeptkopf).

Gehen Sie im BatchCC folgendermalfien vor

5-58

1. Selektieren Sie das zu prifende Rezept (Grundrezept oder
Bibliotheksoperation) in der Baumstruktur.

2. Waéhlen Sie den Menibefehl Bearbeiten > Plausibilitatsprifung.

Ergebnis: Ausgegeben wird eine Ergebnisanzeige bzw. Fehlerliste, die zeigt, ob z.B.
der Rezeptkopf ausgefullt ist, ob Stoffe vorhanden, Schritte und Transitionen im
Rezept projektiert sind bzw. ob die normierte Ansatzmenge stimmt. Die
Plausibilitatsprufung kann auch im BATCH Rezepteditor erfolgen.

Hinweis
Ist das Rezept im BATCH Rezepteditor gedffnet, kann aus der Fehlerliste, durch

Doppelklick auf den Listeneintrag, auf den verursachenden Rezeptteil gesprungen
werden.

Hinweis
Eine Plausibilitatkontrolle kdnnen Sie zu jeder beliebigen Zeit vornehmen. Durch
die Plausibilitatsprifung wird der Rezeptstatus nicht verandert.
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5.5.6.2 Freigabe von Rezepten zum Test

Vorraussetzung

Voraussetzung hierfir ist die Plausibilitdt des Rezeptes. Die Plausibilitat wird mit
diesem Befehl automatisch zuerst gepruft.

Gehen Sie im BatchCC folgendermal3en vor

1. Selektieren Sie das Rezept (Grundrezept oder Bibliotheksoperation) in der
Baumstruktur.

2. Wahlen Sie den Menibefehl Bearbeiten > Freigabe zum Test.

Ergebnis: Nach dem Freigeben erhalt das Rezept den Status "zum Test
freigegeben” Yl . Falls Fehler bei der Plausibilitatsprifung auftreten, werden
diese Méngel angezeigt und der Rezeptzustand bleibt "in Bearbeitung". Die
Freigabe kann auch im BATCH Rezepteditor erfolgen.

Hinweis
Ist das Rezept im BATCH Rezepteditor gedffnet, kann aus der Fehlerliste, durch

Doppelklick auf den Listeneintrag, auf den verursachenden Rezeptteil gesprungen
werden.

5.5.6.3 Freigabe von Rezepten zur Produktion

Vorraussetzung:

Voraussetzung hierfir ist die Plausibilitat des Rezeptes. Die Plausibilitat wird mit
diesem Befehl automatisch zuerst gepruft.

Gehen Sie im BatchCC folgendermal3en vor

1. Selektieren Sie das Rezept (Grundrezept oder Bibliotheksoperation) in der
Baumstruktur.

2. Wahlen Sie den Menibefehl Bearbeiten > Freigabe zur Produktion.

Ergebnis: Nach dem Freigeben erhéalt das Rezept den Status "zur Produktion

freigegeben” Eg‘l . Falls Fehler bei der Plausibilitatspriufung auftreten, werden
diese Méngel angezeigt und der Rezeptzustand bleibt "in Bearbeitung". Die
Freigabe kann auch im BATCH Rezepteditor erfolgen.

Hinweis
Ist das Rezept im BATCH Rezepteditor gedffnet, kann aus der Fehlerliste, durch

Doppelklick auf den Listeneintrag, auf den verursachenden Rezeptteil gesprungen
werden.
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556.4 Prifen der Plausibilitat von Formulas

Definition

Bei der Plausibilitatsprifung wird gepruft, ob ein freigegebenes Grundrezept
zugewiesen ist. Zusétzlich wird die Konsistenz der Formula-Parameter und deren
Verschaltung mit den Parametern des Grundrezeptes gepruft.

Voraussetzungen:
e ein zum Test oder zur Produktion freigegebenes Grundrezept ist zugewiesen
» erfolgreiche Verschaltung der Formula-Parameter

* Formula-Parameter liegen innerhalb unterer / oberer Grenzwert

Gehen Sie im BatchCC folgendermal3en vor
1. Selektieren Sie die zu prufende Formula in der Baumstruktur.

2. Wabhlen Sie den Menuibefehl Bearbeiten > Plausibilitat.

Ergebnis: Ausgegeben wird eine Ergebnisanzeige bzw. Fehlerliste, die zeigt, ob z.B.

das zugewiesene Grundrezept nicht freigegeben ist.

Hinweis

Eine Plausibilitatkontrolle kénnen Sie zu jeder beliebigen Zeit vornehmen. Durch
die Plausibilitatspriifung wird der Status des zugewiesenen Grundrezeptes nicht
verandert.
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5.5.6.5  Status der Rezepte und Zustandstibergange

Der Ausgangszustand eines neuen Rezeptes ist immer "in Bearbeitung”. Die
weiteren Zustandsibergénge erhalten Sie durch entsprechende Bedienungen. Dazu
missen Sie zuerst mit der rechten Maustaste das Kontext-Menu aufrufen und die
entsprechenden Befehle zur Veranderung des Rezeptes bedienen.

Prinzip des lkons: Links ist das Status-lkon (z. B. freigegeben/Freigabe aufgehoben/
....), rechts das Typ-lkon (z. B. Hierachisch / Flach) zu sehen.

Statusanzeigen der Rezepte mit ihren Bedeutungen

Status Bedeutung
G?E' in Bearbeitung Ausgangszustand eines neu angelegten Rezeptes und
Zustand nach Anderung eines Rezeptes.
%= 2um Test freigegeben Zum Test freigegebene Rezepte kénnen zum Testen

bereits fur die Chargenerstellung verwendet werden. Wird
die Funktion mit abgestuften Rechten belegt, kann
zwischen Test der Funktionalitat (z.B. Testbetrieb mit
Wasser...) und der Produktion unterschieden werden.

Bl= zur Produktion freigegeben Dieser Zustand zeigt, dass das Rezept getestet zur
reguléren Produktion vorgesehen ist. Nach dem Befehl
Freigabe aufheben bzw. Anlage konfigurieren gehen sie
in den Zustand "Freigabe aufgehoben" Uber.

Ei@ Freigabe aufgehoben War ein Rezept bereits zur Produktion freigegeben, kann
es Uber "Freigabe aufheben” in diesen Zustand gelangen,
um evtl. Fehler zu beheben.

?EI@ Freigabe in Priifung Nach dem Aktualisieren werden alle "zur Produktion
freigegebenen” und "zum Test freigegebenen" Rezepte
(Grundrezepte, Bibliotheksoperationen) dieser Anlage in
den Zustand "Freigabe in Prifung” versetzt.

Bl Freigabe ungilltig Nach dem Aktualisieren der Anlagendaten werden die
Rezepte und Bibliotheksoperationen im Zustand
"Freigabe in Prifung" automatisch gepriift. Ist die Prifung
nicht erfolgreich, werden die Elemente in den Zustand
"Freigabe ungiltig" versetzt.

Ein Rezept, dass bereits gedffnet ist und bearbeitet wird, ist fir andere Bearbeiter
gesperrt. Dies wird durch das Zusatzsymbol @ gesperrt angezeigt.

Die freigegebenen Rezepte werden im BatchCC beim Erstellen von Chargen
vorgelegt.
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5.5.6.6  Status der Formula und Zustandsubergange

Der Ausgangszustand einer neuen Formula ist immer "in Bearbeitung". Die weiteren
Zustandsiibergange erhalten Sie durch entsprechende Bedienungen. Dazu miissen
Sie zuerst mit der rechten Maustaste das Kontext-Menu aufrufen und die
entsprechenden Befehle zur Veranderung der Formula bedienen.

Prinzip des lkons: Links ist das Status-lkon (z. B. freigegeben/Freigabe aufgehoben/
....), rechts das Typ-lkon zu sehen.

Statusanzeigen der Formula mit ihren Bedeutungen

Status Bedeutung

Sl s g Bearbeitung Ausgangszustand einer neu angelegten Formula.

B % zur Produktion freigegeben |Dieser Zustand zeigt, dass die Formula zur regularen
Produktion vorgesehen ist. Nach dem Befehl Freigabe
aufheben bzw. Anlage konfigurieren gehen sie in den
Zustand "Freigabe aufgehoben” uber.

&= Freigabe aufgehoben War eine Formula bereits zur Produktion freigegeben,
kann sie Uber "Freigabe aufheben" in diesen Zustand
gelangen, um evtl. Fehler zu beheben.

Eine Formula, die bereits ged6ffnet ist und bearbeitet wird, ist fir andere Bearbeiter
gesperrt. Dies wird durch das Zusatzsymbol @ gesperrt angezeigt.
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5.5.7 Rezeptprotokollierung

5.5.7.1  Protokollieren von Rezepten

Definition Rezeptprotokoll

Das vorkonfektionierte Rezeptprotokoll enthalt alle Daten, die zur Produktion
notwendig sind. Hierzu gehéren die Rezeptkopfdaten, die Rezepttopologie, die
Einsatzstoffe, der Stoffausstof3, die Parameterliste sowie die Verfahrensvorschrift.

Prinzip

Die Rezept-Protokolldaten werden zentral von der Batch-Datenbank zur Verfiigung
gestellt. Im BatchCC kénnen Sie das Rezeptprotokoll zu Dokumentationszwecken
ausdrucken, oder sich die Druckvorschau ansehen.

Gehen Sie folgendermal3en vor im BatchCC

1. Wahlen Sie im BatchCC den Menubefehl Bearbeiten > Druckvorschau zum

zuvor selektieren Grundrezept (in der Baumstruktur). Alternativ kdnnen sie auch
direkt am selektierten Grundrezept mit rechtem Mausklick die Druckvorschau
auswahlen.

Ergebnis: Die Bedienoberflache von BATCH Report wird getffnet. Sichtbar ist
das Rezeptprotokoll zum Grundrezept. Im linken Teil von BATCH Report wird
die Inhaltsstruktur des Grundrezeptes mit den TRPs, ROPs, RFs und
Transitionen angezeigt.

Klicken Sie auf eines dieser Rezeptelemente doppelt.

Ergebnis: Im rechten Ansichtsfenster von BATCH Report werden die zum
Rezeptelement gehdrenden Protokolldaten angezeigt.

Mit dem Menubefehl Bearbeiten > Drucken kdnnen die angezeigten
Protokolldaten zu Dokumentationszwecken ausgedruckt werden.

Direktes Drucken eines Rezeptes

Im BatchCC kdnnen die gesamten Protokolldaten zu einem Rezept auch ohne
Vorschau sofort ausgedruckt werden.
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5.6

5.6.1

5-64

Chargenplanung

Flussdiagramm: Wie erstellt / bearbeitet man eine Charge

BatchCC

BatchCC
starten

Produktionsauftrag
neu anlegen

v

Chargen zum
Produktionsauftrag anlegen

Jeder Charge die Formula
(Grundrezept) zuweisen

v

Ansatzmenge der Chargen
einstellen

Startmodus der Chargen
einstellen

Formula und Teilanlagen-

belegung ggf. &ndem

Chargen

verketten?

Reihenfolge der Abarbeitung
der Chargen festlegen

Chargen freigeben

Ergebnis:

Steuerrezept zur Abarbeitung

der Chargen wird angelegt
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Was kann geplant werden?

5.6.2

Mit dem Produktionsauftrag wird festgelegt, welches Produkt hergestellt wird. Einem
Produktionsauftrag kénnen Chargen manuell oder automatisch zugeordnet werden.

Das einer Charge zugrundeliegende Rezept legt den Produktionsprozess und die
Dauer der Teilanlagenbelegung fest.

Chargenspezifisch lassen sich zusétzlich festlegen:
* Ansatzmenge

e Formula/Grundrezept

e verwendete Teilanlagen

* Startmodus und Startzeit

Die Abarbeitungsreihenfolge mehrerer Chargen lasst sich durch Verketten
festlegen.

Abarbeitungsreihenfolge der Chargen

Abarbeitungsreihenfolge

In SIMATIC BATCH wird die Abarbeitungsreihenfolge angelegter Chargen (Status:
geplant) durch die Reihenfolge lhrer Freigaben bestimmt. Alle freigegebenen
Chargen liegen der Chargensteuerung in der Reihenfolge der Freigaben vor.
Chargen, die nicht die gleichen Teilanlagen und technischen Einrichtungen
benutzen, kdnnen auch parallel bearbeitet werden.

Die Chargen werden gestartet, wenn die am Anfang des Steuerrezeptes benétigten
Teilanlagen frei sind, je nach gewéahltem Startmodus sofort, zeitgesteuert oder nach
Bedienung durch den Operator. Bei "Zeitgesteuert" wird entsprechend der
eingestellten Zeit gestartet. Ist die Zeit abgelaufen wird zuerst die Charge gestartet
deren Startzeit am weitesten in der Vergangenheit liegt.

Scenario an einem Beispiel: Wenn fiir eine Teilanlage A "Startbelegung” ausgewahlt
wurde startet die Charge erst, wenn sie auch diese Teilanlage A belegen kann. Ist
die Teilanlage A von einer anderen Charge belegt geht die Charge nicht in den
Status "lauft" oder "wartend” Uber. Anderes Verhalten wenn "Startbelegung" nicht
ausgewahlt wurde: Die Charge geht dann in den Status "wartend" Uber. D.h. die
Charge lauft und wartet bis die Teilanlage A freigegeben wird.

Verkettung von Chargen

Um eine bestimmte Abarbeitungsreihenfolge von Chargen festzulegen (unabhéngig
von der Reihenfolge der Freigaben), haben Sie auch die Méglichkeit, Chargen zu
verketten. Sie kdnnen zu jeder geplanten Charge angeben, welche Charge gestartet
bzw. welche Charge beendet sein muss, bevor die geplante Charge gestartet wird
(siehe Abschnitt "Verketten von Chargen").
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5.6.3

5.6.3.1

Planung von Chargen

Vorgehensweise beim Projektieren von Chargen

Hinweis
Sie kénnen Chargen durch Anwendung von Gundrezepten oder Formulas (mit

zugewiesenen Grundrezepten) erstellen. Sie gehen in beiden Fallen identisch vor.
Im Folgenden ist das Arbeiten mit Formulas beschrieben.

Projektieren von Chargen
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Mit SIMATIC BATCH koénnen Sie Chargen einplanen und die zeitliche Abfolge
mehrerer Chargen festlegen, ohne diese gleich fir die Produktion freigeben zu
missen. Chargen lassen sich aus Produktionsauftragen ableiten.

Nachfolgend eine empfohlene Reihenfolge der Projektierung von
Produktionsauftragen mit Chargen im BatchCC. Es wird gezeigt, welche
Einstellungen zu Chargen vorzunehmen sind.

Anlegen eines neuen Produktionsauftrages

v

Eigenschaften des Auftrags festlegen:

e Auftragsname

e Voreinstellung Gesamt-Ansatzmenge
(Auftragsmenge)

e Frihester Start und spatestes Ende

v

Eigenschaften zu jeder Charge

o voreingestellte Ansatzmenge

e Startmodus und Startzeit (bei zeitgesteuert)

e Referenz auf Formula (mit zugewie-
senem Grundrezept)

¢ Formula, Teilanlagenbelegung ggf.

e Bearbeitungsfolge durch Verkettung
anderen Chargen ggf. andern

Kontrollieren:
e« Gesamtansatzmenge Uber alle Chargen
e Laufzeit jeder einzelnen Charge
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Prinzip der Vorgehensweise

Im BatchCC legen Sie die Chargen zu den Produktionsauftragen an. Uber die
Definition und Auswahl einer Master-Charge kann schnell eine Vielzahl von
Chargen mit &hnlichen Eigenschaften erzeugt werden. In den Eigenschaften zu
jeder einzelnen Charge legen Sie die Referenz auf eine freigegebene Formula (mit
zugewiesenem) Grundrezept oder auf ein freigegebenes Grundrezept ohne
Formula-Kategorie-Zuordnung fest. Fir jede Charge kénnen Sie einzeln die
Ansatzmenge und den Startmodus bestimmen. Durch Verkettung kann die
Bearbeitungsreihenfolge der Chargen definiert werden.

5.6.3.2 Anlegen eines neuen Produktionsauftrages

Gehen Sie folgendermalRen vor im BatchCC:
1. Markieren Sie den Ordner "Auftrage".
2. Waéhlen Sie den Menibefehl Bearbeiten > Neu.

Es wird ein Registerdialog mit den Registern "Allgemein" und "Chargen"
gedffnet.

Auftrag erzeugen E

Allgernein | O Ehargenl

Hame: Status: Geplante Menge:  Aktuelle Menge:  Einkeit:
|.-'3.uftrag'l I ID i
Fruhester Start der Chargen: Spatestes Ende der Chargen: Chargen:

|z7.0820021326 =] |s0s20021328 =] B

Bezchreibung:

Abbrechen | Hife |

3. Nehmen Sie im Register "Allgemein” folgende Einstellungen zum
Produktionsauftrag vor:

- Name des Produktionsauftrages
- Geplante Gesamt-Ansatzmenge des Auftrags

- Fruhester Start und spatestes Ende der Chargen
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4. Sie haben zwei Moéglichkeiten fur die weitere Projektierung.

1. Moglichkeit:

Sie wollen noch keine konkreten Chargen erzeugen. Dann bestatigen Sie alle
bisherigen Einstellungen an dieser Stelle mit OK.

Ergebnis: Der Produktionsauftrag wird als Objekt S im BatchCC eingeflgt.
Zu einem spateren Zeitpunkt kénnen Sie Chargen zu diesem Auftrag erganzen
und die konkreten Eigenschaften zu jeder Charge einzeln einstellen.

Siehe auch Abschnitt: Chargen zum Produktionsauftrag ergéanzen
2. Moglichkeit:

Sie wechseln gleich weiter zum Register "Chargen".

Weitere Bearbeitung:

Siehe Abschnitt: Einem Produktionsauftrag Chargen zuordnen
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5.6.3.3 Einem Produktionsauftrag Chargen zuordnen

Gehen Sie folgendermal3en vor im BatchCC:

1. Wechseln Sie beim Anlegen eines neuen Auftrags zum Register "Chargen”
(Eigenschaftsdialog zum Auftrag).

Aulftrag erzeugen | x|

£3 algemein L] Ehargenl

Liste:

| Hame Modus Start Menge Produkt |Rezept
1 D Chargel | Parameter .. fBedienung - 1000 JEMAL=_ L A Abatz_E

Kl | i

Bezchreibung von Zeile 1:

;I || = = | MHeu |

;I Autarmatik | [Lrzeten |

Abbrechen | Hife |

2. Legen Sie die Chargen zum Produktionsauftrag an:

- Uber die Schaltflache "Neu" kénnen Sie neue Chargen anlegen.
AnschlieRend nehmen Sie die Einstellung zur Ansatzmenge, Startmodus,
Formula usw. vor.

- Arbeiten mit Master-Charge: Markieren Sie in der Tabelle eine Charge und
Dricken anschlieend "Kopieren®, dann bekommt die markierte Charge den
Status einer Master-Charge und alle nachfolgend erzeugten Chargen haben
die Eigenschaften der Master-Charge.

- Automatik: Uber die Schaltflache "Automatik” kénnen sie komfortabel
Chargen fiir eine bestimmte Menge eines Stoffes berechnen.

3. Andern Sie ggf. die Zuweisung zu einer Teilanlage oder zu einem Grundrezept
bzw. Formula. Klicken Sie dazu auf eines der Tabellenfelder "Belegungen”,
"Produkt” oder "Rezept/Formula”.

Ergebnis:
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Auswahl der Formula E

Produkt Rezept/Formula Farmula-K.ateqarie
Geben Sie Test hier ein M| Geben Sie Text hier ein if| Geben Sie Text hier ein i
#s Einfius Meue Formula 1.0 Meue Formula-K.ategorne
#s Einfius Meue Formula2 1.0 Meue Formula-K.ategorne
Eirtus Hier_mit_Loop ¥1.0

3 Eintrage gefunden
Abbruch Hilfe

- Geben Sie in diesem Folgedialog das Produkt, die Formula oder die
Formula-Kategorie vor. Als Ergebnis werden alle Zuordnungen mit
freigegebenen Grundrezept und/oder plausibler Formula aufgelistet.

- Selektieren Sie die Zeile mit der richtigen Zuordnung und bestétigen Sie mit
OK.

Ergebnis: Im Register "Chargen" ist der Charge die neue Formula/das neue
Grundrezept zugewiesen.

Tip: Stellen Sie zu Beginn alle Eigenschaften (Ansatzmenge, Startmodus,
Formula) der Master-Charge im Register "Chargen" ein oder machen Sie eine
beliebige Charge durch Markierung zur Master-Charge und erzeugen Sie erst
danach die weiteren Chargen mit der Schaltflache "Kopieren".

4. Stellen Sie im Tabellenfeld "Menge" die Ansatzmenge der Charge ein. Als
Voreinstellung wird der Normansatz angezeigt. Bei Einstellung auf3erhalb von
Min. Ansatz und Max. Ansatz wird auf den Grenzwert korrigiert.

5. Andern Sie ggf. die Angaben zum Startmodus und zur Startzeit in den
Tabellenfeldern "Modus" und "Start".

6. Bestétigen Sie alle Eingaben mit OK.

Ergebnis: Im Register "Allgemein" sind die Angaben zur Anzahl der Chargen und
der Gesamt—Ansatzmen%e des Produktionsauftrages aktualisiert. Die Chargen

werden als Objekte [ *| unterhalb des Produktionsauftrages angelegt. Die
Chargen befindet sich im Ausgangszustand "geplant”.

Automatisches Erzeugen von Chargen

Im Register "Chargen” kdnnen Sie Uber die Schaltflache "Automatik” Chargen auch
automatisch anlegen.
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Gehen Sie folgendermalen vor, um Chargen automatisch zu erzeugen.
1. Markieren Sie eine Charge als Master-Charge.
2. Wahlen Sie die Schaltflache "Automatik.
Ergebnis: Es erscheint der Dialog zur Auswahl von Formula/Grundrezept.
3. Wabhlen Sie hier die Formula/das Grundrezept aus und bestétigen Sie mit OK.

Ergebnis: Es erscheint der Folgedialog "Chargen erzeugen".

Chargen erzeugen |

— Parameter

Fezept IHier_mit_Lu:u:up W1.0

Mindestmenae siner Charge: |1 1.00 Liter
Hochstrmenge einer Charge: I'I 111.00 Liter

— Chargen erzeugen

Gefordete Menge: I Liter

MName der Chargen: I

Startmoduz der Chargen: I Bedierung j

— Strateqgie

* mavimale Auslaztung

" propartionale Mengen hargern berechnen

Chargen | Menge |

{] | Abbrechen |

4. Machen Sie hier alle geforderten Eingaben und Bestétigen Sie mit OK.

Ergebnis: Entsprechend der Eingabe einer Gesamtmenge, wird die Anzahl der
Chargen mit den entsprechenden Mengen automatisch berechnet un angelegt.

5.6.3.4  Eigenschaften eines Produktionsauftrages anzeigen

Gehen Sie folgendermalen vor im BatchCC:
1. Markieren Sie im BatchCC im Ordner "Auftrage" den Produktionsauftrag.

2. Waéhlen Sie den Meniibefehl Bearbeiten > Eigenschaften.

SIMATIC BATCH
A5E00272799-01 5-71



Batch Control Center (BatchCC)

Ergebnis: Im angezeigten Dialog kdnnen Sie sich zum aktuellen Zustand des

Produktionsauftrags informieren. Im Register "Chargen” werden alle zum Auftrag
angelegten Chargen mit ihren Eigenschaften aufgelistet. Im Register "Allgemein”
stehen folgende Eigenschaften des Auftrags.

Eigenschaften des Produktionsauftrages

5-72

Ansatzmenge des Auftrags

Eigenschaft Bedeutung Anderbarkeit

Name Name des Auftrags veranderbar tGber Befehl
Umbenennen

Status Bearbeitungszustand des Auftrags |wird vom BatchCC
aktualisiert

Geplante Menge |[Ansatzmenge: Geplante Gesamt- |unver&nderbar*

Aktuelle Menge

Ansatzmenge: hier wird die Summe
der Ansatzmengen aller Chargen
des Auftrags angezeigt

wird vom BatchCC
aktualisiert

und spatestes
Ende der
Chargen

Chargen

Einheit Einheit der Mengenangaben** wird vom BatchCC
aktualisiert
Fruhester Start |Zeitfenster fir Bearbeitung der unveranderbar*

Chargen

Anzahl der Chargen zu diesem
Auftrag

wird vom BatchCC
aktualisiert

*  Anderung nur durch Anlegen eines neuen Produktionsauftrages moglich.

** Bei Chargen mit unterschiedliche Einheiten oder unterschiedliche Stoffen, wird "***"

angezeigt.
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5.6.3.5 Chargen zum Produktionsauftrag erganzen

Sie haben mehrere Méglichkeiten, Chargen zum Produktionsauftrag zu erganzen:

* Beim Anlegen eines neuen Produktionsauftrages: siehe Abschnitt "Einem
Produktionsauftrag Chargen zuordnen”

* Nachtraglich zu einem vorhandenem Produktionsauftrag: nachfolgend
beschrieben

Gehen Sie folgendermalRen vor im BatchCC:
1. Markieren Sie den Produktionsauftrag im Ordner "Auftrage”.
2. Wahlen Sie den Menubefehl Bearbeiten > Neu.

Ergebnis: Es erscheint der Eigenschaftsdialog "Chargen” zum
Produktionsauftrag.

Charge[n] hinzufugen E

0 Hauptmerkmalel

Liste:

| Hame Modus Start Menge Produkt |Reze
1 [ charged || Fammeter .. fBedienung -

Kl | i

Bezchreibung von Zeile 1:

;I FomEret | MHeu |

;I Autarmatik | LiEschern |

Abbrechen | Hife |

3. Gehen Sie weiter in gleicher Weise vor, wie im Abschnitt "Produktionsauftrag
Chargen zuordnen" beschrieben.
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5.6.3.6

Eigenschaften der Charge festlegen

Sie haben drei Méglichkeiten, die Eigenschaften der Chargen festzulegen:

Beim Anlegen eines neuen Produktionsauftrages: siehe Abschnitt Einem
Produktionsauftrag Chargen zuordnen

Beim Ergénzen einer Charge zum Produktionsauftrag: siehe Abschnitt Chargen
zum Produktionsauftrag erganzen

nachtréglich zu einer bereits angelegten Charge: nachfolgend beschrieben

Gehen Sie folgendermalen vor im BatchCC:
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1.

3.

Markieren Sie im BatchCC im Ordner "Auftrage" unterhalb des
Produktionsauftrages das Objekt "Charge".

Wabhlen Sie den Menlbefehl Bearbeiten > Eigenschaften.

Ergebnis: Es erscheint das Dialogfeld "Eigenschaften von <Chargenname>". In
diesem Dialogfeld sind folgende Handlungen mdglich:

- Ansatzmenge der Charge anzeigen und ggf. andern
- Startmodus der Chargenbearbeitung einstellen

- Teilanlagenbelegung anzeigen und ggf. &ndern

- Formula-Parameter anzeigen und ggf. andern

- Verkettung der Charge anzeigen und ggf. &ndern

- Anzeige der Laufzeit einer Charge

Nehmen Sie alle Einstellungen zur Charge vor bestatigen Sie mit OK.

Ergebnis: Nach Freigabe der Charge kann die Chargenbearbeitung in Abhangigkeit
vom eingestellten Startmodus und der Teilanlagenbelegung erfolgen.
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Eingabe der Eigenschaften
Die Eingabe der Eigenschaften der Chargen erfolgt Giber das folgende Dialogfeld.
Uber die Schaltflache "Hilfe" erhalten Sie kontextsensitive Hinweise zu jedem
einzelnen Ein-/Ausgabefeld der Register.
Eigenschaften von 'Charged’ E3

(3 Allgemein | E! Belegungenl é&ﬂ Einsatzstu:uffl @3 Stu:uffausstu:ul?ll @ F'arameterl i"ﬂ "v"erkettungl

M arme: IEP'IE"EIE1 Batch |D: I e

Grundrezept: |mr_fn:urmula_late_l:uinu:|ing W1 0

Status:  |geplant

Produkk: |Ein.-’-‘-.us Laufzeit:l 35
tenge: |1|:||:| Liter Bergich: [30.000 ... 110.000]

Startrnodus: IBedienung j Startzeit: I'I 207.200219:30 +| -

Bezchreibung:

Abbrechen | Hife |
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5.6.3.7  Startmodus der Chargenbearbeitung einstellen

Gehen Sie folgendermalen vor im BatchCC:

1. Markieren Sie im BatchCC im Ordner "Auftrage" unterhalb des
Produktionsauftrages das Objekt "Charge".
2. Waéhlen Sie den Menibefehl Bearbeiten > Eigenschaften.

Ergebnis: Es erscheint das Dialogfeld "Eigenschaften von <Chargenname>".

3. Wahlen Sie im Eingabefeld "Startmodus” zwischen Bedienung, sofort und
zeitgesteuert.

4. Stellen Sie zuséatzlich noch Startzeit und Startdatum ein.

Bestatigen sie mit OK

Einstellbarer Startmodus

Startmodus |Bedeutung

Bedienung Der Start der freigegeben Charge wird mit Menubefehl Steuerung
> Starten ausgeldst.
sofort Charge wird mit der Freigabe gestartet, sobald die am Beginn des

Steuerrezeptes bendtigten Teilanlagen frei sind.

zeitgesteuert |Charge wird an einem bestimmten Tag zu einer bestimmten
Uhrzeit gestartet. Startzeit und -datum mussen vorgegeben
werden

Hinweis
Chargen mit dem Startmodus "sofort" werden vor Chargen mit dem Startmodus

"zeitgesteuert" gestartet (sind hdher prior), wenn gleiche Teilanlagen betroffen
sind.
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5.6.3.8  Teilanlagenbelegung anzeigen und ggf. andern

Teilanlagenbelegung und Laufzeit

Grundsatzlich kann eine Teilanlage zu einem gegebenen Zeitpunkt nur an der
Produktion einer Charge beteiligt sein. Die Teilanlagenzuordnung wird
rezeptlbergreifend mit Angabe der Laufzeiten angezeigt. Die Laufzeiten der an
einer Charge beteiligten Teilanlagen werden bei der Rezepterstellung vorbesetzt.
Die Zeiten sind relativ zum Start der Charge, und beriicksichtigen die konkrete
Ansatzmenge.

Uber den Eigenschaftsdialog zur Charge kénnen Sie die Teilanlagenbelegung ggf.
anpassen.

Hinweis

Die Belegungszeiten der Teilanlagen sind reine Planwerte und dienen zur
Optimierung der Anlagenauslastung. Bitte berticksichtigen Sie, dass diese
Belegungszeiten nicht genau mit den tatséchlichen Zeiten der Chargensteuerung
Ubereinstimmen.

Gehen Sie folgendermalen vor im BatchCC:

1. Markieren Sie im BatchCC im Ordner "Auftrage" unterhalb des
Produktionsauftrages das Objekt "Charge".

2. Waéhlen Sie den Menibefehl Bearbeiten > Eigenschaften.
Ergebnis: Es erscheint das Dialogfeld "Eigenschaften von <Chargenname>".
3. Wechseln Sie zum Register "Belegungen”.

Ergebnis: In der aufgeblendeten Tabelle werden die vorbelegten Teilanlagen zu
den Rezepten angezeigt.

4. Andern Sie ggf. die Teilanlagenzuordnung. In der Listbox "Teilanlage" stehen
nur diejenigen Teilanlagen zur Auswabhl, die die verwendeten Rezeptfunktionen
ebenfalls haben.

5. Bestatigen Sie Anderungen mit OK.

Ubersicht der Teilanlagenbelegungen

Eine Ubersicht (read only) tiber die Teilanlagenbelegungen kénnen Sie auch mit
dem Mentubefehl Planung > Teilanlagenbelegung 6ffnen.
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5.6.3.9 Formula-Parameter anzeigen und ggf. a&ndern

Formula @ndern

Uber den Eigenschaftsdialog zur Charge kénnen Sie die Formula-Parameter
letztmalig anpassen.

Hinweis

An dieser Stelle geanderte Formula-Parameter gelten nur fur diese Charge. In der
verwendeten Formula oder im verwendeten Grundrezept in der Baumstruktur des
BatchCC werden die Parameterwerte nicht verandert.

Gehen Sie folgendermalen vor im BatchCC:

1. Markieren Sie im BatchCC im Ordner "Auftrage" unterhalb des
Produktionsauftrages das Objekt "Charge".

2. Waéhlen Sie den Menibefehl Bearbeiten > Eigenschaften.
Ergebnis: Es erscheint das Dialogfeld "Eigenschaften von <Chargenname>".
3. Wechseln Sie zum Register "Einsatzstoff", "Stoffausstof3" oder "Parameter".

Ergebnis: In den aufgeblendeten Tabellen werden alle Rezeptkopfparameter
zum Grundrezept mit den aktuellen Werten der Formula-Parameter angezeigt.

4. Andern Sie ggf. die Werte der Formula-Parameter. Es wird der mogliche
Wertebereich durch obere und untere Grenze angezeigt.

5. Bestatigen Sie Anderungen mit OK.
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5.6.3.10 Verketten von Chargen

Verketten

Um sicherzustellen, dass eine Charge erst nach Bearbeitung einer
Vorgangercharge gestartet wird, haben Sie die Moglichkeit, geplante und noch nicht
freigegebene Chargen zu verketten. Sie kdnnen z. B. eine Vorgangercharge
festlegen, und angeben, ob die Vorgangercharge gestartet oder schon beendet sein
sollen.

Gehen Sie folgendermalRen vor im BatchCC:

1. Wabhlen Sie den Menubefehl Planung > Chargen disponieren.

Ergebnis: Es erscheint das Dialogfeld "Chargen disponieren". Es werden auf
der linken Seite alle Chargen und deren Start- und Endezeit angezeigt.

2. Wahlen Sie rechts den richtigen Zeitbereich aus.

3. Markieren Sie in dem Zeitfenster eine geplante Charge D, die mit einer
anderen Charge verkettet werden soll.

4. Wabhlen Sie im Kontext-Menu einen der Befehle Verketten mit Vorganger oder
Verketten mit Nachfolger.

5. Wabhlen Sie dazu die Vorgénger- bzw. die Nachfolger-Charge aus.

Ergebnis: Miteinander verkettete Chargen werden durch eine Verbindungslinie in
dem Zeitfenster angezeigt. Durch Markieren der Chargen und anschlieendem
Kontext-Menubefehl Verbindung zum Vorgéanger aufheben wird die Verkettung
wieder gelost.

Hinweis

Tipps:

« Mit CTRL und gleichzeitigem Driicken der rechten Maustaste kann die
Zeitskala gezoomt werden.

- Mit Markieren einer Charge und Kontext-Menubefehl einblenden wird im
Zeitfenster der zur Charge gehdrende Zeitausschnitt angezeigt.

»  Durch Markieren der Chargen und anschlieRendem Kontext-MenUbefehl
Gehen zum Vorgéanger kann zum Vorganger in dem Zeitfenster gesprungen
werden.

Modus der Verkettung

Bei der Charge kdnnen Sie Uber die Eigenschaften (Kontext-Menl) im Register
"Verkettung" noch folgende Modi der Verkettung festlegen:

* Start-Verkettung: Diese Charge lauft bereits los, wenn Vorgangercharge
gestartet wurde.

* Ende-Verkettung: Diese Charge lauft erst los, wenn Vorgangercharge beendet
ist. Bei einem Abbrechen/Stoppen erscheint zudem eine Abfrage, ob die
nachste Charge trotzdem gestartet werden soll.

SIMATIC BATCH
A5E00272799-01 5-79



Batch Control Center (BatchCC)

5.6.3.11 Anzeige der Laufzeit einer Charge

Gehen Sie folgendermalen vor im BatchCC:

5-80

1. Markieren Sie im BatchCC im Ordner "Auftrage" unterhalb des
Produktionsauftrages das Objekt "Charge".

2. Waéhlen Sie den Menibefehl Bearbeiten > Eigenschaften.

Ergebnis: Es erscheint das Dialogfeld "Eigenschaften von <Chargenname>". Im
Ausgabefeld "Laufzeit" wird die im Rezepteditor aus den Einzelschrittzeiten
errechnete Laufzeit fir das Steuerrezept ausgegeben.

Hinweis
Die Laufzeiten dienen zur optimalen Planung. Bitte beriicksichtigen Sie, dass diese

Laufzeiten nicht genau mit den tatsachlichen Zeiten der Chargensteuerung
Ubereinstimmen.

SIMATIC BATCH
A5E00272799-01



Batch Control Center (BatchCC)

5.6.3.12 Planung der Teilanlagenbelegung

Teilanlagenbelegung

In einem Ubersichtsdialog haben Sie eine Gesamtaufstellung tiber alle Chargen und
deren Belegung von Teilanlagen. Durch bestimmte Symbolik wird Ihnen angezeigt,
wenn es einen Konflikt bzgl. einer Doppelbelegung der Teilanlagen durch
anstehende Chargen gibt oder in Zukunft geben kann.

Anwahl der Ubersicht Teilanlagenbelegung
* Wahlen Sie den Menlbefehl Planung > Teilanlagenbelegung.

Im linken oberen Bereich kdnnen Sie die Teilanlagen und die zugehdérigen Chargen
aufblenden. Im linken unteren Bereich werden auf erster Ebene die Chargen und
dann die notwendigen Teilanlagen angezeigt. Sie kdnnen so durch verschiedene
Einstiegsmdglichkeiten die Teilanlagenbelegung optimieren. Ein Zeitkonflikt wird
durch folgendes Symbol F 4 ausgedrickt. Zeitkonflikte kbnnen Sie in diesem
Ubersichtsdialog durch einfaches Verschieben der Chargen im rechten Zeitfenster
wieder beheben.

® a Teilanlagenbelegung [_ O]

|'Zeit|:-erei|:h

Suzwahl vl Yar: IEIEI.'I'I.EEIEIE "I Bis: I'IE.'I'I.EEIEIE "I

\J 2002 Nov-Dez
2002 w 46

Sa So Mi Di Mi Do Fr

=1 [ Urits l F
Bl Reaktor_é4 F
_%1 Chargel2
_%1 Chargel2
= Reaktor_a1 !
_%1 Charge10
_%1 Chargeld
(2 Anlagex
Reaktor B3
&PPO
AFPTN

Ty - —— == -

SIMATIC BATCH
A5E00272799-01 5-81



Batch Control Center (BatchCC)

Bedeutung der Symbolik
* Gelber Balken: Teilanlage ohne Konflikt

e Grauer Balken: Chargen mit einer Laufzeit gréRer als 6 Stunden. Das Symbol
an der linken Seite des Balken entspricht dem aktuellen Status der Charge.

* Blauer Balken: Chargen deren Laufzeit kiirzer als 6 Stunden sind. Diese
Chargen werden immer mit der selben Ausdehnung angezeigt. D.h. ein Zoomen
fuhrt nicht zu einem vergréRern/verkleinern der Zeitelemente dieser Chargen.

* Roter Balken: Teilanlagen mit Konflikt. Die gleiche Teilanlage soll von einer oder
mehreren Chargen zur selben Zeit belegt werden.

Hinweis
Solange eine Charge im Zustand "geplant" ist, kann sie in dieser Ansicht durch
Drag&Drop in horizontaler Richtung (Zeitskala) verschoben werden.

Unterhalb einer Teilanlage werden alle Chargen angezeigt die noch nicht beendet
sind und zu deren Ablauf die betreffende Teilanlage verwendet wird. Eine Charge
kann also unter "Teilanlagen” mehrmals auftreten.

Verschieben der Zeitskala

Der Zeitbereich kann durch die beiden Pfeil-Symbole am linken und rechten Ende
der Skala verschoben werden:

* Linker Pfeil: Verschiebt die Zeitskala in die Vergangenheit.
¢ Rechter Pfeil: Verschiebt die Zeitskala in die Zukunft.

Alternativ kann der Zeitbereich auch mit Mausklick auf den Bereich zwischen den
beiden Pfeilen verschoben werden.

Zeitskala stufenlos vergrofRern und verkleinern

Der sichtbare Zeitbereich (z.B. eine Woche) kann verkleinert (z.B. 2 Stunden) oder
vergrof3ert (z.B. 10 Tage) werden.

Mit Mausklick auf den Bereich zwischen den beiden Pfeilen und dem gleichzeitigen
Dricken der Taste "Strg" kann die Zeitskala gezoomt werden

e Linksbewegung der Maus: die Zeitskala wird verkleinert

* Rechtsbewegung der Maus: die Zeitskala wird vergréRert
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5.6.4 Steuerrezept zur Charge 6ffnen

Schon bei der Chargenplanung kénnen Sie, z. B. zur Kontrolle, die grafische
Rezeptstruktur des Steuerrezeptes 6ffnen. In diesem Fall (Charge ist noch geplant)
wird beim Offnen automatisch eine Plausipuifung durchgefiihrt! Ist die Charge
freigegeben wird diese Plausipriifung nicht mehr durchgefihrt.

Gehen Sie folgendermalen vor im BatchCC:

1. Markieren Sie im BatchCC im Ordner "Auftrage” unterhalb des
Produktionsauftrages das Objekt "Charge”.

2. Wahlen Sie den Menibefehl Steuerung > Steuerrezept 6ffnen.

5.6.4.1  Ubersicht fir Steuerrezept

Im BatchCC konnen Sie zusétzlich zum Steuerrezept einer strukturelle Ubersicht
des Steuerrezeptes 6ffnen (Ansicht > Ubersicht fiir Steuerrezept). Bei
komplexeren Steuerrezepten kénnen Sie in der Ubersicht durch Klick auf ein
Rezeptelement schnell an die betreffende Stelle im Steuerrezeptfenster springen.

Durch ein Kreuz in der Tabelle markiertes Rezeptelement kann folgende
Eigenschaften haben:

#| Elektronische Unterschrift erforderlich
2] Operatordialog liegt an

@] Rezeptelement gesperrt (in Bearbeitung)
= Rezeptelement lauft

o] Haltepunkt gesetzt

-y Fehler (Error)

_Element_| Pfad des Rezeptelementes

Bl Kommentar zur Eigenschaft
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5.6.5 Bearbeitungsstatus der Chargen

5.6.5.1 Status der Chargen

Der Zustand der Charge gibt Aufschluss Uber den Verlauf der Chargenabarbeitung
(ist die Charge beendet oder abgebrochen?). Dieser Zustand wird in der
Baumstruktur und der Listendarstellung aktualisiert.

Status Bedeutung
01 eplant Die Charge wurde bei der Chargenplanung neu
gep
angelegt.
i Freigabe vorbereitet Beim Freigeben der Charge ist ein Fehler in der

Kommunikation zwischen BatchCC und dem
BATCH Server (Batch Control Server) aufgetreten.

freigegeben

Die Charge ist angelegt und freigegeben. Es
existiert ein Steuerrezept.

gesperrt Die Charge ist angelegt und wurde nach Freigabe
gegen das Starten der Bearbeitung durch die
Chargensteuerung gesperrt.
B storniert Die Charge wurde storniert. Eine weitere
Bearbeitung ist nicht mehr méglich.
] wartend Die Charge wurde gestartet und wartet, dass der
oder die am Anfang des Rezeptes bendtigte(n)
Teilanlage(n) frei werden.
i} lauft Die Charge wurde gestartet oder fortgesetzt und
wird abgearbeitet.
L angehalten nach Schritt |Die Charge wurde angehalten, die gerade
bearbeiteten Schritte werden noch beendet.
[if angehalten Die Charge wurde angehalten.
B abgebrochen Die Charge wurde durch Bedienung abgebrochen.
Ein Fortsetzen ist nicht mehr maéglich.
E gestoppt Die Charge wurde durch Bedienung gestoppt. Ein
Fortsetzen ist nicht mehr mdglich
beendet Die Charge wurde ordnungsgemaf beendet.

(Gl <

Freigabe in Prifung

Nach dem Aktualisieren der Anlagendaten werden
freigegebenen Chargen in den Zustand "Freigabe in
Prufung"” versetzt.

Nach dem Aktualisieren werden die Chargen im
Zustand "Freigabe in Prufung" automatisch gepruft.
Ist die Prifung erfolgreich, werden die Chargen in
ihren urspriinglichen Zustand versetzt. Ist die
Prifung nicht erfolgreich, werden die Elemente in
den Zustand "Freigabe unguiltig" versetzt. Solche
Chargen dirfen nicht mehr verwendet werden und
kénnen nur noch geléscht werden!

5-84

SIMATIC BATCH
A5E00272799-01




Batch Control Center (BatchCC)

Status

Bedeutung

[ Freigabe ungiltig

d' Bedienanforderung

Anstehende Bedienanforderungen im Steuerrezept:
«  Operatoranweisung/-dialog oder

- Elektronische Unterschrift (ESIG) oder
- Haltepunkte

Zusatzstatus

Die folgenden Symbole kennzeichnen zusatzliche Zustédnde zu den oben
aufgelisteten Chargenstatus. Dieses Symbole werden zusatzlich zum Chargen-

Symbol (Uiberlagert) angezeigt.

= verkettet

Charge ist mit einer Vorgangercharge verkettet.

**  abgeschlossen

Die Charge ist anschlossen und kann archiviert
werden.

= archiviert

Die Charge ist archiviert. Jetzt kann sie geltscht
werden

£ Fehler Mindestens eine Rezeptfunktion im Steuerrezept
der Charge hat einen Fehler gemeldet oder die
Chargensteuerung selbst befindet sich in einem
Ausnahmezustand.

@ gesperrt Charge fur die Bearbeitung gesperrt (bereits

geoffnet und in Bearbeitung)
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5.6.5.2  Status der Produktionsauftrage
Der Zustand des Produktionsauftrages gibt einen ersten Aufschluss tber den
Verlauf der Chargenbearbeitung zum Auftrag. Dieser Zustand wird in der
Baumstruktur und der Listendarstellung aktualisiert.
Status Bedeutung
& leer Der Auftrag enthalt kein Chargen.
& geplant Es ist oder war noch keine zugehérige Charge aktiv, d.h.
die Chargen habe den Status geplant, freigegeben,
Freigabe ungultig oder storniert.
13} |auft - Mindestens eine zugehérige Charge ist aktiv
- Mindestens eine Charge war bereits aktiv und es
existieren noch geplante/freigegebene Chargen.
Aktiv heil3t wartend, lauft, anhaltend, angehalten,
anhaltend nach Schritt, angehalten nach Schritt sowie
stoppend, abbrechend und beendend.
@ peendet Alle zugehdérigen Chargen sind beendet, abgebrochen
oder gestoppt.
Zusatzstatus
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Die folgenden Symbole kennzeichnen zusatzliche Zustédnde zu den oben
aufgelisteten Produktionsauftragsstatus. Dieses Symbole werden zusétzlich zum
Auftrags-Symbol (Uiberlagert) angezeigt.

@ Bedienanforderung

Anstehende Bedienanforderungen einer Charge
des Produktionsauftrages:

«  Operatoranweisung/-dialog oder
- Elektronische Unterschrift (ESIG) oder
- Haltepunkte

~ abgeschlossen

Alle Chargen im Auftrag sind abgeschlossen.

8 archiviert

Alle Chargen im Auftrag sind archiviert
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5.6.5.3

Freigabe von Chargen

Gehen Sie folgendermal3en vor:

5.6.5.4

1. Selektieren Sie die Charge in der Chargen-Ubersichtsliste oder in der
Baumstruktur (BatchCC).

2. Waéhlen Sie den Menibefehl Steuerung > Freigeben.

Ergebnis: Die Charge wird zur Produktion freigegeben D. Falls Fehler bei der
Plausibilitatsprifung auftreten, werden diese Mangel angezeigt und der
Chargenzustand bleibt "geplant". Treten keine Fehler auf, wird das Steuerrezept
generiert. Abhéngig vom Startmodus wird die Bearbeitung der Charge gestartet.
Vorausgesetzt, die am Anfang des Steuerrezeptes bendtigten Teilanlagen sind frei.

Treten Fehler in der Kommunikation zwischen BatchCC und dem BATCH Server
(Batch Control Server) auf, geht die Charge nur in den Zustand "Freigabe
vorbereitet" Uber. Nachdem die Kommunikation zwischen BatchCC und BATCH
Server (Batch Control Server) wieder funktionsfahig ist, kann durch nochmaliges
Ausfiihren von "Freigeben" die Freigabe abgeschlossen werden.

Sperren einer Charge

Um zu verhindern, dass eine freigegebene Charge gestartet wird (per Bedienung
oder automatisch), kénnen Sie diese sperren.

Gehen Sie folgendermal3en vor:

5.6.5.5

1. Selektieren Sie die Charge in der Chargen-Ubersichtsliste oder in der
Baumstruktur (BatchCC).

2. Waéhlen Sie den Meniibefehl Steuerung > Sperren.

Ergebnis: Die Charge geht in den Zustand "gesperrt"” @.

Mit dem Menubefehl Steuerung > Sperre aufheben kénnen Sie die gesperrte
Charge wieder in den Zustand "freigegeben” Gberfuhren.

Stornieren einer Charge

Chargen kdénnen auch storniert werden. Nach der Stornierung kann die Charge
nicht mehr freigegeben oder gestartet werden.

Gehen Sie folgendermal3en vor:

1. Selektieren Sie die Charge in der Chargen-Ubersichtsliste oder in der
Baumstruktur (BatchCC).

2. Wahlen Sie den Menibefehl Steuerung > Stornieren.

Ergebnis: Die Charge geht in den Zustand "storniert" .
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5.7 Elektronische Unterschrift

5.7.1 Festlegen der Elektronischen Unterschriften

SIMATIC BATCH unterstltzt die Funktion "Elektronische Unterschriften”
entsprechend den Anforderungen bzgl. FDA bzw. 21 CFR Part 11.

Die Funktion "Elektronische Unterschriften" bietet dem Bediener die Mdglichkeit, bei
definierten Zustandsubergéngen von Chargen, Rezeptfunktionen usw. bzw. bei vom
Bediener definierten Bedienungen von BATCH-Objekten (Rezepte, Chargen usw.)
eine oder mehrere Unterschriften in Form von Dialogen entsprechend der in
Windows ublichen Login-Eingabe-Aufforderungen abzugeben.

Die Ubergebenen Unterschriftsdaten werden innerhalb der Chargen-Historie, bzw.
am jeweiligen Objekt, das bedient wird, gespeichert und stehen fiir eine spéatere
Auswertung (Protokollierung) zur Verfigung.

Bei welchen Aktionen bzw. Zustandslibergdngen von Objekten die Funktion
"Elektronische Unterschriften" aktiviert werden soll, kénnen Sie in Abhéangigkeit von
Benutzerrollen (-rechten) Uber das Dialogfeld "ESIG" definieren. Die Abkirzung
"ESIG" steht fUr "Electronic Signature".

Voraussetzung

Die Login-Daten werden anhand der Software SIMATIC Logon Service verifiziert.
Es wird vorausgesetzt, dass SIMATIC Logon Service auf den BATCH-Clients
installiert ist.

Was kann unterschrieben werden

e Zustandsiibergange von Chargen, Steuerrezepten, Teilrezepten,
Rezeptoperationen, Rezeptfunktionen und Transitionen

e Bedienungen von Chargen, Steuerrezepten, Teilrezepten, Rezeptoperationen
Rezeptfunktionen und Transitionen

Die mdglichen Zustandsubergange und Bedienungen werden lhnen im jeweiligen
Dialogfeld "ESIG" angeboten.

Gehen Sie folgendermalien vor

1. Markieren Sie im BatchCC die Charge, das Grundrezept oder die
Bibliotheksoperation und wéhlen Sie den Menlbefehl Bearbeiten >
Eigenschaften.

oder

Markieren Sie im BATCH Rezepteditor die Rezeptprozedur, die
Teilrezeptprozedur, die Rezeptoperation, die Rezeptfunktion oder die Transition
und wahlen Sie den Menubefehl Bearbeiten > Objekteigenschaften.

Ergebnis: Es erscheint das Dialogfeld "Eigenschaften von <Objekthame>".

2. Wechseln Sie zum Register "ESIG" (im nachfolgenden Bild fir eine Charge).
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Eigenzchaften von "‘Charged4’ E
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Setzen Sie das Kontrollkastchen "Aktivieren".
4. Dricken Sie die Schaltflache "Neu".

Ergebnis: In der oberen Tabelle werden alle zu diesem Objekt méglichen
Bedienungen, deren Ausfihrung signiert werden kann, angezeigt.

5. Markieren Sie in der Spalte "Aktiv" alle Bedienungen, die signiert werden sollen.

6. Geben Sie in der Spalte "Zeit" diejenige Zeit ein, innerhalb der alle zu leistenden
Unterschriften nach der Bedienung zu erfolgen haben. Bei Uberlauf wird eine
entsprechende Meldung im Meldefenster der PCS 7 OS ausgegeben.

7. Markieren Sie in der Spalte "Reihe" die Bedienungen, bei denen - falls mehrere
Unterschriften pro Bedienung geleistet werden sollen - eine bestimmte
Unterschiftenreihenfolge eingehalten werden soll.

8. Markieren Sie in der Spalte "Zusammen" die Bedienungen, bei denen- falls
mehrere Unterschriften pro Bedienung geleistet werden sollen — alle
Unterschriften gleichzeitig, d.h. in einem getffneten Signier-Dialogfeld,
abgegeben werden sollen.

9. Klicken Sie in die Spalte "Rollen”, um tber die Benutzerrollen die
abzugebenden Unterschriften zu definieren.

Ergebnis: Es erscheint das Dialogfeld "Rollen konfigurieren™.

10. Wahlen Sie hier die Benutzerrollen aus:
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5.7.2

... Uber diese Symbole schieben Sie die "verfiigharen Rollen" zur Bedienung in
Richtung "konfigurierte Rollen" bzw. wieder zurtick, um bereits konfigurierte
e Benutzerrollen wieder zu I6schen.

ﬂ ... Uber diese Symbole legen Sie bei mehreren zu leistenden Unterschriften die
Unterschiftenreihenfolge fest. Klicken Sie zuvor auf eine Benutzerrolle in der
ﬂ Liste "konfigurierte Rollen".

11. Ubernehmen Sie die Einstellungen mit OK.

Ergebnis: Im Dialogfeld "ESIG" werden in der Tabelle "konfigurierten Rollen”
alle zu leistenden Unterschriften und deren Reihenfolge angezeigt.

12. Gehen Sie bei Zustandsanderungen in gleicher Weise vor (Schritt 4. Bis 11.).
Diese Einstellungen nehmen Sie in der zweiten Tabelle des Dialogfeldes "ESIG"
Vor.

- Uber Klick in den Spalten "Von" und "Nach" wahlen Sie den
Zustandswechsel aus, der signiert werden soll. Es werden nur die zu dem
BATCH-Objekt mdglichen Zustande angeboten.

- Uber die Schaltflache "Neu" kénnen in der Tabelle weitere Zeilen fiir
Zustandswechsel eingefuigt werden.

13. Bestatigen am Ende die Projektierung mit OK.

Ergebnis: Zur Laufzeit des Objektes (Charge, RF, ROP, RUP, Transition) wird
nach ausgefiihrter Bedienung bzw. nach Zustandswechsel das Dialogfeld
"SIMATIC BATCH: Signieren" getffnet. Wie die elektronischen Unterschriften
eingegeben werden, erfahren Sie im Abschnitt "Signieren von Bedienungen und
Zustandswechseln".

Signieren von Bedienungen und Zustandswechseln

Zur Laufzeit des Objektes (Charge, RF, ROP, RUP, Transition) wird nach
ausgefihrter Bedienung bzw. nach Zustandswechsel das Dialogfeld "SIMATIC
BATCH: Signieren" gedffnet.

Die Signaturanforderung des entsprechenden Objektes wird auch im Steuerrezept

mit den Symbolen 12 % und in der Baumansicht des BatchCC mit dem Symbol @
visualisiert. Mit einem rechten Mausklick auf das zu signierende Objekt und dem
Kontext-Menubefehl Signieren kann hier ebenfalls dieses Dialogfeld getffnet
werden.

Uber die Schaltflache "Signieren" im Dialogfeld "SIMATIC BATCH: Signieren" kann
die Eingabe der Unterschrift gestartet werden. Vorausgesetzt, Sie haben die
Abgabe von elektronischen Unterschriften fir dieses Objekt projektiert.

Voraussetzung

5-90

Die Login-Daten werden anhand der Software SIMATIC Logon Service verifiziert.
Es wird vorausgesetzt, dass SIMATIC Logon Service auf den BATCH-Clients
installiert ist.
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Ausgangsituation:

Nach einer Bedienung oder wahrend eines Zustandswechsels wird automatisch das
Dialogfeld "SIMATIC BATCH: Signieren" gedffnet. Als Vertreter einer Benutzerrolle
sind Sie aufgefordert, die Aktion zu signieren.

Gehen Sie folgendermalien vor

Ihre Benutzerrolle erscheint im Dialogfeld "SIMATIC BATCH: Signieren" in der
Tabelle "Signaturen:

1. Drucken Sie die Schaltflache "Signieren".
Ergebnis: Das Dialogfeld "SIMATIC Logon Service - Signature" wird geoffnet.

2. Geben Sie hier Ihren Benutzername, lhr Passwort ein wahlen Sie die korrekte
Doméane bzw. den korrekten Rechner aus.

3. Bestatigen Sie mit OK.

Ergebnis: In der Tabelle "Signaturen" werden die Angaben zur Unterschrift
angezeigt.

- Mussen mehrere Unterschriften geleistet werden und die Option "Alle
zusammen" ist aktiv, missen in dem einen gedffneten Dialogfeld "SIMATIC
Logon Service - Signature" gleichzeitig alle Unterschriften geleistet werden,
bevor ein "OK" erfolgt.

- Mussen mehrere Unterschriften geleistet werden und die Option "Einzeln"
ist aktiv, dann kann der geoffneten Dialogfeld "SIMATIC Logon Service -
Signature” nach einer Signierung mit "OK" geschlossen werden.

In beiden Fallen ist die Unterschrift erst abgeschlossen, wenn alle Unterschiften
geleistet wurden.

4. Bestatigen Sie das Dialogfeld "SIMATIC Logon Service - Signature" mit OK.

Hinweis
Beachten Sie, dass die Signierung unter Umsténden innerhalb einer

vorgegebenen Zeit erfolgen muss. Die Zeitvorgabe und deren Ablauf wird im
Bereich "Zeiten" im Dialogfeld "SIMATIC Logon Service - Signature" angezeigt.
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5.8 Chargensteuerung
5.8.1 Voraussetzungen fur die Chargenbearbeitung
Voraussetzungen

Die Chargensteuerung von SIMATIC BATCH setzt auf dem System PCS 7 OS
(WInCC) auf. Fur die Chargenbearbeitung mussen folgende Voraussetzungen erfiillt
sein:

e Das System PCS 7 OS muss im Runtime-Mode (online) arbeiten.

* Die SFC-Typinstanzen bzw. BATCH-Schnittstellenbausteine missen dem
PCS 7 OS-Datenmanager bekannt sein.

* Die Busverbindung zwischen den Operator Stationen PCS 7 OSen und den
Automatisierungssystemen (AS) muss aktiv sein.

e Fur alle Chargen sind die Steuerrezepte generiert, d.h., die Chargen haben den
Zustand "freigegeben”.

e Der Bediener (Operator) wurde Uber die Rechteverwaltung von SIMATIC
BATCH fir die Funktionen der Chargensteuerung berechtigt.

5.8.2 Start des BATCH Servers

Startverhalten

Beim Start des Rechners auf dem der BATCH Server (BATCH Control Server,

Chargendatenverwaltung) installiert ist, wird automatisch der SIMATIC BATCH
Start-Koordinator, der BATCH Control Server und die Chargendatenverwaltung
gestartet.

BATCH Control Server und die Chargendatenverwaltung befinden sich
anschlieBend im Status "READY".
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So wird der BATCH Server in den Status "RUNNING" versetzt

Der Ubergang des BATCH Servers von "READY" nach "RUNNING" wird mit den
SIMATIC BATCH Start-Koordinator eingestellt:

1. Klicken Sie mit rechter Maustaste im Windows-Fenster in der Statuszeile (rechts
unten) auf das Objekt "SIMATIC BATCH Start-Koordinator".

2. Waéhlen Sie tuber den Kontextmenibefehl Einstellungen eine der folgenden
Startmdglichkeiten ein:

Einstellung Bedeutung

Automatischer Start von SIMATIC Bei jedem Online-Start von WinCC gehen BATCH Control

BATCH nach Start von WinCC Server und Chargendatenverwaltung automatisch nach
"RUNNING"

Automatischer Start von SIMATIC BATCH Control Server und Chargendatenverwaltung sollen bei

BATCH unabhéngig von WinCC jedem Start des Rechners automatisch nach "RUNNING"

wechseln, unabhéngig von WinCC.

Manueller Start von SIMATIC BATCH BATCH Control Server und Chargendatenverwaltung sollen

héndisch tber den Kontextmenu-Befehl Hoch, Runterfahren
nach "RUNNING" gewechselt werden kdnnen, unabhéangig von
WinCC

Hinweis
Voraussetzung: Batch-Anlagendaten sind plausibel, korrekt tibersetzt und geladen.

3. Danach kdnnen Sie ggf. eine BATCH Client-Applikation starten, z. B. den
BatchCC uber Menubefehl Start > Simatic > SIMATIC BATCH > Batch
Control Center.

Verhalten in einem verteilten System

Wenn in einem verteilten System BATCH und PCS 7 OS auf getrennten Rechnern
laufen, dann lauft nach dem Rechnerstart der BATCH Server automatisch komplett
hoch, wenn eine der folgenden Optionen fur den SIMATIC BATCH Start-Koordinator
eingestellt ist:

¢ Automatischer Start von SIMATIC BATCH nach Start von WinCC
* Automatischer Start von SIMATIC BATCH unabhéngig von WinCC

D. h., der BATCH Server geht in RUNNING, unabhéangig vom WinCC-Status auf
dem anderen Rechner.

BATCH Server und BATCH Client auf einem Rechner

Hinweis
Wird der BATCH Server-PC zusatzlich als Bebachtungs- und Bedienstation
(BATCH Client) genutzt, kann es bei Ausfilhrung bestimmter Funktionen (z.B. beim

Ausdrucken grol3er Chargenprotokolle) zur einer Beeintréachtigung der
Performance kommen.
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5.8.3

Flussdiagramm: Wie wird eine Charge gestartet und gesteuert

Wie wird eine Charge gestartet und gesteuert?

BatchCC / Chargen-Ubersichtsliste

Charge freigeben

Autom atik-
betrieb

Charge wird automatisch
gestartet

Steuerrezept zur
Charge 6ffnen (optional)

Ansichtdes Steuerrezeptes mit
> Schaltflachen zur Steuerung

Visualisierung der Schritte und

Schaltflache “Starten*
driicken

Transitionen mit Sollwertanzeige

und Statusanzeigen

v

In den Objekteigenschaften die
Parameterwerte dndern

ja
ja

bedienen
Schritt 1a

v

Eine der Schaltflachen driicken:
“- Halt nach Schritt*

- “Halt sofort”

- “Fortsetzen”

- “Abbrechen”

- "Stoppen”

bedienen

nein

v

Eine der Schaltflachen driicken:
“- Halt nach Schritt*

- “Halt sofort”

- “Schritt fortsetzen*

- “Schritt beenden”

- "Schritt abbrechen"

- "Schritt stoppen"

- "Schritt riicksetzen"
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Mdgliche Hantierungen zur Chargensteuerung

SIMATIC BATCH
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Offnen des Steuerrezeptes

Starten der Chargenbearbeitung
Andern von Sollwerten
Bedienbefehle zur Chargensteuerung
Bedienbefehle zu Rezeptschritten
Sperren einer Charge

Stornieren einer Charge
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5.84 Grundlagen der Chargensteuerung

5.8.4.1  Prinzip der Chargensteuerung

Definition
Unter Chargensteuerung verstehen wir:
e Abarbeitung der Chargen
* Visualisierung und Bedienung der Chargen auf der PCS 7 OS

Abarbeitung der Chargen

Fir jede freigegebene Charge werden die Teilanlagen ermittelt, die zum Start der
Charge erforderlich sind. Anschlieend wird anhand der [IUNIT_BLOCK-
Schnittstellenbausteine gepriift, ob die Teilanlagen zur Benutzung durch SIMATIC
BATCH freigegeben und nicht durch andere Chargen belegt sind. Falls dies zutrifft,
kann die Charge gestartet werden, ansonsten werden die dazugehotrigen Parameter
zur Uberwachung angemeldet.

Die Chargensteuerung ist grundsétzlich empfangsbereit bzgl. OS-Mitteilungen tber
die Anderungen von Parametern. Andert sich ein Uberwachter Parameter, wird die
Chargensteuerung benachrichtigt und fiihrt die erforderlichen Aktionen durch.

Visualisierung und Bedienung der Chargen

Im BatchCC I&sst sich zu einer Charge das Steuerrezept 6ffnen. Dabei entspricht
die Darstellung des Steuerrezeptes der des BATCH Rezepteditors. Beim Abarbeiten
der Charge werden die Zustande von Schritten und Transitionen farblich
gekennzeichnet. Der dynamisierte Ablauf am Bildschirm bietet auch Mdéglichkeiten
fur Bedieneingriffe.
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5.8.4.2

Prinzip

Abarbeitung der Rezeptstruktur

Die Abarbeitung der Rezeptstruktur eines Steuerrezeptes erfolgt durch das
Vorgénger-Nachfolger-Prinzip auf allen Hierarchie-Ebenen. D. h. wenn die
Bearbeitung eines Rezeptelementes beendet ist, wird die Bearbeitung des
nachfolgendes Schrittes in der Sequenz aktiviert.

Hierarchisches Rezept: Innerhalb einer Teilanrezeptprozedur (TRP) werden die
einzelnen Rezeptoperationen (ROPSs) entsprechend sequentiell abgearbeitet. Bei
projektierter Synchronisation zwischen den ROPs verschiedener TRPs einer
Rezeptprozedur kdnnen auch mehrere Rezeptoperationen (TRP-ubergreifend)
parallel gestartet werden. Innerhalb einer Rezeptoperation werden die einzelnen
Schritte (Rezeptfunktionen -> EPHSs) und Transitionen (Weiterschaltbedingungen)
ebenfalls sequentiell abgearbeitet.

Beispiel fir ein Hierarchisches Rezept

Das folgende Bild zeigt durch die farbliche Visualisierung die Abarbeitung eines
Steuerrezeptes mit typischer hierarchischer Rezeptstruktur. Im linken Fenster ist
gerade eine Synchronisation aktiv. Im rechten Fenster sieht man den Durchlauf
einer Rezeptoperation. Diese Rezeptoperation erhalt erst dann den Status beendet,
wenn die Synchronisation erfullt ist.
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5.8.4.3 Zustandsibergange einer Charge

Das nachfolgende Bild zeigt die mdglichen Zustande und Zustandsiibergange einer
Charge in Abhangigkeit von ihnrem Ausgangszustand.
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Hinweise:

(o 96 1.) ERROR ist eine additive Kennung, die in jedem Zustand ab WAITING auftreten kann. Nach Beseitigung der
66,@ O/% Fehlerursache kann die Charge mit RESUME fortgesetzt werden, andernfalls mit ABORT abgebrochen oder STOP
e, gestoppt werden.
7) ERROR RESUME _ | 2) WAITING ist eine Charge nur dann, wenn sie auf ihre ersten zu belegenden Teilanlagen wartet.
RO (Fehler) (fortsetzen) 3.) CLOSED und ARCHIVED sind additive Kennungen, damit ersichtlich bleibt, ob die Charge normal beendet oder
50‘,99‘\ abgebrochen wurde.
A S 4.) "Charge plausibel” ist im Normalfall ein Zwischenzustand, im Fehlerfall ein Zustand falls die
Plausibilitatspriifung noch vor dem Fehler erfolgreich abgeschlossen wurde.
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5.8.4.4  Zustandsdiagramm einer Technischen Funktion

SIMATIC BATCH verwendet fir den Rezeptablauf sogenannte Technische
Funktionen (EPE, Equipment Procedural Elemente). Diese kénnen, wie wir schon
beschrieben haben, vom Typ EPH oder EOP sein.

Um eine saubere Zusammenarbeit mit der Gberlagerten Steuerung zu
gewahrleisten, muss die Technische Funktion folgende Grundzustande bieten, die

Ubergangszustande (gestrichelte Umrandung) sind optional und nicht zwingend
erforderlich:

START

RESUME

T T~
7 "RESUMING >
\ (fortsetzend) )
v

HELD
(angehalten)
HOLDING
(anhaltend)
S _

A J ; HOLD HOLD

IDLE / STARTING N READY TO
icht selbstbeendend COMPLETE
(Leerlauf) START .»(\ (startend) nicht selbstbeendend _y,., (oareit zum
- - Beenden)
STOP ABORT
/ selbstbeendend COMPLETE
/ STOPPING / ABORTING \ /COMPLETING \
\ (stoppend) \ (abbrechend) J \ (beendend)
—_ —‘/ ~__ 7 ~ _//

STOPPED ARBORTED
(gestoppt) (abgebrochen)

RESET

COMPLETED
(beendet)

READY TO COMPLETE und COMPLETED
Bzgl. einer Technische Funktion sind zu unterscheiden:
* Selbstbeendende Technische Funktion
Eine solche Funktion geht nach Ablauf in den Zustand COMPLETED
* Nicht-selbstbeendendende Technische Funktion

Eine solche Funktion geht nach Ablauf in den Zustand READY TO COMPLETE.
Mit dem Status READY TO COMPLETE signalisiert ein EPE, dass es von der
Steuerung aktiv beendet werden muss.
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Bedienung im Handbetrieb (Startmodus "Bedienung")

5.8.4.5

Uber die Bedienbefehle zu Rezeptschritten kénnen diese Zustandiibergénge z. B.
bei der Inbetriebnahme auch handisch ausgefuhrt werden.

Selbstbeendende und nicht-selbstbeendende Rezeptfunktion

Selbstbeendende Rezeptfunktion

Fir eine selbstbeendende Rezeptfunktion ist der normale Ubergang von IDLE
(Leerlauf) uber RUNNING (lauft) nach COMPLETED (beendet). Nachfolgend das
Ablaufdiagramm einer selbstbeendenden Rezeptfunktion:

A
RPE = Rezeptfunktion RPE stays
EPE = Technische Funktion COMPLETING until
EPE is reset
RPE
- Flags cmd
- Status Z
- Belegung IDLE v COMPLETED
RELEASED N RELEASED
A
= 3
z g2
g 8] ¢ o 2 215 |3 e
S E = = z = Mk @ w9
Q< @ = = w | o - ojw<
Q18 g o 2 7 |z alg|uw
3% |3 £ 3 sz T18|g
<|d I s T ] olZ x
< of &) Oz
- 51
<
Iy
j=
3
EPE
- Flags Start Reset
- Ztal\tus occupied ~
- Belegung 7 7 —
IDLE v RUNNING 7/, COMPLETED IDLE
Zeit
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Nicht-selbstbeendende Rezeptfunktion

Eine nicht-selbstbeendende Rezeptfunktion geht von IDLE (Leerlauf) Uber
RUNNING (lauft) nach READY TO COMPLETE (bereit zum Beenden) und wartet
auf den TERMINATE-Befehl der Ubergeordneten Steuerung. Mit dem Status
READY TO COMPLETE signalisiert die Rezeptfunktion, dass sie von der Steuerung
aktiv beendet werden muss (nicht-selbstbeendende Rezeptfunktion). Nachfolgend
das Ablaufdiagramm einer nicht-selbstbeendenden Rezeptfunktion:

RPE

- Flags

- Status

- Belegung

EPE

- Flags

- Belegung
- Status

A
IDLE RUNNING READY 700000,  COMPLETED
RELEASED S ALLOCA1 RELEASED
L [
s 2
= D
o o
2 o g
° o Q
Al s Q 3 z 3|8 g 319
< | = = z > ° F Hlg e < |W
O | < @ = o @ W w| @ oS wgle
o0 o Z < T o e = o<
310 3 z | a o3 O |m|u
EqE= @ z & z 3> i
< ] g 0o 2 &
=1
=
<
o
c
3
Start Complete Reset
occupied
IDLE RUNNING =\D OMP D IDLE
/ R
/ ot
Zeit
RPE = Rezeptfunktion EPE stays READY
EPE = Technische Funktion until RPE completes it
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5.8.4.6  Parametertrigger und Startsperre
Fur die Funktion Fahrweisenwechsel muss die Technische Funktion in der Lage
sein, neue Sollwerte zu prifen und gegebenenfalls den Start zu verbieten.
Wenn nach dem Belegen der Technische Funktion bereits die Startsperre sitzt,
schreibt die Rezeptfunktion nur die Sollwerte ohne den ISTART-Eingang.
Stattdessen schreibt die Rezeptfunktion den IPARAM-Eingang, um der Technische
Funktion mitzuteilen, dass neue Sollwerte anliegen. Die Technische Funktion pruift
daraufhin die Sollwerte und setzt den IPARAM-Eingang sowie die Startsperre
zurtick.
Die Technische Funktion kann auch bei Erreichen des HELD-Zustandes die
Startsperre setzen, um ein RESUME zu verhindern. Hierbei ist kein
Parametertrigger nétig, weil die Rezeptfunktion bei aktivem Schritt keine
Parameterdnderung zulasst.
when lock flag exists,only
setpoints are written
start not allowed Start only when lock is reset. resume not allowed
RPE
- Flags md cmd start_lock cmd
- Status IDLE " RUNNING 7] LD V////  RUNNING
- Belegung RELEASED ALLOCATED
A
g
w o {é- g 9] I g § O]
5|E|7 78| 2 g ¢ 3 AL g 2
98 T 2 3 o ¢ |® 3z
419 =) o T % =)
EPE =] x I < 4
- IPARAM param
3
EPE s\ S
- Flags 0 8 g. Start Hold ;;;Ua e
- Belegung i occupied
- Status pLE | | RUNNING HELD /] RUNNING
| R
\ Zeit
When witng new setpants RPE = Rezeptfunktion
— EPE = Technische Funktion
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5.8.4.7 Kontinuierlicher Betrieb von Technischen Funktionen

Mit SIMATIC BATCH V6.0 ist es mdglich,

im Rezept fur eine Technische Funktion unterschiedliche Parameter
vorzugeben, ohne dass die Technische Funktion dabei ausgeschaltet und
wieder eingeschaltet wird.

Nebenlaufigkeiten wie Ruhren, Temperieren, Druck halten auch tber
Rezeptoperationen hinweg fortzuflhren. Das heil3t z. B., dass ein Rihrer am
Ende einer ROP nicht ausgeschaltet wird und am Anfang der darauffolgenden
ROP wieder eingeschaltet werden muss.

Technische Umsetzung des kontinuierlichen Betriebs

Soll eine Technische Funktion nach Ende der Rezeptfunktion weiterlaufen, muss
man beim Erstellen des Rezepts im Eigenschaftsdialog zur Rezeptfunktion das Feld
"Weiterlaufen" ankreuzen.

Sobald innerhalb der Rezeptabarbeitung die Technische Funktion READY TO
COMPLETE signalisiert, setzt die Chargensteuerung im Baustein die
Zustandskennung CONTINUOUS und nimmt diese zuriick, sobald ein weiterer
Rezeptschritt dieselbe Technische Funktion belegt.

READY TO
COMPLETE
(bereit zum
Beenden)

selbstbeendend TERMINATE

= TS
/COMPLETING \
)

\\(beendend) )

-

ONTINUOUS
(weiterlaufen)

CONT =0

~—_——
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Ablaufdiagramm

Nachfolgend das Ablaufdiagramm einer nicht-selbstbeendenden Technischen
Funktion mit kontinuierlichem Betrieb:

Wéhrend des Umschaltens bleibt die Technische Funktion im Status READY TO
COMPLETE. Anstatt die Technische Funktion zu beenden, setzt die erste
Rezeptfunktion lediglich Uber den Eingang ICONT additiv zum Grundzustand die
Kennung CONTINUOUS. Zuvor werden noch die Soll/lstwerte gelesen. Die
Ablauflogik behandelt CONTINUOUS und READY TO COMPLETE wie
COMPLETED, d.h. der Rezeptablauf geht weiter.

Weil die CONTINUOUS-Kennung sitzt, kann die zweite Rezeptfunktion die
Technische Funktion belegen, obwohl dessen Status nicht IDLE ist. Mit der
Belegung wird die CONTINUOUS-Kennung riickgesetzt. Damit die zweite
Rezeptfunktion die Technische Funktion starten kann, ist im Technische Funktion-
Zustandsuibergangsdiagramm der START aus READY TO COMPLETE erlaubt.

4
RPE sets Continuous RPE stays continuous until
RPE nstea nplete EPE is started by the next
command
(continu.)
- Flags cmd cmd
- Status IDLE RUNNING [SAGI7 CONTINUOUS COMPLETED
- Belegung RELEASED A ALLEATE! f RELEASED
7'y S
RPE g
(nicht cont) £
- Flags < 7
E 2 7
- Status Gt w8 wla \ IDLE RUNNING READY 7 / /A COMPLETED
- Belegung 2 gl 2 (& 2|8 | RELEASED A 4 Ay feD RELEASED
wia |8 2| 2 |8| |2 y —
3E |3 £ 5 |2| 23] [8]2 < 2
8|S H H 2 2| £l (x| E 2
2|0 2 B L @ S |32 o o
2d || & > a 1% 4
< 5 g E g 8 o8 o
s g |F o 3 BIE| (Bl I8le
5 S & E a 5 L& 8| |23
o e} o s 2 Sle =g g g
S 2 5 5 @ ] olg
3 < 2 3 4 £la Slm |y
ol T oz |2
:
<
E'F:)IE CONTINUOUE %
- agS Start Cont Start Complete e
- Belegung occupied occupied
- Status IDLE RUNNING READ RUNNING READ 0 D IDLE
\ L
Zeit
RPE = Rezeptfunkion o s sy
EPE = Technische Funktion again
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5.85 Starten der Chargensteuerung

5.8.5.1 Arbeiten mit Listen zur Chargensteuerung

Anwahl der Listen zur Chargensteuerung

Markieren Sie ein Objekt des Ordners "Auftrage” im Bearbeitungsfenster und
wahlen Sie anschlieRend die gewlinschte Liste im Menu Planung > ....

¢ Chargen-Planungsliste
* Chargen-Statusliste

* Chargen-Ergebnisliste

Chargen-Planungsliste

Die Chargen-Planungsliste zeigt alle Chargen, die geplant oder freigegeben sind an.
Uber das Kontext-Menii zur Chargen-Planungsliste kénnen die Chargen auch
gestartet werden. Wenn eine Charge gestartet wird, dann bleibt diese Charge in der
Chargen-Planungsliste weiterhin sichtbar und erhélt den neuen Status (z.B. luft).
Beim erneuten Offnen der Chargen-Planungsliste wird diese Charge jedoch nicht
mehr angezeigt.

Wollen Sie alle Chargen wéhrend der Chargensteuerung angezeigt bekommen,
dann arbeiten Sie mit der Chargen-Statusliste.

Chargen-Statusliste

Die Chargen-Statusliste zeigt den Status der Chargenbearbeitung jeder einzelnen
Charge an und ermdglicht die komfortable Bedienung dieser Chargen tber das
Kontext-Menu zum Listenobjekt (rechte Maustaste) oder tber das Men
Steuerung.

Alternativ kbnnen Sie natirlich auch alle Funktionen zu Chargen in der
Baumstruktur (ebenfalls Uber das Kontext-Menii zum Objekt) anwéhlen. Das
Arbeiten mit der Baumstruktur bietet sich z. B. bei gleichzeitig getffneten
Steuerrezeptfenster an.
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ﬂ [Goli= /Auftragl]

harge arundrezept | Formula | Status | Menge | Modus Skark
Geben Sie Tex... (W] Geben ... |F@] ... ] 5., @] 5. 566 @b, 5F] Geben Sie Text... |
H _‘%1 Charge01 GR LSLU YL.0 stormi...  5.000 Bedienung 11.11.2002 16:26:06
_‘%1 Charged3 GR LSLU W10 5.000 Bedenung 11.11.
Charge0?  GRL : el

D %] Chargel3 @R LSLU 1.0 ng  11.11.2002 16:26:06
%) Chargelz =R LSLU %1.0 Druckyorschau P hg 11.11.2002 16:26:55
[ =) chargetl  GRLSWIYLD Eigenschaften hg 11.11.2002 16:26:06
% Chargell  GRLSLUWL.D Sz ng 11.11.2002 16:26:38
D .‘%1 Charge09 GRLSLU W10 SR ng 11.11.2002 16:26:06
% Chargelt  GRLSLUYL.O - ctarten hg 11.11.2002 16:26:38
_‘%1 Chargedd @R LSl Y10 ~ . g 11.11.2002 16:26:35
%] ChargeDS  GRLSLUYL.D Sl S R W 11.11.2002 16:54:22
@] Chargelz  GRLSLUVL.O =5 Steustrezept 5ffnen hg 11.11.2002 16:26:38
_‘%1 Charge04 3R L5LU w1.0 beendet 5.000 Bedienung  11.11.2002 16:26:35
O _%1 Chargel GR hier 4 B, .. geplant  5.000 Bedienung  11.11.2002 17:34:23
1] | i

Chargen-Ergebnisliste

5-106

Die Chargen-Ergebnisliste zeigt alle beendete, abgebrochenen, gestoppten und
stornierten Chargen an. Die Anzeige wird dynamisch aktualisiert. Uber das Kontext-
Meni zur Chargen-Ergebnisliste kdnnen die abgeschlossenen Chargen archiviert
und anschlieBend entfernt werden.
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5.8.5.2

Offnen des Steuerrezeptes

Detailinformationen zum Ablauf der Charge sehen Sie im Steuerrezeptfenster.
Dargestellt wird hier das Steuerrezept der Charge, so wie Sie es im BATCH
Rezepteditor angelegt haben.

Gehen Sie folgendermalen vor

1. Markieren Sie die Charge in der Chargen-Statusliste oder in der Baumstruktur.

2. Waéhlen Sie den Befehl Steuerrezept 6ffnen tber das Kontext-Menu zur
Charge (rechte Maustaste) oder alternativ iber das Menl Steuerung.

Ergebnis: Das zugehorige Steuerrezept wird in der grafischen Darstellungsform
(analog zur Ansicht im BATCH Rezepteditor) gedffnet. In der Funktionsleiste
des BatchCC befinden sich die Steuerbefehle zur Chargenbedienung. Beim
Offnen von geplanten Chargen wird eine Plausipriifung durchgefiinrt!

Ubersicht fir Steuerrezept

Im BatchCC konnen Sie zusétzlich zum Steuerrezept einer strukturelle Ubersicht
des Steuerrezeptes 6ffnen. Bei komplexeren Steuerrezepten kénnen Sie in der
Ubersicht durch Klick auf ein Rezeptelement schnell an die betreffende Stelle im
Steuerrezeptfenster springen.

e Waihlen Sie den Meniibefehl Ansicht > Ubersicht fuir Steuerrezept.

Ergebnis: Die zum aktiven Steuerrezeptfenster gehérende Ubersicht wird gedffnet
(im nachfolgenden Bild: links unten). Ist kein Steuerrezept geotffnet, bleibt die
Ubersicht leer (gegraut).
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Beispiel

&3 BATCH: Control Center - TestODlg / Charge3

Programm  Bearbeiten  Steuerung  Planung  Extras  Ansicht  Fenster  Hilfe

HQ|§|§|$|E&|%EE|¥??HFHIIIh}(|,@’e}g'g|
B
- B
Eﬁﬂ TestOpDlg E——

=@ TestODIg
-B ‘%1 Chargel BRDP: TestDDlg

_%1 Charge2 U
_@1 Charge3
: . _ﬂ Charged
=Bt TestODIgl
R _‘%1 Chargel
----- 0O _%1 Charge2
- [ _@1 Charge22
=] Stoffe
el Erbeereis
[]---& Fechtevenyalung j

~ @ INTEG |

Charge: | Charge3
Aufirag: [TestoDlg

fl@lalD'lOlElement Text

3 TEP
x ROP
T T AnEisung

| online [ eELanDR | 1804 2

5.8.5.3  Starten der Chargenbearbeitung

Chargen starten

Nur freigegebene Chargen kénnen gestartet werden. Chargen im Startmodus
"sofort" und "zeitgesteuert" werden automatisch gestartet (auch ein handischer Start
ist in diesen Fallen weiterhin méglich und wirkt wie bei einer Charge mit Startmodus
"Bedienung"). Chargen mit dem Startmodus "Bedienung" miissen explizit im
BatchCC gestartet werden. Im folgenden sind die Bedienmdglichkeiten fur den
Startmodus "Bedienung" beschrieben.

Hinweis
Sie kdnnen eine Charge nicht starten, wenn diese mit einer anderen verkettet ist

und diese Vorgangercharge noch nicht gestartet bzw. beendet (je nach
Verkettungsmodus) wurde!

SIMATIC BATCH
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Starten des gesamten Steuerrezeptes (Charge)
1. Offnen Sie das Steuerrezept.
=

2. Driicken Sie die Schaltflache
Starten.

oder alternativ den Menibefehl Steuerung >

Ergebnis: Die Charge wird gestartet. Die Bearbeitung des Steuerrezeptes ist durch
die farbige Markierung der einzelnen Schritte und Transitionen sichtbar.

&3 BATCH: Control Center - Auftragl / Charge07
Programm  Bearbeiten | Steuerung  Planung  Extras  Ansichk  Fenster  Hilfe

[el&|a|= g e E x| 2 e R e
Sperren
=B Brewh SpErre auffiele M=l E3
: P Skarnieren
-] Bibliotheke = TRP Start
’E-i[unl:llrezep < orten itegﬂry A |
Aﬂ}?:ga; ]| FE e e SETGE ! | ‘
E{E‘ﬂ Goldi |0 HElEsakart Heizer_&
Elilf}) 11w Earisetzen }
& M Stoppen ROP | ,
= > abbrechen N | .
[
Abschlielen RUHREN_A
Charge kommentieren | P
- [ 225 Steusrrezept &Ffnen | ?
- B TR Chargels
- .ﬂ ChargeDd Ende
- ﬂ Chargel
-l %] Chargell
B~
- | %1 Chargel
o arge
B = Chagel2
[ ® Chage1d  +
B INTEG | ( { ool
Charge starten | online % superuser 17:42 4

Starten einzelner Rezeptelemente

Markieren Sie dazu das Rezeptelement im Steuerrezept und wéhlen Sie dann tber
rechte Maustaste im Kontext-Menu Schritt starten an.

Regeln

* Ein Rezeptelement innerhalb eines Steuerrezeptes kann nur gestartet werden,
wenn das Rezeptelement eine Hierarchieebene hoéher lauft (bereits gestartet
wurde). Z. B. kann eine ROP unter einer TRP nur dann gestartet werden, wenn
die TRP schon angelaufen ist.

e Ein Abbruch oder Halt eines untergelagerten Rezeptelementes ist immer
moglich.

* Innerhalb einer Sequenz darf immer nur ein Rezeptelement in Bearbeitung sein.
D.h. lauft z.B. eine Rezeptoperation (ROP) kann innerhalb der gleichen TRP
gleichzeitig keine weitere ROP in der gleichen Sequenz gestartet werden. Ein
solcher Startversuch wird mit Fehlermeldung abgelehnt.
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5.8.6 Bedienung wahrend der

5.8.6.1

Chargensteuerung

Bedienbefehle zur Chargesteuerung

Uber die Bedienbefehle zur Chargensteuerung kénnen Sie die selektierte Charge
starten (nur bei Startmodus "Bedienung"), anhalten, fortsetzen oder abbrechen (nur

bei Startmodus "Bedienung"!).

Steuerschaltflachen zur Charge (auch im Kontext-Ment zur Charge vorhanden)

= eI E X
Starten Halt Halt Fort- Stoppen Abbrechen
(Starten nach  sofort setzen (kein (kein
Charge) Schritt Fortsetzen Fortsetzen
moglich)  mdoglich)

Charge steuern

Die folgende Tabelle beschreibt die Funktion der Steuerschaltflachen und die

Reaktion der Chargen.

Schaltflache | Bedeutung Reaktion

Starten Start der Abarbeitung | Mit diesem Befehl starten Sie eine freigegebene Charge im
des Steuerrezeptes Startmodus "Bedienung”. Chargen im Startmodus "sofort" und

"zeitgesteuert" werden automatisch gestartet.

Sie kdnnen eine Charge nicht starten, wenn diese mit einer
anderen verkettet ist und diese Vorgangercharge noch nicht
gestartet wurde!

Halt nach Steuerrezeptbear- Laufende Chargen kénnen Sie mit dem Befehl "Halt nach

Schritt beitung wird Schritt" anhalten. Angehalten wird hierbei im Gegensatz zum
angehalten, die Halt lediglich das Weiterschalten im Steuerrezept. Aktive
gerade bearbeiteten Rezeptfunktionen werden nicht angehalten, sondern laufen
Schritte werden noch | weiter, bis sie fertig sind.
beendet Die Chargensteuerung wartet fiir die Bearbeitung der néchsten

Transition bzw. den Start des nachsten Rezeptschrittes auf den
Befehl "Fortsetzen".

Halt sofort Steuerrezeptbear- Laufende Chargen kénnen Sie mit dem Befehl "Halt sofort"
beitung wird sofort anhalten. Angehalten werden hierbei im Gegensatz zu
angehalten, gerade "Halt nach Schritt" nicht nur die Charge selbst, sondern auch
bearbeitete Schritte alle im Steuerrezept befindlichen aktiven Rezeptfunktionen.
werden nicht beendet
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Schaltflache

Bedeutung

Reaktion

Steuerrezeptes wird
abgebrochen

Fortsetzen Die Bearbeitung des Mit dem Befehl "Fortsetzen" kdbnnen Sie angehaltene Chargen
Steuerrezeptes wird in der Chargensteuerung fortsetzen. Wurden auch
an der angehaltenen Rezeptfunktionen angehalten, so gehen auch diese wieder in
Stelle fortgesetzt den Zustand "Lauft".
Stoppen Die Bearbeitung des Chargen, die nicht ordnungsgeman beendet werden kénnen,
Steuerrezeptes wird beenden Sie mit der Bedienung "Stoppen".
abgebrochen Gestoppte Chargen kénnen nicht fortgesetzt werden! Das
Stoppen von Chargen kann Uberreste in den von der Charge
belegten Teilanlagen zur Folge haben!
Achtung:
Beim Stoppen werden samtliche, von der Charge belegte
Teilanlagen, freigegeben. Beseitigen Sie zuerst die Uberreste
der Charge aus den betroffenen Teilanlagen vor Ort, bevor Sie
in der Chargensteuerung "Stoppen” bedienen, damit die
Teilanlagen von einer eventuell nachfolgenden Charge benutzt
werden kdnnen!
Abbrechen Die Bearbeitung des Chargen, die nicht ordnungsgeman beendet werden kdnnen,

beenden Sie mit der Bedienung "Abbrechen".

Abgebrochene Chargen kdnnen nicht fortgesetzt werden! Das
Abbrechen von Chargen kann Uberreste in den von der
Charge belegten Teilanlagen zur Folge haben!

Achtung:

Beim Abbrechen werden séamtliche, von der Charge belegte
Teilanlagen, freigegeben. Beseitigen Sie zuerst die Uberreste
der Charge aus den betroffenen Teilanlagen vor Ort, bevor Sie
in der Chargensteuerung "Abbrechen" bedienen, damit die
Teilanlagen von einer eventuell nachfolgenden Charge benutzt
werden kdnnen!

Beenden einer Charge

Eine Charge wird beendet:
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automatisch, nach erfolgreichem Durchlauf aller Rezeptschritte der Charge

mit dem Bedienbefehl "Abbrechen" oder "Stoppen"
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Beispiel fir Steuerung der Chargenbearbeitung

&3 BATCH: Control Center - Auftragl / Chargel |_ O] x]
Programm  Bearbeiten | Steuerung Planung  Extras  Ansicht  Fenster  Hilfe
“G|é|@\¢ Frelaetey |-»u n ||>-x|,@,e)§,g||
B ———————— SEETTEN
AT Sere auffeben t: Auftragl / Charge1 [lauft] B ROP: Auftragi / Chargel [_[O]=]
[C
Bibliotheke 2= E0 b
Grundrezer
. Starter
o 3] Dim - . ? t
I M| Halt nach Schritt
- ] Pol
Formulas Il Halk sofort v |
3 Auftrage | 1D Eorbsetzen ——
B4 Ketegc) W Stoppen o hton eirae
H - 2 Frommssiemesseng
& -@. < shbrechen 1/ 2
Atschliefien b -
H
(] Charge kommentieren |
EQ Stoffe =5 Steusrrezept ffnen ! | ‘
-l Dimethylppazophosph Heizen A RUHREM A
Ej Polypropylen o - -
g Rechtevenwaltung | = ‘ '
Mischen |
‘ | 4
warten
Ablassen o |
5
’
| s
Anmweisung I
3
-
| o
Ende I
D
B INTEG ]
| online |47 wEIDEMAN LLBHE 7

5-112

SIMATIC BATCH
A5E00272799-01




Batch Control Center (BatchCC)

5.8.6.2 Bedienbefehle zu Rezeptschritten

Sie kdnnen, z. B. in der Inbetriebnahmephase, auch alle Rezeptprozedurelemente
(TRP, SUB, ROP, NOP, RF) innerhalb des hierarchischen Steuerrezeptes einzeln
anhalten, fortsetzen oder abbrechen. Zusatzlich gibt es die Befehle "Schritt
beenden” und "Schritt ricksetzen". Auch die Weiterschaltung von Transitionen
kénnen Sie mit diesen Befehlen steuern.

Menubefehle zur Steuerung einzelner Rezeptelemente

Markieren Sie ein beliebiges Rezeptprozedurelement (TRP, SUB, ROP, RF,
Transition) innerhalb des Steuerrezeptes und wéhlen Sie den betreffenden Befehl
im zugehdrigen Kontext-MenU. Befehle, die im momentanen Status des Elementes
nicht moglich sind, sind gegraut.

Chbjekk dFfnen
Sehirith starten < Start des Schrittes
Schritt anhalten (nach Schritt) € — Halt nach Schritt
Schritt anhalten {sofort e Halt sofort
SEhtib arbsetzen < Fortsetzen des Schrittes
SEhtibE BeEndEn < Schritt definitiv beenden
Schritt stoppen < Schritt stoppen, kein Fortsetzen maglich
Schritt abbrechen < Schritt abbrechen, kein Fortsetzen méglich
SEhfib EURICHSELEET] < Schritt riicksetzen, Belegtkennung aufheben
Haltepunkk L4
P Ehargenelement Eommentieten ..
eldungen Rammenteren o
Dhbiekkeinenschaften ... AlE+Return

Schritte steuern

Die folgende Tabelle beschreibt die Funktion der Steuerschaltflachen und die
Reaktion der Rezeptschritte.
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Schaltflache

Bedeutung

Reaktion

Schritt Start der Abarbeitung | Inaktive oder beendete Schritte (TRP, SUB, ROP, RF,

starten des Steuerrezeptes ab | Transition) kdnnen mit diesem Befehl neu gestartet werden.
diesem Schritt

Halt nach Steuerrezeptbear- Laufende Schritte (TRP, SUB, ROP) kdnnen Sie mit dem

Schritt beitung wird bei Befehl "Halt nach Schritt" anhalten. Angehalten wird hierbei im
diesem Schritt Gegensatz zum "Halt sofort" lediglich das Weiterschalten im
angehalten, der Steuerrezept. Die aktiven Rezeptfunktionen des Schrittes
gerade bearbeitete werden nicht angehalten, sondern laufen weiter, bis sie fertig
Schritt wird noch sind.
beendet Die Chargensteuerung wartet fiir die Bearbeitung der néchsten

Transition bzw. den Start des nachsten Rezeptschrittes der
gleichen Ebene (TRP, SUB, ROP) auf den Befehl "Schritt
fortsetzen".

Halt sofort Steuerrezeptbear- Laufende Schritte (TRP, SUB, ROP, RF, Transition) kénnen
beitung wird bei Sie mit dem Befehl "Halt sofort" sofort anhalten. Angehalten
diesem Schritt werden alle im Schritt befindlichen aktiven Rezeptfunktionen.
angehalten, der
gerade bearbeitete
Schritt wird nicht
beendet

Schritt Die Bearbeitung des Mit dem Befehl "Schritt fortsetzen" kdnnen Sie angehaltene

fortsetzen Steuerrezeptes wird Schritte (TRP, SUB, ROP) fortsetzen. Wurden auch
an dem angehaltenen | Rezeptfunktionen angehalten, so gehen auch diese wieder in
Schritt fortgesetzt den Zustand "Lauft".

Hinweis:
Schritte im Fehlerstatus kdnnen mit "Schritt fortsetzen" wieder
aktiviert werden.

Schritt Die Bearbeitung des Mit diesem Befehl werden die nicht-selbstbeendende

beenden Schrittes wird beendet | Rezeptfunktion eines Schrittes (TRP, SUB, ROP, RF) beendet

(Voraussetzung: Ready-Status)

Schritt Die Bearbeitung des Schritte (TRP, SUB, ROP, RF, Transition), die nicht

stoppen Steuerrezeptes wird ordnungsgeman beendet werden kdnnen, beenden Sie mit der
bei diesem Schritt Bedienung "Schritt stoppen”.
gestoppt Gestoppte Schritte kénnen nicht fortgesetzt werden! Das

Stoppen von Schritten kann Uberreste in den von dem Schritt
belegten Teilanlage zur Folge haben!

Schritt Die Bearbeitung des Schritte (TRP, SUB, ROP, RF, Transition), die nicht

abbrechen Steuerrezeptes wird ordnungsgeman beendet werden kdnnen, beenden Sie mit der
bei diesem Schritt Bedienung "Schritt abbrechen”.
abgebrochen Abgebrochene Schritte kénnen nicht fortgesetzt werden! Das

Abbrechen von Schritten kann Uberreste in den von dem
Schritt belegten Teilanlage zur Folge haben!

Schritt Die Bearbeitung des Nach einem Abbrechen ist in der Regel die Teilanlage oder die

zuriicksetzen | Schrittes wird technischen Einrichtungen des Schrittes noch belegt. Mit
zuriickgesetzt "Schritt riicksetzen" werden Belegtkennungen aller im Schritt

(TRP, SUB, ROP, RF) befindlichen Rezeptfunktionen
aufgehoben.
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Beispiel fir die Steuerung von Rezeptschritten

E3 BATCH: Control Center - Auftragl / Chargel [_ O] x]

Programm Bearbeiten Steusrung Planung Extras  Ansicht  Fenster Hilfe
v|E&@ &M (R
ol n e m X | BB E G
| x|

=[5 Brewh
-] Bibliotheken
g Giundrezepte
L g Dimethylpyrazolph
‘- @A Polypropylen V1l
Formulas
= Auftrage
=] Q F.ategorie]
@ Auftragl
] _Q1 Chargel
E] _%] Charge2
[ ] Charge3
01 #] Charged

Furklon eirgedl

o
Promesuemessenrg
z

Objekt 6Ffnen

Stoffe
I RUHREN_A

E;H Dimethylpyrazalphos Schiritt starten
ﬁ R ? Pnlyp;:npylen 7 Schritt anhalten {nach Schritt)
echtevenwallung

Schritt anhalten {sofort) | |

Sehititt fartseten |

i

Sehiritt Beenden /
Schritt stoppen | s
Schritt abbrechen
o warten
Sehifitt 2uriicksetzen P
ek .
Haltepunkt *
s
P araenelEment Kammenteren |
[eldinaen RemmentiEren) Amweisung
©bjekteigenschaften ... Alt-+Return 2
»
| 0
I S |
B INTEG I Ende I

| Orline W WEIDEMAN | 11:11:4z 2

SIMATIC BATCH
A5E00272799-01 5-115



Batch Control Center (BatchCC)

5.8.6.3

Regeln

Kommentieren einer laufenden Charge

Wahrend oder nach einer Chargensteuerung hat der Operator die Méglichkeit,
Kommentare zu jedem Steuerrezeptelement (TRP, SUB, ROP, RF) oder zentral zur
gesamten Charge (Steuerrezeptkopf) einzugeben, ohne dass dabei die Charge
angehalten werden muss (z.B. Eintragen von Labormesswerten oder Bemerkungen
Uber wichtige Ereignisse).

* Kommentare zu einer laufenden Charge verandern oder lI6schen nicht die
urspringlichen Rezeptkommentare.

* Steuerrezeptelemente oder die gesamte Charge kdnnen mehrfach kommentiert
werden, z. B. um Fehler zu beheben, oder neue Information hinzuzufiigen.

* Der bisherige Rezeptkommentar erscheint "nur lesbar" neben dem Eingabefeld
fur den neuen Text.

« Kommentare zur laufenden Charge kénnen solange eingeben werden, bis die
Charge abgeschlossen ist.

Gehen Sie folgendermalien vor
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1. Offnen Sie das Steuerrezept zur laufenden Chargen (falls nicht schon geoffnet).

2. Markieren Sie ein Steuerrezeptelement oder das gesamte Steuerrezept
(erscheint hellblau hinterlegt).

3. Wabhlen Sie den Befehl Charge kommentieren bzw. Chargenelement
kommentieren im Kontext-Meni.

4. Geben Sie im Dialogfeld einen beliebigen Text ein und schlieRen Sie das
Dialogfeld mit OK.
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5.8.6.4

Ausgeben von Operatordialogen zur Laufzeit

Mit Hilfe des Rezept-Strukturelementes "Operatoranweisung" kénnen Sie dem
Operator zur Laufzeit von Chargen eine Anweisung einblenden oder die Vorgaben
fur einen Handeingriff (z.B. manuelle Dosierung) projektieren.

Voraussetzungen

Prinzip

* Die Operatoranweisungen wurde bei der Erstellung des Grundrezeptes wie im
Abschnitt Operatoranweisung (Menu Einfligen) beschrieben projektiert.

* Das Steuerrezept ist gedffnet.

Eine Operatoranweisung zur Laufzeit wird auf allen laufenden BatchCCs angezeigt,
bei denen das Steuerrezept getffnet ist. Bei allen anderen BatchCCs erfolgt nur
eine Ausgabe im Meldefenster. Ein Operator bestatigt mit der Schaltflache
"Annehmen”, dass er fur die Operatoranweisung zustandig ist (Dialoge auf anderen
BatchCCs fir eine Eingabe gesperrt).

Alle Operatoren, die die Operatoranweisung nicht betrifft, klicken auf Minimieren
oder SchlieRen: Damit wird erreicht, dass der Operatordialog verschwindet, jedoch
weiterhin fir den Prozess ansteht.

Nach Ausfiihrung der Operatoranweisung und Eingabe evtl. notwendiger Istwerte
bestatigt der Operator mit "OK" im Operatordialog, dass er die Anweisungen
ausgefuhrt hat. Ein so quittierter Operatordialog wird automatisch aus allen
Meldefenstern entfernt. Istwert kdnnen in den Register "Einsatzstoff", "Stoffausstof3
und "Parameter” des Operatordialoges eingegeben werden (siehe auch
nachfolgendes Bild).

Optional kann die Quittierung des Operators als fortsetzungsbedingend projektiert
werden. Eingegebenen Istwerte kbnnen im weiteren Rezeptverlauf in Schritten und
Transitionen verwendet werden.

Anzeige in WinCC

In WinCC erscheint eine Bedienaufforderung, die darauf hinweist, dass eine
Operatorbedienung ansteht. Der Operator wird damit auch bei geschlossenem
Steuerrezept Uber anstehende Bedienaufforderungen informiert.

Verzweigung nach dem Operatordialog

Die Eingabe der Istwerte durch den Operator ermdglicht es, im Steuerrezept nach
dem Operatordialog zu verzweigen.
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5.8.6.5

Bedienanforderungen tiber Sammelanzeige in WinCC

Bedienanforderungen der Chargenabarbeitung an den Operator werden tber die
Sammelanzeige in WinCC angezeigt. Der Operator kann daraufhin BatchCC 6ffnen
und die Bedienung ausfihren.

Fur folgende Bedienanforderungen wird eine Sammelanzeige ausgel6st
e Operatordialog quittieren
* Elektronische Unterschrift eingeben (ESIG)

e Haltepunkt quittieren

Funktionsweise

1. Der BATCH Control Server stellt fest, dass ein Operatordialog oder ein
Haltepunkt zu quittieren ist oder eine Elektronische Unterschrift erforderlich ist.

2. Der BATCH Control Server ermittelt tiber das betroffene Teilrezept die
zugehdrige Teilananlage und setzt im IUNIT_BLOCK-Baustein einen Eingang
zum Ausldsen einer kommenden WinCC-Meldung vom Typ
"Bedienanforderung"

3. Im WiInCC-Bild ist eine Sammelanzeige auf Unithame.EventState verschaltet,
so dass die Bedienanforderung sichtbar wird.

4. Uber den zugehorigen IUNIT_BLOCK-Bildbaustein kann der Operator BatchCC
offnen und die Bedienung vornehmen.

5. Danach setzt der BATCH Control Server den Eingang im IUNIT_BLOCK-
Baustein zurlick, was zum Auslésen einer gehenden Bedienanforderung fuhrt.

Hinweis
Die bereichsspezifische Sammelanzeige kann nur auf solche SIMATIC BATCH-
Bedienanforderungen hinweisen, die innerhalb eines Teilrezepts auftreten.

Bei flachen Rezepten erscheint die Sammelanzeige nur dann bei
Operatoranweisungen, wenn diese mit Teilanlagenbelegung projektiert wurden.

Hinweis

Haltepunkte fihren dann zur Sammelanzeige, wenn sie bei hierarchischen
Rezepten innerhalb von Teilrezepten stehen. Bei flachen Rezepten ist dies leider
nicht moglich, weil die Teilanlagenbelegung an die einzelnen Schritte gebunden
ist.

Bildprojektierung

Innerhalb des WinCC-Picturetrees sind Sammelanzeigen eingebaut, die auf die
einzelnen IUNIT_BLOCK verschaltet sind (Variable Unithame.EventState).

Zweckmalfigerweise sollte bei einer Teilanlagen-Sammelanzeige auch ein Button
zum Anzeigen des IUNIT_BLOCK-Faceplates vorhanden sein.
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5.8.6.6

Setzen von Haltepunkten

Wahrend einer Chargensteuerung hat der Operator die Méglichkeit, Haltpunkte im
gedffneten Steuerrezept zu jedem Steuerrezeptelement zu setzen. Der Haltepunkt
erscheint als roter Punkt neben dem Steuerrezeptelement. Trifft der Rezeptablauf
auf ein Rezeptelement mit Haltepunkt, wird das Rezeptelement nicht aktiviert. Es
wird dort nur die Ablaufmarke gesetzt und der Haltepunkt in eine bedienbare Taste

>| gewandelt. Uber diese kann das Rezeptelement gestartet und somit das
Steuerrezept fortgesetzt werden. Ein Aktivieren ist auch per Start-Befehl zum
Rezeptschritt moglich.

Gehen Sie folgendermalien vor
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1. Offnen Sie das Steuerrezept zur laufenden Chargen (falls nicht schon geoffnet).
2. Markieren Sie ein Steuerrezeptelement.
3. Wahlen Sie den Befehl Haltepunkt > Setzen im Kontext-Meni.

Ergebnis: Der Haltepunkt erscheint als roter Punkt neben dem
Steuerrezeptelement. Mit dem Menubefehl Haltepunkt > Entfernen kdnnen Sie
den Haltepunkt wieder wegnehmen.

Hinweis: Beim Entfernen eines aktiven Haltepunktes (d.h. Bedientaste ist angezeigt)
wird automatisch das zugehorige Rezeptelement gestartet.
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5.8.6.7 Zustande einer Transition

Eine Transition kann folgende Zustadnde annehmen:

UNDEFINED EDITED IDLE
Transition ohne Transition mit
Bedingungen Bedingungen
g i _ x+
RUNNING HELD STOPPED ABORTED
Transition Transition wertet Transition Transition
Uberprift ihre Bedingungen gestoppt abgebrochen
Bedingungen nicht aus
READY COMPLETING COMPLETED Transition mit
Transition belegt Transition beendet Transition Bedingungen, z.B.
Nachfolger Vorgéanger durchlaufen im Zustand HELD

Hinweis
Die Farben koénnen Sie im Menl Extras > Einstellungen andern.
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5.8.6.8

Zustande der Chargenschritte

Der Zustand eines Chargenschrittes wird von zwei Seiten beeinflusst:

zum einen vom Verarbeitungsbaustein der Schrittfunktionen in der Steuerung:
er setzt die Zustande: lauft, fertig, beendet, Fehler, angehalten, abgebrochen
zum anderen von der Chargensteuerung:

diese setzt die Zustande: wartend auf Teilanlage, Teilanlage belegt, aktiviert,
(beendet), durchlaufen

Struktur der Zustandsanzeige eines Chargenschrittes
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Prinzipiell gibt es zwei parallele Zustande und zusétzliche Zustandskennungen:

Belegungszustand
Grundzustand

additive Zustandskennungen

Belegungszustand — He. n Neo——— Kommentarkennung,

Fehler,
Hand,

Laufzeit Uberschritten

wartet auf Anwenderroutine

Grundzustand ——» P ﬂ\ Haltepunkt,
@ @ anstehendes Kommando
Blockaden

\ﬁ/—) Bedienaufforderungen

'

Ampelanzeigen fiir Unterobjekte:
Blockaden, Warten, Bedienungen
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Anzeige Belegungszustand — Hierarchisches Rezept

Darstellung Bezeichnung Bedeutung
RUP wartend auf Teilanlage [Steuerung will die von der TRP (RUP)
() 0 bendtigte Teilanlage belegen
Mixer 9 9 9
RUP Teilanlage belegt Steuerung hat TRP (RUP) belegt
w .
Mixer
} ROP wird durchlaufen |Steuerung hat ROP belegt
ROP
I
I wartend auf Technische [Steuerung will die von der RF (RPH)
A Funktion bendtigte Technische Funktion belegen
RPH
I
| Technische Funktion Steuerung hat RF (RPH) belegt
_a belegt
RPH J
I
| Belegungsfehler Belegungsfehler oder
Verbindungsausfall
7 ren g

Anzeige Belegungszustand — Flaches Rezept

Bezeichnung

Bedeutung

wartend auf Teilanlage

Steuerung will die von der RF (RPH)
bendtigte Teilanlage belegen

Teilanlage belegt

Steuerung hat die fur die RF (RPH)
bendtigte Teilanlage belegt

Teilanlage belegt und
wartend auf Technische
Funktion

Steuerung will die von der RF benétigte
Technische Funktion belegen

Teilanlage und
Technische Funktion
belegt

Steuerung hat RF (RPH) belegt

Darstellung
I
~  RPH
|
I
4
RPH
I
0 I
RPH
I
I
®
RPH
I
I
4 RPH
I

Belegungsfehler

Belegungsfehler oder
Verbindungsausfall
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Anzeige Grundzustand

|
ﬁ Heizen
|

UNDEFINED EDITED
(editiert)
STARTING RUN
(startend) (lauft)
Heizen Heizen
0l 1
HOLDING HELD
(anhaltend) (angehalten)
ABORTING ABORTED
(abbrechend) (abgebrochen)
N\
€ ﬁ v
CONTINUOUS READY

(weiterlaufen)

(bereit zum Beenden)

Heizen

IDLE
(Leelauf)

0=

1 3

RESUMING
(fortsetzend)

Heizen

PAUSING
(anhaltend)

=0

STOPPING
(stoppend)

v/

COMPLETING
(beendend)

13

Unausgefilltes Symbol =
Ubergangszustand

Heizen

PAUSED
(angehalten)

i

STOPPED
(gestoppt)

v

COMPLETED
(beendet)
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Additive Zustandskennungen - Haltepunkt und Kommando

Das Symbol der Haltepunkt-Bedientaste entspricht dem des Start-Buttons in der
Toolbar. Das anstehende Kommando wird mit einem der Bedientaste
entsprechenden Symbol angezeigt. Die Chargensteuerung setzt den
Ubergangszustand (z.B. HOLDING) nur noch, wenn er vom Baustein gesendet wird.

Heizen @ Heizen »| Heizen [I1]
‘ |
Halte punkt Halte punkt- Beispiel:
Bedientaste HOLD-Kommando

Additive Zustandskennungen - Blockaden
Prioritat: Schreibsperre vor Startsperre

Die Schreibsperre wird gesetzt, wenn ein BATCH Client gerade Online-
Parameteranderung oder Operatordialog-Eingaben macht. Die Startsperre wird
gesetzt, wenn der AS-Baustein das LOCK-Flag signalisiert.

é—leizen é‘eizen

Schreibsperre Startsperre
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Additive Zustandskennungen - Bedienanforderungen

Prioritat: Signatur vor Operatordialog

Heizen
‘ Q.
elektronische Signatur Operatordialog zu
erforderlich quittieren

Additive Zustandskennungen - Kommando, warten auf Anwenderroutine und
Kommentar

Prioritat: Anwenderroutine vor Kommentar

==

wartet auf Anwenderroutine kommentiert

SIMATIC BATCH
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Additive Zustandskennungen - Sammelanzeige ("Ampel") bei Containerobjekten

Bei Containerobjekten gibt die Sammelanzeige dartber Auskunft, ob einzelne
Unterobjekte den Ablauf behindern:

Links werden Blockaden angezeigt: Unterobjekt ist angehalten, pausierend,

abgebrochen oder gestoppt.

Rechts werden Bedienanforderungen angezeigt: Unterobjekt wartet auf
Bedienung (Operatordialog, Breakpoint, elektronische Unterschrift)

In der Mitte werden Warteereignisse angezeigt: Unterobjekt wartet auf externes
Ereignis (Technische Einrichtung belegen, Ende einer Anwenderroutine).

ROP

>
I

Sammelanzeige fur

behindernde Unterobjekte

Additive Zustandskennungen - Fehler, Hand, Laufzeit Gberschritten

Prioritat: Fehler vor Laufzeit tiberschritten vor Hand

Hinweis: Diese Symbole kdnnen Uberlagert dargestellt werden (z.B. Fehler + Hand).

ERROR-Kennung beim
Belegen der Technischen Funktion

Tam i EL BT

DATMM#OHT_A‘

TEM
T AT tand

Hand

H n

ERROR-Kennung bei Grundzustand
RUNNING und Belegungszustand
ALLOCATED

o
>

DATAIMF'CIRT_Ai

Fomkrte
rETI
EEET I S0P EAL Pk

Laufzeit Gberschritten
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Hinweis
Beachten Sie folgendes Verhalten der Zustandsvisualisierung:

» Ist mindestens ein Rezeptelement einer Ebene im Zustand "lauft", so werden
die Rezeptelemente der Ubergeordneten Ebenen im Zustand "lauft" visualisiert.

» Ist kein Rezeptelement im Zustand "lauft", so wird der héchstpriore Zustand an
die Ubergeordneten Ebenen gemeldet. Als einzig hdher priorer Zustand wird
"Halt sofort" gemeldet.

+ Geht ein Rezeptelement in den Zustand "Fehler", so wird dieser Zustand sofort
an die Ubergeordneten Ebenen gemeldet. Sollte die gesamte Charge nicht
mehr weitergefuhrt werden, so muss diese auf Chargenebene abgebrochen
werden

Hinweis
Die Farben kénnen Sie im Menu Extras > Einstellungen andern.
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5.8.7 Anderungen wahrend der Chargenbearbeitung

5.8.7.1  Andern von Sollwerten

Einfuhrung

Wahrend der Chargensteuerung kénnen die Parameter (Sollwerte) des
Steuerrezeptes durch den Operator gedndert werden (z. B. Geschwindigkeit eines
Ruhrers dndern, ohne ihn zu stoppen). Anderbar sind die Parameterwerte fur

¢ Einsatzstoffe
e Stoffausstold
* Prozessparameter

Vorausgesetzt, die Online-Anderbarkeit wurde bei der Rezepterstellung fiir den
entsprechenden Parameter parametriert (siehe Abschnitt "Einstellen der Online-
Anderbarkeit von Sollwerten")

Wirkungsweise der Anderung bei RF und Operatordialog

Die neuen Werte stehen bei allen noch nicht aktiven Rezeptfunktionen (EPH, EOP)
und Operatordialogen sofort zur Verfiigung.

Bei laufenden Rezeptfunktionen (EPH, EOP) und Operatordialogen gibt es folgende
Verhaltensweisen:

e Parameter ist "Anderbar":
Ist der Rezeptschritt gerade in Bearbeitung, dann erfolgt noch keine Reaktion
auf eine Parameteranderung durch den Operator. Erst bei einem erneuten
Durchlauf wird ein geanderter Parameterwert wirksam.

e Parameter wird "Sofort Wirksam":
Ist die Rezeptschritt gerade in Bearbeitung, dann werden vom Operator
geanderte Parameterwerte sofort wirksam, d.h. von dem laufenden
Rezeptschritt im Steuerrezept direkt in das Automatisierungssystem Ubertragen,
um Einfluss auf den laufenden Baustein zu nehmen.

Wirkungsweise der Anderung bei ROP und TRP

Die neuen Werte stehen bei allen noch nicht aktiven Rezeptelementen (ROP, TRP)
und Operatordialogen sofort zur Verfiigung.

Parameter ist "Anderbar":

Ist das Rezeptelement gerade in Bearbeitung, dann erfolgt nach einer
Parameterénderung durch den Operator noch keine Reaktion. Erst bei einem
erneuten Durchlauf werden gednderte Parameterwerte wirksam (z. B. bei
Positionierung innerhalb einer Schleife).

Hinweis
Ist das Rezeptelement gerade von einem anderen BatchCC zur Bearbeitung
geoffnet, kann auf den anderen BatchCCs keine Anderung durchgefiihrt werden.
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Sollwerte &ndern

Die Sollwert-Anderungen nehmen Sie wahrend der Chargensteuerung im
Eigenschaftsdialog zum Rezeptelement vor. Nachfolgend beispielhaft der Dialog zur
Parameteranderung des Rezeptschrittes "Ruehrl".

Den Eigenschaftsdialog 6ffnen Sie durch Markierung des Rezeptelementes und
Befehl Eigenschaften im zugehorigen Kontext-Menu.

Es werden nur dann die Register "Einsatzstoffe", "Stoffaussto3" und "Parameter"”
angezeigt, wenn hierzu auch Parameter vorhanden sind.

Nach Driicken der Schaltflache "Andern" werden die Parameterfelder mit der Option
"Anderbar" editierbar (wei3 hinterlegt). Nehmen Sie ggf. Sollwert-Anderungen vor
und drucken Sie anschlieBend die Schaltflache "OK".

Vor den Parameterfeldern befindet sich ein Kontrollkastchen. Bei Anderung der
Sollwerte wird dieses Kontrollk&stchen gesetzt. Nur die Sollwerte mit aktivierten
Kontrollkastchen werden als geéndert an die Chargensteuerung tbergeben. Wenn
die Anderung nicht sofort wirksam werden soll, dann deaktivieren Sie vorlaufig das
Kontrollk&stchen.

Ergebnis: Die geénderten Sollwert werden tbernommen. Je nach Parametrierung
werden die Sollwerte sofort oder erst bei einem erneuten Durchlauf des
Rezeptelementes wirksam.

Eigenzchaften von 'Ruehrl’ [ x|
$ .-’-'-.Ilgemeinl @ Einsatzstnffl @ Staffauzstal @ Farameter | E Eeschreihungl
Ligte:
| Hame Datentyp | fuelle (Unterer Gre| Wert | OK | Oberer Gre | Einheit |,
1 P -1 _Ruehr Rushr 01_Fahri [~
2 Standbey Boolesn Falzch ([T
3 MinStand_1  Gletkommaza ] 10 [ 10000 kiy
« | i
Beschreibung:
[~
|l
] | Schliefen Hilfe:
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Verhalten bei Parameterreferenzen

Bei Parameterreferenzen (Datenquelle, Datenziel als Target) gilt folgendes
Verhalten:

e Sind Parameter als "Anderbar" gekennzeichnet, dann ist die Eingabe neuer
Werte durch den Bediener erlaubt.

e Eine implizite Anderung durch das Steuerrezept ist auch bei nicht a&nderbaren
Parametern weiterhin erlaubt. Wenn z. B. ein verschalteter Parameter in einer
Rezeptfunktion nicht &nderbar ist, kann er durch Anderung durch einen
Bediener in der Rezeptoperation sehr wohl modifiziert werden.

Auch wenn der Parameter in der Rezeptoperation fiir Parameteranderungen
gesperrt ist, kann eine Anderung durch Targetverschaltungen nach wie vor
stattfinden.
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5.8.8 Anzeige von Bedien- und Zustandsmeldungen

5.8.8.1 Anzeige von Meldungen

Voraussetzung

Auf dem BATCH Client-Rechner lauft eine PCS 7 OS (WinCC) in Runtime. D.h. es
lauft entweder eine OS-Client-Applikation und/oder eine OS-Sever-Applikation auf
dem BATCH Client-Rechner.

Prinzip

Alle Meldungen der Chargensteuerung (Systemmeldungen, Prozessmeldungen,
Fehlermeldungen), die in den WinCC-Archiven verwaltet werden, kénnen auch im
BatchCC zur Anzeige gebracht werden.

Dazu kann das Meldefenster der PCS 7 OS (WinCC Alarm Control) in einem
eigenen Anzeigefenster im BatchCC ge6ffnet werden.

Anzeige der Meldungen

e Das Meldefenster der PCS 7 OS (WIinCC Alarm Control) 6ffnen Sie Uber den
Menubefehl Ansicht > Ausgabefenster.

Einstellung des WinCC Alarm Controls

Damit die Meldungen angezeigt werden, muss die PCS 7 OS noch zugewiesen
werden. Gehen Sie dabei folgendermafien vor:

1. Kilicken Sie mit der rechten Maustaste in das Meldefenster und wahlen Sie den
Kontext-Menubefehl Eigenschaften.

Ergebnis: Das Dialogfeld "Eigenschaften von WinCC Alarm Control" erscheint.
2. Wahlen Sie die Schaltflache "Auswahl" unter "Serverauswahl".

Ergebnis: Das Dialogfeld "Server selektieren” erscheint.

Wabhlen Sie hier die PCS 7 OS (Melde-OS) aus.
4. Bestatigen Sie die Auswahl mit OK.

SIMATIC BATCH
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Anpassungen

e Es kodnnen die Eigenschaften des Meldefensters - wie von WinCC gewohnt -
angepasst werden, z.B. die angezeigten Spalten der Meldezeile und die
Selektion der Meldungen.

* Die Benutzereinstellungen werden in der globalen Datenbank gespeichert und
beim nachsten Start von BatchCC wiederhergestellt. Ausgenommen hiervon
sind einige fur SIMATIC BATCH sinnvolle Einstellungen wie z.B. die Selektion
auf BATCH-Meldungen.

e Mit dem Menubefehl Steuerrezept 6ffnen kann das zur Meldung passende
Steuerrezept gedffnet werden. Diese Funktion entspricht der Funktion
"LoopInAlarm" im WinCC-Meldefenster.

Beipiel
x| ———
ABlca9 i =EEEE|=E|
| 2 Quittiert  |Klasse |Type Info |Loop ...|Herkunft Bereich Ereigniz -
241
242
243
244
245
246
247
248
243 -
77 3
06.11.2002 |18:3E| Liske: & Fenster: 255
| Orline € weidemnanin_Thomas L1z
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5.9

5.9.1

Chargendatenverwaltung

Protokollieren von Chargen

Definition Chargenprotokoll

Prinzip

Das Chargenprotokoll enthélt alle Informationen, die fiir die Reproduzierbarkeit des
Chargenprozesses, den Qualitatsnachweis und die Erfullung gesetzlicher Auflagen
notwendig sind. Hierzu gehoren die Identifikationsdaten, Steuerrezeptdaten,
effektive Produktionsdaten, zeitlicher Verlauf der Schritte, Zustands-, Fehler- und
Stérmeldungen sowie Bedienereingriffe.

Das Chargenprotokoll kann vom Zeitpunkt der Einplanung einer Charge bis zum
Chargenende jederzeit eingesehen (ausgegeben) werden. Es umfasst dabei immer
die Daten bis zur jingsten beendeten Steuerfunktion, inklusive der zugehdrigen
Meldungen und Messwerte.

Hinweis: Meldungen und Messwerte unterliegen einer Verzdgerung beim Sammeln
der Daten. Die Verzogerungszeit betragt funf Minuten.

Das Chargenprotokoll wird vom BatchCC aus ge6ffnet und gedruckt. Dazu wird die
Charge im BatchCC selektiert und das Kontext-Menu gedffnet:

e Druckvorschau > Komplet: Voransicht des Chargenprotokolls
e Druckvorschau > Summe: Voransicht des Chargensummenprotokolls

* Drucken > Komplett: Chargenprotokoll wird sofort ohne Voransicht
ausgedruckt

e Drucken > Summe: Chargensummenprotokoll wird sofort ohne Voransicht
ausgedruckt.

Chargensummenprotokoll

5-134

Das Chargensummenprotokoll ist ein Ausschnitt des kompletten Chargenprotokolls
und enthéalt die Protokolldaten der obersten Ebene (Rezept). Das
Chargensummenprotokoll ist eine Ubersicht iiber der Charge.
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Uhrzeitsynchronisation

Hinweis

Die Chargendatenverwaltung sammelt alle Meldungen ab dem Startzeitpunkt einer
Charge bis zur Meldung "Charge abgeschlossen”. Die Start- und
Abschlussmeldungen beinhalten die Uhrzeit des Rechners auf dem die
Chargendatenverwaltung lauft. Damit alle Meldungen in diesem Zeitfenster auch
erfasst werden, muss die Uhrzeit aller Netzteilnehmer synchron sein.

Uhrzeitsynchronisation: siehe Handbuch PC-Konfiguration und Autorisierungen

Darstellung von Meldungen und Messwerten

Die Darstellung von Meldungen und Messwerten fir den BATCH Report kann im
BatchCC uber die Menubefehle Extras > Einstellungen > Register Chargen-
Meldungen/Messwerte eingestellt werden:

mogliche Einstellungen fir die Anzeige der Meldungen:

Einstellungen |
Allgemein I Format I Dimensionen | £00m I Farben I Schrift I
Filez 1 I Filez 2 Chargen-teldungen I Chargen-tdezzwerte
— Prozedur —ROF
v 5 ¥ Statusmeldung
¥ EBedienmeldung ¥ EBediermeldung
¥ Fehlermeldung ¥ Fehlemeldung
—TRP —RF
¥ Statuzmeldung ¥ Statuzmeldung
¥ Bedienmeldung ¥ Bedienmeldung
¥ Fehlermeldung ¥ Fehlermeldung
¥ Grenzwerbverletzung

k. I Ahbbrechen Hilfe

SIMATIC BATCH
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mogliche Selektion von Messkurven:

Einztellungen

Im Chargenprotokoll werden fur jede der oben genannten Ebenen, fiir die Zeitdauer,
die die Ebene aktiv war, die Minimal- und Maximal-Werte der Messstellen in einer
Tabelle aufgelistet, danach folgen die Kurvendiagramme.

SIMATIC BATCH
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magliche Selektion von Messkurven:

Einztellungen

Im Chargenprotokoll werden fir jede der oben genanntan Ebenen, fiir die
Zeitdauer, die die Ebene aktiv war, die Minimal- und Mazimal-Werte der
Messstellen in einer Tabelle aufgelistet, danach folgen die Kurvendiagramme,

Anzeige von Chargenprotokolle auf Rechnern ohne SIMATIC BATCH-Installation

Die im BatchCC intergierte Applikation BATCH Report setzt die Daten aus
archivierten Chargendaten in ein Chargenprotokoll um. Dieses Applikation ist auch
auf einem Rechner lauffahig, auf dem kein SIMATIC BATCH installiert ist, sondern
ausschlie3lich BATCH_Report (auf PCS 7 CD_3 unter Additional_Products).

Gestartet wird das Programm Uber Start > Simatic > BATCH > SBReport.

Mit Datei > Report Offnen wird ein Fenster geoffnet, in dem sie aus dem Archiv die
Datei mit den Chargendaten auswahlen. Danach wird aus dieser Datei ein
Chargenprotokoll gebildet.

Das angezeigte Chargenprotokoll kbnnen Sie mit Datei > Report Drucken auf
einen Drucker ausgeben.

SIMATIC BATCH
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5.9.2 Archivierung von Chargen

Einfuhrung

Im BatchCC haben Sie die Mdglichkeit, Chargen in Langzeitarchiven zu archivieren.
Diese Archive dienen nur der Langzeitablage von Chargendaten nach FDA und
werden nicht wieder in SIMATIC BATCH importiert.

Es kénnen nur abgeschlossene Chargen archiviert werden.

Einzelne Objekte archivieren

Uber das Kontext-Menii konnen Sie jede abgeschlossene Charge einzeln
archivieren. Selektieren Sie dazu das Objekt in der Baumstruktur und wahlen Sie
den Menubefehl Archivieren im Kontext-Menu (rechte Maustaste).

Mehrere Objekte archivieren

Es kdnnen auch mehrere abgeschlossenen Chargen durch eine Aktion archiviert
werden. Offnen Sie dazu eine Chargeniibersichtliste und markieren Sie die zu
archivierenden Chargen. Wahlen Sie dann den Menubefehl Archivieren im
Kontext-Menu (rechte Maustaste).

Voreinstellungen im BatchCC

Archiviert wird in einen fest projektierten Ablagepfad, der im Dialogfeld
"Einstellungen" > Register "Archivieren" global eingestellt und geandert werden
kann.

Im Register "Archivieren" sind folgende Einstellungen moglich:
e Chargen im Format XML archivieren: Angabe des Zielpfades (Rechner)

* Chargenin einer ODBC (Benutzerdatenquelle) archivieren: Angabe der
Benutzerdatenquelle

Das Dialogfeld "Einstellungen” 6ffnen Sie mit dem Menubefehl Extras >
Einstellungen.

SIMATIC BATCH
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5.9.3 Archivieren mit SQL-Server

Wenn die Chargen in einer ODBC (Benutzerdatenquelle) archiviert werden sollen,
dann stellen Sie im BatchCC die Benutzerdatenquelle z.B. Sybase SQL-Server ein,
bevor die Archivierung gestartet wird.

Gehen Sie folgendermalien vor

1.

© © N o O

11.
12.
13.

14.

SIMATIC BATCH
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Offnen Sie den SQL Server Enterprise Manager mit dem Menubefehl Start >
Programme > MS SQL Server > Enterprise Manager.

Legen Sie einen lokalen Benutzer im SQL Server Enterprise Manager an.

Offnen Sie das Dialogfeld "SQL Server Login Eigenschaften - <Benutzer>" des
neuen Benutzers.

Ordnen Sie dem neuen Benutzer die Benutzerrolle (SQL Server) zu und
definieren Sie den Zugriff auf die Datenquelle (BATCH).

Starten Sie das BatchCC.

Wabhlen Sie im BatchCC den Menlbefehl Extras > Einstellungen.
Wechseln Sie zum Register "Archivieren”.

Wabhlen Sie unter "Technik" die Option "ODBC".

Klicken Sie auf die Schaltflache rechts neben dem Feld "Datenquelle”.

. Wéhlen Sie im Dialogfeld "SQL Server Login" den SQL-Server aus und geben

Sie Ihr Login und das zugehorige Passwort ein.
Wabhlen Sie die Schaltflache "Optionen®.
Geben Sie den Rechnernamen ein.

Starten Sie die Archivierung der Chargen: siehe Abschnitt Archivierung von
Chargen

Ergebnis: Die archivierten Chargen kdnnen im SQL Query Analyzer abgefragt
werden. Im Windows Explorer sind die archivierten Chargen unter ...\siemens
abgelegt.
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5.10 Datensicherung

5.10.1 Backup (Menu Extras)

Mit diesem Befehl kénnen Sie ein komplettes Backup Ihrer projektierten Daten
(Bibliotheken, Grundrezepte, Stoffe, Benutzerrechte usw.) als Backup-Datei im
Format XML erzeugen:

Mit dem Menlbefehl Extras > Restore kdnnen die Backup-Daten im BatchCC
wieder hergestellt werden.

5.10.2 Restore (Meni Extras)

Mit diesem Befehl kénnen Sie gesicherte Backup-Daten (Befehl Extras > Backup)
aus einer Backup-Datei (XML) komplett wieder herstellen. Vorausgesetzt, die Batch-
Datenbank ist noch leer (nicht vorhanden). Nur in diesem Fall ist die Restore-
Funktion ausfuhrbar.

Gehen Sie folgendermal3en vor:

Fir die Ausfuhrung der Funktion Restore missen folgende Hantierungen
durchgefihrt werden:

1. Starten Sie BatchCC.
Ergebnis: Im BatchCC ist das Bearbeitungsfenster noch leer.

2. Wabhlen Sie den Menlbefehl Extras > Restore. Wahlen Sie hier die
gewtinschte Backup-Datei (XML) aus.

3. Driicken Sie die Schaltflache "Offnen".

Ergebnis: Im BatchCC werden die Daten wieder hergestellt. Die aktuelle
Datenbank zu SIMATIC BATCH ist mit den Daten der Backup-Datei neu
angelegt.

Hinweis
Nach einem Restore von Backup-Daten im BatchCC muss die in SIMATIC Logon

bereits durchgefiihrte Zuordnung der Benutzerrollen (Rechteverwaltung) nochmals
erneut durchgefiihrt werden.

SIMATIC BATCH
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6.1 Einfuhrung

Der BATCH Rezepteditor erméglicht das grafische Erstellen und Modifizieren von
Rezepten.

Bei der Bearbeitung von Rezepten wird unterschieden zwischen

Flachen Rezepten

Hierarchischen Rezepten
Bibliotheksobjekt: Rezeptoperationen
Bibliotheksobjekt: Substruktur

Flaches Rezept

Ein Flaches Rezept wird aus Substrukturen aufgebaut. Die Substruktur dient der
Ubersichtlichkeit in groRen Rezepten.

Die Rezeptschritte einer Substruktur kdnnen sein:

weitere Substruktur
Verweis auf Bibliotheksobjekt: Substruktur

ROP (Rezeptoperation) mit direktem Zugriff auf eine Rezeptfunktion vom Typ
EOP (Equipment Operation)

RF (Rezeptfunktion) mit direktem Zugriff auf eine Rezeptfunktion vom Typ EPH
(Equipment Phase)

Operatoranweisung: Rezeptfunktionen vom Typ EOP und EPH, die fir
Operatoranweisung konfiguriert sind und NOP fiir einfache Operatoranweisung

Hinweis

Die Ablaufeigenschaften des Rezeptes werden von den Substrukturen nicht
beeinflusst.

SIMATIC BATCH
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Hierarchisches Rezept

Ein hierarchisches Rezept besteht aus Teilrezeptprozeduren (TRP), die jeweils
einer Teilanlage zugeordnet sind. Die Teilrezeptprozeduren werden in einem
Rezept parallel bearbeitet. Der Ablauf der Teilrezepte kann Uiber grafische
Synchronisationslinien koordiniert werden.

Die Rezeptschritte einer TRP kdnnen sein:

* ROP (Rezeptoperation) mit direktem Zugriff auf eine Rezeptfunktion vom Typ
EOP (Equipment Operation)

* ROP mit einer unterlagerten Schrittkette aus Rezeptschritten vom Typ RF
(Rezeptfunktion):

- - RF mit direktem Zugriff auf eine Rezeptfunktion vom Typ EPH
(Equipment Phase) oder

- - Operatoranweisung mit oder ohne direkten Zugriff auf eine
Rezeptfunktion vom Typ EPH

* Operatoranweisung: Rezeptfunktionen vom Typ EOP und EPH, die fir
Operatoranweisung konfiguriert sind und NOP fiir einfache Operatoranweisung

¢ Bibliotheksverweis

Bibliotheksobjekt: Rezeptoperationen

Fur Hierarchische Rezepte kann eine Bibliothek aus Bibliotheksoperationen
angelegt werden. Eine Bibliotheksoperation ist eine ROP, bestehend aus Schritten
vom Typ RF. Bei der Erstellung einer Bibliotheksschrittkette wird die Zuordnung zu
einer Teilanlagenklasse getroffen, so dass die Rezeptschritte auf die Funktionen
(EPH) dieser Teilanlagenklasse zugreifen. Beim Einbinden in die Rezeptschrittkette
einer Teilrezeptprozedur (TRP), erfolgt die Teilanlagenzuordnung.

Bibliotheksobjekt: Substruktur

6-2

Fur Flache Rezepte kann eine Bibliothek aus Substrukturen, bestehend aus
Operatoranweisungen, Rezeptoperationen von Typ EOP bzw. Rezeptfunktionen
vom Typ EPH angelegt werden. Den Rezeptschritten der Substruktur kdnnen
unterschiedliche Teilanlagenklasse/Teilanlage zugewiesen werden.
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6.2 Starten und Bedienen

6.2.1 Starten des BATCH Rezepteditors

Sie haben drei Moglichkeiten den BATCH Rezepteditor zu starten
¢ aus dem Startmeni von Windows
¢ im BatchCC Uber Menubefehl

e automatisch beim Offnen eines Rezeptes im BatchCC

Starten aus Startmeni von Windows

e Wabhlen Sie im Startmeni von Windows den Menubefehl Start > Simatic >
SIMATIC BATCH > BATCH Rezepteditor.

Starten im BatchCC

—_
¢ Wahlen Sie im BatchCC die Schaltflache '™ oder Menubefehl Extras >

Rezepteditor starten, um den BATCH Rezepteditor zu 6ffnen.

* Durch Markieren eines Grundrezeptes oder eines Bibliotheksobjektes im
BatchCC und anschlieRendem Meniibefehl Offnen (rechte Maustaste) oder
Doppelklick, wird mit dem Rezept automatisch auch der BATCH Rezepteditor
gestartet.

Hinweis
Mit Ausnahme des Loschens und Umbenennens von Rezepten, das ausschliel3lich

mit dem BatchCC vorgenommen werden kann, kénnen Sie alle Modifikationen an
Rezepten mit dem BATCH Rezepteditor vornehmen.

SIMATIC BATCH
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6.2.2 Voraussetzungen fur das Arbeiten mit dem BATCH Rezepteditor

Folgende Voraussetzungen missen fur das Arbeiten mit dem BATCH Rezepteditor
erfullt sein:

* Ein Rezept arbeitet auf Grundlage der in den CFC-Planen angelegten
Bausteininstanzen der SFC-Typen bzw. der BATCH-Schnittstellenbausteine
IUNIT_BLOCK, IEOP, IEPH, IEPAR_xxx und TAG_COLL, sowie der
ergdnzenden Daten in den Batch-Hierarchieordnern (SIMATIC-Manager).

Die so erzeugten Anlagendaten mussen auf den BATCH Server geladen
und im BatchCC mit Menibefehl Programm > Neue Anlage — oder nach
Anderung der Anlagendaten mit Meniibefehl Bearbeiten > Aktualisieren der
Anlage — eingelesen sein.

Hinweis

Es ist moglich, Rezepte zu erstellen, bevor die Projektierung der
Bausteininstanzen abgeschlossen ist. Hierzu kann im SIMATIC-Manager die
Typbeschreibung (Batch-Typen) erstmal handisch (ohne CFC-Abgleich) editiert
und als Bestandteil der Anlagendaten auf den BATCH Server geladen werden.

Zu einem spateren Zeitpunkt, wenn die CFC-Plane fertig projektiert sind, missen
Sie im BatchCC den Menubefehl Bearbeiten > Aktualisieren der Anlage noch
mal ausfuhren.

* Sie mussen durch den Eintrag in der Benutzerliste (Benutzerrechte) fiir die
Rezepterstellungsfunktionen berechtigt sein.

SIMATIC BATCH
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6.2.3 Benutzungsoberflache und Bedienung

6.2.3.1 Aufbau des Hauptfensters

Der grundsatzliche Aufbau der Bedienoberflache des BATCH Rezepteditors ist im
nachfolgenden Bild am Beispiel eines Hierarchischen Rezeptes gezeigt. In
Editierfenstern kdnnen Sie die Rezepte erstellen oder &ndern. Hierzu benutzen Sie
die Strukturelemente aus dem Meni Einfligen.

Das erste Editierfenster stellt entweder die Rezeptstruktur eines Rezeptes oder
eines Bibliotheksobjektes dar (= Editierebene 1). In weiteren Editierfenstern kénnen
die unterlagerten ROP-Schrittketten (bei Hierarchischen Rezepten = Editierebene 2)
bzw. Substrukturen (bei Flachen Rezepten = Editierebene 2 bis 10) bearbeitet
werden.

Titelleiste Menlleiste Funktionsleiste Schaltflachen zur Zoomleiste
Ansichtsanderung

== BATCH: Rezepteditor - Rezept /AEAT - ¥1_0 [zur Prod. freigegeben]
Hezept Bearbeiten * Einfligen Ansicht  Extras  Eenster  Hilfe
o , ; = |
D@ (& ier|oo|=prprpeaa|R| |
Ed Rezept REAT1 - ¥1_0 [zur Prod. freigeg... M=l E3 ||EARezept BEA . M [=] B3 #;IEI
Dosiervarlage Chlarvarnichter Chlorietung B [T
Start | ||z
r/nrbereitung r/-:-rhereitung I | 'Jéﬂ
: ’ 1]
i | 2
UKL waregen =
i BeEnt!1 I 28
| s -
Fesb et Nty | 4372
. ’
| | |
‘ Ahoabe ‘ '-.;'emichter” ‘Chlnrierung I E n de I
\ Fachreaktinn R
| « |
T T A
Senchronization einfuigen. \ \| Orline |ﬁ kM 2
Statuszeile mit Editierfenster mit Rezeptstruktur Editierfenster mit einer
kontextabhangigen eines Hierarchischen Grundrezeptes ROP-Schrittkette
Informationen mit ROPs (Editierebene 1) (Editierebene?2)
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Titelleiste

In der Titelzeile des Hauptfensters wird der Name des Grundrezeptes, der
Rezeptoperation (ROP) oder des Bibliotheksobjektes angezeigt. Ebenso befinden
sich hier System-Schaltflachen mit denen Sie:

e den BATCH Rezepteditor beenden,
* das Hauptfenster auf sein Symbol reduzieren,
* das Hauptfenster auf seine normale Gro3e wieder herstellen und

* das Hauptfenster in maximaler Grol3e darstellen.

Mentleiste

Die Menduleiste ist am oberen Rand des Hauptfensters angeordnet. lhre Funktionen
wirken auf das aktive Editierfenster. Sie konnen stets nur die MenUpunkte
anwahlen, die im aktuellen Zustand des Objektes sinnvoll sind. Beispielsweise
kénnen Sie den Meniibefehl Bearbeiten > Loschen nur dann anwéahlen, wenn
mindestens ein Objekt selektiert ist. Nicht anwahlbare Menlpunkte sind grau
dargestellt.

Funktionsleiste

Die Funktionsleiste befindet sich unterhalb der Menuleiste. Sie enthalt eine Reihe
von Symbolen mit haufig bendétigten Funktionen der Menuleiste. Welche Funktion
dem einzelnen Symbol hinterlegt ist, kdnnen Sie feststellen, indem Sie den
Mauszeiger auf ein Symbol positionieren (nicht klicken). Es erscheint dann ein
kleines Feld mit der Bezeichnung. In der Statuszeile werden ausfihrliche
Informationen dazu angezeigt. Das Anklicken des Symbols I6st die Funktion aus.
Nicht anwéhlbare Symbole sind grau dargestellt.

Statuszeile

Am unteren Rand der Benutzeroberflache befindet sich die Statuszeile, die wichtige
Informationen und Zustande anzeigt. Der Inhalt &ndert sich je nach Bedienung und
Objektzustand.

Im linken Teil der Statuszeile sehen Sie die kontextabhangigen Informationen, z.B.
Erklarungen zu Menubefehlen, Bedienaufforderungen oder Fehlermeldungen.

Im rechten Teil der Statuszeile steht der aktuelle Benutzer sowie die aktuelle
Uhrzeit. AuBerdem wird bei Bedarf eine Fortschrittsanzeige fir lang andauernde
Vorgange angezeigt.

Kontext-Menu

6-6

Uber die rechte Maustaste konnen Sie kontextsensitiv ein Menil aufrufen, das
haufig benutzte Funktionen aus der Menuleiste anbietet. Anwéahlbar sind dabei nur
die fur das Rezeptelement sinnvolle Funktionen, alle anderen sind grau dargestellt.

SIMATIC BATCH
A5E00272799-01



BATCH Rezepteditor

Namensgebung der Rezeptelemente

Neben den Rezeptelementen befinden sich Zahlen, diese bilden zusammen mit
dem vom Benutzer frei wahlbaren Namen des Rezeptelementes den eindeutigen
Systemnamen. Selbst fur den Fall, dass gleiche Namen vergeben werden, ist der
Name im System dadurch eindeutig.

6.2.3.2  Moglichkeiten fuir Anpassung des Editierfensters

Anderung der Ansicht

Stufenweises Vergdl3ern, bis die gewiinschte Grol3e erreicht ist.
Stufenweises Verkleinern, bis die gewlinschte GroR3e erreicht ist.
mittlere Zoomstufe (Normalgréi3e) einstellen

Einpassen auf genutzte Flache

Ubergeordnete Ebene wird angezeigt
Zoomausschnitt wahlen fir optimale Anpassung an Fenstergrol3e

OO

Direkthilfe einschalten

Zusétzlich zu den oben genannten Funktionen kdnnen Sie Uber Menubefehl
Ansicht > Automatisch einpassen auch eine automatische Anpassung
einschalten. Bei Vergrof3erung der Rezeptstruktur oder des Editierfensters wird der
Inhalt automatisch vergrofRert bzw. verkleinert.

Zoomleiste

Schnelle GréRenanpassung durch extra Zoomleiste. Die Zoomleiste kann aus
Platzgriinden auch weggeklickt werden.

Zoomleiste schlieRen

d
Zoomlziste Stufenweises
o Zoomen
kontinuierliches
Zoomen
Anzeige der
Vergrof3erung
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6.2.3.3 Erzeugen und Manipulieren von Objekten

Anwahl der Funktionen

Alle wichtigen Funktionen zu einem Objekt werden im zugehdrigen Kontext-Meni
angeboten.

Alternativ sind die gleichen Funktionen auch tber das Menu Bearbeiten méglich.
Funktionen, die im momentanen Status des Objektes gerade nicht ausfiihrbar sind,
sind im Menu Bearbeiten gegraut.

Generelle Funktionen

Einige grundlegende Handlungen an Objekten sind fur alle Objekte gleich. Diese
prinzipiellen Handlungsfolgen finden Sie nachfolgend zusammengefasst. Die
Kenntnis wird in den nachfolgenden Informationen bei der Beschreibung von
Vorgehensweisen als bekannt vorausgesetzt.

Die Ubliche Handlungsfolge beim Umgang mit Objekten ist:
*  Objekt erzeugen,
e Objekt auswahlen,

* Aktionen mit dem Objekt durchfiihren (z. B. 6ffnen, I6schen).

Erzeugen von Objekten
Uber das Menii Einfiigen werden alle Objekte des Grundrezeptes erzeugt.

Alternativ kbénnen Sie auch die entsprechenden Objekt-Symbole in der
Funktionsleiste verwenden. Mit Ansicht > Funktionsleisten > Einfiigen wird die
Funktionsleiste sichtbar.

Offnen von Objekten
Es gibt mehrere Moglichkeiten, um ein Objekt zu 6ffnen:
* Doppelklick auf das Objektsymbol
* Objekt selektieren und Menubefehl Bearbeiten > Objekt 6ffnen.

Nach dem Offnen eines Objekts kdnnen Sie dessen Inhalt erstellen oder &ndern.

Eigenschaften von Objekten

Objekteigenschaften sind Daten des Objektes, die dessen Verhalten festlegen, z. B.
die Eigenschaften einer Rezeptoperation.

Mit dem MenUbefehl Bearbeiten > Objekteigenschaften wird ein Dialogfeld
aufgerufen, in dem sich die Eigenschaften des ausgewahlten Objekts ablesen oder
einstellen lassen.

SIMATIC BATCH
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Ausschneiden, Einfiigen oder Kopieren

Die meisten Objekte kdnnen Sie wie unter Windows ublich ausschneiden, einfiigen
oder kopieren. Die zugehorigen Menlbefehle befinden sich im Menl "Bearbeiten”.

Sie kénnen auch durch "Ziehen und Loslassen" (Drag&Drop) Objekte kopieren.
Wenn Sie dabei auf ein unzuldssiges Ziel zeigen, wird der Cursor als
Verbotszeichen dargestellt.

Wenn Sie ein Objekt kopieren, wird damit die gesamte darunter liegende Hierarchie
mit kopiert. Dadurch ergeben sich weitreichende Moglichkeiten zur
Wiederverwendung von einmal entwickelten Komponenten.

Hinweis
Beim Einfigen muss die Zielposition mit einem Mausklick angegeben werden.

Umbenennen von Objekten

Der Name eines Objektes kann in den Objekteigenschaften nachtraglich geéndert
werden.

Loschen von Objekten

Sie kdnnen alle Objekte wieder I6schen. Der Loschvorgang kann riickgangig
gemacht werden. Ein Grundrezept oder eine Bibliotheksoperation kann nur im
BatchCC geléscht werden.

Rickgangig/Wiederherstellen von Aktionen

Mit Riickgangig/Wiederherstellen von Aktionen kénnen Anderungen schrittweise
rickgangig gemacht werden.

Nach der n-fachen Bedienung Riickgangig kann man wieder n-fach die Anderungen
Wiederherstellen.

SIMATIC BATCH
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6.2.3.4  Selektieren von Objekten

Selektion durch Klicken

k

e Durch einfaches Anklicken mit der Maus werden alle Objekte
(Strukturelemente), die bis dahin selektiert waren, deselektiert.

Nach Anwahl des Selektionsmodus mit gibt es folgende Mdglichkeiten:

¢ TRP, ROP, RF, SUB, Bibliotheksverweise und Transitionen selektieren Sie,
indem Sie diese mit der linken Maustaste anklicken.

* Sequenzen bzw. Ketten, Zweige und Schleifen selektieren Sie, indem Sie nicht
auf einen Schritt oder eine Transition klicken, sondern auf die Linie zwischen
Schritt und Transition (Sequenz bzw. Kette selektieren), auf die obere oder
untere horizontale Linie (Parallel- oder Alternativ-Zweig selektieren) oder auf die
obere oder untere horizontale Linie der Ruckfiihrung (Schleife selektieren)
klicken.

* Eine gedffnete ROP selektieren Sie, indem Sie den Start-Schritt, den Ende-
Schritt oder die Sequenz selektieren, die den Start- bzw. Ende-Schritt enthalt.

* Bei der Selektion werden andere selektierte Objekte deselektiert.

Selektion durch Lasso

Ziehen Sie die Maus bei gedriickter linker Maustaste, um ein Lasso in Form eines
Rahmens aufzuspannen. Alle Elemente, die vollstandig in diesem Rahmen liegen,
werden nach dem Loslassen der Maustaste selektiert. Bis dahin selektierte
Elemente werden deselektiert, falls sie aul3erhalb des Lassos liegen.

Selektionserganzung

Wollen Sie mehrere Objekte selektieren, so driicken Sie beim Anklicken mit der
Maus zusatzlich die CTRL-Taste. Dann wird das angeklickte Element selektiert,
ohne bereits selektierte Elemente zu deselektieren.

Selektion entfernen

Haben Sie ein Objekt versehentlich selektiert, so kdnnen Sie durch nochmaliges
Anklicken bei gedrickter CTRL-Taste diese eine Selektion wieder riickgangig
machen.

SIMATIC BATCH
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6.3 Topologie der Rezepte

6.3.1 Flache Rezepte

Flache Rezepte

Mit dem BATCH Rezepteditor kdnnen Flache Rezepte erstellt werden. Zur besseren
Ubersichtlichkeit kénnen bestehende Folgen von Rezeptelementen in eine
Substruktur verlegt werden.

Hinweis
Die Ablaufeigenschaften des Rezeptes werden von den Substrukturen nicht
beeinflusst!

Prinzipieller Aufbau

Das folgende Bild zeigt den prinzipiellen Aufbau eines Flachen Rezeptes, dass
sowohl Rezeptoperationen (ROP) enthalten kann, die EOPs nutzen, als auch
Rezeptoperationen die aus Rezeptfunktionen (RF) aufgebaut sind und EPHs
nutzen. Die Realisierung dieser EOPs und EPHs wird beim Engineering der
Basisautomatisierung durchgefiihrt (siehe Abschnitt: Projektierung ES).

Rezept-
prozedur
(RP)
ist eine geordnete Menge von
Rezept- sugeordnet Technische
operation 9 | Operation
(ROP) (Baustein EOP)
ist eine geordnete Menge von ist eine geordnete Menge von
- (optional)
Rezept- zugeordnet Technische
funktion I Funktion
(RF) (Baustein EPH)

6.3.1.1 Umsetzung von Substrukturen im BATCH Rezepteditor

Prinzip

Das folgende Bild zeigt die prinzipielle Umsetzung von Substrukturen beim Editieren
von Flachen Rezepten mit dem BATCH Rezepteditor. Ein Substruktur kann
wiederum aus weiteren Substukturen aufgebaut sein.

SIMATIC BATCH
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Die Rezeptstruktur eines Flachen Rezeptes kann bei Nutzung von Substrukturen in
maximal 10 Ebenen editiert werden.

Editierebene 1
Rezeptprozedur (RP) mit
Substrukturen (SUB), ROP und RF

Start

Editierebene 2
Substruktur (SUB) mit
Substrukturen (SUB),

ROP und RF
Start
_'_ ”//’//
SUB L
|~
I I
ROP RF
| |
_|_
Ende

Editierebene
3..10

SUB RF

4 000001
I

Ende

Synchronisation

L
T T

Mit der Synchronisation kénnen Sie den Ablauf der Rezeptschrittketten
koordinieren. In Flache Rezepte sind Synchronisationen in Zweigen der gleichen

Parallelverzweigung maglich.

Es kann an jedem Synchronisationspunkt gewéhlt werden, ob der Ablauf der Kette
angehalten wird. Wird Sperren gewahlt, wartet die Kette bis die anderen beteiligten
Ketten die Synchronisationslinie erreicht haben oder schon erreicht hatten (kdnnen
im Ablauf schon weitergelaufen sein). Wird Sperren nicht gewahlt, wartet die Kette

nicht auf die anderen Ketten. Es wird aber gespeichert, dass der

Synchronisationspunkt erreicht wurde.

6-12
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6.3.2

Hierarchische Rezepte

Hierarchische Rezepte

Hierarchische Rezepte

6.3.2.1

Mit dem BATCH Rezepteditor kdnnen hierarchische Rezepte erstellt werden.
Unterschieden werden:

e Hierarchische Rezepte mit ROPs
e Hierarchische Rezepte mit RFs

* Hierarchische Rezepte mit ROPs und RFs

Hierarchische Rezepte mit ROPs

Das folgende Bild zeigt den prinzipiellen Aufbau eines hierarchischen Rezeptes mit
EOPs. Unterhalb der Teilrezeptprozedur (TRP) kénnen sich mehrere
Rezeptoperationen (ROP) befinden. Die Rezeptoperationen nutzen die EOP-
Bausteine direkt. Die Realisierung dieser EOPs wird beim Engineering der
Basisautomatisierung durchgefiihrt (siehe Abschnitt: Projektierung ES).

Rezept-
prozedur
(RP)

ist eine geordnete Menge von

Teilrezept-
prozedur
(TRP)

ist eine geordnete Menge von

Technische
: Operation

Rezept-

. zugeordnet
operation

(ROP) (Baustein EOP)

ist eine geordnete Menge von
(optional)

Technische
Funktion
(Baustein EPH)
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6.3.2.2

6-14

Hierarchische Rezepte mit RFs

Das folgende Bild zeigt den prinzipiellen Aufbau eines hierarchischen Rezeptes mit
Rezeptfunktionen (RF). Bei diesem Modell wird beim Engineering mittels ES die
Anlage feiner strukturiert. Eine Teilanlage hat mehrere Technische Einrichtungen,
die mehrere EPHs enthalten kénnen.

Unterhalb einer Teilrezeptprozedur (TRP) sind direkt keine Rezeptfunktionen
mdoglich. Rezeptfunktionen kdnnen aber in der untergelagerten Substruktur der ROP
verwendet werden. Diesen Rezeptfunktionen sind EPHs zugeordnet.

Rezept-
prozedur
(RP)

ist eine geordnete Menge von

Teilrezept-
prozedur
(TRP)

ist eine geordnete Menge von

Rezept-
operation
(ROP)

ist eine geordnete Menge von

Technische
Funktion
(Baustein EPH)

Rezept-
funktion
(RF)

zugeordnet

SIMATIC BATCH
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6.3.2.3

Hierarchische Rezepte mit ROPs und RFs

Mit SIMATIC BATCH koénnen auch Rezepte erstellt werden, die sowohl
Rezeptoperationen (ROP) enthalten, die EOPs nutzen, als auch Rezeptoperationen
die aus Rezeptfunktionen (RF) aufgebaut sind.

Rezept-
prozedur
(RP)

ist eine geordnete Menge von

Teilrezept-
prozedur
(TRP)

ist eine geordnete Menge von

Rezept-

. zugeordnet
operation

Technische
Operation

(ROP)

ist eine geordnete Menge von

(Baustein EOP)

ist eine geordnete Menge von

SIMATIC BATCH
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Reze_pt- zugeordnet Techmgche
funktion } Funktion
(RF) (Baustein EPH)
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6.3.2.4 Umsetzung der Hierarchie im BATCH Rezepteditor

Prinzip

Das folgende Bild zeigt die prinzipielle Umsetzung der hierarchischen Struktur beim
Editieren mit dem BATCH Rezepteditor. Die Rezeptstruktur eines Hierarchischen
Rezeptes wird in zwei Ebenen (Editierebene 1 und 2) editiert.

Editierebene 1 Editierebene 2
Rezeptprozedur (RP) Rezeptoperation (ROP)
(mit Teilrezeptprozeduren (TRP 1 ...))
St?rt ,// Start
TRP 1 TRP 2 Ve
J— /,// +
| | L RF
i |
ROP ROP T T
| | RF RF
ROP ROP | |
| |
N Ende
ROP ROP "
i I S A
I
Ende

Editierebene 1

Die Editierebene 1 ist fir die technologische Sicht gedacht, in der die Ablaufe tUber
mehrere Teilanlagen synchronisiert werden. Eine Teilrezeptprozedur (TRP) setzt
sich aus Rezeptoperationen (ROPs) zusammen. Zur Strukturierung stehen
Synchronisationen zur Verfligung (Doppelstriche). Mit einer Synchronisation kénnen
Sie ROPs mehrerer Teilanlagen zeitlich synchronisieren.

Hinweis
Frei editierbarer Modus:

In diesem Modus kénnen auf der Editierebene 1 auch alle Strukturelemente der
Editierebene 2 verwendet werden (parallele ROPs, Schleifen, Transitionen,...).

Da dieser Modus nicht der Norm entspricht, wird die Anwendung dieses Modus
nicht weiter beschrieben. Die Funktionsweise der Strukturelemente in beiden
Editierebenen ist gleich.

SIMATIC BATCH
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Editierebene 2

Die Editierebene 2 dient zur Erstellung der ROP-Schrittketten. Eine ROP-
Schrittkette beginnt mit einem Start-Schritt. Auf den Start-Schritt folgt eine
Transition, die die Startbedingungen definiert. Jeder ROP-Schrittkette endet mit
einem Ende-Schritt. Vor jedem Ende-Schritt steht eine Transition, die die Ende-
Bedingung definiert.

Umsetzung im BATCH Rezepteditor

== BATCH: Rezepteditor - Rezept_REA1 - ¥1_0 [zur Prod. freigegeben]
Bezept Bearbeiten Einfugen Ansicht  Werkzeuge Fenster  Hilfe
DEEE & =R o | p2pre B K
ElRezept_REAT - ¥1_0 [zur Prod. fr... =] B3 H Rezept_REA1 /... H[=ET ——zl
- - T -y — £oomleizte
Dosiervorlage Chiorvernichter 21| “giart | _
; =14
| 214
_ Synchroni- | e | 20
orbereitung sationslinie ) :
zwischen e —_ - 2|
| * den TRPs I -1
Edukt vorlegen nx
. | ]
| Ende
‘ Abgabe I Chiorvernichtung I
20 | 3
1] A | A AWK | 0
[ | \ \ [ Onine  F5KN
Foy \
1. Teilanlagenprozedur | 2. Teilanlagenprozedur ROP-Schrittkette mit den
(TRP 1) mit ROPs und , (TRP 2) mit ROPs und SFC-Strukturelementen,
Rezeptoperationen I Rezeptoperationen Schritten, Transitionen,
Verzweigungen usw.
Eine TRP wird immer innerhalb einer Spalte dar-
gestellt, d.h. die ROPs sind vertikal angeordnet.
I | | |
| |
Editierebene 1 Editierebene 2
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6.3.2.5 Synchronisation zwischen Teilrezeptprozeduren

Prinzip

Mit einer Synchronisation kénnen Sie in der Editierebene 1 ROPs mehrerer
Teilrezeptprozeduren (TRPSs) zeitlich zueinander synchronisieren. Jede Position, wo
die Synchronisationslinie eine Teilrezeptprozedur verbindet, kann blockierend oder
nicht blockierend wirken. Bei einer Blockierung wird die Teilrezeptprozedur erst
dann fortgesetzt, wenn alle zu synchronisierenden Teilrezeptprozeduren die
Synchronisationsstelle erreicht haben.

Beispiel fir Synchronisation (blockierend)

Im nachfolgenden Bild bewirken die Synchronsationslinien (blockierend) zwischen
den beiden dargestellten Teilrezeptprozeduren (TRPs) folgendes:

¢ Linie 1: ROP 10 und ROP 6 starten die Schritte 20, 5, 13
e Linie 0: ROP 5 und ROP 14 starten die Schritte 11, 16

== BATCH: Rezepteditor - [Rezept REA1 - ¥1_0 [Freigabe aufgeh... [Hj[=] E3

Eezept Bearbeiten Einflioen Ansicht  Extras Fenster  Hilfe _|E’|5|

D@ iee|sahosno +

IHl

b | BR B R E |
Dasiervorlage Chlarvernichter ChIDrierung - ==
— £oomleizte
orhereitung orkereitung
¥ 5 "

Edukt warlegen

Feststoffeintrag

ekl

i
fy]
i

‘ Abpabe “-.-’ernichter I ‘Chlnrierung
20 = | 13
Machreaktion prr
14
| I °
‘Reinigung ‘I ‘ ttippen
i

| - =

SIMATIC BATCH
6-18 A5E00272799-01



BATCH Rezepteditor

Umstellung blockierend / nicht blockierend

Jede Synchronisationsstelle kann zwischen blockierend und nicht blockierend
umgestellt werden. Gehen Sie folgendermal3en vor:

1. Selektieren Sie die Synchronisationsstelle (Synchronisationspunkt).

2. Waéhlen Sie den Befehl Eigenschaften im Kontext-Menu zur
Synchronisationsstelle.

3. Aktivieren/deaktivieren Sie das Kontrollkastchen "blockierend".
4. Bestatigen Sie mit OK.

Ergebnis: Die Synchronisationsstelle wird mit einer Einfachlinie dargestellt. In der
Sequenz nachfolgende ROPs/NOPs werden sofort gestartet (ohne auf die
Synchronisation zu warten).

Beispiel fir Synchronisation (nicht blockierend)
Die nicht blockierende Stellen unter "Feststoffeintrag 10" bewirkt,

* dass ROP 20 von TRP "Dosiervorlage" sofort weiter bearbeitet wird, wenn ROP
10 fertig ist.

e dass ROP 5 und ROP 13 erst gestartet werden, wenn ROP 10 und ROP 6
beendet sind.

== BATCH: Rezepteditor - [Rezept_REA1 - ¥1_0 [Freigabe aufgeh...

Eezept Bearbeiten Einfugen Ansicht  Extras Fenster Hilfe _|E’|5|
(F@EH &S| sBER| - o
- ol - Ml s

Dosiervarlage Chlarvernichtar Chlarierung -

’«mbereitun%

rEduk'txrnrlegen

=l

—£normleizte

r/nrbereitung

\

=kl E

o

Feststoffeintrag

| | [

Ahgabe varnichter I ‘Chlnrierung L
K K]

| | hd

in
e
o
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6.3.3 Notwendige und mégliche Strukturelemente der Rezepte

6.3.3.1  Strukturelemente der Rezepte

Folgende Strukturelemente kénnen in die Ablaufe eingebracht werden:

Strukturelement

Einfigen durch Schaltflache / Mentiibefehl ...

Rezeptprozedur (RP)

Rezept > Neu

Teilrezeptprozedur (TRP)

rI:ﬁRezeptprozedurelement (Menu Einfligen)

Rezeptoperation (ROP)

P Rezeptprozedurelement (Menu Einfligen)

Rezeptfunktion (RF)

P Rezeptprozedurelement (Menl Einfligen)

7 Rezeptfunktion (Meni Einfligen)

Substruktur_(nur bei Flachen Rezepten)

P Rezeptprozedurelement (Menl Einfligen)

Bibliotheksverweis

27 Bibliotheksverweis (Meni Einfligen)

Operatoranweisung

@ Operatoranweisung (Menu Einfugen)

Transition

+ Transition (Menu Einfugen)

Parallelverzweigung

== Parallel-Zweig (Menl Einfligen)

Alternativverzweigung

X Alternativ-Zweig (Menu Einfugen)

Synchronisationslinie

= Sychronisation (Meni Einfligen)

Synchronisationspunkt

= Sychronisation (Menu Einfugen)

Schleife

= Schleife (Menl Einfugen)

Schrittplatzhalter

(automatisch durch BATCH Rezepteditor)

Transitionsplatzhalter

(automatisch durch BATCH Rezepteditor)

Arbeiten mit Sequenz

Die Strukturelemente werden in Sequenzen eingefugt. Eine Sequenz ist eine
vertikal angeordnete Folge von Strukturelementen. Sie wird durch eine vertikale
Linie zwischen ihren Elementen angedeutet.

Bedeutung:

Aktionen, die nacheinander ausgefuhrt werden sollen, miussen vertikal in einer
Sequenz angeordnet ein. Eine Transition wird erst ausgewertet, wenn die
daruberliegende Rezeptfunktion (Bereit zum Beenden 0.4.) fertig ist. Der nachste
Rezeptschritt wird erst angestol3en, wenn die dariiberliegende Transition erfullt ist.

6-20
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6.3.3.2

Rezeptprozedur (RP)

Die Rezeptprozedur umfasst die Prozedurelemente, die fir den
verfahrenstechnischen Ablauf einer Anlage notwendig sind. Bei der Erstellung
werden die einrichtungsbezogenen Prozedurelemente herangezogen, die durch die
Basisautomatisierung zur Verfiigung stehen.

Rezeptprozedurfenster

Im Rezeptprozedurfenster werden die benétigten Teilanlagen in Spaltenform
dargestellt. In den Spalten kénnen die Strukturelemente Schritte, Transitionen,
Schleifen usw. eingebracht werden, die den Verfahrensablauf bestimmen. Die
Koordination der Teilanlagenabléaufe erfolgt durch das Strukturelement
"Synchronisationslinie".

Eigenschaften

6.3.3.3

Die Eigenschaften der Rezeptprozedur geben die Kopfparameter eines Rezeptes
wieder. Hierin werden die Festlegungen wie Produkt, Parameter, Normansatz,
Einsatzstoffe und Stoffausstol3,... festgelegt.

Teilrezeptprozedur (TRP)

Die Teilrezeptprozedur umfasst die Prozedurelemente, die fur den
verfahrenstechnischen Ablauf einer Teilanlage notwendig sind.

Die Teilrezeptprozedur sind die Spalten in dem Rezeptprozedurfenster. Die
Rezeptoperationen der Teilanlage sind die Schritte in dem Rezeptprozedurfenster.
In der Spaltenuberschrift wird der Name und die ausgewahlte Teilanlage angezeigt.
Mit Doppelklick auf die Spalteniiberschrift wird der Eigenschaftsdialog zu der
Teilrezeptprozedur gedffnet.

Die Schritte in einer Teilrezeptprozedur kénnen folgende Funktion annehmen

* Schritte mit dem Zugriff auf eine Rezeptfunktion vom Typ EOP

* Ersatzdarstellung fUr eine im Rezept eingebundene Ablaufkette fir diese
Teilanlage

* Bibliotheksverweis fur eine Bibliotheksoperation

e Operatoranweisung

SIMATIC BATCH
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6.3.3.4

Rezeptoperation (ROP)

Die Rezeptoperation umfasst die Prozedurelemente, die fir den
verfahrenstechnischen Ablauf einer Rezeptoperation notwendig sind. Bei der
Erstellung werden die einrichtungsbezogenen Prozedurelemente herangezogen, die
durch die Basisautomatisierung zur Verfigung stehen.

Folgende Formen kénnen die Schritte annehmen

6.3.3.5

6.3.3.6

6.3.3.7

6-22

e Operatoranweisung

e Schritte mit dem Zugriff auf eine Rezeptfunktion vom Typ EPH

Rezeptschritte in einer Rezeptoperation (RF)

In dieser Ebene werden Rezeptschritte in der Form von Operatoranweisungen oder
Rezeptfunktionen vom Typ EPH eingegeben.

Substruktur

Ein Flaches Rezept wird aus Substrukturen aufgebaut. Die Substruktur dient der
Ubersichtlichkeit in groRen Rezepten. Zusammengehdrige Einheiten des Rezeptes
kénnen in einen eigenen Teil verlegt werden und tber das Substrukturkastchen
SUB abstrahiert werden.

Eine Substruktur kann aus Rezeptschritten in der Form von Operatoranweisungen,
Rezeptoperationen von Typ EOP, Rezeptfunktionen vom Typ EPH bestehen.
Jedem Rezeptschritt kann eine andere Teilanlage zugewiesen werden.

Hinweis
Die Ablaufeigenschaften des Rezeptes werden von den Substrukturen nicht
beeinflusst.

Bibliotheksverweis

Eine Bibliotheksoperation wird nicht direkt, sondern Giber einen Bibliotheksverweis in
eine Teilrezeptprozedur (TRP) eingebunden. Innerhalb des Grundrezeptes kann die
Bibliotheksoperation nicht verandert werden, dazu muss immer die
Bibliotheksoperation explizit im BATCH Rezepteditor gedffnet werden.
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6.3.3.8  Operatoranweisung

Die Operatoranweisung bietet im Ablauf eines Rezeptes die Mdglichkeit,
Anweisungen an den Operator auszugeben. Dabei wird unterschieden zwischen der
Ausgabe

* von reinen Anweisungen (NOP-Schritt):

- ohne Quittierung, d.h. der Rezeptablauf wird nicht angehalten.
Beispiel: Bitte Schutzbrille aufsetzen!

- mit Quittierung, d.h. der Rezeptablauf wird solange angehalten, bis
Quittierung erfolgt ist.
Beispiel: Bitte Ventil V127 schlie3en.

e einer Anweisung mit Eingabemadglichkeit (Operatordialog)

- ohne Quittierung
Beispiel: Eingabe von Analyse-Istwerten.

- mit Quittierung
Beispiel "Handdosierung": Dem Operator wird angezeigt welches Material
und wieviel er zu dosieren hat. Der Operator gibt dann die Istwerte seiner
Dosierung ein und bestatigt (quittiert) diese.

Eingegebene Werte (Istwerte) kénnen als Sollwerte fir nachfolgende
Rezeptfunktionen/-operationen dienen. Die Istwerte kénnen aulierdem in
Transitionen ausgewertet werden, Beispiel: Probe gut? ja/nein. In diesem Fall muss
mit Quittierung parametriert werden

6.3.3.9 Transition

Eine Transition ist neben dem Schritt ein zweiter Elementtyp zum Aufbau eines
Rezeptes. Sie enthélt die Weiterschaltbedingungen zwischen den Schritten.

6.3.3.10 Parallelverzweigung

Eine Parallelverzweigung besteht aus mindestens zwei horizontal angeordneten
Zweigen, die oben und unten durch Doppellinien zusammengefasst werden.

Funktion:

Eine Parallelverzweigung fuhrt zu einer parallelen Bearbeitung von mehreren
Ablaufketten (Sequenzen). Sie kdnnen damit Vorgange gleichzeitig (nebenlaufig)
durchfuhren.

Bei Parallelverzweigungen werden die Zweige nur bearbeitet, wenn alle Zweige
bearbeitet werden kénnen. Dadurch kann z.B. sichergestellt werden, dass nur
"geheizt" wird, wenn gleichzeitig auch "geruhrt" wird.

SIMATIC BATCH
A5E00272799-01 6-23



BATCH Rezepteditor

Hinweis

Baut man in eine Parallelverzweigung 2 technischen Funktionen dergleichen
Teilanlage ein, und eine der beiden Funktionen ist im Automatik-Betrieb und die
andere im Hand-Betrieb, dann wird beim Ablauf die Teilanlage von der
technischen Funktionen im Automatik-Betrieb belegt.

An dieser Stelle bleibt die Abarbeitung der Parallelverzweigung stehen. Auch die
technische Funktion im Automatik-Betrieb, die die Teilanlage belegt hat, wird nicht
bearbeitet.

Synchronisationslinien
Eine andere Mdglichkeit zum Koordinieren von Ablaufen besteht im Anlegen von
Synchronisationslinien zwischen den Rezeptschritten.

6.3.3.11 Alternativverzweigung

Eine Alternativverzweigung besteht aus mindestens zwei vertikal angeordneten
Zweigen, die oben und unten durch je eine horizontale Linie zusammengefasst
werden.

Funktion:

Sie konnen mit Hilfe der Alternativverzweigung den Rezeptablauf an Zustéande im
Prozess anpassen. Die Bedingungen der obersten Transitionen der Zweige
bestimmen welcher Zweig durchlaufen wird.

6.3.3.12 Synchronisationslinie

Die Synchronisationslinien koordinieren den Ablauf der Rezeptschrittketten in den
Teilanlagen oder der Rezeptoperationen (ROPs) zwischen den Teilanlagen.

6.3.3.13 Synchronisationspunkt

In jedem Synchronisationspunkt (Synchronisationsstelle) kann entschieden werden,
ob der Ablauf angehalten wird.
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6.3.3.14

Schleife

Eine Schleife besteht aus einer Sequenz mit mindestens einem Rezeptschritt und
einem Ruckfuhrungszweig mit einer Transition.

Bedeutung:

6.3.3.15

6.3.3.16

Die Schleife erlaubt das mehrfache Wiederholen einer Ablaufstruktur.

Die Transitionen hinter der Schleife und im Ruckfihrungszweig bestimmen, wie oft
iteriert wird. Wird die Bedingung der Transition nach der Schleife erfiillt, so wird die
Schleife verlassen. Die Bedingungen der beiden Transitionen sollten sich
gegenseitig ausschliel3en, damit nicht die Reihenfolge der Auswertung, sondern die
der Logik relevant wird.

Schrittplatzhalter

Unvollstéandige Strukturen missen dynamisch erganzt werden, um jederzeit
syntaktisch und vollsténdig zu sein. Dazu figt der BATCH Rezepteditor automatisch
Platzhalter fur Rezeptfunktionen und Transitionen ein.

Ein Rezeptfunktion-Platzhalter hat das Aussehen einer leeren Rezeptfunktion.
Durch Doppelklicken oder Einfligen einer Rezeptfunktion tUber das Menu oder die
Symbolleiste wird der Platzhalter zur Rezeptfunktion.

Diese dynamisch erzeugten Platzhalter werden wieder entfernt, wenn sie nicht mehr
bendtigt werden bzw. beim Abspeichern des Rezepts werden daraus NOP-
Rezeptfunktionen (No operation).

NOP-Elemente kdnnen auch genutzt werden, z. B. fur die Vorgabe einer definierten
Laufzeit.

Transitionsplatzhalter

Unvollstéandige Strukturen missen dynamisch erganzt werden, um jederzeit
syntaktisch und vollsténdig zu sein. Dazu flgt der Rezepteditor automatisch
Platzhalter Rezeptfunktion und Transitionen ein.

Ein Transitionsplatzhalter hat das Aussehen einer leeren Transition.

Um aus einem Transitionsplatzhalter eine Transition zu machen, klicken Sie einfach
doppelt auf das Symbol, oder fiigen Sie eine Transition Uber das Menl Einfigen
oder die Symbolleiste in das Platzhaltersymbol ein.
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6.4 Rezepterstellung

6.4.1 Vorgehensweise beim Editieren eines Flachen Rezeptes

Gehen Sie folgendermal3en vor im BATCH Rezepteditor:

1.

Waéhlen Sie den Menlbefehl Rezept > Neu > Flaches Rezept (fir ein
Grundrezept) bzw. Bibliothekselement: Substruktur.

Ergebnis: Es wird ein neues Editierfenster fur die Editierebene 1
eingeblendet.

Geben Sie in das Editierfenster 1 und evtl. unterlagerten Editierfenstern
(Substrukturen) die topologische Struktur des Rezeptes ein.

Gewilnschte Substrukturen (= SUB) kdnnen Uber das Element
"Rezeptprozedurelement" angelegt werden. Uber Doppelklick auf ein "SUB"
wird das Editierfenster zur Substruktur gedffnet.

- Wabhlen Sie zum Anlegen eines neuen Rezeptelementes eines der
folgenden Schaltflachen in der Funktionsleiste aus:

MDD+ =Z=ZF=5
Ergebnis: Das Element hangt am Mauszeiger.

- Bewegen Sie die Maus an die gewiinschte Stelle im Editierfenster und
klicken Sie ab.

Ergebnis. Das Element wird eingefuigt. Am Mauszeiger hangt immer noch
das Symbol fiir das Rezeptelement. Die Funktion des Mauszeigers andert
sich erst nach Anwahl eines anderen Elementes.

- Klicken Sie auf k (Selektionspfeil) oder Taste ESC, um vom Editier-
wieder in den Selektiermodus zu wechseln.

Treffen Sie die Zuordnung Teilanlagenklasse / Teilanlage tiber den
Eigenschaftsdialog zu jedem Rezeptschritt. Anwahl mit Befehl
Objekteigenschaften im Kontext-Menl zum Rezeptschritt.

Selektieren Sie die Rezeptelemente nacheinander und nehmen Sie im
zugehdrigen Eigenschaftsdialog die notwendigen weiteren Einstellungen vor.
Wabhlen Sie dazu den Befehl Objekteigenschaften im zugehdérigen Kontext-
Menu (Anwahl Giber rechte Maustaste).

Prufen Sie die Plausibilitat der Rezepte. Wahlen Sie dazu den Meniibefehl
Rezept > Plausibilitat prufen.

Speichern Sie das Rezept am gewtnschten Ort in der Baumstruktur des
BatchCC ab. Wahlen Sie dazu den Menubefehl Rezept > Speichern unter.

Ergebnis: Nach dem Anlegen/Einfigen hat das Rezept den Status "in Bearbeitung".
In diesem Status kénnen es beliebig oft nachtraglich &ndern, oder auch zum Test
oder zur Produktion freigeben.
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Hilfe
Nutzen Sie zum Editieren auch die integrierten Online-Hilfe:
e zu jedem Eigenschaftsdialog: Schaltflache "Hilfe"

* Direkt-Hilfe zu jedem Strukturelement: Rezeptelement im Editierfenster

markieren + <F1> bzw. mit k?

Bearbeitungsmaoglichkeiten von Rezepten

Die Bearbeitung des Rezeptes und der Rezeptelemente erfolgt generell entweder
Uber das kontextsensitive Kontext-Meni zum Objekt oder Uber das Menu
Bearbeiten der Meniileiste:

* Zuordnung der Teilanlage bei einem Flachen Rezept

* Notwendige und mdgliche Strukturelemente der Rezepte
* Einstellung der Eigenschaften der Rezeptkopfparameter
* Einstellen der Eigenschaften zu Schritten

* Einstellen der Eigenschaften zu Transitionen

e Prufen der Plausibilitdt von Rezepten

* Freigeben eines Rezeptes zum Test, zur Produktion

* Freigabe aufheben
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6.4.2 Vorgehensweise beim Editieren eines Hierarchischen Rezeptes

Gehen Sie folgendermal3en vor im BATCH Rezepteditor:

1.

3.

Waéhlen Sie den Menlbefehl Rezept > Neu > Hierarchisches Rezept (fur ein
Grundrezept) bzw. Bibliothekselement: Rezeptoperation.

Ergebnis: Bei Erstellung eines Hierarchischen Rezeptes wird ein neues
Editierfenster fur eine TRP eingeblendet (Editierebene 1). Bei Erstellung einer
Rezeptoperation wird ein Fenster mit angelegter ROP-Grundstruktur (mit Start
und Ende) eingeblendet (Editierebene 2).

Fugen Sie im Fall eines Hierarchischen Rezeptes als erstes ein
Rezeptprozedurelement ein (Einfligen > Rezeptprozedurelement).

Die erste TRP wird eingeblendet.

Treffen Sie die Zuordnung Teilanlagenklasse / Teilanlage tber den
Eigenschaftsdialog zur Teilrezeptprozedur (TRP). Anwahl mit Befehl
Eigenschaften im Kontext-Meni zur TRP oder zur Bibliotheksoperation
(Register "Belegung).

Hinweis

Nehmen Sie die Zuordnung Teilanlagenklasse / Teilanlage immer vor der
Projektierung der einzelnen Rezeptschritte vor. In den Eigenschaftsdialogen der
Rezeptschritte werden dann nur diejenigen Funktionen zur Auswahl angezeigt, die
in der Teilanlagenklasse / Teilanlage verfugbar sind.

4.
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Geben Sie in den Editierfenstern die weitere topologische Struktur des
Rezeptes ein.

- Wabhlen Sie dazu eine der folgenden Schaltflachen der Funktionsleiste aus:

DHDDQ+ | =+
Ergebnis: Das Element hangt am Mauszeiger.

- Bewegen Sie die Maus an die gewiinschte Stelle im Editierfenster und
klicken Sie ab.

Ergebnis. Das Element wird eingefuigt. Am Mauszeiger hangt immer noch
das Symbol fiir das Rezeptelement. Die Funktion des Mauszeigers andert
sich erst nach Anwahl eines anderen Elementes.

- Klicken Sie auf k (Selektionspfeil) oder Taste ESC, um vom Editier-
wieder in den Selektiermodus zu wechseln.

Selektieren Sie die Rezeptelemente nacheinander und nehmen Sie im
zugehdrigen Eigenschaftsdialog die notwendigen Einstellungen vor. Wahlen Sie
dazu den Befehl Objekteigenschaften im zugehdrigen Kontext-Menu (Anwahl
Uber rechte Maustaste).
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Prufen Sie die Plausibilitat der Rezepte. Wahlen Sie dazu den Meniibefehl
Rezept > Plausibilitat prufen.

Speichern Sie das Rezept am gewunschten Ort in der Baumstruktur des
BatchCC ab. Wahlen Sie dazu den Menubefehl Rezept > Speichern unter.

Ergebnis: Nach dem Anlegen/Einfigen hat das Rezept den Status "in Bearbeitung".
In diesem Status kénnen Sie es beliebig oft nachtraglich &ndern, oder auch zum
Test oder zur Produktion freigeben.

Hilfe

Nutzen Sie zum Editieren auch die integrierte Online-Hilfe:

zu jedem Eigenschaftsdialog: Schaltflache "Hilfe"

Direkt-Hilfe zu jedem Strukturelement: Rezeptelement im Editierfenster

markieren + <F1> bzw. mit k?

Bearbeitungsmaoglichkeiten von Rezepten

Die Bearbeitung des Rezeptes und der Rezeptelemente erfolgt generell entweder
Uber das kontextsensitive Kontext-Meni zum Objekt oder Uber das Menu
Bearbeiten der Meniileiste:
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Zuordnung der Teilanlage bei einem Hierarchischen Rezept
Notwendige und mogliche Strukturelemente der Rezepte
Einstellung der Eigenschaften der Rezeptkopfparameter
Einstellen der Eigenschaften zu Schritten

Einstellen der Eigenschaften zu Transitionen

Prufen der Plausibilitdt von Rezepten

Freigeben eines Rezeptes zum Test, zur Produktion

Freigabe aufheben
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6.4.3 Teilanlagenzuordnung

6.4.3.1 Zuordnung der Teilanlage bei einem Flachen Rezept

Die Teilanlagenklasse und die Teilanlage werden in den Objekteigenschaften zu
jedem Rezeptschritt einzeln angegeben. Dabei erfolgt die Teilanlagenzuordnung
entsprechend der Untergliederung der Technologischen Hierarchie im Engineering
System. Das bedeutet, wenn zuséatzliche Ebenen zur 3-stufigen Batch-Hierarchie, z.
B. eine Bereichsebene zwischen Anlage und Teilanlage eingefligt wurden, werden
diese auch bei der Teilanlagenzuordnung zur besseren Ubersichtlichkeit als
Auswahlkriterien angeboten.

Wenn Sie nicht die Online-Zuordnung einer Teilanlage nutzen, dann gehen Sie wie
nachfolgend beschrieben vor.

Gehen Sie folgendermal3en vor im BATCH Rezepteditor

1.
2.
3.
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Offnen Sie das Rezept.
Markieren Sie einen Rezeptschritt.

Wabhlen Sie den Befehl Objekteigenschaften im Kontext-Meni (Anwahl mit
rechter Maustaste).

Wabhlen Sie die Schaltflache "Neue Zuordnung".
Das Dialogfeld "Belegungen” erscheint.
Wabhlen Sie zuerst die Darstellung der Baumstruktur aus:

- Klassenansicht: Alle Teilanlagenklassen ohne Bereichsstruktur werden im
Feld "Teilanlagen-Auswahl" aufgelistet.

- Anlagenkomplexansicht: Alle Bereiche mit den untergelagerten Teilanlagen
werden im Feld "Teilanlagen-Auswahl" aufgelistet.

- Instanzlose Klassenansicht: Alle Teilanlagenklassen werden (ohne
untergelagerten Teilanlagen) angezeigt. Diese Einstellung ermdglicht die
Rezepterstellung auch, wenn keine Teilanlagen im Basisengineering
projektiert sind.

Wabhlen Sie im Feld "Teilanlagen-Auswahl" die Teilanlagenklasse aus und
deselektieren Sie diejenigen Teilanlagen (Teilanlagenkandidaten), die nicht fur
diese Teilrezeptprozedur geeignet sind.

Zur Auswahl stehen die Teilanlagenklassen und Teilanlagen aus dem
Basisengineering. Durch Auswabhl einer Teilanlagenklasse und dem
nachfolgenden Deselektieren der Teilanlagekandidaten, schranken Sie die im
Ablauf dieses Teilrezeptes verwendbaren Funktionen ein (angezeigt im Feld
"Verfugbare Funktionen™).

Wabhlen Sie, falls erforderlich, eine bevorzugte Teilanlage im Feld "Bevorzugte
Teilanlage” aus.

Wird vor Anlegen einer Charge keine andere Zuordnung getroffen, wird die
als bevorzugt angegebene Teilanlage fur den Chargenablauf verwendet.
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8. Bestatigen Sie die Auswahl mit OK.

Ergebnis: In dem Eigenschaftsdialog des Rezeptelementes wird diese Zuordnung
angezeigt. Es stehen bei der Zuweisung der Funktion zum Rezeptelement nur
diejenigen Funktionen zur Auswahl, die alle selektierten Teilanlagen ausfiihren
koénnen.

6.4.3.2 Zuordnung der Teilanlage bei einem Hierarchischen Rezept

Eine Teilrezeptprozedur (TRP) ist ausgelegt auf eine Teilanlagenklasse und eine
spezielle Teilanlage. Die Teilanlagenklasse und die Teilanlage werden in den
Objekteigenschaften zur TRP angegeben. Dabei erfolgt die Teilanlagenzuordnung
entsprechend der Untergliederung der Technologischen Hierarchie im Engineering
System. Das bedeutet, wenn zusétzliche Ebenen zur 3-stufigen Batch-Hierarchie, z.
B. eine Bereichsebene zwischen Anlage und Teilanlage eingefugt wurden, werden
diese auch bei der Teilanlagenzuordnung zur besseren Ubersichtlichkeit als
Auswahlkriterien angeboten.

Wenn Sie nicht die Online-Zuordnung einer Teilanlage nutzen, dann gehen Sie wie
nachfolgend beschrieben vor.

Gehen Sie folgendermalRen vor im BATCH Rezepteditor
1. Offnen Sie das Rezept.
2. Markieren Sie eine TRP (Spalte erscheint hellblau hinterlegt).

3. Wahlen Sie den Befehl Objekteigenschaften im Kontext-Meni (Anwahl mit
rechter Maustaste).

4. Wechseln Sie zum Register "Belegung".
Wabhlen Sie zuerst die Darstellung der Baumstruktur aus:

- Klassenansicht: Alle Teilanlagenklassen ohne Bereichsstruktur werden im
Feld "Teilanlagen-Auswahl" aufgelistet.

- Anlagenkomplexansicht: Alle Bereiche mit den untergelagerten Teilanlagen
werden im Feld "Teilanlagen-Auswahl" aufgelistet.

6. Wabhlen Sie im Feld "Teilanlagen-Auswahl" die Teilanlagenklasse aus und
deselektieren Sie diejenigen Teilanlagen (Teilanlagenkandidaten), die nicht fur
diese Teilrezeptprozedur geeignet sind.

Zur Auswahl stehen die Teilanlagenklassen und Teilanlagen aus dem
Basisengineering. Durch Auswabhl einer Teilanlagenklasse und dem
nachfolgenden Deselektieren der Teilanlagekandidaten, schranken Sie die im
Ablauf dieses Teilrezeptes verwendbaren Funktionen ein (angezeigt im Feld
"Verfugbare Funktionen").

7. Wahlen Sie, falls erforderlich, eine bevorzugte Teilanlage im Feld "Bevorzugte
Teilanlage" aus.
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Wird vor Anlegen einer Charge keine andere Zuordnung getroffen, wird die als
bevorzugt angegebene Teilanlage fiir den Chargenablauf verwendet.

8. Bestatigen Sie die Auswahl mit OK.

Ergebnis: In den Eigenschaftsdialogen der enthaltenen Rezeptelemente wird diese
Zuordnung unveranderbar angezeigt. Es stehen bei der Zuweisung der Funktion nur
die Funktionen zur Auswabhl, die alle selektierten Teilanlagen ausfihren kénnen.

6.4.3.3 Anlagenoptimierung durch Online-Zuordnung einer Teilanlage

Definition

Bei Anlagenoptimierung durch Online-Zuordnung erfolgt die Zuordnung des
Teilrezeptes zur Teilanlage zum letztmdglichen Zeitpunkt. Ist beim Ablauf der
Charge die Teilanlage nicht zugewiesen, wird die Funktion "Online-Zuordnung"
aktiv.

"Online-Zuordnung" bietet folgende drei Moglichkeiten (Strategie) zur Optimierung
der Teilanlagen-Auslastung:

e Bevorzugte Teilanlage: Wird vor Anlegen einer Charge keine andere Zuordnung
getroffen, wird die als bevorzugt angegebene Teilanlage fir den Chargenablauf
verwendet

e am langsten nicht benutzt: Die am langsten nicht benutzte Teilanlage wird
genutzt

* Prozessparameter: Die in dem Feld Prozessparameter ausgewahlte Variable
bestimmt die Teilanlage.

Gehen Sie folgendermalRen vor im BATCH Rezepteditor
1. Offnen Sie das Rezept.
2. Markieren Sie
- bei einem Flachen Rezept: den Rezeptschritt

- bei einem Hierarchischen Rezept: die TRP (Spalte erscheint hellblau
hinterlegt).

3. Wahlen Sie den Befehl Objekteigenschaften im Kontext-Meni (Anwahl mit
rechter Maustaste).

4. Wechseln Sie zum Register "Belegungen”.

Waéhlen Sie im Eingabefeld "Strategie" eine der oben beschriebenen
Méoglichkeiten fur die Online-Zuordnung aus.

6. Bei Spezifizierung Uber Prozessparameter, wahlen Sie noch den
entsprechenden Formula-Parameter aus.

Uber eine Auswahlliste kénnen Sie den Parameter mit dem Datentyp
"Teilanlage" auswahlen, der im Ablauf der Charge die auszuwéhlende
Teilanlage prozessabhangig bestimmt.

7. Bestétigen Sie die Auswahl mit OK.
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6.4.4 Einfigen und Beschriften der Rezeptelemente

6.4.4.1 Rezeptprozedurelement (Menu Einfluigen)

Mit dieser Funktion fligen Sie Rezeptschritte vom Typ Rezeptprozedurelement
innerhalb eines Rezeptes ein. Dieses Schrittelement ist das Ersatzobjekt fir die in
der unterlagerten Hierarchiestufe abgelegten Schritte und Schrittketten.

* Hierarchisches Rezept: TRP, ROP, RF

* Flaches Rezept: Substruktur

Offnen oder Doppelklick:

Fir das selektierte Objekt wird das Fenster zum Bearbeiten der Rezeptschritte oder
-schrittketten in der unterlagerten Hierarchiestufe getffnet.

Eigenschaften:

Die Eigenschaften der Schrittelemente und der unterlagerten Schrittkette sind
identisch. Es kénnen die Daten unter den Registern "Allgemein”, "Einsatzstoff",
"StoffausstoR", "Parameter" (Prozessparameter), "Messstellen" bearbeitet werden.

e Hierarchisches Rezept:
Durch den Einbau in die entsprechende Teilanlagenspalte, liegt die
Teilanlagenklasse, und wenn vorgewabhilt, eine fir das Anlegen einer Charge
bevorzugte Teilanlage fest.

* Flaches Rezept:
Die Teilanlagenklasse/Teilanlage kann zu jedem Rezeptschritt einzeln (und
unterschiedlich) im Register "Allgemein” zugewiesen werden.

Einfugefunktion:

Die Einflgefunktion fiir dieses Objektes wird durch Klick auf den Selektionspfeil
oder ein anderes Einfligeobjekt (Meni oder Toolbar) bzw. mit ESC beendet.
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6.4.4.2

Offnen:

Bibliotheksverweis (Menl Einflgen)

Mit dieser Funktion fligen Sie Rezeptschritte vom Typ Bibliotheksverweis innerhalb
einer Teilrezeptprozedur (TRP) ein. Dieses Schrittelement ist das Ersatzobjekt fiir
eine in der Rezeptbibliothek abgelegten Schrittkette (Bibliotheksoperation). Im
Eigenschaftsfenster zum Bibliotheksverweis stellen Sie die Verbindung zur
Bibliotheksoperation her. Es werden nur diejenigen Bibliotheksoperationen
angeboten, die fur die ausgewahlte Teilanlagenklasse verfligbar sind.

Fir das selektierte Objekt wird das Fenster zum Ansehen der in der Bibliothek
abgelegten Rezeptschrittkette gedffnet. Zum Andern der Schrittkette in der
Bibliothek muss diese mit Offnen Bibliotheksobjekt... (Menii Rezept) geoffnet
werden.

Eigenschaften:

Die Eigenschaften der Schrittelemente und der unterlagerten Schrittkette sind
identisch. Durch den Einbau in die entsprechende Teilanlagenspalte eines
hierachischen Rezeptes, liegt die Teilanlagenklasse, und wenn vorgewahlt, eine fir
das Anlegen einer Charge bevorzugte Teilanlage fest. Es kdnnen die Daten unter
den Registern "Allgemein", "Einsatzstoff", "Stoffausstol3", "Parameter"
(Prozessparameter), "Messstellen" bearbeitet werden.

Einfugefunktion:
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Die Einfugefunktion fiir dieses Objektes wird durch Klick auf den Selektionspfeil
oder ein anderes Einfligeobjekt (Meni oder Toolbar) bzw. mit ESC beendet.
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6.4.4.3

Rezeptfunktion (Menl Einfligen)

Mit dieser Funktion fligen Sie Rezeptschritte vom Typ Rezeptfunktion (RF) ein. Im
Schrittkettenfenster fur die Teilrezeptprozedur kdnnen Sie im Eigenschaftsdialog
einen Schritt mit einer Rezeptfunktion vom Typ EOP oder EPH verbinden. Im
Schrittkettenfenster fiir die Rezeptoperation bzw. eines einstufigen Rezeptes
kénnen Sie einen Schritt mit einer Rezeptfunktion vom Typ EPH verbinden.

Eigenschaften:

Durch den Einbau in die entsprechende Teilanlagenspalte eines hierarchischen
Rezeptes, liegt die Teilanlagenklasse, und wenn vorgewabhlt, eine fir das Anlegen
einer Charge bevorzugte Teilanlage fest. Es kénnen die Daten unter den Registern
"Allgemein”, "Einsatzstoff, Stoffausstol3 und Parameter (Prozessparameter),
Messstellen bearbeitet werden.

Zum Verbinden der Rezeptschritte mit den Daten der Basisautomatisierung miissen
die Projektierungsdaten der zugehérigen Anlage mit dem BatchCC eingelesen bzw.
aktualisiert worden sein.

Einfugefunktion:

Die Einflgefunktion fiir dieses Objektes wird durch Klick auf den Selektionspfeil
oder ein anderes Einfligeobjekt (Meni oder Toolbar) bzw. mit ESC beendet.
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6.4.4.4  Operatoranweisung (Menu Einfligen)

Mit dieser Funktion fligen Sie Rezeptschritte vom Typ Operatoranweisung ein.

Die Operatoranweisung bietet im Ablauf eines Rezeptes die Mdglichkeit,
Anweisungen an das Bedienpersonal auszugeben. Dabei wird unterschieden
zwischen der Ausgabe

e von reinen Anweisungen (NOP-Schritt)

- ohne Quittierung, d.h. der Rezeptablauf wird nicht angehalten. Beispiel:
Bitte Schutzbrille aufsetzen!

- mit Quittierung, d.h. der Rezeptablauf wird solange angehalten, bis
Quittierung erfolgt ist. Beispiel: Bitte Ventil V127 schlieRen.

e einer Anweisung mit Eingabemadglichkeit (Operatordialog)
- ohne Quittierung, Beispiel: Eingabe von Analyse-Istwerten.

- mit Quittierung, Beispiel "Handdosierung": dem Operator wird angezeigt
welches Material und wieviel er zu dosieren hat. Er gibt dann die Istwerte
seiner Dosierung ein und bestatigt (quittiert) dies.

Eingegebene Werte (Istwerte) kénnen als Sollwerte fir nachfolgende
Rezeptfunktionen/-operationen dienen. Die Istwerte kénnen aulierdem in
Transitionen ausgewertet werden, Beispiel: Probe gut? ja/nein. In diesem Fall muss
mit Quittierung parametriert werden

Eigenschaften:

Es stehen unabhéngig von der Teilanlage nur die Funktionen zur Auswahl, die im
Engineerung System fiir die Operatoranweisung freigegeben wurden. Es empfiehlt
sich, spezielle Handoperationen mit dem Engineering System zu projektieren, die
dann an allen Teilanlagen verfiigbar sind.

Es kdnnen die Daten unter den Registern "Anweisung"”, "Allgemein”, "Einsatzstoffe",
"StoffausstoR”, "Parameter" (Prozessparameter) bearbeitet werden.

Abhéngig von der gewéhlten Funktion im Register "Allgemein" ist es mdglich, dass
der Operator auch Parameterwerte eingeben kann (= Anweisung mit
Eingabemdglichkeit). Die in den Registern "Einsatzstoff", "StoffausstoR”,
"Parameter” (Prozessparameter) eingestellten Parameterwerte gelten dann als die
vorgegebenen Sollwerte fir den Operator.

Einfugefunktion:

Die Einfugefunktion fiir dieses Objektes wird durch Klick auf den Selektionspfeil
oder ein anderes Einfligeobjekt (Meni oder Toolbar) bzw. mit ESC beendet.
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6.4.4.5

Transition (MenU Einfiigen)

Mit dieser Funktion kdnnen Sie in dem BATCH Rezepteditor eine Transition
einfugen.

Im Rezeptfenster mit den Teilanlagen kdnnen die Rezeptoperationen ohne
Transition abgearbeitet werden. Sie kdnnen aber mehrere Transitionen zwischen
Schritte und Synchronisationspunkte einfiigen.

Im Schrittkettenfenster fir die Rezeptoperation fligen Sie mit einer Transition immer
auch einen Schritt ein, so das sich zwischen zwei Transitionen immer ein Schritt
befindet. Je nach Einfugepunkt &ndert sich die Reihenfolge von Schritt und
Transition.

Eigenschaften:

Es kénnen die Daten unter den Registern "Allgemein" und "Bedingung" editiert
werden. Fur die Bildung der Transitionsbedingungen kdénnen die in der
entsprechenden Rezeptebene definierten Prozessvariablen (Parameter aus den
Eigenschaften einer ROP oder TRP), Festwerte und alle mit TAG_COLL-Baustein
erfassten Grol3en genutzt werden.
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6.4.4.6

Selektion:

Einflugen:

6-38

Parallel-Zweig (Menl Einflgen)

Mit dieser Funktion kdnnen Sie in dem BATCH Rezepteditor einen Und-Zweig bzw.
eine Und-Verzweigung einfigen. Die Schritte und Transitionen in den Parallel-
Zweigen werden gleichzeitig abgearbeitet. Erst wenn die letzten Schritte und
Transitionen in den Parallel-Zweigen abgearbeitet bzw. erflillt sind, wird in die
nachfolgende Transition bzw. den nachfolgenden Schritt geschaltet.

Bei Parallel-Zweigen werden die Zweige nur bearbeitet, wenn alle Zweige bearbeitet
werden kdnnen. Dadurch kann z.B. sichergestellt werden, dass nur "geheizt" wird,
wenn gleichzeitig auch "gerihrt" wird.

Hinweis

Baut man in einem Parallel-Zweig 2 technischen Funktionen dergleichen
Teilanlage ein, und eine der beiden Funktionen ist im Automatik-Betrieb und die
andere im Hand-Betrieb, dann wird beim Ablauf die Teilanlage von der
technischen Funktionen im Automatik-Betrieb belegt.

An dieser Stelle bleibt die Abarbeitung des Parallel-Zweiges stehen. Auch die
technische Funktion im Automatik-Betrieb, die die Teilanlage belegt hat, wird nicht
bearbeitet.

Durch Klicken auf die Doppellinie wird die ganze Verzweigung selektiert. Wird auf
eine der Linien, die von Innen an die Doppellinien miinden, geklickt, wird jeweils ein
Zweig selektiert.

Um die Parallelverzweigung mit einem Lasso zu selektieren, miissen beide
Doppellinien und jeweils rechts und links noch etwas Platz zwischen dem
Lassorahmen und den einzelnen Objekten (Strukturelementen) im Lasso enthalten
sein.

Gehen Sie folgendermal3en vor, wenn Sie im BATCH Rezepteditor Parallel-Zweige
in das Diagramm einfuigen wollen:

1. Wahlen Sie den Mentbefehl Einfligen > Parallel-Zweig oder das
entsprechende Symbol der Funktionsleiste.

2. Klicken Sie zwischen zwei Objekte im Diagramm.
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Gehen Sie folgendermalRen vor, wenn Sie im BATCH Rezepteditor zu einer
bestehenden Struktur einen parallelen Vorgang brauchen:

1.

Wabhlen Sie den Menlbefehl Einfliigen > Parallel-Zweig oder das
entsprechende Symbol der Funktionsleiste.

Positionieren Sie den Mauszeiger oberhalb des ersten Objekts, zu dem Sie
einen parallelen Zweig bendgtigen.

Halten Sie die Maustaste gedrickt und ziehen Sie bis unterhalb des letzten
Objektes, das im Parallel-Zweig eingeschlossen werden soll.

Anmerkungen:
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Wahrend des Ziehens erscheint eine Hilfslinie, die Ihnen zeigt, welche Teile
beim Loslassen an der jeweiligen Stelle mit einbezogen werden.

Abhangig davon, ob Sie links oder rechts der senkrechten Linie loslassen, wird
auch der neue Parallel-Zweig links oder rechts angeflgt.

Sie kdnnen den Vorgang abbrechen, indem Sie zur Ausgangsposition
zuriickkehren oder die ESC-Taste driicken.
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6.4.4.7

Selektion:

Einflugen:

Alternativ-Zweig (Menu Einfligen)

Mit dieser Funktion kdnnen Sie im BATCH Rezepteditor einen Oder-Zweig bzw.
eine Oder-Verzweigung einflgen.

Eine Alternativverzweigung besteht aus mindestens zwei vertikal angeordneten
Zweigen, die oben und unten durch je eine horizontale Linie zusammengefasst
werden. Jeder Alternativ-Zweig hat zu Beginn je eine Transition, deren Ergebnisse
darlber entscheiden, welcher Zweig durchlaufen wird. Die Transitionen sollten so
erstellt sein, dass die Ergebnisse eindeutig den Ablaufweg bestimmen.

Durch Klicken auf eine der beiden horizontalen Linien wird die ganze Verzweigung
selektiert. Wird auf eine der Linien, die von innen an die horizontalen Linien
minden, geklickt, wird jeweils ein Zweig selektiert.

Um die Alternativverzweigung mit einem Lasso zu selektieren, missen beide
horizontalen Linien und jeweils rechts und links noch etwas Platz zwischen den
einzelnen Objekten (Strukturelemente) und dem Lassorahmen im Lasso enthalten
sein.

Gehen Sie folgendermalen vor, wenn Sie im BATCH Rezepteditor Alternativ-
Zweige in das Diagramm einfligen wollen:

1. Wabhlen Sie den Menubefehl Einfligen > Alternativ-Zweig oder das
entsprechende Symbol der Funktionsleiste.

2. Klicken Sie zwischen zwei Objekte im Diagramm.

Gehen Sie folgendermalflen vor, wenn Sie im BATCH Rezepteditor zu einer
bestehenden Struktur einen alternativen Vorgang brauchen:

1. Wabhlen Sie den Menubefehl Einfligen > Alternativ-Zweig oder das
entsprechende Symbol der Funktionsleiste.

2. Positionieren Sie die Maus oberhalb des ersten Objekts, zu dem Sie einen
alternativen Zweig bendtigen.

3. Halten Sie die Maustaste gedriickt und ziehen sie bis unterhalb des letzten

Objektes, das in die Alternativverzweigung eingeschlossen werden soll.

Anmerkungen:
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* Wahrend des Ziehens erscheint eine Hilfslinie, die lhnen zeigt, welche Teile
beim Loslassen an der jeweiligen Stelle mit einbezogen werden.

* Abhangig davon, ob Sie links oder rechts der senkrechten Linie loslassen, wird
auch der neue Alternativ-Zweig links oder rechts angefgt.

* Sie kdnnen den Vorgang abbrechen, indem Sie zur Ausgangsposition
zuriickkehren oder die ESC-Taste drlicken.
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6.4.4.8 Synchronisation (Menu Einfligen)

Mit der Synchronisation kénnen Sie den Ablauf der Rezeptschrittketten in den
Teilanlagen und zwischen den Teilanlagen koordinieren (Hierarchisches Rezept).
Synchronisationen sind auch in Zweigen der gleichen Parallelverzweigung moglich
(Hierarchisches Rezept, Flaches Rezept).

Es kann an jedem Synchronisationspunkt gewéhlt werden, ob der Ablauf der Kette
angehalten wird. Wird Blockierend gewahlt, wartet die Kette bis die anderen
beteiligten Ketten die Synchronisationslinie erreicht haben oder schon erreicht
hatten (kbnnen im Ablauf schon weitergelaufen sein). Wird Blockierend nicht
gewahlt, wartet die Kette nicht auf die anderen Ketten. Es wird aber gespeichert,
dass der Synchronisationspunkterreicht wurde.

Einflugen:

Gehen Sie z. B. folgendermalfien vor, wenn Sie im BATCH Rezepteditor

Synchronisationen zwischen den Teilanlagen eines Hierarchischen Rezeptes

einfligen wollen:

1. Wahlen Sie den Menlbefehl Einfligen > Synchronisation oder das
entsprechende Symbol der Funktionsleiste.

2. Ziehen Sie mit der Maus beginnend zwischen zwei Objekte der ersten
Teilrezeptprozedur (TRP) bis zwischen zwei Objekten der zu
synchronisierenden Teilrezeptprozedur (TRP). Liegen zwischen den TRPs
weitere Schrittketten, werden diese Ketten nicht in die Synchronisation
eingeschlossen.

Erweitern:

1. Wabhlen Sie den Mentbefehl Einfligen > Synchronisation oder das
entsprechende Symbol der Funktionsleiste.

2. Ziehen Sie mit der Maus beginnend in einem Synchronisationspunkt (Kreuzung
zwischen Ablauflinie und Synchronisationslinien) bis zwischen zwei Objekten
der zusatzlich zu synchronisierenden Teilrezeptprozedur (TRP).

Entfernen eines Synchronisationspunktes:

Sie kdnnen einzelne Synchronisationspunkte oder die Synchronisationlinie
selektieren und ldschen.

Eigenschaften:

Sie kdnnen der Synchronisation einen Namen geben, und fir jeden
Synchronisationspunkt auswahlen, ob an diesem Punkt der Ablauf angehalten
werden soll.
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Darstellung des Synchronisationspunktes:

6-42

Ein Synchronisationspunkt wird als Doppellinie dargestellt und die Ablauflinie
unterbrochen, wenn es ein Synchronisationspunkt fir den Ablaufzweig ist und die
Eigenschaft Blockierend angewéhlit wurde.

Ein Synchronisationspunkt wird als Einzellinie dargestellt, wenn es ein
Synchronisationspunkt fir den Ablaufzweig ist und die Eigenschaft Blockierend
nicht angewahlt wurde.

Ein Synchronisationspunkt wird als Doppellinie dargestellt und die Ablauflinie nicht
unterbrochen, wenn es kein Synchronisationspunkt fur den Ablaufzweig ist.

Hinweis

Eine Synchronisationslinie kann nicht in Alternativ-Zweigen, Parallel-Zweigen oder
Schleifen beginnen oder enden. Alle Schnittpunkte missen direkt in den TRPs
oder in Zweigen der gleichen Parallelverzweigung liegen.
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6.4.4.9 Schleife (Menl Einflgen)

Mit dieser Funktion kdnnen Sie im BATCH Rezepteditor eine Schleife einfigen. In
dem Rickweg wird als erstes eine Transition eingefuigt. Im geraden Ablauf muss
hinter der Schleife ebenfalls eine Transition eingebracht werden. In den
Transitionen missen Sie eindeutige Bedingungen fur die Verzweigung definieren.

Einflugen:

Gehen Sie folgendermal3en vor, wenn Sie im BATCH Rezepteditor Schleifen in das
Diagramm einfligen wollen:

1. Wahlen Sie den Mentbefehl Einfligen > Schleife oder das entsprechende
Symbol der Funktionsleiste.

2. Klicken Sie zwischen zwei einzelne Objekte (Strukturelemente) um eine
Schleife mit einem Schritt-Platzhalter und einer Transition im
Ruckfuhrungszweig zu erhalten. Durch Auswahl des bendtigten
Rezeptelementes und Klick auf den Platzhalter wird dieser durch gewlinsche
Funktion ersetzt.

Gehen Sie folgendermal3en vor, wenn Sie im BATCH Rezepteditor eine bestehende
Folge von Objekten mit einer Schleife iterieren mdchten:

3. Wahlen Sie den Menlbefehl Einfigen > Schleife oder das entsprechende
Symbol der Funktionsleiste.

4. Dricken Sie die linke Maustaste in der Licke nach dem letzten Objekt das von
der Schleife umgeben werden soll.

5. Halten Sie die Taste gedruckt und ziehen mit der Maus soweit nach oben, bis
alle gewiinschten Objekte eingeschlossen sind und lassen Sie die Maustaste
los.

Entfernen:

Wenn Sie die ganze Schleife auswéahlen, wird durch die Léschen-Taste auch der
Inhalt entfernt. Ist nur die Transition im Rickfihrungszweig ausgewabhilt, so bleibt
beim Loschen der Schleifenrumpf erhalten.

Anmerkungen:

* Wahrend des Ziehens erscheint eine Hilfslinie, die Ihnen zeigt, welche Teile
beim Loslassen an der jeweiligen Stelle mit einbezogen werden.

* Sie kdnnen den Vorgang abbrechen, indem Sie zur Ausgangsposition
zuriickkehren oder die ESC-Taste driicken.
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Selektieren:

6-44

Eine Schleife konnen Sie auswahlen indem Sie entweder

auf eine der horizontalen Linien oben oder unten klicken,
auf die Ruckfuhrungslinie klicken,
auf eine der Linien der Sequenz im Schleifenkérper klicken, oder

indem Sie bei gedriickter linker Maustaste ein Lasso aufziehen, das den ganzen
Schleifenkérper und auch die Transition im Ruckflhrungszweig umfasst.
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6.4.4.10

Einflugen:

Entfernen:

Arbeiten mit Substrukturen

Durch Klicken auf das Symbol oder Umrahmen mit dem Lasso selektieren Sie eine
Substruktur. Um in die Substruktur zu wechseln, doppelklicken Sie auf das Symbol
der Substruktur. Es wird ein neues Fenster getffnet, das den Inhalt der Substruktur
zeigt.

Hinweis
Substrukturen kdnnen nur in Flachen Rezepten erzeugt werden!

Hinweis

Substrukturen besitzen die gleichen funktionalen Moglichkeiten wie die ROPs in
einem Hierarchischen Rezepten (Parametriermdglichkeiten, Messstellendefinition,
Formula-Parameter up- und downloaden im Rezept, Bibliotheksobjekte)

Gehen Sie folgendermal3en vor, wenn Sie im BATCH Rezepteditor Substrukturen
einfugen wollen:

1. Wahlen Sie den Menubefehl Einfligen > Rezeptprozedurelement oder das
entsprechende Symbol der Funktionsleiste.

2. Klicken Sie zwischen zwei einzelne Objekte (Strukturelemente) oder auf einen
Substruktur-Platzhalter.

Wenn Sie das Substrukturkastchen auswéahlen, wird durch die Léschen-Taste auch
der Inhalt entfernt.

Wollen Sie den Inhalt der Substruktur nicht I6schen, wahlen Sie den Mentbefehl
Bearbeiten > Substruktur auflésen. Es wird daraufhin der Inhalt der Substruktur
an Stelle des Substrukturkastchens ins Diagramm eingebettet.

Schachtelungstiefe:

Eine Substruktur kann selbst auch wieder Substrukturen enthalten. Die erlaubte
Schachtelungstiefe ist durch den Menubefehl Extras > Einstellungen einstellbar.

Ist die maximale Tiefe erreicht, sind zwei Reaktionen konfigurierbar:

» die Aktion (Einfligen aus Zwischenablage, Einfigen einer Substruktur, in
Substruktur verbergen) wird mit Fehlermeldung abgewiesen,

* die am tiefsten liegenden Substrukturen werden aufgeldst (eingebettet).

Letzteres kann dazu fuihren, dal eine eingefligte Substruktur noch bevor sie
sichtbar wird wieder verschwindet, weil sie zu einer zu groRen Schachtelungstiefe
fuhren wirde.
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6.4.4.11 Beschriften von Strukturelementen

Mit dem Menlbefehl Bearbeiten > Beschriften 6ffnen Sie im BATCH Rezepteditor
ein Dialogfeld, in dem Sie einen Kommentar fir das im Rezept selektierte Objekt
(Strukturelement) eingeben kénnen.

Hinweis
Der Beschriftungstext ist neben den Objekten sichtbar, wenn Sie mit dem
Menubefehl Ansicht > Beschriftung die Objektbeschriftung eingeschaltet haben.
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6.4.5 Einstellung der Rezepteigenschaften

6.4.5.1 Weitergabe der Formula-Parameter im Rezept

Weitergabe der Formula-Parameter im Rezept

Ein- und derselbe Formula-Parameter kann mehrfach in verschiedenen
Rezeptschritten verschiedenen Typs genutzt werden. Ein Formula-Parameter kann
auch gleichzeitig in Transitionsbedingungen verwendet werden.

Das folgende Bild zeigt die mogliche Verwendung eines Formula-Parameters:

Formula Rezeptprozedur
Name Name
Wert P wert

Teilrezeptprozedur || Rezeptoperation | | Rezeptfunktion || Techn. Funktion

Name Name Name Name
|| Wert T » Wert | Wert P wert

Name Name Name

Ziel Ziel Ziel
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6.4.5.2 Formula-Parameter up- und downloaden im Rezept

Formula-Parameter up- und downloaden im Rezept (= Defer-Beziehungen)

Parameterwerte (Soll- und Istwert) kbnnen wahrend der Rezeptbearbeitung
zwischen den Strukturelementen der Rezepthierarchie in beide Richtungen
weitergereicht werden. Bei der Einstellung der Eigenschaften der Rezepte und der
einzelnen Rezeptschritte kdnnen Sie zu jedem Einsatzstoff/Stoffausstol? und
Prozessparameter die entsprechende Angaben geben zu

e Datenquelle (Source)

e Datenziel (Target)

Referenz auf Datenquelle (Source)

Fur die Rezeptobjekte TRP, ROP, RF und SUB kann eine Datenquelle (Sollwerte)
von der nachsthéheren Ebene zugewiesen werden.

Beispiel: Ein Einsatzstoff in der TRP kann Quelle fiir einen Einsatzstoff in einer ROP
sein. Es wird der Name des Einsatzstoffes referenziert.

Datenquelle = Rezeptprozedur (RP):

Hinweis
Nur Parameter der Rezeptschritte und Transitionen, die als Datenquelle auf die

Ebene der Rezeptprozedur verweisen ("hochgereichte" Rezeptkopfparameter),
kénnen als Formula-Parameter fir die Chargenplanung genutzt werden.

Referenz auf Datenziel (Target)

Fur die Rezeptobjekte TRP, ROP, RF und SUB kdnnen die aufgenommenen
Istwerte an die nachsthdhere Ebene weitergeleitet werden.

Beispiel: Ein Istwert in der ROP kann als Ziel einen Parameter in einer TRP haben.
Hierdurch ist es auch mdglich, den Istwert eines Schrittes als Sollwert eines
nachfolgenden Schrittes zu nutzen. Es wird der Name des Parameters referenziert.

Hinweis
Parameter die eine Referenz auf eine Datenquelle haben, kénnen nicht als
Zielparameter verwendet werden.
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Beispiel fir Hierarchisches Rezept

Rezeptoperation 1 (ROP)

Teilrezeptprozedur (TRP)

Name ABC @ Name XYZ

Wert P Wert

Quelle Quelle

Ziel Name Ziel Name

Rezeptoperation 2 (ROP)

Rezeptoperation 1 ladt den aus der
Techn. Funktion geholten Istwert an die

Name ABC Teilrezeptprozedur hoch (Upload)
Wert <
Rezeptoperation 2 liest aus der Teil-
Quelle Name | rezeptprozedur den als Rezeptfunktions-
Ziel parameter oder als Transitionsvariable
verwendeten Sollwert (Download)
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6.4.5.3

Einstellung der Eigenschaften der Rezeptkopfparameter

In den Eigenschaften des Rezeptkopfes (Rezeptkopfparameter) projektieren Sie die
Eigenschaften der Rezepte. Bei den Stoff- und Produktionsdaten sowie bei den
Prozessparametern stehen alle hochgereichten Parameter fur die
Operatorbedienung (Formula) aus denen in der Hierachie unterlagerten
Rezeptprozedurelementen (TRP, ROP, RF). Diese Parameter kbnnen um weitere
erweitert werden.

Register-Dialogfeld aufrufen

Sie haben zwei Mdglichkeiten, um das Registerdialogfeld "Eigenschaften von
<Rezeptname>" aufzurufen:

im BATCH Control Center: siehe Abschnitt "BatchCC"
im BATCH Rezepteditor: nachfolgend beschrieben

Gehen Sie folgendermalen vor im BATCH Rezepteditor:
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1.
2.

Offnen Sie das Rezept.
Wabhlen Sie den Menlubefehl Rezept > Kopfparameter.

Ergebnis: Es erscheint das Registerdialogfeld "Eigenschaften von
<Rezeptname>" mit den Rezeptkopfparametern. In den Registerdialogen
stehen alle Eigenschaften des Rezeptes, die zusatzlich zur Rezeptstruktur fur
eine Rezept festgelegt werden missen/kénnen. Es ist der gleiche
Eigenschaftsdialog, der im Menubefehl BatchCC mit Bearbeiten >
Eigenschaften angewahlt werden kann.

Einige Eigenschaften (Parameter) sind bereits durch die Detailprojektierung der
einzelnen Rezeptelemente (TRP, ROP, EPHs, Transitionen) auf Grundlage der
Basisautomatisierung fest vorgegeben. Noch veranderbare
Parameter/Einstellungen sind durch weiRe Editierfelder sichtbar gemacht.

Nehmen Sie die gewiinschten Einstellungen in den Registerdialogen vor und
bestatigen Sie mit OK.
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Eingabe der Eigenschaften

Die Eingabe der Eigenschaften der Rezepte erfolgt tiber das folgende Register-
Dialogfeld. Uber die Schaltflache "Hilfe" erhalten Sie kontextsensitive Hinweise zu
jedem einzelnen Ein-/Ausgabefeld der Register.

Eigenschaften von ‘Rezept_HBEA1" E3
@ Stoffausztol I @ Farameter I tefstellen I ﬁ.ﬁ.nderungslugbuch
aAllgemein | E! Belegungen I 'E;H Produkt I é&ﬂ Einzatzztaff

Statusz:

IFreigaI:ue aufgehoben

Werzion: Kategorie:

[v1_0 | Fermula_300701 =

[rauer:

|0

Sek

Bezchreibung;
;l
[~

Abbrechen | Hife |

Referenz auf Formula-Kategorie

Uber das Eingabefeld "Kategorie" im Register "Allgemein" weisen Sie dem
Grundrezept die Formula-Kategorie mit der gewlinschten Struktur der Stoff- und
Produktionsdaten (Formula) zu. Vorausgesetzt die Formula-Kategorie wurde im
BatchCC bereits erstellt. Diese Option kdnnen Sie auch noch spéater im BatchCC
einstellen.

Siehe auch Abschnitt: Zusammenhang zwischen Rezeptkopfparameter, Formula-
Kategorie und Formula

Elektronische Unterschriften

Bedienungen und Zustandswechsel von Rezepten kénnen signiert werden. Die
Projektierung der Elektronischen Unterschriften erfolgt im Register "ESIG".

Siehe auch Abschnitt: Festlegen der Elektronischen Unterschriften
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6.45.4

Einstellen der Eigenschaften zu Schritten

Eigenschaften der Schritte

In den Objekteigenschaften der Rezeptprozedurelemente (TRP, ROP, NOP, RF,
SUB) definieren Sie die Stoff- und Produktionsdaten (Formula) und die Parameter
zu jedem einzelnen Element. Zu den Rezeptfunktionen in den Schrittketten werden
durch die Zuweisung der Rezeptfunktion (vom Typ EOP, EPH) die Parameter fur
Einsatzstoffe, Stoffausstofld und Prozessparameter vorgegeben. Diese Parameter
kénnen um weitere erweitert werden

Gehen Sie folgendermal3en vor im BATCH Rezepteditor:
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1.
2.
3.

Offnen Sie das Grundrezept.
Selektieren Sie ein Rezeptprozedurelement.

Wabhlen Sie den Befehl Objekteigenschaften im Kontext-Meni (Anwahl mit
rechter Maustaste).

Ergebnis: Es erscheint das Registerdialogfeld "Eigenschaften von
<Schrittname>". In den Registerdialogen stehen alle Eigenschaften, die fur das
betreffende Rezeptprozedurelement festgelegt werden missen/kdnnen.

Nehmen Sie die gewiinschten Einstellungen in den Registerdialogen vor und
bestatigen Sie mit OK.
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Eingabe der Eigenschaften

Die Eingabe der Eigenschaften der Schritte erfolgt Uber das folgende Register-
Dialogfeld. Uber die Schaltflache "Hilfe" erhalten Sie kontextsensitive Hinweise zu
jedem einzelnen Ein-/Ausgabefeld der Register.

Eigenzchaften von "BeEntll” | x|

$ .-’-'-.Ilgemeinl %H Einsatzstuffl éﬁ Stoffauzstal @ Parameter | Meﬂstellenl

Liste:

Hame Datentyp uelle Unterer Gre Wert Oberer Gre Einl
TermTimeAnt (Gletkommaza | TermTime vI1 5 BO0 ZEC

FunTimelrto :Gletkommaza - 11 ZeC

—

]

TermTimeAntonRup ||

-

d | I

Bezchreibung waon Leile 1:

;I Meu |
;I LiEzchern |

Abbrechen | Hile |

Weitergabe von Parametern

Uber die Angaben in der Tabellenspalte "Quellen" und "Ziel" kénnen Sie die
Parameter verschiedener Hierarchieebenen in beide Richtungen miteinander
verschalten (Mausklick auf Schaltflache neben dem Parameter):

e Fur die Rezeptobjekte TRP, ROP, RF kann eine Datenquelle von der nachst
héheren Ebene ausgewahlt werden. Beispiel: ein Parameter in der
Rezeptprozedur kann Quelle fur einen Parameter in einer TRP sein.

Hinweis
Parameter der Rezeptschritte, die als Datenquelle auf die Ebene der

Rezeptprozedur verweisen ("hochgereichte" Rezeptkopfparameter), kénnen als
Formula-Parameter fir die Chargenplanung genutzt werden.
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* Fur die Rezeptobjekte TRP, ROP, RF und SUB kdnnen die aufgenommenen
Istwerte an die nachst h6heren Ebenen weitergeleitet werden. Beispiel: ein
Istwert in der TRP kann als Ziel einen Parameter in einer Rezeptprozedur
haben. Hierdurch ist es auch méglich, den Istwert eines Schrittes als Sollwert
eines nachfolgenden Schrittes zu nutzen.

Hinweis
Voraussetzung fir die Weitergabe von Parametern, ist die Ubereinstimmung der
Parameter in Typ und Einheit.

Hinweis
Parameter die eine Referenz auf eine Datenquelle haben, kdnnen nicht als
Zielparameter verwendet werden.

Eigenschaften zu Bibliotheksverweisen

Hinweis
Im Eigenschaftsdialog zum Bibliotheksverweis werden die meisten Eigenschaften

der Bibliotheksoperation unveranderbar angezeigt. Zum Andern miissen Sie die
Bibliotheksoperation explizit im BATCH Rezepteditor 6ffnen.

Mengenanpassung mit Unterer und Oberer Grenze

Als Grenzwerte werden die physikalischen Grenzen der Anlagen-Instanz angezeigt.
Wenn der Sollwert angepasst wird, dann wird zusétzlich im Tooltip-Text der minimal
bzw. maximal mégliche Sollwert angezeigt.

Wenn man innerhalb dieser Grenzen (Tooltip) bleibt, dann ist gewahrleistet, dass
bei einer Charge Ansatzmengen zuléssig sind, die zwischen "Mindestmenge einer
Charge" und "Héchstmenge einer Charge" liegen.

Auch Sollwerte auRerhalb der im Tooltip-Text angegebenen Grenzen sind mdglich.
In diesem Fall werden Warnungen bei der Plausibilitats-Priifung gemeldet, und die
Ansatzmenge bei einer Charge ist eingeschrankt.

Untere Grenze:

Hier wird der minimale Wert des Parameters angezeigt, der als Sollwert sinnvoll ist.
Ist flr diesen Parameter ein diskreter Parametertyp oder ein Textparameter
eingestellt (also nicht Typ "Gleitkommazahl"!), existiert keine untere Grenze, weil als
Wert nur zulassige Eingaben vorgelegt werden. Bei ausgewahlter Anpassung ist er
abhéngig vom Normansatz und der unteren Grenze des tatséchlichen Ansatzes aus
dem Rezeptkopf.

Die untere Grenze wird so errechnet, dass der Parameterwert nach der
Mengenanpassung nicht die unteren Grenzen des Bausteines unterschreiten kann.
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Wert:

An dieser Stelle kénnen Sie den Sollwert eintragen. Vorgelegt wird ein Defaultwert,
der aus den Anlagendaten der Basisautomatisierung entnommen wird. Der
eingegebene Wert muss zwischen oberer und unterer Grenze liegen.

Fur die Verletzung der Grenzen kann es mehrere Ursachen geben:
* Die Grenzen in den Anlagendaten sind zu eng gefasst.
e Die Anpassung ist zu extrem gewabhlt.

* Die Grenzen fur die Ansatzmenge (siehe Rezeptkopfparameter) sind zu weit
vom Normansatz entfernt.

Obere Grenze:

Hier wird der maximale Parameterwert angezeigt, der als Sollwert sinnvoll ist. Ist fur
diesen Parameter ein diskreter Parametertyp oder ein Textparameter eingestellt
(also nicht Typ "Gleitkommazahl" oder "Integer"!), existiert keine obere Grenze, weil
als Wert nur zuldssige Eingaben vorgelegt werden. Bei ausgewahlter Anpassung ist
er abhéngig vom Normansatz und der oberen Grenze des tatsachlichen Ansatzes
aus dem Rezeptkopf.

Die obere Grenze wird so errechnet, dass der Parameterwert nach der
Mengenanpassung nicht die oberen Grenzen des Bausteines Uberschreiten kann.

Liegt die obere Grenze unterhalb der unteren Grenze, so dass keine Mdglichkeit
besteht einen korrekten Wert einzutragen, so liegt das an einer zu grof3en Spanne
zwischen unterer und oberer Grenze in der Rezeptkopfparametern, oder aber an
einer Anpassung, die den Wert aus den Grenzen hinausfuhren wirde.

Elektronische Unterschriften

Bedienungen und Zustandswechsel von Rezeptschritten kénnen signiert werden.
Die Projektierung der Elektronischen Unterschriften erfolgt im Register "ESIG".

Siehe auch Abschnitt: Festlegen der Elektronischen Unterschriften
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6.4.5.5

Einstellen einer Rezeptfunktion fur "Kontinuierlichen Betrieb"

Bei der Rezepterstellung kann bei einer sich nicht-selbstbeendenden
Rezeptfunktion ein Flag gesetzt werden, so dass diese Rezeptfunktion (Technische
Funktion) nicht beendet wird.

Dies ist dann notwendig, wenn eine Technische Funktion (z.B. Riihren) auch
Uiber Rezeptoperationen hinweg weiterlaufen soll.

Ein zweiter Anwendungsfall ist die Vorgabe von unterschiedlichen Parametern
fur die Technische Funktion, ohne dass diese aus- und wieder eingeschaltet
wird (z.B. bei "fliegendem Fahrweisenwechsel").

Gehen Sie folgendermal3en vor im BATCH Rezepteditor:

6-56

1.
2.
3.

Offnen Sie das Grundrezept.
Selektieren Sie ein Rezeptprozedurelement.

Wabhlen Sie den Befehl Objekteigenschaften im Kontext-Meni (Anwahl mit
rechter Maustaste).

Ergebnis: Es erscheint das Registerdialogfeld "Eigenschaften von
<Schritthame>".

Aktivieren Sie das Kontrollkastchen "Weiterlaufen"

Bestatigen Sie mit OK.
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6.4.5.6  Einstellen der "Fahrweise" einer Rezeptfunktion

Rezeptfunktionen kdnnen mit verschiedenen Fahrweisen (Satz von Sollwerten)
realisiert werden, die sowohl bei Hand-Betrieb als auch bei Automatik-Betrieb
(Rezept-Betrieb) benutzt werden kdnnen. Die Fahrweisen werden mit ihren
Parametern im Engineering System projektiert. Im Rezepteditor stehen die so
definierten Fahrweisen in Klartext mit dem Fahrweisennamen zur Verfiigung. Bei
der Parametrierung werden nur die zur Fahrweise gehdrenden Parameter vorgelegt.

Gehen Sie folgendermalen vor im BATCH Rezepteditor:

1.
2.
3.
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Offnen Sie das Grundrezept.
Selektieren Sie ein Rezeptprozedurelement.

Wabhlen Sie den Befehl Objekteigenschaften im Kontext-Meni (Anwahl mit
rechter Maustaste).

Ergebnis: Es erscheint das Registerdialogfeld "Eigenschaften von
<Schritthame>".

Wabhlen Sie im Feld "Fahrweisen" die gewlinschte Fahrweise des
Rezeptschrittes aus.

Ergebnis: In den Registern ,Einsatzstoff", ,Stoffaussto3" und "Parameter"
werden nur die zu der gewahlten Fahrweise gehdrenden Parameterwerte und
damit die fir diesen Rezeptschritt gultigen Parameter angezeigt.

Bestatigen Sie mit OK.
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6.4.5.7 Einstellen der Online-Anderbarkeit von Sollwerten

Einfihrung

Wahrend der Chargensteuerung kénnen die Parameter (Sollwerte) des
Steuerrezeptes vom Operator geandert werden (z. B. Geschwindigkeit eines
Ruhrers dndern, ohne ihn zu stoppen). Anderbar sind die Parameterwerte fur

¢ Einsatzstoffe
¢ Stoffausstof

* Prozessparameter

Wirkungsweise der Anderung bei RF und Operatordialog

Die neuen Werte stehen bei allen noch nicht aktiven Rezeptfunktionen (EPH, EOP)
und Operatordialogen sofort zur Verfigung.

Bei laufenden Rezeptfunktionen (EPH, EOP) und Operatordialogen kénnen Sie
wahlen zwischen folgenden zwei Optionen:

* Ist der Rezeptschritt gerade in Bearbeitung, dann soll noch keine Reaktion auf
die Parameteranderung durch den Operator erfolgen. Erst bei einem erneuten
Durchlauf soll ein gednderter Parameterwert wirksam werden.

* Ist der Rezeptschritt gerade in Bearbeitung, dann sollen vom Operator
geanderte Parameterwerte sofort wirksam werden, d.h. von dem laufenden
Rezeptschritt im Steuerrezept direkt in das Automatisierungssystem tbertragen
werden, um Einfluss auf den laufenden Baustein zu nehmen.

Wirkungsweise der Anderung bei ROP und TRP

Die neuen Werte stehen bei allen noch nicht aktiven Rezeptelementen (ROP, TRP)
und Operatordialogen sofort zur Verfigung.

Ist das Rezeptelement gerade in Bearbeitung, dann erfolgt nach einer
Parameteranderung noch keine Reaktion. Erst bei einem erneuten Durchlauf
werden gednderte Parameterwerte wirksam (z. B. bei Positionierung innerhalb einer
Schleife).

Festlegen der Anderbarkeit bei RF, Operatordialog, ROP und TRP

Das Festlegen der Anderbarkeit der Parameterwerte erfolgt in den
Eigenschaftsdialogen zu den Rezeptelementen RF, Operatordialog, ROP und TRP.

Den Eigenschaftsdialog 6ffnen Sie durch Markierung des Rezeptelementes und
Befehl Eigenschaften im zugehorigen Kontext-Menu.

Die Festlegung der Online-Anderbarkeit nehmen Sie in den Registern
"Einsatzstoffe", "Stoffaussto3" oder "Prozessparameter" liber die Spalten
"Anderbar" bzw. "Sofort wirksam" (zusatzlich nur bei RF und Operatordialog) vor.
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Tip: Uber die Systemeinstellungen (Extras > Einstellungen) kénnen Sie im
Register "Allgemein” den Defaultwert in den Spalten "Anderbar" und "Sofort
Wirksam" der Eigenschaftsdialoge fir neue Parameter voreinstellen.

Ergebnis: Wéahrend der Chargensteuerung sind die Parametereigabefelder zur
Anderung der Parameterwert editierbar.

Online-Verhalten bei Parameterreferenzen

Bei Parameterreferenzen (Datenquelle, Datenziel als Target) gilt folgendes
Verhalten:

e Sind Parameter als "Anderbar" gekennzeichnet, dann ist die Eingabe neuer
Werte durch den Bediener erlaubt.

e Eine implizite Anderung durch das Steurrezept ist auch bei nicht &nderbaren
Parametern weiterhin erlaubt. Wenn z. B. ein verschalteter Parameter in einer
Rezeptfunktion nicht &nderbar ist, kann er durch Anderung durch einen
Bediener in der Rezeptoperation sehr wohl modifiziert werden.

Auch wenn der Parameter in der Rezeptoperation fur
Parameteranderungen gesperrt ist, kann eine Anderung durch
Targetverschaltungen nach wie vor stattfinden.

Anderbarkeit bei Transitionen

Bei Transitionen kdnnen ebenfalls wahrend der Laufzeit aktualisierte
Prozessparameter fur die Auswertung der Transition herangezogen werden.

Die Festlegung der sofortigen Wirksamkeit erfolgt im Eigenschaftsdialog zur
Transition. Uber die Spalten "Sofort Wirksam" zum Operanden 1 und 2 wird
festgelegt, dass der Wert des Prozessparameters bei Anderung sofort
berucksichtigt wird.
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6.4.5.8 Einstellen der Eigenschaften zu Transitionen

Eigenschaften der Tranisitionen

In den Eigenschaften zu den Transitionen projektieren Sie die
Weiterschaltbedingungen. Die Weiterschaltbedingungen werden als boolsche
Ausdriicke angegeben. Eine Einzelbedingung besteht immer aus zwei Operanden
(1. Operand = Variable, 2. Operand = Variable oder Zahl), die durch den
Vergleichsoperator miteinander verknipft werden.

Gehen Sie folgendermal3en vor im BATCH Rezepteditor:
1. Offnen Sie das Rezept.
2. Selektieren Sie eine Transition.

3. Wahlen Sie den Befehl Objekteigenschaften im Kontext-Meni (Anwahl mit
rechter Maustaste).

Ergebnis: Es erscheint das Registerdialogfeld "Eigenschaften von
<Transitionsname>". Im Registerdialog "Bedingung" projektieren Sie die
Weiterschaltbedingungen

4. Nehmen Sie die gewiinschten Einstellungen vor und bestéatigen Sie mit OK.

Eingabe der Eigenschaften

Die Eingabe der Eigenschaften der Transitionen erfolgt Giber das folgende Register-
Dialogfeld. Uber die Schaltflache "Hilfe" erhalten Sie kontextsensitive Hinweise zu
jedem einzelnen Ein-/Ausgabefeld der Register.

Eigenschaften von "T-0°
e Algemein  Lh Bedingungl
Lizte:
Variable P Variable 'Wert| Einheit
1 = __AND
mﬂperand auswahlen E
— Tupe ; [!
4| " Prozessvanable - (@ Chlorvemichter [Bayer) LI
[ [f Dosiervorlage (Bayer)
Bezchreibung » % Aplagenvenweis i @ VZB_BF_T__PFZ [PCELL]
£ Konstarte J
ok | .|
fif | Lischen Abbruch |
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Parameterauswabhl, Teilanlagen-tbergreifend

Durch Klick mit der rechten Maustaste auf einen neuen Parameter in "Variable" >
Zelle bearbeiten erscheint der Folgedialog "Operand auswahlen”. Hier kdnnen Sie
die Parameter der Basisautomatisierung Teilanlagen-unabhéngig auswahlen. Zur
Chargenlaufzeit wird die gewiinschte Teilanlage ausgewahlt und damit auch der
Teilanlagen-spezifische Parameter.

Elektronische Unterschriften

6.4.5.9

Bedienungen und Zustandswechsel von Transitionen kdnnen signiert werden. Die
Projektierung der Elektronischen Unterschriften erfolgt im Register "ESIG".

Siehe auch Abschnitt: Festlegen der Elektronischen Unterschriften

Eigenschaften der Bibliotheksobjekte festlegen

Eigenschaften der Schritte und Transitionen

Die Eigenschaften der Schritte und Transitionen innerhalb der Bibliotheksobjekte
werden in gleicher Weise wie bei den Grundrezepten in den zugehdrigen
Eigenschaftsdialogen eingegeben:

* Einstellen der Eigenschaften zu Schritten

* Einstellen der Eigenschaften zu Transitionen

Eigenschaften der Kopfparameter

Die Kopfparameter der Bibliotheksoperation in Hierarchischen Rezepten
unterscheiden sich nur in folgender Eigenschaft zu Grundrezepten:

Angabe der Teilanlagenklasse:

Eine Bibliotheksoperation wird jeweils fur eine spezifische Teilanlagenklasse erstellt.
Die Teilanlagenklasse wird bei der Rezepterstellung im BATCH Rezepteditor im
Register "Allgemein" des Eigenschaftsdialoges referenziert. Eine Teilanlage wird
nicht zugewiesen. Dies erfolgt erst durch die Einbindung als Bibliotheksverweis in
die Teilrezeptprozedur (TRP) eines Grundrezeptes

Alle anderen Kopfparameter, sind wie bei einem Grundrezept zu projektieren:

Einstellung der Eigenschaften der Rezeptkopfparameter
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6.5

6.5.1

Weitere Funktionen

Abspeichern von Rezepten und Bibliotheksobjekten

Ein neues Rezept wird nach dem Mentibefehl Neu immer mit einem Defaulthamen
geoffnet. Vor dem Beenden des Editierens muss das Rezept gespeichert werden.

Gehen Sie folgendermalen vor

6.5.2

Definition

1. Beim erstmaligen Speichern wéahlen Sie den Menlbefehl Rezept > Speichern
unter.

2. Geben Sie im Folgedialog einen Namen und die Version anzugeben.

Ergebnis: Beim nachsten Speichern, kdnnen Sie den Befehl Speichern verwenden.
Es sei denn, Sie méchten z. B. die Versionsbezeichnung éandern.
Prufen der Plausibilitat von Rezepten

Die Plausibilitatsprifung umfasst die Konsistenz der im angelegten Rezept
verwendeten Bibliotheksoperationen und Anlagendaten.

Voraussetzung:

Voraussetzung ist die Bearbeitung der Rezeptstruktur mit den Elementen Schritt,
Transition und Strukturelement sowie die dazugehdrige Projektierung der
Rezeptdaten (Rezeptkopf).

Gehen Sie folgendermalRen vor im BATCH Rezepteditor

6-62

1. Offnen Sie das zu prifende Rezept (Grundrezept oder Bibliotheksobjekt).
2. Waéhlen Sie den Menubefehl Rezept > Plausibilitat prifen.

Ergebnis: Ausgegeben wird eine Ergebnisanzeige bzw. Fehlerliste, die zeigt, ob z.B.
der Rezeptkopf ausgefullt ist, ob Stoffe vorhanden, Schritte und Transitionen im
Rezept projektiert sind bzw. ob die normierte Ansatzmenge stimmt. In der
grafischen Rezeptstruktur sind die fehlerhaften Elemente rot markiert. Die
Plausibilitatsprufung kann auch im BatchCC erfolgen.

Hinweis
Aus der Fehlerliste kann durch Doppelklick auf den Listeneintrag auf den
verursachenden Rezeptteil gesprungen werden.

Hinweis
Eine Plausibilitatkontrolle kénnen Sie zu jeder beliebigen Zeit vornehmen. Durch
die Plausibilitatsprifung wird der Rezeptstatus nicht verandert.
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6.5.3 Freigeben eines Rezeptes zum Test, zur Produktion

Voraussetzung:

Voraussetzung hierfir ist die Plausibilitdt des Rezeptes. Die Plausibilitat wird mit
diesem Befehl automatisch zuerst gepruft.

Gehen Sie folgendermalen vor im BATCH Rezepteditor:
1. Offnen Sie das zu prifende Rezept (Grundrezept oder Bibliotheksobjekt).

2. Waéhlen Sie den Meniibefehl Rezept > zum Test freigeben bzw. zur Produktion
freigeben.

Ergebnis: Nach dem Freigeben erhalt das Rezept den Status "zum Test
freigegeben” bzw. "zum Produktion freigegeben”. Falls Fehler bei der
Plausibilitatsprufung auftreten, werden diese Mangel angezeigt und der
Rezeptzustand bleibt "in Bearbeitung". Die Freigabe kann auch im BatchCC
erfolgen.

Hinweis
Aus der Fehlerliste kann durch Doppelklick auf den Listeneintrag auf den
verursachenden Rezeptteil gesprungen werden.
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6.5.4 Freigabe aufheben

Hinweis

Nur nicht freigegebene Rezepte kénnen editiert werden. Bei bereits freigegebenen
Grundrezepten und Rezeptobjekten muss die Freigabe vor dem Editieren explizit
aufgehoben werden.

Vorausgesetzt, in den generellen Einstellungen des BatchCC ist die Option
"Editieren von Rezepten im Zustand "Freigabe aufgehoben" ermdglichen™ aktiv
gesetzt. Diese Option erreichen Sie Uber Menubefehl Extras > Einstellungen im
Register "Allgemein"”.

Gehen Sie folgendermal3en vor im BATCH Rezepteditor:
1. Offnen Sie das Rezept (Grundrezept oder Bibliotheksobjekte).
2. Waéhlen Sie den Meniibefehl Rezept > Freigabe aufheben.

Ergebnis: Nach dem Aufheben der Freigabe erhalt ein zum Test freigegebenes
Rezept den Status "in Bearbeitung", bzw. ein zur Produktion freigegebenes Rezept
den Status "Freigabe aufgehoben" und kann editiert werden.

Die Aufhebung der Freigabe kann auch im BatchCC erfolgen.
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7.1

Redundanz

Einfuhrung

Verfugbarkeit

Zur Erhohung der Verfugbarkeit der Chargensteuerung und fir eine evtl. SW-
Aktualisierung im laufenden Betrieb bietet SIMATIC BATCH die Mdglichkeit, den
BATCH Server redundant auszulegen. Im Redundanzfall erfolgt eine
Standby/Master-Umschaltung zwischen den redundanten BATCH Servern.

Die Redundanz wird durch zueinander redundante BATCH Server mit jeweils einer
lokalen Datenhaltung erreicht. Zur Datensicherung und um den Batch-
Applikationen die Méglichkeit zu geben, auf den aktuellen Datenbestand
zuzugreifen, erfolgt eine standiger Abgleich - Datenreplikation - der beiden lokalen
Datenhaltungen.

Es wird sichergestellt, dass nach Ausfall eines BATCH Control Servers oder DB-
Servers, der redundante Server mit dem gleichen Datenbestand weiter arbeitet.

Projektierung und Inbetriebnahme

Hinweis
Wenden Sie sich zur Beschaffung der SW- und HW-Voraussetzungen und zur

Projektierung und Inbetriebnahme von redundanten Servern im System PCS 7
V6.0 generell immer an Ihren Siemens-Ansprechpartner.

Literaturhinweis — redundante PCS 7 OS

Eine Einfuhrung in die Redundanzmechanismen von PCS 7 insgesamt gibt das
Funktionshandbuch Prozessleitsystem PCS 7; Hochverfligbare Prozessleitsysteme.
Diese Dokumentation finden Sie auf der CD "PCS 7; Elektronische Handbiicher". Es
ist eine Ubergreifende Dokumentation, die das Gesamtkonzept der
Verflgbarkeitskonfigurationen von PCS 7 beschreibt. Dort finden Sie z. B. auch
weiterfihrende Informationen zur redundanten PCS 7 OS.
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7.2 Beispielkonfiguration - Hochverflugbare
Chargensteuerung
Im folgenden Bild sehen Sie eine Beispielkonfiguration mit redundantem BATCH
Server und redundanter PCS 7 OS (WinCC):
PCS 7 OS: OS-Client 1
SIMATIC BATCH SIMATIC BATCH BATCH Client 1 BATCH Client 2
BATCH Server 1 BATCH Server 2
(1) (BATCH Contr. Server (BATCH Contr. Server)

DB-Server) DB-Server

——

Terminalbus I |

PCS 7 OS: PCS 7 OS:
OS-Server 1 OS-Server 2
(redundant)

(2)

Engineering-
Station

Prozesshus

SIMATIC S7-400 SIMATIC S7-400

(1) Redundante BATCH Server

7-2

Die Redundanz wird durch zwei BATCH Server mit Standby/Master-Umschaltung
erreicht. Die Redundanz der BATCH Server stellt sicher, dass bei Ausfall eines
BATCH Servers

* alle BATCH Clients (mit BATCH Rezepteditor und BatchCC (Chargenplanung,
Chargensteuerung)) nach erfolgter Umschaltung sofort wieder bedienbar sind
und

* eine permanente weitere Erfassung der Chargendaten erfolgt.
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(2) OS-Redundanz der Standard PCS 7 OSen

Die Redundanz der verteilten PCS 7 OSen mit Schnittstelle zur SIMATIC S7-400
wird durch zwei miteinander gekoppelte OS-Server mit Abgleich bzw. Sicherstellung
der Archivdaten erreicht. Die WinCC-Archive der jeweils zueinander redundanten
OS-Server besitzen durch Datenabgleich den gleichen Datenbestand. Die
Funktionalitat wird durch die Options-SW "Redundancy” von WinCC realisiert. Die
Beschreibung der Options-SW "Redundancy” finden Sie im Handbuch SIMATIC
HMI; Options.

Die Redundanz der PCS 7 OSen stellt sicher, dass die Chargenprozesse selbst bei
Ausfall eines der beiden OS-Server ununterbrochen weiter laufen und der Operator
weiterhin Gber den Zustand seiner Anlage informiert wird und in den Prozess
eingreifen kann.
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7.3

Verhalten im Runtime

Umschaltung des BATCH Servers

BATCH Control Server und Chargendatenverwaltung sind permanent auf beiden
zueinander redundanten BATCH Server aktiv. Aus Sicht der BATCH Server gibt es
keinen Vorzugsserver, d. h., beide BATCH Server greifen im Gutfall auf den
gleichen OS-Server zu.

Fallt der als Master projektierte BATCH Server aus, wird auf den BATCH Server
(Standby) umgeschaltet. Dieser tibernimmt nun die Masterschaft.

Mdgliche Ursachen fiir Umschaltung

e Ausfall des BATCH Server-PCs (Master), z. B. Ausfall der Hardware oder Blue
Screen

* Ausfall der Netzverbindung des BATCH Server-PC (BATCH Server sieht keinen
Client und auch seinen redundanten BATCH Server nicht mehr)

* Ausfall einer Applikation (BATCH Control Server, Chargendatenverwaltung,
Launchcoordinator)

Umschaltung der BATCH Clients

Fallt der BATCH Server (Master) aus, dann wechseln die BATCH Clients
automatisch zum BATCH Server (Standby).

Anlauf, Wiederanlauf der BATCH-Clients

7-4

Hinweis

Nach einer Redundanz-Umschaltung der BATCH Server kdnnen die BATCH-
Clients erst nach einer gewissen Zeit wieder bedient werden.

Uber ein Meldungsfenster am Bildschirm werden Sie informiert, dass der BATCH
Server zur Zeit nicht erreichbar ist. Nach erfolgreicher Umschaltung verschwindet
das Meldungsfenster, damit wird angezeigt, dass die Server-Applikation wieder
betriebsbereit ist.

Wahrend das Meldungsfenster ansteht, kann der BATCH-Client nicht bedient
werden. Sie haben jedoch die Mdéglichkeit, die Client-Applikation zu beenden.
Dazu driicken Sie die Schaltflache "Applikation beenden”. Nach Abschluss der
Umschaltung kann der BATCH Client wieder gestartet werden.
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Datensicherheit

Hinweis
Wahrend der Umschaltung des BATCH Servers kdnnen Daten verloren gehen. Es
gehen nur diejenigen Zustande verloren, die

» durch Operatoreingriffe am PCS 7 OS-Client bedingt sind (z.B. zweimalige,
sich gegenseitig kompensierende Bedienung eines Binarwertes) bzw.

- aus Daten der Automatisierungssysteme erzeugt werden, die wahrend der
Umschaltung nicht erfasst werden kénnen.

Beispiel: Wahrend der Umschaltung eines Prozesswertes wird ein Grenzwert
Uberschritten und dieser Grenzwert noch im Laufe der Ausfalldauer wieder
unterschritten. Wird diese Grenziuberschreitung in einer Transitionsbedingung
abgefragt wird, dann muss diese Transition vom Operator héandisch ausgeltst
werden.

Leittechnikmeldungen

Im Redundanzfall (Umschaltung) wird eine Leittechnikmeldung an der Melde-OS
angezeigt.

SIMATIC BATCH
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7.4 Datenabgleich mit Datenreplikation

Datenabgleich mit Datenreplikation

Bei dieser Losung besitzt jeder der beiden redundanten BATCH Server 1 und 2 eine
eigene lokale Datenbank. Beide Datenbanken werden synchronisiert und haben
somit immer den gleichen Datenbestand. Bei dieser Losung ist keine zusétzliche
Hardware oder Software notwendig.

Hinweis

Ein BATCH Control Server arbeitet immer mit dem per Konfiguration zugeordneten
DB-Servern. D.h. fallt ein BATCH Control Server aus (Master) und Ubernimmt der
BATCH Control Server (Standby) die Masterschaft, arbeitet dieser mit den DB-
Servern (Standby) weiter.

Terminalbus

tedundante
BATCH Server

Hochverfiighare
Replikations-
lasung

Datenbank-
synchronisation

BATCH BATCH
Sener 1 Server 2

SIMATIC BATCH
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7.5 Konfiguration des redundanten BATCH Server

A Warnung

Die Konfiguration von Applikationen (WinCC, SIMATIC BATCH, ...) auf getrennten
Objekten "SIMATIC PC-Station" und dem nachtraglichem Zusammenfihren zu
einer PC-Station, indem den Objekten "SIMATIC PC-Station" der gleiche
Rechnername zugewiesen wird, ist nicht erlaubt!

Gehen Sie im SIMATIC Manager folgendermalf3en vor

1.
2.

SIMATIC BATCH
A5E00272799-01

Selektieren Sie in der Komponentensicht das Projekt.
Wabhlen Sie den Menubefehl Einfugen > Station > SIMATIC PC-Station.

Ergebnis: Es wird eine neue SIMATIC PC-Station im aktuellen Projekt
eingefugt.

Stellen Sie den Rechnernamen der PC-Station ein.

- Selektieren Sie dazu die SIMATIC PC-Station.

- Wahlen Sie den Menubefehl Bearbeiten > Objekteigenschaften.

- Geben Sie im letzten Feld den Rechnernamen ein.

Konfigurieren Sie diese SIMATIC PC-Station in HW-Konfig:

- Selektieren Sie dazu die SIMATIC PC-Station.

- Wabhlen Sie den Menubefehl Bearbeiten > Objekt 6ffnen.
Ergebnis: HW-Konfig wird gedffnet.

- Fugen Sie aus dem Hardware Katalog eine BATCH Applikation ein:

Pfad im Hardware Katalog: Standard > SIMATIC PC-Station > HMI >
BATCH Applikation (stby).
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Redundanz

[ HW Konfig - SIMATIC PC-Station{1)

Station Bearbeiten Einfligen  Zielswstem  Ansicht  Extras Eenster  Hilfe

D52 (8| & =2 doldl =@ 28] w2

L|SIMATIC PC-Station(1) (Konfigurati
Errafil: =
= (0] PC =i IStandard J
- %? PROFIBUS-DF =
BATCH Applikation [sth=— B PROFIBUS-PA

: =-F SIMATIC 300

=|| |=-E SMaTIC 400

&l SIMATIC PC Based Contral 200/40
=8 SIMATIC PT Station

LI—I I:l Benutzer Applik.ation

- Controller

Filaira | —

:I:l [ PC I:I CP-Industrial Ethernet
-1 CP-PROFIEUS
| e Baugruppe Be EH:I HH

1

= [ BATCH Applikation
= ] BATCH applikation [ztby]
o d BATCH Applkation MC

- [§ WinCC Applikation -
1] | »
fcl
Server-komponenten kazter fur =
Batch-Anlage

Driicken Sie F1, um Hilfe zu erhalten.

BATCH Applikation [sthy)]

Syl O TR N

5. Wahlen Sie den Meniibefehl Station > Speichern und Ubersetzen.

Ergebnis: In der Komponentensicht erscheint unterhalb der konfigurierten SIMATIC
PC-Station das Objekt @ BATEH Appliation [srby]
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7.6 Zeitiberwachung in der PCS 7 OS

Zeitliberwachung

Bei der Projektierung der Zeitiiberwachung in den verteilten PCS 7 OSen sind zu
bertucksichtigen:

* die Umschaltzeiten einer Redundanz-Umschaltung
e die kritischen Zeiten des Prozesses

Die Zeituberwachung fir die Chargenfunktionalitét in der PCS 7 OS
(Chargensteuerung) wird zusammen mit den UNIT-Bausteinen IUNIT_BLOCK
(FB 251) ubernommen (UNIT-Watchdog).

UNIT-Watchdog

Die Zeitiberwachung der I[UNIT_BLOCK-Bausteine wird durch den BATCH Control
Server gesteuert. Entféllt die Aktualisierung, dann wird am IUNIT_BLOCK ein
Verbindungsabbruch signalisiert, auf den im Automatisierungssystem (AS) reagiert
werden kann. Die Zeitiiberwachung ist nur aktiv, wenn die Teilanlage mit einer
Charge belegt ist. Bei manueller Belegung einer Teilanlage tiber den UNIT-
Bildbaustein wird der UNIT-Watchdog nicht aktiviert.

Einsatz des UNIT-Watchdog

Der Watchdog erganzt das Redundanzkonzept der PCS 7 OS, er kann jedoch auch
ohne OS-Redundanz (z.B. beim Standalone-Betrieb der PCS 7 OS) eingesetzt
werden. Umgekehrt ist es ebenfalls fur eine Redundanzumschaltung nicht
notwendig, den Watchdog zu aktivieren. Er sollte vor allem dann eingesetzt werden,
wenn ein kritischer Automatisierungsprozess abgesichert werden soll.

Einstellung des UNIT-Watchdog

Hinweis

Sind beide Mechanismen (Redundanz und UNIT-Watchdog) aktiv, so beachten Sie
bitte folgende Punkte bei der Einstellung des Watchdog-Intervalls:

Das Watchdog-Intervall sollte immer entsprechend der Prozesstoleranz gewahit
werden, so dass eine deutliche Verlangerung der Umschaltzeit jederzeit erkannt
und darauf reagiert werden kann.

Abhangig von den dadurch initiilerten Sicherungsmaf3nahmen des Prozesses kann
dies zur Folge haben, dass das Aufsynchronisieren der Chargen durch die
Chargensteuerung nach erfolgter Umschaltung langer dauert oder automatisch
nicht mehr maglich ist. In diesem Fall ist ein Handeingriff des Operator notwendig,
um die Chargen fortzufihren.

SIMATIC BATCH
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8 Migration V4.02 -> V6.0

8.1 Grundlagen der Migration

Einfuhrung

Hinweis
Ein BATCH flexible V4.02-Projekt kann nach SIMATIC BATCH V6.0 migriert

werden. Alle pojektierten Funktionen im V4.02-Projekt kdnnen in SIMATIC BATCH
V6.0 weiter- bzw. wiederverwendet werden.

Basis der Migration ist die BATCH flexible-V4.02-Datenbank. Sie enthalt die
erforderlichen Batch-Daten. Im Folgenden ist beschrieben, wie die Batch-Daten
migriert werden.

Zusatzlich zur Migration der Batch-Daten muss auch das STEP 7-Projekt auf PCS 7
V6.0 umgestellt werden. Die dazu notwendigen Informationen finden Sie in der
Dokumentation Prozessleitsystem PCS 7; SW-Aktualisierung auf der PCS 7
Toolset-CD.

Ubernommene Daten

Aus der BATCH flexible-V4.02-Datenbank werden nach SIMATIC BATCH V6.0
Ubernommen:

* Anlagendaten (inklusive Einheiten, Anwenderdatentypen und Stoffen)

* Apparaterezepte (neue Bezeichnung in V6.0: Grundrezepte)

Daten, die nicht Ubernommen werden

Aus der BATCH flexible-V4.02-Datenbank werden nach SIMATIC BATCH V6.0
nicht tbernommen:

* Produktionsauftrage
e Chargen (inklusive Steuerrezept)

¢ Benutzer/Benutzerrechte

SIMATIC BATCH
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Hinweis
Da Chargen nicht migriert werden, sind diese in Form des Chargenprotokolls
auf Papier oder im PDF-Format von Ihnen zu sichern!

Erfolgt die Migration auf dem gleichen Rechner muss das Sichern der
Chargendaten vor dem Installieren von SIMATIC BATCH V6.0 erfolgen!

Exportierte Apparaterezepte, die nicht mehr in der V4.02-Datenbank verfuigbar
sind und weiterhin genutzt werden sollen, missen vor der Migration wieder

importiert werden!

Randbedingungen fir die Migration

BATCH flexible V4.02-Bausteine sind nach der Migration weiterhin nutzbar

(unverandert)

Der Mischbetrieb von BATCH flexible V4.02- und SIMATIC BATCH V6.0-
Bausteinen innerhalb einer Teilanlage ist mdglich.

Instanzen eines Funktions-, Operations- bzw. Messstellentyps sind nicht
mischbar, d.h. ein Typ hat entweder V4.02- oder V6.0-Instanzen.

Die Umsetzung von flachen V4.02-Rezepten in flache V6.0-Rezepte erfolgt

automatisch.

Eine Umsetzung von flachen V4.02-Rezepten in hierarchische V6.0-Rezepte ist

nur héandisch moglich!

Moglichkeiten des Umstiegs

Aus den oben genannten Randbedingungen ergeben sich fur die Migration eines
V4.02-Projektes auf SIMATIC BATCH V6.0 folgende Méglichkeiten:

sukzessive Umstellung auf die V6-
Funktionalitat, alte Funktionen bleiben
mit V4.02-Bausteinen realisiert,
Erweiterungen erfolgen mit V6.0-
Bausteinen (Mischbetrieb von V4.02-
und V6.0-Bausteinen mdglich)

Es ist auch mdglich, Erweiterungen
mit V4.02-Bausteinen zu machen
bzw. Anderungen in der vorhandenen
V4.02-Projektierung vorzunehmen.

Moglichkeit |Zielstellung Konsequenzen
1 Weiterhin nur V4.02-Funktionalitat |AS-Daten bleiben erhalten,
es werden keine d.h. )
Erweiterungen am Projekt ¢  kein neues Ubersetzen der Plane notwendig
vorgenommen e  kein Neuladen der AS notwendig
*  kein neues Ubersetzen der OS notwendig
e keine Neuinbetriebnahme notwendig
* keine Revalidierung der AS notwendig
2 Nutzung der neuen V6-Funktionen |Mischbetrieb mit V4.02- und V6.0-Bausteinen,

d.h.
* neues Ubersetzen der Plane notwendig
* Neuladen der AS notwendig

neues Ubersetzen der OS notwendig

8-2
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8.2

Voraussetzungen fir die Migration

Datenkompatibilitat

Prinzip

Hinweis

Wurden im BATCH flexible V4.02-Projekt die Richtlinien zur Datenkompatibilitat
eingehalten (beschrieben auch in der Readme BATCH flexible V4.02), kann die
Migration der Batch-Daten mit Unterstiitzung des Migrationstools "SIMATIC
BATCH Migrator" durchgefiihrt werden.

Bei Einhaltung dieser Richtlinien, kann eine Migration ohne "OS Ubersetzen" bzw.
ohne Neuladen des Automatisierungssystems durchgefuihrt werden!

Wenn die Richtlinien nicht eingehalten wurden, muss das Projekt manuell
entsprechend dieser Richtlinien umgesetzt werden, bevor mit der
eigentlichen Migration begonnen werden kann.

Um auf ein erneutes "OS Ubersetzen", ein erneutes Laden des
Automatisierungssystems sowie eine Anpassung der WinCC-Bilder verzichten zu
kénnen, ist darauf zu achten, dass die "Ubersetzten" WinCC-Variablen sich nicht
verandern.

Um dies zu erreichen, missen die im Folgenden beschrieben drei Richtlinien in dem
BATCH flexible V4.02-Projekt entweder schon eingehalten worden sein, oder es
mussen diese Voraussetzungen noch geschaffen werden, bevor Sie mit der
eigentlichen Migration beginnen.

Sind diese Voraussetzungen nicht gegeben, kann auf ein anschlie3endes "OS
Ubersetzen", Laden in die AS und Anpassen der WinCC-Bilder nicht verzichtet
werden!

Richtlinie 1: Verwendung des UNIT-Bausteins

Dieser Baustein darf nur einmal unterhalb der Technologischen Hierarchie
"Teilanlage" instanziiert werden.

Richtlinie 2: Verwendung des TRANS-Bausteins

¢ |n einem CFC-Plan dirfen nur TRANS-Bausteine instanziert werden, die einer
Unit (Teilanlage) zugeordnet sind.

¢ Der Wert des Attributes UNITNAME muss immer dem UNITNAME des UNIT-
Bausteins entsprechen.

* Der Plan muss unterhalb des technologischen Hierarchie-Ordners der
entsprechenden Unit (Teilanlage) plaziert sein.

* Indem Plan dirfen keine AF_x Bausteine oder ein UNIT-Baustein plaziert sein,
die einer anderen Unit (Teilanlage) zugeordnet sind.

SIMATIC BATCH
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Richtlinie 3: Verwendung der AF_x-Bausteine

* |n einem CFC-Plan durfen nur AF_X Bausteine instanziert werden, die einer
Unit (Teilanlage) zugeordnet sind.

¢ Der Wert des Attributes UNITNAME muss immer dem UNITNAME des UNIT-
Bausteins entsprechen.

* Der Plan muss unterhalb des technologischen Hierarchie-Ordners der
entsprechenden Unit (Teilanlage) plaziert sein.

* Indem Plan dirrfen keine TRANS-Bausteine oder ein UNIT-Baustein plaziert
sein, die einer anderen Unit (Teilanlage) zugeordnet sind.

Technologische Hierarchie

In der Readme BATCH flexible V4.02 wurde zudem empfohlen im SIMATIC
Manager die Technologischen Hierarchie der Batch-Anlage zu projektierten. Die
oberste Ebene entspricht dabei dem Projekt: In den nachsten drei Hierarchie-
Ebenen muss

e Ebene 2 der technologischen Bedeutung einer ProcessCell (S88.01, Anlage)
entsprechen.

* Ebene 3 der technologischen Bedeutung einer Unit (S88.01, Teilanlage)
entsprechen.

* Ebene 4 der technologischen Bedeutung eines EquipmentModules (S88.01,
Technischen Einrichtung) entsprechen.

Alle Plane, die technologisch zu einer Teilanlage oder zu einem Technischen
Einrichtung gehdren, mussen unterhalb des entsprechenden Hierarchieordners
liegen.

Konsequenz: Haben Sie Ihre Batch-Anlage V4.02 bereits wie oben beschrieben in
der Technolgischen Hierarchie abgebildet, dann erleichtert dies die Migration. Im
Folgenden ist genannt, welchen Migrationschritt Sie in diesem Fall nicht mehr
durchfiihren brauchen.

SIMATIC BATCH
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8.3 Prinzipielle Vorgehensweise

Prinzipielle Vorgehensweise beim Migrieren

V4.02-Datenbank

1. Anpassung des V4.02-
«— Projektes entsprechend den
Richtlinien fir die spatere
Datenkompatibilitat
i (wenn erforderlich)

2. Anwendung des
SIMATIC BATCH Migrators

Apparaterezepte (und
Batch-Typen Anlagendaten mit Batch-
Typen und -instanzen)*

Generierung der Generierung der
Datei batch.orl mit Datei Archiv.xml
der Typbeschreibung mit den Rezepdaten

'

3. |batch.orl in entspr. Ordner
des Projektverzeichnisses
kopieren

A

4. Anpassung des
STEP 7-Projektes
vornehmen

\

5. Batch-Anlagendaten

Uibersetzen und auf
Zielsystem laden

v * xml

6. Anlagenrezepte
im BatchCC importieren mit
Befehl Extras > Restore

A

*
. m
y ©d

7. Batch-Anlagendaten
im BatchCC aktualisieren mit
Befehl Bearbeiten >
Aktualisieren der Anlage

*. Die Datei Archiv.xml enthalt zusétzlich zu den Rezeptdaten auch die Anlagendaten und -
instanzen. Im Fall, dass keinerlei Erweiterungen an dem Projekt vorgenommen werden, reicht
es daher aus, nur die Archiv.xml im BatchCC zu importieren. In diesem Fall brauchen Sie
Schrit 7 nicht auszufihren.
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8.4

Durchfuhrung der Migration

Gehen Sie folgendermalien vor

8-6

1. Erstellen Sie ein Backup von Ihren Projektdaten und sichern Sie sich somit
Ihren bisherigen Datenbestand: BATCH flexible-V4.02-Datenbank und STEP 7-
Projekt

2. Fuhren Sie die SW-Aktualisierung Ihres STEP 7-Projektes nach PCS 7 V6.0
durch. Die notwendigen Schritte finden Sie in der Dokumentation
Prozessleitsystem PCS 7; SW-Aktualisierung auf der PCS 7 Toolset-CD.

3. Passen Sie nach der erfolgreichen Umsetzung des STEP 7-Projektes die
Technologische Hierarchie fur SIMATIC BATCH an:

Hinweis

Schritt 3. brauchen Sie nur auszufiihren, wenn Sie fir Ihre Batch-Anlage noch
keine Technologischen Hierarchie im SIMATIC Manager projektiert haben (siehe
auch Abschnitt "Voraussetzungen fur die Migration®.

- Markieren Sie in der Technologische Hierarchie das erste Objekt unterhalb
des S7-Projektnames und weisen Sie Uber den Kontext-Befehl
Objekteigenschaften > Register "BATCH Attribute" den Objekttyp
"Anlage" zu.

- Fugen Sie in der Technologischen Hierarchie unterhalb der Anlage das
Objekt "Batch-Typen" ein. Markieren Sie dazu das Objekt "Anlage"” und
wahlen Sie den Kontext-Befehl Neues Objekt einfiigen > Batch-Typen.

Legen Sie fur den BATCH Server und die BATCH Clients in der
Komponentensicht jeweils eine SIMATIC PC-Station an und konfigurieren Sie
diese tuber HW-Konfig mit der Batch Server-Applikation bzw. BATCH Client-
Applikation.

Legen Sie fur die PCS 7 OS in der Komponentensicht eine SIMATIC PC-Station
an und konfigurieren Sie diese tber HW-Konfig mit der WinCC-Applikationen.

Léschen Sie in der Kompontensicht die automatisch erzeugte OS unterhalb der
WinCC-Applikation.

Hangen Sie die urspriingliche OS unter der WinCC-Applikation ein.

Fugen Sie in der Technologischen Hierarchie fur jeden UNIT-Baustein einen
Ordner "Teilanlage" mit einem beliebigem Namen (empfohlen: Name der UNIT-
Bausteininstanz) ein.

Héangen Sie anschlielend alle CFC-Plane mit den Bausteinen der
entsprechenden Teilanlage (UNIT) in die einzelnen Teilanlagen-Ordner ein.

SIMATIC BATCH
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Hinweis
Wenn ein CFC-Plan mehrere UNIT-Bausteine bzw. mehrere AF-/TRANS-

Instanzen verschiedener Teilanlagen enthalt, muss dieser gesplittet werden, da
unter einer Teilanlage nur Bausteine dieser Teilanlage erlaubt sind.

Sollte dieser Schritt erforderlich sein, ist ein Neuladen in die AS und ein "OS
Ubersetzen" erforderlich, da sich hierdurch die Variablennamen andern.

Wenn, wie vorausgesetzt, die im Abschnitt "Voraussetzungen fur die Migration"
beschriebenen Projektierungsrichtlinien eingehalten wurden, sollte dieses Problem
nicht auftreten!

10. Stellen Sie sicher, dass alle Hierarchieordner entsprechend ihrem
Originalprojekt als namensbildend bzw. nicht-namensbildend gekennzeichnet
sind (Uber Extras > Technologische Hierarchie > Einstellungen).

Dies ist deshalb wichtig, da sich die WinCC-Variablennamen sonst &ndern kdnnten
und damit die Referenzen auf gednderte WinCC-Variablen z.B. bei den OS-Bilder
durch ein neues Ubersetzen der OS aufgeldst werden!

11. Exportieren Sie die Typinformationen, Anlagendaten und die Rezeptdaten aus
der SIMATIC BATCH V4.02-Datenbank und importieren Sie diese in das
umgesetzte STEP 7-Projekt:

- Offnen Sie den SIMATIC BATCH Migrator von der Toolset-CD PCS 7 V6.0
(Pfad ...\siemens\BATCHflexible\BFMIGRATION

- Geben Sie den Pfad der BATCH flexible V4.02-Datenbank an.
- Geben Sie einen Zielpfad fur die Ablage der Migrationsdaten an.
- Geben Sie den OS-Namen des WinCC-Projektes an.

- Wahlen Sie die Option "Anlagendatentypinformationen (batch.orl)" fiir die
Generierung der Datei batch.orl mit der Typbeschreibung

- Wahlen Sie die Option "Anlagen- / Rezeptinstanzen (archiv.xml) fur die
Generierung der Datei Archiv.xml mit den Rezepdaten.

- Driicken Sie die Schaltflache "Start".

Ergebnis: Es werden neue Dateien batch.orl und archiv.xml erzeugt und im
Zielpfad abgeleqgt.

- Kopieren Sie die Datei batch.orl in den entsprechenden Ordner des STEP
7-Projekteverzeichnisses. Vorgehen: Suchen Sie die Datei batch.orl im
STEP 7-Projekt und Giberschreiben Sie diese mit der neuen batch.orl.

- Offnen Sie den SIMATIC Manager.

- Offnen Sie den Typdialog. Markieren Sie dazu in der Technologischen
Hierarchie unter Anlage das Objekt "Batch-Typen" und wéahlen Sie den
Kontext-Befehl Objekt 6ffnen.

Ergebnis: Im Typdialog werden alle Batch-Typen des V4.02-Projektes angezeigt. Im
Ordner "Teilanlagenklassen” wurde automatisch eine Dummy-Teilanlagenklasse
"DummyUnitClass" angelegt. Die Messstellentypen werden ebenfalls angezeigt.
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12. Ordnen Sie jedem Teilanlagen-Ordner in der Technologischen Hierarchie die
Dummy-Teilanlagenklasse "DummyUnitClass" zu. Markieren Sie hierzu den
Teilanlagen-Ordner und wéhlen Sie den Kontext-Befehl Objekteigenschaften >
Register "BATCH-Attribute".

13. Projektieren Sie die Messstellen aus den WinCC Archiven:

- Fir das Projektieren der Messgrof3en wird mit dem Migrator automatisch
eine Text-Datei Tagimport.txt erzeugt. In dieser Textdatei steht die
Zuordnung des Typparameters zur WinCC-Variablen.

- Wabhlen Sie in der Technologischen Hierarchie den Menubefehl Extras >
SIMATIC BATCH > Messgrof3en bearbeiten. Treffen Sie hier Zuordnung
der Typparameter zu den WinCC-Archivvariablen. Entnehmen Sie die
Zuordnungen aus der Text-Datei Tagimport.txt.

Es empfiehlt sich vor der Batch-Archivzuordnung eine Plausibilitatsprifung
zu aktivieren. Hieruiber bekommen Sie Auskunft, an welchen
Instanzparametern eine Zuordnung zur WinCC-Archivvariablen erfolgen
muss.

14. Aktivieren Sie zur Uberpriifung der Batch-Daten die Plausibilitatspriifung.
Markieren Sie dazu die Anlage in der Technologischen Hierarchie und wéhlen
Sie den Kontext-Befehl SIMATIC BATCH > Plausipriifung.

Ergebnis: Wenn die Plausibilitatsprifung keine Fehler mehr meldet, ist die
Umstellung des PCS 7-Projektes abgeschlossen. Auf dieser Basis missen nun die
Batch-Anlagendaten mit den Standard-Funktionen im SIMATIC Manager noch
Ubersetzt und auf die Zielsysteme geladen werden. Im Fall von Fehlermeldungen
mussen vorher die Ursachen beseitigt und eine erneute Plausipriifung gestartet
werden.

Wenn keine Plausifehler mehr auftreten, kdnnen Sie nach dem "Laden auf die
Zielsysteme" den BatchCC starten und zuerst Uber den Menubefehl Extras >
Restore die Rezeptdaten und anschlieRend tiber den Menlibefehl Bearbeiten >
Aktualisieren der Anlage die Anlagendaten aktualisieren.

Zuordnungsliste fir TRANS-Bausteininstanzen

8-8

Nach der Durchfihrung der Migration steht zuséatzlich die Datei TransImport.txt zur
Verfigung. Sie enthélt eine Referenzliste der in BATCH flexible V4.02 verwendeten
TRANS-Baustein-Instanzen zu den in SIMATIC BATCH generierten TRANSTypen.
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A Anhéange

A.l Abkilrzungen

Abkirzung Bedeutung

AS Automatisierungssystem

CFC Continuous Function Chart

EPE Einrichtungs-Prozedurelement (Equipment Procedural Element)
ES Engineeringsystem

NOP Platzhalter (Leer-Schritt / Leer-Transition)
(O] Operator Station

RF (RPH) Rezeptfunktion (Recipe Phase)

ROP Rezeptoperation (Recipe Operation)

RP Rezeptprozedur (Recipe Procedure)

SFC Sequential Function Chart

TF (EPH) Technische Funktion (Equipment Phase)
TOP (EOP) Technische Operation (Equipment Operation)
TRP (RUP) Teilrezeptprozedur (Recipe Unit Procedure)
VAB Verarbeitungsbaustein
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A.2 S88-Begriffe Deutsch - Englisch

Deutsch Englisch Deutsch Englisch
Ablaufsteuerung sequential control Prozedurmodell procedural model
Anlage process cell Prozedursteuerung  |procedural control
Anlagenkomplex area Prozess process
Anpassroutine scaling function Prozessabschnitt process stage
Basisautomatisierung |basic control Prozessausstol} process output
Bediener Operator Prozesseinsatz process input
Belegung allocation Prozessoperation process operation
Betriebsmittel resource Prozessparameter process parameter
Charge batch Prozessschritt process action
Chargenplan batch schedule Rezept recipe
Chargenprotokoll batch report Rezeptersteller Rezeptersteller
Chargenprozess batch process Rezepterstellung recipe creation
Chargensteuerung batch control Rezeptfunktion recipe phase
Einrichtung equipment Rezeptkopf recipe header
Einsatzstoff(e) input material Rezeptoperation recipe operation
Einzelsteuereinheit control module Rezeptprozedur recipe procedure
Fahrweise mode of operation Rezeptverwaltung recipe management
Formula formula Sollwert setpoint
Formula-Kategorie formula category Steuerfunktion control recipe phase
Funktion phase Steueroperation control recipe operation
Geréte process equipment Steuerrezept control recipe
Grundfunktion master recipe phase Stoff material
Grundoperation master recipe operation Stoffausstol} output material
Grundrezept master recipe Strang line

Istwert process value Techn. Einrichtung equipment modul
Messstelle tag Technische Funktion |equipment phase
Nebenprodukt by-product Technische Operation|equipment operation
Normansatz reference scale Teilanlage unit

Operation operation Teilanlagenprozedur |equipment unit procedure
Produktionsauftrag production order Teilprozedur unit procedure
Produktionsstrang line Teilrezept unit recipe

Prozedur procedure Teilrezeptprozedur recipe unit procedure
Prozedurelement procedural element Verfahrensrezept general recipe
Prozedurmodell procedural model Werksrezept site recipe

SIMATIC BATCH
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Ablaufsteuerung

Steuerung, die geréateorientierte Aktionen in einer geordneten Weise fuhrt, um
damit eine prozessorientierte Aufgabe auszufuhren.

Alternativ-Zweig

Strukturelement eines Rezeptes, mit dem ein Oder-Zweig bzw. eine Oder-
Verzweigung erreicht wird. Ein Alternativ-Zweig besteht aus mindestens zwei
vertikal angeordneten Zweigen, die oben und unten durch je eine horizontale Linie
zusammengefasst werden. Sie kénnen mit Hilfe des Alternativ-Zweiges den
Rezeptablauf an Zustande im Prozess anpassen. Die Bedingungen der obersten
Transitionen der Zweige bestimmen welcher Zweig durchlaufen wird.

Anlage

Eine logische Gruppierung von Einrichtungen, die die zur Herstellung einer oder
mehrerer Chargen bendtigten Einrichtungen beinhaltet. Die Anlage bestimmt das
Spektrum logischer Steuerungsmaoglichkeiten einer Gruppe von
Prozesseinrichtungen innerhalb eines Anlagenkomplexes.

In der Technologischen Hierarchie ist die Anlage die oberste Ebene, es folgen
Teilanlage und Technische Einrichtung..

Anlagenkomplex

Ein Anlagenkomplex besteht aus mehreren gleichrangigen oder miteinander
wirkenden verfahrenstechnischen Anlagen mit den dazugehérigen Nebenanlagen
(nach DIN 28004). Er ist Teil eines Werkes mit Chargenproduktion, der durch
physische, geografische oder logische Abgrenzung innerhalb des Werkes
bestimmt ist.

Anpassroutine

Mit Anpassroutinen kénnen Sie Vorgange mengenabhangig gestalten. Je nach
konkreter Ansatzmenge der Charge werden die Parameter Uber die eingestellte
Anpassroutine korrigiert. Standardmafig sind zwei Anpal3routinen vorhanden:

e Linear: Der Wert wird mit dem Quotienten Ansatzmenge/Normansatz
multipliziert.

* Quadratisch: Der Wert wird zweimal mit dem Quotienten
Ansatzmenge/Normansatz multipliziert.

SIMATIC BATCH
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Automatisierungssystem

Eine Speicherprogrammierbare Steuerung (SPS), die aus einem Zentralgerat,
einer CPU und diversen Ein-/Ausgabebaugruppen besteht.

Abklrzung: AS

Basisautomatisierung

Die Basisautomatisierung ist die Konfigurierung der AS-Anlage. Sie ist unabhangig
von der Rezeptfahrweise vorzunehmen. Als Hilfsmittel stehen Ihnen der CFC- bzw.
SFC-Editor hierfur zur Verfigung.

Batch Control Center (BatchCC)

Das Batch Control Center (BatchCC) ist eine Komponente von SIMATIC BATCH
und bietet Ihnen eine grafische Bedienoberflache zur Uberwachung und Steuerung
von Chargenprozessen. Das Batch Control Center verwaltet alle Daten, die fir
SIMATIC BATCH relevant sind.

BATCH Control Server

Der BATCH Control Server ist eine Komponente von SIMATIC BATCH. Der
BATCH Control Server sorgt fur die Kommunikation zum Prozess und tUbernimmt
die Steuerung und Uberwachung des Ablaufs der aktuellen Chargen.

Der BATCH Control Server besitzt keine eigene Benutzeroberflache. Der BATCH
Control Server wird auf dem Runtime-Rechner gestartet.

BATCH Report

BATCH Report ist eine Komponente von SIMATIC BATCH und gewahrleistet die
Dokumentation der Rezepte und Chargendaten in Form von Protokollen: Das
vorkonfektioniertes Rezeptprotokoll enthalt alle Daten, die zur Produktion
notwendig sind. Das Chargenprotokoll enthélt alle Informationen, die fur die
Reproduzierbarkeit des Chargenprozesses, den Qualitdtsnachweis und die
Erfallung gesetzlicher Auflagen notwendig sind.

BATCH Rezepteditor

BatchCC

Glossar-2

Der BATCH Rezepteditor ist eine Komponente von SIMATIC BATCH und bietet
Ihnen eine grafische Bedienoberflache zum Erstellen und Modifizieren von
Grundrezepten und Bibliotheksoperationen. Basis fur die Rezepterstellung bilden
die BATCH-Objekte aus der Batch-Anlagenprojektierung im Engineering System
von SIMATIC PCS 7, z.B. Teilanlagen und Technische Funktionen.

siehe Batch Control Center (BatchCC)

SIMATIC BATCH
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Bediener

siehe Operator

Betriebsmittel

Betriebsmittel sind Teilanlagen (einschlief3lich Transport- und
Reinigungseinrichtungen), Einsatzstoffe, Produkte usw., aber auch Personal)

Bibliotheksoperation

In Bibliotheken kénnen mit dem BATCH Rezepteditor erzeugte Rezeptelemente
abgelegt werden, die in den Anlagenrezepten haufig wiederverwendet werden. Als
Rezeptelemente kdnnen nur Rezeptoperationen (ROPs) abgelegt werden.
Rezeptoperationen, die in Bibliotheken verwaltet werden, werden als
Bibliotheksoperationen bezeichnet.

Bibliotheksverweis

Eine Bibliotheksoperation wird nicht direkt, sondern tber einen Bibliotheksverweis
in eine Teilrezeptprozedur (TRP) eingebunden. Innerhalb des Grundrezeptes kann
die Bibliotheksoperation nicht verandert werden, dazu muss immer die
Bibliotheksoperation explizit im BATCH Rezepteditor gedffnet werden.

CFC
Continuous Function Chart (CFC): Programmiersprache zur komfortablen
Beschreibung kontinuierlicher Vorgange durch grafische Verschaltung komplexer
Funktionen

Charge

» Stoff, der bei der einmaligen Durchfuhrung eines Chargenprozesses
hergestellt wird oder hergestellt wurde.

* Ein gedankliches Objekt, das den Produktionsvorgang fur einen Stoff zu einem
beliebigen Zeitpunkt innerhalb des Prozesses reprasentiert.

Anmerkung: Charge bedeutet somit sowohl das durch den Prozess und wahrend
des Prozesses hergestellten Stoff, als auch die Einheit, die den
Herstellungsvorgang dieses Stoffes reprasentiert. Charge wird als
Zusammenfassung der Worte "Produktion einer Charge" verwendet.

Produktionsauftrag

Ein Produktionsauftrag (auch Produktionsanforderung genannt) umfasst Vorgaben
Uber Produkt, Menge, Sollqualitat und Termin.

SIMATIC BATCH
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Chargenplan

Eine Liste von Chargen, die auf einer bestimmten Anlage produziert werden sollen.
Er enthalt Informationen, wie ein herzustellendes Produkt, eine gewiinschte
Produktionsmenge, wann und in welcher Reihenfolge die Chargen produziert
werden und welche Einrichtungen verwendet werden sollen.

Chargenprotokoll

Datenauswahl, die sich auf eine oder mehrere Chargen bezieht. Ein
Chargenprotokoll dokumentiert die Herstellung einer Charge und enthéalt
ausgewahlte Rezeptdaten, Istdaten und Ereignisse.

Chargenprozess

Ein diskontinuierlich ablaufender Prozess, bei dem nach einer vorgegeben
Vorschrift (Rezept) das gewilinschte Produkt in einer zeitsequentiellen Folge von
verfahrenstechnischen Teilaufgaben portionsweise (d.h. in Chargen) hergestellt
wird.

Chargensteuerung

Ermdglicht die Online-Beobachtung und -bedienung sowie die Abarbeitung des
Steuerrezepts.

Einheit
Die physikalische Einheit ist eine Grofl3e mit einem ganz bestimmten Wert.
Beispiele fur Einheiten: 1 m, 1 kg, 1 DM.

Einrichtung

Sammelbegriff fur: Anlagen, Teilanlagen, Technische Einrichtungen und
Einzelsteuereinheiten

Einsatzstoff

Rohstoff oder ein anderes Betriebsmittels, das bendtigt wird um ein Produkt
herzustellen.

Einzelsteuereinheit

Die unterste Ebene der Gruppierung von Einrichtungen im physischen Modell, die
Basisautomatisierung realisieren kénnen.

Engineerung Station

PC-Station, auf dem mit dem Engineering System (ES) das Prozessleitsystem an
die gestellten Aufgaben angepasst wird.

SIMATIC BATCH
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Engineerung System

Projektiersystem (ES) auf PC-Basis, mit dem auf komfortable, visuelle Weise das
Prozessleitsystem an die gestellten Aufgaben angepasst wird.

Fahrweise

Unterschiedliche, sich bezlglich des gleichzeitigen Ablaufs gegenseitig
ausschlielRende Technische Funktionen derselben Technischen Einrichtung
werden als Fahrweisen dieser Technischen Einrichtung bezeichnet, z.B.

Techn. Einrichtung: Inertisieren
FW 1: Druckuberlagerung
FW 2: Spilen

Formula

Stoff- und Produktionsdaten: Bestandteil des Rezeptes, der folgende
Rezeptinformationen enthélt: Prozesseingadnge (Ressourcen zur Erzeugung des
Produktes), Prozessausgange: (erwartete Ergebnisse), Prozessparameter
(rezeptglobale Parameter).

Formula-Kategorie

Einer Formula-Kategorie kann eine Klasse von Formulas zugeordnet werden, die
die gleiche Struktur der Stoff- und Produktionsdaten haben. Lediglich die konkreten
Parameterwerte unterscheiden sich zwischen den Formulas einer Formula-
Katagorie.

Die Formula-Kategorie enthalt diejenigen Parameter, die bei der Chargenplanung
mit SIMATIC BATCH vom Operator durch ein Formula bedient werden kdnnen. In
der Formula-Kategorie stehen diese Parameter mit Datentyp und physikalischer
Einheit.

Funktion

Das kleinste Element einer Prozedursteuerung, das eine prozessorientierte
Aufgabe ausfiihren kann.

Gerat

siehe Technische Einrichtung

SIMATIC BATCH
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Grundrezept

Rezeptstufe, welches die Féhigkeiten der Einrichtungen berticksichtigt und der
anlagenspezifische Informationen enthélt. Ein Grundrezept ist eine unverzichtbare
Rezeptstufe, da ohne ein Grundrezept keine Steuerrezepte erzeugt und damit
keine Chargen produziert werden kénnen.

Grundrezepte kénnen Stoff- und Produktionsparameter enthalten als normalisierte,
berechnete oder feste Werte. Ein Grundrezept kann von einem Verfahrens- oder
Werksrezept der Unternehmensebene abgeleitet werden (siehe Norm IEC 61512-
1: 1997).

Halt nach Schritt

Charge (Steuerrezeptbearbeitung) wird angehalten, alle aktiven Schritte laufen
noch zu Ende, es werden keine neuen Schritte gestartet. Angehalten wird hierbei
im Gegensatz zum "Halt sofort" lediglich das Weiterschalten im Steuerrezept.

Halt sofort

Charge (Steuerrezeptbearbeitung) wird angehalten und alle aktiven Schritte
werden ebenfalls angehalten.

Hierarchieordner

Der Hierarchieordner dient zur hierarchischen Gliederung einer Anlage (eines
Projekts). Er kann weitere Hierarchieordner oder Objekte wie CFC-/SFC-Plane,
Bilder, Reports und Zusatzunterlagen enthalten.

Normansatz

Der Normansatz ist die Referenz fuir Mengenanpassungen. Alle
mengenabhangigen Werte im Rezept sind auf diese Menge bezogen.

Der Faktor Mengenanpassung ergibt sich dann aus dem Verhéltnis: konkrete
Ansatzmenge zu Normansatz.

Operation

Ein Prozedurelement, das eine unabhangige Verarbeitungsaktivitat bestimmt,
bestehend aus den erforderlichen Algorithmen fir die Auslésung, die Organisation
und die Steuerung von Funktionen.

Operator

Der Operator (Bediener) ist der Anwender dieser Software, der die Koordinierung
zur Laufzeit der Charge Ubernimmt.

SIMATIC BATCH
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Operator Station
BuB (Bedienungs- und Beobachtungs)-Station
Abklrzung: OS

Operatoranweisung

Die Operatoranweisung (Bedieneranweisung) bietet im Ablauf eines Rezeptes die
Mdoglichkeit, Anweisungen an den Operator (Bediener) auszugeben. Dabei wird
unterschieden zwischen der Ausgabe von reinen Anweisungen (NOP-Schritt) und
einer Anweisung mit Eingabemdglichkeit (Operatordialog). Zusétzlich kann eine
Quittierung durch den Operator notwendig sein.

Operatordialog
Eingabe- und Anzeigemdglichkeit fir Operatoranweisung

e ohne Quittierung
Beispiel: Eingabe von Analyse-Istwerten.

* mit Quittierung
Beispiel "Handdosierung": Dem Operator wird angezeigt welches Material und
wieviel er zu dosieren hat. Der Operator gibt dann die Istwerte seiner
Dosierung ein und bestatigt (quittiert) diese.

Parallel-Zweig

Strukturelement eines Rezeptes, mit dem ein Und-Zweig bzw. eine Und-
Verzweigung erreicht wird. Ein Parallel-Zweig besteht aus mindestens zwei
horizontal angeordneten Zweigen, die oben und unten durch Doppellinien
zusammengefal3t werden. Ein Parallel-Zweig fuhrt zu einer parallelen Bearbeitung
von mehreren Ablaufketten. Sie kénnen damit Vorgange gleichzeitig (nebenlaufig)
durchfiihren.

Produkt
Enthélt die Vorgabe von Produktionsauftragsdaten um eine bestimmte Menge
eines Produkts mit einer bestimmten Sollqualitat zu einem bestimmten Termin
produzieren zu kénnen.

Projekt
Ein Behalter fir alle Objekte einer Automatisierungslésung, unabhangig von der
Anzahl der Stationen, Baugruppen und deren Vernetzung.

Prozedur

Die Strategie, nach der ein Prozess durchgefuhrt wird. Das kann sich auf die
Herstellung einer Charge oder auch auf einen nicht produktiven Prozess, wie z.B.
einen Reinigungsvorgangs beziehen.

SIMATIC BATCH
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Prozedurelement

Ein Baustein fUr Prozedursteuerungen, das durch das Modell der
Prozedursteuerung definiert wird.

Prozedursteuerung

Steuerung, die einrichtungsorientierte Aktionen in einer geordneten Weise fihrt,
um damit eine prozessorientierte Aufgabe auszufihren.

Prozess

Eine Folge von chemischen, physikalischen oder biologischen Aktivitéten fir die
Umwandlung, den Transport oder die Speicherung von Stoff oder Energie.

Prozessabschnitt

Ein Teil eines Prozesses, der gewdhnlich unabhéngig von anderern
Prozessabschnitten ablauft und eine geplante Folge von chemischen und
physikalischen Umwandlungen des verarbeiteten Stoffes ergibt.

Prozessausstof3

Die Bezeichnung und Menge von Stoff oder Energie, die als Ergebnis der
Ausfiihrung eines Rezeptes erwartet wird.

Prozesseinsatz

Die Bezeichnung und Menge eines Rohstoffs oder eines anderen Betriebsmittels,
das bendtigt wird um ein Produkt herzustellen.

Prozessoperation

Eine groRere Verarbeitungsaktivitét, die gewohnlich eine chemische oder
physikalische Umwandlung des verarbeiteten Stoffs bewirkt und die unabhéngig
von der verwendeten Einrichtungs-Zielkonfiguration festgelegt ist.

Prozessparameter

Informationen, die bendtigt werden, um einen Stoff herzustellen, die aber nicht in
die Kategorien des Prozesseinsatzes und des Prozessausstol3es fallen. Beispiele
fur Informationen in Prozessparametern sind Temperatur, Druck, Zeit.

Prozessschritt

Kleinere Verarbeitungsaktivitaten, die kombiniert werden, um eine
Prozessoperation zu bilden.

SIMATIC BATCH
Glossar-8 A5E00272799-01



Glossar

Rezept

Eine erforderliche Menge von Informationen, die eindeutig die
Produktionserfordernisse fir ein bestimmtes Produkt bestimmen. Das Rezept dient
als Vorschrift zur Herstellung eines Produktes nach einem Verfahren. Es gibt die
Rezepte: Verfahrensrezept, Werksrezept, Grundrezept und Steuerrezept.

In SIMATIC BATCH kommen folgende Rezepttypen zur Anwendung:
e Grundrezept

e Steuerrezept

Rezeptfahrweise

Bei einer Rezeptfahrweise ist die Abfolge der Produktionsschritte zur Herstellung
eines Produktes von einer Charge zur nachsten variabel.

Das Wesentliche an einer echten Rezeptfahrweise ist, dass ...

e der Chemiker bzw. der Verfahrenstechniker (nicht ein Programmierer oder
Leitsystemspezialist)

* (Uber eine an seine Bedrfnisse angepasste Bedienoberflache (nicht tber
Programmier-/Konfigurieroberflache des Leitsystems)

* ohne Eingriffe in die Softwarestruktur des Leitsystems (also auch ohne die
Gefahr, Verriegelungen oder validierte Strukturen zu verandern)

* im laufenden Betrieb (ohne Neuladen/Neustarten) des Leitsystems

... heue Produktionsablaufe (= Rezepte) vorgeben und ausfiihren lassen kann.
Hiermit sind durchaus auch Anderungen in den Ablaufen der Verfahrensschritte
gemeint, nicht etwa nur Anderungen in den Parametern.

Rezeptfunktion

Eine Funktion, die Teil einer Rezeptprozedur in einem Grund- oder Steuerrezept
ist. Je nach Rezepttyp wird daraus die Gundfunktion oder die Steuerfunktion.

Abklrzung: RF

Rezeptkopf

Information Uber den Zweck, die Quelle und die Version des Rezeptes, wie z.B.
Rezept- und Produktidentifikation, Urheber und Ausgabedatum.

Rezeptoperation

Eine Operation, die Teil einer Rezeptprozedur in einem Grund- oder Steuerrezept
ist. Je nach Rezepttyp wird daraus die Grundoperation oder die Steueroperation.

Abkurzung: ROP

SIMATIC BATCH
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Rezeptprozedur

Schleife

Schritt

SFC

Der Teil eines Rezepts, der die Strategie fur die Herstellung einer Charge
beschreibt..

Abklrzung: RP

Strukturelement eines Rezeptes, dass aus einer Sequenz mit mindestens einem
Rezeptschritt und einem Ruckfiihrungszweig mit einer Transition besteht.

Ein Schritt ist die kleinste funktionelle Einheit eines SFC-Diagrammes. Im Rezept
wird die kleinste Struktureinheit als Rezeptschritt bezeichnet.

Sequential Function Chart (SFC): Eine grafische Darstellung eines sequentiellen
Programms, bestehend aus miteinander verbundenen Schritten, Aktionen und
zielgerichteten Verknupfungen mit Weiterschaltbedingungen.

Der SFC ist eine geeignete Darstellungsart (Ablaufbeschreibung) der gesamten
Verfahrensvorschrift mit sequentiellen und parallelen Schritten, der zur
Ubersichtlichen Steuerung von Prozessen bendtigt wird.

Steuerrezept

Rezeptstufe, welche mit ihrer Abarbeitung die Herstellung einer einzelnen Charge
eines bestimmten Produktes bestimmt.

Das Steuerrezept entsteht als ein Kopie einer bestimmten Version des
Grundrezeptes und wird anschlieRend wie erforderlich durch Informationen fur
Dispositionsplanung und Ausfiihrung verandert, um spezifisch fir ein einzelne
Charge zu sein.

StoffausstoRR

Ein Stoff (Produkt, Nebenprodukt oder Abfallprodukt), der als Ergebnis der
Durchfiihrung eines Rezeptes erwartet wird.

Strukturelement

Glossar-10

Strukturelemente eines Rezeptes bestehen aus einer Anordnung von
Basiselementen. Als solche werden z.B. bezeichnet: "Parallel-Zweig", "Alternativ-
Zweig" und "Schleife".
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Synchronisationslinie

Die Synchronisationslinien koordinieren den Ablauf der Rezeptschrittketten in den
Teilanlagen oder der Rezept-Operationen (ROPSs) zwischen den Teilanlagen.

Synchronisationspunkt

In jedem Synchronisationspunkt (Synchronisationsstelle) kann entschieden
werden, ob der Ablauf der Rezeptschrittkette angehalten wird.

Technische Einrichtung

Eine funktionale Zusammenfassung von Einrichtungen, die eine begrenzte Anzahl
von bestimmten kleineren Verarbeitungsaktvitaten ausfuhren kann.

Technologische Hierarchie

Die Technologische Hierarchie besteht aus Hierarchieordnern, die weitere
Hierarchieordner, CFC-/SFC-Plane, Bilder, Reports und Zusatzunterlagen
enthalten kénnen. Sie stellt die funktionale, hierarchische Gliederung der Anlage
dar, unabhangig von der Zuordnung zu Automatisierungssystemen bzw. Bedien-
und Beobachtungssystemen. Angezeigt wird sie in der Technologischen Sicht des
SIMATIC Managers.

Teilanlage

Eine Gruppierung von zusammengehdrenden Einzelsteuereinheiten und/oder
Technischen Einrichtungen und anderen Einrichtungen, in denen eine oder
mehrere groRere Verarbeitungsaktivitaten ausgefiihrt werden kdnnen.

Auf einer Teilanlage wird immer nur jeweils eine Charge zur gleichen Zeit
verarbeitet. Teilanlagen arbeiten weitestgehend unabhangig voneinander.
Beispiele fir grol3ere Verarbeitungseinheiten sind Natronlauge, Carbenaddition,
Extraktion, Destillation.

Teilanlagenklasse

In der Technologischen Hierarchie kann fir jede Teilanlage die Zugeharigkeit zu
einer Teilanlagenklasse festlegt werden.

Im BATCH Rezepteditor ist die Auswahlmoglichkeit der Teilanlagenkandidaten und
den zugehorigen Funktionen (EOP/EPH) dann auf eine Teilanlagenklasse
beschrankt. Dies hat den gro3en Vorteil, dass bei der Umsetzung des
Grundrezeptes ins Steuerrezept die konkrete Teilanlagenzuordnung immer
erfolgreich ist, da im Grundrezept nur die zuléssigen Teilanlagenkandidaten
hinterlegt sind.
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A5E00272799-01 Glossar-11



Glossar

Teilprozedur

Teilrezept

Eine Strategie fur die Ausfiihrung eines zusammenhéngenden Prozesses
innerhalb einer Teilanlage. Sie besteht aus aufeinanderfolgenden Operationen und
den erforderlichen Algorithmen fir die Auslésung, Organisation und Steuerung
dieser Operationen.

Ein Teil eines (Steuer-)Rezepts, der eindeutig die aufeinander folgenden
Produktionserfordernisse fir eine Teilanlage festlegt. Das Teilrezept beinhaltet die
Teilprozedur und die zugehérigen Stoff- und Produktionsparameter, Rezeptkopf,
Anforderungen an die Einrichtungen sowie andere Informationen.

Teilrezeptprozedur

Transition

Verfahren

Eine Teilprozedur, die Teil einer Rezeptprozedur in einem Grund- oder
Steuerrezept ist.

Abkirzung: TRP

Eine Transition enthalt Bedingungen, die erfullt sein mussen, damit die Steuerung
von einem Zustand zum nachsten bzw. von einem Schritt zum nachsten
weiterschaltet.

Definiert in DIN 28004: Ablauf von chemischen, physikalischen oder biologischen
Vorgangen zur Gewinnung, Herstellung oder Beseitigung von Stoffen oder
Produkten.

Im dblichen Sprachgebrauch ist ein Verfahren eine Vorgehensweise zum
Erreichen eines Ziels. Die Verfahrensindustrie bedient sich chemischer,
physikalischer und biologischer Kenntnisse und Methoden mit dem Ziel der
Gewinnung, Herstellung, Umwandlung oder Beseitigung von Stoffen. Beispiel:
Synthese von Ammoniak nach Haber und Bosch.

Verfahrensrezept

Rezepttyp, der einrichtungs- und standortunabhéngige
Verarbeitungsanforderungen beschreibt.

Verarbeitungsbaustein

Glossar-12

Die Technische Funktion/Operation besteht in SIMATIC BATCH aus dem BATCH-
Schnittstellenbaustein (CFC) und dem Verarbeitungsbaustein (meist SFC).
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Werksrezept

Ein Rezepttyp, der werksspezifisch ist. Werksrezepte kdnnen aus
Verfahrensrezepten unter Berticksichtigung regionaler Randbedingungen wie
Sprache oder verfligbare Rohstoffe abgeleitet werden.

winCC

WinCC ist ein branchen- und technologieneutrales System fur Windows zur
Lésung von visualisierungs- und leittechnischen Aufgaben in der Produktions- und
Prozessautomatisierung.

WinCC bietet industriegerechte Funktionsmodule zur Grafikdarstellung, zum
Melden, Archivieren und Protokollieren. Mit seiner leistungsfahigen
Prozesskopplung, der schnellen Bildaktualisierung und der sicheren
Datenarchivierung gewahrleistet es eine hohe Verflgbarkeit.
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