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Rechtliche Hinweise

Warnhinweiskonzept

> > P

Dieses Handbuch enthalt Hinweise, die Sie zu lhrer personlichen Sicherheit sowie zur Vermeidung von
Sachschaden beachten missen. Die Hinweise zu lhrer persoénlichen Sicherheit sind durch ein
Warndreieck hervorgehoben, Hinweise zu alleinigen Sachschaden stehen ohne Warndreieck. Je nach
Gefahrdungsstufe werdendoe Warnhinweise in abnehmender Reihenfolge wie folgt dargestellt:

Gefahr

bedeutet, dass Tod oder schwere Korperverletzung eintreten wird, wenn die entsprechenden
Vorsichtsmalnahmen nicht getroffen werden.

Warnung

bedeutet, dass Tod oder schwere Kdrperverletzung eintreten kann, wenn die entsprechenden
VorsichtsmaRnahmen nicht getroffen werden.

Vorsicht

mit Warndreieck bedeutet, dass eine leichte Kérperverletzung eintreten kann, wenn die entsprechenden
VorsichtsmaRnahmen nicht getroffen werden.

Vorsicht

ohne Warndreieck bedeutet, dass ein Sachschaden eintreten kann, wenn die entsprechenden
VorsichtsmalRnahmen nicht getroffen werden.

Achtung

bedeutet, dass ein unerwiinschtes Ergebnis oder Zustand eintreten kann, wenn der entsprechende
Hinweis nicht beachtet wird.

Beim Auftreten mehrerer Gefahrungsstufen wird immer der Warnhinweis zur jeweils hdchsten Stufe
verwendet. Wenn in einem Warnhinweis mit dem Warndreieck vor Personenschaden gewarnt wird, dann
kann im selben Warnhinweis zusatzlich eine Warnung vor Sachschaden angefugt sein.

Qualifiziertes Personal

Das zu dieser Dokumentation zugehdrige Produkt/System darf nur von fir die jewelige Aufgabenstellung
qualifiziertem Personal gehandhabt werden unter Beachtung der fiir die jeweilige Aufgabenstellung
zugehorigen Dokumentation, insbesondere der darin enthaltenen Sicherheits- und Warnhinweise. Quali-
fiziertes Personal ist auf Grund seiner Ausbildung und Erfahrung befahigt, im Umgangmit diesen Produk-
ten/Systemen Risiken zu erkennen und mdgliche Gefahrdungen zu vermeiden.

BestimmungsgemaRer Gebrauch von Siemens-Produkten

A\

Marken
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Beachten Sie folgendes:

Warnung

Siemens-Produkte durfen nur fur die im Katalog und in der zugehérigen technischen Dokumentation vor-
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eingehalten werden. Hinweise in den zugehérigen Dokumentationen missen beachtet werden.
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Vorwort

Vorwort

Gliederung der Dokumentation

Zielgruppe

Nutzen

Allgemeine Dokumentation
Anwender-Dokumentation

Hersteller-/Service-Dokumentation

Unter dem Link http://www.siemens.com/motioncontrol/docu gibt es Informatio-
nen zu folgenden Themen:

Dokumentation bestellen
Hier finden Sie die aktuelle Druckschrifteniibersicht.

Dokumentation downloaden
Weiterflihrende Links fiir den Download von Dateien aus Service & Support.

Dokumentation online recherchieren
Informationen zur DOConCD und direkten Zugriff auf die Druckschriften im
DOConWEB.

Dokumentation auf Basis der Siemens Inhalte individuell zusammenstellen
mit dem "My Documentation Manager" (MDM),

siehe http://www.siemens.com/mdm

Der My Documentation Manager bietet Ihnen eine Reihe von Features zur
Erstellung lhrer eigenen Maschinendokumentation.

Training und FAQs
Informationen zum Trainingsangebot und zu FAQs (frequently asked questi-
ons) finden Sie Uber die Seitennavigation. User Documentation

Die vorliegende Dokumentation wendet sich an Projekteure, Inbetriebsetzer,
Maschinenbediener, Service- und Wartungspersonal.

Das Listenhandbuch befahigt die angesprochene Zielgruppe die Fehleranzeigen
zu bewerten und entsprechend darauf zu reagieren.

Mithilfe des Listennhandbuches bekommt die Zielgruppe einen Uberblick tiber
verschiedene Diagnosemoglichkeiten und Diagnose-Werkzeuge.
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Standardumfang

In dem vorliegenden Listenhandbuch ist die Funktionalitat des Standardumfangs
beschrieben. Ergdnzungen oder Anderungen, die durch den Maschinenhersteller
vorgenommen werden, werden vom Maschinenhersteller dokumentiert.

Es kénnen in der Steuerung weitere, in dieser Dokumentation nicht erlauterte
Funktionen ablauffahig sein. Es besteht jedoch kein Anspruch auf diese Funktio-
nen bei der Neulieferung bzw. im Servicefall.

Ebenso enthalt diese Dokumentation aus Griinden der Ubersichtlichkeit nicht
samtliche Detailinformationen zu allen Typen des Produkts und kann auch nicht
jeden denkbaren Fall der Aufstellung, des Betriebes und der Instandhaltung
berucksichtigen.

Technical Support

Bei Fragen wenden Sie sich bitte an folgende Hotline:

Europa / Afrika

Telefon +49 180 5050 222
Fax +49 180 5050 223
0,14 €/Min. aus dem deutschen Festnetz, Mobilfunkpreise max. 0,42 €/Min. .

Internet http://www.siemens.com/automation/support-request

Amerika

Telefon +1 423 262 2522
Fax +1 423 262 2200

E-Mail mailto:techsupport.sea@siemens.com

Asien / Pazifik

Telefon +86 1064 757575

Fax +86 1064 747474
E-Mail mailto:support.asia.automation@siemens.com
Hinweis

Landesspezifische Telefonnummern flir technische Beratung finden Sie im
Internet:

http://www.automation.siemens.com/partner
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Fragen zur Dokumentation

Bei Fragen zur Dokumentation (Anregungen, Korrekturen) senden Sie bitte ein
Fax oder eine E-Mail an folgende Adresse:

Fax

+49 9131 98 2176

E-Mail

mailto:docu.motioncontrol@siemens.com

Faxformular: siehe Riickmeldeblatt am Schluss der Druckschrift

Internetadresse SINUMERIK

http://www.siemens.com/sinumerik
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Maschinen- und Settingdaten 1

1.1 Wichtige Informationen zu den Datentabellen

Das vorliegende Listenhandbuch enthalt die Informationen zu den einzelnen
Maschinen- und Settingdaten in tabellarischer Kurzform. Die funktionale
Beschreibung zu einem Datum finden Sie in dem im Querverweis angegebenen
Funktionshandbuch.

Ausfluhrliche Informationen finden Sie weiter in:

e HMI Online-Hilfe direkt an der Steuerung

111 Aufbau der Datentabellen

Standardtabelle

Die Standardtabelle enthalt alle wichtigen Informationen zu einem Datum:

MD-Nummer | Bezeichner Anzeige-Filter | Verweis

Einheit Name Datentyp Wirksamkeit

Attribute

System Dimension | Standardwert | Minimalwert Maximalwert Schutz Klasse

Erweiterte Tabelle

Die erweiterte Tabelle umfasst die Daten der Standardtabelle und zuséatzliche
Zeilen mit systemspezifischen Werten.

MD-Nummer | Bezeichner Anzeige-Filter Verweis

Einheit Name Datentyp Wirksamkeit
Attribute

- Dimension | Standardwert | Minimalwert Maximalwert Schutz Klasse
<System 1> |- Standardwert |- - -/-

<System 2> |- - - - -1/-

Ein Minuszeichen "-" in einem Feld bedeutet, dass fiir das angegebene System
der gleiche Wert wie fir System 1 gilt.

Die Angabe "-1/-" im Feld ,Schutz” bedeutet, dass das Datum flir das angege-
bene System nicht vorhanden ist.

© Siemens AG 2010 All Rights Reserved
SINUMERIK 840D sl, Ausfiihrl. MD-Beschreibung (AMDsl), 03/2010 1-9



1 Maschinen- und Settingdaten

03/2010

1.1 Wichtige Informationen zu den Datentabellen

Beispiel:

10050 SYSCLOCK.CYCLE_TIME NO1, NO5, G3
N11

s Systemgrundtakt DOUBLE POWER ON
SFCO

- - 0.004 0.000125 0.031 712 M

710-2a2c - 0.002 0.001 0.008 -/-

1.1.2 Bedeutung der Tabellenfelder

MD-Nummer

Bezeichner

Verweis

Das Feld "MD-Nummer" enthalt die Nummer des Datums. Die Nummer wird in
den Datenlisten auf der Bedienoberflache der Steuerung angezeigt.

Das Feld "Bezeichner" enthalt den eindeutigen alphanumerischen Bezeichner
des Datums. Uber diesen Bezeichner (mit zuséatzlicher Kennung) wird das Datum
z. B. bei der Programmierung im Teileprogramm angesprochen.

Der Bezeichner wird in den Datenlisten auf der Bedienoberflache der Steuerung
angezeigt

Das Feld "Verweis" enthalt als Querverweis auf die funktionale Beschreibung des
Datums die Kurzbezeichnung des entsprechenden Unterbuchs eines Funktions-
handbuchs.

Auf folgende Unterblcher wird verwiesen:

Funktionshandbuch Grundfunktionen, Unterblicher: A2, A3, B1, B2, D1, F1,
G2, H2, K1, K2, N2, P1, P3, R1, S1, V1, W1, Z1

Funktionshandbuch Erweiterungsfunktionen, Unterblicher: A4, B3, B4, F3, H1,
K3, K5, M1. M5, N3, N4, P2, P5, R2, S3, S7, T1, W3, W4, Z2

Funktionshandbuch Sonderfunktionen, Unterblicher: F2, G1, G3, K6, M3, S9,
T3, TEO1, TEO2, TE1, TE3, TE4, TE6, TE7, TES8, TE9, V2, W5, W6, Z3

Funktionshandbuch Antriebsfunktionen, Unterblicher, FBA: DB1, DD1, DD2,
DE1, DF1, DG1, DL1, DM1, DS1, DU1

Funktionshandbuch Safety Integrated, FBSI
Funktionshandbuch Manual Turn, FBMA
Funktionshandbuch Werkzeugverwaltung, FBW
Funktionsbeschreibung ISO-Dialekte fir SINUMERIK, FBFA

© Siemens AG 2010 All Rights Reserved
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Einheit

Name

Wirksamkeit

1.1 Wichtige Informationen zu den Datentabellen

Funktionshandbuch Synchronaktionen, FBSY
Programmierhandbuch, PG

Programmierhandbuch Arbeitsvorbereitung, PGA

Das Feld "Einheit" enthalt die physikalische Einheit des Datums bei Standardein-
stellung. Ein Minuszeichen "-" bedeutet, dass das Datum keine physikalische Ein-
heit hat.

Hinweis

Fir Maschinendaten der Regelungsbaugruppe Performance 2 [P2] sind die Ein-
heit(en) gemeinsam mit Filter in Zeile 2 Spalte 1 dargestellt.

Das Feld "Name" enthalt die Bezeichnung des Datums in Klartext.

Das Feld "Wirksamkeit" enthalt die Aktion die vom Anwender durchgefiihrt wer-
den muss, damit die Anderung des Datums wirksam wird.

Wirksamkeit Anwenderaktion

po |POWER ON |Alternativ:

¢ HMI-Softkey "Reset (po)" (SINUMERIK Operate / HMI-Advan-
ced ab SW 7.5)

e HMI-Softkey "NCK-Reset" (HMI-Embedded)
e RESET-Taster an der Frontseite der NCU-Baugruppe

e Spannung aus/einschalten

cf |NEW_CONF |HMI-Softkey: "MD wirksam setzen"

re |RESET Alternativ:
e Kanal-Reset: DBn.DBX 7.7 mit n = 21, 22, 23, ...

e BAG-Reset: DB11.DBX n.7 mitn = 0, 20, 40, ...

¢ NCK-Reset: DB11.DBX n.7 mitn = 0, 20, 40, ... in allen BAGs
der Steuerung

e Programmende-Reset (M02/M30)

so |[SOFORT

Die Wirksamkeitsstufen sind entsprechend ihrer Prioritat aufgelistet:
e po = hochste Prioritat

e SO = niedrigste Prioritat

© Siemens AG 2010 All Rights Reserved
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1.1 Wichtige Informationen zu den Datentabellen

Schutz

Achsspezifische Maschinendaten mit Wirksamkeitskriterium RESET.

Um achsspezifische Maschinendaten mit Wirksamkeitskriterium RESET wirksam
zu setzen, muss in dem Kanal, in dem sich die Achse aktuell befindet, der Kanal-
Reset ausgeldst werden.

Hinweis

Der BAG-Reset erzeugt einen RESET in allen Kanalen, die zu einer Bearbei-
tungseinheit zusammengefasst sind.

ACHTUNG
PLC-kontrollierte Achsen bendtigen immer einen axialen RESET.

siehe Funktionshandbuch Erweiterungsfunktionen, Kapitel "P2: Positionierach-
sen" > "Beeinflussung durch die PLC" > "PLC-kontrollierte Achsen"

Das Feld "Schutz" enthalt die Schutzstufe fir das Schreiben bzw. Lesen des
Datums in der Form: Lesen / Schreiben.

Wert Schutzstufe

0 oder 10 | System

1 oder 11 | Hersteller

2 oder 12 | Service

3 oder 13 | Anwender

4 oder 14 | Schlisselschalter Stellung 3

5 oder 15 | Schlusselschalter Stellung 2

6 oder 16 | Schlisselschalter Stellung 1

7 oder 17 | Schliisselschalter Stellung 0

Uber die Nummern 10 bis 17 wird die Schutzstufe fiir Anwenderdaten (GUD) fest-
gelegt.

© Siemens AG 2010 All Rights Reserved
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1.1 Wichtige Informationen zu den Datentabellen

Klasse
Das Datenklassenattribut von Maschinen-, Setting- und Optionsdaten leitet sich
im Normalfall von den Schreibrechten des jeweiligen Datums ab.
Folgende Datenklassen gibt es:
Datenklasse Schreibrechte Zugriffsrecht
S (System) System Schutzstufe 0 (Kennwort: System )
M (Manufacturer, Hersteller) Hersteller/ Service | Schutzstufe 1 und 2 (Kennwort: Service)
U (User, Anwender) Anwender Schutzstufe 3 (Kennwort: Anwender)
Schutzstufe 4 bis 7 (Schlisselschalter)

Anzeige-Filter

Das Feld "Anzeige-Filter" enthalt die Kennung der Filtereinstellung des Datums
bei der es sichtbar ist. Mit Hilfe der Filtereinstellung kénnen gezielt die gerade
bendtigen Datenbereiche fiir die Anzeige ausgewahlt werden.

Kenn. Datenbereich
EXP Expertenmodus
Antriebs-Maschinendaten
D00 Anzeige Signale
D01 Reglerdaten
D02 Uberwachungen / Begrenzungen
D03 Meldungsdaten
D04 Statusdaten
D05 Motor / Leistungsteil
D06 Messsystem
D07 Safety Integrated
D08 Standardmaschine

Allgemeine Maschinendaten

NO1 Konfiguration / Skalierung

NO02 Speicherkonfiguration

NO3 PLC-Maschinendaten

NO4 Antriebsansteuerung

NO05 Statusdaten / Diagnose

NO6 Uberwachungen / Begrenzungen
NO7 Hilfsfunktionen

NO8 Korrekturen / Kompensationen
NO09 Technologische Funktionen
N10 Peripheriekonfiguration

© Siemens AG 2010 All Rights Reserved
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Kenn. Datenbereich
N11 Standardmaschine
A12 Externe Sprache
A13 Safety Inegrated
A14 Auswahl fir Safety Inegrated

Kanalspezifische Maschinendaten

Co1 Konfiguration

Cco2 Speicherkonfiguration

Cco3 Grundstellungen

Cco4 Hilfsfunktionen

Co05 Geschwindigkeiten

Co06 Uberwachungen / Begrenzungen
co7 Transformationen

Cco8 Korrekturen / Kompensationen
Cco09 Technologische Funktionen
Cc10 Standardmaschine

C11 Externe Sprachen

Achsspezifische Maschinendaten

AO01 Konfiguration (inklusive Speicher)
A02 Messsystem

A03 Maschinengeometrie

AO4 Geschwindigkeiten / Beschleunigungen
A05 Uberwachungen / Begrenzungen
AO6 Spindel

AQ07 Reglerdaten

A08 Statusdaten

A09 Korrekturen / Kompensationen
A10 Technologische Funktionen

A11 Standardmaschine

A12 Externe Sprache

A13 Safety Inegrated

A14 Auswahl fur Safety Inegrated

Anzeige-Maschinendaten

HO1 ShopMill
HO02 ShopTurn
HO3 ManualTurn

© Siemens AG 2010 All Rights Reserved
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1.1 Wichtige Informationen zu den Datentabellen
Kenn. Datenbereich
HO4 Zugriffstufen
HO5 Standardmaschine
System
Das Feld "System" enthalt das System flr welches das Datum giiltig ist.
Kenn. System
- 840D-Systeme solution line
710 NCU 710
720 NCU 720
730 NCU 730
Ist das Feld leer, ist das Datum fir alle Systeme gliltig.
Weitere Kennnungen:
iajc i = Anzahl Achsen
j = Anzahl Kanale
z.B. 6a2c = 6 Achsen, 2 Kanale
Dimension

Wertebereich

Das Feld "Dimension" enthéalt bei Datenfeldern die Anzahl der Elemente.

Die Felder "Minimalwert" bzw. "Maximalwert" enthalten die untere bzw. obere
Grenze des zuldssigen Wertebereichs des Datums.

" okkk N

Enthalten die Felder "Minimalwert" bzw. "Maximalwert" die Zeichenkette  ist
fur dieses Datum kein expliziter Wertebereich festgelegt. Der Wertebereich ist
dann durch den angegebenen Datentyp bestimmt.

© Siemens AG 2010 All Rights Reserved
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1.1 Wichtige Informationen zu den Datentabellen

Datentypen SINUMERIK
Das Feld "Datentyp" enthalt folgende Datentypen:

Datentyp Wertebereich
BOOLEAN Maschinendatenbit ( 1 oder 0 )
BYTE Integerwerte ( -128 bis 127 )
DOUBLE Realwerte (+ (2,2 * 10308 bis 1,8 * 107308 )
DWORD Integerwerte ( -2147483648 bis +2147483647 )
DWORD Hexwerte ( 0 bis FFFF FFFF )
STRING Zeichenfolge (maximal 16 Zeichen) bestehend aus

Grofibuchstaben mit Ziffern und Unterstrich

UNSIGNED WORD Integerwerte ( 0 bis 65536 )
SIGNED WORD Integerwerte ( -32768 bis 32767 )
UNSIGNED DWORD | Integerwerte ( O bis 4294967300 )
SIGNED DWORD Integerwerte ( -2147483650 bis 2147483649 )
WORD Hexwerte ( 0000 bis FFFF )
FLOAT DWORD Realwerte ( + ( 8,43 x 10°%7 bis "3,37 x 10%8)
UBYTE Integerwerte ( 0 bis 255 )
LONG Integerwerte ( 4294967296 bis 4294967295 )

Datentypen SIMATIC
Das Feld "Datentyp" enthalt folgende Datentypen:

Datentyp Bedeutung Wertebereich
18 Integer8 8 Bit Ganzzahl
116 Integer16 16 Bit Ganzzahl
132 Integer32 32 Bit Ganzzahl
us Unsigned8 8 Bit ohne Vorzeichen
u16 Unsigned16 16 Bit ohne Vorzeichen
u32 Unsigned32 32 Bit ohne Vorzeichen
Float FloatingPoint32 32 Bit Gleitkommazahl

© Siemens AG 2010 All Rights Reserved
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1.1 Wichtige Informationen zu den Datentabellen

Attribute
Das Feld "Attribute" enthalt zusatzliche Attribute des Datums:
Attibut Bedeutung
NBUP No Back UP: Das Datum wird im Rahmen der Datensicherung nicht
gesichert
ODLD Only DownLoaD: Das Datum kann nur lber eine INI-Datei, Archiv oder
aus dem Teileprogramm geschrieben werden
NDLD No DownLoaD: Datum kann nur tber die HMI- Bedienoberflache
geschrieben werden
SFCO SaFety COnfiguration: Bestandteil der Funktion: "Safety Integrated"
SCAL SCaling ALarm: Scalierendes Datum, bei Anderung wird Alarm 4070
angezeigt
LINK LINK Description: Das Datum beschreibt einen Link-Verband,
Bestandteil der Funktion "NCU-Link"
CTEQ ConTainer EQual: Das Datum muf fir alle Achsen eines Achs-
Containers gleich sein, Bestandteil der Funktion "Achscontainer"”
CTDE ConTainer DEscription: Das Datum beschreibt einen Achscontainer,
Bestandteil der Funktion "Achscontainer"
1.1.3 Ubersicht der Daten

Maschinen- und Settingdaten (SINUMERIK)

Die Maschinen- und Settingdaten sind in folgende Bereiche eingeteilt:

Bereich Bezeichnung

von 9000 bis 9999

von 10000 bis 18999
von 19000 bis 19999
von 20000 bis 28999

Anzeige-Maschinendaten

Allgemeine NC-Maschinendaten

reserviert

Kanalspezifische Maschinendaten

von 29000 bis 29999

reserviert

von 30000 bis 38999

Achsspezifische Maschinendaten

von 39000 bis 39999

reserviert

von 41000 bis 41999

Allgemeine Settingdaten

von 42000 bis 42999

Kanalspezifische Settingdaten

von 43000 bis 43999

Achsspezifische Settingdaten

von 51000 bis 51299

Allgemeine Konfigurations-Maschinendaten

von 51300 bis 51999

Allgemeine Zyklen-Maschinendaten

von 52000 bis 52299

Kanalspezifische Konfigurations-Maschinendaten

von 52300 bis 52999

Kanalspezifische Zyklen-Maschinendaten

© Siemens AG 2010 All Rights Reserved
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Bereich

Bezeichnung

von 53000 bis 53299

Achsspezifische Konfigurations-Maschinendaten

von 53300 bis 53999

Achsspezifische Zyklen-Maschinendaten

von 54000 bis 54299

Allgemeine Konfigurations-Settingdaten

von 54300 bis 54999

Allgemeine Zyklen-Settingdaten

von 55000 bis 55299

Kanalspezifische Konfigurations-Settingdaten

von 55300 bis 55999

Kanalspezifische Zyklen-Settingdaten

von 56000 bis 56299

Achsspezifische Konfigurations-Settingdaten

von 56300 bis 56999

Achsspezifische Zyklen-Settingdaten

von 61000 bis 61999

Allgemeine Maschinendaten fir Compile-Zyklen

von 62000 bis 62999

Kanalspezifische Maschinendaten fir Compile-Zyklen

von 63000 bis 63999

Achsspezifische Maschinendaten fiir Compile-Zyklen

Kennungen der Daten

Auf der HMI-Bedienoberflache wird der in der Beschreibung des Datums ange-
gebene Bezeichner angezeigt. Wird das Datum aber z.B. im Teileprogramm
angesprochen, muss dem Bezeichner zusatzlich die Kennung des jeweiligen
Datenbereichs vorangestellt werden.

Kennung Datenbereich
SMM_ Anzeige-Maschinendaten
SMN_/ $SN_ Allgemeine Maschinen- / Settingdaten
$MNS_/ $SNS_
$MC_/ $SC_ Kanalspezifische Maschinen- / Settingdaten
$MCS_/ $SCS_
$SMA _/ $SA_ Achsspezifische Maschinen- / Settingdaten
$SMAS_/ $SAS_
Zeichen Bedeutungen
$ Systemvariable
M Maschinendatum (erster Buchstabe)
S Settingdatum (erster Buchstabe)
M,N,C,A D Teilbereich (zweiter Buchstabe)
S Siemens Datum (dritter Buchstabe)

© Siemens AG 2010 All Rights Reserved
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1.1 Wichtige Informationen zu den Datentabellen

Hinweis:

Achsspezifische Daten kdnnen auch mit dem Achsnamen als Index adressiert
werden. Als Achsname kann die interne Achsbezeichnung (AX1, AX2, AX3, ...)
oder die im MD10000 $MA_AX_CONF_NAME_TAB angegebene Bezeichnung
verwendet werden.

Beispiel: SMA JOG_VELO[Y1]=2000
Die JOG-Geschwindigkeit der Achse Y1 betragt 2000 mm/min.

Ist der Inhalt eines Maschinendatums ein STRING (z.B. X1) oder ein hexadezi-
maler Wert (z.B. H41), so muss der Inhalt zwischen " ' "stehen (z. B. 'X1' oder
'H41").

Beispiel: SMN_DRIVE_INVERTER_CODE[0]="H14'

Auf dem ersten Steckplatz des Antriebsbusses ist ein VSA-Modul mit den Leis-
tungsdaten 9/18 A vorhanden.

Beispiel: SMA_FIX_POINT_POS[0,X1]=500.000
Der ersten Festwertpositionen der Achse X1 wird der Wert 500 zugewiesen.

Beispiele:
$MN_AUXFU_GROUP_SPEC[2]="H41"
Ausgabezeitpunkt der Hilfsfunktionen der 3. Hilfsfunktionsgruppe.

$MN_AXCONF_MACHAX_NAME_TABJ[0]="X1"
Der ersten Maschinenachse wird als Name der String "X1" zugewiesen.

$MA_REFP_SET_POS[0,X1]=100.00000
Dem erste Referenzpunktwert der Achse X1 wird der Wert 100 mm zugewiesen.

Beispiele:

Zuweisung an kanalspezifische Maschinendaten:

CHANDATA (1) ;Auswahl des ersten
;Kanals

$MC CHAN NAME='CHANL' ;Name des ersten
;Kanals

$MC_AXCONF_GEOAX NAME TAB[1]='Y' ;Name der 2.
; Geometrieachse des
;ersten Kanals ist Y

R10 = 33,75 ;R10 des ersten Kanals

CHANDATA (2) ;Auswahl des zweiten
;Kanals

$MC_ CHAN NAME='CHAN2' ;Name des zweiten
;Kanals

R10 = 96,88 ;R10 des zweiten
;Kanals

© Siemens AG 2010 All Rights Reserved
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1.2

1.2 Anzeige-Maschinendaten

Product: Handbuch_Sinumerik, Version: V12.0, Language: deu
Objects:

Anzeige-Maschinendaten

MD-Nummer ezeichner Anzeige-Filter erweis

Einheit Name Datentyp irksamkeit

Attribute

System Dimension [Standardwert Minimalwert Maximalwert Schutz [Klasse
Beschreibung: Beschreibung

0006 DISPLAY_SWITCH_OFF_INTERVAL - F

F eit fur Bildschirmdunkelschaltung DWORD OWER ON

F F B0 0 [180 [773 [M

Beschreibung:

Mit diesem Maschinendatum wird die Zeitdauer in Minuten festge-
legt, nach deren Ablauf der Bildschirm automatisch

dunkelgeschaltet wird, falls zwischenzeitlich an der Tastatur kein
Tastendruck erfolgt ist.

Mit Wert 0 ist die automatische Hell-/Dunkelschaltung ausgeschal-
tet.

Hinweis:

Die automatische Hell-/Dunkelschaltung des Bildschirms wird nur

durchgefiithrt, wenn das NST Bildschirm dunkel = 0 ist.
korrespondierend mit:
NST Bildschirm dunkel (DB19, DBX0.1)

9009 EYBOARD_STATE - 5

F astatur-Shift-Verhalten bei Hochlauf BYTE OWER ON

t 3 o o 2 [713 M

Beschreibung:

Mit diesem Maschinendatum wird das Shift-Verhalten (SW-CAPSLOCK)

der Tastatur festgelegt.

Grundkonfiguration fiir das Shift-Verhalten der Tastatur
0: SW-CAPSLOCK aus

2: SW-CAPSLOCK ein

9032

HMI_MONITOR

STRING POWER ON

PLC-Datum fur HMI-Bildinfo festlegen

i | § 3 [771 M

Beschreibung:

© Siemens AG 2010 All Rights Reserved

Offsetbehafteter Zeiger auf einen PLC-Datenbaustein. Dieser wird
bendtigt, um Monitorinformationen des HMI
an die PLC zu melden, z.B.aktive HMI-Task.

Format: PLC-spezifisches Format zur Angabe eines Datenbausteins
mit Byteoffset

z.B. DB60.DBB10 fir Datenbaustein 60, Byte 10

Die vom HMI gemeldete Monitorinformation betradgt maximal 8 Byte.
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0056 ALARM_ROTATION_CYCLE - F
F Rotationszykluszeit fur die Alarmanzeige DWORD POWER ON
F F p p [10000 [773 [M
Beschreibung: Zykluszeit der Rotation in der Alarmanzeige:
<500: keine Rotation in der Alarmzeile
500 - 10000: Zyklusdauer der Alarmrotation in Milisekunden

Ist eine glltige Zykluszeit eingestellt, so werden alle Alarme
nacheinander in der Alarmzeile angezeigt.
Jeder Alarm bleibt die angegebene Zeit in der Anzeige, bevor er

vom nachsten Alarm verdradngt wird.

Steht kein Alarm an, so werden ggf. Zyklenalarme oder Programmmel-
dungen angezeigt. Diese rotieren jedoch nicht.

9100 CHANGE_LANGUAGE_MODE - F
F Sprachauswahimodus BYTE ISOFORT
F F [1 11 R [773 [1
Beschreibung: Sprachauswahlmodus wird festgelegt:
1 = direkt Uber die Auswahlliste
2 = {iber die Einstellung 1. und 2. Sprache
9102 SHOW_TOOLTIP - -
F ooltipp anzeigen BYTE ISOFORT
F F [1 [ [1 [773 [U
Beschreibung: Wenn das Maschinendatum auf 1 gesetzt ist, werden Tooltipps ange-
zeigt.
9103 OOLTIP_TIME_DELAY - F
Is eitverzdgerung Anz. Tooltipps BYTE ISOFORT
F F [1 [ 60 [773 [U

Beschreibung:

Zeitverzogerung fiir die Anzeige der Tooltipps in Sekunden.

9105 HMI_WIDE_SCREEN - F

F IAnzeige des HMI als Widescreen mit immer sichtbarem OEM- [BYTE OWER ON
Bereich

F F p p [1 [772 [M

Beschreibung:

Anzeige des HMI als Widescreen. Es gibt Uber dem HMI einen separa-
ten Applikationsbereich, der vom Maschinenhersteller gestaltet
wird.

9106 SERVE_EXTCALL_PROGRAMS - =
F EXTCALL-Aufrufe bearbeiten BYTE POWER ON
F F [1 p [1 [773 [M

Beschreibung:

HMI bearbeitet Nachladeanforderungenen der NC fiir EXTCALL-Aufrufe.

9107

DRV _DIAG_DO_AND_COMP_NAMES

SOFORT

Erweiterte Antriebsdiagnose: DO- und Komponenten BYTE

r o o B [773 [l

Beschreibung:

1-22

0 DO- und Komponenten-Typnamen

1: Reale DO-Namen und Komponenten-Typnamen
2: DO-Typnamen und Reale Komponentennamen
3

Reale DO-Namen und reale Komponentennamen

© Siemens AG 2010 All Rights Reserved
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8708 ENABLE_EPS_SERVICES - T

F Aktivierung von ePS Network services BYTE SOFORT

F F p p [1 [773 [M

Beschreibung:

Wenn das Maschinendatum auf 1 gesetzt wird,
"ePS Network services" als Bedienbereich.

erscheint der Softkey

9110 IACCESS_HMI_EXIT - F

F Schutzstufe Exit-Softkey BYTE POWER ON

F F [1 p 7 [772 [M

Beschreibung: Schutzstufe fir den Exit-Softkey (HMI-Neustart) im Bedienbereichs-
meni

B300 D_TEXT _SWITCH - r

F Klartexte anstatt MD-Bezeichner BOOLEAN ISOFORT

; ; 0 F F [713 [U

Beschreibung:

Wenn das Maschinendatum auf 1 gesetzt ist, werden an der Bedienta-
fel Klartexte statt der Maschinendatenbezeichner angezeigt.

9990

SW_OPTIONS

HMI-SW-Optionen freischalten DWORD ISOFORT

r o i i [171 [l

Beschreibung:

© Siemens AG 2010 All Rights Reserved

HMI-SW-Optionen koénnen hier freigeschaltet werden
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1.3 Allgemeine NC-Maschinendaten

MD-Nummer ezeichner Anzeige-Filter erweis

Einheit Name Datentyp Wirksamkeit

IAttribute

System Dimension [Standardwert Minimalwert Maximalwert Schutz [Klasse

Beschreibung: Beschreibung

1.3.1 Systemeinstellungen

10000 AXCONF_MACHAX_NAME_TAB NOT, NT1 2,F1,G2,F2,K5,M1

F aschinenachsname STRING OWER ON
10-6a2¢ 31 1,Y1,21,A1,B1,C1 F F 712 M

710-31a10c 31 X1,Y1,Z1,A1,BT,C1,UT} - 712 M

710-31a10c6 31 .>.(1,Y1,Z1,A1,B1,C1 F F 712 M
20-6a2c 31 1,Y1,Z1,A1,B1,C1 F - 712 M

720-31a10c 31 X1,Y1,Z1,A1,BT,C1,UT} - 712 M

720-31a10c6 31 .>.(1,Y1,Z1,A1,B1,C1 F a 712 M

730-6a2c 31 1,Y1,Z21,A1,B1,C1 F E 7/2 M

730-31a10c 31 X1,Y1,Z1,A1,BT,C1,UT} - 712 M
30-31a10c6 __ Pi XTYT.ZTATBI.CT T - 2 M

Beschreibung:

1-24

Liste der Maschinenachs-Bezeichner

In diesem MD wird der Name der Maschinenachse eingegeben.

Zusédtzlich zu den fest definierten Maschinenachs-Bezeichnern
konnen in diesem Datum anwenderdefinierte

"AX1 ", "AX2M

Bezeichner fiir die Maschinenachsen vergeben werden.

Die hier definierten Bezeichner konnen parallel zu den fest defi-

nierten fiir die Adressierung axialer Daten (
nenachsbezogener NC-Funktionen
Fahren auf Festanschlag )

( Refp.fahren,
verwendet werden.

z.B. MD ) und maschi-
axiales Messen,

© Siemens AG 2010 All Rights Reserved
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Sonderfalle:

. Der eingegebene Maschinenachsname darf nicht mit der Benennung
und Zuordnung der Geometrieachsen (MD20060
$MC_AXCONF_GEOAX NAME TAB, MD20050
$MC_AXCONF_GEOAX ASSIGN TAB) und Kanalachsen (MD20080
$MC_AXCONF_CHANAX NAME TAB, MD20070 $MC_AXCONF MACHAX USED)
kollidieren.

. Der eingegebene Maschinenachsname darf sich nicht mit den
Namen fir Eulerwinkel (MD10620 SMN EULER ANGLE NAME TAB),
Namen fir bahnrelevante Orientierung (MD10624
SMN_ORIPATH LIFT VECTOR TAB), Namen fiir Normalenvektoren
(MD10630 SMN_NORMAL VECTOR NAME TAB), Namen fiir Richtungsvek-
toren (MD10640 SMN DIR VECTOR NAME TAB), Namen fiir Drehvekto-
ren (MD10642 $MN_ROT_VECTOR_NAME_TAB), Namen fir
Zwischenvektor-Komponente (MD10644 SMN INTER VECTOR NAME TAB),
Namen flir Zwischenkreispunktkoordinaten bei CIP (MD10660
SMN_INTERMEDIATE POINT NAME TAB) und den Namen fiir Interpola-
tionsparameter (MD10650 $MN IPO PARAM NAME TAB) iberschneiden.

. Der eingegebene Maschinenachsname darf folgende reservierte
Adressbuchstaben nicht annehmen:

D Werkzeugkorrektur (D-Funktion) E reserviert

F Vorschub (F-Funktion) G Wegbedingung

H Hilfsfunktion (H-Funktion) L Unterprogrammaufruf
M Zusatzfunktion (M-Funktion) N Nebensatz

P Unterprogrammdurchlaufzahl R Rechenparameter

S Spindeldrehzahl (S-Funktion) T Werkzeug (T-Funktion)

Ebenfalls unzulédssig sind Schlisselworte (z.B. DEF, SPOS etc.) und
vordefinierte Bezeichner (z.B. ASPLINE, SOFT).
Die Verwendung eines Achsbezeichners bestehend aus einem giiltigen
Adressbuchstaben (A, B, C, I, J, K, Q, U, V, W, X, Y, Z), gefolgt
von einer optionellen numerischen Erweiterung (1-99) bietet gegen-
iilber der Vergabe eines allgemeinen Bezeichners leichte Vorteile in
der Blockzykluszeit.
Wird fiir eine Maschinenachse kein Bezeichner vergeben, so gilt der
vordefinierte Name ("AXn" fir die n-te Maschinenachse).
korrespondierend mit
MD20060 $MC_AXCONF_GEOAX_NAME_TAB (Geometrieachsname im Kanal
[GEOAchsnr.]
MD20080 $MC_AXCONF_CHANAX_NAME_TAB (Kanalachsname im Kanal
[Kanalachsnr.]

©Siemens AG 2010 All Rights Reserved 1-25
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10002 IAXCONF_LOGIC_MACHAX_TAB NO1 3,K2

F Logisches NCK Maschinenachsabbild STRING POWER ON

F B1 IAXT,AX2,AX3,AX4,AX5F F 32 M
LAXG...

Beschreibung:

1-26

Liste der auf einer NCU verfiigbaren Maschinenachsen. (Logisches
NCK Maschinenachsabbild)
Das MD10002 $MN AXCONF LOGIC MACHAX TAB schafft eine weitere Nck-
Globale logische Schicht zwischen der Kanalachsschicht und den
Maschinenachsen in einer NCU bzw. NCU-Verband. Diese Schicht wird
"Logisches Nck Maschinenachsabbild" (engl.: Logic NckMachineAxI-
mage Abkurzung: LAI ) genannt.
Nur iber diese neue Zwischenschicht k&nnen Achsen zwischen ver-
schiedenen NCUs zugeordnet werden!
Der Eintrag $MN AXCONF LOGIC MACHAX TAB[ n] = NCj AXi weist dem
Achsindex "n" in der LAI die Maschinenachse i auf der NCU j zu.
Damit sind folgende Zuordnungen moéglich:
1. lokale Achsen (Vorbesetzung: AX1l, AX2 ... AX31)
Der Eintrag $MN AXCONF LOGIC MACHAX TAB[n] = AX3 weist Achsin-
dex n die lokale Achse AX3 zu. (Fiir n = 3 ist Vorbesetzung AX3
vorhanden. Damit besteht fir MD-Satze fiir SW-Stande bis 4 Kom-
patibilitat in SW-Stand 5).
2. Link-Achsen (Achsen die physikalisch an einer anderen NCU
angeschlossen sind). Der Eintrag $MN_AXCONF LOGIC MACHAX TAB[n] =
NCj AXi weist Achsindex n die Achse AXi auf NCU j zu (Link-
Achse) .

Grenzen:

n Maschinenachsadresse (der lokalen NCU)1 ... 31

J NCU-Nummerl ... 16

i Maschinenachsadresse (der lokalen/fernen NCU)1 ... 31
3. Achscontainer, in denen wieder lokale oder Link-Achsen ste-
hen. Der Eintrag SMN AXCONF LOGIC MACHAX TAB[n] = CTr SLs weist
Achsindex n den Container r und Slot s zu.
Grenzen:

n Maschinenachsadresse (der lokalen NCU)1 ... 31

r Container-Nummerl ... 16

s Slot-Nummer (Platz) im Containerl ... 32

Die Kanalachsschicht wird iUber das verwandte MD20070
$MC_AXCONF MACHAX USED gebildet und zeigte nicht mehr (kleiner P5)
direkt auf die Maschinenachsen sondern auf die neue LAI-Schicht.
$MC_AXCONF MACHAX USED [k]=n ordnet in der Kanalachssicht dem Ach-
sindex "k" die LAI-Achs-Nummer "n" zu.
Mit der LAI-Achs-Nummer kann dann die Maschinenachse und der ent-
sprechende NCK ermittelt werden.
Wenn mehrere NCUs durch MD10002 $MN AXCONF LOGIC MACHAX TAB auf
die selbe Maschinenachse im Cluster zeigen, muss durch das axiale
MD30554 $MA AXCONF_ ASSIGN MASTER NCU festgelegt werden, welche NCU
die Master-NCU bzw. die Sollwerte fir den Lageregler nach dem
Hochlaufen erzeugt.
Korrespondiert mit:
MD12... $MN_AXCT_AXCONF_ASSIGN_TABi (Eintradge in Containern i
anlegen)

© Siemens AG 2010 All Rights Reserved
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10010 ASSIGN_CHAN_TO_MODE_GROUP NOT, NOZ, NT1 1,KS
F Kanal gultig in Betriebsartengruppe DWORD OWER ON
7106326 10 7,0,0,0,0,0,0,0,0,0,0,0,00 D 72 M
770-37a10c 10 f&gaaaaopppppo 70 72 M
770-37a1006 [0 '10,6)%(30,o,o,o,o,o,o,o,o,oo a 72 M
20-6a2¢ 10 '10,60,6(?0,o,o,o,o,o,o,o,o,oo D 1P M
2037a10c 10 '10,60,6(?0,o,o,o,o,o,o,o,o,oo 70 1P M
720-37a10c6 10 '10,6(?60,0,0,0,0,0,0,o,o,o,oo a 72 M
730-6a2c 10 '10,60,60,0,0,0,0,o,o,o,o,o,oo D 72 M
730-37a10c 10 '10,60,6(?0,o,o,o,o,o,o,o,o,oo 70 72 M
730-37a1006 [0 '10,6)%(30,0,0,0,0,0,0,0,0,00 a P M
0,0,0

Beschreibung:

Mit diesem MD wird der Kanal einer
=> 1.

=> 2.

Eingabewert 1 BAG zugeordnet

Eingabewert 2 BAG zugeordnet
usw.

Ab SW-Stand 4 ist es zuléassig,
mer zuzuweilsen.

fir

Kanalliicken,

zu beglinstigen, sind zulassig.

BAG zugeordnet.

einzelne Kandle keine BAG-Num-

um einheitliche Konfiguration baudhnlicher Maschinen
Statt einer BAG-Nummer gleich oder

groBer 1 wird in diesem Fall fir den Kanal die Nummer 0 zugewie-

sen.
Kandle wie ein aktiver behandelt.

z.B.

ASSIGN CHAN TO MODE GROUP [0
ASSIGN CHAN TO MODE GROUP[1
ASSIGN CHAN TO MODE GROUP[2
ASSIGN CHAN TO MODE GROUP([3

Anwendungsbeispiel:

= o -

]
]
J =
]

Der Kanal ist nicht aktiviert,

wird jedoch in der Zahlung der

; Licke

Gewlinschten Kanal Uber HMI anwdhlen und bei MD10010

SMN_ASSIGN CHAN TO MODE GROUP =

Hinweis:

Dieses MD muss auch eingegeben werden,

tengruppe vorhanden ist.
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10020 SYSCLOCK_CYCLE_ TTME NOT, NOS, NT1, -|G3,G2,R1
Is Systemgrundtakt DOUBLE OWER ON
SFCO
F F [0.002 [0.001 [0.008 [772 [M
Beschreibung: Grundtaktzeit der Systemsoftware

Die Einstellung der Taktzeiten zyklischer Tasks ( Lageregler/IPO )

erfolgt in Vielfachen dieses Grundtaktes. Abgesehen von den Son-
deranwendungen, in denen POSCTRL_ SYSCLOCK TIME RATIO gréBer als 1
eingestellt wird, entspricht der Grundtakt dem Lagereglertakt.
Bei PROFIBUS/PROFINET:
Bei Systemen mit Profibus-DP-Anschluss entspricht dieses MD der
Profibus-DP-Zykluszeit. Diese Zeit wird im Hochlauf aus dem Pro-
jektierfile (SDB-Typ-2000) gelesen und in das MD geschrieben.
Diese MD ist nur iUber das Projektierfile anderbar.
Hinweis:
Eine Verkleinung dieses MDs kann eine automatische Korrektur
von POSCTRL CYCLE DELAY nach sich ziehen, die bei einer nach-
folgenden VergroBerung nicht wieder riickgdngig gemacht wird!
Details:
Der Grundtakt ist gerastert in Vielfachen (
SYSCLOCK SAMPL TIME RATIO ) von Einheiten des Taktes der Mess-
wertabtastung. Beim Hochlauf des Systems erfolgt automatisch
eine Rundung des eingegebenen Wertes auf ein Vielfaches dieser
Rasterung.
Hinweis:
Durch diskrete Teilerverhdltnisse des Timers, kann sich aus dem
eingegebenen Wert nach Power OFF/ON eine nicht ganzzahliger
Wert ergeben.

z.B.:
Eintrag =0.005s
nach Power OFF/ON =0.00499840
oder
Eintrag =0.006s
nach Power OFF/ON =0.0060032
10059 PROFIBUS_ALARM_MARKER NOS G3
F PROFIBUS/PROFINET-Alarm-Merker (nur intern) BYTE POWER ON
NBUP, NDLD
; ; o F F [0/0 [S

Beschreibung:

1-28

PROFIBUS/PROFINET-Alarm-Merker:
In diesem Maschinendatum werden iiber einen Reboot hinweg Alarman-
forderungen der PROFIBUS/PROFINET-Schicht gespeichert.
Wenn im Hochlauf ein Konflikt zwischen den Maschinendaten 10050,
10060, 10070 und den Daten im SDB gefunden wird, werden die
Maschinendaten entsprechend dem SDB angepasst und beim nachsten
Hochlauf ein entsprechender Alarm abgesetzt. Diese Alarmanforde-
rungen werden hier abgelegt.
Korrespondiert mit:

MD10050 $MN SYSCLOCK CYCLE TIME,

MD10080 $MN SYSCLOCK SAMPL TIME RATIO
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TO0G0 OSCIRL_SYSCLOCK_TIME_RATIO NO1, NOD G3

F Faktor fur Lageregeltakt DWORD OWER ON

SFCO

E n i i B1 [772 M

Beschreibung:

Die Angabe des Lageregeltaktes erfolgt in Vielfachen von Zeitein-
heiten des Systemgrundtaktes SYSCLOCK CYCLE TIME.

Die normale Einstellung ist 1. Damit entspricht der Lageregeltakt
dem Systemgrundtakt SYSCLOCK CYCLE TIME.

Die Einstellung von Werten > 1 kostet Rechenzeit fiir die Bearbei-
tung der zusdtzlichen Timer-Interrupts durch das Betriebssystem
und sollte daher nur in den Fallen verwendet werden,
Task im System existiert, die schneller als der Lageregeltakt lau-
fen soll.

Bei PROFIBUS/PROFINET:

Bei Systemen mit Profibus-DP-Anschluss reprasentiert dieses MD das
Verhdltnis von Profibus-DP-Takt und Lagereglertakt.

in denen eine

100061 POSCITRL_CYCLE_TIME NOT, NOS G3
F Lageregeltakt DOUBLE POWER ON
F F [0.0 F F [7/RO [S

Beschreibung:

Lageregler-Taktzeit:

h).

Wird intern gebildet aus den Maschinendaten SYSCLOCK CYCLE TIME
und POSCTRL SYSCLOCK TIME RATIO.

Anzeige der Lageregler-Taktzeit (nicht modifizierbar

[10062 POSCITRL_CYCLE_DELAY NOT, NOS G3
Is ageregeltakt-Verschiebung DOUBLE OWER ON
F F p.0 [0.000 [0.008 [772 M

Beschreibung:

©Siemens AG 2010 All Rights Reserved

Nur bei PROFIdrive:
Relevant nur bei Betrieb mit Profibus-Antrieben.

Verschiebung des Lagereglerstarts gegeniiber dem Profibus-DP-Takt.
Verschiebungen, die groBer als der eingestellte DP-Takt sind oder
kleiner als das maximale Tdx, werden automatisch auf einen Ersatz-
wert vom halben DP-Takt korrigiert.

MD10062 SMN_POSCTRL _CYCLE DELAY > 0:Vorgabe der Lagereglerver-
schiebung

MD10062 SMN_ POSCTRL_CYCLE DELAY =
Lagereglerverschiebung anhand von max.

O:Automatische Ermittlung der
Tdx aus STEP7-Projekt
Das Tdx max wird Uber alle &dquidistanten Busse ermittelt.
Der tatsédchlich wirksame Verschiebewert wird im MD10063[1] ange-
zeigt.
Hinweis:
Bei MD10062 $MN POSCTRL CYCLE DELAY > 0 kann eine Verkleinung
von MD10050 $MN SYSCLOCK CYCLE TIME zur automatischen Korrektur
dieses MDs fithren, die bei einer nachfolgenden VergrdRerung
nicht wieder riickgangig gemacht wird!
Empfehlung:
In diesem Fall den vorherigen Wert bzw. Standardwert wieder
einstellen.
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10063

POSCIRL_CYCLE_DIAGNOSIS EXP, NOT, NOS F

S

irksames Timing DOUBLE OWER ON

B 0.0,0.0,0.0 F F

[7IRO LU

Beschreibung:

Diagnosedaten bezogen auf den PROFIBUS/PROFINET-Takt.

[0]: Spatester Zeitpunkt zu dem die Istwerte vorliegen sollten
(Tdx)

[1]: Tatsadchlich wirksame Lagereglertaktverschiebung (Tm)

[2]: Spatester Zeitpunkt zu dem die Sollwerte vom Lageregler aus-

gegeben wurden
Diagnosedaten werden mit jedem NCK-Hochlauf mit NULL initialisiert

10005 POSCITRL_DESVAL_DELAY NO1 3

|

is Lagesollwert-Verzogerung DOUBLE POWER ON

F F p.0 F0.1 .1 [772 [M

Beschreibung:

Mit diesem Maschinendatum kann eine Verzdgerung der Sollwerte im
Lageregler parametriert werden. Einsatzgebiet ist NCU-Link, wenn
auf den NCUs unterschiedliche Lageregeltakte parametriert werden
und die Achsen dennoch miteinander interpolieren sollen. (Anwen-
dung z.B. bei Unrund-Drehen).

Mit diesem MD kann die automatische Einstellung optimiert werden.
Korrespondiert mit:

MD32990 SMA POSCTRL_DESVAL DELAY INFO

10070 IPO_SYSCLOCK_TIME_RATIO NOT, NO5, N1, -|G3,R1

F Faktor fur Interpolatortakt DWORD OWER ON
SFCO

F F 2] [1 [100 [772 [M

Beschreibung:

Die Angabe des Interpolatortaktes erfolgt in Vielfachen von Zeit-
einheiten des Systemgrundtaktes SYSCLOCK CYCLE TIME.

Eingestellt werden diirfen nur ganzzahlige Vielfache des Lageregel-
taktes (eingestellt Uber POSCTRL SYSCLOCK TIME RATIO). Werte, die
kein ganzzahliges Vielfaches des Lageregeltaktes darstellen, wer-
den vor dem Wirksamwerden (ndchster Hochlauf) automatisch auf das
nachste ganzzahlige Vielfache eines Lageregeltaktes erhoht.

Dabei wird der Alarm 4102 "IPO-Takt auf [ ] ms vergrdBert" ausge-

geben.
10071 IPO_CYCLE_TIME NOT, NO5, N11, -|IG3
F Interpolatortakt DOUBLE POWER ON
F F p.0 F F [7/RO [S

Beschreibung:

1-30

Interpolationszeit
Anzeige der Interpolator-Taktzeit (nicht modifizierbar !).
Wird intern gebildet aus den Maschinendaten SYSCLOCK CYCLE TIME

und IPO SYSCLOCK TIME RATIO.
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TO072 COM_TPO_TIVE_RATIO NOT, NOb r

F eilungsverhaltnis zwischen IPO- und Kommunikationstask DOUBLE OWER ON

. [0 0.0 [100.0 [712 M

Beschreibung:

Teilungsverhdltnis zwischen IPO- und Kommunikationstask. Ein Wert
von 2 bedeutet z.B., dass die Kommunikationstask nur in jedem
zweiten IPO-Takt bearbeitet wird. Dadurch steht den anderen Tasks
mehr Laufzeit zur Verfigung. Zu groRe Werte verlangsamen die Kom-
munikation zwischen HMI und NCK.

Bei Zahlenwerte kleiner als 1 wird der Ipotakt untersetzt. Der
Wert wird so angepasst, dass nur Laufzeiten fir die Kommunikati-
onstask méglich sind, die ein mehrfaches der Lagereglerzeit sind.
Fir die Kommunikationstask ist eine Aufrufperiode von ungefédhr 10
ms sinnvoll.
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10073

COM PO _STRATEGY EXP

[Strategie zur Kommunikationsaktivierung DWORD OWER ON

OXOF i OX7F [070 S

Beschreibung:

1-32

Die Aufrufhdufigkeit der Kommunikationstasks ist durch das MD10072
SMN COM IPO TIME RATIO steuerbar.

Die Kommunikationstasks wird dabei zyklisch aktiviert. Das hat
einige Vor- und Nachteile:

Vorteile:

. Es Kommunikationsverhalten von NCK ist beziiglich der Kommuni-
kationstask deterministisch
Nachteile:
. Die Kommunikationstask kann zu Ebeneniiberldufen fiihren
. Bei einem unbelasteten NCK System wird die Kommunikationsge-
schwindigkeit durch das MD10072 $MN COM IPO TIME RATIO
bestimmt. Da dieses Maschinendatum Poweron ist, kann es sich
nicht den aktuellen Betriebszustand von NCK anpassen. Ein
typisches Problem ist, dass ein Upload eines Teilleprogramms
bei einem nicht belasteten NCK sehr lange dauert. Die bottle
neck ist dabei die Kommunikationstask, die nur in dem durch das
Maschinendatum COM IPO TIME RATIO festgelegten Verhaltnis
drankommt.
Um die obigen Nachteile zu beseitigen, wurde dieses Maschinendatum
eingefihrt. Dadurch sind die Zeitpunkte, zu denen die Kommunikati-
onssoftware aktiviert wird, steuerbar. Das Maschinendatum ist bit-
codiert. Die Bits haben die folgende Bedeutung:
Bit O:
Die Kommunikationssoftware wird zyklisch gerechnet
Bit 1:
Die Ebenenzeitiberlaufilberwachung fir die zyklische Kommunika-
tionstask wird ausgeschaltet. Dieses Bit macht nur Sinn, wenn
Bit Null gesetzt ist. Implemtierungstechnisch wird die Task in
einer nicht zyklischen Ebene gehédngt, die hdherprior ist wie
die Prédp-/Kommunikationsebene. Die Kommunikationstask macht
nach jedem Durchlauf ein Delay um die durch COM IPO TIME RATIO
spezifizierte Zeit.
Bit 2:
Die Kommunikationssoftware wird am Anfang der Task, die die
Domaindienste entgegen nimmt, gerechnet
Bit 3:
Die Kommunikationssoftware wird am Ende der Task, die die Doma-
indienste entgegen nimmt, gerechnet
Bit 4:
Die Kommunikationssoftware wird am Anfang der Task, die die
Domaindienste entgegen nimmt, gerechnet, falls eine Upload PDU
gekommen ist. Dieses Bit macht nur Sinn, wenn Bit 2 gesetzt ist.
Bit 5:
Die Kommunikationssoftware wird am Ende der Task, die die Doma-
indienste entgegen nimmt, gerechnet, falls eine Upload PDU
gekommen ist. Dieses Bit macht nur Sinn, wenn Bit 3 gesetzt ist.
Das Maschinendatum wirkt derzeit nur bei Sytemen, in denen die
Softbus Kommunikationssoftware drin ist. Die ist in P6 die 840Di
mit MCI2 Software und die Solutionline Systeme fiir P7.
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Der Defaultwert ist OxOF bedeuted: Die COS wir vor und nach der
Kommunikation gerechnet, um Latenzzeiten zu minimieren.
10080 SYSCLOCK_SAMPL_TIME_RATIO EXP, NO1 G3
F eilungsfaktor fUr die Taktzeit der Istwerterfassung DWORD OWER ON
F F 1 [1 B1 [-1/0 [S

Beschreibung:

Nur bei SIMODRIVEG611D:

SYSCLOCK SAMPL TIME RATIO setzt den Teilungsfaktor eines Takt-

Teilers,

der als Hardware zwischen dem Takt der Messwertabtastung und dem

Interruptcontroller angeordnet ist.

. Das Abgreifen der Istwert-Eingange und die Triggerung der D/A-
Wandler wird durch den Abtaster-Takt ( vor dem Teiler ) ange-
stoBen.

. Der Ausgang des Teilers erzeugt einen Timer-Interrupt als
Grundtakt des

Betriebssystems ( SYSCLOCK CYCLE TIME ).

Nur in Sonderfédllen darf in SYSCLOCK SAMPL TIME RATIO ein Wert

groler 1 eingetragen werden:

Werte > 1 vergrobern die Rasterung, in der die Zeit fiir den Grund-

takt einstellbar ist. ( siehe SYSCLOCK CYCLE TIME )
Sonderfalle:
1. Bei Einsatz der konventionellen Antriebsschnittstelle ( ana-

loge Drehzahlschnittstelle ) erfolgt die Einstellung des Teilers

nach folgenden Kriterien:
Es ist regelungstechnisch vorteilhaft, die Totzeit zwischen
Einlesen der aktuellen Achs-Istpositionen und Ausgabe der dazu-
gehdérigen Sollwerte mdglichst kurz zu halten. Durch Einstellung
von SYSCLOCK_SAMPL TIME_RATIO auf Werte> 1 kann die Verzdge-—
rungszeit der Lageregler-Ausgabe im Bruchteilen der Lageregel-
Taktzeit eingestellt werden. Das Problem dabei ist die sichere
Ermittlung der Zeit, nach der der Lageregler giiltige Ergebnisse
zur Verfiigung stellt. Ein mehrfache Triggern der Ein/Ausgabe-
Hardware wadhrend eines Lageregler-Taktes konnte auch durch die
Einstellung von POSCTRL SYSCLOCK TIME RATIO auf Werte> 1
erreicht werden. Nachteilig wdre dabei jedoch die unndétig hohe
Erzeugungrate von Timerinterrupts fiir das Betriebssystem. Die-
ses Vorgehen wird nicht empfohlen.

2. Bei Einsatz des digitalen Antriebsreglers erfolgt die Ein-

stellung des Teilungsfaktors automatisch. Die Abtaster-Taktzeit

wird dabei als das 1-, 2-, 3-, ... 8-Fache von 125us eingestellt.
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[T0088 REBOO!T_DELAY_TIME EXP 3

Is Rebootverzdgerung DOUBLE SOFORT

E n P2 p.0 [1.0 [272 M

Beschreibung:

Der nach dem PI " N IBN SS" folgende Reboot wird um die Zeit
MD10088 SMN REBOOT DELAY TIME verzdgert.

Unmittelbar mit dem PI " N IBN SS" wird der unterdriickbare NORE-
ADY-Alarm 2900 augeldst.

Unterschreitet MD10088 $MN REBOOT DELAY TIME die MD36620

$MA SERVO DISABLE DELAY TIME einer Achse, so wird die Achse wah-
rend MD10088 $MN REBOOT DELAY TIME gebremst und danach wird die
Reglerfreigabe weggenommen, dh. die volle MD36620

$MA SERVO DISABLE DELAY TIME wird NICHT abgewartet.

Mit MD10088 $MN_REBOOT_DELAY_TIME = 0.0 wird der Alarm 2900 nicht
aktiv und es erfolgt keine Reboot-Verzdgerung.

Uber die angegebene Verzdgerungszeit hinaus wartet NCK bis der PI
zum HMI quittiert werden konnte. Dabei kann es insgesamt zu bis zu
2 s Verzdgerung kommen.

10089 SAFE_PULSE_DIS_TIME_BUSFAIL NOT, NOob, - BSI
i Wartezeit Impulsléschung bei Busausfall DOUBLE POWER ON
F F 0.0 0 p.8 [772 [M

Beschreibung:

1-34

Zeit, nach der bei Ausfall des Antriebsbusses die sichere Impuls-
16schung durchgefiihrt wird. W&hrend dieser Zeit ist noch eine
antriebsautarke Reaktion auf den Busausfall moglich
tertes Stillsetzen und Riickziehen)

(siehe erwei-

In folgenden Fadllen wird diese Zeit bis zur Impulsldschung nicht

abgewartet:

. Bei Anwahl eines externen Stop A,
Teststop externe Abschaltung

eines Teststops oder eines

. Bei aktivem SBH oder bei Anwahl von SBH
. Bei einer aktiven SG-Stufe oder bei Anwahl eine SG-Stufe, flr
die in $MA SAFE VELO STOP MODE oder

SMA SAFE VELO STOP REACTION eine sofortige Impulsldschung
parametriert ist.
Hinweis:
$MN_ SAFE PULSE DIS TIME BUSFAIL wird mit der Kopierfunktion der
SI-MD auf das Antriebs-MD 1380 ibertragen und im kreuzweisen
Datenvergleich verglichen.Dieses allgemeine Maschinendatum ist
in der axialen Priifsummenberechnung der sicherheitsrelevanten
Maschinendaten enthalten (SMA SAFE ACT CHECKSUM,
SMA SAFE DES CHECKSUM) .
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TO000 SAFETY_SYSCLOCR_TIME_RATIO NO1, NOG, - Bo

F Faktor fur Uberwachungstakt DWORD OWER ON

SFCO

E B i B0 [777 M

Beschreibung:

Verhidltnis zwischen Uberwachungs- und Systemgrundtakt. Der Uberwa-
chungstakt ist das Produkt aus diesem Datum und
$MN SYSCLOCK CYCLE TIME.

Sonderfalle:

Der Uberwachungstakt wird beim Hochlauf gepriift:

. er muB ein ganzzahliges Vielfaches des Lageregeltaktes sein
o er mul < 25 ms sein

Wenn die Bedingungen nicht erfiillt sind, wird der Faktor auf den
nachstmdglichen Wert abgerundet. Der tatsdchlich eingestellte
Uberwachungstakt wird iber $MN_INFO SAFETY CYCLE TIME angezeigt.

AuRerdem ergibt sich ein neuer Wert fiir den kreuzweisen Vergleich-
stakt, der iiber Datum SMN INFO CROSSCHECK CYCLE TIME angezeigt
wird.
Hinweis:
Mit dem Uberwachungstakt wird die Reaktionszeit der Uberwachung
festgelegt. Bei einem kleinen Uberwachungstakt ist die zuneh-
mende CPU-Belastung zu beachten.

Korrespondiert mit:
MD 10050: $MN SYSCLOCK _CYCLE TIME
MD 10091: $MN INFO SAFETY CYCLE TIME
MD 10092: SMN INFO CROSSCHECK CYCLE TIME

10091 INFO_SAFETY_CYCLE_TIME NOT, NOb, NOS, -[FBSI
s Anzeige der Uberwachungstaktzeit DOUBLE POWER ON
F [0.0 F F [7/RO [S

Beschreibung:

©Siemens AG 2010 All Rights Reserved

Anzeigedatum: zeigt den tatsachlich wirksamen Uberwachungstakt.
Das Datum ist nicht schreibbar.

Neuberechnung des Datenwerts erfolgt,
Daten verdndert wird:

SAFETY SYSCLOCK TIME RATIO,

POSCTRL SYSCLOCK TIME RATIO,
SYSCLOCK_CYCLE TIME

Der neue Wert wird erst nach Power-On wirksam.

sobald eines der folgenden

Korrespondiert mit:
MD 10090: $MN SAFETY SYSCLOCK TIME RATIO

1-35
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10092 INFO_CROSSCHECK_CYCLE_ TIME NOT, NOb, NOS, -[FBSI

s Anzeige der Takizeit fir kreuzweisen Vergleich DOUBLE OWER ON

F 0.0 F F [7/RO [S

Beschreibung:

Anzeigedatum: Maximaler Kreuzvergleichstakt in Sekunden.

Ergibt sich aus INFO_SAFETY CYCLE TIME und der Anzahl der kreuz-
weise zu vergleichenden Daten (diese kann in Abhangigkeit vom ver-
wendeten Antriebstyp fir die einzelnen Achsen unterschiedlich
sein) .

Neuberechnung des Datenwertes erfolgt,
Daten verandert wird:

SAFETY SYSCLOCK TIME RATIO,
POSCTRL SYSCLOCK _TIME RATIO,
SYSCLOCK_CYCLE TIME

Der neue Wert wird aber erst nach Power-On wirksam.

sobald eines der folgenden

Korrespondiert mit:
MD 10090: $MN SAFETY SYSCLOCK TIME RATIO
MD 36992: S$MA SAFE CROSSCHECK CYCLE

10093 INFO_NUM_SAFE_FILE_ACCESS EXP, NO6, NOS, FBSI
F Anzahl SPL-File-Zugriffe DWORD OWER ON
F p F F [0/RO [S

Beschreibung:

1-36

Anzeigedatum: auf SPL-File / N CST DIR/ N _SAFE SPF wurde im
geschiitzten Zustand n-malig zugegriffen. Dieser MD ist nur zu Ser-
vice-Zwecken bestimmt. Der Wert des MD kann nur 0 und 1 annehmen.
Der Wert kann nicht verandert werden.
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10094

SAFE_ALARM_SUPPRESS_LEVEL EXP, NOb, NOS, {FBS

Alarmunterdriickungsstufe BYTE OWER ON

P 0 13 [772 LU

Beschreibung:

Beeinflusst die Anzeige der Safety-Alarme. Die Uberwachungskanidle
NCK und Antrieb bzw. NCK und PLC zeigen in mehreren Situationen
Alarme gleicher Bedeutung an.

Um das Alarmbild in seinem Umfang zu reduzieren, wird iiber dieses

MD eingestellt, ob gleichbedeutende Safety-Alarme ausgeblendet

werden. Die zweikanalige Stopreaktion ist davon nicht beeinflusst.

0 = zweikanalig ausgeldste Alarme werden in vollem Umfang ange-

zeigt:

. zweikanalige Anzeige aller axialen Safety-Alarme

. Alarm 27001, Fehlercode 0 wird angezeigt

. Die Alarme 27090, 27091, 27092, 27093 und 27095 werden zweika-
nalig und mehrmals angezeigt.

1 = gleichbedeutende Alarme werden nur einmalig angezeigt.

Dies umfaBt folgende Alarme bzw. Meldungen:

27010 = C01707

27011 = C01714

27012 = C01715

27013 = C01706

27020 = C01710

27021 = C01709

27022 = C01708

27023 = C01701

27024 = C01700

Bei diesen Alarmen wird nur einer der genannten Alarme (270xx oder
COlxxx) ausgelOst.

Der Alarm des Uberwachungskanals, der den gleichbedeutenden Alarm
zeitlich spater

auslost, wird nicht mehr zur Anzeige gebracht.

Dariiberhinaus wird der Alarm 27001 mit Fehlercode 0 unterdrickt.
Dieser Alarm tritt in

Folge des Antriebslarms C01711 auf. Weiteren AufschluB iber die
Fehlerursache zeigen in

diesem Fall die Antriebsparameter r9710(0,1], r9711[0,11],
r9735(0,11, r9736[0,1], r9737[0,11,

r9738([(0,1]1, r9739[0,1] an.

2 = Voreinstellung

Uber die Funktionalitidt mit MD-Wert=1 hinaus werden die Alarme aus
der SPL-Verarbeitung

(27090, 27091, 27092, 27093 und 27095) einkanalig und nur einmal
angezeigt. Dies

gilt auch fir die Alarme der PROFIsafe--Kommunikation (27250 und
folgende) .

3 = axiale Alarme 27000 und A01797 werden durch die Alarmmeldung
27100 fir alle Achsen/

Antriebe ersetzt. Der Alarm 27040 wird durch den Alarm 27140 fir
alle Achsen/Antriebe

ersetzt.
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12 = Uber die Funktionalitat mit MD-Wert = 2 hinaus wird eine Pri-
orisierung der Alarme durchgefiihrt. Offensichtliche Folgealarme
werden nicht mehr angezeigt oder automatisch wieder aus der
Anzeige geldscht.

Folgende Alarme konnen davon betroffen sein:

27001, 27004, 27020, 27021, 27022, 27023, 27024, 27091,

27101, 27102, 27103, 27104, 27105, 27106, 27107
13 = Uber die Funktionalitat mit MD-Wert = 3 hinaus wird eine Pri-
orisierung der Alarme wie beim MD-Wert 12 durchgefithrt.
lxx = Ist der SPL-Inbetriebnahme-Modus aktiv
(SMN_PREVENT SYNACT LOCK[O,1] = 0), so wird anstatt der axialen
Checksummen-Alarme 27032, 27035 und 27060 der globale Sammelalarm
27135 angezeigt.
Fir die Erstellung eines Abnahme-Protokolls muss dieses Maschinen-
datum auf 0 gesetzt werden, damit die Ausldsung aller Alarme doku-
mentiert werden kann.

10095 SAFE_MODE_MASK EXP, NO5, - BS
F Safety Integrated'-Betriebsmodi DWORD OWER ON
F F [ [0x00000000 [0x00000006 [772 [M

Beschreibung:

1-38

Bit 1 = 0: die Funktion "Modulare PROFIsafe-Peripherieanschaltung"
ist nicht aktiv.

Bit 1 = 1: die Funktion "Modulare PROFIsafe-Peripherieanschaltung"
ist aktiv.

Bit 2 = 0: der reduzierte Sprachumfang fir SAFE.SPF wird nur beim
automatischen Start im Hochlauf aktiviert (SMC_PROG EVENT MASK Bit
5)

Bit 2 = 1: der reduzierte Sprachumfang fiir SAFE.SPF wird auch
aktiviert, wenn SAFE.SPF Uber den CALL-Befehl aufgerufen wird.
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10090 SAFE_DIAGNOSIS_MASK EXP, NOo, NO5, {FBSI

F Safety Integrated’ Diagnose-Funktionen DWORD EW CONF

F F [1 0 [0x0007 [772 [M
Beschreibung: Bit 0 = O:

keine Anzeige von SGE-Unterschieden zwischen NCK- und Antriebs-
Uberwachungskanal

Bit 0 = 1:
Voreinstellung: Anzeige von SGE-Unterschieden zwischen NCK- und
Antriebs-Uberwachungskanal. Aufgedeckt werden Unterschiede zwi-
schen den folgenden SGEs (die genannten Bitnummern beziehen
sich auf das axiale Abbild der SGEs, diese entsprechen der Bele-
gung der axialen VDI-Nahtstelle:

Bit 0: DB31, ... DBX22.0 (SBH/SG Abwahl)

Bit 1: DB31, ... DBX22.1 (SBH Abwahl)

Bit 3: DB31, ... DBX22.3 (SG-Auswahl: Bit 0)
Bit 4: DB31, ... DBX22.4 (SG-Auswahl: Bit 1)
Bit 12: DB31, ... DBX23.4 (SE 2 aktivieren)

Bit 28: DB31, ... DBX33.4 (SG-Korrektur: Bit 0)
Bit 29: DB31, ... DBX33.5 (SG-Korrektur: Bit 1)
Bit 30: DB31, ... DBX33.6 (SG-Korrektur: Bit 2)
Bit 31: DB31, ... DBX33.7 (SG-Korrektur. Bit 3)

Die Unterschiede werden ilber den Melde-Alarm 27004 angezeigt.

Bit 1 = 0: Voreinstellung: Anzeige eines nicht erfolgten SPL-
Starts nach Ablauf der in MD SAFE SPL START TIMEOUT

definierten Zeitstufe mit Alarm 27097
Bit 1 = 1: Anzeige von Alarm 27097 wird unterdriickt

Alarm 27097 zeigt an, dass trotz SPL-Konfiguration ein SPL-
Start nach der in MD

SAFE SPL START TIMEOUT abgelaufenen Zeit nicht erfolgt ist.
Ursachen hierfiir s. Alarmbeschreibung 27097.

Bit 2 = 0: Voreinstellung: Anzeige von Kommunikationsfehlern mit
SFC-Fehlercodes iber Alarm 27354

Bit 2 = 1: Anzeige von Alarm 27354 wird unterdriickt
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10007 SAFE_SPL_S10P_MODE NO1, NOG, - Bo

F Stopreaktion bei SPL-Fehlern BYTE POWER ON

t B B ¢ [772 M

Beschreibung:

Auswahl der Stop-Reaktion bei der Erkennung von Fehlern im Kreuz-
vergleich

von NCK- und PLC-SPL

3: Stop D

4: Stop E

Der Eintrag des Wertes 4 in diesem MD (Stop E), ohne dass in allen
Achsen mit SI-Funktionsfreigabe ( MD36901 $MA SAFE FUNCTION ENABLE
ungleich 0) der externe Stop E freigegeben ist, fihrt zu dem Alarm
27033, "Achse %1 Parametierung des MD10097 SMN_ SAFE SPL STOP_ MODE
ungliltig".

Als Abhilfe muss entweder wieder der Stop D parametriert werden,
oder in allen betroffenen Achsen Bit 4 und Bit 6 in MD36901

SMA SAFE FUNKTION ENABLE gesetzt werden.

Wird dieses MD auf 4 gesetzt, muss auch im NC/PLC-Nahtstellensig-
nal DB18 DBX36.1 (Stop E) auf 1 gesetzt werden,
rierung der PLC bekannt zu machen. Eine unterschiedliche
Parametrierung fihrt zu dem Alarm 27909, "Fehler bei kreuzweisem
Datenvergleich NCK-PLC"

um diese Paramet-

10098 PROFISAFE_IPO_TIME_RATIO NO1, NOGb, - BSI

F Faktor PROFIsafe-Kommunikations-Taktzeit DWORD POWER ON
SFCO

F [1 [1 5 [711 [M

Beschreibung:

Verhdltnis zwischen PROFIsafe-Kommunikations- und Interpolator-
takt. Der tatsachliche PROFIsafe-Kommunikations-Takt ist das Pro-
dukt aus diesem Datum und IPO CYCLE TIME und wird in MD

INFO PROFISAFE CYCLE TIME angezeigt. In diesem Takt wird von NCK-
Seite der OB40 auf PLC-Seite angestoBen,
schen F-Master und F-Slaves zu betreiben.

um die Kommunikation zwi-

Der PROFIsafe-Kommunikations-Takt darf nicht grober werden als 25
ms.

10099 INFO_PROFISAFE_CYCLE_ IME NOT, NOo, NOYS, -[FBSI
Is PROFIsafe-Kommunikations-Taktzeit DOUBLE POWER ON
F 0.0 F F [7/RO [S

Beschreibung:

1-40

Zeigt das maximale Zeitraster an in dem der OB40 zur PROFIsafe-
Kommunikation angestoRen wird.

Der Wert ergibt sich aus Interpolatortakt und MD

$MN PROFISAFE IPO TIME RATIO.

Uberschreitungen des eingestellten Kommunikationstaktes werden

hier ebenfalls angezeigt.

Es handelt sich um ein reines Anzeigedatum. Der Wert kann nicht
verandert werden.
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10770

PLC_CYCLE_TIME_AVERAGE NOT, NO/ 1

s

Mittlere PLC-Quittierungszeit DOUBLE OWER ON

0.05 F F [772 LU

Beschreibung:

Zeitinformation fiir die CNC iber die Zykluszeit des OBl, in der
die Hilfsfunktionen garantiert quittiert werden.

Mit Hilfe des MDs kann man die Zustandsiibergange:

"Kanal lauft/ Kanal im RESET/ Kanal im Fail --> Kanal unterbro-
chen" bei RESET fiir die PLC verzdgern. Der NCK wartet bei der Aus-
gabe "Kanal unterbrochen" mindestens die im MD angegebene Zeit + 1
IPO-Takt.

Mit der Zeitangabe wird im Bahnsteuerbetrieb bei Hilfsfunktions-
ausgabe wadhrend der Bewegung der Bahnvorschub so gesteuert, dass
die minimalste Verfahrzeit der Zeitinformation entspricht. Damit
ist ein gleichmédfigerer Geschwindigkeitsverlauf méglich, der nicht
durch Warten auf die PLC-Quittierung gestdrt wird. Die Rasterung
intern erfolgt im Interpolationstakt.

Fir die Hilfsfunktionsausgabe im Bahnsteuerbetrieb ist das MD noch
ftir die Systeme FM357 und 802/802s relevant. Die anderen Systeme
werden ab SW 5.1 direkt iber die PLC parametriert.

10130 IME_LIMIT_NETTO_COM_TASK EXP, NO1 OEM
s Laufzeitbegrenzung der Kommunikation zur HMI DOUBLE OWER ON
F [0.05 [0.01 [1.000 [0/0 [S

Beschreibung:

Netto-Laufzeitlimit der Kommunikations-Sub-Task

Der Vorlauf und die Kommunikationstask teilen sich die Restzeit,
die von den zyklischen Tasks iUbrigbleibt. Von dieser Restzeit ver-
wendet die Kommunikation den eingestellten Wert auf Kosten der
Vorlaufzeit, d.h. die Netto-Blockzykluszeit erhoht sich um den
eingestellten Wert. Das Datum dient der Optimierung der Blockzyk-
luszeit bei der Funktion "Blockweises Nachladen von Teileprogram-
men".

10131

SUPPRESS_SCREEN_REFRESH EXP A2

erhalten der Bildaktualisierung bei Uberlastung. BYTE POWER ON

0 0 2 [772 M

Beschreibung:

Es gibt Teileprogramme, bei denen der Hauptlauf (HL) warten muss,
bis der Vorlauf (VL) neue Sadtze zur Verfiigung stellt.

Vorlauf und Anzeige-Aktualisierung konkurrieren um die NC-Rechen-
zeit. Das MD definiert, wie sich die NC verhalten soll, wenn der
Vorlauf zu langsam ist.

0: Wenn der VL eines Kanals zu langsam ist, wird die Aktualisie-
rung der Anzeige in allen Kan&dlen unterdriickt.

1: Wenn der VL eines Kanals zu langsam ist, wird die Aktualisie-
rung der Anzeige nur in den zeitkritischen Kandlen unterdriickt, um
Rechenzeit fiir den Vorlauf zu gewinnen.

2: Die Aktualisierung der Anzeige wird grundsatzlich nicht
unterdrickt.
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[T07132 MC_CMD_TIMEOUT EXP, NOT, NO6 PAMA

s Uberwachungszeit fir HMI-Befehl im Teileprogramm DOUBLE OWER ON

. B0 0.0 [100.0 [772 M

Beschreibung:

Uberwachungszeit in Sekunden, bis HMI ein Kommando aus dem Teile-

programm quittiert.

Folgende Zeiten werden iUberwacht:

. Bei HMI-Befehl ohne Quittung: Zeit vom AnstoBR der Ubertragung
des Command-Strings bis zum erfolgreichen Absenden zur HMI.

. Bei HMI-Befehl mit synchroner und asynchroner Quittung Zeit
vom AnstoB der Ubertragung des Command-Strings bis zum Ein-
treffen der Annahme-Quittung von der HMI.

. Bei EXTCALL-Befehl und beim Abarbeiten von externen Laufwer-
ken: Zeit vom AnstoB der Ubertragung des Command-Strings bis
zum erfolgreichen Absenden zur HMI.

TO 132 M NOM_MMC_ONITS EXP, NOT, NO2. B3
F Anzahl gleichzeitig moglicher HMI-Kommunikationspartner DWORD POWER ON
X 6 i [0 [212 M

Beschreibung:

1-42

Anzahl gleichzeitig méglicher HMI-Kommunikationspartner, mit denen
die NCU Daten austauschen kann.

Der Wert hat EinfluB darauf, wieviele Kommunikationsauftrage die
NCK verwalten kann. Je grdRer der Wert ist, desto mehr HMIs kodnnen
gleichzeitig an die NCK angeschlossen werdenn , ohne dass es zu
Problemen bei der Kommunikation kommt.

Entsprechend der Eingabe in das Maschinendatum wird fir diese
Funktion DRAM in der NCU bereitgestellt. Es sind die Eingaben fur
das Andern von Speicherbereichen zu beachten.

Die Einheit des MD10134 SMN MM NUM MMC UNITS ist eine "Ressourcen-
Einheit".

Ein Standard-HMI bendtigt 2 Ressourcen-Einheiten. OEM-Varianten
konnen mehr oder weniger Ressourcen brauchen.

. Wird der Wert kleiner eingestellt (als es aufgrund der Anzahl
der angeschlossenen HMIs noétig wdre,), ist dies nicht zwangs-
laufig problematisch. Bei gleichzeitig mehreren kommunikati-
onsintensiven Bedienhandlungen (z.B. Programm laden) kdnnen
sporadisch Aktionen nicht funktionieren: Alarm 5000 wird ange-
zeigt. Die Bedienhandlung muss dann wiederholt werden.

. Wird der Wert grdBer eingestellt, wird mehr dynamischer Spei-
cher als notig belegt. Wenn der Speicher fiir andere Zwecke
bendtigt wird, sollte der Wert entsprechend verringert werden.

Literatur: /FB/, S7, "Speicherkonfiguration"
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TO 130 DISPLAY. MODE,_ POSITION NOT r
F Anzeigemode fur Istposition im WKS DWORD RESET
F F o 0 [1 [711 [M
Beschreibung: Gibt an wie, die Position und der Restweg im WKS dargestellt wer-
den.
0: Anzeige wie in SW-Stand 5 und &lter
1: Am Satzende ist die Istwertanzeige im Prinzip gleich dem pro-

grammierten Endpunkt, unabhangig davon,

wo die Maschine tatsach-

lich steht (z.B. als Folge der Werkzeugradiuskorrektur). Der
Restweg ist gleich dem tatsdchlich zu verfahrenden Restweg. Daraus
folgt, dass die angezeigte Istpostion gleich der anzuzeigenden

Endposition minus dem Restweg sein muss,

unabhé&ngig von der tat-

sdchlichen Maschinenposition. Werden die Satzendpunkte durch

Fasen, Radien, Konturzige,

Splines oder WAB gegeniiber dem NC-Pro-

gramm verandert, so spiegeln sich diese Veradnderungen in der

Anzeige so wider, als ob sie programmiert waren.

Das gilt nicht

fliir Verdnderungen als Folge von Werkzeugradiuskorrektur oder Uber-

schleifen.

10160 PREP_COM_TASK_CYCLE_RATIO EXP, NO1 CcO
F Faktor fur HMI-Kommunikation DWORD POWER ON
F F B [1 [50 [771 [M

Beschreibung:

Das Maschinendatum legt fest,

mit welchem Teilungsverhdltnis die

Kommunikationstask in der nichtzyklischen Zeitebene aktiviert
wird. Dadurch 1aBt sich der Zeitanteil der Praparation an der

nichtzyklischen Zeitebene vergroBern,
luszeiten fihrt. Die externe Kommunikation
dadurch insbesondere bei Programmverarbeitung

den) verlangsamt.

©Siemens AG 2010 All Rights Reserved
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10161 COM_CONFIGURA TON EXP, NOT "

F Konfiguration der Kommunikation DWORD OWER ON

" [5,5,18, 1,16, 8,18,18 | F [070 [S

Beschreibung:

Die Werte 1-3 legen fest, wieviele PDUs max. in einem Durchlauf

entgegengenommen werden.

Der Wert 0 steht fir unendlich, d.h. es werden alle anstehenden
Auftrage sofort bearbeitet. Diese drei Werte sind PowerOn-wirksam.
1. Wert: Max. Anzahl von Variablen-Auftrags-PDUs die pro Durch-
lauf bearbeitet werden
2. Wert: Max. Anzahl von PI-Auftrags-PDUs die pro Durchlauf
bearbeitet werden
3. Wert: Max. Anzahl von Domain-Auftrags-PDUs die pro Durchlauf
bearbeitet werden

Die Werte 4-8 legen beim Optimierten Download die Kredit-Vergabe
fest.

4. Wert: Anzahl der PDUs, welche beim opt. Domain-Dienst bei
Beginn-Quittung als Kredit vergeben wird (hier ist der Fileheader
u. damit das File auf NCK noch unbekannt)

5. Wert: Anzahl der PDUs, welche beim opt. Domain-Dienst stan-
dardmaRig angefordert werden, falls es keine explizite Speicherbe-
grenzung fiir den File gibt

6. Wert: Anzahl der PDUs, die minimal bei der Daten-Anforde-
rungs-Meldung angefordert werden. (Damit nicht standig Daten-
Anforderungs-Meldungen ausgegeben werden)

7. Wert: Anzahl der PDUs, die maximal bei der Daten-Anforde-
rungs-Meldung angefordert werden (Als Hochstwert darf hier 255
eingetragen werden, da mehr das Protokoll nicht hergibt!)

8. Wert: Anzahl der PDUs, die insgesamt maximal ausstehen diirfen

10170 PREP_PLCBG_TASK_CYCLE_RATIO EXP, NO1 CO
F Faktor fir Kommunikation mit SW-PLC2xx DWORD POWER ON
F [1 [1 [50 [-1/0 [S

Beschreibung:

1-44

Das Maschinendatum legt fest, mit welchem Teilungsverhdltnis die
Hintergrundtask der Software-PLC2xx in der nichtzyklischen Zeite-
bene aktiviert wird.

Da diese Task moglichst oft (einmal in jedem PLC-Takt) laufen
soll, sollte ein Verh&dltnis zur PREP-Task von 1:1 eingestellt wer-
den. Wie oft sie tatsadchlich aktiviert wird, ist abhé&ngig von der
Rechenzeitbelastung der zyklischen Tasks (SERVO, IPO, COM, PLC)
und den Einstellungen fiir die anderen Subtasks (Verhaltnis zur
PREP, Nettolaufzeit) bzw. der Auslastung der nichtzyklischen Tasks
PREP, EXCOM, DRIVE.
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10171 IME_LIMIT_NETTO_PLCBG_TASK EXP, NO1 CcO
s Laufzeitbegrenzung der Kommunikation zur SW-PLC2xx DOUBLE OWER ON
F F [0.005 1001 [0.100 [0/0 [S

Beschreibung:

Netto-Laufzeitlimit der Soft-PLC2xx-Hintergrund-Sub-Task
Das Maschinendatum bestimmt,
Task der SW-PLC2xx,

wenn sie aktiviert wurde,am Stick (unterbrochen durch die zykli-
schen Tasks und Linux)

wieviel Rechenzeit die Hintergrund-

mindestens bekommt.

Soweit die Task die Kontrolle nicht freiwillig abgibt
nichts zu tun gibt),

(weil es

verdréngt sie in dieser Zeit sowohl den Vorlauf als auch die ande-
ren Subtasks.

Steht wenig Restrechenzeit zur Verfiigung, konnen somit relativ

grole Zeitrdume entstehen.

10172 PLCINT_POSCITRL_TIME_RATIO EXP, NO1 CO

F [Teilungsverh. zwischen servosynch. Task der SW-PLC2xx und [ DWORD POWER ON
Servotask

F F [1 11 [10 [-1/0 [S

Beschreibung:

Synchron zur Servotask wird in einem Verhdltnis eine zyklische
Task der SW-PLC2xx gestartet, die die Servo-Ebene der PLC reali-
siert. Fir eine schnelle Reaktion auf externe Ereignisse muss ein
Verhdltnis von 1 eingestellt werden.

10173 IME_LIMIT_PLCINT_TASK EXP, NO1 CO

|

i Laufzeitbegrenzung der servosynch. Task der SW-PLC2xx DOUBLE POWER ON

F F [0.00005 [0.00001 [0.0001 [-1/0 [S

Beschreibung:

Laufzeitlimit der servosynchronen Soft-PLC2xx-Interrupt-Task

Das Maschinendatum bestimmt, wieviel Rechenzeit die servosynchrone
Task der SW-PLC2xx zur Abarbeitung des PLC-Anwenderprogramms in
der PLC-Servo-Interrupt-Ebene am Stick hochstens bekommt.

10174 IME_LIMIT_PLCINT_TASK_DIAG EXP, NO1, NOS

s Laufzeiten der servosynch. Task der SW-PLC2xx bei DOUBLE OWER ON
Zeitliberlauf

F 3 [0.0,0.0,0.0 F F [-1/RO [M

Beschreibung:

©Siemens AG 2010 All Rights Reserved

Diagnosedaten der Laufzeiten der servosynchronen Task der SW-
PLC2xx bei ZeitlUberlauf

[0]: akt. Laufzeit die zu einem Zeitiiberlauf gefithrt hat
[1]: bisher gemessene min. Laufzeit
[2] : bisher gemessene max. Laufzeit

Diagnosdaten werden mit jedem NCK-Hochlauf mit NULL initialisiert
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10185 CK_PCOS_TIME_RATIO EXP, NO1 F
F Rechenzeitanteil des NCK DWORD OWER ON
F F 65 [10 o0 [772 [S

Beschreibung:

Das Maschinendatum legt fest, welchen Anteil an der Rechenzeit der
NCK in einem PC-basierten System maximal bekommt. Die vom Anwender
vorgegebene Aufteilung wird bestmdglich umgesetzt.

Bei der Umsetzung der Vorgabe berilicksichtigt das System Grenzwerte
flir die absoluten Rechenzeitanteile, die nicht unter bzw. uber-
schritten werden diirfen.

Anpassungen werden ohne Generierung eines Alarms durchgefihrt.

10190 OOL_CHANGE_TIME NO1 A
F erkzeugwechselzeit fir Simulation DOUBLE OWER ON
F F p. F F [772 [M

Beschreibung:

Das Maschinendatum legt fest, wieviel Zeit fiir einen Werkzeugwech-
sel veranschlagt wird (nur bei Simulation relevant).

107192 GEAR_CHANGE_WAIT_TIME NO1 o1
Is Getriebestufenwechsel-Wartezeit DOUBLE POWER ON
F F [10.0 p.0 [1.0e5 [772 [M

Beschreibung:

AuBere Ereignisse, die ein Reorgansieren ausldsen, warten das Ende
eines Getriebestufenwechsel ab. GEAR CHANGE WAIT TIME bestimmt nun
wie lange auf den Getriebestufenwechsel gewartet wird. Zeiteinheit
in Sekunden.

Lauft diese Zeit ab, ohne dass der Getriebestufenwechsel beendet
wurde, reagiert der NCK mit einem Alarm.

Folgende Ereignisse filhren unter anderen zum Reorganisieren:
Anwender-Asup

Modewechsel

Restwegldschen

Achstausch

Anwender-Daten wirksam setzten

10200 INT_INCR_PER_MM NO1 G2,K3
F Rechenfeinheit fur Linearpositionen DOUBLE OWER ON
F F [1000. [1.0 [1.0e9 [772 [M

Beschreibung:

1-46

Mit diesem MD wird die Zahl der internen Inkremente pro Millimeter
festgelegt.

Die Genauigkeit der Eingabe von Linear-Positionen wird auf Rechen-
feinheit begrenzt, indem das Produkt des programmierten Wertes mit
der Rechenfeinheit auf Ganzzahligkeit gerundet wird.

Um die ausgefiihrte Rundung leicht nachvollziehbar zu halten, ist
es sinnvoll, fiir die Rechenfeinheit 10er-Potenzen zu verwenden.
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10210 INT_INCR_PER_DEG NO1T G2,K3,R2

F Rechenfeinheit fur Winkelpositionen DOUBLE OWER ON

F F [1000.0 [1.0 [1.0e9 [772 [M

Beschreibung: Mit diesem MD wird die Zahl der internen Inkremente pro Grad fest-
gelegt.

Die Genauigkeit der Eingabe von Winkel-Positionen wird auf die
Rechenfeinheit begrenzt, indem das Produkt des programmierten Wer-
tes mit der Rechenfeinheit auf Ganzzahligkeit gerundet wird.

Um die ausgefilhrte Rundung leicht nachvollziehbar zu halten, ist
es sinnvoll, fiir die Rechenfeinheit 10er-Potenzen zu verwenden.
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10220 SCALING_USER_DEF_MASK EXP, NO1 G2

F Aktivierung der Normierungsfaktoren DWORD OWER ON
SCAL

F F [0x200 0 Px3FFF [772 [M
Beschreibung: Bitmaske fir die Auswahl der BezugsgrodBe flur die Daten (z. B.

Maschinen- und Settingdaten), die eine physikalische Einheit
besitzen, werden je nach Grundsystem (metrisch/inch) in den unten-
stehenden, voreingestellten Einheiten interpretiert. Sollen fir
einzelne physikalische Einheiten andere Ein-/Ausgabe-Einheiten
verwendet werden, so werden mit diesem Maschinendatum die zugeho-
rigen Normierungsfaktoren (eingetragen in MD10230

SMN SCALING FACTORS USER DEF[n]) aktiviert.

Die Programmierung von Geometrie- und Vorschub-Werten wird nicht
beeinflusst.

Bit gesetzt:

Daten der zugeordneten physikalischen GroBe (siehe Liste) werden
auf die Einheit normiert, die durch das MD10230
$MN_SCALING FACTORS USER DEF[n] festgelegt ist.

Bit nicht gesetzt:

Daten der zugeordneten physikalischen GroBe werden auf die unten-
stehende voreingestellte Einheit normiert.

zugeordnete phys. Grole Voreingestellte Einheiten fiir:
MD10240 $MN_ SCALING SYSTEM IS METRIC

Bit-Nr. 1 = METRIC 0 = INCH
(Angabe als Hex-Wert)
0 Linear Position 1 mm 1 inch
1 Winkel-Position 1 Grad 1 Grad
2 Linear-Geschwindigkeit 1 mm/min 1 inch/min
3 Winkel-Geschwindigkeit 1 Umdr./min 1 Umdr./min
4 Linear-Beschleunigung 1 m/s? 1 inch/s?
5 Winkel-Beschleunigung 1 Undr./s? 1 Umdr./s?
6 Linear-Ruck 1 m/s? 1 inch/s?
7 Winkel-Ruck 1 Umdr./s? 1 Umdr./s?®
8 Zeit 1l s 1 s
9 Lageregler-Kreisverstarkung 1/s 1/s
10 Umdrehungsvorschub 1 mm/Umdr. 1
inch/Umdr.
11 Kompensationswert Linear-Position 1 mm 1 Grad
12 Kompensationswert Winkel-Position 1 Grad 1 Grad
13 Schnittgeschwindigkei 1 m/min 1 feet/min
Beispiel:

SCALING USER DEF MASK =?H3?; (Bit-Nr. 0 und 1 als Hex-Wert)

Fir Linear- und Winkel-Positionen wird der Normierungsfaktor akti-
viert, der in den zugehdrigen MD10230
$MN_SCALING FACTORS USER DEF[n] angegeben ist.

Nach Anderung dieses Maschinendatums ist ein Hochlauf notwendig,
da sonst zugehdrige Maschinendaten, die physikalische Einheiten
besitzen, falsch normiert werden.
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Folgendes Vorgehen ist zu beachten:
¢ MD-Anderung durch Handeingabe

Hochlauf durchfithren und danach zugehd6rige Maschinendaten,mit
physikalischen Einheiten, eingeben.

. MD-Anderung erfolgt iiber Maschinendatendatei

Hochlauf durchfithren und danach Maschinendatendatei noch einmal
laden, damit die neuen physikalischen Einheiten beriicksichtigt-
werden.

Bei Anderung des Maschinendatums wird der Alarm 4070 "Normierendes
Maschinendatum gedndert" gemeldet.

Anwendungsbeispiel: Ein-/Ausgabe von Lineargeschwindigkeiten soll
in cm/min erfolgen:

SCALING USER DEF MASK = Ox4 (Bit Nr. 2 als Hex-Wert)
SCALING FACTORS USER DEF[2] = 0.1666666667 (10/60)
Korrespondiert mit

MD10230 $SMN_SCALING FACTORS USER DEF[n] (Normierungsfaktoren
der physikalischen GroBken)
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10230 SCALING_FACTORS_USER_DEF EXP, NO1 G2

F Normierungsfaktoren der physikalischen GroRen DOUBLE OWER ON

SCAL

F 15 1.0,1.0,1.0,1.0,1.0,1.0,1[1e-9 F 72 M
.0,1.0,1.0...

Beschreibung:

1-50

In das MD ist der Normierungsfaktor einer physikalischen GroBe,
deren Einheit von der voreingestellten Einheit abweicht, (gesetz-
tes Bit im MD10220 $MN SCALING USER DEF MASK) einzutragen. Der
Faktor ist in Bezug auf die intern verwendete Einheit der jeweili-
gen physikalischen GroBe anzugeben.

Index[n] zugeordnete physikalische Grobe interne Einheit
0 Linear-Position 1 mm

1 Winkel-Position 1 Grad
2 Linear-Geschwindigkeit 1 mm/s
3 Winkel-Geschwindigkeit 1 Grad/s
4 Linear-Beschleunigung 1 mm/s 2
5 Winkel-Beschleunigung 1 Grad/s
2

6 Linear-Ruck 1 mm/s 3
7 Winkel-Ruck 1 Grad/s *
8 Zeit 1l s

9 Lageregler-Kreisverstarkung 1/s

10 Umdrehungsvorschub 1 mm/Grad
11 Kompensationswert Linear-Position 1 mm
12 Kompensationswert Winkel-Position 1 Grad
13 SchnittGeschwindigkeit 1 mm/s

Die Zuordnung des Normierungsfaktors zur physikalischen GroéRe
erfolgt uber den Index [0...12]. Nach Anderung dieses Maschinenda-
tums ist ein Hochlauf notwendig, da sonst zugehdrige Maschinenda-
ten, die physikalische Einheiten besitzen, falsch normiert werden.
Folgendes Vorgehen ist zu beachten:
¢ MD-Anderung durch Handeingabe:
Hochlauf durchfiihren und danach zugehdrige Maschinendaten, mit
physikalischen Einheiten, eingeben.
. MD-Anderung erfolgt iiber Maschinendatendatei:
Hochlauf durchfiihren und danach Maschinendatendatei noch einmal
laden, damit die neuen physikalischen Einheiten beriicksichtigt
werden.
Bei Anderung des Maschinendatums wird der Alarm 4070 "Normierendes
Maschinendatum gedndert" gemeldet.
Anwendungsbeispiel (e) :
Ein-/Ausgabe von Winkelgeschwindigkeiten soll in Neugrad/min
erfolgen: S$MN SCALING USER DEF MASK = 'H8'; (Bit-Nr. 3 als Hex-
Wert) $MN SCALING FACTORS USER DEF[3] = 0.01851852; (400/360/60)
[3]: Index fiir Winkelgeschwindigkeit.
Korrespondiert mit:

MD10220 SMN_SCALING USER DEF MASK (Aktivierung der Normierungs-—
faktoren)

© Siemens AG 2010 All Rights Reserved
SINUMERIK 840D sl, Ausfiihrl. MD-Beschreibung (AMDsl), 03/2010




03/2010 Maschinen- und Settingdaten
1.3 Allgemeine NC-Maschinendaten

10240 SCALING_SYSTEM_IS_METRIC NOT G2 R3,A3,51

F Grundsystem metrisch BOOLEAN OWER ON

SCAL

[TRUE F F [772 M

Beschreibung:

Das MD legt das von der Steuerung verwendete Grundsystem fiir die
Skalierung langenabhé&ngiger physikalischer GroéRen bei der Daten-
Ein-/Ausgabe fest.

Intern werden alle entsprechenden Daten in den Grundeinheiten 1
mm, 1 Grad und 1 sec abgelegt.

Beim Zugriff vom Interpreter ( Teileprogramm und Download ), von
der Bedientafel ( Variablen-Dienst ) oder durch externe Kommunika-
tion erfolgt die Normierung in folgenden Einheiten:

MD10240 $MN_SCALING_SYSTEM_IS_METRIC = 1: normiert in:

mm, mm/min, m/s2, m/s3, mm/Umdr.

MD10240 $MN_SCALING_SYSTEM_IS_METRIC = 0: normiert in:

inch, inch/min, inch/s2, inch/s3, inch/Umdr.

Die Auswahl des Grundsystems legt auch die Interpretation des pro-
grammierten F-Wertes fiir Linearachsen fest:

metrisch inch
G94 mm/min inch/min
G95 mm/Umdr . inch/Umdr.

Nach Anderung dieses Maschinendatums ist ein Hochlauf notwendig,
da sonst zugehdérige Maschinendaten, die physikalische Einheiten
besitzen, falsch normiert werden.

Folgendes Vorgehen ist zu beachten:
. MD-Anderung durch Handeingabe:

Hochlauf durchfithren und danach zugehdrige Maschinendaten, mit
physikalischen Einheiten, eingeben.

. MD-Anderung erfolgt iilber Maschinendatendatei:

Hochlauf durchfithren und danach Maschinendatendatei noch einmal
laden, damit die neuen physikalischen Einheiten beriicksichtigt
werden.

Bei Anderung des Maschinendatums wird der Alarm 4070 "Normierendes
Maschinendatum gedndert" gemeldet.

Anwendungsbeispiel (e) :

Inbetriebnahme im metrischem System und danach Umstellung auf
Inch-System.

Sonderfalle, Fehler:

Der Faktor, der fir die Wandlung von 1 mm in 1 inch verwendet wird,
kann mit dem MD10250 $MN SCALING VALUE INCH verdndert werden.

©Siemens AG 2010 All Rights Reserved 1-51
SINUMERIK 840D sl, Ausfuhrl. MD-Beschreibung (AMDsl), 03/2010




Maschinen- und Settingdaten 03/2010

1.3 Allgemeine NC-Maschinendaten

10250

SCALING_VALUE_INCH EXP G2

Umrechnungsfaktor far INCH DOUBLE OWER ON

SCAL

5.4 = F [070 S

Beschreibung:

1-52

In das MD ist der Umrechnungsfaktor von Metrisch- auf Inch.

Dieser Faktor wirkt nur bei der Wahl des nicht-metrischen Grund-
systems (MD10240 $MN SCALING SYSTEM IS METRIC = 0) in folgenden
Umrechnungen:

. programmierte F-Werte fiir Linearachsen

. Ein-/Ausgabe von Lingen und von langenabhdngigen Daten (z.B.
beim Upload von Maschinendaten, Nullpunktverschiebungen)

Die Umrechnung programmierter Geometrie-Achs-Positionen erfolgt
uber diesen Faktor, wenn das mit G70/G71 programmierte MaBsystem
vom angewdhlten Grundsystem (SCAL-ING SYSTEM IS METRIC) abweicht.
Die Umrechnung programmierter Synchron-Achs-Positionen erfolgt
iilber die entsprechenden axialen Faktoren (MD31200

$MA SCALING FAKTOR G70 G71), wenn das mit G70/G71 programmierte
MaRsystem vom angewdahlten Grundsystem (MD10240
$MN_SCALING SYSTEM IS METRIC) abweicht. Von der Standardvorbeset-
zung 25,4 abweichende Einstellungen sollten nur in Ausnahmefdllen
vorgenommen werden, da die korrekte Anzeige der Einheit an der
Bedienoberfldche diesen Wert voraussetzt.

Nach Anderung dieses Maschinendatums ist ein Hochlauf notwendig,
da sonst zugehdérige Maschinendaten, die physikalische Einheiten
besitzen, falsch normiert werden.

Folgendes ist zu beachten:

. MD-Anderung durch Handeingabe
--> Hochlauf durchfithren und danach zugehdrige Maschinendaten,
mit physikalischen Einheiten, eingeben.

. MD-Anderung erfolgt iilber Maschinendatendatei:

--> Hochlauf durchfithren und danach Maschinendatendatei noch
einmal laden, damit die neuen physikalischen Einheiten beriick-
sichtigt werden.
Bei Anderung des Maschinendatums wird der Alarm 4070 "Normierendes
Maschinendatum gedndert" gemeldet.
Anwendungsbeispiel (e) :
Dieser Umrechnungsfaktor wird verwendet, wenn nach der Inbetrieb-
nahme das MaBsystem von Metrisch auf Inch oder ein kundenspezifi-
sches MaBsystem umgeschaltet wird. Mit diesem Wert werden dann
alle eingegebenen Maschinendaten u.&. umgerechnet. Beim n&dchsten
Auslesen bzw. an der Bedienoberfldche wird dann auch der umgerech-
nete Wert angegeben.
Korrespondiert mit:
MD10240 $MN_SCALING_SYSTEM_IS_METRIC
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10260 LdNVERT_bLAUNb_beTEM EXP -
F Grundsystem Umschaltung aktiv BOOLEAN OWER ON
LINK
F [FALSE F F [171 [M
Beschreibung: Legt die Handhabung von MD10240 $MN SCALING SYSTEM IS METRIC fest.
0: Inch/Metrisch Verhalten konform zu SW1-SW4
1: Inch/Metrisch Verhalten ab SW5
Inch/Metrisch Funktionalit&t SW5:
1. Umschaltung der MaBsysteme mit HMI-Softkey
2 Neue G-Codes G700/G710
3. Datensicherung mit MaBsystemkennung INCH/METRIC
4 Automatische Datenumrechnungen beim MaBRsystemwechsel

. samtliche Nullpunktverschiebungen

. Kompensationsdaten (EEC, QEC)

. Werkzeugkorrekturen

. etc.

Die Anderung von MD10260 S$MN CONVERT SCALING SYSTEM fithrt zum
Alarm 4070! a B B

Mit dem Alarm soll angezeigt werden, dass Daten, die iber ein
POWERON hinaus aktiv bleiben, keine automatischen Umrechnung vom
SW1-SW4 und SW5 Formaten unterzogen werden.
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10270 POS_TAB_SCALING_SYSTEM NOT, NO9 T,N3,G2

F MaRsystem der Positionstabellen BYTE RESET

F F o 0 [1 [772 [M
Beschreibung: Legt fir folgende Maschinendaten

MD10910 $MN INDEX AX POS TAB 1
MD10930 $MN INDEX AX POS TAB 2
SD41500 $SN_SW CAM MINUS POS TAB 1
SD41501 $SN_SW CAM PLUS POS TAB 1
SD41502 $SN_SW _CAM MINUS POS TAB 2
SD41503 $SN_SW _CAM PLUS POS TAB 2
SD41504 $SN_SW _CAM MINUS POS TAB 3
SD41505 $SN_SW CAM PLUS POS TAB 3
SD41506 $SN_SW CAM MINUS POS TAB 4
SD41507 $SN_SW CAM PLUS POS TAB 4
das MaRsystem der Positionsangaben fest.
0: metrisch

1: inch

Das Maschinendatum wird nur bei MD10260 $MN CONVERT SCALING SYSTEM
= 1 ausgewertet.

Korrespondiert mit:

MD10260 SMN CONVERT SCALING SYSTEM
MD10910 SMN INDEX AX POS TAB 1
MD10930 $MN INDEX AX POS TAB 2
SD41500 $SN_SW _CAM MINUS POS TAB 1
SD41501 $SN_SW _CAM PLUS POS TAB 1
SD41502 $SN_SW CAM MINUS POS TAB 2
SD41503 $SN_SW CAM PLUS POS TAB 2
SD41504 $SN_SW_CAM MINUS POS_TAB 3
SD41505 $SN_SW _CAM PLUS POS TAB 3
SD41506 $SN_SW _CAM MINUS POS TAB 4
SD41507 $SN_SW _CAM PLUS POS TAB 4
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T0280 PROG_FUNC TON_MASK EXP, NOT 1

F ergleiche (> und <) kompatibel zu SW6.3 DWORD OWER ON

E F x0 p px7 [772 [M

Beschreibung:

Bitmaske zur Parametrierung verschiedener Teilprogrammbefehle
Bit Hexadez.Bedeutung bei gesetztem Bit

Wert
0: 0Ox1Bearbeitung der Vergleichsbefehle ">" und "<" wie bis SW

Teilprogrammdaten vom Typ REAL werden intern im IEEE-Format
von 64 Bit dargestellt. Diese Darstellungsform bringt es mit
sich, dass Dezimalzahlen ungenau abgebildet werden, wenn die
52-Bit breite Mantisse dieses Formats nicht ausreicht, um die
Zahl in Zweier-Potenzen darzustellen. Um diesem Problem zu
begegnen, wird bei allen Vergleichsbefehlen ( ==, <>,>=, <=,>
und < ) auf eine relative Gleichheit von 1E-12 gepriuft.

Durch Setzen von Bit 0 wird dieses Verfahren fiir die Verglei-
che auf groébker (>) und kleiner ( < ) ausgeschaltet. (Kompatibi-
litdtsstellung zu Softwarestdnden vor SW 6.4)

1: Ox2Programmieren der Kanalnamen aus dem MD20000 SMC CHAN NAME

Mit dem Setzen von Bitl kann der im MD20000 $MC CHAN NAME
abgelegte Kanalname im Teileprogramm programmiert werden. So
kann z. B. bei den Programmkoordinierungsbefehlen (START(),
INIT(), WAIT() etc.) statt eines numerischen Wertes fiir die
Kanalnummer auch der Kanalname programmiert werden.

2: Ox4reserviert
10284 DISPLAY_FUNCTION_MASK EXP, NO1 F
F Verhalten verschiedener Anzeige-Variablen DWORD POWER ON
F F 0x0 F F [772 [M
Beschreibung: Bitmaske zur Parametrierung verschiedener Anzeige-Variablen:
BitNr. Hexadez. Bedeutung bei gesetztem Bit
Wert
BitO: 0x1

Die BTSS-Variable lastBlockNoStr im Baustein SPARP und SPARPP
wird versorgt.
Bitl: 0x2
Betrifft die BTSS-Variable cmdSpeed im Baustein SPARPP. Ist das
Bit gesetzt, dann liefert die Variable die programmierte Dreh-
zahl, auch wenn die Spindel steht oder sich diese in einer ande-
ren Betriebsart (Positionierbetrieb, Achsbetrieb) befindet.
Bit2 0x4
Betrifft die BTSS-Variable cmdSpeed im Baustein SPARPP. (reser-
viert flr konstante Schnittgeschwindigkeit)
Bit8: 0x100
Servo-Trace verwaltet intern gréBere Zahlenwerte. Uberlidufe im
Datenformat werden vermieden. Bei groRen Zahlenwerten kann es
sein, dass die Genauigkeit reduziert ist.
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10290 CC_TDA_PARAM_UNIT NO9 G2

F Physikalische Einheiten der Werkzeugdaten fir Compilezyklen [DWORD OWER ON

F 10 0,0,0,0,0,0,0,0,0,0 0 <] [272 [M
Beschreibung: Phys. Einheiten fiir die anwenderdefinierten WZ-spezifischen Daten:

;Keine Einheit
mm ; inch ]
Grad ; Grad ]

mm/min ; inch/min ]

;Linear-Position
;Winkel-Position
;Linear-Geschw.
;Winkel-Geschw. U/min ; U/min ]

m/s? ; inch/s? ]

U/s? ; U/s? ]

m/s?® ; inch/s?® ]

U/s®* ; U/s? ]

; Umdrehungsvorschub [ mm/Umdr; inch/Umdr]

;Winkel-Beschl.
;Linear-Ruck

l
l
l
[
l
l
l
[

0

1

2

3

4

5 ;Linear-Beschl.
6

7

8 ;Winkel-Ruck

9

Verfiigbar nur, wenn Bit 2 (0x4) in MD18080
SMN MM TOOL MANAGEMENT MASK gesetzt ist.

10291 CCS_TDA_PARAM_UNIT NO9 F
F physikalische Einheit der SIEMENS-OEM-Werkzeugdaten DWORD OWER ON
F 10 0,0,0,0,0,0,0,0,0,0 p P [2/2 M
Beschreibung: Phys. Einheiten fiir die applikationsspezifischen WZ-spezifischen
Daten:
0: Keine Einheit
1: Linear-Position [ mm ; inch ]
2 Winkel-Position [ Grad ; Grad ]
3: Linear-Geschw. [ mm/min ; inch/min ]
4: Winkel-Geschw. [ U/min ; U/min ]
5: Linear-Beschl. [ m/s? ; inch/s? ]
6: Winkel-Beschleunigung [ U/s? ; U/s? ]
7: Linear-Ruck [ m/s3® ; inch/s?3 ]
8: Winkel-Ruck [ U/s3® ; U/s?® ]
9: Undrehungsvorschub [ mm/Umdr; inch/Umdr]

Verfiigbar nur, wenn Bit 2 (0x4) in MD18080
SMN MM TOOL MANAGEMENT MASK gesetzt ist.

Korrespondiert mit:
MD18204 $MN MM NUM CCS TDA PARAM
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10292 CC_TOA_PARAM_UNIT NO9 G2

F Physikalische Einheiten der Schneidedaten fir Compilezyklen [DWORD OWER ON

F 10 0,0,0,0,0,0,0,0,0,0 0 <] [272 [M

Beschreibung:

Phys. Einheiten fiir die anwenderdefinierten Schneidedaten:

;Keine Einheit

0

1 ;Linear-Position [ mm ; inch ]

2 ;Winkel-Position [ Grad ; Grad ]

3 ;Linear-Geschw. [ mm/min ; inch/min ]
4 ;Winkel-Geschw. [ U/min ; U/min

5 ;Linear-Beschl. [ m/s? ; inch/s? ]

6 ;Winkel-Beschl. [ U/s2 ; U/s? ]

7 ;Linear-Ruck [ m/s® ; inch/s?® ]

8 ;Winkel-Ruck [ U/s® ; U/s® ]

9 ;Umdrehungsvorschub [ mm/Umdr; inch/Umdr]
Verfiigbar nur, wenn Bit 2 (0x4) in MD18080

$MN MM TOOL MANAGEMENT MASK gesetzt ist.

10293 CCS_TOA_PARAM_UNIT NO9 F
F Physikalische Einheit der SIEMENS-OEM-Schneidendaten DWORD OWER ON
F 10 0,0,0,0,0,0,0,0,0,0 [ P [272 M

Beschreibung:

Phys. Einheiten fiir die applikationsspezifischen Schneidedaten:

0 Keine Einheit

1 Linear-Position [ mm ; inch ]

2 Winkel-Position [ Grad ; Grad ]
3 Linear-Geschwindigkeit [ mm/min ;

4 Winkel-Geschwindigkeit [ U/min ; U/min
5 Linear-Beschleunigung [ m/s? ; inch/s?
6 Winkel-Beschleunigung [ U/s?2 ; U/s? ]
7 Linear-Ruck [ m/s® ; inch/s?3
8 Winkel-Ruck [ U/s3® ; U/s?® ]
9 Umdrehungsvorschub [ mm/Umdr;
Verfiigbar nur, wenn Bit 2 (0x4) in MD18080

$MN MM TOOL MANAGEMENT MASK gesetzt ist.
Korrespondiert mit:
MD18206 $MN MM NUM CCS TOA PARAM
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10300 FASTIO_ANA_NUM_INPUTS N10 A4, TET

F Anzahl der aktiven analogen NCK-Eingange BYTE POWER ON

; i 0 0 3 [172 M
Beschreibung: Mit diesem Maschinendatum wird die Anzahl der an der Steuerung

nutzbaren analogen NCK-Eingange festgelegt.

Nur diese analogen NCK-Eingadnge kénnen vom NC-Teileprogramm ange-—
sprochen bzw. NC-Funktionen zugeordnet werden.

Falls mit dem Maschinendatum mehr analoge NCK-Eingadnge definiert
wurden als hardwaremdBig an der Steuerung bestiickt sind, wird fir
die hardwaremédfig nicht vorhandenen Eingdnge steuerungsintern der
bindre Analogistwert gleich Null gesetzt. Der NCK-Wert kann von
der PLC noch verandert werden.
Hinweis:
Flir die Bearbeitung der digitalen und analogen NCK-Peripherie
wird CPU-Rechenzeit auf der Interpolationsebene bendétigt. Um
die Interpolationstaktzeit nicht unndétig zu belasten, sollte
daher die Anzahl der aktiven NCK-Peripherie entsprechend den
Maschinenanforderungen gewahlt werden.

10310 FASTIO_ANA_NUM_OUTPUTS N10 A4

F IAnzahl der aktiven analogen NCK-Ausgange BYTE POWER ON

; ; 0 0 3 [172 M
Beschreibung: Mit diesem Maschinendatum wird die Anzahl der an der Steuerung

nutzbaren analogen NCK-Ausgange festgelegt.

Nur diese analogen NCK-Ausgange koénnen vom NC-Teileprogramm ange-
sprochen bzw. NC-Funktionen zugeordnet werden.

Falls mit dem Maschinendatum mehr analoge NCK-Ausgange definiert
wurden als hardwaremdRig an der Steuerung bestiickt sind, erfolgt
keine Alarmmeldung. Die vom Teileprogramm vorgegebenen Analogwerte
kénnen von der PLC gelesen werden.
Hinweis:
Flir die Bearbeitung der digitalen und analogen NCK-Peripherie
wird CPU-Rechenzeit auf der Interpolationsebene bendtigt. Um
die Interpolationstaktzeit nicht unnoétig zu belasten, sollte
daher die Anzahl der aktiven NCK-Peripherie entsprechend den
Maschinenanforderungen gewahlt werden.
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10320 FASTTO_ANA_INPUT_WEIGHT, N10 LY
F Bewertungsfaktor fur die analogen NCK-Eingange DWORD OWER ON
F B8 10000,10000,70000,10 [1 10000000 72 M
000,10000,10000...

Beschreibung:

Hiermit kann fiir jeden analogen NCK-Eingang [n] ein Bewertungsfak-
tor festgelegt werden, mit dem eine Anpassung an die verschiedenen
AD-Wandler (abhdngig von der Peripherie-Baugruppe) moglich ist.
In dieses Maschinendatum ist der Wert einzutragen, der im Teile-
programm mit dem Befehl x = $A INA[n] gelesen werden soll, wenn
der zugehdrige Analog-Eingang [n] maximal ausgesteuert wird, bzw.
ilber die PLC-Nahtstelle fiir diesen Eingang der Wert +32767 vorge-
geben wird.
Es wird der vom AD-Wandler oder von der PLC-Nahtstelle gelesene
Wert mit dem Faktor (FASTIO ANA INPUT WEIGHT / 32767) multipli-
ziert, bevor er im Teileprogramm mit der Systemvariable SA INA[n]
gelesen werden kann.
Anwendung des Bewertungsfaktors bei "analoge NCK-Eingange ohne
Hardware": Bei einem Bewertungsfaktor = 32767 sind die Wertvorga-
ben von Teileprogramm und von PLC zahlenmadfig identisch (1:1-Kom-
munikation zwischen Teileprogramm und PLC). Dies ist vorteilhaft,
wenn die analogen NCK-Ein-/Ausgange als reine PLC-Ein-/Ausgdnge
ohne Analog-Hardware verwendet werden.
Hinweis:
Die Komparatorschwellwerte SD41600 $SN _COMPAR THRESHOLD 1 bzw.
SD41601 $SSN_COMPAR THRESHOLD 2 werden entsprechend ihrer Zuord-
nung zu einem Analog-Eingang fiir den Vergleich ebenfalls auf
MD10320 $MN FASTIO ANA INPUT WEIGHT normiert

Der CC-Zugriff auf Analogwerte wird von FASTIO ANA INPUT WEIGHT
nicht beeinflusst.

Korrespondiert mit:
NC/PLC-Nahtstellensignal DB10, DBB148 - 163 (Setzwert von PLC
der analogen NCK-Eingé&nge)
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10330 FASTIO_ANA_OUTPUIT_WEIGHT N10 A4

F Bewertungsfaktor fur die analogen NCK-Ausgange DWORD OWER ON

F 8 10000,10000,10000,10 1 10000000 72 M
000,10000,10000..

Beschreibung:

Hiermit kann fiir jeden analogen NCK-Ausgang [n] ein Bewertungsfak-
tor festgelegt werden, mit dem eine Anpassung an die verschiedenen
DA-Wandler (abhangig von der verwendeten Peripherie-Baugruppe)
moglich ist.

[hw] =
gange
In dieses Maschinendatum ist der Wert x einzutragen, der bei Pro-
grammierung von $A OUTA[n] = x im Teileprogramm die maximale Aus-—
steuerung des zugehdrigen Analog-Ausgangs [n] bewirken bzw. in der
PLC-Nahtstelle fiir diesen Ausgang den Wert +32767 erzeugen soll.

Index (0 bis 7) fir Adressierung der externen analogen Aus-

Anwendung des Bewertungsfaktors bei "analoge NCK-Ausgange ohne
Hardware": Bei einem Bewertungsfaktor = 32767 sind die Wertvorga-
ben von Teileprogramm und von PLC zahlenmaBig identisch (1:1-Kom-
munikation zwischen Teileprogramm und PLC). Dies ist vorteilhaft,
wenn die analogen NCK-Ausgange als reine PLC-Ausgange ohne Analog-
Hardware verwendet werden.

Korrespondiert mit:

NC/PLC-Nahtstellensignal DB10, DBB170 - 185 (Setzwert von PLC
der analogen NCK-Ausgange)
NC/PLC-Nahtstellensignal DB10, DBB210 - 225 (Sollwert der ana-
logen NCK-Ausgange)

10350 FASTIO_DIG_NUM_INPUTS N10 A4, TE1

F Anzahl der aktiven digitalen NCK-Eingangsbytes BYTE POWER ON

F F [1 p b [772 [M

Beschreibung:

1-60

Hiermit wird die Byteanzahl der an der Steuerung nutzbaren digita-
len NCK-Eingange festgelegt.
Diese digitalen NCK-Eingédnge konnen direkt vom Teileprogramm gele-
sen werden. Desweiteren kann der an den HW-Eingdngen anliegende
Signalzustand von der PLC verandert werden.
Falls mit dem Maschinendatum mehr digitale NCK-Eingadnge definiert
wurden als hardwaremdRig an der Steuerung bestiickt sind, werden
fiir die hardwaremdRig nicht vorhandenen Eingdnge steuerungsintern
der Signalzustand gleich 0 gelesen. Der NCK-Wert kann von der PLC
noch verandert werden.
Korrespondiert mit:
NC/PLC-Nahtstellensignal DB10 DBBO
Eingédnge 1-8);
NC/PLC-Nahtstellensignal DB10 DBB122,124,126,128
externen digitalen Eingdnge des NCK 9-40)
NC/PLC-Nahtstellensignal DB10 DBB1 (Setzen der digitalen NCK-
Eingédnge von PLC 1-9);
NC/PLC-Nahtstellensignal DB10 DBB123,125,127,129
fir die externen digitalen Eingdnge des NCK 9-40)
NC/PLC-Nahtstellensignal DB10, DBB60, DBB186
digitalen NCK-Eingé&nge)

(Sperre der digitalen NCK-

(Sperre der

(Werte von PLC

(Istwert der
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10300 FASTIO_DIG_NUM_OUTPUTS N10 A4, TES
F Anzahl der aktiven digitalen NCK-Ausgangsbytes BYTE OWER ON
; 0 0 P [172 M

Beschreibung:

Hiermit wird die Byteanzahl der an der Steuerung nutzbaren digita-

len NCK-Ausgange festgelegt.

Diese digitalen NCK-Ausgange koénnen direkt vom Teileprogramm

gesetzt werden. Von der PLC konnen

. die digitalen Ausgdnge mit dem NC/PLC-Nahtstellensignal DB1O,
DBB4, DBB130 (Sperre der digitalen NCK-Ausgange) definiert auf
"O" gesetzt werden.

. mit dem NC/PLC-Nahtstellensignal DB10, DBB5, DBB131 (Uber-
schreibmaske der digitalen NCK-Ausgadnge) der NCK-Wert veran-
dert werden.

. mit dem NC/PLC-Nahtstellensignal DB10, DBB7, DBB133 (Vorgabe-
maske der digitalen NCK-Ausgange) ein PLC-Wert vorgegeben wer-
den.

Falls mit dem Maschinendatum mehr digitale NCK-Ausgange definiert

wurden als hardwaremdRig an der Steuerung bestiickt sind, erfolgt

keine Alarmmeldung. Die vom Teileprogramm vorgegebenen Signalzu-
stande koénnen von der PLC gelesen werden.

Sonderfalle:

Die digitalen NCK-Ausgange 5 bis 8 konnen nur von der PLC bearbei-

tet werden (keine Hardware-Ausgange) .

Korrespondiert mit:

NC/PLC-Nahtstellensignal DB10, DBB4, DBB130 (Sperre der digita-
len NCK-Ausgange)

NC/PLC-Nahtstellensignal DB10, DBB5, DBB131 (Uberschreibmaske
der digitalen NCK-Ausgange)

NC/PLC-Nahtstellensignal DB10, DBB6, DBB132 (Setzwert von PLC
der digitalen NCK-Ausgange)

NC/PLC-Nahtstellensignal DB10, DBB7, DBB133 (Vorgabemaske der
digitalen NCK-Ausgange)

NC/PLC-Nahtstellensignal DB10, DBB64, DBB190 (Sollwert der
digitalen NCK-Ausgange)
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10361 FASTIO_DIG_SHORT_CIRCUIT N10 A4
F KurzschluB digitaler Ein- und Ausgange DWORD OWER ON
F 10 0,0,0,0,0,0,0,0,0,0 F F [772 [M

Beschreibung:

1-62

Definierte Kurzschlisse zwischen digitalen Ausgangs- und Eingangs-
signalen der schnellen NCK-Peripherie werden realisiert, indem die
von der schnellen NCK-Peripherie bzw. der PLC-Nahtstelle eingele-
senen Signale mit definierten Ausgangssignalen verkniipft werden.
Bei der Verknipfung bleiben die Ausgangssignale stets unverandert,
die intern zu berlicksichtigenden Eingadnge gehen aus den gelesenen
Eingdngen und der Verkniipfung hervor. Werden fiir ein Eingangsbit
mehrere Ausgangsbits im berschreibenden Modus spezifiziert,
bestimmt die letzte in der Liste definierte Zuordnung das Ergeb-
nis.
Die Definition nicht vorhandener bzw. nicht aktivierter Ein-/Aus-
gédnge wird ohne Alarm ignoriert.
Bit 0-7:Nummer des zu beschreibenden Eingangs-Bytes ( 1 - 5 )
Bit 8-15:Bit-Nummer innerhalb des Eingangs-Bytes ( 1 - 8 )
Verknipfung:
Die Verkniipfungsart wird durch Addition einer Hexadezimalzahl zur
Eingangsbitnummer gewahlt:
00 Eingang wie Ausgang uberschreiben
A0 Eingang ist gelesener Eingang UND verkniipft mit Zustand des
angegebenen Ausganges
BO Eingang ist gelesener Eingang ODER verkniipft mit Zustand
des angegebenen Ausganges
Bit 16-23:Nummer des zu verwendenden Ausgangs-Bytes ( 1 - 5 )
Bit 24-31:Bit-Nummer innerhalb des Ausgangs-Bytes ( 1 - 8 )

Beispiel:
$MN FASTIO DIG_SHORT CIRCUIT[ 0 ] = 0x04010302
Eingang: 3. Bit des 2. Bytes
Ausgang: 4. Bit des 1. Bytes ( = 4. Onboard-NCU-Ausgang )
Der Eingangszustand wird vom spezifizierten Ausgang iiberschrie-
ben
$SMN FASTIO DIG SHORT CIRCUIT[ 1 ] = 0x0705A201
Eingang: 2. Bit des 1. Bytes ( = 2. Onboard-NCU-Eingang )

Ausgang: 7. Bit des 5. Bytes

Der Eingangszustand wird mit dem spezifizierten Ausgang verUN-
Det

$SMN FASTIO DIG SHORT CIRCUIT[ 2 ] = 0x0103B502
Eingang: 5. Bit des 2. Bytes
Ausgang: 1. Bit des 3. Bytes

Der Eingangszustand wird mit dem spezifizierten Ausgang verO-
DERt

Korrespondiert mit:
MD10350 $MN FASTIO DIG_NUM INPUTS,
MD10360 $MN FASTIO DIG_NUM OUTPUTS.
Literatur: /FB/, A4, "Digitale und analoge NCK-Peripherie"
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10362 AW _ACSIGN_ANA_TFASTIN N10 AT TEN
F Hardware-Zuordnung der schnellen analogen NCK-Eingdnge |[DWORD OWER ON
F B8 0x01000000,0x010000 [0x01000000 0x060003FF 72 M
00,0x01000000..

Beschreibung:

Bei PROFIBUS/PROFINET:

1. + 2. Byte geben die logische Basisadresse des I/O Slots auf
dem PROFIBUS/PROFINET an:
Wert 0000 bedeutet KEIN aktiver Slot
Werte 0001..0100 sind reserviert fiur das PLC-Prozessabbild (bei
Eingangsslots kann vom NCK der Wert ohne Fehler mitgelesen werden,
Ausgangsslots in diesem Bereich sind aber verboten und fihren zu
einem Alarm im Hochlauf)

1. Byte = LowByte der logischen Basisadresse

2. Byte = HighByte der logischen Basisadresse
3. Byte = 0 = ohne Bedeutung

4. Byte = 5 = Segment-Nr. fiur PROFIBUS/PROFINET

Die Erl&duterungen zu den einzelnen Bytes ist in MD10366

$SMN_HW ASSIGN DIG FASTIN beschrieben.

[hw] = (0 bis 7)

génge

Korrespondiert mit:
MD10366 $MN HW ASSIGN DIG FASTIN
MD10368 $MN HW ASSIGN DIG FASTOUT
MD10364 $MN_HW ASSIGN ANA FASTOUT

Index fiir Adressierung der externen analogen Ein-

10364 HW_ASSIGN_ANA_FASTOUT N10 A4, TES

F Hardware-Zuordnung der externen analogen NCK-Ausgange |DWORD OWER ON

F B 0x01000000,0x010000 [0x01000000 0x060003FF 772 M
00,0x01000000...

Beschreibung:

©Siemens AG 2010 All Rights Reserved

Bei PROFIBUS/PROFINET:

1. + 2. Byte geben die logische Basisadresse des I/O Slots auf
dem PROFIBUS/PROFINET an:
Wert 0000 bedeutet KEIN aktiver Slot
Werte 0001..0100 sind reserviert fir das PLC-Prozessabbild (bei
Eingangsslots kann vom NCK der Wert ohne Fehler mitgelesen werden,
Ausgangsslots in diesem Bereich sind aber verboten und fihren zu
einem Alarm im Hochlauf)

1. Byte = LowByte der logischen Basisadresse

2. Byte = HighByte der logischen Basisadresse
3. Byte = 0 = ohne Bedeutung

4. Byte = 5 = Segment-Nr. fir PROFIBUS/PROFINET

Die Erlduterungen zu den einzelnen Bytes ist in MD10366
$MN HW ASSIGN DIG FASTIN beschrieben.

Korrespondiert mit:
MD10366 SMN HW ASSIGN DIG FASTIN
MD10368 $MN HW ASSIGN DIG FASTOUT
MD10362 S$MN HW ASSIGN ANA FASTIN
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10306 HW_ASSIGN_DIG_FASTIN N10 A4, TET

F Hardware-Zuordnung der externen digitalen NCK-Eingange DWORD OWER ON

F 10 0x01000000,0x010000 j0x01000000 0x060003FF 712
00,0x01000000..

Beschreibung:

1-64

Bei PROFIBUS/PROFINET:

1. + 2. Byte geben die logische Basisadresse des I/O Slots auf
dem PROFIBUS/PROFINET an:

Wert 0000 bedeutet KEIN aktiver Slot

Werte 0001..0100 sind reserviert fiur das PLC-Prozessabbild (bei
Eingangsslots kann vom NCK der Wert ohne Fehler mitgelesen werden,
Ausgangsslots in diesem Bereich sind aber verboten und fihren zu
einem Alarm im Hochlauf)

1. Byte = LowByte der logischen Basisadresse
2. Byte = HighByte der logischen Basisadresse
3. Byte = 0 = ohne Bedeutung
4. Byte = 5 = Segment-Nr. fiur PROFIBUS/PROFINET
Modul-Nr. : 1 ... MD MAXNUM S IMOGllDiAXES:
Nr. des logischen Steckplatzes, in dem der Terminalblock mit
den externen I/Os steckt. Die Zuordnung des logischen Steck-
platzes zu einem physikalischen Steckplatz erfolgt iiber MD13010
$MN_DRIVE LOGIC NR, die Aktivierung erfolgt {iber MD13000
$MN DRIVE IS ACTIVE.
1. + 2. Byte geben die logische Basisadresse des I/0 Slots auf dem
Profibus an
1. Byte = LowByte
2. Byte = HighByte
Wert 0000 bedeutet KEIN aktiver Slot
Werte 0001..007F sind reserviert flir die PLC (bei Eingangsslots
kann vom NCK der Wert ohne Fehler mitgelesen werden, Ausgangsslots
in diesem Bereich sind aber verboten und fihren zu einem Alarm im
Hochlauf)
Werte 0080..02FF sind gliltige Werte

Werte> 02FF sind ungiltig

Beispiel:

HW ASSIGN DIGITAL FASTIN[3] = '05000302'

1.+2. Byte: 0302 (hex) = logische Basisadresse 770 (dezimal)
3. Byte: 00 = ohne Bedeutung

4. Byte: 05 = Kennung fiir PROFIBUS/PROFINET

Korrespondiert mit:
MD10368 $MN HW ASSIGN DIG FASTOUT
MD10362 $MN HW ASSIGN ANA FASTIN
MD10364 $MN HW ASSIGN ANA FASTOUT
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10368 FW_ACSIGN_DIG_FASTOU T N10 LY
F Hardware-Zuordnung der externen digitalen NCK-Ausgange DWORD OWER ON
F ) 0x01000000,0x010000 [0x01000000 0x060003FF 72 M
00,0x01000000..

Beschreibung:

Bei PROFIBUS/PROFINET:

1. + 2. Byte geben die logische Basisadresse des I/O Slots auf
dem PROFIBUS/PROFINET an:
Wert 0000 bedeutet KEIN aktiver Slot
Werte 0001..0100 sind reserviert fiur das PLC-Prozessabbild (bei
Eingangsslots kann vom NCK der Wert ohne Fehler mitgelesen werden,
Ausgangsslots in diesem Bereich sind aber verboten und fihren zu
einem Alarm im Hochlauf)

1. Byte = LowByte der logischen Basisadresse

2. Byte = HighByte der logischen Basisadresse
3. Byte = 0 = ohne Bedeutung

4. Byte = 5 = Segment-Nr. fiur PROFIBUS/PROFINET

Die Erl&duterungen zu den einzelnen Bytes ist in MD10366
$SMN_HW ASSIGN DIG FASTIN beschrieben.

[hw] = Index (0 bis 3)
Ausgangsbytes

fiir Adressierung des externen digitalen

Korrespondiert mit:
MD10366 S$MN HW ASSIGN DIG FASTIN
MD10362 $MN HW ASSIGN ANA FASTIN
MD10364 $MN HW ASSIGN ANA FASTOUT

10385 PROFISAFE_MASTER_ADDRESS NOT, NOb, - B3I
F PROFIsafe-Adresse Master-Baugruppe DWORD OWER ON
F F o [ [0x0500FA7D [772 [M

Beschreibung:

Festlegung der PROFIsafe-Adresse des F-Masters NCK/PLC. Dient der

eindeutigen Zuordnung zwischen F-Master und F-Slave. Dieser Para-
meter muss entprechend dem in S7-ES fur die F-Slaves eingestellten
Parameter "F Quell Adresse" eingetragen werden. Nur mit F-Slaves,

die diese Adresse eingetragen haben, wird versucht eine Kommunika-
tion aufzubauen.

10386 PROFISAFE_IN_ADDRESS NOT, NOb, - BSI

F PROFIsafe-Adresse Eingangs-Baugruppe DWORD OWER ON

F 16 0,0,0,0,0,0,0,0,0,0,0,0,00 0x0501FFFF 72 M
,0,0,0

Beschreibung:

©Siemens AG 2010 All Rights Reserved

PROFIsafe-Ziel-Adresse einer Eingangs-Baugruppe
Os 0x aaaa
s: Bussegment (5 =
x: Sub-Slot-Adresse

Wertebereich: 0...1

Format:
PLC-seitiger DP-Anschluss)

x = 0 adressiert die F-Nutzdatensignale 1...32
x = 1 adressiert die F-Nutzdatensignale 33...64
aaaa: hexadezimale PROFIsafe-Adresse des F-Moduls
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10387 ROFISAFE_OUT_ADDRESS NOT, NOo, - BSI
F PROFIsafe-Adresse Ausgangs-Baugruppe DWORD OWER ON
F 16 0,0,0,0,0,0,0,0,0,0,0,0,0[0 0x0501FFFF 72 M
,0,0,0
Beschreibung: PROFIsafe-Ziel-Adresse einer Ausgangs-Baugruppe
Format: 0Os 0x aaaa
s: Bussegment (5 = PLC-seitiger DP-Anschluss)
x: Sub-Slot-Adresse
Wertebereich: 0...1
x = 0 adressiert die F-Nutzdatensignale 1...32
x = 1 adressiert die F-Nutzdatensignale 33...64
aaaa: hexadezimale PROFIsafe-Adresse des F-Moduls
10388 PROFISAFE_IN_ASSIGN NOT, NO®b, - BSI
F Eingangszuordng.$A_INSE zu PROFIsafe-Baugruppe DWORD OWER ON
F 16 0,0,0,0,0,0,0,0,0,0,0,0,00 64064 72 M
,0,0,0

Beschreibung:

Zuordnung zwischen ext.SPL-Schnittstelle $A INSE und PROFIsafe-
Eingangs-Baugruppe

Die drei unteren Stellen geben die 1.
versorgenden SA INSE-Variablen an.

Bereichsgrenze fir die zu
Die drei oberen Stellen geben die 2. Bereichsgrenze fiir die zu
versorgenden $SA INSE-Variablen an.

Beispiel:

PROFISAFE IN ASSIGN[0O] = 4001 oder alternativ 1004:

Die Systemvariablen SA INSE([1l...4] werden mit dem Zustand der Ein-
gangsklemmen der PROFIsafe-Baugruppe versorgt, die tber das MD
PROFISAFE IN ADDRESS[0] spezifiziert wurde.

10389 ROFISAFE_OUT_ASSIGN NOT, NOob, - BSI

F IAusgangszuordng.$A_OUTSE zu PROFlsafe-Baugruppe DWORD POWER ON

F 16 0,0,0,0,0,0,0,0,0,0,0,0,00 64064 712 M
,0,0,0

Beschreibung:

1-66

Zuordnung zwischen ext.SPL-Schnittstelle SA OUTSE und PROFIsafe-
Ausgangs-Baugruppe

Die drei unteren Stellen geben die 1.
verbindenden $SA OUTSE-Variablen an.

Die drei oberen Stellen geben die 2.
verbindenden $SA OUTSE-Variablen an.

Bereichsgrenze fiur die zu

Bereichsgrenze fiur die zu

Beispiel:

PROFISAFE OUT ASSIGN[0] = 64061 oder alternativ 61064:

Die Systemvariablen $SA OUTSE[61l...64] werden auf die Ausgangsklem-
men der PROFIsafe-Baugruppe versorgt, die iiber das MD
PROFISAFE OUT ADDRESS[0] spezifiziert wurde.
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10390 SAFE_IN_HW_ASSIGN NOT, NOb, - BSI
F Eingangszuordnung der externen Schnittstelle SPL DWORD OWER ON
F B [0,0,0,0,0,0,0,0 F F [-172 [M

Beschreibung:

Uber dies Maschinendatum kann byteweise den Systemvariablen
$A INSE[x] ein Eingangabyte der NCK-Peripherie zugeordnet werden.

n Systemvariablen
=0 S$A INSE[1...8]

=1 $A INSE[9..16]

=2 $SA INSE[17..24]
=3 $A INSE[25..32]
=4 SA INSE[33..40]
=5 S$A INSE[41..48]
=6 SA INSE[49..56]
=7 $A INSE[57..64]
Korrespondiert mit:

Bemerkung
Zuordnung fur
Zuordnumg fir
Zuordnung fir
Zuordnung fir
Zuordnnug fir
Zuordnung fur
Zuordnung fur

Zuordnung fir

MD 10392: SMN SAFE OUT HW ASSIGN
Aufbau siehe MD 10366:$MN HW ASSIGN

Dabei besteht die Einschrankung,

0 o O w N

.Byte
.Byte
.Byte
.Byte
.Byte
.Byte
.Byte
.Byte

_DIG_FASTIN.

riebaugruppe adressiert werden muss.
eine andere Systemvariable moéglich.

dass Uber diese MD eine Periphe-
Es ist keien Zuweisung auf

10392 SAFE_OUT_HW_ASSIGN NOT, NOb, - BSI
F IAusgangszuordnung ext.Schnittstelle SPL DWORD OWER ON
F 8 0,0,0,0,0,0,0,0 F F [-172 M

Beschreibung:

Uber dies Maschinendatum kann byteweise den Systemvariablen
$A OUTSE[x] ein Ausgangsbyte der NCK-Peripherie zugeordnet werden.

n Systemvariablen Bemerkung

=0 S$A OUTSE[1..8] Zuordnung fiir 1.Byte

=1 SA OUTSE[9..16] Zuordnung fiir 2.Byte

=2 $A OUTSE[17..24] Zuordnung fir 3.Byte

=3 $A OUTSE[25..32] Zuordnung fir 4.Byte

=4 $A OUTSE[33..40] Zuordnung fir 5.Byte

=5 $A OUTSE[41..48] Zuordnung fiir 6.Byte

=6 SA OUTSE[49..56] Zuordnung fiir 7.Byte

=7 $A OUTSE[57..64] Zuordnung fir 8.Byte

Korrespondiert mit:

MD 10390: $MN SAFE IN HW ASSIGN
10393 SAFE_DRIVE_LOGIC_ADDRESS NO1T, NOo, - F
F logische Antriebsadressen Sl DWORD POWER ON
F 31 6700,6724,6748,6772,6258 8191 72 M
796,6820,6844...

Beschreibung:

Logische E/A-Adressen des SI-Telegramms der Antriebe am Profibus.

Eine Adresse wird einem Antrieb zugeordnet.
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10394 PLCIO_NUM_BYTES_IN N10 A4
F Anzahl direkt lesbarer Eingangsbytes der PLC-Peripherie BYTE POWER ON
F F o 0 B2 [772 [M

Beschreibung: Anzahl der PLC-Peripherie Eingang-Bytes, die von der NC direkt
gelesen werden kdénnen.

Die Ubertragung dieser Bytes erfolgt nicht ilber das PLC-Anwender-
programm, sondern ilber einen Interrupt des PLC-Betriebssystems.

Die Zugriffsverzdgerung ist kleiner als ca. 0.5ms.

Die Bytes koénnen mit den Systemvariablen:

$A PBB_IN

$A PBW_IN

$A PBD_IN

$A PBR_IN

vom Teileprogramm und aus Synchronaktionen gelesen werden.
Achtung:

Die Maschinendaten MD10394 $MN PLCIO NUM BYTES IN und MD10395
$MN_PLCIO LOGIC ADDRESS IN miissen konsistent zur PLC-seitigen
Projektierung sein.

Korrespondierend mit:
MD10395 $MN PLCIO LOGIC ADDRESS IN

10395 PLCIO_LOGIC_ADDRESS_IN N10 A4

F [Startadr. der direkt lesbaren Eingangsbytes der PLC-Peripherie [ DWORD POWER ON

; ; o ¥ F [772 [M
Beschreibung: Ab dieser Adresse muss die PLC-Hardware-Projektierung eine Anzahl

von MD10394 $SMN PLCIO NUM BYTES IN zur direkten Verwendung durch
die NC konfigurieren. Die Ubertragung dieser Bytes erfolgt nicht
durch das PLC-Anwenderprogramm, sondern iUber einen Interrupt des
PLC-Betriebssystems. Die Zugriffsverzdgerung ist kleiner als ca.
0.5 ms. Die Bytes konnen mit den Systemvariablen:

$A PBB_IN,

$SA_PBW_IN,

$A_PBD_IN,

$A PBR_IN

vom Teileprogramm und aus Synchronaktionen gelesen werden.
Achtung:

Die Maschinendaten MD10394 $MN PLCIO NUM BYTES IN und MD10395
SMN PLCIO LOGIC ADDRESS IN missen konsistent zur PLC-seitigen
Progektie;ung sein. B

Korrespondiert mit:
MD10394 $MN PLCIO NUM BYTES IN
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10390 LCIO_NUM_BYTES_OUT N10 A4

F IAnzahl der direkt schreibbaren Ausgangsbytes der PLC- BYTE POWER ON
Peripherie

F F 4] [ 32 [772 M

Beschreibung:

Anzahl der PLC-Peripherie Ausgang-Bytes, die von der NC direkt

beschrieben werden kdnnen.

Die Ubertragung dieser Bytes erfolgt nicht iiber das PLC-Anwender-—
programm, sondern {ber einen Interrupt des PLC-Betriebssystems.

0.5ms.
Die Bytes konnen NC-seitig Uber die Variablen:
$A_PBB_OUT,

$SA_PBW _OUT,

$A PBD OUT,

$A PBR_OUT

vom Teileprogramm und aus Synchronaktionen beschrieben werden.

Die Zugriffsverzdgerung ist kleiner als ca.

Achtung:
Die Maschinendaten MD10396 S$MN PLCIO NUM BYTES OUT und MD10397
$MN_PLCIO LOGIC ADDRESS OUT miissen konsistent zur PLC-seitigen
Projektierung sein, sonst werden andere PLC-Ausgangssignale
iberschrieben.

10397 PLCIO_LOGIC_ADDRESS_OUT N10 A4

F Startadr. der direkt schreibb. Ausgangsbytes der PLC- DWORD POWER ON
Peripherie

i F o F F [772 M

Beschreibung:

©Siemens AG 2010 All Rights Reserved

Ab dieser Adresse muss die PLC-Hardware-Projektierung eine Anzahl
von MD10396 SMN PLCIO NUM BYTES OUT zur direkten Verwendung durch
die NC konfigurieren.

Die Ubertragung dieser Bytes erfolgt nicht durch das PLC-Anwender-
programm, sondern direkt Uber einen Interrupt des PLC-Betriebssys-
tems.

Die Zugriffsverzdgerung ist kleiner als ca. 0.b5ms.

Die Bytes konnen mit den Systemvariablen:

$A_PBB_OUT,

$A PBW _OUT,

$A PBD OUT,

$A PBR_OUT

vom Teileprogramm und aus Synchronaktionen geschrieben werden.
Achtung:

Die Maschinendaten MD10396 S$MN PLCIO NUM BYTES OUT und MD10397
$MN_PLCIO LOGIC ADDRESS OUT miissen konsistent zur PLC-seitigen
Projektierung sein.

Korrespondierend mit:
MD10396 $MN PLC1O NUM BYTES OUT
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10398 PLCIO_IN_UPDATE_TIME N10 A4

Is Updatetime fur PLCIO-Input-Zyklus DOUBLE OWER ON

F F 0.0 0 [10000 [772 [M
Beschreibung: Einstellung der Zeitdauer, in der die iiber $A PBx IN Systemvariab-

len direkt lesbaren Daten der PLC-Peripherie aktualisiert werden.

Diese Zeitdauer wird intern auf das ndchsthohere Vielfache der
durch den IPO-Takt vorgegebenen Zeit aufgerundet.

10399 PLCIO_TYPE_REPRESENTATION N10 A4
F Little-/Big-Endian fur PLCIO BYTE OWER ON
F F o [ [1 [772 [M

Beschreibung: Little-/Big-Endian Formatdarstellung der $A PBx OUT, $A PBx IN
Systemvariablen fiir direkt von NCK ansteuerbare PLC-Peripherie.

value = 0 ; Darstellung der Systemvariablen erfolgt im Little-
Endian-Format

value = 1 ; Darstellung der Systemvariablen erfolgt im Big-Endian-
Format

PLC-Peripherie muss im allgemeinen immer im Big-Endian-Format
(value = 1) angesteuert werden. Aus Kompatibilitatsgriinden ist die

Defaulteinstellung jedoch das Little-Endian-Format (value = 0).
10400 CC_VDI_IN_DATA EXP, NO2 OEM
F IAnzahl der Eingangsbytes fur Compilezyklen DWORD POWER ON
F F 0 p [1024 [771 [M

Beschreibung: Der Compilezyklenanwender hat die Moéglichkeit auf der PLC-Anwen-
dernahtstelle Daten innerhalb eines Datenbausteins frei zu defi-
nieren. Dabei legt er als Anwender selbst die GroBe seiner
Nahtstelle von PLC an NCK fest. Dieses Maschinendatum beschreibt
die Lange des Bereiches auf der VDI-Nahtstelle in Bytes, welche
die NCK-Inputschnittstelle definiert. Dieses und das MD10410
$MN CC VDI OUT DATA dirfen fiir SW 1 in Summe den Wert 400 nicht

iberschreiten.
10410 CC_VDI_OUT_DATA EXP, NO2 OEM
F Anzahl der Ausgangsbytes fur Compilezyklen DWORD POWER ON
F F 9] 0 [1024 [711 [M
Beschreibung: Der Compilezyklenanwender hat die Mdglichkeit auf der PLC-Anwen-

dernahtstelle Daten innerhalb eines Datenbausteins frei zu defi-
nieren. Dabei legt er als Anwender selbst die GroBe seiner
Nahtstelle von NCK an PLC fest. Dieses Maschinendatum beschreibt
die Lange des Bereiches auf der VDI-Nahtstelle in Bytes, welche
die NCK-Outputschnittstelle definiert. Dieses und das MD10400
$MN_CC VDI IN DATA diirfen in Summe den Wert 400 nicht Uberschrei-
ten.
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T0420 CC_ASSIGN_FASTOUT_MASK EXP, N10 OEM

F Reservierung externer Ausgange fir Compilezyklen DWORD OWER ON

t i o F F [772 M

Beschreibung:

Reservierung schneller HW-Ausgange fiir CC-Anwendung

Bit O0(LSB)-14: Maske der fir CC-Anwendung reservierten digitalen

Ausgabebytes

Bit 16-30: Maske der fiir CC-Anwendung reservierten analogen

Ausgéange

Die hier reservierten HW-Ausginge werden in die Uberwachung auf

Mehrfachbenutzung beim Systemhochlauf einbezogen.

Es empfiehlt

sich, alle von CC-Anwendungen benutzten HW-Ausgange hier anzumel-

den.

Bit 15: unterdriickt Hochlaufalarm 4275

taler Ausgang )

Bit 31: unterdriickt Hochlaufalarm 4275

ger Ausgang )

©Siemens AG 2010 All Rights Reserved
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T0430 CC_AW_DEBUG_MASK EXP OEM

F Hardware-Debugmaske fir Compilezyklen DWORD OWER ON

NBUP, NDLD

: 0 0 OXT T [77 M

Beschreibung:

1-72

Einstellung spezieller Reaktionen peripherer HW-Anschaltungen fir
NCK-Debug
Fir sinnvolles Debuggen der NCK-Software muss u.U. die Reaktion
peripherer Einheiten auf den Ausfall des NCK-Lebenszeichen unter-
driickt werden, wenn die NCK-Software auf einen Breakpoint gelaufen
ist.
Bit 0 (LSB)-3:
Flir sinnvolles Debuggen der NCK-Software muss u.U. die Reaktion
peripherer Einheiten auf den Ausfall des NCK-Lebenszeichen
unterdriickt werden, wenn die NCK-Software auf einen Breakpoint
gelaufen ist.
Bedeutung gesetzter Bits:
Bit O:
Antriebsmodule ignorieren den Ausfall des NCK-Lebenszeichens
Bit 1:
Terminalblocks ignorieren den Ausfall des NCK-Lebenszeichens
Bit 3:
PLC ignoriert den Ausfall des NCK-Lebenszeichens
Bit 4:
Aufzeichnung von internen bzw. externen Steuerungsbefehlen.
Aufzeichnung der Steuerungsabldufe und deren Abspeicherung in
einem File im passiven Filesystem. Mit Hilfe des Aufzeichnungs-
files kann man den genauen Ablauf zwischen den eintreffenden
Hardwaresignalen der P1C-Schnittstelle und den internen Ablau-
fen verfolgen.
Bit 5:
Servotrace: physikalische Adressen ohne Zugriffskontrolle
erlauben
Bitl0:
Test fur MeBfunktion. Wenn dieses Bit gesetzt ist, kann man mit
den GUD Variablen CHAN INT MEA TASK und CHAN INT MEA COUNTER die
Rilcktransformation der MeBwerte in die zyklische bzw. nicht
zyklische Task verlegen.
Bitll:
Kein NOTAUS Alarm bei Ausfall des PLC-Lebenszeichen. Wird das
PLC Lebenszeichen nicht innerhalb der in MD10100
$MN_PLC CYCLIC TIMEOUT definierten Zeit erhoht, so wird kein
Alarm ausgegeben, sondern lediglich die Achsfreigaben weggenom-
men. (Anwendungsfall: Debuggen im PLC Anwenderprogramm)
Bitl5:

Reserviert fiir Gantry Inbetriebnahme Hilfe.
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T0450 SW_CAM_AGSIGN_TAB NO9 K]

F uordnung von Softwarenocken zu Maschinenachsen BYTE POWER ON

F B2 0,0,0,0,0,0,0,0,0,0,0,0,0[0 31 72 M

,0,0,0,0,0,0,0,0,0,0,0,0,
0...

Beschreibung:

Mit dem Maschinendatum kann jedem der 16 moéglichen Nockenpaare
(bestehend aus je einem Minus- und Plusnocken) eine Maschinenachse
zugeordnet werden.

Bei Eintrag einer "0O" wird der entsprechende Nocken nicht behan-
delt.

Die Aktivierung der Nockensignalausgabe erfolgt Uber das axiale
NC/PLC-Nahtstellensignal DB31, DBX2.0 (Nocken-Aktivierung).
[n] des Maschinendatums adressiert das Nockenpaar:n = 0,

15 entspricht Nockenpaar 1, 2, ... , 16

Der Index
1, ...,
Korrespondiert mit:
NC/PLC-Nahtstellensignal DB31, DBX2.0 (Nocken-Aktivierung)
Beispiel:

Das Nockenpaar 1 soll der Maschinenachse 3 und das Nockenpaar 3
der Maschinenachse 4 zugeordnet werden. Das Nockenpaar 2 soll kei-

ner Achse zugeordnet werden.
MD10450 $MN_SW_CAM_ASS IGN TAB[O]
MD10450 SMN SW CAM ASSIGN TAB[1]
MD10450 $MN SW CAM ASSIGN TAB[2]

3
0
4

10460

SW_CAM MINUS LEAD_TIVE

NO9

3
orhalte- bzw. Verzdégerungszeit an den Minus-Nocken 1-16 DOUBLE OWER ON

32 0.0,0.0,0.0,0.0,0.0,0.0,0F F 772 M

.0,0.0,0.0...

Beschreibung:

©Siemens AG 2010 All Rights Reserved

In diesem Maschinendatum kann zur Kompensation von Verzdgerungs-
zeiten jedem Minusnocken 1-16 eine Vorhalte- bzw. Verzdgerungszeit
zugeordnet werden.

Die Schaltflanke des zugehdrigen Nockensignals wird um die einge-

gebene Zeit vorverlegt bzw. verzdgert.
Positiver Wert: --> Vorhaltezeit
Negativer Wert: --> Verzdgerungszeit

Dient zur Kompensation des konstanten Anteils der interner Verzo-
gerungszeit

zwischen Istwerterfassung und Signalausgabe.

Der Index [n] des Maschinendatums adressiert das Nockenpaar:
n=20,1, ...,
Das Maschinendatum wirkt additiv zu den SD41520
$SN_SW_CAM MINUS TIME TAB 1[n] und SD41522
$SN_SW_CAM MINUS TIME TAB 2[n].

Korrespondiert mit:

15 entspricht Nockenpaar 1, 2, ... , 16

SD41520 $SN_SW _CAM MINUS TIME TAB 1[n] (Vorhalte- bzw. Verzdge-
rungszeit an den Minusnocken 1 -8)
SD41522 $SN_SW _CAM MINUS TIME TAB 2[n] (Vorhalte- bzw. Verzdge-
rungszeit an den Minusnocken 9 - 16)

1-73

SINUMERIK 840D sl, Ausfiihrl. MD-Beschreibung (AMDsl), 03/2010




Maschinen- und Settingdaten 03/2010

1.3 Allgemeine NC-Maschinendaten

10461 oW_CAM_PLUS_LEAD_TIME NO9 3

Is orhalte- bzw. Verzogerungszeit an den Plus-Nocken 1-16 DOUBLE OWER ON

F B2 0.0,0.0,0.0,0.0,0.0,0.0,0F F 72 M
.0,0.0,0.0...

Beschreibung:

1-74

In diesem Maschinendatum kann zur Kompensation von Verzdgerungs-
zeiten jedem Plusnocken 1-16 eine Vorhalte- bzw. Verzdgerungszeit
zugeordnet werden.
Die Schaltflanke des zugehdrigen Nockensignals wird um die einge-
gebene Zeit vorverlegt bzw. verzdgert.
Positiver Wert: -—> Vorhaltezeit
Negativer Wert: -—> Verzodgerungszeit
Dient zur Kompensation des konstanten Anteils der interner Verzdo-
gerungszeit
zwischen Istwerterfassung und Signalausgabe.
Der Index [n] des Maschinendatums adressiert das Nockenpaar:
n=20,1, ... , 15 entspricht Nockenpaar 1, 2, ... , 16
Das Maschinendatum wirkt additiv zu den SD41521
$SN_SW _CAM PLUS TIME TAB 1[n] und SD41523
$SN_SW _CAM PLUS TIME TAB 2[n].
Korrespondiert mit:
SD41521 S$SN_SW CAM PLUS TIME TAB 1[n] (Vorhalte- bzw. Verzdge-
rungszeit an den Plusnocken 1 -8)

SD41523 $SN_SW CAM PLUS TIME TAB 2[n] (Vorhalte- bzw. Verzdge-
rungszeit an den Plusnocken 9 - 16)
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10470 SW_CAM_ASSIGN_FASTOUT_1 NO9 3

F HW-Zuordnung fur die Ausgabe der Nocken 1-8 an NCK- DWORD OWER ON
Peripherie

; ; 0 F F [772 M

Beschreibung:

Zusatzlich zur Ausgabe an die PLC kann der Status der Nockensig-
nale an die NCK-Peripherie ausgegeben werden.

Mit diesem Maschinendatum erfolgt fiir die Nockenpaare 1 -8 die
Hardwarezuordnung der Minus- und Plus-Nockensignale zu den verwen-
deten digitalen Ausgangsbytes der NCK-Peripherie.

Weiterhin konnen mit dem Maschinendatum die zugeordneten Ausgangs-
signale invertiert werden.

Das MD hat folgende Codierung:

Bit 0-7: Nr. des 1. verwendeten HW-Bytes mit digitalen Ausgan-
gen
Bit 8-15: Nr. des 2. verwendeten HW-Bytes mit digitalen Ausgan-
gen
Bit 16-23: Invertiermaske fiir das Beschreiben des 1. verwendeten
HW-Bytes
Bit 24-31: Invertiermaske fiir das Beschreiben des 2. verwendeten
HW-Bytes

Bit=0: nicht invertieren

Bit=1: invertieren

Sind beide HW-Bytes angegeben, so enthdlt das 1. Byte die Minus-
und das 2. Byte die Plus-Nockensignale.

Wird das 2. Byte nicht spezifiziert (= "0"), so erfolgt die Aus-
gabe der 8 Nocken als UND-Verkniipfung der Minus- und Plusnocken-
signale unter Verwendung der 1. Invertiermaske tber das 1. HW-
Byte.

Der Status des nicht invertierten Ausgangssignals ist bei Linea-
rachsen und bei Rundachsen mit "Plusnocken - Minusnocken < 180
Grad":

"1" zwischen Minus- und Plusnocken
"0" auBerhalb dieses Bereiches

Der Status des nicht invertierten Ausgangssignals ist bei Rundach-
sen mit "Plusnocken - Minusnocken >= 180 Grad":

"0" zwischen Minus- und Plusnocken
"1" aubBerhalb dieses Bereiches

Als Byteadresse fiir die digitalen Ausgange ist anzugeben:

1: fiir das On-Board-Byte
2 - 5: flir externe Bytes
©Siemens AG 2010 All Rights Reserved 1-75
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10471 oW_CAM_ASSIGN_FASTOUT_2 NO9 3

F HW-Zuordnung fur die Ausgabe der Nocken 9-16 an NCK- DWORD OWER ON
Peripherie

; ; 0 F F [772 M

Beschreibung:

1-76

Zusatzlich zur Ausgabe an die PLC kann der Status der Nockensig-
nale an die NCK-Peripherie ausgegeben werden.

Mit diesem Maschinendatum erfolgt flir die Nockenpaare 9 - 16 die
Hardwarezuordnung der Minus- und Plus-Nockensignale zu den verwen-
deten digitalen Ausgangsbytes der NCK-Peripherie.

Weiterhin konnen mit dem Maschinendatum die zugeordneten Ausgangs-
signale invertiert werden.

Das MD hat folgende Codierung:

Bit 0-7: Nr. des 1. verwendeten HW-Bytes mit digitalen Ausgan-
gen
Bit 8-15: Nr. des 2. verwendeten HW-Bytes mit digitalen Ausgan-
gen
Bit 16-23: Invertiermaske fiir das Beschreiben des 1. verwendeten
HW-Bytes
Bit 24-31: Invertiermaske fiir das Beschreiben des 2. verwendeten
HW-Bytes

Bit=0: nicht invertieren

Bit=1: invertieren

Sind beide HW-Bytes angegeben, so enthdlt das 1. Byte die Minus-
und das 2. Byte die Plus-Nockensignale.

Wird das 2. Byte nicht spezifiziert (= "0"), so erfolgt die Aus-
gabe der 8 Nocken als UND-Verkniipfung der Minus- und Plusnocken-
signale unter Verwendung der 1. Invertiermaske tber das 1. HW-
Byte.

Der Status des nicht invertierten Ausgangssignals ist bei Linea-
rachsen und bei Rundachsen mit "Plusnocken - Minusnocken < 180
Grad":

"1" zwischen Minus- und Plusnocken
"0" aubBerhalb dieses Bereiches

Der Status des nicht invertierten Ausgangssignals ist bei Rundach-
sen mit "Plusnocken - Minusnocken >= 180 Grad":

"0" zwischen Minus- und Plusnocken
"1" auBerhalb dieses Bereiches
Als Byteadresse fiir die digitalen Ausgange ist anzugeben:
1: flir das On-Board-Byte

2 - 5: flir externe Bytes
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10472 oW_CAM_ASSIGN_FASTOUT_3 NO9 3

F HW-Zuordnung fur die Ausgabe der Nocken 17-24 an NCK- DWORD OWER ON
Peripherie

; ; 0 F F [772 M

Beschreibung:

Zusatzlich zur Ausgabe an die PLC kann der Status der Nockensig-
nale an die NCK-Peripherie ausgegeben werden.

Mit diesem Maschinendatum erfolgt fiir die Nockenpaare 17 - 24 die
Hardwarezuordnung der Minus- und Plus-Nockensignale zu den verwen-
deten digitalen Ausgangsbytes der NCK-Peripherie.

Weiterhin konnen mit dem Maschinendatum die zugeordneten Ausgangs-
signale invertiert werden.

Das MD hat folgende Codierung:

Bit 0-7: Nr. des 1. verwendeten HW-Bytes mit digitalen Ausgan-
gen
Bit 8-15: Nr. des 2. verwendeten HW-Bytes mit digitalen Ausgan-
gen
Bit 16-23: Invertiermaske fiir das Beschreiben des 1. verwende-

ten HW-Bytes

Bit 24-31: Invertiermaske fiir das Beschreiben des 2. verwende-
ten HW-Bytes

Bit=0: nicht invertieren

Bit=1: invertieren
Sind beide HW-Bytes angegeben, so enthdlt das 1. Byte die Minus-
und das 2. Byte die Plus-Nockensignale.

Wird das 2. Byte nicht spezifiziert (= "0"), so erfolgt die Aus-
gabe der 8 Nocken als UND-Verkniipfung der Minus- und Plusnocken-
signale unter Verwendung der 1. Invertiermaske tber das 1. HW-
Byte.

Der Status des nicht invertierten Ausgangssignals ist bei Linea-
rachsen und bei Rundachsen mit "Plusnocken - Minusnocken < 180
Grad":

"1l" zwischen Minus- und Plusnocken
"0" aubBerhalb dieses Bereiches

Der Status des nicht invertierten Ausgangssignals ist bei Rundach-
sen mit "Plusnocken - Minusnocken >= 180 Grad":

"0" zwischen Minus- und Plusnocken
"1" auberhalb dieses Bereiches

Als Byteadresse fiir die digitalen Ausgange ist anzugeben:

1: fiir das On-Board-Byte
2 - 5: flir externe Bytes
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10473 oW_CAM_ASSIGN_FASTOUT_4 NO9 3

F HW-Zuordnung fur die Ausgabe der Nocken 25-32 an NCK- DWORD OWER ON
Peripherie

; ; 0 F F [772 M

Beschreibung:

1-78

Zusatzlich zur Ausgabe an die PLC kann der Status der Nockensig-
nale an die NCK-Peripherie ausgegeben werden.

Mit diesem Maschinendatum erfolgt flir die Nockenpaare 25 - 32 die
Hardwarezuordnung der Minus- und Plus-Nockensignale zu den verwen-
deten digitalen Ausgangsbytes der NCK-Peripherie.

Weiterhin konnen mit dem Maschinendatum die zugeordneten Ausgangs-
signale invertiert werden.

Das MD hat folgende Codierung:

Bit 0-7: Nr. des 1. verwendeten HW-Bytes mit digitalen Ausgan-
gen
Bit 8-15: Nr. des 2. verwendeten HW-Bytes mit digitalen Ausgéan-
gen
Bit 16-23: Invertiermaske fiir das Beschreiben des 1. verwendeten
HW-Bytes
Bit 24-31: Invertiermaske fiir das Beschreiben des 2. verwendeten
HW-Bytes

Bit=0: nicht invertieren

Bit=1: invertieren

Sind beide HW-Bytes angegeben, so enthdlt das 1. Byte die Minus-
und das 2. Byte die Plus-Nockensignale.

Wird das 2. Byte nicht spezifiziert (= "0"), so erfolgt die Aus-
gabe der 8 Nocken als UND-Verkniipfung der Minus- und Plusnocken-
signale unter Verwendung der 1. Invertiermaske tber das 1. HW-
Byte.

Der Status des nicht invertierten Ausgangssignals ist bei Linea-
rachsen und bei Rundachsen mit "Plusnocken - Minusnocken < 180
Grad":

"1l" zwischen Minus- und Plusnocken
"0" aubBerhalb dieses Bereiches

Der Status des nicht invertierten Ausgangssignals ist bei Rundach-
sen mit "Plusnocken - Minusnocken >= 180 Grad":

"0" zwischen Minus- und Plusnocken

"1" auBlerhalb dieses Bereiches
Als Byteadresse fiir die digitalen Ausgange ist anzugeben:
1: fiir das On-Board-Byte

2 - 5: flir externe Bytes
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10430 SW_CAM_TIMER_FASTOUT_MASK NO9 3
F Maske fur die Ausgabe von Nockensign. Gber Timer-Interr. auf [DWORD OWER ON
NCU
t r 0 F F [772 [M

Beschreibung:

Mit diesem Maschinendatum kann flir 4 Nockenpaare eine timergesteu-
erte Ausgabe auf den 4 On-Board-Ausgangen der NCK-Peripherie ange-
wahlt werden.

Dabei werden die Minus- und Plus-Signale eines Nockenpaares
"EXKLUSIV-ODER"-verknipft als ein Signal ausgegeben.

Bedeutung fiir gesetztes Bit:

Zugehoriger Nocken (Minus- und Plus-Nockensignal "EXKLUSIV-ODER"-
verknipft) wird Uber Timer-Interrupt auf einem der 4 On-Board-Aus-
gange der NCU ausgegeben.

Die On-Board-Ausgdnge werden in der Reihenfolge der aufsteigenden
Maschinenachsnummern (mit zugeordneten Nockenpaaren) belegt.

Beispiel:

Maschinenachse 3 = Nockenpaar 1 --> On-Board-Ausgang 3
Maschinenachse 1 = Nockenpaar 2 --> On-Board-Ausgang 1
Maschinenachse 7 = Nockenpaar 3 --> On-Board-Ausgang 4
Maschinenachse 2 = Nockenpaar 4 --> On-Board-Ausgang 2

Sind fiir eine Maschinenachse mehrere Nockenpaare gesetzt, so
erfolgt die Zuordnung fiir diese Achse in aufsteigender Reihenfolge
der Nockenpaare.

Beispiel:

Maschinenachse 3 = Nockenpaar 1 --> On-Board-Ausgang 2
Maschinenachse 3 = Nockenpaar 2 --> On-Board-Ausgang 3
Maschinenachse 7 = Nockenpaar 3 --> On-Board-Ausgang 4
Maschinenachse 2 = Nockenpaar 4 --> On-Board-Ausgang 1

Diese Funktion arbeitet unabhédngig von der in MD10470
$MN_SW CAM ASSIGN FASTOUT 1 bzw. MD10471
$MN SW CAM ASSIGN FASTOUT 2 getroffenen Zuordnung.
Hinweis:

Das On-Board-Byte darf nicht mehrfach verwendet werden.

Steht fiir die in dem MD angegebenen Nockenpaare mehr als ein Sig-
nalwechsel im IPO-Takt an, so bestimmt das Nockenpaar mit der
niedrigsten Nummer den Ausgabezeitpunkt. Die anderen Signalwechsel
erfolgen zum selben Zeitpunkt.
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10485 oW_CAM_MODE NO9 3
F erhalten der SW-Nocken DWORD OWER ON
; i 0 F F [172 M
Beschreibung: Bedeutung der einzelnen Bits:
Bit 0(LSB) = O0:

1-80

Steht fiir die im MD10480 SMN SW CAM TIMER FASTOUT MASK angege-
benen Nocken mehr als 1 Signalwechsel im IPO-Takt an, so
bestimmt der Nocken mit der niedrigsten Nummer den Ausgabezeit-
punkt. Die anderen Signalwechsel erfolgen zum selben Zeitpunkt.
D.h. pro IPO-Takt erfolgt max. eine interruptgesteuert Ausgabe.
Bit O(LSB) = 1:
Jede im MD10480 SMN SW CAM TIMER FASTOUT MASK angegebene Nocke
wird zeitgenau im IPO-Takt ausgegeben. Es gibt keine Ausgabe-
prioritaten der Nocken. Pro Ipo-Takt koénnen max. 8 interruptge-
steuerte Ausgaben erfolgen.
Bit 1 = 0:
Invertierung des Signalverhaltes vom Plusnocken bei Plusnocken
- Minusnocken>= 180 grd
Bit 1 = 1:
Keine Invertierung des Signalverhaltens vom Plusnocken bei
Plusnocken - Minusnocken>= 180 grd.
Signalverhalten On-Board Ausgang:
Uberfahern von:

Minus—-Nocken Plus-Nocken

Verfahrrichtung:
positiv 0->1 1->0
negativ 1->0 0->1
Bit 2 = 0:
kein Weg-Zeit-Nocken
Bit 2 = 1:
Weg-Zeit-Nocken fir Nocken mit Minusposition = Plusposition.
Die applizierte Vorhalte/Verzogerungszeit verlduft unabhiangig
von:

. der Achsgeschwindigkeit

. der Achsposition

. einer Verfahrrichtungsumkehr
Die Nockenaktivierung erfolgt nur beim Uberfahren der Nockenpo-
sition. Eine applizierte Vorhalte/Verzdgerungszeit fiir den
Minus-Nocken ist wirksam und fihrt zur Verschiebung der gesam-
ten Nocke.

Bit 3 = 0:
Kein Justagesignal beim bereichsgenauen Messen.
Bit 3 = 1:

Ausgabe eines Justagesignals fiir bereichsgenaues Messen (nur
FM) . Es wird fest der On-Board Ausgang 8 verwendet.

On-Board Ausgang 8 = 1: Messen mdglich (Scharfbereich aktiv)
On-Board Ausgang 8 = 0: Messen nicht mdglich
Bit 4 = 0:

und folgende frei
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T0400 SW_CAM_COMP_NCR_JITTER NO9 n

s Nocken-Jitter-Kompensation DOUBLE EW CONF

- . 0 0.0 0.0001 [772 M

Beschreibung:

Der Kompensationswert reduziert systembedingte Zeitungenauigkeiten
bei der Ausgabe der hochgenauen Nockensignale. Die eingestellte
Zeit belastet die zyklische Zeitebene der Steuerung und sollte
deshalb so niedrig wie nétig gewdhlt werden. Zur Einstellung emp-
fiehlt es sich, ein Nockensignal auf einen Mess-Eingang der Steue-
rung zuriickzufiithren und den Kompensationswert so lange zu erhohen,
bis die Streuung der gemessenen Positionen nicht weiter verringert

werden kann.

Wirkt z.Z. nur bei MD10485 $MN SW_CAM MODE Bit0

10500 DPIO_LOGIC_ADDRESS_IN N10 A4

F Logische Slotadresse der PROFIBUS/PROFINET-Peripherie |[DWORD OWER ON

F 16 0,0,0,0,0,0,0,0,0,0,0,0,00 8191 772 M
,0,0,0

Beschreibung: Logische Slotadresse der von NCK nutzbaren PROFIBUS/PROFINET-Peri-

pherie.

10501 DPIO_RANGE_LENGTH_IN N10 A4

F Lange des PROFIBUS/PROFINET-Peripherie-Bereichs DWORD POWER ON

F 16 0,0,0,0,0,0,0,0,0,0,0,0,000 128 712 M
,0,0,0

Beschreibung:

Linge des vom NCK durchgdngig zugreifbaren PROFIBUS/PROFINET-Peri-

pherie Bereiches. Dieser Bereich muss in STEP 7,

legt werden.

0: Es wird nur der erste Datenslot benutzt.
x: Lange des durchgangig PROFIBUS/PROFINET-Peripherie Bereiches

Hinweis: Bei PROFINET konnen mehrere Slots nicht zu einem

Bereich zusammengefasst werden.
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10502 DPIO_RANGE_ATTRIBUTE_IN N10 A4

F Attribute der PROFIBUS/PROFINET-Peripherie DWORD OWER ON

F 16 0x01,0x01,0x01,0x01,0 [0x00 OxOF 772 M
x01,0x01,0x01...

Attribute der PROFIBUS/PROFINET-Peripherie
Bit 0: Little-/Big-Endian Formatdarstellung der Systemvariablen
$A DPx IN[n,m]
0: Little-Endian Format
1: Big-Endian Format

Beschreibung:

Bit 1:
Bit 2:

(reserviert)
Lesen von Eingangsdaten
0: Lesen iber Systemvariable und CC-Binding moéglich.
(erhohter Performancebedarf)
1: Lesen nur fir CC-Binding moéglich. (geringerer Perfor-
mancebedarf)
Bit 3: Slot-Lebenszeichen-Alarme
0: Slot-Lebenszeichen-Alarme werden ausgegeben.

1: Slot-Lebenszeichen-Alarme werden unterdrickt.

10510 DPIO_LOGIC_ADDRESS_OUT N10 A4

F Logische Slotadresse der PROFIBUS/PROFINET-Peripherie  |DWORD OWER ON

F 16 0,0,0,0,0,0,0,0,0,0,0,0,00 8191 772 M
,0,0,0

Beschreibung: Logische Slotadresse der von NCK nutzbaren PROFIBUS/PROFINET-Peri-

pherie.

10511 DPIO_RANGE_LENGTH_OUT N10 A4

F Lange des PROFIBUS-Peripherie-Bereichs DWORD POWER ON

F 16 0,0,0,0,0,0,0,0,0,0,0,0,00 128 772 M
,0,0,0

Lédnge des vom NCK durchgéngig zugreifbaren PROFIBUS-Peripherie
Dieser Bereich muss in STEP 7, HW-Konfig festgelegt

Beschreibung:
Bereiches.
werden.

0: Es wird nur der erste Datenslot benutzt.

x: Lange des durchgangig PROFIBUS-Peripherie Bereiches
Hinweis: Bei PROFINET koénnen mehrere Slots nicht zu einem

Bereich zusammengefasst werden.
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T0512 DPIO_RANGE_ATIRIBUTE.OUT NT0 LAY
F Attribute der PROFIBUS/PROFINET-Peripherie DWORD OWER ON
n 16 0x07,0x07,0x07,0x01,0 [ox00 0x0F 772 M
x01,0x01,0x01...

Beschreibung:

Attribute der PROFIBUS/PROFINET-Peripherie
Bit 0: Little-/Big-Endian Formatdarstellung der Systemvariablen

$A DPx OUT[n,m]
0: Little-Endian Format
1: Big-Endian Format

Bit 1: Schreiben von Ausgangsdaten

0: Schreiben nur iber Systemvariable

1: Schreiben nur iber CC-Binding

Bit 2: (reserviert)

Bit 3: Slot-Lebenszeichen-Alarme

0: Slot-Lebenszeichen-Alarme werden ausgegeben.

1: Slot-Lebenszeichen-Alarme werden unterdriickt.

10530 COMPAR_ASSIGN_ANA_INPUT_1 N10 A4
F Hardware-Zuordnung der Analogeingange fir Komparatorbyte 1BYTE POWER ON
F B [0,0,0,0,0,0,0,0 F F [772 [M

Beschreibung:

Hiermit werden die Analogeingdnge 1 bis 8 einer Bit-Nummer des

Komparatorbytes 1 zugeordnet. Dieses Eingangsbit des Komparators
wird auf "1" gesetzt, wenn beim Vergleich des anliegenden Analog-
wertes mit dem zugehdrigen Schwellwert (SD41600
$SN_COMPAR THRESHOLD 1) die mit dem (MD10540 S$MN COMPAR TYPE 1)

parametrierte Bedingung erfiillt.

Dabei kann ein Analogeingang mehreren Komparator-Eingangsbits

zugeordnet werden.
Allgemein gilt fiir Komparatorbyte 1:
COMPAR ASSIGN ANA INPUT 1 [b] = n

mit Index: b = Nummer des Komparator-Eingangsbits (0 bis 7)

n = Nummer des Analogeingangs

Beispiel:
COMPAR ASSIGN ANA INPUT 1[0]
COMPAR ASSIGN ANA INPUT 1([1]
COMPAR ASSIGN ANA INPUT 1[2]
COMPAR ASSIGN ANA INPUT 1[3]
COMPAR ASSIGN ANA INPUT 1[4]
COMPAR ASSIGN ANA INPUT 1(5]
COMPAR ASSIGN ANA INPUT 1[6]
COMPAR ASSIGN ANA INPUT 1[7]

Analogeingang 1 wirkt auf Eingangsbit O,
ratorbytes 1

Il
R R R W W N

2, 5,

(1 bis 8)

6 und 7 des Kompa-

Analogeingang 2 wirkt auf Eingangsbit 1 des Komparatorbytes 1

Analogeingang 3 wirkt auf Eingangsbit 3 und 4 des Komparatorbytes

1

Korrespondiert mit:
MD10540 $MN COMPAR TYPE 1
MD10541 $MN COMPAR TYPE 2
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TODS 1 COMPAR ASSIGN. ANA INPUT .2 NTO AZ
F Hardware-Zuordnung der Analogeingange flir Komparatorbyte 2 BYTE OWER ON
F B8 [0,0,0,0,0,0,0,0 F F [772 [M

Beschreibung:

1-84

Hiermit werden die Analogeingdnge 1 bis 8 einer Bit-Nummer des
Komparatorbytes 2 zugeordnet. Dieses Eingangsbit des Komparators
wird auf "1" gesetzt, wenn beim Vergleich des anliegenden Analog-
wertes mit dem zugehdérigen Schwellwert (SD41601

$SN_COMPAR THRESHOLD 2) die mit dem (MD10541 $MN COMPAR TYPE 2)
parametrierte Bedingung erfiillt.

Dabei kann ein Analogeingang mehreren Komparator-Eingangsbits
zugeordnet werden.

Allgemein gilt fiir Komparatorbyte 2:

COMPAR ASSIGN ANA INPUT 2 [b] = n
mit Index: b = Nummer des Komparator-Eingangsbits (0
bis 7)
n = Nummer des Analogeingangs (1 bis 8)
Beispiel:

COMPAR ASSIGN ANA INPUT 2[0]
COMPAR ASSIGN ANA INPUT 2[1]
COMPAR ASSIGN ANA INPUT 2[2]
COMPAR ASSIGN ANA INPUT 2([3] =
COMPAR ASSIGN ANA INPUT 2[4]
COMPAR ASSIGN ANA INPUT 2[5]
COMPAR ASSIGN ANA INPUT 2[6]
COMPAR ASSIGN ANA INPUT 2[7]

Analogeingang 1 wirkt auf Eingangsbit 0, 2, 5, 6 und 7 des Kompa-
ratorbytes 2

B R R W W RN

Analogeingang 2 wirkt auf Eingangsbit 1 des Komparatorbytes 2

Analogeingang 3 wirkt auf Eingangsbit 3 und 4 des Komparatorbytes
2

Korrespondiert mit:
MD10540 $MN COMPAR TYPE 1
MD10541 $MN COMPAR TYPE 2

© Siemens AG 2010 All Rights Reserved
SINUMERIK 840D sl, Ausfiihrl. MD-Beschreibung (AMDsl), 03/2010




03/2010 Maschinen- und Settingdaten
1.3 Allgemeine NC-Maschinendaten

TOD20 COMPAR IYPE.1 N0 v:8

F Parametrierung fur Komparatorbyte 1 DWORD OWER ON

i r o F F [772 [M

Beschreibung:

Mit diesem MD koénnen fiir die einzelnen Ausgangsbits (0 bis 7) des
Komparatorbytes 1 folgende Einstellungen gesetzt werden:

. Bit 0 bis 7: Vergleichstyp-Maske (fur Komparator-Aus-
gangsbit 0 bis 7)
Bit = 1: Ausgangsbit = 1, wenn Analogwert>= Schwellwert
Bit = 0: Ausgangsbit = 1, wenn Analogwert < Schwellwert
(Schwellwertvorgabe mit SD41600 $SN_COMPAR THRESHOLD 1)

. Bit 8 bis 15: nicht belegt (ist definiert auf 0 zu set-
zen)
. Bit 16 bis 23: Zuweisung eines HW-Ausgangsbytes flir die

Ausgabe der
Komparatorzustande (Angabe der Byteadresse)
Byte = 0: keine Ausgabe iber digitale NCK-Ausgadnge
Byte = 1: Ausgabe iber digitale Onboard-NCK-Ausgange (1

bis 4)

Byte = 2: Ausgabe iber externe digitale NCK-Ausgadnge 9
bis 16

Byte = 3: Ausgabe {iber externe digitale NCK-Ausgange 17
bis 24

Byte = 4: Ausgabe {iber externe digitale NCK-Ausgange 25
bis 32

Byte = 5: Ausgabe {iber externe digitale NCK-Ausgange 33
bis 40
. Bit 24 bis 31: Invertiermaske fiir die Ausgabe der Kompara-

torzustande (Bit 0 bis 7)
Bit = 0: Ausgangsbit wird nicht invertiert
Bit = 1: Ausgangsbit wird invertiert

Korrespondiert mit:
MD10530 $MN COMPAR ASSIGN ANA INPUT 1
MD10531 $MN COMPAR ASSIGN ANA INPUT 2
SD41600 $SN_COMPAR THRESHOLD 1
SD41601 $SN_COMPAR THRESHOLD 2
MD10360 $MN FASTIO DIG NUM OUTPUTS
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TODZ 1 COMPAR IYPE. 2 N0 v:8

F Parametrierung fir Komparatorbyte 2 DWORD OWER ON

t i o F F [772 M
Beschreibung: Mit diesem MD koénnen fiir die einzelnen Ausgangsbits (0 bis 7) des

1-86

Komparatorbytes 2 folgende Einstellungen gesetzt werden:

bis

bis

bis

bis

bis

Bit 0 bis 7: Vergleichstyp-Maske (fiir Komparator-Ausgangsbit O
bis 7)

Bit = 1: Ausgangsbit = 1, wenn Analogwert >= Schwellwert
Bit = 0: Ausgangsbit = 1, wenn Analogwert < Schwellwert
(Schwellwertvorgabe mit SD41601 $SN COMPAR THRESHOLD 2)

Bit 8 bis 15: nicht belegt (ist definiert auf 0 zu setzen)
Bit 16 bis 23: Zuweisung eines HW-Ausgangsbytes flir die Aus-
gabe der Komparatorzustadnde (Angabe der Byteadresse)

Byte = 0: keine Ausgabe iiber digitale NCK-Ausgange
Byte = 1: Ausgabe iiber digitale Onboard-NCK-Ausgange (1
4)

Byte = 2: Ausgabe lber externe digitale NCK-Ausgange 9
16

Byte = 3: Ausgabe Uber externe digitale NCK-Ausgange 17
24

Byte = 4: Ausgabe liber externe digitale NCK-Ausgange 25
32

Byte = 5: Ausgabe liber externe digitale NCK-Ausgange 33
40

Bit 24 bis 31: Invertiermaske fir die Ausgabe der Kompara-
torzustande (Bit 0 bis 7)

Bit = 0: Ausgangsbit wird nicht invertiert

Bit = 1: Ausgangsbit wird invertiert

Korrespondiert mit:
MD10530 $MN COMPAR ASSIGN ANA INPUT 1
MD10531 $MN COMPAR ASSIGN ANA INPUT 2
SD41600 $SN_COMPAR THRESHOLD 1
SD41601 $SN_COMPAR THRESHOLD 2
MD10360 $MN FASTIO DIG NUM OUTPUTS
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TOG00 FRAME_ANGLE_INPUT_MODE EXP, NOT, N0 K2

F Drehreihenfolge in FRAME BYTE POWER ON

[1 [1 R [772 [M

Beschreibung:

Durch FRAME ANGLE INPUT MODE wird eingestellt, wie die Drehungen
(ROT und AROT) um die drei Geometrieachsen festgelegt sind, wenn
mehr als eine Drehung in einem Satz programmiert ist. Dabei ist es
unerheblich, in welcher Reihenfolge diese Drehungen innerhalb des
Satzes programmiert sind.
Eingestellt werden kann eine Verrechnung der Drehungen nach:
e Eulerwinkel mit FRAME ANGLE INPUT MODE = 2
Die Verrechnung der Drehung nach Eulerwinkel erfolgt in folgen-
der Reihenfolge:
1. Drehung um Z
2. Drehung um X
3. Drehung um Z
o RPY mit FRAME ANGLE INPUT MODE = 1
Die Verrechnung der Drehung nach RPY erfolgt in folgender Rei-
henfolge:
1. Drehung um Z
2. Drehung um Y
3. Drehung um X

10602 FRAME_GEOAX_CHANGE_MODE EXP, NOT, NO9 K2
F Frames beim Umschalten von Geometrieachsen BYTE OWER ON
b o o 3 [772 [M

Beschreibung:

Geometrieachsen konnen in folgenden Zustanden umgeschaltet werden:
. An- und Abwahl von Transformationen

. Umschaltbaren Geometrieachsen GEOAX ()

Das aktuelle Gesamtframe ergibt sich dann wie folgt:

0: Das aktuelle Gesamtframe wird geldscht.

1: Das aktuelle Gesamtframe wird beim Umschalten von Geometrie-
achsen neu berechnet, wobei die Translationen, Skalierungen und
Spiegelungen der neuen Geometrieachsen wirksam werden. Die Drehun-
gen der alten Geometrieachsen bleiben erhalten.

2: Das aktuelle Gesamtframe wird beim Umschalten von Geometrie-
achsen neu berechnet, wobei die Translationen, Skalierungen und
Spiegelungen der neuen Geometrieachsen wirksam werden. Sind vor
der Umschaltung in den aktuellen Basisframes, dem aktuellen ein-
stellbarem Frame oder im programmierbaren Frame, Drehungen aktiv,
so wird die Umschaltung mit Alarm abgebrochen.

3: Das aktuelle Gesamtframe wird bei An- und Abwahl von Trans-
formationen geldscht. Beim GEOAX ()-Befehl wird das Frame neu
berechnet, wobei Transaktion, Skalierung und Spiegelung der neuen
Geometrieachsen wirksam werden. Die Drehungen der akten Geometrie-
achsen bleiben erhalten.
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10604 ALIM_GEOAX_CHANGE_MODE EXP, NOT, NO9 A3
F Arbeitsfeldbegrenzung beim Umschalten von Geometrieachsen [BYTE POWER ON
F F o 0 [1 [772 [M

Beschreibung:

Mit diesem Maschinendatum wird festgelegt, ob beim Geoachstausch
eine eventuell aktive Arbeitsfeldbegrenzung erhalten bleibt oder
deaktiviert wird.

Die MD-Werte haben folgende Bedeutungen:

= 0 Arbeitsfeldbegrenzung wird bei Geoachstausch deaktivert.

1 Arbeitsfeldbegrenzung bleibt bei Geoachstausch aktiviert.

10610 IRROR_REF_AX EXP, NOT, NO9 [KZ2
F Bezugsachse fur das Spiegeln. BYTE POWER ON
; i 0 0 B [172 M

Beschreibung:

1-88

0: Spiegelung erfolgt immer in der angegebenen Achse, ohne Normie-
rung.

Die Spiegelung einer Geometrieachse kann immer auf eine festge-
legte Bezugsache

bezogen werden.
1: x ist Bezugsachse
Spiegeln der x-Achse ist eindeutig.
Spiegeln der y-Achse wird abgebildet auf:
eine Spiegelung der x-Achse und
eine Drehung der z-Achse um 180 Grad.
Spiegeln der z-Achse wird abgebildet auf:
eine Spiegelung der x-Achse und
Drehung der x-Achse um 180 Grad und
Drehung der z-Achse um 180 Grad
2: y ist Bezugsachse
Spiegeln der x-Achse wird abgebildet auf:
eine Spiegelung der y-Achse und
eine Drehung der z-Achse um 180 Grad.
Spiegeln der y-Achse ist eindeutig.
Spiegeln der z-Achse wird abgebildet auf:
eine Spiegelung der y-Achse und
Drehung der x-Achse um 180 Grad
3: z ist Bezugsachse
Spiegeln der x-Achse wird abgebildet auf:
eine Spiegelung der z-Achse und
Drehung der z-Achse um 180 Grad und
Drehung der x-Achse um 180 Grad
Spiegeln der y-Achse wird abgebildet auf:
eine Spiegelung der z-Achse und
eine Drehung der x-Achse um 180 Grad.

Spiegeln der z-Achse ist eindeutig.
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10612 IRROR_TOGGLE EXP, NOT, NOY K2
F Mirror umschalten BYTE POWER ON
F F [1 0 [1 [772 [M
Beschreibung: Mirror Togglefunktion.
1: Programmierte Achswerte werden nicht ausgewertet. Toggle-
Schaltverhalten.
0: Programmierte Achswerte werden ausgewertet.

Bei Werte ungleich 0 wird die Achse gespiegelt, wenn sie noch
nicht gespiegelt ist. Bei einem Wert gleich 0 wird eine Spiegelung
ausgeschaltet.

10613 NCBFRAME_RESET_MASK EXP 2
F IAktive NCU-globale Basisframes nach Reset DWORD RESET
F F PxFFFF 0 OxFFFF [772 [M

Beschreibung:

Bitmaske fir die Reseteinstellung der NCU-globalen Basisframes,
die im Kanal eingerechnet werden.

Es gilt:
Bei MD20110 $MC RESET MODE MASK Bit0O = 1 und BIT14 = 1

Gesamt-Basisframe bei Reset ergibt sich aus der Verkettung der
NCU-globalen Basisframe-Feldelemente, deren Bit in der Bitmaske
1 ist.

Bei MD20110 $MC RESET MODE MASK Bit0O = 1 und BIT14 = 0

Das Gesamt-Basisframe wird bei Reset abgewdhlt.

10015 NCBFRAME_POWERON_MASK EXP, N12 2
F Elobale Basisframes nach Power On zurlcksetzen DWORD POWER ON
F F p 0 PxFFFF [772 [M

Beschreibung:

Mit diesem Maschinendatum wird festgelegt, ob globale Basisframes
bei Power On in der Datenhaltung zuriickgesetzt werden.

D.h.

. Verschiebungen werden auf O,

. Skalierungen auf 1 gesetzt.

. Spiegeln wird ausgeschaltet.

Die Anwahl kann fiir die einzelnen Basisframes getrennt erfolgen.
Bit 0 entspricht Basisframe 0, Bit 1 Basisframe 1 etc.

Wert=0: Basisframe bleibt bei Power On erhalten

Wert=1: Basisframe wird bei Power On in der Datenhaltung zuriickge-
setzt.

Korrespondiert mit:
MD24004 SMC CHBFRAME POWERON MASK
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10617 FRAME_SAVE_MASK EXP 2
F erhalten von Frames bei SAVE-Unterprogrammen DWORD OWER ON
F o 0 Px3 [772 [M

Beschreibung:

Mit diesem Maschinendatum wird festgelegt, welche Frames beim
Ricksprung aus einem Unterprogramm mit SAVE-Attribut restauriert
werden.

Bit 0: Einstellbare Frames G54 bis G599

Wert = 0:

Ist beim Unterprogramm-Ricksprung der selbe G-Code aktiv wie beim
Unterprogrammaufruf, so wird der aktive einstellbare Frame beibe-
halten. Ist dies nicht der Fall, wird der einstellbare Frame zum
Zeitpunkt des Unterprogrammaufrufs reaktiviert.

Wert = 1:

Beim Unterprogramm-Ricksprung wird der einstellbare Frame zum
Zeitpunkt des Unterprogrammaufrufs reaktiviert.

Bit 1:
Wert = 0:

Basisframe

Der aktive Basisframe wird beim Unterprogrammriicksprung nicht ver-
dndert. Dies ist auch der Fall, wenn im Unterprogramm eine Basis-
framednderung durch eine Bedienhandlung oder durch eine implizite
Frameabwahl (ggf. durch TRAFOOF) erfolgt.

Wert = 1:

Beim Unterprogramm-Ricksprung wird der Basisframe zum Zeitpunkt
des Unterprogrammaufrufs reaktiviert.

10618 PROTAREA_GEOAX_CHANGE_MODE EXP, NO1, NO9 |A3
F Schutzbereich beim Umschalten von Geometrieachsen BYTE POWER ON
i o o B [772 [M

Beschreibung:

1-90

Mit diesem Maschinendatum wird festgelegt, ob beim Wechsel einer

Transformation oder beim Geoachstausch eventuell aktive Schutzbe-
reiche erhalten bleiben oder deaktiviert werden.

Das Maschindatum ist bitkodiert mit folgenden Bedeutungen:
Bit 0 = 0:
Schutzbereiche werden bei Transformationswechsel deaktivert.
Bit 0 = 1:
Aktive Schutzbereiche bleiben bei Transformationswechsel akti-
viert.
Bit 1 = 0:
Schutzbereiche werden bei Geoachstausch deaktivert.
Bit 1 = 1:

Aktive Schutzbereiche bleiben bei Geoachstausch aktiviert.
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10610 COLLISION_TOLERANCE EXP n

mm oleranz fur Kollisionspriifung DOUBLE EW CONF

E E i 0.001 [1000.0 [773 M

Beschreibung:

Mit diesem Parameter kann die geforderte Genauigkeit der Kollisi-
onsprifung eingestellt werden. Das bedeutet: Zwei Schutzbereiche,
deren Abstand geringer als dieser Wert ist, kénnen schon als kol-
lidierend gemeldet werden. Und andererseits: Zwei Schutzbereiche,
die sich um weniger als diesen Wert durchdringen, konnen als nicht
kollidierend eingestuft werden.

10020 EULER_ANGLE_NAME_TAB NOT, NO9 2,1E4
F Name der Eulerwinkel STRING POWER ON
F ] A2,B2,C2 F F [772 [M

Beschreibung:

. Der eingegebene Name darf nicht mit der Benennung und Zuord-
nung der Maschinen- und Geometrieachsnamen kollidieren.

. Der eingegebene Name darf sich nicht mit Kanalachsnamen im
Kanal (MD20080 $MC AXCONF CHANAX NAME TAB), Namen fiir Rich-
tungsvektoren (MD10640 S$SMN DIR VECTOR NAME TAB), Namen fur
Zwischenkreispunktkoordinazen gei CIPTMDlOEGO
$MN71NTERMEDIATEiPOINTiNAMEiTAB) und den Namen fir Interpola-
tionsparameter (MD10650 $MN IPO PARAM NAME TAB) iberschneiden.

. Der eingegebene Name darf folgende reservierte Adressbuchsta-
ben nicht annehmen:

Werkzeugkorrektur (D-Funktion)

reserviert

Vorschub (F-Funktion)

Wegbedingung

Hilfsfunktion (H-Funktion)

Unterprogrammaufruf

Zusatzfunktion (M-Funktion)

Nebensatz

Unterprogrammdurchlaufzahl

Rechenparameter

Spindeldrehzahl (S-Funktion)

Werkzeug (T-Funktion)

. Ebenfalls unzulédssig sind Schliisselworte (z.B. DEF, SPOS etc.)
und vordefinierte Bezeichner (z.B. ASPLINE, SOFT).

. Ein Winkelbezeichner besteht aus einem gliltigen Adressbuchsta-
ben (A, B, C, I, J, K, Q, U, V, W, X, Y, Z), gefolgt von einer
optionellen numerischen Erweiterung (1-99).

|
H n W2 20 Q9" E O
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10624 ORIPATH_LIFT_VECTOR_TAB NOT, NO9 F
F Name des Abhebevektors fur bahnrelative Orientierung STRING POWER ON
F |A8,B8,C8 F F [772 [M

Beschreibung:

Bezeichnerliste fiir Komponenten des Abhebevektors wdhrend Umorien-
tierungen bei bahnrelativer Interpolation der Werkzeugorientie-
rung.

Fiir die Wahl der Bezeichner gelten die bei MD20080
$MC_AXCONF CHANAX NAME TAB beschriebenen Regeln fiir Achsbezeich-
ner. Die Bezeichner miissen so gewdhlt werden, dass kein Konflikt
mit anderen Bezeichnern ( Achsen, Normalenvektor, Richtungsvektor,

Vektoren flur Kegelinterpolation, Interpolationsparameter, Zwi-
schenpunktkoordinate ) entsteht.

10626 ORIPATH_LIFT_FACTOR_NAME NOT, NO9 -

F Name des relativen Sicherheitsabstands bei ORIPATH STRING POWER ON

F [ORIPLF F F [772 [M

Beschreibung:

Bezeichner fiir relativen Faktor zur Festlegung eines Sicherheits-
abstandes fiir die Abhebebewegung wadhrend Umorientierungen bei
bahnrelativer Interpolation der Werkzeugorientierung.

Fiir die Wahl der Bezeichner gelten die bei MD20080
$MC_AXCONF CHANAX NAME TAB beschriebenen Regeln fiir Achsbezeich-
ner. Die Bezeichner miissen so gewdhlt werden, dass kein Konflikt
mit anderen Bezeichnern ( Achsen, Normalenvektor, Richtungsvektor,

Vektoren flur Kegelinterpolation, Interpolationsparameter, Zwi-
schenpunktkoordinate ) entsteht.

10630 NORMAL_VECTOR_NAME_TAB NOT, NO9 2

F Name der Normalvektoren STRING OWER ON

F A4B4,C4,A5B5C5 | F [772 [M

Beschreibung:

1-92

Normalen-Vektor-Programmierung ab SW 3.2

Bezeichnerliste der Normalenvektor-Komponenten am Satzanfang und
Satzende.

Fir die Wahl der Bezeichner gelten die bei MD20080
$MC_AXCONF CHANAX NAME TAB beschriebenen Regeln fiir Achsbezeich-
ner.

Die Bezeichner miissen so gewdhlt werden, dass kein Konflikt mit

( Achsen, Eulerwinkel, Richtungsvektor, Inter-
Zwischenpunktkoordinate ) entsteht.

anderen Bezeichnern
polationsparameter,
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10640 DIR_VECTOR_NAME_TAB NOT, NO9 2,TE4
F Name der Richtungsvektoren STRING POWER ON
F 6 [A3,B3,C3,AN3,BN3,CN} F 712 M
3
Beschreibung: Bezeichnerliste der Richtungsvektor-Komponenten (A3 bis C3)

Bezeichnerliste der Vektor-Komponenten senkrecht zum Richtungsvek-
tor (AN3 bis CN3)

Fiir die Wahl der Bezeichner gelten die bei MD20080
$MC_AXCONF CHANAX NAME TAB beschriebenen Regeln fiir Achsbezeich-
ner.

Die Bezeichner miissen so gewahlt werden, dass kein Konflikt mit

anderen Bezeichnern ( Achsen, Eulerwinkel, Normalenvektor, Inter-
polationsparameter, Zwischenpunktkoordinate ) entsteht.

10642 ROT_VECTOR_NAME_TAB NOT, NO9 2

F Name der Drehvektoren STRING POWER ON

F B |A6,B6,C6 F F [772 [M

Beschreibung:

Bezeichnerliste der Drehvektor-Komponenten in Kegelrichtung

Fir die Wahl der Bezeichner gelten die bei MD20080

$MC AXCONF CHANAX NAME TAB beschriebenen Regeln fiir Achsbezeich-
ner.

Die Bezeichner missen so gewahlt werden, dass kein Konflikt mit

anderen Bezeichnern ( Achsen, Eulerwinkel, Normalenvektor, Inter-
polationsparameter, Zwischenpunktkoordinate ) entsteht.

10044 INTER_VECTOR_NAME_TAB NOT, NO9 2

F Name der Zwischenvektor-Komponente STRING OWER ON

F B A7,B7,C7 F F [772 [M

Beschreibung:

Bezeichnerliste der Zwischenvektor-Komponenten

Fir die Wahl der Bezeichner gelten die bei MD20080
$MC_AXCONF CHANAX NAME TAB beschriebenen Regeln fiir Achsbezeich-
ner.

Die Bezeichner miissen so gewdahlt werden, dass kein Konflikt mit

anderen Bezeichnern ( Achsen, Eulerwinkel, Normalenvektor, Inter-
polationsparameter, Zwischenpunktkoordinate ) entsteht.

10646 ORIENTATION_NAME_TAB NOT, NO9 2

F Bezeichner fur die Programmierung einer 2. Orientierungsbahn [STRING POWER ON

F 3 XH,YH,ZH F F [772 [M

Beschreibung:

©Siemens AG 2010 All Rights Reserved

Bezeichnerliste fiur die Programmierung der 2. Raumkurve fiir die
Werkzeugorientierung

Fir die Wahl der Bezeichner gelten die bei MD20080
$MC_AXCONF_ CHANAX NAME TAB beschriebenen Regeln fiir Achsbezeich-
ner.

dass kein Konflikt mit
Normalenvektor, Inter-
entsteht.

Die Bezeichner miissen so gewdahlt werden,
( Achsen, Eulerwinkel,
Zwischenpunktkoordinate )

anderen Bezeichnern
polationsparameter,
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106438 NUTATION_ANGLE_NAME NOT, NO9 2
F Name des Offnungswinkels STRING POWER ON
F F NUT F F [772 [M

Beschreibung:

Bezeichner fiir den Offnungswinkel bei Orientierungs-Interpolation
Fir die Wahl der Bezeichner gelten die bei MD20080
$MC_AXCONF_ CHANAX NAME TAB beschriebenen Regeln fiir Achsbezeich-
ner.

Der Bezeichner muss so gewahlt werden, dass kein Konflikt mit

anderen Bezeichnern ( z. B. Achsen, Eulerwinkel, Normalenvektor,
Richtungsvektor, Zwischenpunktkoordinate etc.) entsteht.

10650 IPO_PARAM_NAME_TAB EXP, NO1 2

F ame der Interpolationsparameter STRING OWER ON

F 3 I.J,K F F [772 M

Beschreibung:

Bezeichnerliste der Interpolationsparameter
Fiir die Wahl der Bezeichner gelten die bei MD20080
$MC_AXCONF CHANAX NAME TAB beschriebenen Regeln fiir Achsbezeich-
ner.
Die Bezeichner miissen so gewahlt werden, dass kein Konflikt mit
anderen Bezeichnern (Achsen, Eulerwinkel, Normalenvektor, Rich-
tungsvektor, Zwischenpunktkoordinate) entsteht.
Korrespondiert mit:

MD10660 $MN_INTERMEDIATE_POINT_NAME_TAB
/PG/,

Literatur: "Programmieranleitung Grundlagen"

10652 CONTOUR_DEF_ANGLE_NAME EXP, NOT, N12  [FBFA

F Name des Winkels fur Konturzige STRING OWER ON

F F ANG F F [0/0 [S

Beschreibung: Bezeichner fiir Konturzugwinkel
Der Bezeichner muss so gewahlt werden, dass kein Konflikt mit
anderen Bezeichnern ( z. B. Achsen, Eulerwinkel, Normalenvektor,
Richtungsvektor, Zwischenpunktkoordinate ) entsteht.

10654 RADIUS_NAME EXP, NOT, N12 [FBFA

F Name des Radius fur Konturziige STRING POWER ON

F F RND F F [0/0 [S

Beschreibung: Bezeichner fir Konturzugradius
Der Bezeichner muss so gewahlt werden, dass kein Konflikt mit
anderen Bezeichnern ( z. B. Achsen, Eulerwinkel, Normalenvektor,
Richtungsvektor, Zwischenpunktkoordinate ) entsteht.

10656 CHAMFER_NAME EXP, NOT, N12  [FBFA

F Name der Fase fur Konturzige STRING POWER ON

F F [CHR F F [0/0 [S

Beschreibung: Bezeichner fiir Konturzugfase
Der Bezeichner muss so gewahlt werden, dass kein Konflikt mit
anderen Bezeichnern ( z. B. Achsen, Eulerwinkel, Normalenvektor,

1-94

Richtungsvektor,

Zwischenpunktkoordinate )

entsteht.
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TOG60 INTERMEDIATE._POINT_NAME_TAB EXP, NOT 2

F Name der Zwischenpunktkoordinaten bei G2/G3 STRING POWER ON

E 3 [TJTKT F F [772 M

Beschreibung:

Bezeichnerliste der Zwischenpunkt-Koordinaten

Fir die Wahl der Bezeichner gelten die bei MD20080
$MC_AXCONF_ CHANAX NAME TAB beschriebenen Regeln fiir Achsbezeich-

ner. Die Bezeichner milssen so gewdhlt werden, dass kein Konflikt
mit anderen Bezeichnern (Achsen, Eulerwinkel, Normalenvektor,
Richtungsvektor, Zwischenpunktkoordinate, etc.) entsteht.

Korrespondiert mit:
MD10650 $MN IPO PARAM NAME TAB

Literatur: /PG/, "Programmieranleitung Grundlagen"
10670 S TAT_NAME NOT, NO9 2
F Name der Stellungsinformation STRING POWER ON
F F [STAT F F [772 [M

Beschreibung:

Bezeichner fiir Stellungsinformation zur Aufldsung der Mehrdeutig-
keiten beim
kartesischen PTP-Fahren

Der Bezeichner muss so gewahlt werden, dass kein Konflikt mit

anderen Bezeichnern ( z. B. Achsen, Eulerwinkel, Normalenvektor,
Richtungsvektor, Zwischenpunktkoordinate ) entsteht.

10672 U_NAME NOT, NO9 2

F Name der Stellungsinformation der Achsen STRING OWER ON

: - U F F [772 LY

Beschreibung:

Bezeichner fiir Stellungsinformation der Achsen zur Aufldsung der
Mehrdeutig-
keiten beim kartesischen PTP-Fahren

Der Bezeichner muss so gewahlt werden, dass kein Konflikt mit

anderen Bezeichnern ( z. B. Achsen, Eulerwinkel, Normalenvektor,
Richtungsvektor, Zwischenpunktkoordinate ) entsteht.

10674 PO_WITHOUT_POLY NO1 2

F Polynomprogrammierung ohne G-Funktion POLY BOOLEAN POWER ON
lprogrammierbar

F F [FALSE F F [772 [M

Beschreibung: Bisher muss bei der Polynomprogrammierung mit PO[xx] = (xx) immer

©Siemens AG 2010 All Rights Reserved

die G-Funktion
POLY aktiv sein,
Ist das MD10674 $MN PO WITHOUT POLY auf TRUE gesetzt, wird bei der
Polynomprogrammierung mit inaktivem POLY kein Alarm ausgegeben.
Der Endpunkt des Polynoms wird dann mit der Geradeninterpolation
Gl angefahren.

Bei inaktivem POLY wird keine Polynominterpolation durchgefiihrt.

sonst wird ein Alarm ausgegeben.
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[T0680 IN_CONTOUR_SAMPLING._TTME NOT, EXP n

Is Minimale Kontur Abtastzeit DOUBLE ESET

710-6a2c 0.004 F F 0/0 M
10-37a10c 0.004 n C 0/0 M

710-31a10c6 0.004 F F 0/0 M
20-6a2c 0.002 n C 0/0 M

720-31a10c 0.002 F F 0/0 M
20-31a10c6 0.002 n C 0/0 M

730-6a2c 0.0005 F F 0/0 M
30-31a10c 0.0005 n C 0/0 M

730-31a10c6 0.0005 F F 0/0 M

Beschreibung:

Minimal moéglich Kontur Abtastzeit in Sekunden. Mit diesem Datum
wird der mit dem MD10682 $MN_CONTOUR SAMPLING FACTOR eingebbare
Wert, abhangig vom aktuellen Interpolationstakt der Steuerung,
begrenzt.

10682

CONTOUR_SAMPLING_FACTOR

NOT, EXP -

Kontur Abtastfaktor

DOUBLE RESET

[1.0 F F [171 [M

Beschreibung:

Dieser Faktor legt das maximale Zeitintervall fest, mit dem eine
gekrimmte Kontur im Interpolator abgetastet wird.

Die maximale Abtastzeit ergibt sich aus dem eingestellten Interpo-
lationstakt (siehe MD10071 S$MN IPO CYCLE TIME), dem mit diesem
Datum eingestellten Faktor und der mit den MD33100

$MA COMPRESS POS TOL[] eingestellten Toleranz fiir die Geometrie-
achsen.

Als minimale Abtastzeit kann, die mit dem MD10680

$MN_MIN CONTOUR_SAMPLING TIME eingestellte Zeit nicht unterschrit-
ten werden.

10690 DRAW_POS_TRIGGER_TIME EXP, NO1 F
Is riggerzeit fur Ipo-event ' DRAW_POS' DOUBLE EW CONF
F p.3 p 30 [171 M

Beschreibung:

1-96

Es lasst sich damit eine Zeit einstellen, innerhalb der auf jeden
Fall ein Ipo-event zur Positionsausgabe generiert wird. Wird hier
ein Wert eingetragen, der kleiner als der aktuelle Interpolations-
takt ist, so wird der Trigger nur bei komplexen Geometrien gemal
der maximalen Sehnenlédnge und bei nichtkomplexen Geometrien im
letzen Interpolationspunkt aktiviert.
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10700 PREPROCESSING_LEVEL NOT, NO2 2,K1
F Programmvorverarbeitungsstufe BYTE OWER ON
F px25 F F [2/2 [M
Beschreibung: Bit 0= O:
keine Vorverarbeitung
Bit 0= 1:

Im Steuerungshochlauf wird die Aufrufbeschreibung der Zyklen
gebildet. Alle in den Directories N CUS DIR, N CMA DIR und
N CST DIR befindlichen Programme kénnen im Teileprogramm ohne
EXTERN-Erklarung aufgerufen werden. Wird die Parameter-Schnitt-
stelle eines Zyklusses in der Steuerung gedndert, so wird die
Anderung erst nach Power On wirksam.

Bit 1=1:
Im Steuerungshochlauf werden alle Zyklen die sich in den Direc-
tories N CUS DIR, N CMA DIR und N CST DIR befinden in ein
bearbeitungsoptimales Compilat vorverarbeitet. Diese Zyklen
werden dann schneller abgearbeitet. Anderungen an den Zyklen-—
Programmen werden erst beim né&chsten Power On wirksam.

Bit 2=1:
Im Steuerungshochlauf werden die Siemenszyklen aus dem Ver-
zeichnis N CST DIR in ein bearbeitungsoptimales Compilat vor-
verarbeitet (ab SW 3.5).

Bit 3=1:
Im Steuerungshochlauf werden die Anwenderzyklen aus dem Ver-
zeichnis N CUS DIR in ein bearbeitungsoptimales Compilat vor-
verarbeitet (ab SW 3.5).

Bit 4=1:
Vorverarbeitung der Anwenderzyklen aus dem Directory N CMA DIR

Bit 5=1:
Es werden alle Dateien, die mit PREPRO in der PROG-Anweisungs-
zeile gekennzeichnet sind vorverarbeitet. (ab SW 6.4)

Bit 5=0:
Im Steuerungshochlauf werden alle Zyklen in den Verzeichnissen,
die mit Bit 1 - 4 aktiviert wurden, vorverarbeitet. Das gilt
auch fir Programme, die nicht mit PREPRO gekennzeichnet sind.

Bit 6=1:
Das Compilat wird im SRAM abgelegt, wenn DRAM nicht ausreicht.
(ab SwW 7.1).

Fur die Vorverarbeitung von Zyklen wird Speicherplatz benétigt.
Durch selektives Setzen der Vorverarbeitung kann eine bessere
Speicherausnutzung erreicht werden:

Die laufzeitkritischen Zyklen werden in einem Directory zusam-

mengefasst. Die ibrigen Zyklen stehen im anderen Directory.
Literatur:

/PG/, "Programmieranleitung Grundlagen" (EXTERN-Deklaration)
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10702

IGNORE_SINGLEBLOCK_MASK NOT 1,21

Einzelsatzstopp verhindern DWORD OWER ON

o 0 Px1FFFF [772 [M

Beschreibung:

1-98

Dieses Maschinendatum verhindert, dass auf bestimmten Sadtzen bei
Einzelsatz

angehalten wird.

Mit folgenden Bits der Maske kann der Einzelsatzstopp verhindert

werden:

Bit0 =1
bedeutet, dass in keinem Satz eines internen Asups angehalten
wird. Ausnahme: Der Einzelsatzstopp wurde explizit Uber den
SBLON-Befehl aktiviert.

Es gibt drei verschiedene interne Asups, die durch unterschied-
liche Ereignisse ausgeldst werden.

- Repos: bei den Ereignissen Betriebsartenwechsel in eine Hand-
betriebsart (JOG, JOGREF, ...) auber MODESWITCH MASK ist nicht
gesetzt, Ein- bzw. Ausschalten von Satzausblenden,Maschinenda-
tenwirksamsetzen Overstore-Einschalten, Achstausch, Unterpro-
gammebenenabbruch, Einzelsatzeinschalten Ein- bzw. Ausschalten
von Probelaufvorschub, Alarm mit Korrektursatz.

- Return: Restwegldschen, Umschalten nach TEACH-IN, oder Abwahl
von MDA mit entsprechender MODESWITCH MASK.

- N PROG EVENT SPF: durch Parametrierung von MD20108
$MC_PROG_EVENT MASK werden die Ereignisse parametriert, bei
denen N PROG_EVENT SPF ausgefihrt wird.

Bitl = 1
bedeutet, dass in keinem Satz eines Anwender-Asups angehalten
wird. Ausnahme: Der Einzelsatzstopp wurde explizit itber den
SBLON-Befehl aktiviert.

Anwender-Asups werden mit dem Teileprogrammbefehl SETINT oder
iber den PI- N ASUP _ an einen Interrupt-Kanal gebunden. Der
Interrupt-Kanal wird dann iber PLC oder die schnellen Eingange
aktiviert, und das Anwender-Asups abgefahren.
Damit wird das MD20117 SMC_IGNORE SINGLEBLOCK ASUP unwirksam.
Das NCK verhalten entspricht dem der Belegung des MD20117
$MC_IGNORE_SINGLEBLOCK_ASUP= FFFFFFFE.

Bit2 =1
bedeutet, dass in keinem Zwischensatz angehalten wird. Zwi-
schensédtze werden unter anderem beim Werkzeugwechsel, adis und
komplizierter Geometrie erzeugt.

Bit3 =1
bedeutet, dass im Satzsuchlaufaufsammelsatz nicht angehalten
wird. Der Satzsuchlaufaufsammelsatz ist der 1.Satz, der nachdem
das Suchziel im Programm gefunden wurde, beim Start in den
Hauptlauf eingewechselt wird.

Bit4 =1
bedeutet, dass in den Init-Sadtzen nicht angehalten wird. Init-
Satze werden sofort nach einem Teileprogrammstart aus Reset
heraus erzeugt.

Bit5 =1
bedeutet, dass in keinem Satz eines Unterprogrammes mit dem
Parameter DISPLOF gestoppt wird.
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Bite =1
bedeutet, dass in keinem Satz, in dem NCK nicht reorganisieren
kann, angehalten wird.
Reorganisieren ist ein interner Vorgang, der fiir den BA-Wechsel
nach JOG/JOGREF..., Ein- bzw. Ausschalten von Satzausblenden,
Maschinendatenwirksamsetzen, Achstausch, Overstore-Einschal-
ten, Einzelsatzeinschalten, Ein- bzw. Ausschalten von Probe-
laufvorschub, Unterprogammebenenabbruch und Anwender-Asups
Restwegloschen, Umschalten nach TEACH-IN benotigt wird. Reorga-
nisieren wird im Zustand Reset nie bendtigt.
Beispielsatze auf denen reorganisieren unméglich ist:

. Werkzeugwechsel

. 1.Satz des Repos-Vorganges

. Satz nach einen Asup aus Jog/Unterbrochen

Bit7 =1
bedeutet, dass in keinem Satz in dem nicht repositioniert kann
angehalten wird.

Repositionieren ist ein interner Vorgang, der fiir den BA-Wech-
sel nach JOG/JOGREF..., Ein- bzw. Ausschalten von Satzausblen-
den, Maschinendatenwirksamsetzen, Achstausch, Overstore-
Einschalten, Einzelsatzeinschalten, Ein- bzw. Ausschalten von
Probelaufvorschub, Unterprogammebenenabbruch und ggf. Anwender-
Asups benotigt wird. Repositionieren wird im Zustand Reset nie
benotigt.
Beispielsatze auf denen Repositionieren unmdglich ist:
- G33 + Satze, in denen das Reorganisieren nicht moéglich ist.

Bit8 =1
bedeutet, dass in einem Restsatz, der keine Verfahrinformation
enthalt, nicht angehalten wird.

Bit9 =1
bedeutet, dass an einen Vorlauf/Hauptlauf Synchronisationsatz
(z.B.STOPRE, $Variable), der aufgrund einer Unterbrechung mit
Reorg (z. B. Betriebsartenwechsel) wiederholt wird , nicht
angehalten wird.

Bitl0= 1
bedeutet, dass an einem "Werkzeuganwahlsatz" nicht angehalten
wird. "Werkzeuganwahlsatz" entsteht nur mit aktiver Werkzeug-
verwaltung (Magazinverwaltung bzw. WZMG). Dieser Satz gibt das
entsprechende Werkzeugwechselkommando an den PLC.
Dieser Satz wird in der Regel duch eine T-Progammierung aus dem
Teileprogramm erzeugt.

Beispiel-Satz "N1010 T="Bohrer" M6 D1"

In Abhangigkeit von Maschinendaten kann der "Werkzeuganwahl-
satz" im Interpolator solange festgehalten werden, bis die PLC
die entsprechende Werkzeugwechels-Quittierung durchgefithrt hat
(siehe MD20310 $MC TOOL MANAGEMENT MASK) . Der Programmzustand
verbleibt aber in "lauft".

Bitll= 1
Fir die Funktion Achstausch (Achstausch: 2 oder mehr Kanadle
steuern abwechselnd eine Achse) muss die Steuerung implizit
GET-Satze automatisch generieren, wenn kein explizites GET (D)
programmiert worden ist und der nachfolgende Satz die Achse
verfahren mochte. (zuvor hat diese Achse der andere Kanal
benutzt) .
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Ein explizit programmiertes GET kann folgendermalen aussehen
"getd(xl,yl,zl) oder get(xl,yl,zl)".
Mit diesem Bitll wird an expliziten und impliziten Get-Satzen
im Einzelsatz nicht angehalten.

Bitl2= 1
Im Einzelsatztyp 2 wird im SBLON Satz nicht angehalten.

Bitl3= 1
Wird mitten im Satz eine Achse herausgerissen und evtl. einem
anderen Kanal zugeordnet, so wird am VORZEITIGEN Ende dieses
Satzes nicht angehalten. Diesem Satz folgt ein REPOSA um ihn bis
zum Ende zu verfahren, erst an diesem Ende wird gestoppt.

Bitl4=1
In einer Teileprogrammzeile, in der aufgrund der NC-Spracher-
setzung ein Substitutionsunterprogramm aufgerufen wird, wird
nur einmal angehalten. Voraussetzung ist, das das Unterprogramm
das PROC-Attribut SBLOF enthdlt. Es ist unerheblich, ob das
Unterprogramm am Satzanfang und/oder am Satzende aufgerufen
wird oder ob es mit M17 oder RET verlassen wird.

Bitl5=1
bedeutet, dass in keinem Satz eines internen Asups angehalten

wird. Ausnahme: Der Einzelsatzstopp wurde explizit Uber den
SBLON-Befehl aktiviert.
Es gibt drei verschiedene interne Asups, die durch unterschied-
liche Ereignisse ausgeldst werden.
- Repos: bei den Ereignissen Betriebsartenwechsel in eine Hand-
betriebsart (JOG, JOGREF, ...) auber MODESWITCH MASK ist nicht
gesetzt, Ein- bzw. Ausschalten von Satzausblenden,Maschinenda-
tenwirksamsetzen Overstore-Einschalten, Achstausch, Unterpro-
gammebenenabbruch, Einzelsatzeinschalten Ein- bzw. Ausschalten
von Probelaufvorschub, Alarm mit Korrektursatz.
- Return: Restwegldschen, Umschalten nach TEACH-IN, oder Abwahl
von MDA mit entsprechender MODESWITCH MASK.

Bitle=1
Wenn Serupro (Searchrun via Progtest) aktiv ist, wird nicht an
den einzelnen Satzen angehalten.

Korrespondiert mit:
MD20117 $MC_I GNORE SINGLEBLOCK ASUP
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10704 DRYRUN_MASK NOT 1

F Aktivierung des Probelaufvorschubs BYTE POWER ON

; i 0 0 2 [172 M

Beschreibung: DRYRUN MASK == 0

Dryrun darf nur am Satzende ein- und ausgeschaltet werden.
Wenn DRYRUN MASK = 1 gesetzt ist, kann der Probelaufvorschub auch
wahrend der Programmbearbeitung (im Teileprogrammsatz) aktiviert
werden.
Achtung:
Nach der Aktivierung des Probelaufvorschubs wird fir die Dauer
des Reorganisierungsvorgang die Achsen gestoppt.
DRYRUN MASK ==
Dryrun ist in jeder Phase ein- und ausschaltbar und die Achsen
werden nicht gestoppt.
ACHTUNG:
Allerdings wird die Funktion erst mit einem im Programmablauf
"spadteren" Satz wirksam und zwar mit dem ndchsten (impliziten)
StopRe-Satz.
Korrespondiert mit:
SD42100 $SC_DRY RUN FEED

10706 SLASH_MASK NO1 G,AZ
F IAktivierung der Satzausblendung BYTE OWER ON
; ; o 0 2 [772 M

Beschreibung:

Bei SLASH MASK = 0 ist die Aktivierung der Satzausblendung nur am
Satzende gestoppt moéglich
Bei SLASH MASK = 1 ist die Aktivierung der Satzausblendung auch
wahrend einer Programmbearbeitung moglich.
Achtung:
Nach der Aktivierung der Satzausblendung werden fiir die Dauer
des Reorganisierungsvorgang die Achsen gestoppt.
Bei SLASH MASK = 2 ist die Aktivierung der Satzausblendung in
jeder Phase mdglich.
Achtung:

Allerdings wird die Funktion erst mit einem im Programmablauf
"spadteren" Satz wirksam! Mit dem nadchsten (impliziten) StopRe-
Satz wird die Funktion wirksam.

10707 PROG_TEST_MASK NO1 1
F Programmtest Modi DWORD OWER ON
F F 0x1 [ Px7 [772 M
Beschreibung: Bit-Codierte Maske fiir Programm-Test Betrieb
Bit 0 == Programmtest ist im Programmzustand angehalten nicht
abwahlbar.
Bit 1 == Freischaltung der Aktivierung des Programm-Test durch
das PI-Kommando N NCKMOD
Bit 2 == Aktivierung des Programm-Test {iber VDI erfolgt mit dem

Beschleunigten-Vorschub
Bit 3...31 noch unbenutzt.
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10708 SERUPRO_MASK NO1T 1

F Satzsuchlauf Modi DWORD OWER ON

F F o 0 B1 [772 [M

Beschreibung: Bit-Codierte Maske fir Satzsuchlauf via Programm-Test (Abk.
SERUPRO) .
Satzsuchlauf SERUPRO wird mit dem PI-Dienst N FINDBL Mode-
Paramter == 5 aktiviert.

SERUPRO bedeutet SEarchRUn by PROgrammtest, dh. vom Programmanfang
bis zum Suchziel wird unter Programmtest verfahren. Hinweis: Pro-
grammtest bewegt keine Achsen.
Bit 0 == 0
wahrend der Suchphase wird bei MO wird angehalten
Bit 0 ==
wadhrend der Suchphase wird bei MO wird nicht angehalten
Bit 1 == 0
Alarm 16942 bricht die Suchphase beim Teileprogrammbefehl START
ab.
Bit 1 == 1
Alarm 16942 wird abgeschaltet.
ACHTUNG:
Ein Start-Programmbefehl im Suchvorgang startet ggf. den ande-
ren Kanal real!
Bit 2 ==
schaltet die Funktion "Group-Serupro" aus
Bit 2 ==
schaltet die Funktion "Group-Serupro" ein.
"Group-Serupro" ermdbglicht einen Suchvorgang, in dem der Start-
Teileprogrammbefehl in einen Suchvorgang fiir den anderen Kanal
umgewandelt wird.
Bit 3 ==
erzwingt, dass alle Kandle, die Serupro gestartet haben, zu
geleichen Zeit Serupro beenden, auber sie werden via Reset
abgebrochen, oder der Kanal erreicht M30 ohne das Suchziel zu
finden. Mit anderen Worten: Alle Kandle, die das Suchziel fin-
den, (auch Selfacting-Serupro) terminieren SERUPRO gleichzei-
tig.
Bit 3 ==
schaltet dieses Funktion aus
Bit 4 ==
Externen Override bei Serupro beachten.
Bit 4 ==
Ein externer Override (per PLC-Signal oder MSTT) wird wahrend
Serupro ignoriert.
Bit 5 .. 31

noch unbenutzt.
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10709

PROG. oD POWERON_INIT TAB

EXP, NOT 1

u initialisierende Settingdaten

DWORD OWER ON

30 43200,43202,0,0,0,0,0, }
0,0,0,0,0,0,0,0,0,0,0...

772 M

Beschreibung:

Zu initialisierende Settingdaten:

Die Werte der in diesem MD angegebenen programmierbaren SD werden
im Steuerungshochlauf auf ihren Initialwert gesetzt.

Programmierbare Settingdaten sind:

SD42000 $SC_THREAD START_ ANGLE
SD42010 $SC_THREAD RAMP DISP
SD42400 $SC_PUNCH DWELLTIME
SD42800 $SC_SPIND ASSIGN_ TAB

SD43200 $SA_SPIND_S
G94,G95,G97,G971,G972

SD43202 $SA_SPIND CONSTCUT S
SD43210 $SA_SPIND MIN VELO G25
SD43220 $SA_SPIND MAX VELO G26
SD43230 $SA SPIND MAX VELO LIMS
SD43300 $SA ASSIGN FEED PER REV SOURCE
SD43420 $SA WORKAREA LIMIT PLUS
SD43430 $SA WORKAREA LIMIT MINUS
SD43700 $SA_OSCILL REVERSE POS1
SD43710 $SA_OSCILL REVERSE POS2
SD43720 $SA_OSCILL DWELL TIME1
SD43730 $SA OSCILL DWELL TIME2
SD43740 $SA OSCILL_VELO

SD43750 $SA OSCILL NUM SPARK CYCLES
SD43760 $SA_OSCILL_END POS

SD43770 $SA_OSCILL_ CTRL MASK
SD43780 $SA OSCILL IS ACTIVE

©Siemens AG 2010 All Rights Reserved
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(GCODE)
SF
DITS/DITE
PDELAYON
SETMS
S bei

S bei G96,G961,G962
G25 S
G26 S
LIMS
FPRAON
G26
G25
OsP1l
Osp2
OST1
OST2
FA
OSNSC
OSE
OSCTRL
(O]
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10710 PROG_SD RESET_SAVE_TAB EXP, NO1 AS, V1

F u aktualisierende Settingdaten DWORD OWER ON

F B0 0,0,0,0,0,0,0,0,0,0,0,0,0F F 2 M
,0,0,0,0,0,0,0,0,0,0,0,0,
0...

Beschreibung:

1-104

Zu sichernde Settingdaten

Die Werte der in dieser Tabelle angegebenen SD werden remanent

gesichert, wirken also iiber Power On.

Die Settingdaten,

deren HMI-

Nummern in der Sicherungsliste eingetragen wurden, werden nach dem

Beschreiben vom Teileprogramm bei Reset in das

Filesystem geschrieben.

Programmierbare Settingdaten sind:

SD42000 $SC_THREAD START ANGLE
SD42010 $SC_THREAD RAMP DISP
SD42400 $SC_PUNCH DWELLTIME
SD42800 $SC_SPIND ASSIGN TAB

SD43200 $SA_SPIND S
G94,G95,G97,G971,G972

SD43202 $SA_SPIND CONSTCUT S
SD43210 $SA_SPIND MIN VELO G25
SD43220 $SA SPIND MAX VELO G26
SD43230 $SA SPIND MAX VELO LIMS
SD43300 $SA ASSIGN FEED PER REV SOURCE
SD43420 $SA WORKAREA LIMIT PLUS
SD43430 $SA WORKAREA LIMIT MINUS
SD43700 $SA_OSCILL_REVERSE POS1
SD43710 $SA OSCILL REVERSE POS2
SD43720 $SA OSCILL DWELL TIME1
SD43730 $SA OSCILL DWELL TIME2
SD43740 $SA_OSCILL_VELO

SD43750 $SA OSCILL NUM SPARK CYCLES
SD43760 $SA_OSCILL_END POS

SD43770 $SA OSCILL CTRL MASK
SD43780 $SA OSCILL IS ACTIVE

Der Wert von SD43420 $SA_WORKAREA_LIMIT_PLUS

(gepufferte)

aktive

(GCODE)
SF
DITS/DITE
PDELAYON
SETMS
S bei

S bei G96,G961,G962

zung plus) und SD43430 $SA WORKAREA LIMIT MINUS

grenzung minus) soll nach jedem RESET,
gepufferten RAM gespeichert werden.

--> PROG_SD RESET SAVE TAB[0] =
--> PROG_SD RESET SAVE TAB[1l] =

siehe auch:
tingdaten/PRLOC

M02,

43420
43430
'REDEF: Attribute von NC-Sprachelementen &ndern',

M30

G25 S
G26 S
LIMS
FPRAON
G26
G25
OsP1
OSP2
OST1
OST2
FA
OSNSC
OSE
OSCTRL
0s

(Arbeitsfeldbegren-

(Arbeitsfeldbe-
oder M17 im

Set-
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10711 C_LANGUAGE_CONFIGURATION EXP, NO1 1
F INC-Sprachbefehle nicht-aktiver Optionen/Funktionen DWORD OWER ON
t o o i [0/0 [S

Beschreibung:

Art und Weise, wie mit Sprachbefehlen verfahren wird, deren zuge-
horige Option bzw. Funktion nicht aktiviert ist.

Alle programmierbaren Befehle in einem NC-Programm oder Zyklenpro-
gramm sind Sprachbefehle. Detaillierte Angaben finden sich bei der
Beschreibung des Sprachbefehls STRINGIS.

Wert Bedeutung

0: Es sind alle Sprachbefehle bekannt. Speziell auch jene, deren
Funktion nicht aktiviert ist. D. h. alle Sprachbefehle sind pro-
grammierbar. Erst bei der Ausfihrung wird erkannt, ob die bendtig-
te Funktion aktiviert ist. Wenn nicht, dann wird ein spezifischer
Alarm erzeugt.

Option freigegeben / nicht freigegeben (fiir optionsfreie Funktio-
nen gilt implizit "Option freigegeben"):

1: Es sind alle Sprachbefehle bekannt. Sprachbefehle, deren
Option nicht freigegeben ist, werden bereits zu Beginn der Pro-
gramminterpretation erkannt und mit Alarm 12553 "Option/Funktion
ist nicht aktiv" abgelehnt.

Beispiel:

Ist das Optionsdatum fiir die Zylindertransformation nicht
gesetzt, so wird die Programmierung von TRACYL mit dem Alarm
12553 abgelehnt.

2: Es sind nur die Sprachbefehle bekannt, die dem aktuellen
Umfang freigegebener Optionen der NCK-Software entsprechen. D. h.
Befehle zu nicht freigegebenen Optionen werden mit einem Alarm
12550 "Name nicht definiert o. Option/Funktion nicht vorhanden"
abgelehnt. Es kann dann nicht entschieden werden, ob der genannte
Befehl generell in der Siemens NC-Sprache nicht bekannt ist, oder
auf dieser Anlage nur nicht vorhanden ist.

Beispiel:

Ist das Optionsdatum fiir die Zylindertransformation nicht
gesetzt, so wird die Programmierung von TRACYL mit derm Alarm
12550 abgelehnt.

Funktion aktiv / nicht aktiv:

3: Es sind alle Sprachbefehle bekannt. Sprachbefehle, deren
Funktion nicht aktiviert ist, werden bereits zu Beginn der Pro-
gramminterpretation erkannt und mit Alarm 12553 "Option/Funktion
ist nicht aktiv" abgelehnt.

Beispiel:

Ist das Optionsdatum fir die Zylindertransformation zwar

gesetzt , aber die Transformation nicht durch das MD24100

$MC TRAFO TYPE 1 aktiviert, so wird die Programmierung von TRA-

CYL mit Alarm 12553 abgelehnt.
4: Es sind nur die Sprachbefehle bekannt, die dem aktuellen
Umfang aktiver Funktionen der NCK-Software entsprechen. D. h.
Befehle zu nicht aktiven Funktionen werden mit einem Alarm 12550

©Siemens AG 2010 All Rights Reserved 1-105
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"Name nicht definiert o. Option/Funktion nicht vorhanden" abge-
lehnt. Es kann dann nicht entschieden werden, ob der genannte
Befehl generell in der Siemens NC-Sprache nicht bekannt ist,
auf dieser Anlage nur nicht vorhanden ist.

oder

Beispiel:
Ist das Optionsdatum fir die Zylindertransformation zwar
gesetzt , aber die Transformation nicht durch das MD24100
$MC TRAFO TYPE 1 aktiviert, so wird die Programmierung von TRA-
CYL mit Alarm 12550 abgelehnt.
Beispiel:
Siehe die Beschreibung zum Sprachbefehl STRINGIS.

10712 NC_USER_CODE_CONF_NAME_TAB EXP, NO1, N12 [TE1,B1
F Liste umprojektierter NC-Codes STRING POWER ON
F 200 .. F F [272 [M

Beschreibung:

Bezeichner-Liste der vom Anwender umprojektierten NC-Codes

Die Liste ist wie folgt aufzubauen:

gerade Adresse: zu verandernder Bezeichner

darauffolgende ungerade Adresse: neuer Bezeichner

Umprojektiert werden konnen folgende drei Typen von NC-Codes:

1. G-Codes z.B.: G02, G64, ASPLINE...
2. NC-Adressen z.B.: RND, CHF,
3. Vordefinierte UP's z.B.: CONTPRON,
10713  NO_FCT_STOPRE EXP, N12, NO/ H2
F M-Funktion mit Vorlaufstopp DWORD OWER ON
F 15 F1,-1,-1,-1,-1,-1,-1,-1,- F F 712 M
1,-1,-1,-1,-1...

Beschreibung:

1-106

Die mit dem MD10713 $MN M NO FCT STOPRE definierten M-Funktionen
fiilhren einen impliziten Vorlaufstopp aus.

D.h. die Interpretation der nadchsten Teileprogrammzeile wird
solange angehalten bis der Satz mit der so definierten M-Funktion
vollstandig abgearbeitet wurde

(Quittung von PLC, Bewegung etc.).

© Siemens AG 2010 All Rights Reserved
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10714 _NO_FCT_EOP EXP, NO7 1,HZ
F M-Funktion fur Spindel aktiv nach Reset DWORD OWER ON
b C Fi F F [772 [M

Beschreibung:

Fir Spindeln, die in MD35040 $MA SPIND ACTIVE AFTER RESET eine '2'
projektiert haben, wird bei Beendigung des Teileprogrammes mit
dieser M-Funktion kein Spindelreset ausgeldst. Die Spindel bleibt
damit iber Teileprogrammende aktiv.

Vorschlag: M32

Einschrankungen: siehe MD10715 $MN M NO FCT CYCLE
Korrespondiert mit:

MD35040 S$SMA SPIND ACTIVE AFTER RESET
MD10714 SMN M NO FCT EOP,

MD10715 SMN M NO FCT CYCLE,

MD20094 $MC SPIND RIGID TAPPING M NR,
MD22254 $MC AUXFU ASSOC MO VALUE

Bei externem Sprachmodus:

MD10814 $MN EXTERN M NO MAC CYCLE,
MD10804 $MN EXTERN M NO SET INT
MD10806 S$MN EXTERN M NO DISABLE INT,
MD10800 S$MN EXTERN CHAN SYNC M NO MIN,
MD10802 S$MN EXTERN CHAN SYNC M NO MAX
MD20095 $MC EXTERN RIGID TAPPING M NR
Bei Nibbeln:

MD26008 $MC NIBBLE PUNCH CODE

©Siemens AG 2010 All Rights Reserved 1-107
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10715  NO_FCI_CYCLE EXP, N12, NO/ 2,K1

F Durch ein Unterprogramm zu ersetzende M-Funktion DWORD OWER ON

F B0 F1,-1,-1,-1,-1,-1,-1,-1- F F 72 M
1,-1,-1,-1,-1...

Beschreibung:

1-108

M-Nummer mit der ein Unterprogramm aufgerufen wird.

Der Name des Unterprogramms steht in MD10716

$MN M NO FCT CYCLE NAME[n]. Wird in einem Teileprogrammsatz die

mit MD10715 SMN M NO FCT CYCLE[n] festgelegte M-Funktion program-

miert, wird am Satzende das in MD10716 $MNM NO FCT CYCLE NAME
definierte Unterprogramm gestartet. Wird die M-Funktion im Unter-
programm nochmals programmiert, findet keine Ersetzung durch einen

Unterprogrammaufruf mehr statt. MD10715 SMN M NO FCT CYCLE wirkt

sowohl im Siemens-Mode G290, als auch im externen Sprach-Mode

G291.

Die mit MD10716 $MN M NO FCT CYCLE NAME[n] und MD10717

$MN T NO FCT CYCLE NAME projektierten Unterprogramme dirfen nicht

gleichzeitig in einem Satz (Teileprogrammzeile) wirksam werden,

d.h. pro Satz kann maximal eine M/T-Funktionsersetzung wirksam

werden. In dem Satz mit der M-Funktionsersetzung darf weder ein

M98- noch ein modaler Unterprogramm-Aufruf programmiert sein.

Auch Unterprogrammriicksprung und Teileprogrammende sind nicht

erlaubt. Im Konfliktfall wird Alarm 14016 abgesetzt.

Einschrankungen:

M-Funktionen mit fester Bedeutung und projektierbare M-Funktionen

werden auf konkurierende Einstellungen hin Uberprift. Ein Kon-

fliktfall wird mit einem Alarm gemeldet.

Folgende M-Funktionen werden gepriuft:

. MO bis M5,

o M17,M30,

o M19,

o M40 bis M45,

. M-Funktion zur Umschaltung Spindelbetrieb/Achsbetrieb laut
MD20094 $MC_SPIND RIGID TAPPING M NR (Vorbelegung M70)

. M-Funktionen fir Nibbeln/Stanzen laut Projektierung tuber
MD26008 $SMC_NIBBLE_ PUNCH CODE sofern sie liber MD26012
$MC_PUNCHNIB_ACTIVATION aktiviert wurden.

. bei applizierter externer Sprache (MD18800
$MN MM EXTERN LANGUAGE) M19, M96-M99.

Ausnahme: die mit MD22560 $MC TOOL CHANGE M CODE festgelegten M-

Funktionen fir den Werkzeugwechsel.
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10710  NO_FCI_CYCLE_NAME EXP, N12, NO/ 1

F Unterprogrammname fur M-Funktions-Ersetzung STRING POWER ON

F B0 | F F [772 [M

Beschreibung:

Im Maschinendatum steht der Name des Zyklus. Dieser Zyklus wird
aufgerufen, wenn die M-Funktion aus dem MD10715 SMN M NO FCT CYCLE
programmiert wurde.

Ist die M-Funktion in einem Bewegungssatz programmiert, so wird
der Zyklus nach der Bewegung ausgefihrt.

MD10715 SMN M NO FCT CYCLE wirkt sowohl im Siemens-Mode G290, als
auch im externen Sprach-Mode G291.

Aufrufsatz eine T-Nummer programmiert, so kann die program-
T-Nummer im Zyklus unter der Variablen $P TOOL abgefragt

Ist im
mierte
werden.
M- und
Satz programmiert werden,
Funktionsersetzung wirksam werden.

T-Funktionsersetzung diirfen nicht gleichzeitig in einem
d.h. pro Satz kann maximal eine M/T-

In dem Satz mit der M-Funktions- ersetzung darf weder ein M98-
noch ein modaler Unterprogramm-Aufruf programmiert sein.

Auch Unterprogrammriicksprung und Teileprogrammende sind nicht
erlaubt.
Im Konfliktfall wird Alarm 14016 abgesetzt.
Korrespondiert mit:
MD10715 SMN M NO FCT CYCLE,
MD10717 SMN_T NO FCT CYCLE NAME

10717

~NO_TCT_CYCLE _NAME EXP, N12, NO7

T
Name des Werkzeugwechselzyklus fur T-Funktions-Ersetzung |STRING POWER ON

; | i ¥ [772 M

Beschreibung:

©Siemens AG 2010 All Rights Reserved

Zyklenname fiir Werkzeugwechselroutine bei Aufruf tUber T-Funktion.
Wird in einem Teileprogrammsatz eine T-Funktion programmiert, so
wird am Satzende das in T NO FCT CYCLE NAME definierte Unterpro-
gramm aufgerufen.
Die programmierte T-Nummer kann im Zyklus Uber die Systemvariablen
$C_T / S$C_T PROG als Dezimalwert und tber $C_ TS / $C_TS PROG als
String (nur mit Werkzeugverwaltung) abgefragt werden. MD10717
$MN T NO FCT CYCLE NAME wirkt sowohl im Siemens-Mode G290, als
auch im externen Sprach-Mode G291.
MD10716 S$SMN M NO FCT CYCLE NAME und MD10717
$MN T NO FCT CYCLE NAME diirfen nicht gleichzeitig in einem Satz
wirksam werden, d.h. pro Satz kann maximal eine M/T-Funktionser-
setzung wirksam werden. In dem Satz mit der T-Funktionsersetzung
darf weder ein M98- noch ein modaler Unterprogramm-Aufruf program-
miert sein. Auch Unterprogrammriicksprung und Teileprogrammende
sind nicht erlaubt.
Im Konfliktfall wird Alarm 14016 abgesetzt.
Korrespondiert mit:

MD10715 $MN M NO FCT CYCLE,

MD10716 $MN M NO FCT CYCLE NAME

1-109
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10718 "NO_FC1_CVYCLE_PAR EXP, N12, N0/ K71

F M-Funktionsersetzung mit Parametern DWORD OWER ON

F F 1 F F [772 [M

Beschreibung:

Wurde mit MD10715 $MN M NO FCT CYCLE[n] / MD10716

$MN M NO_FCT CYCLE NAME[n] eine M-Funktionsersetzung projektiert,
so kann mit MD10718 $MN M NO FCT CYCLE PAR fiir eine dieser M-Funk-
tionen eine Parameteriibergabe per Systemvariable wie bei der T-
Funktionsersetzung spezifiziert werden. Die in den Systemvariablen
abgelegten Parameter beziehen sich immer auf die Teileprogramm-
zeile in der die zu ersetzenden M-Funktion programmiert wurde.

Folgende Systemvariable stehen zur Verfiigung:

$C_ME Adresserweiterung der substituierten M-Funktion
$C_T PROG TRUE wenn Adresse T programmiert wurde
$C_T Wert der Adresse T ( Integer )
$C_TE Adresserweiterung der Adresse T
$C_TS_PROG TRUE wenn Adresse TS programmiert wurde
$C_TS Wert der Adresse TS ( String, nur mit Werkzeugverwal-
tung )
$C_D_PROG TRUE wenn Adresse D programmiert wurde
$C D Wert der Adresse D
$C_DL PROG TRUE wenn Adresse DL programmiert wurde
$C_DL Wert der Adresse DL
10719 _NO_FCT_CYCLE_MODE EXP, N12, N0/ K1
F Parametrierung der T-Funktionsersetzung DWORD OWER ON
i i o o Ir [772 M

Beschreibung:

1-110

Mit diesem Maschinendatum wird die Bearbeitung des Substitutions-
unterprogramms fiir die Werkzeug bzw. Werkzeugkorrekturanwahl
parametriert.
Bit 0 = 0:
D bzw. DL Nummer wird an das Substitutionsunterprogramm itber-
geben (Default Wert)
Bit 0 = 1:
die D bzw. DL Nummer wird nicht an das Substitutionsunterpro-
gramm ibergeben wenn folgende Bedingungen erfiillt sind:
$MC_TOOL CHANGE MODE = 1
der M Funktion,
wird,
Bit 1 =0
Bearbeitung des Substitutionsunterprogramms
(Default Wert)

Programmierung von D/DL mit T oder
mit der der Werkzeug
in einer Teileprogrammzeile

wechselzyklus aufgerufen

am Satzende

Bit 1 =1
Bearbeitung des Substitutionsunterprogramms am Satzanfang
Bit 2 = 0:

Bearbeitung des Substitutionsunterprogramms
stellung von Bit 1

Bit 2 = 1:
Bearbeitung des Substitutionsunterprogramms
am Satzende

entsprechend Ein-

am Satzanfang und
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10720 OPERATING_MODE_DEFAULT NO1T 2

F Einstellung der Betriebsart nach Power On BYTE POWER ON

F 10 (777777777 0 [12 [772 [M

Beschreibung: Default-Betriebsart (BA) der Betriebsartengruppen (BAGs) nach
Power-0On

Wenn von der PLC keine Betriebsart angewdhlt wird, sind alle zur
BAG n gehdrigen Kanale nach Power-On in der durch
OPERATING MODE DEFAULT[ n -1 ] vorgegebenen Betriebsart:

= BA Automatik

= BA Automatik, Unter-BA REPOS

= BA MDA

= BA MDA, Unter-BA REPOS

BA MDA, Unter-BA Teach In

= BA MDA, Unter-BA Referenzpunktfahren

= BA JOG

= BA JOG, Unter-BA Referenzpunktfahren

= BA AUTO, Unter-BA Teach In

9 = BA AUTO, Unter-BA Teach In, Unter-BA Referenzpunktfahren

@ J oUW N PR O
Il

10 = BA AUTO, Unter-BA Teach In, Unter-BA Repos
11 = BA MDA, Unter-BA Teach In, Unter-BA Referenzpunktfahren
12 = BA MDA, Unter-BA Teach In, Unter-BA Repos
©Siemens AG 2010 All Rights Reserved 1-111
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10722 AXCHANGE_MASK EXP, NO1 )
F Parametrierung des Achstausch-Verhaltens DWORD OWER ON
F o 0 OxFFFF [772 [M
Beschreibung: Uber dieses Maschinendatum kann man den Achstausch-Verhalten
verandern.
Bit0 =1

bedeutet, dass ein automatischer Achstausch ilber Kandle auch
dann stattfindet, wenn die Achse durch Waitp in einen neutralen
Zustand gebracht wurde.
Bitl =1
bedeutet, dass ein AXCTSWE alle dem Kanal zuordenbaren Achs-
Container-Achsen mittels impliziten GET bzw. GETD holt und
einen Achstausch erst nach der Achs-Container-Rotation wieder
erlaubt.
Bit2 = 1
bedeutet, dass bei einem GET ein Zwischensatz ohne Vorlaufstop
erzeugt wird und erst im Hauptlauf gepriift wird, ob ein Reorga-
nisieren erforderlich ist.
Bit3 = 1 bedeutet, dass die NC eine Achstausch-Anforderung iiber
die VDI-Nahtstelle nur ausfihrt fiir eine:
- ausschlieBlich von der PLC kontrollierte Achse
($MA_BASE_FUNCTION_MASK Bit 4 == 1)
- fest zugeordnete PLC Achse ($MA BASE FUNCTION MASK Bit

Fir solche Achsen ist das VDI-Nahtstellen Sigal
'Achstausch mdglich' immer 1.

Fir alle anderen Achsen ist das VDI-Nahtstellen Sigal
'Achstausch mdglich' immer O.

Fir fest zugeordnete PLC Achsen ist nur ein Achstausch von
neutraler Achse zu PLC Achse

bzw. von PLC Achse zu neutraler Achse mdglich.

Bit3 = 0 bedeutet, dass fiir jede Achse von der PLC ein Achstausch
angefordert werden kann.

Fir fest zugeordnete PLC Achsen ist nur ein Achstausch von
neutraler Achse zu PLC Achse

bzw. von PLC Achse zu neutraler Achse mdglich.

10731 VOG_MODE_KEYS_EDGETRIGGRD EXP, NO1 IAF

F Wirkungsweisen der JOG-Tasten BOOLEAN POWER ON

F [TRUE F F [0/0 [S

Beschreibung: Das Datum bestimmt, ob die Signale der VDI-Nahtstelle, die den JOG
Mode ( kontinuierlich, INC10000, ... INC1l ) einstellen, als Schal-

1-112

ter (level triggered) oder als Taster (edge triggered) wirken. Im
letzteren Fall wird NCK-intern eine Selbsthaltung der zuletzt
gedriickten Taste eingestellt.
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10735 JOG_MODE_MASK EXP, NOT 1

F Einstellungen fur Betriebsart Jog DWORD OWER ON

: . 0 0 X [712 M

Beschreibung: Bit O:

Joggen in Automatik ermdglichen.
Joggen in Automatik wird ermoglicht, wenn alle Kandle der BAG in
Kanalzustand Reset sind und kein Kanal der BAG DRF angewahlt
hat. Mit der +/- Taste und dem Handrad wechselt die BAG intern
nach JOG und die Achse bewegt sich. Nachdem die JOG-Bewegung
beendet ist, wird auch intern nach AUTO zuriickgewechselt.

Bit 1:
Position mit AxFrame.
Bei der Funktion 'Joggen auf Position' werden axiale Frames
und, bei einer als Geometrieachse projektierten Achse, die
Werkzeuglangenkorrektur beriicksichtigt.

Bit 2:
Fahren in Gegenrichtung.
Bei den Funktionen 'Joggen auf Position' und 'Maschinenfest-
punkt anfahren manuell' ist ein Verfahren in Gegenrichtung,
d.h. weg von der vorgegebenen Position, erlaubt.

Bit 3:
Werkzeugradiuskorrektur.
Das MD21020 $MC WORKAREA WITH TOOL RADIUS wirkt bei Jog-Bewe-
gungen der Geometrieachsen. B

Bit 4:
Alarmeunterdriickung Arbeitsfeldbegrenzung im Basiskoordinaten-
system in Jog.
Alarme, die in Jog beim Erreichen einer Arbeitsfeldbegrenzung
im Basiskoordinatensystem ausgegeben wiirden, werden unter-
druckt.

Bit 5:
Alarmeunterdriickung Arbeitsfeldbegrenzung im Werkstiickkoordina-
tensystem in Jog.
Alarme, die in Jog beim Erreichen einer Arbeitsfeldbegrenzung
im Werkstiickkoordinatensystem ausgegeben wiirden, werden unter-

druckt.
Bit 6, 7:
Joggen von Kreisen:
Bit 7 und Bit 6 = 0: Ein Verfahren der 2. Geometrieachse der

aktiven Ebene nach Plus zu einer Radiusvergroéberung, ein Ver-
fahren nach Minus zu einer Radiusverkleinerung unanhdngig davon
ob Innen- oder AuBRenbearbeitung aktiv ist.

Bit 7 = 1 und Bit 6 = 0: Ein Verfahren der 2. Geometrieachse der
aktiven Ebene nach Plus fahrt immer in Richtung zum begrenzen-
den Kreis hin. D.h. bei Innenbearbeitung wird der Radius ver-
grolert und bei AuBenbearbeitung verkleinert.

Bit 7 = 1 und Bit 6 = 1: Ein Verfahren der 2. Geometrieachse der
aktiven Ebene nach Minus fahrt immer in Richtung zum begrenzen-
den Kreis hin. D.h. bei Innenbearbeitung wird der Radius ver-
grélert und beil AuBenbearbeitung verkleinert.

Bit 8-31:
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z.Z. unbelegt.

10760 G53_TOOLCORR N12 BFA
F Wirkungsweise bei G53, G153 und SUPA DWORD NEW CONF
; ; 0 o B [172 M

Beschreibung:

Mit diesem MD wird festgelegt, ob bei den Sprachbefehlen G53, G153
und SUPA auch die Werkzeuglédngen- und die Werkzeugradiuskorrektur
unterdriickt werden soll.

Das Maschinendatum ist bitcodiert.

Bit 0 = 0: G53, G153 und SUPA ist ein satzweises Unterdriicken von
Nullpunktverschiebungen. Die aktive Werkzeuglangen- und Werkzeu-
gradiuskorrektur bleibt erhalten.

Bit 0 = 1: G53, G153 und SUPA ist ein satzweises Unterdriicken von
Nullpunktverschiebungen, aktiver Werkzeuglédngen- und Werkzeugradi-
uskorrektur. Das Verhalten beziiglich der Werkzeugldngen kann mit
Bit 1 modifiziert werden.

Bit 1 wird nur ausgewertet, wenn Bit 0 den Wert 1 hat.

Bitl = 0: Ist Bit 0 gesetzt, wird die Werkzeuglange bei G53, G153
und SUPA immer unterdrickt.

Bitl = 1: Ist Bit 0 gesetzt, wird die Werkzeuglange bei G53, G153
und SUPA nur dann unterdriickt, wenn nicht im gleichen Satz eine
Schneide angew&hlt wird (das kann auch die bereits aktive Schneide
sein) .

10780

UNLOCK_EDIT_MODESWITCH EXP, NOT -

IAufhebung der Startsperre beim Editieren eines BOOLEAN POWER ON
[Teileprogramms

FALSE F F [0/0 IS

Beschreibung:

In der Betriebsart Teach In wird beim Editieren des Teileprogramms
eine Startsperre erzwungen, um inkonsistente Zustande zu verhin-
dern.

Diese Startsperre beim Editieren kann zusatzlich zu den jeweiligen
Bedienalgorithmen der einzelnen HMI's durch NC-Reset oder einen
Betriebsarten-Wechsel aufgehoben werden.

0: Startsperre beim Editieren wird zusdtzlich mit NC-Reset aufge-
hoben

1: Startsperre beim Editieren wird zus&dtzlich bei einem Betriebs-
arten-Wechsel aufgehoben

TOS00 EXTERN. CHAN. SYNC.M_NO_MIN EXP, N12 Y
F 1. M-Funktion fir die Kanalsynchronisation DWORD POWER ON
F F F1 F F [772 [M

Beschreibung:

1-114

M-Nummer der ersten M-Funktion, mit der eine Kanal- (Programm-)syn-
chronisation im IS02/3-Mode durchgefiihrt werden kann.

Um Konflikte mit Standard-M-Funktionen zu vermeiden, ist als
kleinster Wert 100 erlaubt. Wird ein Wert zwischen 0 - 99 einege-
ben, wird der Alarm 4170 ausgegeben.
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10802 EXTERN_CHAN_SYNC_M_NO_MAX EXP, N12 2

F Letzte M-Funktion fur die Kanalsynchronistaion DWORD OWER ON

F F 1 F F [772 [M

Beschreibung:

M-Nummer der letzten M-Funktion, mit der eine Kanal- (Programm-

) synchronisation im IS02/3-Mode durchgefihrt werden kann.

Das Maschinendatum definiert zusammen mit MD10800
$MN_EXTERN CHAN SYNC M NO MIN einen M-Nummernbereich, der fir die
Kanalsynchronisation reserviert ist. Der Bereich darf maximal 10 *

Kanalanzahl groB sein, da fiir jeden Kanal nur 10 WAIT-Marken

gesetzt werden dirfen.

Wird ein Wert zwischen 0 - 99 oder kleiner als MD10800
$MN EXTERN CHAN SYNC M NO MIN, wird der Alarm 4170 ausgegeben.

TOB02 EXTERN.M_NO_SET_INT EXP, N12 S
F IM-Funktion fur ASUP Aktivierung DWORD POWER ON
F F |06 F F [772 [M

Beschreibung:

M-Funktionsnummer, mit der im IS02/3-Mode ein Interruptprogramm
(ASUP) aktiviert wird. Das Interruptprogramm wird immer mit dem 1.

schnellen Eingang der NC gestartet.

Die im Maschinendatum definierte M-Nummer ersetzt M96 im externen

Sprachmode.

Einschrankungen: siehe MD10715 $MN M NO FCT CYCLE

Korrespondiert mit:
MD10714 SMN M NO FCT EOP,
MD10715 $SMN M NO FCT CYCLE,
MD20094 SMC SPIND RIGID TAPPING M NR,
MD22254 $SMC AUXFU ASSOC MO VALUE
Bei externem Sprachmode:
MD10814 $MN EXTERN M NO MAC CYCLE,
MD10804 S$MN EXTERN M NO SET INT
MD10806 $MN EXTERN M NO DISABLE INT,
MD10800 SMN EXTERN CHAN SYNC M NO MIN,
MD10802 SMN EXTERN CHAN SYNC M NO MAX
MD20095 SMC EXTERN _RIGID TAPPING M NR
Bei Nibbeln:
$MC NIBBLE PUNCH CODE
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TOB00 EXTERN. M _NO_ DISABLE INT EXP, N12 2R

F M-Funktion fur ASUP Deaktivierung DWORD OWER ON

F F p7 F F [772 [M

Beschreibung: M-Funktionsnummer, mit der im IS02/3-Mode ein Interruptprogramm
(ASUP) deaktiviert wird.

Die im Maschinendatum definierte M-Nummer ersetzt M97 im externen
Sprachmode.

Einschrankungen: siehe MD10715 $MN M NO FCT CYCLE
MD10714 $MN M NO FCT EOP,
MD10715 $SMN M NO FCT CYCLE,
MD20094 $MC SPIND RIGID TAPPING M NR,
MD22254 $MC_AUXFU ASSOC MO VALUE
Bei externem Sprachmode:
MD10814 $MN EXTERN M NO MAC CYCLE,
MD10804 $MN EXTERN M NO SET INT
MD10806 $MN EXTERN M NO DISABLE INT,
MD10800 SMN EXTERN CHAN SYNC M NO MIN,
MD10802 S$MN EXTERN CHAN SYNC M NO MAX
MD20095 $MC_EXTERN RIGID TAPPING M NR
Bei Nibbeln:
MD26008 $SMC NIBBLE PUNCH CODE

10808 EXTERN_INTERRUPT_BITS_M96 EXP, N12 BFA
F Interruptprogramm (ASUP) aktivieren DWORD POWER ON
; ; 0 F F [172 M

Beschreibung:

1-116

Mit dem Setzen der verschiedenen Bits kann der Ablauf der mit M96
P.. aktivierten Interruptroutine beinflusst werden.

Bit 0 = O
kein Interrupt-Programm moéglich, M96/M97 sind normale M-Funkti-
onen
Bit 0 =1
Aktivierung eines Interrupt-Programms mit M96/M97 erlaubt
Bit 1 =0
Teileprogramm mit der Endposition des nachsten Satz nach dem
Unterbrechungssatz weiterbearbeiten
Bit 1 =1
Teileprogramm ab der Unterbrechungsposition weiterbearbeiten
Bit 2 = 0
Das Interruptsignal unterbricht den aktuellen Satz sofort und
startet die Interruptroutine
Bit 2 =1
Die Interruptroutine wird erst am Ende des Satzes gestartet.
Bit 3 = 0
Bearbeitungszyklus bei einem Interuptsignal unterbrechen
Bit 3 =1

Interrupt-Programm erst am Ende des Bearbeitungszyklus starten.
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10810 EXTERN_MEAS_G31_P_SIGNAL EXP, N12 BFA
F uordnung der Messeingange fur G31 P.. BYTE POWER ON
F 4 11,11 0 B [772 [M
Beschreibung: Mit dem Maschinendatum wird eine Zuordnung der Messeingdnge 1 und
2 zu den mit G31 P1 ( - P4) programmierten P-Nummern festgelegt.

Das Maschinendatum ist Bit- Codiert. Es werden nur Bit 0 und Bit 1
ausgewertet. Ist z. B. in MD10810 SMN EXTERN MEAS G31 P SIGNAL[1]
das Bit 0 = 1, wird mit G31 P2 der 1. Messeingang aktiviert. Mit
MD10810 $MN EXTERN MEAS G31 P _SIGNAL[3]=2 wird mit G31 P4 der 2.
Messeingang aktiviert.

Bit O: = 0, Messeingang 1 bei G31 Pl (- P4) nicht auswerten
Bit O = 1, Messeingang 1 bei G31 Pl (- P4) aktivieren
Bit 1: = 0, Messeingang 2 bei G31 Pl (- P4) nicht auswerten
Bit 1 = 1, Messeingang 2 bei G31 Pl (- P4) aktivieren

10812 EXTERN_DOUBLE_TURRET_ON EXP, N12 BFA

F Doppelrevolverkopf mit G68 BOOLEAN OWER ON

F F [FALSE F F [772 M

Beschreibung:

Mit diesem Maschinendatum wird festgelegt, ob mit G68 eine Doppel-
schlittenbearbeitung (Kanalsynchronisation fir 1. und 2. Kanal )
gestartet werden soll oder das zweite Werkzeug eins Doppelrevol-
vers (= zwel, mit dem im SD42162 SC_ EXTERN DOUBLE TURRET DIST
definierten Abstand, fest miteinander verbundene Werkzeuge) akti-
viert werden soll.
FALSE:
Kanalsynchronisation fiir Doppelschlittenbearbeitung
TRUE:
2. Werkzeug eines Doppelrevolvers einwechseln (=
$SC_EXTERN DOUBLE TURRET DISTANCE als additive Nullpunktver-
schiebung und Spiegeln um Z- Achse aktivieren)
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TOB 12 EXTERN. M _NO_MAC._CYCLE EXP, N12 2R
F Makroaufruf iber M-Funktion DWORD OWER ON
F 30 F1,-1,-1,-1,-1,-1,-1,-1,- F F 712 M

1,-1,-1,-1,-1...

Beschreibung:

M-Nummer mit der ein Makro aufgerufen wird.

Der Name des Unterprogramms steht in MD10815

$MN_EXTERN M NO MAC CYCLE NAME[n].

Wird in einem Teileprogrammsatz die mit MD10814
$MN EXTERN M NO MAC CYCLE[n] festgelegte M-Funktion programmiert,
wird das in MD10815 $MN_EXTERN_M_NO_MAC_CYCLE_NAME[n] definierte
Unterprogramm gestartet, alle im Satz programmierten Adressen wer-
den in die dazugehdrigen Variablen geschrieben.

Wird die M-Funktion im Unterprogramm nochmals programmiert, findet
die Ersetzung durch einen Unterprogrammaufruf nicht mehr statt.

MD10814 $MN EXTERN M NO MAC CYCLE[n] wirkt nur im externen Sprach-

Mode G291.

Die mit MD10815 $MN EXTERN M NO MAC CYCLE NAME[n] projektierten
Unterprogramme dirfen nicht gleichzeitig in einem Satz (Teilepro-
grammzeile) wirksam werden, d.h. pro Satz kann maximal eine M-
Funktionsersetzung wirksam werden. In dem Satz mit der M-Funkti-
onsersetzung darf weder ein M98- noch ein modaler Unterprogramm-—

Aufruf programmiert sein.

Auch Unterprogrammriicksprung und Teileprogrammende sind nicht
erlaubt. Im Konfliktfall wird Alarm 14016 abgesetzt. Einschrankun-

gen: siehe MD10715 $MN M NO FCT CYCLE
Korrespondiert mit:

MD10714 $MN M NO FCT EOP,

MD10715 $MN M NO FCT CYCLE,

MD20094 $MC_SPIND RIGID TAPPING M NR,

MD22254 $MC_AUXFU ASSOC MO VALUE
Bei externem Sprachmode:

MD10814 SMN EXTERN M NO MAC CYCLE,

MD10804 S$MN EXTERN M NO SET INT

MD10806 $MN EXTERN M NO DISABLE INT,

MD10800 $MN EXTERN CHAN SYNC M NO_MIN,
MD10802 $MN EXTERN CHAN SYNC M NO MAX
MD20095 $MC_EXTERN RIGID TAPPING M NR

bei Nibbeln:
MD26008 $MC_NIBBLE PUNCH CODE

10815 EXTERN_M_NO_MAC_CYCLE_NAME EXP, N12 2
F Unterprogrammname fur Makroaufruf uber M-Funktion STRING OWER ON
F 30 | F F [772 M

Beschreibung:

1-118

Name des Unterprogramms, das bei Aufruf iber die mit MD10814
$MN EXTERN M NO MAC CYCLE[n] definierte M-Funktion gestartet wird.
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10816 EXTERN. G_NO_MAC_CYCLE EXP, N12 BFA
F Makroaufruf iber G-Funktion DOUBLE OWER ON
n 50 R O D e g C 72 M
1.,-1....

Beschreibung:

G-Nummer mit der ein Makro aufgerufen wird.

Der Name des Unterprogramms steht in MD10817

SMN EXTERN G NO MAC CYCLE NAME[n].

Wird in einem Teileprogrammsatz die mit MD10816

$MN EXTERN G NO MAC CYCLE[n] festgelegte G-Funktion programmiert,
wird das in MD10817 $MN_EXTERN_M_NO_MAC_CYCLE_NAME[n] definierte
Unterprogramm gestartet. Alle im Satz programmierten Adressen wer-
den in die dazugehdérigen S$SC _xx Variablen geschrieben.

Ist bereits ein Unterprogrammaufruf tiber ein M/G-Makro oder eine
M-Substitution aktiv, wird kein Unterprogrammaufruf ausgefiihrt.
Ist in diesem Fall eine Standard-G-Funktion programmiert, wird

diese ausgefiihrt, andernfalls wird der Alarm 12470 ausgegeben.

MD10816 $MN EXTERN G NO MAC CYCLE[n] wirkt nur im externen Sprach-
Mode G291.

In einem Satz darf nur ein Unterprogrammaufruf stehen. D. h.,
einem Satz darf immer nur eine M/G-Funktionsersetzung programmiert
werden und es darf kein zusédtzlicher Unterprogramm- (M98) oder
Zyklenaufruf im Satz stehen.

in

Auch Unterprogrammriicksprung und Teileprogrammende im selben Satz
sind nicht erlaubt.

Im Konfliktfall wird Alarm 14016 abgesetzt.

10817 EXTERN_G_NO_MAC_CYCLE_NAME EXP, N12 BFA
F Unterprogrammname fur Makroaufruf ber G-Funktion STRING OWER ON
F 50 | F F [772 M

Beschreibung:

Name des Unterprogramms, das bei Aufruf iber die mit MD10816
$MN EXTERN G NO MAC CYCLE[n] definierte G-Funktion gestartet wird.

10818 EXItNNJNTERRUPT_NUM_ASUP EXP, N12 BFA
F Interruptnummer fir ASUP-Start (M96) BYTE POWER ON
F F [1 [1 B [772 [M

Beschreibung:

mit dem ein im ISO-Mode aktiviertes
(M96 <Programmnummer>)

Nummer des Interrupteingangs,
asynchrones Unterprogramm gestartet wird.

10820 EXTERN_INTERRUPT_NUM_RETRAC EXP, N12 BFA
F Interruptnummer fur Schnellrlickzug (G10.6) BYTE POWER ON
F F R [1 B [772 [M

Beschreibung:

©Siemens AG 2010 All Rights Reserved

Nummer des Interrupteingangs, mit dem im ISO-Mode ein Schnellriick-
zug auf die mit G10.6 programmierte Position ausgeldst wird.
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10350 M_EXTERN_MAXNUM_OEM_GCODES EXP, NOT, N12

F Maximale Anzahl der OEM-G-Codes DWORD OWER ON

F F o 0 [1000 [171 [M
Beschreibung: Mit dem Maschinendatum wird die Anzahl der G-Codes definiert, die

fiir eine externe Sprache iber eine OEM-Applikation implementiert
werden.

10880 M_EXTERN_CNC_SYSTEM NOT, N12 BFA
F Definition des zu adaptierenden Steuerungssystems DWORD OWER ON
F F [1 [1 B [772 [M

Beschreibung:

Festlegung des externen CNC-Systems, dessen Teileprogramme auf der

SINUMERIK-Steuerung neben SINUMERIK-Code (ISO 1) abgearbeitet wer-
den sollen:
1: ISO 21: System FanucO Milling (ab 5.1)
2: ISO 31: System FanucO Turning (ab P5.2)
3: externe Sprache iber OEM-Applikation (ab P6.2)
4: ISO 22: System FanucO Milling (ab P7.)
5: ISO 32: System FanucO Turning (ab P7.)
10831 M_EXTERN_GCODE_SYSTEM NOT, N12 BFA
F ISO_3 Mode: GCodeSystem DWORD OWER ON
t F o o 4 [772 M
Beschreibung: Festlegung des GCodeSystems, das im ISO 3 Mod ( Turning ) aktiv
abgearbeitet werden sollen:
Wert = 0 ISO 3: Code System B
Wert =1 ISO 3: Code System A
Wert = 2 ISO 3: Code System C
10882 C_USER_EXTERN_GCODES_TAB N12 BFA
F Liste anwenderspezifischer G-Befehle einer externen NC- STRING POWER ON
Sprache
F 60 | F F [272 [M

Beschreibung:

1-120

Liste der vom Anwender umprojektierten G-Befehle externe NC-Spra-
chen.

Die realisierten G-Befehle sind der aktuellen Siemens-Dokumenta-
tion flir diese Programmiersprache zu entnehmen.

Die Liste ist wie folgt aufzubauen:

gerade Adresse: zu verandernder G-Befehl
neuer G-Befehl

z.B.:

darauffolgende ungerade Adresse:

Umprojektiert werden konnen nur G-Codes, G20, G71.
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106884 EXTERN_FLOATINGPOINT_PROG N12 BFA

F Bewertung programmierter Werte ohne Dezimalpunkt BOOLEAN OWER ON

F n [TRUE F F [772 M

Beschreibung:

Mit diesem Maschinendatum wird festgelegt, wie programmierte Werte
ohne Dezimalpunkt bewertet werden:

0: Werte ohne Dezimalpunkt werden in interne Einheiten interpre-

tiert. z. B. X1000 = 1lmm (bei 0.00lmm Eingabefeinheit) X1000.0 =
1000 mm

1: Werte ohne Dezimalpunkt werden als mm, inch oder Grad interpre-
tiert. z. B. X1000 = 1000 mm, X1000.0 = 1000 mm

Korrespondiert mit:
MD10886 SMN EXTERN INCREMENT SYSTEM

10886 EXTERN_INCREMENT_SYSTEM N12 BFA
F Inkrementsystem im externen Sprachmode BOOLEAN OWER ON
F F [FALSE F F [772 [M

Beschreibung:

Dieses Maschinendatum wirkt fiir externe Programmiersprachen, d.h.
wenn MD18800 SMN MM EXTERN LANGUAGE = 1.

Mit diesem Maschinendatum wird festgelegt, welches Inkrement Sys-
tem aktiv ist:

0: Inkrementsystem IS-B = 0.001 mm/Grad
= 0.0001 inch
1: Inkrementsystem IS-C = 0.0001 mm/Grad
= 0.00001 inch
Korrespondiert mit:
MD10884 SMN_EXTERN_FLOATINGPOINT_PROG

10883 EXTERN_DIGITS _TOOL_NO N12 BFA
F Stellenzahl fur die T-Nummer im ISO-Mode BYTE OWER ON
b - R o B [772 [M

Beschreibung:

Das Maschinendatum ist nur wirksam bei MD10880

$MN MM EXTERN CNC SYSTEM ==

Stellenanzahl Werkzeugnummer im programmierten T-Wort.

Aus dem programmierten T-Wort werden die iiber MD10888

$MN EXTERN DIGITS TOOL NO angegebene Anzahl fithrender Stellen als
Werkzeugnummer interpretiert.

Die folgenden Stellen adressieren den Korrekturspeicher.

Wird in das MD SMN EXTERN DIGITS OFFSET NO ein Wert > 0 eingetra-
gen, wirkt das MD $MN EXTERN DIGITS TOOL NO nicht.

$MN_EXTERN DIGITS OFFSET NO hat Vorrang vor
$MN_EXTERN DIGITS TOOL NO.
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108389 EXTERN_DKATS_OFF&ET_NO N12 BFA

F Stellenzahl fur die Korrekturnummer im 1ISO-Mode BYTE POWER ON

i F o o B [772 [M

Beschreibung: Das Maschinendatum ist nur wirksam bei SMN MM EXTERN CNC_SYSTEM ==
2.

Stellenanzahl Korrekturnummer im programmierten T-Wort.

Aus dem programmierten T-Wort werden die iiber
$MN_EXTERN DIGITS OFFSET NO angegebene Anzahl Stellen als Korrek-
turnummer interpretiert.

Die folgenden Stellen adressieren die Werkzeugnummer.
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10890 EXTERN_TOOLPROG_MODE N12 BFA
F erkzeugwechsel-Programm bei externer Sprache DWORD OWER ON
F F 0x0 F F [772 [M

Beschreibung:

Konfiguration der Programmierung des Werkzeugwechsels bei externer

Programmiersprache:

Bit0=0:
Wirkt nur bei MD10880 $MN MM EXTERN CNC SYSTEM =2: Im T-Wort
werden Werkzeugnummer und Korrekturnummer programmiert.
$MN_DIGITS TOOLNO bestimmt die Anzahl der fiithrenden Stellen,
die die Werkzeugnummer bilden.

Beispiel:
$MN DIGITS TOOLNO = 2
T=1234 ; Werkzeugnummer 12,
; Korrekturnummer 34
Bit0=1:

Wirkt nur bei MD10880 $MN MM EXTERN CNC SYSTEM =2: Im T-Wort
wird nur die Werkzeugnummer programmiert. Korrekturnummer ==
Werkzeugnummer. $MN DIGITS TOOLNO ist irrelevant.

Beispiel:
T=12 ; Werkzeugnummer 12
; Korrekturnummer 12
Bitl=0:

Wirkt nur bei MD10880 $MN MM EXTERN CNC SYSTEM =2: Ist die
Anzahl der im T-Wort programmierten Stellen gleich der in
MD10888 SMN EXTERN DIGITS TOOL NO bestimmten Anzahl, so wer-
den fiithrende 0 erganzt

Bitl=1:
Wirkt nur bei MD10880 $MN MM EXTERN CNC SYSTEM =2: Ist die
Anzahl der im T-Wort programmierten Stellen gleich der in
MD10888 $MN EXTERN DIGITS TOOL NO angegebenen Stellenanzahl, so
gilt die programmierte Nummer als Korrekturnummer und Werkzeug-
nummer

Bit2=0:
Wirkt nur bei $MN_MM_EXTERN_CNC_LANGUAGE =2: ISO T Korrekturan-
wahl nur mit D (Siemens Schneidennummer)

Bit2=1:
Wirkt nur bei $MN MM EXTERN CNC LANGUAGE =2: ISO T Korrekturan-
wahl nur mit H ($TC_DPH[t,d])

Bit6=0:

Die Korrekturspeicher fiir die Werkzeugldnge und den
Werkzeugradius sind der Art gekoppelt, dass mit der Programmierung
von H oder D immer Werkzeuglange und Werkzeugradius angewahlt wer-
den.

Bite=1:

Die Korrekturspeicher flir die Werkzeuglédnge und den
Werkzeugradius sind entkoppelt, so dass mit der Programmierung von
H die Nummer des Werkzeuglingenwertes und mit der Programmierung
von D die Nummer des Werkzeugradiuswerts angewdahlt wird.
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TO000 [NDEX AX LENGTH POS. 1AB.1 N3 T
F Anzahl der Positionen fir Teilungsachstabelle 1 DWORD ESET
F F o 0 B0 [772 [M

Beschreibung:

1-124

Mit der Teilungspositionstabelle erfolgt die Zuordnung zwischen
den Teilungspositionen [n] der Teilungsachse und den Achspositio-
nen in der giiltigen MaBeinheit (mm, inch oder Grad). Die Anzahl
der in der Tabelle 1 verwendeten Teilungspositionen wird durch das
MD10900 $MN INDEX AX LENGTH POS TAB 1 festgelegt.

In der Tabelle 1 miissen diese Teilungspositionen mit glltigen
Werten belegt sein. Alle Teilungspositionen der Tabelle grobler der
in dem Maschinendatum festge-legten Anzahl werden nicht beriick-
sichtigt. Maximal koénnen 60 Teilungspositionen (0 bis 59) in die
Tabelle eingetragen werden.

Tabellenldnge = 0 bedeutet, dass die Tabelle nicht ausgewertet
wird. Ist die La&nge ungleich 0, so muss die Tabelle einer Achse
mit dem MD30500 $MA INDEX AX ASSIGN POS TAB zugeordnet werden.
Ist die Teilungsachse als Rundachse (MD30300 $MA IS ROT AX = "1")
mit Modulo 360° (MD30310 $MA ROT IS MODULO = "1") definiert, so
wird mit dem Maschinendatum die letzte Teilungsposition festge-
legt, nach der bei weiterer Verfahrbewegung in positiver Drehrich-
tung die Teilungspositionen wieder von 1 beginnen.
Sonderfalle:
Alarm 17090 "Wert grdBer als Obergrenze", falls im MD10900
$MN INDEX AX LENGTH POS TAB 1 Werte gréRer 60 eingetragen wer-—
den.
Korrespondiert mit:
MD30500 $MA INDEX AX ASSIGN POS TAB (Achse ist Teilungsachse)
MD10910 $SMN INDEX AX POS TAB 1 (Teilungspositionstabelle 1)
MD30300 $MA IS ROT AX (Rundachse)
MD30310 $SMA ROT_ IS MODULO (Moduloumwandlung fiir Rundachse)
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00710 INDEX_AX_POS _TAB.1 NOO 1

mm/inch, Grad eilungspositionstabelle 1 DOUBLE ESET

F 60 0.,0.,0.,0.,0.,0.,0.,0.,0.,0F F 72 M
.,0.,0.,0....

Beschreibung:

Mit der Teilungspositionstabelle erfolgt die Zuordnung zwischen
den Teilungspositionen [n] der Teilungsachse und den Positionen in
der glltigen MaBeinheit (mm, inch oder Grad).

[n] = Index flir die Eingabe der Teilungspositionen in die Tei-

lungspositionstabelle

Bereich: 0 y n x 59, wobei 0 der 1. Teilungsposition entspricht

und 59 der 60. Teilungsposition.

Beachte:

Bei Programmierung auf die absolute Teilungsposition (z.B.
CAC) wird mit Teilungsposition 1 begonnen. Dies entspricht der
mit Index n = 0 in der Teilungspositionstabelle eingetragenen
Teilungsposition.

Bei der Eingabe der Teilungspositionen ist folgendes zu beachten:

. Maximal koénnen in der Tabelle 60 verschiedene Teilungspositio-
nen abgelegt werden.

. Der 1. Eintrag in der Tabelle entspricht Teilungsposition 1;
der n-te Eintrag somit Teilungsposition n.

. Die Teilungspositionen missen in aufsteigender Reihenfolge,
beginnend vom negativen zum positiven Verfahrbereich, ohne
Licken in die Tabelle eingetragen werden. Dabei diirfen aufein-
anderfolgende Positionswerte nicht identisch sein.

. Ist die Teilungsachse als Rundachse (MD30300 $MA IS ROT AX =
"1") mit Modulo 360° (MD30310 $MA ROT IS MODULO = "1") defi-
niert, so sind die Positionswerte auf den Bereich 0o x Pos. <
3600 beschrankt.

Die Anzahl der in der Tabelle verwendeten Teilungspositionen wird

durch das MD10900 $MN INDEX AX LENGTH POS TAB 1 festgelegt.

Durch Eintrag des Wertes 1 in das axiale MD30500

$MA INDEX AX ASSIGN POS TAB wird der jeweiligen Achse die Tei-

lungspositionstabelle 1 zugeordnet.

Sonderfalle:

Alarm 17020 "unerlaubter Array-Index", falls mehr als 60 Posi-
tionen in die Tabelle eingetragen werden.

Korrespondiert mit:

MD30500 $MA INDEX AX ASSIGN POS TAB (Achse ist Teilungsachse)
MD10900 $MN_INDEX_AX_LENGTH_POS_TAB_l (Anzahl der in Tabelle 1
verwendeten Teilungspositionen)

MD30300 $SMA IS ROT AX (Rundachse)

MD30310 SMA ROT_ IS MODULO (Moduloumwandlung fiir Rundachse)
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T0020 [NDEX AX LENGTH POS. TAB. 2 N3 T
F Anzahl der Positionen fir Teilungsachstabelle 2 DWORD ESET
F F o 0 B0 [772 [M

Beschreibung:

1-126

Mit der Teilungspositionstabelle erfolgt die Zuordnung zwischen
den Teilungspositionen [n] der Teilungsachse und den Achspositio-
nen in der giiltigen MaBeinheit (mm, inch oder Grad). Die Anzahl
der in der Tabelle 2 verwendeten Teilungspositionen wird durch das
MD10920 $MN INDEX AX LENGTH POS TAB 2 festgelegt.
In der Tabelle 2 miissen diese Teilungspositionen mit gtltigen
Werten belegt sein. Alle Teilungspositionen der Tabelle grobler der
in dem Maschinendatum festgeleg-ten Anzahl werden nicht beriick-
sichtigt.
Maximal koénnen 60 Teilungspositionen (0 bis 59) in die Tabelle
eingetragen werden.
Tabellenldnge = 0 bedeutet, dass die Tabelle nicht ausgewertet
wird. Ist die La&nge ungleich 0, so muss die Tabelle einer Achse
mit MD30500 SMA INDEX AX ASSIGN POS TAB zugeordnet werden.
Ist die Teilungsachse als Rundachse (MD30300 $MA IS ROT AX = "1")
mit Modulo 360° (MD30310 $MA ROT IS MODULO = "1") definiert, so
wird mit dem Maschinendatum die letzte Teilungsposition festge-
legt, nach der bei weiterer Verfahrbewegung in positiver Drehrich-
tung die Teilungspositionen wieder von 1 beginnen.
Nicht relevant bei Werkzeugmagazinen (Revolver, Kettenmagazin)
Sonderféalle:
Alarm 17090 "Wert groBer als Obergrenze", falls im MD10920
$MN INDEX AX LENGTH POS TAB 2 Werte gréRer 60 eingetragen wer-—
den.
Korrespondiert mit:
MD30500 S$MA INDEX AX ASSIGN_POS_TAB (Achse ist Teilungsachse)
MD10930 $SMN INDEX AX POS TAB 2 (Teilungspositionstabelle 2)
MD30300 $MA IS ROT AX (Rundachse)
MD30310 $MA ROT IS MODULO (Moduloumwandlung fir Rundachse)
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T0030 INDEX_AX_POS_TAB_2 NO9 1
mm/inch, Grad eilungspositionstabelle 2 DOUBLE ESET
F 60 0.,0.,0.,0,,0.,0.,0.,0.,0.,0F F 72 M
,0.,0.,0....

Beschreibung:

Mit der Teilungspositionstabelle erfolgt die Zuordnung zwischen
den Teilungspositionen [n] der Teilungsachse und den Positionen in
der glltigen MaBeinheit (mm, inch oder Grad).

[n] = Index fir die Eingabe der Teilungspositionen in die Tei-

lungspositionstabelle

Bereich: 0 y n x 59, wobei 0 der 1. Teilungsposition entspricht

und 59 der 60. Teilungsposition

Beachte:

Bei Programmierung auf die absolute Teilungsposition (z.B. CAC)
wird mit Teilungsposition 1 begonnen. Dies entspricht der mit
Index n = 0 in der Teilungspositionstabelle eingetragenen Tei-
lungsposition.

Bei der Eingabe der Teilungspositionen ist folgendes zu beachten:

o Maximal kdénnen in der Tabelle 60 verschiedene Teilungspositi-
onen abgelegt werden.

. Der 1. Eintrag in der Tabelle entspricht Teilungsposition 1;
der n-te Eintrag somit Teilungsposition n.

. Die Teilungspositionen miissen in aufsteigender Reihenfolge,
beginnend vom negativen zum positiven Verfahrbereich, ohne
Licken in die Tabelle eingetragen werden. Dabei diirfen aufein-
anderfolgende Positionswerte nicht identisch sein.

. Ist die Teilungsachse als Rundachse (MD30300 $MA IS ROT AX =
"1") mit Modulo 360° (MD30310 $MA ROT IS MODULO = "1") defi-
niert, so sind die Positionswerte auf den Bereich 0° x Pos. <
360° beschrankt.

Die Anzahl der in der Tabelle verwendeten Teilungspositionen wird

durch das MD10920 $MN INDEX AX LENGTH POS_TAB 2 festgelegt.

Durch Eintrag des Wertes 1 in das axiale MD30500

$MA INDEX AX ASSIGN POS TAB wird der jeweiligen Achse die Tei-

lungspositionstabelle 1 zugeordnet.

Sonderfalle:

Alarm 17020 "unerlaubter Array-Index", falls mehr als 60 Posi-
tionen in die Tabelle eingetragen werden.

Korrespondiert mit:

MD30500 $MA INDEX AX ASSIGN POS TAB (Achse ist Teilungsachse)
MD10920 $MN_INDEX_AX_LENGTH_POS_TAB_Z (Anzahl der in Tabelle 2
verwendeten Teilungspositionen)

MD30300 $SMA IS ROT AX (Rundachse)

MD30310 SMA ROT_ IS MODULO (Moduloumwandlung fiir Rundachse)
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10940 INDEX_AX_MODE EXP 1
F Einstellungen fir Teilungsposition DWORD OWER ON
F F o 0 [1 [772 [M

Beschreibung:

Beeinflusst die Anzeige von Teilungspositionen

(AA_ACT INDEX AX POS NO und aaActIndexAxPosNo) .

Bit 0 = O:
Teilungspositionanzeige &ndert sich beim Erreichen/Uberfahren
der Teilungsposition (Teilungsbereich liegt zwischen den Tei-
lungspositionen, kompatibles Verhalten).

Bit 0 = 1:
Teilungspositionsanzeige dndert sich beim Uberschreiten der
halben Teilungsachsposition (Teilungsbereich liegt quasi symme-
trisch um die Teilungsposition).

11100 AUXFU_MAXNUM_GROUP_ASSIGN NOT, NO/, NOZ2 [HZ
F IAnzahl der auf HIFU-Gruppen verteilten Hilfsfunktionen DWORD OWER ON
F F [1 [ 255 [772 [M

Beschreibung:

1-128

Maximale Anzahl der Hilfsfunktionen, die lber
AUXFU ASSIGN TYPE,
AUXFU ASSIGN EXTENTION,
AUXFU ASSIGN VALUE,
AUXFU ASSIGN GROUP
einer Gruppe zugeordnet werden koénnen. Es zadhlen nur die anwender-
definierten Hilfsfunktionen, nicht die vordefinierten Hilfsfunkti-
onen.
Korrespondiert mit:
MD22010 $MC AUXFU ASSIGN TYPE[n].
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11110 AUXFU_GROUP_SPEC NO/ 2

F Hilfsfunktionsgruppenspezifikation DWORD OWER ON

F 168 0x81,0x21,0x41,0x41,0 F F 72 M
x41,0x41,0x41...

Beschreibung:

Hiermit wird das Ausgabeverhalten der Hilfsfunktionen einer Gruppe
spezifiziert.

Das Ausgabeverhalten einer projektierten Hilfsfunktion durch
MD22080 $MC_AUXFU_PREDEF_SPEC[ preIndex ] oder MD22035

$MC AUXFU ASSIGN SPEC[ auxIndex ] ist jedoch héherprior.

Bit 0 = 1Quittierung "normal" nach einen OBl-Takt

Bit 1 = 1Quittierung "quick" mit OB40

Bit 2 = lkeine vordefinierte Hilfsfunktion

Bit 3 = lkeine Ausgabe an die PLC

Bit 4 = 1Spindelreaktion nach der Quittung durch die PLC
Bit 5 = 1lAusgabe vor der Bewegung

Bit 6 = lAusgabe wahrend der Bewegung

Bit 7 = lAusgabe am Satzende

Bit 8 = lkeine Ausgabe nach Satzsuchlauf Type 1,2,4

Bit 9 = lAufsammlung wahrend Satzsuchlauf Type 5 (SERUPRO)

Bit 10 = 1 keine Ausgabe wadhrend Satzsuchlauf Type 5 (SERUPRO)
Bit 11 = lkanalibergreifende Hilfsfunktion (SERUPRO)
Bit 12 = 1lAusgabe erfolgte itber Synchronaktion

Bit 13 = 1 implizite Hilfsfunktion

Bit 14 = 1 aktives MOl

Bit 15 = 1 keine Ausgabe wadhrend Einfahr-Testlauf
Bit 16 = 1 Nibbeln aus

Bit 17 = 1 Nibbeln ein

Bit 18 = 1 Nibbeln

Das MD ist fiir jede vorhandene Hilfsfunktionsgruppe zu definieren.
Der Index [n] entspricht dem Hilfsfunktionsgruppenindex: 0..63
Die Zuordnung einzelner Hilfsfunktionen zu bestimmten Gruppen wird
in kanalspez. Maschinendaten festgelegt ( AUXFU PREDEF TYPE,
AUXFU PREDEF EXTENTION, AUXFU PREDEF VALUE, AUXFU PREDEF GROUP,
AUXFU ASSIGN TYPE, AUXFU ASSIGN EXTENTION, AUXFU ASSIGN VALUE,
AUXFU_ASSIGN GROUP ).
MO, M1, M2, M17 und M30 werden defaultmdhig der Gruppe 1 zugeord-
net.
Die Spezifikation dieser Gruppe ( 0x81: Ausgabedauer 1 OBl Durch-
lauf, Ausgabe am Satzende ) darf nicht verdndert werden.
Alle spindelspez. Hilfsfunktionen ( M3, M4, M5, M19, M70 ) werden
defaultmaBig der Gruppe 2 zugeordnet.
Werden mehrere Hilfsfunktionen mit unterschiedlichen Ausgabetypen
( vor / wahrend / am Ende der Bewegung ) in einem Satz mit Bewegung
programmiert, erfolgt die Ausgabe der einzelnen Hifus entsprechend
ihrem Ausgabetyp.
In einem Satz ohne Bewegung werden alle Hilfsfunktionen gleichzei-
tig ausgegeben.
Standardvorbesetzung:

AUXFU GROUP SPEC[0]=81H

AUXFU GROUP SPEC([1]=21H
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AUXFU_GROUP_SPEC([2]=41H

AUXFU_GROUP_SPEC[n]=41H

11120 UD_EXTENDED_SCOPE NOT G

F Funktion 'programmglobale Anwenderdaten (PUD)" aktiv BOOLEAN OWER ON

: . FALSE F F [772 M

Beschreibung: Funktion "programmglobale Anwenderdaten (PUD)" aktivieren:
MD = 0: Anwenderdaten der Hauptprogrammebene wirken nur in dieser
Ebene.
MD = 1: Anwenderdaten der Hauptprogrammebene sind auch in den
Unterprogrammebenen sichtbar.

11140 GUD_AREA_SAVE_TAB NO1 F

F zusatzliche Sicherung flir GUD-Bausteine DWORD ISOFORT

F 9 0,0,0,0,0,0,0,0,0 F F [772 [M
Beschreibung: Diese Datum gibt an, mit welchen Bereich der Inhalt des GUD Bau-

steins zus&tzlich gesichert wird.

MD11140 $MN GUD AREA SAVE TABI[O0] SGUD_DEF
MD11140 SMN GUD AREA SAVE TAB[1] : MGUD DEF
MD11140 $MN GUD AREA SAVE TAB[2] : UGUD DEF
MD11140 $MN GUD AREA SAVE TAB[3] : GUD4 DEF
MD11140 $MN GUD AREA SAVE TAB[4] : GUD5 DEF
MD11140 $MN GUD AREA SAVE TAB[5] GUD6_DEF
MD11140 $MN GUD AREA SAVE TAB[6] GUD7_DEF
MD11140 SMN GUD AREA SAVE TAB[7] : GUD8 DEF
MD11140 $MN GUD AREA SAVE TAB[8] : GUD9 DEF
BitNr. Hexadez Bedeutung bei gesetztem Bit
Wert
0 (LsB) 0x00000001 Bereich TOA
1160 ACCESS EXEC. CoT NOT n
F Ausfihrungsrecht fir /_N_CST_DIR BYTE POWER ON
; ; I F F [172 M
Beschreibung: Ausfilhrungsrecht das den im Verzeichnis / N CST DIR abgelegten

Programmen zugeordnet wird:

Wert 0: Kennwort Siemens

Wert 1: Kennwort Maschinenhersteller

Wert 2: Kennwort Inbetriebnehmer, Service
Wert 3: Kennwort Endanwender

Wert 4: Schlisselschalter Stellung 3

Wert 5: Schlisselschalter Stellung 2

Wert 6: Schliisselschalter Stellung 1

Wert 7: Schliisselschalter Stellung 0

Das Maschinendatum kann mit den Werten 0 und 1 nur beschrieben
werden, wenn auch das entsprechende Kennwort aktiv ist.
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11161 ACCESS_EXEC_CMA NO1T F
F Ausfihrungsrecht fir /_N_CMA_DIR BYTE POWER ON
t F U F F [772 M
Beschreibung: Ausfihrungsrecht das den im Verzeichnis / N CMA DIR abgelegten
Programmen zugeordnet wird:
Wert O0: Kennwort Siemens
Wert 1: Kennwort Maschinenhersteller
Wert 2: Kennwort Inbetriebnehmer, Service
Wert 3: Kennwort Endanwender
Wert 4: Schliisselschalter Stellung 3
Wert 5: Schlisselschalter Stellung 2
Wert 6: Schliisselschalter Stellung 1
Wert 7: Schlisselschalter Stellung 0
Das Maschinendatum kann mit den Werten O und 1 nur beschrieben
werden, wenn auch das entsprechende Kennwort aktiv ist.
11162 ACCESS_EXEC_CUS NO1 F
F Ausfihrungsrecht fir /_N_CUS_DIR BYTE POWER ON
t F i F F [7713 [U

Beschreibung: Ausfilhrungsrecht das den im Verzeichnis / N CUS DIR abgelegten

Programmen zugeordnet wird:

Wert O0: Kennwort Siemens

Wert 1: Kennwort Maschinenhersteller

Wert 2: Kennwort Inbetriebnehmer, Service
Wert 3: Kennwort Endanwender

Wert 4: Schlisselschalter Stellung 3

Wert 5: Schlisselschalter Stellung 2

Wert 6: Schliisselschalter Stellung 1

Wert 7: Schliisselschalter Stellung 0

Das Maschinendatum kann mit den Werten 0,1 und 2 nur beschrieben
werden, wenn auch das entsprechende Kennwort aktiv ist.

11165 ACCESS_WRITE_CST NO1 F
F [Schreibschutz fiir Verzeichnis /_N_CST_DIR DWORD POWER ON
F F 1 F F [772 [M

Beschreibung: Schreibschutz fiir das Zyklenverzeichnis / N CST DIR einstellen:

Programmen zugeordnet wird:

Wert -1: aktuell eingestellten Wert beibehalten
Wert O0: Kennwort Siemens

Wert 1: Kennwort Maschinenhersteller

Wert 2: Kennwort Inbetriebnehmer, Service

Wert 3: Kennwort Endanwender

Wert 4: Schliisselschalter Stellung 3

Wert ©5: Schlisselschalter Stellung 2

Wert 6: Schlisselschalter Stellung 1

Wert 7: Schlisselschalter Stellung O

Das Maschinendatum kann mit

werden,
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11106 ACCESS_WRITE_CMA NO1T F
F Schreibschutz fur Verzeichnis /_N_CMA_DIR DWORD OWER ON
F F 1 F F [772 [M

Beschreibung: Schreibschutz fiir das Zyklenverzeichnis / N CMA DIR einstellen:
Programmen zugeordnet wird:
Wert -1: aktuell eingestellten Wert beibehalten

Wert O0: Kennwort Siemens

Wert 1: Kennwort Maschinenhersteller

Wert 2: Kennwort Inbetriebnehmer, Service
Wert 3: Kennwort Endanwender

Wert 4: Schliisselschalter Stellung 3

Wert 5: Schlisselschalter Stellung 2

Wert 6: Schlisselschalter Stellung 1

Wert 7: Schliisselschalter Stellung 0

Das Maschinendatum kann mit den Werten 0 und 1 nur beschrieben
werden, wenn auch das entsprechende Kennwort aktiv ist.

11167 ACCESS_WRITE_CUS NO1 F
F Schreibschutz fir Verzeichnis /_N_CUS_DIR DWORD OWER ON
F F 1 F F [773 [U

Beschreibung: Schreibschutz fiir das Zyklenverzeichnis / N CUS DIR einstellen:
Programmen zugeordnet wird:
Wert -1: aktuell eingestellten Wert beibehalten

Wert 0: Kennwort Siemens

Wert 1: Kennwort Maschinenhersteller

Wert 2: Kennwort Inbetriebnehmer, Service
Wert 3: Kennwort Endanwender

Wert 4: Schlisselschalter Stellung 3

Wert 5: Schlisselschalter Stellung 2

Wert 6: Schliisselschalter Stellung 1

Wert 7: Schliisselschalter Stellung 0

Das Maschinendatum kann mit den Werten 0,1 und 2 nur beschrieben
werden, wenn auch das entsprechende Kennwort aktiv ist.
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TT170 ACCESS. WRITE._SACCESS NOT F

F Schreibschutz fir _N_SACCESS_DEF BYTE POWER ON

i r U F F [772 M

Beschreibung:

Schreibschutz fir Definitionsdatei / N DEF DIR/ N SACCESS DEF ein-
stellen:

Wert
Wert
Wert

Kennwort Siemens
Kennwort Maschinenhersteller

Kennwort Inbetriebnehmer, Service

Wert Schliisselschalter Stellung 3
Wert Schliisselschalter Stellung 2
Wert Schlisselschalter Stellung 1
Wert 7: Schlisselschalter Stellung 0

Das Maschinendatum kann mit den Werten 0 und 1 nur beschrieben
werden, wenn auch das entsprechende Kennwort aktiv ist.

0
1
2
Wert 3: Kennwort Endanwender
4
5
6

T/ RCCESS. WRITE_MACCESS NOT .
. Schreibschutz fur _N_MACCESS_DEF BYTE POWER ON
; ; I F F [172 M

Beschreibung:

Schreibschutz fir Definitionsdatei / N DEF DIR/ N SACCESS DEF ein-
stellen:

Wert
Wert
Wert

Kennwort Siemens
Kennwort Maschinenhersteller

Kennwort Inbetriebnehmer, Service

Wert Schliisselschalter Stellung 3
Wert Schliisselschalter Stellung 2
Wert Schlisselschalter Stellung 1
Wert 7: Schliisselschalter Stellung 0

Das Maschinendatum kann mit den Werten 0 und 1 nur beschrieben
werden, wenn auch das entsprechende Kennwort aktiv ist.

0
1
2
Wert 3: Kennwort Endanwender
4
5
6

TTT72 RCCESS. WRITE_UACCESS NOT .
. Schreibschutz fur _N_UACCESS_DEF BYTE POWER ON
; ; [ F F E] [U

Beschreibung:

Schreibschutz fir Definitionsdatei / N DEF DIR/ N UACCESS DEF ein-
stellen:

Wert O0: Kennwort Siemens

Wert 1: Kennwort Maschinenhersteller

Wert 2: Kennwort Inbetriebnehmer, Service
Wert 3: Kennwort Endanwender

Wert 4: Schlisselschalter Stellung 3

Wert 5: Schlisselschalter Stellung 2

Wert 6: Schliisselschalter Stellung 1

Wert 7: Schliisselschalter Stellung 0

Das Maschinendatum kann mit den Werten 0,1 und 2 nur beschrieben
werden, wenn auch das entsprechende Kennwort aktiv ist.
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11200 INIT_MD EXP, NO1 AF,IAD,IA
F Laden der Standard-Maschinendaten beim nachsten Hochlauf [BYTE OWER ON
i o F F [772 [M

Beschreibung:

1-134

Nach dem Setzen des MD11200 S$SMN INIT MD muss ein Power On ausge-
16st werden. Beim Hochlauf wird die Funktion ausgefithrt und das MD
wieder auf den Wert "O" zurlickgesetzt.

Bedeutung der Eingabe:
Bit O gesetzt:

Beim nadchsten NCK-Hochlauf werden alle Maschinendaten (mit Aus-
nahme der speicherkonfigurierenden Daten) mit den einkompilier-
ten Werten iberschrieben.

Bit 1 gesetzt:

Beim nachsten NCK-Hochlauf werden alle speicherkonfigurierenden
Maschinendaten mit den einkompilierten Werten iberschrieben.

Bit 2 gesetzt:

Beim nachsten Hochlauf werden die iiber Compile-Zyklen einge-
brachten OEM-Maschinendaten aus dem gepufferten Speicher
geldscht.

Bit 3 gesetzt:

Beim nachsten Hochlauf werden alle Settingdaten mit den einkom-
pilierten Werten iberschrieben.

Bit 4 gesetzt: Beim ndchsten Hochlauf werden alle Options-
daten mit den

einkompilierten Werten iberschrieben.

INIT MD wird nach dem Hochlauf automatisch auf 0 gesetzt.
Speicherkonfigurierende MD sind beschrieben in:
Literatur: /IAD/, Inbetriebnahmeanleitung, Speicherkonfigurierung
e MD10010 $MN ASSIGN CHAN TO MODE_ GROUP
. alle Maschinendaten die mit "MM " beginnen

MD 18000 - 18999 (allgemeine MD)

MD 28000 - 28999 (kanalspezifische MD)

MD 38000 - 38999 (achsspezifische MD)
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11210

UPLOAD_MD_CHANGES_ONLY NOT, NOS IAD

Maschinendaten-Sicherung nur von geanderten BYTE ISOFORT
Maschinendaten

F PxFF F F [773 M

Beschreibung:

Uber das MD kann die Sicherung nur von geidnderten MD und Setting-
daten eingestellt werden.

Es kann eingestellt werden, ob alle Daten oder nur die von der
Standardeinstellung abweichenden Daten iiber die V24-Schnittstelle
ausgegeben werden.

Ist bei einem Datum, das als Array abgelegt ist, ein Wert geédn-
dert, so wird immer das komplette MD-Array ausgegeben (z.B.
MD10000 $MN AXCONF MACHAX NAME TAB) .

Anwahl differentieller MD-Upload:
Bit0 (LSB) Wirksamkeit des differentiellen Upload bei TEA-Files
0: alle Daten werden ausgegeben

1: nur gegenilber dem einkompilierten Wert gednderte MDs werden
ausgegeben

Bitl wie Bit O

Bit2 Anderung eines Feldelementes

0: komplette Array werden ausgeben

1: nur gednderte Feldelemente eines Arrays werden ausgeben
Bit3 R-Parameter (nur fur INI-Files)

0: alle R-Parameter werden ausgeben

1: nur R-Parameter ungleich '0O' werden ausgeben

Bit4 Frames (nur fir INI-Files)

0: alle Frames werden ausgeben

1: nur Frames, die keine Nullframes sind, werden ausgeben.
Bit5 Werkzeugdaten (Schneidenparameter) (nur fiir INI-Files)
0: alle Werkzeugdaten werden ausgeben

1: nur Werkzeugdaten ungleich '0' werden ausgeben.

Bit6 Gepufferte Systemvariablen (SAC_MARKER[], $AC PARAM[] nur fiir
INI-Files)

0: alle Systemvariablen werden ausgegeben

1: nur Systemvariablen ungleich '0' werden ausgeben
Bit7 Synchronaktions-GUD (nur fiir INI-Files)

0: alle Syna-GUD werden ausgeben

1: nur Syna-GUD ungleich '0' werden ausgeben

Wirksamkeit: Die Verdnderung des Datums wird beim Start des
Uploads fiir den nachsten Bereich wirksam.
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11220 INI_FILE_MODE NOT, NOS G2
F Fehlerverhalten bei INI-File-Fehlern BYTE RESET
F F [1 0 R [772 [M
Beschreibung: Werden beim Einlesen von Maschinendaten-Dateien (INI-Files) in
Steuerungen Daten eingelesen,
. die fehlerhaft sind oder
. die nicht zur Prifsumme passen,
so werden Alarme erzeugt und das Einlesen ggf. abgebrochen. Fol-

gende Verhaltensweisen der Steuerung sind iiber Einstellungen des
Maschinendatums
MD wahlbar:

0: Ausgabe eines Alarms,
(Wie SW-Stand 1 und 2).

Abbruch beim Erkennen des 1. Fehlers.

1: Ausgabe eines Alarms, Fortsetzung der Bearbeitung.Am Ende der
Bearbeitung wird ein Alarm mit der Anzahl der Fehler ausgegeben
2: Die Bearbeitung lauft trotz eventueller Fehler weiter. Am Ende
der Bearbeitung wird ein Alarm mit der Anzahl der Fehler ausgege-
ben

11230 D_FILE_STYLE NOT, NOS IAD
F Struktur der Maschinendaten-Sicherungsdateien BYTE ISOFORT
g - g F F 773 LY
Beschreibung: Aussehen eines Maschinendatenfiles beim 'upload'

Bit 0 (LSB): Zeilenprifsumme wird generiert

Bit 1:

MD-Nummern werden generiert
Bit 2:

Kanalachsnamen als Feldindex bei AchsMD im TEA-File
Bit 3:

Bei NCU-Link werden auch die MD's der LINK-Achsen ausgegeben.
Bit 4:

Alle lokalen Achsen werden ausgegeben (auch wenn sie nicht

durch MD20070 $SMC_AXCONF MACHAX USED aktiviert sind)
Wirksamkeit:
Die Verédnderung des Datums wird beim Start des Uploads fiir den
nachsten Bereich wirksam.
Defaulteinstellung:
Es werden Zeilenpriifsummen und MD-Nummern, aber keine Kanalachsna-
men als Feldindex bei AchsMD erzeugt.

11240 PROFIBUS_SDB_NUMBER NOT, NOs 4,FBU
F SDB-Nummer DWORD POWER ON
E 4 F1,-1,-1,-1 F1 7 [-172 [M

Beschreibung:

1-136

Nummer des verwendeten Systemdatenbausteins (SDB) zur Konfigurie-

rung der Peripherie
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11241 PROFIBUS_SDB_SELECT NOT, NOS F
F Auswahl SDB-Quelle DWORD OWER ON
i r o o B [-172 [M

Beschreibung:

Bei MD11240 SMN PROFIBUS SDB NUMBER > 0 werden SDBs direkt aus dem
Verzeichnis geladen:

MD11241 $MN PROFIBUS SDB SELECT = 0: /siemens/sinumerik/sdb/...
MD11241 $MN PROFIBUS SDB SELECT = 1: /addon/sinumerik/sdb/...
MD11241 $MN PROFIBUS SDB SELECT = 2: /oem/sinumerik/sdb/...
MD11241 $MN PROFIBUS SDB SELECT = 3: /user/sinumerik/sdb/...

11250 PROFIBUS_SHUTDOWN_TYPE EXP, NO1 G3,FBU

F PROFIBUS/PROFINET Shutdownhandling BYTE POWER ON

- - o o p [772 [

Beschreibung: Nur bei PROFIBUS/PROFINET:
Handling des PROFIBUS/PROFINET bei Shutdown des NCK (NCK-Reset)

Wert O:
direkt aus dem zyklischen Betrieb wird der Bus abgeschaltet,
ohne 'Vorwarnung'

Wert 1:

Bei NCK Shutdown wird der Bus zunadchst fir min. 20 Takte in den
Zustand CLEAR gebracht, und dann abgeschaltet. Wenn dies hard-
waremalig nicht méglich ist, wird statt dessen wie bei Wert 2
verfahren.

Wert 2:

Bei NCK Shutdown wird der Bus zundchst fir min. 20 Takte in
einen Zustand gebracht, bei dem alle Antriebe als Steuerwortl
und Steuerwort2 ein Nullwort gesendet bekommen (Pseudoclear).
Der Bus selbst bleibt in Status Operate.

11280 PD_INI_MODE NO1 IAD
F Bearbeitungsmode von Ini-Files im Werkstuckdirectory BYTE POWER ON
F F p p [1 [772 [M

Beschreibung:

©Siemens AG 2010 All Rights Reserved

Bearbeitungsmode von Ini-Files im Werkstickdirectory:

Wert = 0:
Beim ersten NC-Start nach Werkstiickanwahl wird ein im Werk-
stiickdirectory abgelegtes INI-File N werkstiick INI ausgefilhrt.

Wert = 1:
Beim ersten NC-Start nach Werkstiickanwahl werden INI-Files mit
dem Namen des angewdhlten Teileprogramms und den Extensions

SEA,

GUD,

RPA,

UFR,

PRO,

TOA,

TMA und

CEC

ausgefihrt.
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11285 ACH_MODEL_MODE EXP IAD
F [Art der Datei mit Maschinenmodell. BYTE SOFORT
F F o 0 [1 [373 [U

Beschreibung:

Falls 3d-Schutzbereiche definiert sind, kann mit Hilfe dieses

Datums die Erzeugung eines Maschinenmodells verlangt werden.
Wert 0: Es wird kein Modell erzeugt.

Wert 1: Nach jeder Veranderung (samt Aktivierung) der 3d-Schutzbe-
reiche wird ein Maschinenmodell im Anwenderverzeichnis

/ N VRML DIR mit Namen N VRMLMODEL WRL erzeugt.

11290 DRAM_FILESYSTEM_MASK NO1 Si
F Auswahl Verzeichnisse im DRAM DWORD OWER ON
F F x3f F F [272 [M
Beschreibung: BitO-n = O0:
Die Files des jeweiligen Verzeichnisses sollen im SRAM abgelegt
werden
1:
Die Files des jeweiligen Verzeichnisses sollen im DRAM abgelegt
werden.
BitO CST-Verzeichnis (Siemens-Zyklen)

(
Bitl CMA-Verzeichnis (Maschinenhersteller-Zyklen)
Bit2 CUS-Verzeichnis (Anwender-Zyklen)
Bit3 MPF-Verzeichnis (Hauptprogramme)
Bit4 SPF-Verzeichnis (Unterprogramme)
BithH WPD-Verzeichnis (Werksticke)
11291 DRAM_FILESYST_SAVE_MASK NOT S7
F Sicherung der Verzeichnisse im DRAM DWORD OWER ON
F F x3f F F [0/0 [M

Beschreibung:

1-138

BitO0-n = O0:
Es erfolgt keine Sicherung. Beim Abschalten der Steuerung gehen
die Files auf NCK verloren.
1:
Falls die Files im DRAM liegen,
tergrundspeicher der NC.

erfolgt eine Sicherung im Hin-

BitO CST-Verzeichnis (Siemens-Zyklen)

Bitl CMA-Verzeichnis (Maschinenhersteller-Zyklen)
Bit2 CUS-Verzeichnis (Anwender-Zyklen)

Bit3 MPF-Verzeichnis (Hauptprogramme)

Bit4 SPF-Verzeichnis (Unterprogramme)

Bith WPD-Verzeichnis (Werksticke)
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T1202 DRAM_FILESYS!_CONFIG EXP n

F Konfiguration des DRAM-Filesystems BYTE POWER ON

" C 0x22 F F [070 [S

Beschreibung:

Konfiguration des DRAM-Filesystems.

Der voreingestellte Wert darf nicht verdndert werden!

Bit0/1:
Hintergrundspeicher fiir das DRAM-Filesystem

Bit4/5:
Speicher in dem eine schnelle Sicherung wdhrend des Editierens
von DRAM-Files erfolgt.

11294 SIEM_TRACEFILES_CONFIG EXP F
F onfiguration der Tracefiles SIEM* DWORD OWER ON
i r o F F [272 M

Beschreibung:

Konfiguration der Tracefiles SIEM*
BitO:
Beim Download sollen Zusatzinformationen tber die gesendeten
PDUs in N SIEMDOMAINSEQ MPF eingetragen werden
Bitl:
Beim Download sollen Zusatzinformationen tber die empfangenen
PDUs in N SIEMDOMAINSEQ MPF eingetragen werden
Bit2:
Trace von Warmstart und Verbindungsabbruch in
_N_SIEMDOMAINSEQ MPF
Bit4:
Beim Upload sollen Zusatzinformationen iber die gesendeten
PDUs in N SIEMDOMAINSEQ MPF eingetragen werden
Bit5:
Beim Upload sollen Zusatzinformationen iiber die empfangenen
PDUs in N SIEMDOMAINSEQ MPF eingetragen werden

11295

PROTOC_FILE_MEM NO1

Speichertyp von Protokoll-Files BYTE POWER ON

0 LA, o [ 171 [M

Beschreibung:

Speichertyp in dem der Inhalt von Protokoll-Files abgelegt wird.
0: SRAM

1: DRAM Bereich TMP

Falls eine Ablage im DRAM erfolgen soll, muss bei Powerline durch
MD18351 $MN_MM_DRAM_FILE_MEM_SIZE ein DRAM-Filesystem konfiguriert

werden.
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11297

PROTOC_IPOCYCLE_CONTROL

NOT

Uberlauf IPO-Zeitebene verhindern

BYTE POWER ON

10 1111111111 0 [1

[171 [M

Beschreibung:

Einstellung, ob bei der Aufzeichnung von Daten in der Zeitebene
des IPOs ein Uberlauf der Zeitebene verhindert werden soll.

Bei aktiver Funktion werden ggf. Datensatze verworfen und nicht in
den Protokollfile eingetragen, um einen drohenden Uberlauf der
IPO-Zeitebene zu verhindern.

Das kann ggf. zur Folge haben, dass auch dann Datensdtze verloren
gehen, wenn es bei inaktiver Funktion noch nicht zum Ebeneniiber-
lauf gekommen ware.

11298 PROTOC_PREPTIME_CONTROL NO1 F

F Unterbrechungszeit Prep-Zeitebene in Sekunden. DOUBLE POWER ON

F 10 1.0,1.0,1.0,1.0,1.0,1.0,1F F 17 M
.0,1.0,1.0...

Beschreibung:

Zeit in Sekunden wielange die Prep-Zeitebene blockiert werden
darf. Wenn die PREP in der eingestellten Zeit keinen Durchlauf
schafft, so werden die Zyklischen Events bei der Protokollierung
ausgelassen. Damit ist sichergestellt, dass die Bedienung nicht
durch die Datenaufzeichnung vollstédndig blockiert werden kann.

11300 VOG_INC_MODE_LEVELTRIGGRD NO1 1,R1
. INC und REF im Tippbetrieb BOOLEAN POWER ON
. . [TRUE F F [772 LY

Beschreibung:

1-140

1: Tippbetrieb fiir JOG-INC und Referenzpunktfahren
Bei JOG-INC:
Mit Dricken der Verfahrtaste in die gewiinschte Richtung (z.B.
+) beginnt die Achse das eingestellte Inkrement zu verfahren.
Wird die Verfahrtaste losgelassen, bevor das Inkrement voll-
standig abgefahren wurde, so wird die Bewegung unterbrochen und
die Achse bleibt stehen. Mit erneuter Betdtigung der gleichen
Verfahrtaste verfahrt die Achse den noch verbleibenden Restweg,
bis dieser 0 ist.

0: Dauerbetrieb fiir JOG-INC und Referenzpunktfahren
Bei JOG-INC:

Die Achse fahrt das eingestellte Inkrement mit Betdtigung der
Verfahrtaste (erste steigende Flanke) vollstandig ab. Wird die
gleiche Verfahrtaste ein zweites Mal betatigt (zweite steigende

Flanke) bevor die Achse das Inkrement abgefahren hat, so wird
die Verfahrbewegung abgebrochen; d.h. nicht mehr zu Ende gefah-
ren.

Das unterschiedliche Fahrverhalten der Achse zwischen Tipp- und
Dauerbetrieb beim inkrementellen Verfahren ist in den Kapiteln
ausfihrlich beschrieben.

Das Fahrverhalten beim Referenzpunktfahren siehe:

Literatur: /FB/, R1, "Referenzpunktfahren"

Nicht relevant:

Kontinuierliches Verfahren (JOG-kontinuierlich)
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11310 HANDWH_REVERSE NO9 1
F Schwelle fur Richtungswechsel Handrad BYTE POWER ON
t F 4 F F [772 M
Beschreibung: Handradfahren:

Wert = 0:

kein sofortiges Fahren in Gegenrichtung
Wert > 0:

sofortiges Fahren in Gegenrichtung, wenn das Handrad um mindes-
tens die angegebene Anzahl Impulse in Gegenrichtung gedreht
wird.

Ob dieses Maschinendatum auch fiir das Handradfahren bei DRF wirk-

sam ist, ist von BitlO des MD20624 $SMC HANDWH CHAN STOP_COND
abhangig.

11320 HANDWH_IMP_PER_LATCH NO9 1

F Handradimpulse pro Raststellung DOUBLE OWER ON

F 6 1., 1. 1.,1.,1.1. F F [772 [M

Beschreibung:

Mit dem MD11320 SMN HANDWH IMP_ PER LATCH werden die angeschlosse-
nen Handrader an die Steuerung angepalt.
Es ist die Anzahl der vom Handrad erzeugten Impulse je Handrad-
Rasterstellung einzugeben. Die Handrad-Pulsbewertung ist einzeln
fiir jedes vorhandene Handrad (1 bis 3) festzulegen. Mit dieser
Anpassung wirkt jede Handrad-Rasterstellung wie eine Betadtigung
der Verfahrtaste beim inkrementellen Verfahren.
Mit Eingabe eines negativen Wertes wird eine Richtungsumkehr der
Handrad-Drehrichtung bewirkt.
Korrespondiert mit:

MD31090 $MA JOG_INCR WEIGHT

(Bewertung eines Inkrements einer Maschinen-
achse bei
INC/Hand)
11322 CONTOURHANDWH_IMP_PER_LATCH NO9 1
F Konturhandradimpulse pro Raststellung DOUBLE OWER ON
F 6 1., 1. 1.1.,1.1. F F [772 [M

Beschreibung:

©Siemens AG 2010 All Rights Reserved

Anpassungsfaktor an die Hardware des Konturhandrades:

Einzugeben ist die Anzahl der pro Raststellung vom Konturhandrad
ausgegebenen

Impulse.

Durch diese Normierung entspricht eine Raststellung des Kontur-
handrades einem

Tastendruck bei inkrementellem Jog-Verfahren.

Vorzeichenumkehr bewirkt Umkehr der Richtungsbewertung.
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11324 HANDWH_VDI_REPRESENTATION NO1 OEM
F Darstellung der Handradnummer im VDI-Interface DWORD OWER ON
F F o 0 [1 [772 [M

Beschreibung:

Darstellung der Handradnummer in den kanal-/achsspezifischen Sig-
nalen der

VDI-Schnittstelle erfolgt:

value = 0

bit-codiert (1 aus 3, es konnen nur 3 Handrader dargestellt wer-
den)

value =1

bindr-codiert (es koénnen 6 Handrader dargestellt werden)

11330 VOG_INCR_SIZE_TAB EXP, NO9 1
F InkrementgroRe bei INC/Handrad DOUBLE POWER ON
F 5 1.,10.,100.,7000.,70000F F 712 M

Beschreibung:

1-142

Beim inkrementellen Verfahren bzw. Handradfahren kénnen vom Bedie-
ner die Anzahl der von der Achse zu verfahrenen Inkremente z.B.
ilber die Maschinensteuertafel vorgegeben werden.

Neben der variablen InkrementgroBe (INCvar)
feste InkrementgrdBen (INC...) einstellbar.
Mit den Eingabewerten in JOG_INCR SIZE TAB [n] wird gemeinsam fir
alle Achsen fiir diese 5 festen Inkremente die jeweilige Inkre-
mentgrofe bestimmt. Standardméahig wird INC1, INC10, INC100,
INC1000 und INC10000 eingestellt.

Die eingegebenen InkrementgroBen gelten auch bei DRF.

sind noch zusatzlich 5

Die GroRe des variablen Inkrements wird per SD41010
$SN_JOG VAR INCR SIZE festgelegt.
Korrespondiert mit:

MD31090 SMA JOG_ INCR WEIGHT (Bewertung eines Inkremen-—
tes flur INC/Hand)

NC/PLC-Nahtstellensignal DB21-30 DBX41.0-.4,DBX47.0-
.4,DBX53.0-.4
(Geometrieachse 1-3 aktive Maschinenfunktion:

INC1; ...; INC10000)
NC/PLC-Nahtstellensignal DB31, DBB65.0 - .5
(aktive Maschinenfunktion: INC1l; ...; INC10000).
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11346

HANDWH_TRUE_DISTANCE NOT 1,P1T,W1

Handrad Weg- oder Geschwindigkeitsvorgabe BYTE OWER ON

[1 0 7 [772 [M

Beschreibung:

Einstellung des Verhaltens beim Fahren mit Handrad, Konturhandrad
bzw. bei FDA=0:

Wert = 1: (Standardwert)

Die Vorgaben vom Handrad sind Wegvorgaben. Es gehen keine Impulse
verloren. Infolge einer Begrenzung auf die maximal zuldssige
Geschindigkeit kommt es zu einem Nachlaufen der Achsen.

Wert = 0:

Die Vorgaben vom Handrad sind Geschwindigkeitsvorgaben. Sobald das
Handrad steht, bleiben auch die Achsen stehen. Die Bewegung wird
sofort abgebremst, wenn in einem Interpolationstakt keine Impulse
vom Handrad kommen. Dadurch kann es

nur zu einem kurzen Nachlaufen der Achsen infolge der Bremsrampe
kommen. Die Handradimpulse liefern keine Wegvorgabe.

Wert = 2:

Die Vorgaben vom Handrad sind Geschwindigkeitsvorgaben. Sobald das
Hand-

rad steht, sollen auch die Achsen stehen. Die Bewegung wird sofort
abgebremst, wenn in einem Ipo-Takt keine Impulse vom Handrad kom-
men. Im Gegensatz zu

Wert = 0 wird jedoch nicht auf dem kiirzest mdglichen Weg gebremst,
sondern

auf den nadchstmdglichen Punkt einer gedachten Rasterung.

Diese Rasterung entspricht jeweils einer Wegstrecke, die die ange-
wéhlte

Achse pro Handrad-Raststellung verfahrt (siehe MD31090

$MA JOG_INCR WEIGHT und

MD11330 $MN JOG INCR SIZE TAB, MD20620

$MC_HANDWH GEOAX MAX INCR SIZE,

MD32080 $MA HANDWH MAX INCR SIZE). Als Nullpunkt der Rasterung
wird der Beginn

der Verfahrbewegung angenommen.

Wert = 3:

Die Vorgaben vom Handrad sind Wegvorgaben. Ist aufgrund von Ein-
stellungen

in anderen Maschinendaten (MD11310 $MN HANDWH REVERSE != O,
MD20624 SMC_HANDWH CHAN STOP COND,

MD32084 SMA HANDWH STOP COND) ein vorzeitiges Bremsen erforder-
lich, so wird im

Gegensatz zu Wert = 1 jedoch nicht auf dem kiirzest mdglichen Weg
gebremst,

sondern auf den ndchstmdglichen Punkt einer gedachten Rasterung
(siehe

Wert = 2).

Wert = 6:

Wie Wert = 2, es wird jedoch nicht auf die letztmdgliche Rasterpo-
sition vor einer Begrenzung angehalten, sondern die Begrenzung
wird angefahren.

Wert = 7:
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es wird jedoch nicht auf die letztmégliche Rasterpo-
sondern die Begrenzung

Wie Wert = 3,
sition vor einer Begrenzung angehalten,
wird angefahren.

11350 HANDWHEEL_SEGMENT NO9 1
F Handradsegment BYTE POWER ON
F 6 [0,0,0,0,0,0 F F [772 [M
Beschreibung: Maschinendatum gibt an, an welchem
HW-Segment das Handrad angeschlossen ist:

0 = SEGMENT EMPTY ; kein Handrad

1 = SEGMENT 840D HW ;Handrad an 840D-HW

2 = SEGMENT_SOZDSL_HW ;Handrad an 802DSL-HW

5 = SEGMENT PROFIBUS ;Handrad an Profibus

7 = SEGMENT ETHERNET ;Handrad an Ethernet
11351 HANDWHEEL_MODULE NO9 1
F Handradmodul BYTE OWER ON
F 6 0,0,0,0,0,0 [ [J [772 [M

Beschreibung:

Maschinendatum spezifiziert auf welchem
HW-Modul das Handrad angeschlossen ist.
(Inhalt von MD11350 SMN HANDWHEEL SEGMENT abhidngig) :

0 = kein Handrad konfiguriert
$MN_HANDWHEEL MODUL =

1 ; SEGMENT 840D HW

1 ; SEGMENT 802DSL_HW

1..6 ;SEGMENT PROFIBUS/PROFINET ;Index fiir MD11353

$MN_ HANDWHEEL LOGIC ADDRESS[ (x-1)]

1 ; SEGMENT ETHERNET
11352 HANDWHEEL_INPUT NO9 1
F Handradanschluss BYTE POWER ON
F 6 [0,0,0,0,0,0 [ [J [772 [M

Beschreibung:

Maschinendatum welches der auf einem
HW-Modul angeschlossenen Handréader

ausgewahlt werden soll:

0 = kein Handrad konfiguriert

1..6 = Handradanschluss auf HW-Modul/Ethernet-Schnittstelle
11353 HANDWHEEL_LOGIC_ADDRESS NO4, N10 1
F logische Handradslotadressen DWORD POWER ON
F 6 0,0,0,0,0,0 p B191 [772 [M

Beschreibung:

1-144

Nur bei PROFIBUS/PROFINET:

Logische Basisadressen der Handradslots, wenn Handrader iiber PRO-
FIBUS/PROFINET angeschlossen sind ($MN7HANDWHEEL78EGMENT = 5)
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11354 HANDWHEEL_FILTER_TIME NO9 F
Is Filterzeit fir Handradimpulse DOUBLE OWER ON
F 0.0,0.0,0.0,0.0,0.0,0.0 0.0 R.0 [772 [M

Beschreibung:

Die Filterzeit gibt an, in welcher Zeitdauer, die vom Handrad

gelieferten Impulse an den Interpolator abgegeben werden. Die Ras-
terung erfolgt intern in Interpolationstakten.
Bei Filterzeit = 0.0 werden die gelieferten Handradimpulse inner-

halb eines einzigen Interpolationstaktes an den Interpolator abge-
geben. Dies kann zu einem ruckartigen Verfahren der angesteuerten
Achse fihren.

Maschinendatum ist fir folgende Handrad-Typen
$MN7HANDWHEEL78EGMENT) giltig:

SEGMENT ETHERNET:

(siehe 11350

. empfohlene Filterzeit: 0.2 - 0.5 s

11380 ONITOR_ADDRESS EXP, NOo sS4

F [Test-MD zum Andern von NCK-Code oder Daten fir Safety DWORD SOFORT
Integrated

NBUP, NDLD

i 0 F F [0/0 [S

Beschreibung:

Adresse einer NCU-Speicherzelle, deren Inhalt in den MD11382
$MN_MONITOR DISPLAY INT und MD11384 SMN MONITOR DISPLAY REAL ange-
zeigt wird.

Es sind keine Schutzmechanismen eingebaut, um unerlaubte Zugriffe
zu verhindern, d.h. zeigt die eingegebene Adresse auf einen vom
System geschiitzten oder nicht bestlickten Speicherbereich, so wird
durch das Auffrischen der MD-Werte MONITOR DISPLAY INT und
MONITOR DISPLAY REAL ein Quittungsverzug auftreten und die NCU
bleibt stehen (Watchdog-LED leuchtet) !

Fiir den Test existiert eine Liste zuldssiger Adressen,
Softwarestand abhangt.

die vom

Durch einen Warmstart wird die Adresse auf ihren Startwert zuriick-
gesetzt.

Sie zeigt dann auf eine beliebig beschreibbare und lesbare Spei-
cherzelle, die von keiner anderen Systemfunktion benutzt wird.

11382 ONITOR_DISPLAY_INT EXP, NO6 L4

F INTEGER-Anzeige der adressierten Zelle DWORD SOFORT

NBUP, NDLD

; 0 F F [0/0 [S

Beschreibung:

©Siemens AG 2010 All Rights Reserved

INTEGER-Anzeige der adressierten Zelle SW3.2

Dieses MD stellt den Inhalt der NCU-Speicherzelle dar, die im
MD11380 SMN MONITOR ADDRESS festgelegt ist. Der angezeigte Wert
enthalt die vier aufeinanderfolgenden Bytes ab der angegebenen
Adresse, wobei das erste Byte ganz rechts steht und das vierte
ganz links.

Dieses MD ist ein Anzeige-MD, dessen Inhalt bei jedem Anzeige-
Refresh neu gelesen wird. Ein Schreiben auf dieses MD wird igno-
riert (ohne Alarm).
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11384 ONITOR_DISPLAY_REAL EXP, NO6 L4

F REAL-Anzeige der adressierten Zelle DOUBLE SOFORT

NBUP, NDLD

- - 0 F P 070 S

Beschreibung:

REAL-Anzeige der adressierten Zelle, SW3.2

Dieses MD stellt den Inhalt der NCU-Speicherzelle dar, die im
MD11380 SMN MONITOR ADDRESS festgelegt ist. Der angezeigt Wert
interpretiert die acht aufeinanderfolgenden Speicherstellen ab der
angegebenen Adresse als eine Gleitkommazahl mit doppelter Genauig-
keit (64-Bit-IEEE-Format). Sofern dieser Wert keiner gliltigen
Gleitkommazahl entspricht, wird 0.0 angezeigt.

Dieses MD ist ein Anzeige-MD, dessen Inhalt bei jedem Anzeige-
Refresh neu gelesen wird. Ein Schreiben auf dieses MD wird igno-
riert (ohne Alarm).

113386 ONITOR_INPUT_INT EXP, NO6 L4

F INTEGER-Eingabe fur adressierte Zelle DWORD SOFORT

NBUP, NDLD

; ; 0 F F [0/0 [S
Beschreibung: INTEGER-Eingabe fiir adressierte Zelle, SW3.2

Der Wert wird mit Hilfe des MD11390 $MN MONITOR INPUT STROBE in
die mit MD11380 $MN MONITOR ADDRESS angewdhlte Adresse geschrie-
ben. Die 4 Bytes ab der angegeben Adresse werden durch das Schrei-
ben des Wertes 1 in das MD11390 $MN_MONITOR INPUT_STROBE

{ibernommen.

Dabei wandert das Byte ganz rechts in die Speicherstelle
MONITOR ADDRESS, das Byte links daneben in die Speicherstelle

MONITOR ADDRESS+1, usw.

11388 ONITOR_INPUT_REAL EXP, NOb L4

F REAL-Eingabe fur adressierte Zelle DOUBLE SOFORT

NBUP, NDLD

F F [0.0 F F [0/0 [S
Beschreibung: REAL-Eingabe fir adressierte Zelle, SW3.2
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Der Wert wird mit Hilfe des MD11390 $SMN MONITOR INPUT STROBE in
die mit MD11380 SMN MONITOR ADDRESS angewdhlte Adresse geschrie-

ben. Die 8 Bytes ab der angegeben Adresse,

werden durch das

Schreiben des Wertes 2 in das MD11390 SMN MONITOR INPUT_ STROBE

ibernommen.

Dabei wird die eingegebene Gleitkommazahl in 64-Bit-IEEE-Format

gewandelt.
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TT500 ONITOR_INPUT_S1ROBE EXP, NG 17
F Uberschreiben der adressierten Zelle mit BYTE ISOFORT
MONITOR_INPUT_INT/REAL
NBUP, NDLD
t o o 2 [0/0 [S

Beschreibung:

Uberschreiben der adressierten Zelle mit MD11386
$MN_MONITOR_INPUT_INT oder MD11388 $MN_MONITOR_INPUT_REAL, SW3.2
Eine Eingabe in dieses MD bewirkt die Ubernahme des Inhalts des
MD11386 $MN_MONITOR_INPUT_INT oder des MD11388
$MN MONITOR INPUT REAL. Der eingegebene Wert entscheidet, welches
Datum ibernommen wird:
0: keine Aktion
1: Inhalt des MD11386 $SMN MONITOR INPUT INT wird in vier NCU-Bytes
ab MD11380 $MN MONITOR ADDRESS geschrieben.
2: Inhalt des MD11388 $MN MONITOR INPUT REAL wird in acht NCU-
Bytes ab MD11380 $MN MONITOR ADDRESS geschrieben.
Der Inhalt von MONITOR INPUT STROBE wird nach der Ubernahme wieder
auf 0 (keine Aktion) gesetzt. Man kann also sofort wieder eine
neue Eingabe machen.
Um sich mit der Funktion vertraut zu machen, sollte man das
MD11380 SMN MONITOR ADDRESS zundchst auf seinem Standardwert
belassen. Man kann dann Daten schreiben, ohne Schaden anzurichten.
Beispiele:
MONITOR INPUT INT = 55AA
MONITOR INPUT STROBE = 1
=> in MONITOR DISPLAY INT erscheint 55AA
MONITOR INPUT REAL = 1.234
MONITOR INPUT STROBE = 2
=> in MONITOR DISPLAY REAL erscheint 1.234
Vorsicht!!!
Werden Daten auf unbekannte Adressen geschrieben, kann man auch
das NCK-Systemprogramm zerstdren! Das kann unvorhersehbare Fol-
gen haben (Gefdhrdung von Maschine und Personen!). Wenn die
Maschine und Anwesende eine solche Aktion unbeschadet iiberste-
hen, kann das Systemprogramm in der Regel durch Power off/on
wiederhergestellt werden.

11393 AXIS_VAR_SERVER_SENSITIVE EXP 3
F erhalten des Axis-Var-Servers BYTE OWER ON
b 0 F F [772 [M

Beschreibung:

©Siemens AG 2010 All Rights Reserved

Der Axis-Variablen-Server liefert die Daten fiir die BTSS-Bausteine
SMA/SEMA, SGA/SEGA und SSP.

Wenn fiir eine Achse keine Werte geliefert werden koénnen
die Achse eine Link-Achse ist), so wird ein Default-Wert

(z.B. weil
(i.d.R.
0) zurickgegeben.

Fir Debug-Zwecke kann mit Hilfe dieses Maschinendatums der Axis-
Var-Server sensitiv eingestellt werden, so dass er anstatt von
Default-Werten eine Fehlermeldung zurlickgibt.

0: Default-Wert
1: Fehler-Meldung
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11400

RACE_SELECT

EXP

Aktivierung interner Trace-Funktionen DWORD OWER ON

0 ¥ ¥ [0/0 [S

Beschreibung:

Bitleiste zur
messungen, An

Aktivierung interner Trace-Funktionen fiir NCK-Zeit-
alogausgabe von Variablen etc.

11405

CI_TRACE_ACTIVE

EXP

IAktivierung der internen Task-Trace-Funktion BOOLEAN OWER ON

FALSE F F [0/0 S

Beschreibung:

1-148

Aktivierung d
werden die TC

er TCI-Schnittstelle fiir den NRKpro steuern. Dadurch
I- und Kerntask-Trace-Baugruppen aktiviert
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11410 bUF’PREbb_ALARTVI_MAbK EXP, NOo 1,M3,K3,51,V1,W1
F Maske zur Unterstiitzung spezieller Alarmausgaben DWORD OWER ON
F F [0x108000 [ PxFFFFFFFF [772 [M

Beschreibung:

Maske zur Unterdriickung spezieller Alarmausgaben

Bit gesetzt: Der entsprechende Alarm (Warnung) wird NICHT ausge-
lost.

Bit O:
Alarm 15110 "Kanal %1 Satz %2 REORG nicht mdéglich"

Bit 1:
Alarm 10763 "Kanal %1 Satz %2 Die Bahnkomponente des Satzes in
der Konturebene wird Null"

Bit 2:
Alarm 16924 "Kanal %1 Vorsicht: Programmtest kann Werkzeug-
/Magazindaten &ndern".
Anmerkung: Der Alarm ist nur Hinweisalarm

Bit 3:
Alarm 22010 "Kanal %1 Spindel %2 Satz %3 Istgetriebestufe ent-
spricht nicht der Sollgetriebestufe"

Bit4:
Alarm 17188 "Kanal %1 D-Nummer %2 bei Werkzeug T-Nr. %3 und %4
definiert"

Alarm 17189 "Kanal %1 D-Nummer %2 der Werkzeuge auf Magazin/ -
Platz %3 und %4 definiert". Beide Alarme sind gleichrangig und
nur Hinweisalarme.

Bit5:
Alarm 22071 "TO-Einheit %1 Werkzeug %2 Duplonr. %3 ist aktiv,
aber nicht im aktiven VerschleiBverbund". Der Alarm ist nur
Hinweisalarm.

Bit6:
Alarm 4027 "Achtung: MD %1 wurde auch fiir die anderen Achsen
des Achscontainers %2 gedndert"
Alarm 4028 "Achtung: Beim né&chsten Hochlauf werden die axialen
MD im Achscontainer angeglichen"

Bit7:
Alarm 22070 "TO-Einheit %1 Bitte Werkzeug T= %2 ins Magazin
wechseln. Datensicherung wiederholen". Der Alarm ist nur Hin-
weisalarm.

Bit8:
Alarm 6411 "Kanal %1 Werkzeug %2 mit Duplonr. %3 hat WZ-Vor-
warngrenze erreicht"
Alarm 6413 "Kanal %1 Werkzeug %2 mit Duplonr. %3 hat Wz-Uber-
wachungsgrenze erreicht".
Beide Alarme sind nur Hinweisalarme. Sie treten aus der Pro-
grammpbearbeitung heraus auf.

Bit9:
Alarm 6410 "TO-Einheit %1 Werkzeug %2 mit Duplonr. %3 hat WZ-
Vorwarngrenze erreicht".
Alarm 6412 "TO-Einheit %1 Werkzeug %2 mit Duplonr. %3 hat WZ-
Uberwachungsgrenze erreicht".
Beide Alarme sind nur Hinweisalarme. Sie treten aufgrund einer
Bedienhandlung auf.
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Bitl0:

Alarm 10604 "Kanal %1 Satz %2 "Gewindesteigungszunahme zu hoch"
Alarm 10605 "Kanal %1 Satz %2 "Gewindesteigungsabnahme zu hoch"
Bitll:
Alarm 14088 "Kanal 51 Satz %2 Achse %3 zweifelhafte Position".
Bitl2:
obsolete (Alarm 10607)"
Bitl3:
Alarm 10704 "Kanal %1 Satz %2 Schutzbereichsiberwachung ist
nicht
gewahrleistet."
Bitl4:
Alarm 21701 "Erneutes Aktivieren von Messen zu schnell (<2 IPO-
Takte)"
Bitl5:
Alarm 5000 "Kommunikationsauftrag nicht ausfihrbar"
Bitl6:
Alarm 21600 "Uberwachung fiir ESR aktiv"
Bitl7:
Alarm 16945 "Kanal %1 Aktion %$2<ALNX> wird bis zum Satzende ver-
zbgert".

Anmerkung: Der Alarm ist nur ein Hinweisalarm
Bitl8:

Alarm 10750 "Kanal %1 Satz %2 Aktivierung der Werkzeugradius-
korrektur ohne Werkzeugnummer"

Bitl9: Alarm 17193 "Kanal %1 Satz %2 Das aktive Werkzeug ist
nicht mehr auf WZ-Halternr./Spindelnr. %3, Programm %4"
Bit20:
Alarm 2900 "Reboot erfolgt verzogert"
Bit21l:
Alarm 22012 "Kanal %1 Satz %2. Leitachse %3 ist im Simulations-
betrieb"

Alarm 22013 "Kanal %1 Satz %2. Folgeachse %3 ist im Simulations-
betrieb"
Alarm 22014 "Kanal %1 Satz %2. Die Dynamik von Leitachse %3 und
Folgeachse %4 ist stark unterschiedlich"
Alarm 22040 "Kanal %1 Satz %3 Spindel %2 ist nicht mit Nullmarke
referenziert" wird bei gesetztem

Bit21 nach eingeschaltener Lageregelung nicht mehr (zyklisch)
Uberprift.

Bit22:

Alarm 26080 "Kanal %1 Riuckzugsposition der Achse %2 nicht pro-
grammiert oder ungiltig"

Alarm 26081 "Kanal %1 EinzelAchsTrigger Achse %2 wurde ausge-
16st, aber Achse ist nicht PLC-kontrolliert"

Bit23:
Alarm 16949 "Korrespondenz zwischen Marke von Kanal %1 und
Kanal %2
ist ungiiltig"
Bit24:

Alarm 16950 "Kanal %1 Suchlauf mit Haltesatz"
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Bit25:

Alarm 22016 "Kanal %1 Satz %2 Folgespindel %3 im Bereich redu-
zierten Beschleunigungsvermoégens"

Bit26:
Alarm 22015 "Kanal %1 Satz %2 Folgespindel %3 keine Dynamik fir
Zusatzbewegung"

Bit27:

Alarm 16112 und 22030 Kanal %1 Satz %2 Folgespindel %3 uner-
laubte Programmierung"

Bit28:
Alarm 26083 "Kanal %1 ESR fiir PLC-kontrollierte Achse %2 wurde
ausgelost"

Bit29:

Alarm 16772 "Kanal %1 Satz %2 Achse %3 ist Folgeachse, Kopplung
wird gedffnet"

Bit30:

Alarm 16600 "Kanal %1 Satz %2 Spindel %3 Getriebestufenwechsel
nicht moglich"

Bit31:

Alarm 16774 "Kanal %1 Achse %2 Synchronisation abgebrochen"
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T2 ENABLE ALARM, MASRK EXP T.R1
F Aktivierung von Warnungen DWORD ESET
F C px0 0 OXFFFFFFFF |72 [M

Beschreibung:

1-152

Maske zum Erzeugen von Alarmen, die normalerweise unterdriickt wer-
den.

Bit gesetzt:Alarme dieser Alarmgruppe werden ausgegeben.

Bit nicht gesetzt:Alarme dieser Alarmgruppe werden nicht ausgege-
ben.

Bit Hex.Bedeutung

Wert
0: Ox1Alarme, die als Alarmreaktion SHOWALARMAUTO haben, werden
ausgegeben.
1: 0x2Alarme, die als Alarmreaktion SHOWWARNING haben, werden
ausgegeben.
2: 0x4Alarm 22280 "Gewindehochlaufweg zu kurz" wird ausgegeben.
3: 0x8Alarme, die durch das NCU-LINK-MODUL getriggert sind, wer-
den eingeschaltet.
4: 0x10Alarm 10883 "Fase oder Rundung muss verkirzt werden"
erlaubt.
5: 0x20Alarm 20096 "Bremsentest abgebrochen" wird ausgegeben.
6: 0x40Alarm 16956 "Programm kann wg. globaler Startsperre

nicht gestartet werden" wird ausgegeben.

Alarm 14005 "Programm kann wg. programmspezifischer
Startsperre nicht gestartet werden" wird ausgegeben. Alarm ist
nur im Kanalzustand RESET einschaltbar, in allen anderen Kanal-
zustanden wird er bedingungslos ausgegeben.

7: 0x80Alarm 16957 "Stop-Delay-Bereich wird unterdriickt" wird
ausgegeben.

8: 0x100Alarm 1011 Feincodierung 150019 bzw. 150020 "falsche
Achsnummer im LINK"

9: 0x200Alarm 22033 Diagnose 1 bis 6 fiir "Synchronlauf nachfiih-

ren" (Kopplungen)

10: O0x400Alarm 15122 "PowerOn nach Powerfail: %1 Daten wurden
restauriert, davon %2 Maschinendaten, %3 Fehler" wird ausgegeben.
11: O0x800Es werden die Alarme 10722, 10723, 10732 bzw. 10733
statt der Alarme 10720, 10721, 10730 bzw. 10731 ausgegeben.

12: O0x1000Alarm 22033 Diagnose groBergleich 7 fir "Synchronlauf
nachfthren" (Kopplungen)
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1212 ALARM_REAC TTON_CHAN_NOREADY EXP, NOT 1

F Alarmreaktion CHAN_NOREADY zulassig BOOLEAN OWER ON

E n FALSE F F [772 M

Beschreibung:

Dieses MD dient der Kompatibilitat zu PLC-Systemen vor SW4.l.

Ist dieses MD nicht gesetzt, so wird das vor SW4.l implementierte
Verhalten eingestellt (projektierte Alamrreaction)

Ab SW4.1 besteht die Méglichkeit bei Alarmen das Setzen des Sig-
nals CHANNEL NOREADY an der PLC.

Ist dieses MD gesetzt, so wird intern durch den Alarmhandler die
Projektierung von BAG NOREADY nach CHAN NOREADY umgesetzt.

11413 ALARM._PAR_DISPLAY_TEXT EXP, NO1 1
F Alarmparameter als Textausgabe BOOLEAN OWER ON
F F [FALSE F F [0/0 [S

Beschreibung:

Ist das MD gesetzt, kdnnen statt Zahlen auch Texte als Alarmpara-
meter ausgegeben werden.

11414 ALARM_CLR_NCSTART W _CANCEL EXP, NO1 1
F Das Loschen von NCSTART-Alarmen mit CANCEL BOOLEAN OWER ON
F F [FALSE F F [772 M

Beschreibung:

©Siemens AG 2010 All Rights Reserved

Wenn dieses MD gesetzt ist, so werden die Alarmmeldungen mit Clea-
rInfo=NCSTART durch Driicken der Schaltfldche 'Alarm abbrechen' und
mit NC-Start geldscht.

Wenn dieses MD nicht gesetzt ist, werden die NCSTART Alarmmeldun-
gen nicht mit "Alarm abbrechen" geldscht.

Dieses MD soll die Kompatibilitdt mit dem Systemverhalten herstel-
len.

1-153
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1415 SUPPRESS. ALARM. MASR 2 EXP, NOb n
F Maskierung von Alarmausgaben DWORD OWER ON
F x8 F F [772 [M

Beschreibung:

1-154

Maske zur Unterdriickung spezieller Alarmausgaben
Bit gesetzt:entsprechender Alarm ( Warnung ) wird NICHT ausgeldst.

Bit Hex.Bedeutung

Wert
0: 0x116773 "Kanal %1 Achse %3 ist Folgeachse. Die Achs-/Spin-
delsperren der Leitachsen sind unterschiedlich"
1: 0x22100 "NCK-Batterie Warnschwelle erreicht"

2101 "NCK-Batteriealarm"
2102 "NCK-Batteriealarm"

2: 0x42120 "NCK-Lifteralarm" (unwirksam auf Baugruppen, die
aufgrund ihrer Konstruktion einen Lifter brauchen)

3: 0x815120 "PowerFail: Pufferiiberlauf anzeigen"

4 0x1015187 "Fehler beim Abarbeiten der PROGEVENT-Datei"

5: 0x2015188 "Fehler beim Abarbeiten der Asup-Datei"

6 0x4026120 "SAA ESR ENABLE = 1 und Achse soll neutral werden"

26121 "Achse ist neutral und $AA ESR ENABLE =1 soll gesetzt
werden"

26123 "SAA ESR _ENABLE = 1 soll gesetzt werden, aber
$MA ESR REACTION ist nicht gesetzt"
26124 "SAC _TRIGGER ausgeldst, aber Achse ist neutral, ESR
ignoriert diese Achse"
7: 0x8010724 "Software-Limit am Satzanfang verletzt"
10734 "Arbeitsfeldbegrenzung am Satzanfang verletzt"
10737 "WKS-Arbeitsfeldbegrenzung am Satzanfang verletzt"
8: 0x10014008 "WRITE-Befehl in / N EXT DIR"
10734 "Arbeitsfeldbegrenzung am Satzanfang verletzt"
10737 "WKS-Arbeitsfeldbegrenzung am Satzanfang verletzt"
9: 0x20014006 "unzulé&ssiger Programmname
10: 0x4004006 "Maximale Anzahl der aktivierbaren Achsen ist
iberschritten"
11: 0x80016017 "LIFTFAST ignoriert diese Achse, da fiir aktuellen
Achstyp nicht anwendbar"
12: 0x100022025 "Kanal %1 Satz %2 Folgeachse/spindel %3 Synchron-
lauf (2): Toleranz fein iberschritten"

- Ausnahme: Alarm wird generiert wenn fir die
betreffende Folgeachse/-spindel CPMALARM|[FAx] Bit8 = 0 program-
miert ist.

22026 "Kanal %1 Satz %2 Folgeachse/spindel %3 Synchron-
lauf (2): Toleranz grob Uberschritten"

- Ausnahme: Alarm wird generiert wenn fir die
betreffende Folgeachse/-spindel CPMALARM[FAx] Bit9 = 0 program-
miert ist.

13: 0x200022001 "Bremsrampe langer als Stop D -Zeit."
22002 "Bremsrampe langer als Stop D -Zeit bei Getriebe-
stufe %3 Grund %4"
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14: 0x400016963 "Asup-Start wurde abgelehnt."
15: 0x800021751,"Grenzgeschwindigkeit %2 grad/min auf der Modulo-
Achse %1 Uberschritten (fehlerhafte Nockenausgabe)"
21752,"Achse %1 minimale Nockenbreite Nocken %3 unterschrit-
ten bei akt. Geschwindigkeit %2 "
16: 0x800017212 "Kanal %1 Werkzeugverwaltung: Handwerkzeug %3,
Duplonr. %2 einwechseln auf Spindel/Werkzeughalter"
17214 "Kanal %1 Werkzeugverwaltung: Handwerkzeug %3 von
Spindel/Werkzeughalter %2 entnehmen"
17215 "Kanal %1 Werkzeugverwaltung: Handwerkzeug %3 von
Zwischenspeicherplatz %2 entnehmen"
17216 "Kanal %1 Hand-WZ aus WZ-Halter %4 entnehmen und
Hand-WZ %3 %2 einwechseln"

11420 EN_PROTOCOL_FILE NO1 GA
F DateigroRe fur Protokollfiles (kB) DWORD POWER ON
F F [1 [1 [1000000 [772 [M

Beschreibung: Mit dem Befehl WRITE kénnen aus dem Teileprogramm S&tze in einer
Datei abgelegt werden. Die Lange der Protokolldatei ist begrenzt.
Der WRITE-Befehl liefert bei Uberschreitung dieser Maximallinge
einen Fehler.
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11450 SEARCH_RUN_MODE EXP, NO1 1,TE3,N4,H2,Z1
F Suchlauf Parametrierung DWORD OWER ON
F F o 0 Ox3F [772 [M

Beschreibung:

1-156

Mit den folgenden Bits kann das Verhalten nach Satzsuchlauf wah-

rend der Aktionssédtze beeinflusst werden:

Bit 0 = 0:
Mit dem Einwechseln des letzten Aktionssatzes nach Satzsuchlauf
wird die Bearbeitung gestoppt, das NC/PLC-Nahtstellensignal
DB21-30 DBX32.6 (letzter Aktionssatz aktiv) gesetzt und der
Alarm 10208 ausgegeben.

Bit 0 = 1:
Mit dem Einwechseln des letzten Aktionssatzes nach Satzsuchlauf
wird die Bearbeitung gestoppt und das NC/PLC-Nahtstellensignal
DB21-30 DBX32.6 (letzter Aktionssatz aktiv) gesetzt. Der Alarm
10208 wird erst ausgegeben, wenn die PLC dies durch Setzen des
NC/PLC-Nahtstellensignal DB21-30 DBX1.6 (PLC-Aktion beendet)
anfordert.

Anwendung:
Start eines Asups von PLC nach Satzsuchlauf.
Der Hinweis an den Bediener, dass zur Programmfortsetzung noch
ein NC-Start notwendig ist, soll erst nach Asup-Ende angezeigt
werden.

Bit 1 = 1
Automatischer ASUP-Start nach Ausgabe der Aktionssédtze (siehe
auch MD11620 $MN_PROG_EVENT_NAME). Der Alarm 10208 wird erst
ausgegeben, wenn das Asup beendet ist.

Bit 2 = 0:
Spindel: Ausgabe der Hilfsfunktionen erfolgt in den Aktionssat-
zen.

Bit 2 = 1:

Die Ausgabe der Hilfsfunktionen in den Aktionssdtzen wird
unterdriickt. Die bei Satzsuchlauf aufgesammelten Spindelpro-
grammierungen kénnen zu einem spateren Zeitpunkt (z. B. in
einem ASUP) ausgegeben werden.

Die Programmdaten werden dazu in folgenden Systemvariablen
gespeichert:

$P_SEARCH S,
$P_SEARCH SDIR,

- $P_SEARCH SGEAR,

- $P_SEARCH_SPOS,

- $P_SEARCH_SPOSMODE

Bit 3 = 1:
Der kaskadierte Suchlauf ist gesperrt (Voreinstellung: Frei-
gabe) .

Kaskadierter Suchlauf bedeutet, dass der Suchlauf, direkt nach-
dem ein Suchziel gefunden wurde, erneut gestartet wird.

Bit 4:reserviert
Bit 5 = 0O:
Bei Satzsuchlauf auf einen Nibblingsatz wird der 1. Nibbling-
Hub nicht ausgefihrt.
Bit 5 = 1:
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Bei Satzsuchlauf auf einen Nibblingsatz wird am Anfang des Sat-
zes ein Stanzhub ausgeldst (1. Nibblinghub).
11400 OSCILL_MODE_MASK NO9 o
F Mode-Maske flr asynchrones Pendeln DWORD OWER ON
F F 0x0 0 PxFFFF [772 [M
Beschreibung: Bit O
Wert 1

Bei Satzsuchlauf wird sofort nach NC-Start, also wadhrend des
Anfahrens der Anfahrposition die Pendelbewegung gestartet,
sofern sie im durchlaufenen Programmteil aktiviert wurde.

Wert O

(Standardwert)
Die Pendelbewegung wird erst nach Erreichen der Anfahrposition
gestartet.

11470 REPOS_MODE_MASK EXP, NO1 1

F Repositioniereigenschaften DWORD POWER ON

F F [0x8 p [OxFFFF [772 [M

Beschreibung:

Uber diese Bitmaske kann das Verhalten der Steuerung beim Reposi-
tionieren eingestellt werden.

BitNr. Bedeutung bei gesetztem Bit

0 (LSB)
Im Restsatz des Repositionierens wird die Verweilzeit dort
fortgesetzt, wo sie unterbrochen wurde. (Wenn das Bit nicht
gesetzt ist, wird die Verweilzeit komplett wiederholt) .

1 Reserviert

2 Wenn das Bit gesetzt ist, kann iber die VDI-Schnittstelle das
Repositionieren von einzelnen Achsen verhindert oder verzdgert
werden.

3 Wenn das Bit gesetzt ist, werden bei Satzsuchlauf iber Pro-
grammtest Positionierachsen im Anfahrsatz repositioniert.

4 Wie 3, aber bei jedem Repos, nicht nur bei Satzsuchlauf.

5 Wenn das Bit gesetzt ist, werden gednderte Vorschiibe und

Spindeldrehzahlen bereits im Restsatz gliltig, sonst erst im dar-
auffolgenden Satz.

[ Wenn das Bit gesetzt ist, werden nach Serupro neutrale Achsen
und positionierende Spindeln im Anfahrsatz als Kommando-Achsen
repositioniert.

7 Das Bit veradndert das Verhalten des VDI-AXIN-Nahtstellen-Sig-
nals "Repos-Delay". Der Pegel von "Repos-Delay" wird gelesen, wenn
REPOSA interpretiert wird. Achsen, die weder Geo- noch orientie-
rungsachsen sind, werden dann vom REPOS ausgeschlossen, d.h. REPOS
bewegt diese Achsen NICHT.

©Siemens AG 2010 All Rights Reserved 1-157
SINUMERIK 840D sl, Ausfuhrl. MD-Beschreibung (AMDsl), 03/2010




Maschinen- und Settingdaten 03/2010

1.3 Allgemeine NC-Maschinendaten

11480

PLC_OB1_IRACE_DEPTH EXP, NO3, NO9 F

Puffertiefe der PLC-Trace-Daten in OB1 DWORD OWER ON

2 2 3 [272 M

Beschreibung:

1-158

Speichertiefe der PLC-Trace-Daten bei OBL.

Mehrfachwerte der PLC-Daten werden zwischen dem Zeitpunkt ihrer
Erfassung in der PLC und dem Zeitpunkt, an dem sie im NCK geprift
werden, gespeichert. Variable, die bei "OB1" aufgezeichnet werden,
werden einmal in jedem kompletten PLC-Scan zusammengefiihrt, konnen
jedoch nur einmal pro IPO-Zyklus gepriift werden.

Der Speicher muss mindestens einen Wert mehr als die Gesamtanzahl
der zu prifenden Speicherwerte beinhalten. Damit soll verhindert
werden, dass der NCK einen Wert prift, den die PLC gerade auf-
nimmt.

Ein passender Wert, um damit zu beginnen, liegt um eins hoher als
das MD10074 $MN PLC_IPO TIME RATIO.

Je groBer die Speichertiefe, desto geringer ist die Anzahl der
PLC-Variablen, die aufgezeichnet werden koénnen, weil es nur einen
einzigen, kleinen, definierten Daten-Slot-Pool zum Versand von
Beispieldaten von der PLC an den NCK gibt (64 Daten-Slots). Jeder
aufgezeichneten PLC-Variable wird, entsprechend dem Wert der Spei-
chertiefe, die entsprechende Anzahl an Daten-Slots aus dem Pool
zugewiesen.

Dieser Daten-Slot-Pool wird auch flir Daten verwendet, die bei OR1,
OB35, und OB40 zusammenlaufen (auch wenn die Speichertiefe von
OBl1, OB35, und OB40 konfiguriert werden kann, um sich voneinander
zu unterscheiden). Er wird auch von allen parallelen Trace-Anwen-
dern verwendet, auch wenn sich diese gegenseitig vielleicht gar
nicht kennen.
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T1481 PLC_OB3b_IRACE_DEPTH EXP, NO3, NO9

F Puffertiefe der PLC-Trace-Daten in OB35 DWORD OWER ON

t i 4 P B [272 M

Beschreibung:

Speichertiefe der PLC-Trace-Daten bei OB35.
Mehrfachwerte der PLC-Daten werden zwischen dem Zeitpunkt ihrer
an dem sie im NCK geprift
werden, gespeichert. Variable, die bei "OB35" aufgezeichnet wer-
den, werden bei jeder Unterbrechung des PLC-Timers zusammenge-
fiithrt, koénnen jedoch nur einmal pro IPO-Zyklus geprift werden.

Erfassung in der PLC und dem Zeitpunkt,

Der Speicher muss mindestens einen Wert mehr als die Gesamtanzahl

der zu priifenden Speicherwerte beinhalten.

werden, dass der NCK einen Wert prift,
nimmt.

Ein passender Wert, um damit zu beginnen,

Damit soll verhindert
den die PLC gerade auf-

ibersteigt die Anzahl

der PLC-Timerunterbrechungen, die erwartungsgemdl in jedem IPO-

Zyklus vorkommen, um eins.

Je groBer die Speichertiefe, desto geringer ist die Anzahl der
koénnen, weil es nur einen
einzigen, kleinen, definierten Daten-Slot-Pool zum Versand von
Beispieldaten von der PLC an den NCK gibt (64 Daten-Slots). Jeder
aufgezeichneten PLC-Variable wird, entsprechend dem Wert der Spei-
chertiefe, die entsprechende Anzahl an Daten-Slots aus dem Pool

PLC-Variablen, die aufgezeichnet werden

zugewiesen.

Dieser Daten-Slot-Pool wird auch fiir Daten verwendet,

die bei OB1,

OB35, und OB40 zusammenlaufen (auch wenn die Speichertiefe von
kann, um sich voneinander
zu unterscheiden). Er wird auch von allen parallelen Trace-Anwen-
dern verwendet, auch wenn sich diese gegenseitig vielleicht gar

OBl1, OB35, und OB40 konfiguriert werden

nicht kennen.
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TT282 PTC_OB40_TRACE_DEPTH EXP, NO3, NOD_ T
. Pufferfiefe der PLC-Trace-Daten in OB40 DWORD OWER ON
i 2 2 3 [272 M

Beschreibung:

Speichertiefe der PLC-Trace-Daten bei OB40.

Mehrfachwerte der PLC-Daten werden zwischen dem Zeitpunkt ihrer
Erfassung in der PLC und dem Zeitpunkt, an dem sie im NCK geprift
werden, gespeichert. Variable, die bei "OB40" aufgezeichnet wer-
den, werden nur dann zusammengefiihrt, wenn die PLC den ausdriickli-
chen 0B40 Programm-Interrupt vom NCK erhalten, und kdénnen nur
einmal pro IPO-Zyklus geprift werden.

Der Speicher muss mindestens einen Wert mehr als die Gesamtanzahl
der zu priifenden Speicherwerte beinhalten. Damit soll verhindert
werden, dass der NCK einen Wert prift, den die PLC gerade auf-
nimmt.

Wenn der OB40-Interrupt seltener als einmal pro IPO-Zyklus ausge-
geben wird, dann sollte die OB40-Puffertiefe bei 2 liegen. Sonst
sollte diese die Hochstanzahl der in einem IPO-Zyklus zu erwarten-
den Interrupts um eins ibersteigen.

Je groBer die Speichertiefe, desto geringer ist die Anzahl der
PLC-Variablen, die aufgezeichnet werden kdénnen, weil es nur einen
einzigen, kleinen, definierten Daten-Slot-Pool zum Versand von
Beispieldaten von der PLC an den NCK gibt (64 Daten-Slots). Jeder
aufgezeichneten PLC-Variable wird, entsprechend dem Wert der Spei-
chertiefe, die entsprechende Anzahl an Daten-Slots aus dem Pool
zugewiesen.

Dieser Daten-Slot-Pool wird auch fir Daten verwendet, die bei OB1,
OB35, und OB40 zusammenlaufen (auch wenn die Speichertiefe von
OB1, OB35, und OB40 konfiguriert werden kann, um sich voneinander
zu unterscheiden). Er wird auch von allen parallelen Trace-Anwen-
dern verwendet, auch wenn sich diese gegenseitig vielleicht gar
nicht kennen.

11500 PREVENT_SYNACT_LOCK NO1T, NO9, - S9,FBSY
F Geschutzte Synchronaktionen DWORD POWER ON
F 0,0 0 255 [772 [M

Beschreibung:

1-160

Erste und letzte ID eines geschiitzten Synchronaktions-Bereichs.

Synchronaktionen mit ID-Nummern,
koénnen nicht mehr:

die im geschiitzten Bereich lie-
gen,
. tberschrieben

(CANCEL)

(LOCK)

werden, wenn sie einmal definiert sind. Geschiitzte Synchronaktio-
nen koénnen auch durch PLC nicht gesperrt werden. Sie werden der
PLC an der Nahtstelle als nicht sperrbar angezeigt.

. geldscht
. gesperrt

Hinweis:
Wahrend der Erstellung der zu schiitzenden Synchronaktionen
sollte der Schutz aufgehoben werden, da sonst bei jeder Ande-
rung Power On notwendig ist, um die Logik neu definieren zu koén-
nen. Mit 0,0 gibt es keinen Bereich von geschiitzten
Synchronaktionen. Die Funktion ist ausgeschaltet. Die Werte
werden als Absolutwerte gelesen und Ober- und Unterwert kdnnen
in beliebiger Reihenfolge angegeben werden.
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TI510 TPO_MAX_LOAD NO1, NOD n

% Maximale erlaubte IPO-Last DOUBLE OWER ON

. . 0.00 0.0 [100.0 (772 ™

Beschreibung:

Auslastungsauswertung Uber Synchronaktionen aktivieren.

Uber dieses MD11510 $MN IPO MAX LOAD wird eingestellt, ab welcher
IPO-Rechenzeit (in % vom IPO-Takt) die Variable $AN IPO LOAD LIMIT
auf TRUE gesetzt werden soll. Wird der Wert nach Uberschreitung
wieder unterschritten, so wird die Variable wieder auf FALSE
gesetzt.

Ist das Maschinendatum 0, so ist diese Diagnosefunktion deakti-
viert.

11550 S TOP_MODE_MASK NO1 1
F Legt das Stopp-Verhalten fest. DWORD POWER ON
F F 0 p [0x1 [772 [M

Beschreibung:

Das MD beschreibt das Stopp-Verhalten des NCKs in bestimmten Situ-
ationen:
BitNr. Bedeutung
Bit 0 == i=
kein Stopp, wenn die G-Codes G331/G332 aktiv sind und zusatz-
lich eine Bahnbewegung oder G4 programmiert wurde.
Bit 0 == 1=
Verhalten wie bis SW-Stand 6.4, d.h. Stopp wahrend G331/G332
ist moglich.

nicht belegt

11000 AG_MASK NO1 1,41
F Definiert das BAG Verhalten DWORD OWER ON
F F o 0 Px3 [772 [M

Beschreibung:

Das MD beschreibt die Wirkung der VDI-Signale auf die Kandle einer
BAG in Bezug auf ASUPs/Interruptroutinen.

BitNr. Hexadez. Bedeutung bei gesetztem Bit
Wert
BitO: 0x0 Normale Reaktion auf BAG-Signale in allen Kana-

len der BAG (wie SW 3)
Umschalten aller Kandle in eine Programmbe-
triebsart bei Interrupt.
BitO: 0x1 Keine Reaktion anderer BAG-VDI-Signale im
Kanal, in dem eine
Interruptbehandlung (ASUP) ablauft. (BAG-RESET,
BAG-STOP. Einzeltype
A und B, Betriebsartenanwahl)
Bitl: Ox1 Es findet nur in den Kan&dlen eine interne
Betriebsartenumschaltung
statt, welche eine Interruptanforderung erhalten
haben.
(nur wenn Bit 0 gesetzt!)
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11002

ASUP_START_MASK NOT, - 1,M3,TE3, TE/

[Stopgrinde fur ASUP ignorieren DWORD OWER ON

D D i [772 ™

Beschreibung:

1-162

Das Maschinendatum legt fest, welche Stopp-Griinde bei einem ASUP-
Start ignoriert werden. Das Asup wird gestartet bzw. es werden
folgende Stopp-Griinde ignoriert:
Bit O:
Stopp-Grund: Stopp-Taste, MO oder MOl
Falls NCK im RESET-Zustand (bzw. JOG Mode) ist, wird ein Asup
sofort gestartet (ohne dieses Bit kann in RESET/JOG kein Asup
gestartet werden).
Bit 1:
Starten auch erlaubt, wenn noch nicht alle Achsen referenziert
sind.
Bit 2:
Starten auch erlaubt, wenn Einlesesperre aktiv ist, d. h. die
Satze des Asup-Programmes werden sofort eingewechselt und abge-
arbeitet. Damit wird das Maschinendatum IGNORE INHIBIT ASUP
unwirksam. Das NCK Verhalten entspricht dem der Maschinendaten-
belegung IGNORE INHIBIT ASUP= FFFFFFFF.
Bei nicht gesetztem Bit:
Das Asup wird intern angewahlt, aber erst dann verarbeitet,
wenn die Einlesesperre aufgehoben wird.
Die Belegung des Maschinendatum IGNORE INHIBIT ASUP wird ausge-
wertet.
Falls zusédtzlich gilt: IGNORE INHIBIT ASUP = 0, dann wird ein
Asup zwar intern sofort ausgeldst, die Satze des Asup-Programms
werden erst mit dem Aufheben der Einlesesperre eingewechselt.
Mit dem Ausldsen des Asups wird die Bahn sofort gebremst (auBer
mit Option BLSYNC) .
Im Asup-Programm wirkt ein erneutes Setzen der Einlesesperre.
Bit 3:
Achtung:

Folgende Funktion ist in einkanaligen Systemen immer akti-
vierbar. Mehrkanalige Systeme bendtigen zusatzlich das Bitl im
MD11600 S$MN BAG MASK. Die Funktion wirkt n u r bei Asups, die
aus dem Programmzustand abgebrochen (Kanalzustand Reset) heraus
aktiviert worden waren. In mehrkanaligen Systemen ohne MD11600
$MN BAG MASK, Bit 1 wirkt die Funktion nicht.

Wird ein Asup aus der Betriebsart JOG heraus automatisch
gestartet, so darf der Benutzer mitten im Asup-Programm stop-
pen. Dem Benutzer wird stdndig die Betriebsart JOG angezeigt.
Durch das gesetzte BIT 3 kann der Benutzer in dieser Situation
joggen. Das ist ohne das Bit 3 nicht mdglich. Der BA-Wechsel
bleibt in dieser Situation mit dem Alarm 16927 verriegelt. Mit
der Taste "Start" kann der Benutzer das Asup-Programm fortset-
zen. Solange das Asup-Programm lauft, kann der Anwender natir-
lich nicht joggen. Mit dem Asup-Programm-Ende darf der Anwender
wieder joggen.

Bit 4...15:reserviert

Korrespondiert mit:
MD11604 $MN ASUP_START PRIO LEVEL
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TT004 ASUP._START_PRIO_LEVEL NOT, - T TES 17

F Prioritaten ab der 'ASUP_START_MASK' wirksam ist DWORD OWER ON

E . 0 0 [128 [772 [M

Beschreibung:

Das Maschinendatum legt fest, ab welcher Asup-Prioritat das
MD11602 SMN_ ASUP START MASK verwendet wird. MD11602

$MN ASUP_ START MASK wird von der hier angegebenen bis zur héchsten
ASUP-Prioritatseben 1 beriicksichtigt.

Korrespondiert mit:
MD11602 $MN ASUP START MASK

11610 ASUP_EDITABLE NO1 1
F Aktivierung eines anwenderspezifischen ASUP Programms DWORD OWER ON
C [ 0 o Px7 [772 LU

Beschreibung:

Das Maschinendatum steuert, ob statt der vom System bereitgestell-
ten Routinen fiir die Bearbeitung von RET und REPOS die anwender-
spezifische Routine: N ASUP SPF im Verzeichnis N CUS DIR /

N CMA DIR verwendet werden soll. Der Anwenderasup wird zu erst im
N CUS DIR gesucht

Wert: Bedeutung:

0 Weder bei RET noch bei REPOS wird die Routine N ASUP_ SPF
aktiviert

Bit0 = 1Bei RET lauft die anwenderspezifische Routine N ASUP_ SPF,

bei REPOS lauft die vom System bereitgestellte Routine
Bitl = 1Bei REPOS lauft die anwenderspezifische Routine
N ASUP SPF, bei RET l&duft die vom System bereitgestellte Routine
Bit0 + Bitl = 3Sowohl bei RET als auch bei REPOS lauft die anwen-
derspezifische Routine N ASUP SPF
Bit2 = 1Der Anwenderasup N ASUP SPF wird zu erst im N CMA DIR
gesucht - B - B
Korrespondiert mit:

MD11612 $MN ASUP EDIT PROTECTION LEVEL

Literatur:
/IAD/, "Inbetriebnahmeanleitung"
11612 ASUP_EDIT_PROTECTION_LEVEL NO1 1
F Schutzstufe des anwenderspezifischen ASUP Programms DWORD OWER ON
; ; 2 0 I [172 M

Beschreibung:

©Siemens AG 2010 All Rights Reserved

Schutzstufe des anwenderspezifischen ASUP Programmes fiir RET
und/oder REPOS
Das Datum ist nur wirksam, wenn MD11610 $MN ASUP EDITABLE ungleich
0 gesetzt ist.
Das Maschinendatum legt den Protectionlevel des Programms
N ASU CUS fest.
Nicht relevant bei:
MD11610 SMN ASUP EDITABLE gleich 0
Korrespondiert mit:
MD11610 $MN7ASUP7EDITABLE
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11620 PROG_EVENT_NAME EXP, N12 1
F Programmname fir PROG_EVENT STRING POWER ON
t i | F F [772 M

Beschreibung:

Name des Anwenderprogramms, das durch die Funktionen "ereignisge-
steuerte Programm-aufrufe" und "automatischer Asup-Start nach
Satzsuchlauf" (MD11450 $MN_SEARCH_RUN_MODE, Bit 1) aufgerufen
wird. Voreingestellt ist N PROG EVENT SPF.

Die Voreinstellung wird aktiv, wenn MD11620 $MN_PROG_EVENT_NAME
einen Leerstring enthalt.

Enth&dlt das Maschinendatum keinen Leerstring, so wird String syn-
taktisch wie bei einem Unterprogrammbezeichner gepriift, d.h. die
ersten beiden Zeichen miissen Buchstaben (keine Ziffern) oder
Unterstriche sein. Ist dies nicht der Fall, wird im Hochlauf der
4010 gemeldet.

Das Programm muss sich in einem Zyklendirectory befinden.
Aufruf werden die Zyklendirectories entsprechend der Einstellung
von $MN PROG_EVENT PATH durchsucht.

Beim

Prefix (N ) und Suffix ( SPF) des Programmnamens werden - wenn
nicht angegeben - automatisch erganzt.

11622 PROG_EVENT_PATH NOT -

F Aufrufpfad fir PROG_EVENT BYTE OWER ON

b r B o B [772 [M

Beschreibung:

1-164

Pfad, mit dem das mit SMN_PROG EVENT NAME eingestellte Anwender-
programm aufgrund eines mit $MC_PROG EVENT MASK projektierten
ereignisgesteuerten Programmaufrufes (Prog-Event) aufgerufen wird:

0: /_N_CMA DIR
1: /_N_CUS DIR
2: /_N_CST DIR
3: Suchpfad in der Reihenfolge / N CUS DIR, / N CMA DIR
und / N CST DIR
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T1640 ENABLE_CHAN_AX_GAP NOT, N11 2

F Kanalachslicken in AXCONF_MACHAX_USED werden erlaubt| DWORD OWER ON

. s Px0 p Pxi [272 M

Beschreibung:

Bit0 =1

Das Maschinendaten erméglicht die Projektierung von Kanalachslii-
cken im MD20070 S$MC_AXCONF MACHAX USED.

Damit wird folgende MD-Belegung erlaubt:

$SAXCONF MACHAX USED[0] = 1
$SAXCONF MACHAX USED[1] =
$SAXCONF MACHAX USED[2] =
$SAXCONF_MACHAX USED[3] =
SAXCONF MACHAX USED[4] =
ACHTUN G:

O W O N

(mit MD20070 $MC_AXCONF MACHAX USED BITO gesetzt):

; 1. MA ist 1.
; 2. MA ist 2.
; Kanalachsliicke
; 3. MA ist 3.

Achse im Kanal

Achse im Kanal

Achse im Kanal

Falls mit MD20050 SMC AXCONF GEOAX ASSIGN TAB[1l]= 3 eine Geo-

Achse auf eine Kanalachsliicke gelegt wird,

so verhdlt sich die

Steuerung wie MD20050 $SMC AXCONF GEOAX ASSIGN TAB[1]= 0. Damit

ist diese Geoachse entfernt

Transformations - Maschinendaten diirfen nicht mit einer Kanalachs-

nummer versorgt werden,
BIT1 - BIT3Ll:
Korrespondiert mit:
MD20080
MD20050
MD20060
MD20070
MD24. ..
MD24. ..

unbenutzt.

die als Liicke ausgelegt ist.

SMC_AXCONF_CHANAX NAME_TAB,
$MC AXCONF_GEOAX ASSIGN TAB,
$MC AXCONF_GEOAX NAME TAB
$MC_AXCONF_MACHAX USED
$MC_TRAFO AXES IN ...

$MC TRAFO GEOAX ASSIGN TAB ...

11660

UM EG

NOS

IAnzahl der moglichen 'Elektronischen Getriebe’

BYTE

3
POWER ON

i p §

E

[171 [M

Beschreibung:

Fir die Realisierung der Funktion "Elektronischer Getriebe" wird
in der hier spezifizierten GroBe Speicherplatz im D-RAM reser-
viert. Maximal die hier angegebene Anzahl von EG-Achsverbanden
kann gleichzeitig mit EGDEF definiert sein.

©Siemens AG 2010 All Rights Reserved
SINUMERIK 840D sl, Ausfiihrl. MD-Beschreibung (AMDsl), 03/2010

1-165




Maschinen- und Settingdaten

03/2010

1.3 Allgemeine NC-Maschinendaten

11717  NO_FCIT_CYCLE_NAME EXP, N12, NO/ 1
F Unterprogrammname flr D-Funktions-Ersetzung STRING POWER ON
t | F F [772 M

Beschreibung:

Zyklenname fiur Ersetzungsroutine der D-Funktion.

Wird in einem Teileprogrammsatz eine D-Funktion programmiert, so
wird in Abhadngigkeit von den Maschinendaten MD10717

SMN T NO_FCT CYCLE NAME, MD10719 $MN T NO FCT CYCLE MODE und
MD10718 S$MN M NO FCT CYCLE PAR das mit MD11717

$MN D NO FCT CYCLE NAME definierte Unterprogramm aufgerufen.

Die programmierte D-Nummer kann im Zyklus iiber die Systemvariablen
$C D / $C_D PROG abgefragt werden.

MD11717 $MN D NO FCT CYCLE NAME wirkt nur im Siemens-Mode (G290).
Pro Teileprogrammzeile kann maximal eine M/T/D-Funktionsersetzung
wirksam werden.

In dem Satz mit der D-Funktionsersetzung darf kein modaler Unter-
programm-Aufruf programmiert sein. Auch Unterprogrammriicksprung
und Teileprogrammende sind nicht erlaubt.

Im Konfliktfall wird Alarm 14016 abgesetzt.

11750 CK_LEAD_FUNCTION_MASK NO9 F
F Funktionen zur Leitwertkopplung DWORD EW CONF
F [0x00 [ Px10 [171 M

Beschreibung:

1-166

Mit diesem MD werden spezielle Funktionen der Leitwertkopplung
eingestellt.

Das MD ist bitcodiert, folgende Bits sind belegt:

Bit 0 - 3:
reserviert
Bit 4 ==

Die Folgeachse einer Leitwertkopplung bremst eigenstdandig bei
NC- od.Bag-Stopp od. kanalspez. Vorschubsperre

Bit 4 ==
Die Folgeachse einer Leitwertkopplung bremst nicht eigenstandig
bei NC- od. Bag-Stopp od. kanalspez. Vorschubsperre

Bit 5 - 31:

reserviert
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11752 CK_TRAIL_FUNCTION_MASK NO9 F
F Funktionen zum Mitschleppen DWORD EW CONF
F F [0x200 0 px210 [171 [M

Beschreibung:

Mit diesem MD werden spezielle Funktionen zum Mitschleppen einge-
stellt.

Das MD ist bitcodiert, folgende Bits sind belegt:

Bit 0 - 3:
reserviert
Bit 4 ==

Die Folgeachse eines Mitschleppverbandes aktiviert aus einer
Synchronaktion bremst eigenstdndig bei NC- od. Bag-Stopp od.
kanalspez. Vorschubsperre

Bit 4 ==
Die Folgeachse einer Mitschleppverbandes aktiviert aus einer
Synchronaktion bremst nicht eigenstandig bei NC- od. Bag-Stopp
od. kanalspez. Vorschubsperre

Bit 5 - 31:

reserviert
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11754 COUPLE_CYCLE_MASK EXP, NO9 F

F Ersetzung von Kopplungssprachbefehlen durch DWORD OWER ON
Bearbeitungszyklen

F F Px7F [ Px7F [171 M

Beschreibung:

1-168

Mit diesem Maschinendatum wird festgelegt,

welche vordefinierte

Prozeduren fiir die Achs- Spindelkopplung durch Bearbeitungszyklen

ersetzt werden.

Das MD ist bitcodiert, folgende Bits sind belegt:

Bit 0 == 0:

Die vordefinierten Prozeduren EGDEL, EGOFC, EGOFS,

SYN und EGONSYNE werden ausgefihrt
Bit 0 == 1:

Die vordefinierten Prozeduren EGDEL, EGOFC, EGOFS,

EGON, EGON-

EGON, EGON-

SYN und EGONSYNE werden durch den Aufruf von Bearbeitungszyklen

ersetzt
Bit 1 == 0:

Die vordefinierten Prozeduren LEADON und LEADOF werden ausge-

fihrt
Bit == 1:

Die vordefinierten Prozeduren LEADON und LEADOF werden durch
den Aufruf von Bearbeitungszyklen ersetzt

Die vordefinierten Prozeduren TRAILON und TRAILOF werden ausge-

Bit 2 == O0:
fihrt
Bit 2 == 1:

Die vordefinierten Prozeduren TRAILON und TRAILOF werden durch
den Aufruf von Bearbeitungszyklen ersetzt

Bit 3 == 0:

Die vordefinierten Prozeduren COUPDEF,

COUPDEL,

COUPOF, COU-

POFS, COUPON, COUPONC und COUPRES werden ausgefilhrt

Bit == 1:

Die vordefinierten Prozeduren COUPDEF, COUPDEL, COUPOF, COU-
POFS, COUPON, COUPONC und COUPRES werden durch den Aufruf von

Bearbeitungszyklen ersetzt
Bit 4 == O0:

Die vordefinierten Prozeduren LEADON und LEADOF werden in Syn-

chronaktionen ausgefiihrt
Bit 4 == 1:

Die vordefinierten Prozeduren LEADON und LEADOF werden in Syn-
chronaktionen durch den Aufruf von Bearbeitungszyklen als Tech-

nologiezyklen ersetzt
Bit 5 == O0:
Die vordefinierten Prozeduren TRAILON
Synchronaktionen ausgefihrt
Bit 5 == 1:
Die vordefinierten Prozeduren TRAILON

Synchronaktionen durch den Aufruf von
Technologiezyklen ersetzt

Bit 6 == 0:
NCU-Link: Synchronlaufsignale fiir die
Bit 6 == 1:

und TRAILOF werden in

und TRAILOF werden in
Bearbeitungszyklen als

klassischen Kopplungen
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NCU-Link: Synchronlaufsignale fiir die Generische Kopplung
11756 CK_EG_FUNCTION_MASK NO9 F
F Funktionen zum Elektronischen Getriebe DWORD NEW CONF
" F Ox0 0 Ox2F 7 M

Beschreibung:

Mit diesem MD werden spezielle Funktionen zum Elektroischen
Getriebe (EG) eingestellt.

Das MD ist bitcodiert, folgende Bits sind belegt:

Bit 0 - 4:
reserviert
Bit 5 ==

Positionsangaben in EGONSYN und EGONSYNE werden entsprechend
der im aktuell bearbeiteten Teileprogrammsatz gliiltigen Einstel-
lung G700 oder G710 inch oder metrisch bewertet.

Bit 5 ==
Positionsangaben in EGONSYN und EGONSYNE werden im angestellten
Grundsystem bewertet.

Bit 6 - 31:

reserviert

1.3.2 Einstellungen der Korrekturschalter

12000 OVR_AX_IS_GRAY_CODE EXP, N10 1,41

F Achs-Vorschubkorrekturschalter Gray-codiert BOOLEAN POWER ON

F F [TRUE F F [772 [M

Beschreibung:

Dieses Maschinendatum dient der Anpassung an die Schnittstellenco-
dierung der PLC-Nahtstelle fiir den Achs-Vorschubkorrekturschalter.
1: Die niederwertigen 5 Bits des PLC-Nahtstellensignals DB31,
DBB0O (Vorschubkorrektur A-H) werden als Gray-Code interpre-

tiert. Der gelesene Wert entspricht einer Schalterstellung. Er
dient als Index fiir die Auswahl des gliltigen Korrekturfaktors aus
der Tabelle des MD12010 S$SMN OVR FACTOR AX SPEED [n]
0: Das Vorschubkorrektur-Byte der PLC-Nahtstelle wird als binédre
Darstellung des Override-Wertes in Prozent interpretiert (Begren-
zung: 200 Prozent).
Korrespondiert mit:

NC/PLC-Nahtstellensignal DB31, ... DBBO (Vorschubkorrektur A-

H), (achsspezifisch)

MD12010 $MN OVR FACTOR AX SPEED [n]

(Bewertung des Achs-Vorschubkorrekturschalters)

©Siemens AG 2010 All Rights Reserved 1-169
SINUMERIK 840D sl, Ausfuhrl. MD-Beschreibung (AMDsl), 03/2010




Maschinen- und Settingdaten

03/2010

1.3 Allgemeine NC-Maschinendaten

12010 OVR_FACTOR_AX_SPEED EXP, NT10 1,21

F Bewertung des Achs-Vorschubkorrekturschalters DOUBLE OWER ON

F 31 0.00,0.01,0.02,0.04,0.00.00 2.00 72 M
6,0.08,0.10...

Beschreibung:

Bewertung des Achsgeschwindigkeits-Override-Schalters bei grayco-
dierter Schnittstelle
Nicht relevant bei:

MD12000 $MN OVR AX IS GRAY CODE = 0

Korrespondiert mit:

NC/PLC-Nahtstellensignal DB31, DBBO (Vorschubkorrektur A-
H)), (achsspezifisch)

12020 OVR_FEED_IS_GRAY_CODE EXP, N10 1,21

F Bahnvorschub-Korrekturschalter Gray-codiert BOOLEAN OWER ON

F [TRUE F F [772 [M

Beschreibung:

Dieses Maschinendatum dient der Anpassung an die Schnittstellenco-
dierung der PLC-Nahtstelle fiir den Bahnvorschub-Korrekturschalter.
1: Die niederwertigen 5 Bits des NC/PLC-Nahtstellensignals DB31,
DBBO (Vorschubkorrektur A-H) werden als Gray-Code interpre-
tiert. Der gelesene Wert entspricht einer Schalterstellung. Er
dient als Index fiir die Auswahl des giiltigen Override-Faktors aus
der Tabelle des MD12030 SMN OVR FACTOR FEEDRATE [n].
0: Das Vorschubkorrektur-Byte der PLC-Nahtstelle wird als binédre
Darstellung des Override-Wertes in Prozent interpretiert (Begren-
200 Prozent) .
Korrespondiert mit:
NC/PLC-Nahtstellensignal DB31,
MD12030 $MN OVR FACTOR FEEDRATE [n]

(Bewertung des Bahnvorschub-Korrekturschalters)

zZung:

DBBO (Vorschubkorrektur A-H)

12030 OVR_FACTOR_FEEDRATE EXP, N10 1,81,21

F Bewertung des Bahnvorschub-Korrekturschalters DOUBLE OWER ON

F 31 0.00,0.01,0.02,0.04,0.0 0.00 2.00 772 M
6,0.08,0.10...

Beschreibung:

1-170

Bewertung des Feedrate-Override-Schalters bei graycodierter
Schnittstelle
Sonderfunktion des 31. Wertes fir die Geschwindigkeitsfithrung:
Die Einstellung des 31. Override-Wertes legt die Dynamik-Reserven
fest, die die Geschwindigkeitsfithrung fiir eine Uberhéhung des
Bahn-Vorschubs halt. Die Einstellung sollte dem héchsten tatsach-
lich verwendeten Override-Faktor entsprechen.
Die Funktion des 31. Wertes ist damit identisch zur Wirkung des
MD12100 $MN OVR_FACTOR LIMIT BIN bei Verwendung der bindrcodierten
Schnittstelle
Nicht relevant bei:

MD12020 $MN OVR FEED IS GRAY CODE = 0
Korrespondiert mit:

NC/PLC-Nahtstellensignal DB31, DBBO (Vorschubkorrektur A-H)
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T2040 OVR_RAPID_IS_GRAY_CODE EXP, N10 (4]

F Eilgang-Korrekturschalter Gray-codiert BOOLEAN OWER ON

E n [TRUE F F [772 M

Beschreibung:

Dieses Maschinendatum dient der Anpassung an die Schnittstellenco-
dierung der PLC-Nahtstelle fiir den Eilgang-Korrekturschalter.
1: Die niederwertigen 5 Bits des PLC-Nahtstellensignals DB21-30

DBB5 (Eilgangkorrektur A-H) werden als Gray-Code interpretiert.
Der gelesene Wert entspricht einer Schalterstellung.

Er dient als Index fir die Auswahl des glltigen Korrekturfak-
tors aus der Tabelle des MD12050 SMN OVR FACTOR RAPID TRA[n].

0: Das Eilgangkorrektur-Byte der PLC-Nahtstelle wird als binéare
Darstellung des Override-Wertes in Prozent interpretiert (Begren-
200 Prozent) .

Korrespondiert mit:
NC/PLC-Nahtstellensignal DB21-30 DBB5
MD12050 $MN OVR FACTOR RAPID TRA[n]
(Bewertung des Eilgang-Korrekturschalters)

zung:

(Eilgangkorrektur A-H)

12050 OVR_FACTOR_RAPID_TRA EXP, N10 1,21

F Bewertung des Eilgang-Korrekturschalters DOUBLE POWER ON

F 31 0.00,0.01,0.02,0.04,0.00.00 1.00 712 M
6,0.08,0.10...

Beschreibung:

Bewertung des Eilgang-Override-Schalters bei graycodierter
Schnittstelle
Nicht relevant bei:
MD12040 $MN OVR RAPID IS GRAY CODE = 0
Korrespondiert mit:

NC/PLC-Nahtstellensignal DB21-30 DBB5 (Eilgangkorrektur A-H)

12000 OVR_SPIND_IS_GRAY_CODE EXP, N10 1,41
F [Spindel-Korrekturschalter Gray-codiert BOOLEAN POWER ON
F F TRUE F F [772 [M

Beschreibung:

©Siemens AG 2010 All Rights Reserved

Dieses Maschinendatum dient der Anpassung an die Schnittstellenco-

dierung der PLC-Nahtstelle fiir den Spindel-Korrekturschalter.

1: Die niederwertigen 5 Bits des PLC-Nahtstellensignals "Spin-

delkorrektur" werden als Gray-Code interpretiert. Der gelesene

Wert entspricht einer Schalterstellung. Er dient als Index fiir die

Auswahl des glltigen Korrekturfaktors aus der Tabelle des MD12070

SMN OVR FACTOR SPIND SPEED [n].

0: Das Spindelkorrektur-Byte der PLC-Nahtstelle wird als binédre

Darstellung des Override-Wertes in Prozent interpretiert (Begren-

200 Prozent).

Korrespondiert mit:
NC/PLC-Nahtstellensignal DB31, DBB19
MD12070 $MN OVR FACTOR SPIND SPEED[n]
(Bewertung des Spindel-Korrekturschalters)

zZung:

(Spindelkorrektur)
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T2070 OVR_FACTOR_GPIND_SPEED EXP, N10 (4]

F Bewertung des Spindel-Korrekturschalters DOUBLE OWER ON

F B1 0.5,0.55,0.60,0.65,0.70,00.00 2.00 72 M
0.75,0.80...

Beschreibung:

Bewertung des spindelspezifischen Override-Schalters bei grayco-
dierter Schnittstelle

Sonderfunktion des 31. Wertes fiir die Geschwindigkeitsfiihrung:
Die Einstellung des 31. Override-Wertes legt die Dynamik-Reserven
fest, die die Geschwindigkeitsfiilhrung fiir eine Uberhdhung des
Spindel-Vorschubs halt. Die Einstellung sollte dem hdchsten tat-
sdchlich verwendeten Override-Faktor entsprechen.

Die Funktion des 31. Wertes ist damit identisch zur Wirkung des
MD12100 $MN OVR FACTOR LIMIT BIN bei Verwendung der bindrcodierten
Schnittstelle.

Nicht relevant bei:
MD12060 $MN OVR SPIND IS GRAY CODE = 0

Korrespondiert mit:

NC/PLC-Nahtstellensignal DB31, DBB19 (Spindelkorrektur)
12080 OVR_REFERENCE_IS_PROG_FEED N10, NO9 1
F Override-Bezugsgeschwindigkeit BOOLEAN OWER ON
F F [TRUE F F [772 [M

Beschreibung:

1-172

In diesem MD wird eingetragen, ob sich die tber NST vorgegebene
Spindelkorrektur auf die durch MD/SD begrenzte Drehzahl oder auf
die programmierte Drehzahl bezieht.

1: Spindelkorrektur wirkt bezogen auf die programmierte Drehzahl
(programmierte Drehzahl  Spindelkorrektur 100%)
0: Spindelkorrektur wirkt auf die durch MD oder SD begrenzte

Drehzahl
(begrenzte Drehzahl durch MD/SD _

Korrespondierende Maschinendaten:

Spindelkorrektur 100%)

Eine Drehzahlbegrenzung erfolgt u. a.
SD:

MD35100 $MA7$PIND7VEL07LIMIT
MD35130 $MA GEAR STEP MAX VELO LIMIT Maximaldrehzahl der
Getriebestufe a B B B
MD35160 $MA SPIND EXTERN VELO LIMIT
von PLC

SD43220 $SA SPIND MAX VELO G26
SD43230 $SA SPIND MAX VELO LIMS

bei G96 -

durch folgende MD oder

Maximale Spindeldrehzahl

Spindeldrehzahlbegrenzung

Maximale Spindeldrehzahl
Spindeldrehzahlbegrenzung
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12082 OVR_REFERENCE_IS_MIN_FEED N10, NO9 1

F Festlegung des Bezugs des Bahn-Overrides BOOLEAN OWER ON

F F [FALSE F F [772 [M

Beschreibung: Die Bezugsgeschwindigkeit fiir den iber Maschinensteuertafel vorge-
gebenen Bahnvorschuboverride kann abweichend vom Standard gesetzt
werden.
0: Standard:

Der Override wird auf den programmierten Vorschub bezogen.

1: Sonderfall:
Der Override wird auf den programmierten Vorschub oder auf die
Bahnvorschubbegrenzung bezogen, je nachdem, welcher resultie-
rende Wert niedriger ist. Damit erhdlt man auch im Falle einer
starken Vorschubreduzierung (infolge der zuld&ssigen Achsdyna-
mik) immer eine sichtbare Auswirkung des Override-Wertes (im
Bereich 0 bis 100%).

12090 OVR_FUNCTION_MASK NO1T, N10, NO9 }
F IAuswahl von Override-Spezifikationen DWORD RESET
F F p p x01 [772 [M

Beschreibung: Mit den Bits kann die Funktionalitat von Overrideschaltern bein-
flusst werden.

Bit 0: = 0,
Standard: Spindeloverride wirkt bei G331/G332
=1,

Bahnoverride wirkt anstelle des Spindeloverrides bei G331/G332

(Gewindebohren ohne Ausgleichsfutter)
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12100 OVR_FACTOR_LIMIT_BIN EXP, N10 1,871,217

F Begrenzung bei binarkodiertem Korrekturschalter DOUBLE OWER ON

F F [1.2 0.0 R.0 [772 [M
Beschreibung: Mit dem Maschinendatum kann der Korrekturfaktor bei Verwendung der

bindrcodierten Schnittstelle fir Bahn-, Achs- und Spindelvorschub
zusatzlich begrenzt werden.

Dabei werden die maximalen Grenzwerte

. 200% bei kanalspezifischer Vorschubkorrektur

. 100% bei kanalspezifischer Eilgangkorrektur

. 200% bei achsspezifischer Vorschubkorrektur

. 200% bei Spindelkorrektur

durch den in OVR FACTOR LIMIT BIN eingetragenen Grenzwert ersetzt,
wenn dieser nie&}iger ééwahlg_wurde.

Beispiel: OVR FACTOR LIMIT BIN = 1.20

--> Maximaler Korrekturfaktor fir

. kanalspezifische Vorschubkorrektur =120%
. kanalspezifische Eilgangkorrektur =100%
. achsspezifische Vorschubkorrektur =120%
. Spindelkorrektur =120%

AuBerdem legt dieser Wert die Dynamik-Reserven fest, die die
Geschwindigkeitsfithrung fiir eine Uberhéhung des Bahn- und Spindel-
Vorschubs halt.
Literatur:

/FB/, Bl, "Bahnsteuerbetrieb, Genauhalt und LookAhead"

12200 RUN_OVERRIDE_O NOT, NO9 BMA,V1,Z1

F Fahrverhalten bei Override 0 BOOLEAN OWER ON

F F [FALSE F F [772 M
Beschreibung: =0

Override 0 ist wirksam und bedeutet Bremsen (konventioneller
Betrieb, Sicherheitsfunktion).
Bei Handrddern wird {iber MD32084 $MA HANDWH STOP COND fiir Maschi-
nenachsen und uber MD20624 $MC HANDWH CHAN STOP COND, Bit 0 und 1
fiir Geometrieachsen und Konturﬁandrad_festaelegz, ob die Pulse
aufgesammelt werden.
=1
Das Fahren mit Handrddern und im JOG-Betrieb mit Festvorschiiben
ist auch bei Override 0% moglich.
Korrespondiert mit:
MD32084 $MA HANDWH STOP_ COND
MD20624 $MC HANDWH CHAN STOP_ COND
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12202

PERMANENT_FEED NOT, NO9 1,V1

mm/min

Festvorschiibe flr Linearachsen DOUBLE ESET

0.0.0.0. F F (772 ™

Beschreibung:

In der Betriebsart AUTOMATIK:
Nach der Aktivierung eines Festvorschubs iiber Nahtstellensignal
wird anstelle des programmierten Vorschubs mit Festvorschub ver-
fahren.
Beachte:
Der Festvorschub wird im Bahnsteuerbetrieb mitausgewertet, um den
Aufwand flir die LookAhead-Berechnung zu optimieren. Unnétig hohe
Werte sind deshalb zu vermeiden. Ist kein Festvorschub gewlinscht,
ist Null einzutragen.
In der Betriebsart JOG:
Nach der Aktivierung eines Festvorschubs iiber Nahtstellensignal
und Verfahren der Linearachse mit einer Verfahrtaste wird mit dem
Festvorschub in die gewdhlte Richtung verfahren.
n=20, 1, 2, 3 bedeutet Festvorschub 1, 2, 3, 4. Die Werte sind in
aufsteigender Folge einzutragen.
Sonderfalle, Fehler, ......
Die durch MD32000 $MA MAX AX VELO definierte Maximalgeschwin-
digkeit ist wirksam. Es wird eine Override-Einstellung von 100
% angenommen, bei Override gleich 0 wirkt MD12200
SMN RUN OVERRIDE 0.
Korrespondiert mit:

MD12200 $MN RUN OVERRIDE 0
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12204 PERMANENT_ROT_AX_FEED NOT, NO9 1
Umdr/min Festvorschiibe fiir Rundachsen DOUBLE ESET
F 7] 0.,0.,0.,0. F [772 [M

Beschreibung:

Festvorschubwerte:
In der Betriebsart AUTOMATIK:
Nach der Aktivierung eines Festvorschubs Uber Nahtstellensignal
wird anstelle des programmierten Vorschubs mit Festvorschub ver-
fahren.
Beachte: Fiir die Bahnbewegung wird PERMANENT ROT AX FEED anstatt
PERMANENT FEED verwendet, wenn im aktuellen Satz alle synchron
verfahrenen Achsen Rundachsen sind. Sind Linear- und Rundachsen
zusammen synchron zu verfahren, gilt PERMANENT FEED.
Der Festvorschub wird im Bahnsteuerbetrieb mitausgewertet, um den
Aufwand flir die LookAhead-Berechnung zu optimieren. Unnétig hohe
Werte sind deshalb zu vermeiden. Ist kein Festvorschub gewlinscht,
ist Null einzutragen.
In der Betriebsart JOG:
Nach der Aktivierung eines Festvorschubs uber Nahtstellensignal
und Verfahren der Rundachse mit einer Verfahrtaste wird mit dem
Festvorschub in die gewdhlte Richtung verfahren.
n=20, 1, 2, 3 bedeutet Festvorschub 1, 2, 3, 4
Sonderfalle, Fehler, ......
Die durch MD32000 SMA MAX AX VELO definierte Maximalgeschwin-
digkeit ist wirksam. Es wird eine Override-Einstellung von 100
% angenommen, bei Override gleich 0 wirkt MD12200
$MN_RUN OVERRIDE O.
Korrespondiert mit:
MD12200 $MN_RUN_OVERRIDE_O

12205 PERMANENT_SPINDLE_FEED NOT, NO9 BMA
Umdr/min Festvorschube fur Spindeln DOUBLE ESET
F 4 0.,0.,0.,0. F [772 M

Beschreibung:

1-176

Festvorschubwerte:

JOG: Bei Aktivierung der Verfahrtasten und Aktivierung des ent-
sprechenden Signals in der PLC-Nahtstelle wird eine Spindel mit
Festvorschub verfahren.

Der Override wirkt nicht.

In Abhdngigkeit vom MD12200 $MN RUN OVERRIDE 0 wird auch bei Over-
ride 0 gefahren.

Der durch MD32000 SMA MAX AX VELO vorgegebene Wert gilt als Ober-
grenze. Bei einem grdBeren Wert des Festvorschubs wird auf diesen
Grenzwert begrenzt.
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12500 CENTRAL_TUBRICATION NO1, NOO n

F zentrale Schmierung aktiv BOOLEAN OWER ON

E n FALSE F F [772 M

Beschreibung:

Die axialen VDI-Signale fordern nach Uberschreiten eines einstell-
baren achsialen Weges (vgl. MD33050 S$MA LUBRICATION DIST) bei der
PLC einen Schmierimpuls an. Diese achsialen Impulse wirken

(defaultméalig) unabhé&ngig voneinander.

Wenn die Maschinenkonstruktion nun eine zentrale Schmierung vor-
sieht, d.h. der Schmierimpuls einer beliebigen Achse an allen Ach-
sen wirkt, dann muss auch die zugehoérige Wegiliberwachung aller
Achsen nach Schmierimpuls-Ausgabe neu gestartet werden, diese
Start- Synchronisation der Uberwachungen erfolgt durch MD12300

$MN_CENTRAL LUBRICATION=TRUE.

12510 CU_LINKNO NOT 3
F NCU-Nummer in einem NCU-Verband DWORD OWER ON
F F [1 [ [16 [772 [M

Beschreibung:

Nummer oder Namen zur Identifikation einer NCU innerhalb eines

NCU-Verbands.

Beil einem NCU-Verband (NCU-CLuster) sind die NCUs iber einen Link-

Bus miteinander verbunden.
Korrespondiert mit:
MD18780 $MN MM NCU LINK MASK

12520 INK_TERMINATION NOT 3
F INCU Nummern bei denen Busabschlusswiderstande aktiviert [BYTE OWER ON
isind
LINK
F R 0,1 o [15 [372 M

Beschreibung:

LINK TERMINATION legt fest, bei welchen NCUs die Busabschlusswi-
derstande fir die Taktleitung durch das Link-Modul eingeschaltet

werden missen.
Korrespondiert mit:
MD18780 SMN MM NCU LINK MASK
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12520 TNR_BAUDRATE._SWITCH NOT 3

E Link Bus Baudrate DWORD OWER ON

LINK

t F ° o ° [3/2 M

Beschreibung:

Mit den eingegebenen Werten wird die zugeordnete Baudrate fiir die

Link-Kommunikation festgelegt:

Eingestellter Wert Rate
0 9,600 KBd
1 19,200 KBd
2 45,450 KBd
3 93,750 KBd
4 187,000 KBd
5 500,000 KBd
6 1,500 MBd
7 3,000 MBd
8 6,000 MBd
9 12,000 MBd
Nicht relevant bei:
Systemen ohne Link-Module
Korrespondiert mit:
MD18780 SMN MM NCU LINK MASK
12550 INK_RETRY_CIR NO1 3
F maximale Anzahl der Wiederholungen fir DWORD POWER ON
[Telegrammiibertragung
LINK
F F 2] 11 [15 [372 [M

Beschreibung:

1-178

Maximale Anzahl der Telegrammwiederholungen im Fehlerfall

Nicht relevant bei:

Systemen ohne Link-Module
Korrespondiert mit:

MD18780 $MN MM NCU LINK MASK
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12551 IMEOU!T_LINK_COMMUNICATTON EXP n
s artezeiten beim Start der Linkkommunikation. DOUBLE OWER ON
F 6 84.0,60.0, 0.0 1000.0 0/0 S
9.0,60.0,0.0,0.0

Beschreibung:

Beim NCK-Hochlauf werden Konfigurationsdaten zwischen den einzel-
nen NCUs ausgetauscht. Dazu missen die NCUs zum Datenausgleich
zeitlich synchronisiert werden. Das Maschinendatum legt Timeouts
fiir den Datenaustauch fest. Bei Solutionline geschieht dies iiber
die Profinetkommunikation. Im Hochlauf ist dies Standardethernet-
kommunikation, spater IRT Kommunikation. Die einzelnen Elemente
haben folgende Bedeutung:

Element 0: Timeoutzeit fiir die erste Synchronisation zum Datenab-
gleich im Hochlauf

Element 1: Timeoutzeit fiir die Synchronisation zum taktsynchronen
Ubergang in den zyklischen Betrieb

Element 2: Timeoutzeit fir ein nicht Realtinetelegramm im Hoch-
lauf (nur bei Solutionline)
Element 3: Timeoutzeit bis die Profinetsoftware in den Zustand

'Operate' gegangen ist (nur bei Solutionline)

12552

INK_LIFECYCLE_MAX_LOOP EXP

Maximale Schleifenanzahl fur Synchronisierung des Link- DWORD OWER ON
Lebenszyklus.

. 5000 F F [070 [S

Beschreibung:

Wahrend des NCK-Hochlaufs tritt die NCK zu einem bestimmten Zeit-
punkt in die zyklische Ebene ein, das heiBt, IPO- und Servo-Task
beginnen zu arbeiten. Weichen im NCU-Linkverbund diese Zeitpunkte
zu stark ab, erscheint der Alarm 280003. Mit der Erhéhung dieses
Maschinendatums kann diese Wartezeit in IPO-Taktschritten erhoéht
werden.

©Siemens AG 2010 All Rights Reserved 1-179
SINUMERIK 840D sl, Ausfuhrl. MD-Beschreibung (AMDsl), 03/2010




Maschinen- und Settingdaten 03/2010
1.3 Allgemeine NC-Maschinendaten

12701 AXC1_AXCONF_ASSIGN_TABT NOT K]

F uordnung eines Achs-Container-Platzes STRING POWER ON

CTDE

. 32 [ F F [312 M

Beschreibung:

1-180

Zuordnung eines Achs-
nenachse oder Link-Achse.

Container-Platzes (Slot s)

Platze mit Achsen belegbar.

Schreibweise fir Eintrage:

NCm_ AXn

Beispiel:
NC2 AX1 ;
dort

AX5 ;

’

mit NCU Nummer m: 1..16

und Maschinenachsadresse n:

zu einer Maschi-

In einem Achs-Container sind max. 32

1... 31

Die Achse befindet sich auf der NCU2 und ist

1. Maschinenachse.

lokale Achse 5 bei nur einer NCU

der Achscontainer-Mechanismus wird nur von

mehreren Kanadlen einer NCU benutzt.

Der Verweis auf einen Achs-Containerplatz eines Kanals wird durch
die Festlegung in MD20070 SMC_AXCONF MACHAX USED und MD10002
$MN AXCONF_LOGIC MACHAX TAB festgelegt.

Die zu einem bestimmten Zeitpunkt tatsdchlich zugewiesene Achse
ist abhédngig vom Containerdrehungszustand. Alle Kanadle, die auf

einen Achscontainer zugreifen,
terlegten Achseintrage.

benutzen einheitlich die hier hin-
Greifen Kandle verschiedener NCUs auf die-

sen Container zu, ist auf NCU-ibergreifende Konsistenz zu achten!

Beispiel:
CHANDATA (1)
$MC_MACHAX USED[4]=9

Korrespondiert mit:

$MN_AXCONF_LOGIC MACHAX TAB[8]=CL1 SL1

SMN_AXCT AXCONF ASSIGN TAB1[0]="NCl AX1"
$SMN_AXCT AXCONF ASSIGN TABI1[1]="NC2 AX1"

Dieses Maschinendatum wird iiber NCU-Link verteilt.

MD10002 $MN AXCONF LOGIC MACHAX TAB
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12702 AXCT_AXCONF_ASSIGN_TABZ NO1 3

F uordnung eines Achs-Container-Platzes STRING POWER ON
CTDE

F B2 | F F [372 [M

Beschreibung:

Zuordnung eines Achs-Container-Platzes (Slot s) zu einer Maschi-
nenachse oder Link-Achse. In einem Achs-Container sind max. 32
Platze mit Achsen belegbar.

Schreibweise fir Eintrage:

NCm_AXn mit NCU Nummer m: 1..16

und Maschinenachsadresse n: 1... 31
Beispiel:
NC2 AX1 ; Die Achse befindet sich auf der NCU2 und ist
dort die

; 1. Maschinenachse.

AX5 ; lokale Achse 5 bei nur einer NCU
; der Achscontainer-Mechanismus wird nur von
; mehreren Kandlen einer NCU benutzt.

Der Verweis auf einen Achs-Containerplatz eines Kanals wird durch
die Festlegung in MD20070 SMC_AXCONF MACHAX USED und MD10002
$MN AXCONF_LOGIC MACHAX TAB bestimmt.

Die zu einem bestimmten Zeitpunkt tatsdchlich zugewiesene Achse
ist abhédngig vom Containerdrehungszustand. Alle Kanadle, die auf
einen Achscontainer zugreifen, benutzen einheitlich die hier hin-
terlegten Achseintrage. Greifen Kandle verschiedener NCUs auf die-
sen Container zu, ist auf NCU-ibergreifende Konsistenz zu achten!

Beispiel:
CHANDATA (1)
$MC_MACHAX USED[4]=9
$SMN AXCONF_LOGIC MACHAX TAB[8]=CL1 SL1
SMN AXCT AXCONF ASSIGN TAB1[0]="NC1l AX1"
SMN AXCT AXCONF ASSIGN TABI[1]="NC2 AX1"
Dieses Maschinendatum wird tiber NCU-Link verteilt.
Korrespondiert mit:
MD10002 $MN AXCONF_LOGIC MACHAX TAB
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12703 AXCT_AXCONF_ASSIGN_TAB3 NO1 3

F uordnung eines Achs-Container-Platzes STRING POWER ON
CTDE

F B2 | F F [372 [M

Beschreibung:

1-182

Zuordnung eines Achs-Container-Platzes (Slot s)
nenachse oder Link-Achse. In einem Achs-Container sind max. 32

Platze mit Achsen belegbar.

Schreibweise fir Eintrage:

zu einer Maschi-

NCm_AXn mit NCU Nummer m: 1..16
und Maschinenachsadresse n: 1... 31
Beispiel:
NC2 AX1 ; Die Achse befindet sich auf der NCU2 und ist
dort die
; 1. Maschinenachse.
AX5 ; lokale Achse 5 bei nur einer NCU

; der Achscontainer-Mechanismus wird nur von

; mehreren Kandlen einer NCU benutzt.

Der Verweis auf einen Achs-Containerplatz eines Kanals wird durch

die Festlegung in

MD20070 $SMC_AXCONF MACHAX USED und MD10002

SMN_AXCONF_LOGIC MACHAX TAB bestimmt.

Die zu einem bestimmten Zeitpunkt tatsdchlich zugewiesene Achse
ist abhédngig vom Containerdrehungszustand. Alle Kandle, die auf
einen Achscontainer zugreifen, benutzen einheitlich die hier hin-
terlegten Achseintrage. Greifen Kandle verschiedener NCUs auf die-
sen Container zu, ist auf NCU-ibergreifende Konsistenz zu achten!

Beispiel:
CHANDATA (1)

$MC_MACHAX USED([4]=9 $MN_AXCONF_LOGIC MACHAX TAB[8]=CL1 SL1

SMN_AXCT AXCONF ASSIGN TABI1[0]="NCl AX1"
SMN_AXCT AXCONF ASSIGN TABI[1]="NC2 AX1"

Dieses Maschinendatum wird iiber NCU-Link verteilt.

Korrespondiert mit:
MD10002 $MN AXCONF LOGIC MACHAX TAB
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12707 AXC1_AXCONF_ASSIGN_1ABZ NOT K]

F uordnung eines Achs-Container-Platzes STRING POWER ON

CTDE

. 32 [ F F [312 M

Beschreibung:

Zuordnung eines Achs-Container-Platzes (Slot s) zu einer Maschi-
nenachse oder Link-Achse. In einem Achs-Container sind max. 32
Pldtze mit Achsen belegbar. Schreibweise fiir Eintrage:

NCm_ AXn mit NCU Nummer m: 1..16

und Maschinenachsadresse n: 1... 31
Beispiel:
NC2 AX1 ; Die Achse befindet sich auf der NCU2 und ist
dort die

; 1. Maschinenachse.
AX5 ; lokale Achse 5 bei nur einer NCU

; der Achscontainer-Mechanismus wird nur von

; mehreren Kandlen einer NCU benutzt.
Der Verweis auf einen Achs-Containerplatz eines Kanals wird durch
die Festlegung in MD20070 SMC AXCONF MACHAX USED und MD10002
$MN AXCONF LOGIC MACHAX TAB bestimmt.
Die zu einem bestimmten Zeitpunkt tatsadchlich zugewiesene Achse
ist abhangig vom Containerdrehungszustand. Alle Kandle, die auf
einen Achscontainer zugreifen, benutzen einheitlich die hier hin-
terlegten Achseintrage. Greifen Kan&dle verschiedener NCUs auf die-
sen Container zu, ist auf NCU-ibergreifende Konsistenz zu achten!
Beispiel:
CHANDATA (1)
$MC_MACHAX USED[4]=9 $MN AXCONF LOGIC MACHAX TAB[8]=CL1 SL1
$MN AXCT AXCONF ASSIGN TABL[0]="NCl AX1"
$SMN AXCT AXCONF ASSIGN TABI[1]="NC2 AX1"
Dieses Maschinendatum wird tiber NCU-Link verteilt.
Korrespondiert mit:

MD10002 $MN AXCONF LOGIC MACHAX TAB
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12705 AXC1_AXCONF_ASSIGN_1ABD NOT K]

F uordnung eines Achs-Container-Platzes STRING POWER ON

CTDE

. 32 [ F F [312 M

Beschreibung:

1-184

Zuordnung eines Achs-
nenachse oder Link-Achse.

Container-Platzes (Slot s)

Platze mit Achsen belegbar.

Schreibweise fir Eintrage:

zu einer Maschi-

In einem Achs-Container sind max. 32

NCm_AXn mit NCU Nummer m: 1..16
und Maschinenachsadresse n: 1... 31
Beispiel:
NC2 AX1 ; Die Achse befindet sich auf der NCU2 und ist dort
die
; 1. Maschinenachse.
AX5 ; lokale Achse 5 bei nur einer NCU

; der Achscontainer-Mechanismus wird nur von

; mehreren Kandlen einer NCU benutzt.

Der Verweis auf einen Achs-Containerplatz eines Kanals wird durch
die Festlegung in MD20070 SMC_AXCONF MACHAX USED und MD10002
$MN AXCONF_LOGIC MACHAX TAB bestimmt.

Die zu einem bestimmten Zeitpunkt tatsdchlich zugewiesene Achse
ist abhédngig vom Containerdrehungszustand. Alle Kanadle, die auf

einen Achscontainer zugreifen,
terlegten Achseintrage.

benutzen einheitlich die hier hin-
Greifen Kandle verschiedener NCUs auf die-

sen Container zu, ist auf NCU-ibergreifende Konsistenz zu achten!

Beispiel:
CHANDATA (1)
$MC_MACHAX USED[4]=9

SMN_AXCONF_LOGIC MACHAX TAB[8]=CL1 SL1
$SMN AXCT AXCONF ASSIGN TAB1[0]="NCl AX1"

SMN_AXCT AXCONF ASSIGN TABI[1]="NC2 AX1"

Dieses Maschinendatum wird iiber NCU-Link verteilt.

Korrespondiert mit:

MD10002 $MN AXCONF LOGIC MACHAX TAB

© Siemens AG 2010 All Rights Reserved
SINUMERIK 840D sl, Ausfiihrl. MD-Beschreibung (AMDsl), 03/2010




03/2010 Maschinen- und Settingdaten
1.3 Allgemeine NC-Maschinendaten

12706 AXC1_AXCONF_ASSIGN_1ABG NOT K]

F uordnung eines Achs-Container-Platzes STRING POWER ON

CTDE

. 32 [ F F [312 M

Beschreibung:

Zuordnung eines Achs-Container-Platzes (Slot s) zu einer Maschi-
nenachse oder Link-Achse. In einem Achs-Container sind max. 32
Platze mit Achsen belegbar.

Schreibweise fir Eintrage:

NCm_AXn mit NCU Nummer m: 1..16

und Maschinenachsadresse n: 1... 31
Beispiel:
NC2 AX1 ; Die Achse befindet sich auf der NCU2 und ist
dort die

; 1. Maschinenachse.
AX5 ; lokale Achse 5 bei nur einer NCU

; der Achscontainer-Mechanismus wird nur von

; mehreren Kandlen einer NCU benutzt.
Der Verweis auf einen Achs-Containerplatz eines Kanals wird durch
die Festlegung in MD20070 SMC_AXCONF MACHAX USED und MD10002
$MN AXCONF_LOGIC MACHAX TAB bestimmt.
Die zu einem bestimmten Zeitpunkt tatsdchlich zugewiesene Achse
ist abhédngig vom Containerdrehungszustand. Alle Kanadle, die auf
einen Achscontainer zugreifen, benutzen einheitlich die hier hin-
terlegten Achseintrage. Greifen Kandle verschiedener NCUs auf die-
sen Container zu, ist auf NCU-ibergreifende Konsistenz zu achten!
Beispiel:
CHANDATA (1)
$MC_MACHAX USED[4]=9 $MN_ AXCONF_LOGIC MACHAX TAB[8]=CL1 SL1
$MN AXCT AXCONF ASSIGN TABL[0]="NCl AX1"
$MN AXCT AXCONF ASSIGN TABL[1]="NC2 AX1"
Dieses Maschinendatum wird tiber NCU-Link verteilt.
Korrespondiert mit:

MD10002 $MN AXCONF LOGIC MACHAX TAB
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12707 AXCT_AXCONF_ASSIGN_TAB/ NO1 3

F uordnung eines Achs-Container-Platzes STRING POWER ON
CTDE

F B2 | F F [372 [M

Beschreibung:

1-186

Zuordnung eines Achs-Container-Platzes (Slot s)
nenachse oder Link-Achse. In einem Achs-Container sind max. 32

Platze mit Achsen belegbar.

Schreibweise fir Eintrage:

zu einer Maschi-

NCm_AXn mit NCU Nummer m: 1..16
und Maschinenachsadresse n: 1... 31
Beispiel:
NC2 AX1 ; Die Achse befindet sich auf der NCU2 und ist dort
die
; 1. Maschinenachse.
AX5 ; lokale Achse 5 bei nur einer NCU

; der Achscontainer-Mechanismus wird nur von

; mehreren Kandlen einer NCU benutzt.

Der Verweis auf einen Achs-Containerplatz eines Kanals wird durch
die Festlegung in MD20070 SMC_AXCONF MACHAX USED und MD10002

$MN_AXCONF LOGIC MACHAX TAB bestimmt.

Die zu einem bestimmten Zeitpunkt tatsdchlich zugewiesene Achse
ist abhédngig vom Containerdrehungszustand. Alle Kanadle, die auf
einen Achscontainer zugreifen, benutzen einheitlich die hier hin-
terlegten Achseintrage. Greifen Kandle verschiedener NCUs auf die-
sen Container zu, ist auf NCU-ibergreifende Konsistenz zu achten!

Beispiel:
CHANDATA (1)

$MC_MACHAX USED([4]=9 $MN_AXCONF_LOGIC MACHAX TAB[8]=CL1 SL1

$MN_AXCT AXCONF ASSIGN TABL[0]="NC1 AX1"
$MN AXCT AXCONF ASSIGN TABI1[1]="NC2 AX1"

Dieses Maschinendatum wird tiber NCU-Link verteilt.

Korrespondiert mit:
MD10002 $MN AXCONF LOGIC MACHAX TAB
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12708 AXCT_AXCONF_ASSIGN_TABS NO1 3

F uordnung eines Achs-Container-Platzes STRING POWER ON
CTDE

F B2 | F F [372 [M

Beschreibung:

Zuordnung eines Achs-Container-Platzes (Slot s) zu einer Maschi-
nenachse oder Link-Achse. In einem Achs-Container sind max. 32
Platze mit Achsen belegbar.

Schreibweise fir Eintrage:

NCm_AXn mit NCU Nummer m: 1..16

und Maschinenachsadresse n: 1... 31
Beispiel:
NC2 AX1 ; Die Achse befindet sich auf der NCU2 und ist
dort die

; 1. Maschinenachse.

AX5 ; lokale Achse 5 bei nur einer NCU
; der Achscontainer-Mechanismus wird nur von
; mehreren Kandlen einer NCU benutzt.

Der Verweis auf einen Achs-Containerplatz eines Kanals wird durch
die Festlegung in MD20070 SMC_AXCONF MACHAX USED und MD10002
$MN AXCONF_LOGIC MACHAX TAB bestimmt.

Die zu einem bestimmten Zeitpunkt tatsdchlich zugewiesene Achse
ist abhédngig vom Containerdrehungszustand. Alle Kanadle, die auf
einen Achscontainer zugreifen, benutzen einheitlich die hier hin-
terlegten Achseintrage. Greifen Kandle verschiedener NCUs auf die-
sen Container zu, ist auf NCU-ibergreifende Konsistenz zu achten!

Beispiel:
CHANDATA (1)
$MC_MACHAX USED[4]=9 $MN_ AXCONF_LOGIC MACHAX TAB[8]=CL1 SL1

SMN_AXCT AXCONF ASSIGN TAB1[0]="NCl AX1"
$SMN_AXCT AXCONF ASSIGN TABI1[1]="NC2 AX1"

Dieses Maschinendatum wird iiber NCU-Link verteilt.
Korrespondiert mit:
MD10002 S$MN AXCONF LOGIC MACHAX TAB
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12709 AXCT_AXCONF_ASSIGN_TABY NO1 3

F uordnung eines Achs-Container-Platzes STRING POWER ON
CTDE

F B2 | F F [372 [M

Beschreibung:

1-188

Zuordnung eines Achs-Container-Platzes (Slot s) zu einer Maschi-
nenachse oder Link-Achse. In einem Achs-Container sind max. 32
Platze mit Achsen belegbar.

Schreibweise fir Eintrage:

NCm_AXn mit NCU Nummer m: 1..16
und Maschinenachsadresse n: 1... 31
Beispiel:
NC2 AX1 ; Die Achse befindet sich auf der NCU2 und ist dort
die

; 1. Maschinenachse.
AX5 ; lokale Achse 5 bei nur einer NCU

; der Achscontainer-Mechanismus wird nur von

; mehreren Kandlen einer NCU benutzt.
Der Verweis auf einen Achs-Containerplatz eines Kanals wird durch
die Festlegung in MD20070 SMC_AXCONF MACHAX USED und MD10002
$MN AXCONF_LOGIC MACHAX TAB bestimmt.
Die zu einem bestimmten Zeitpunkt tatsdchlich zugewiesene Achse
ist abhédngig vom Containerdrehungszustand. Alle Kanadle, die auf
einen Achscontainer zugreifen, benutzen einheitlich die hier hin-
terlegten Achseintrage. Greifen Kandle verschiedener NCUs auf die-
sen Container zu, ist auf NCU-ibergreifende Konsistenz zu achten!
Beispiel:
CHANDATA (1)
$MC_MACHAX USED[4]=9 $MN_ AXCONF_LOGIC MACHAX TAB[8]=CL1 SL1
$MN AXCT AXCONF ASSIGN TABL[0]="NCl AX1"
$MN AXCT AXCONF ASSIGN TABL[1]="NC2 AX1"
Dieses Maschinendatum wird tiber NCU-Link verteilt.
Korrespondiert mit:

MD10002 $MN AXCONF LOGIC MACHAX TAB
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12710 IAXCT_AXCONF_ASSIGN_TAB10 NO1 3

F uordnung eines Achs-Container-Platzes STRING POWER ON
CTDE

F B2 | F F [372 [M

Beschreibung:

Zuordnung eines Achs-Container-Platzes (Slot s) zu einer Maschi-
nenachse oder Link-Achse. In einem Achs-Container sind max. 32
Platze mit Achsen belegbar.

Schreibweise fir Eintrage:

NCm_AXn mit NCU Nummer m: 1..16
und Maschinenachsadresse n: 1... 31
Beispiel:
NC2 AX1 ; Die Achse befindet sich auf der NCU2 und ist dort
die

; 1. Maschinenachse.

AX5 ; lokale Achse 5 bei nur einer NCU
; der Achscontainer-Mechanismus wird nur von
; mehreren Kandlen einer NCU benutzt.

Der Verweis auf einen Achs-Containerplatz eines Kanals wird durch
die Festlegung in MD20070 SMC_AXCONF MACHAX USED und MD10002
$MN AXCONF_LOGIC MACHAX TAB bestimmt.

Die zu einem bestimmten Zeitpunkt tatsdchlich zugewiesene Achse
ist abhédngig vom Containerdrehungszustand. Alle Kanadle, die auf
einen Achscontainer zugreifen, benutzen einheitlich die hier hin-
terlegten Achseintrage. Greifen Kandle verschiedener NCUs auf die-
sen Container zu, ist auf NCU-ibergreifende Konsistenz zu achten!

Beispiel:
CHANDATA (1)
$MC_MACHAX USED[4]=9 $MN_ AXCONF_LOGIC MACHAX TAB[8]=CL1 SL1

SMN_AXCT AXCONF ASSIGN TAB1[0]="NCl AX1"
$SMN_AXCT AXCONF ASSIGN TABI1[1]="NC2 AX1"

Dieses Maschinendatum wird iiber NCU-Link verteilt.
Korrespondiert mit:
MD10002 S$MN AXCONF LOGIC MACHAX TAB
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12711 IAXCT_AXCONF_ASSIGN_TABT1 NO1 3

F uordnung eines Achs-Container-Platzes STRING POWER ON
CTDE

F B2 | F F [372 [M

Beschreibung:

1-190

Zuordnung eines Achs-Container-Platzes (Slot s) zu einer Maschi-
nenachse oder Link-Achse. In einem Achs-Container sind max. 32
Platze mit Achsen belegbar.

Schreibweise fir Eintrage:

NCm_AXn mit NCU Nummer m: 1..16
und Maschinenachsadresse n: 1... 31
Beispiel:
NC2 AX1 ; Die Achse befindet sich auf der NCU2 und ist dort
die

; 1. Maschinenachse.
AX5 ; lokale Achse 5 bei nur einer NCU

; der Achscontainer-Mechanismus wird nur von

; mehreren Kandlen einer NCU benutzt.
Der Verweis auf einen Achs-Containerplatz eines Kanals wird durch
die Festlegung in MD20070 SMC_AXCONF MACHAX USED und MD10002
$MN AXCONF_LOGIC MACHAX TAB bestimmt.
Die zu einem bestimmten Zeitpunkt tatsdchlich zugewiesene Achse
ist abhédngig vom Containerdrehungszustand. Alle Kanadle, die auf
einen Achscontainer zugreifen, benutzen einheitlich die hier hin-
terlegten Achseintrage. Greifen Kandle verschiedener NCUs auf die-
sen Container zu, ist auf NCU-ibergreifende Konsistenz zu achten!
Beispiel:
CHANDATA (1)
$MC_MACHAX USED[4]=9 $MN_ AXCONF_LOGIC MACHAX TAB[8]=CL1 SL1
$MN AXCT AXCONF ASSIGN TABL[0]="NCl AX1"
$MN AXCT AXCONF ASSIGN TABL[1]="NC2 AX1"
Dieses Maschinendatum wird tiber NCU-Link verteilt.
Korrespondiert mit:

MD10002 $MN AXCONF LOGIC MACHAX TAB
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12712 AXC1_AXCONF_AGSIGN_TAB12 NOT K]

F uordnung eines Achs-Container-Platzes STRING POWER ON

CTDE

. 32 [ F F [312 M

Beschreibung:

Zuordnung eines Achs-Container-Platzes (Slot s) zu einer Maschi-
nenachse oder Link-Achse. In einem Achs-Container sind max. 32
Platze mit Achsen belegbar.

Schreibweise fir Eintrage:

NCm_AXn mit NCU Nummer m: 1..16
und Maschinenachsadresse n: 1... 31
Beispiel:
NC2 AX1 ; Die Achse befindet sich auf der NCU2 und ist dort
die

; 1. Maschinenachse.
AX5 ; lokale Achse 5 bei nur einer NCU

; der Achscontainer-Mechanismus wird nur von

; mehreren Kandlen einer NCU benutzt.
Der Verweis auf einen Achs-Containerplatz eines Kanals wird durch
die Festlegung in MD20070 SMC_AXCONF MACHAX USED und MD10002
$MN AXCONF_LOGIC MACHAX TAB bestimmt.
Die zu einem bestimmten Zeitpunkt tatsdchlich zugewiesene Achse
ist abhédngig vom Containerdrehungszustand. Alle Kanadle, die auf
einen Achscontainer zugreifen, benutzen einheitlich die hier hin-
terlegten Achseintrage. Greifen Kandle verschiedener NCUs auf die-
sen Container zu, ist auf NCU-ibergreifende Konsistenz zu achten!
Beispiel:
CHANDATA (1)
$MC_MACHAX USED[4]=9 $MN_ AXCONF_LOGIC MACHAX TAB[8]=CL1 SL1
$MN AXCT AXCONF ASSIGN TABL[0]="NCl AX1"
$MN AXCT AXCONF ASSIGN TABL[1]="NC2 AX1"
Dieses Maschinendatum wird tiber NCU-Link verteilt.
Korrespondiert mit:

MD10002 $MN AXCONF LOGIC MACHAX TAB
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12713 IAXCT_AXCONF_ASSIGN_TABT3 NO1 3

F uordnung eines Achs-Container-Platzes STRING POWER ON
CTDE

F B2 | F F [372 [M

Beschreibung:

1-192

Zuordnung eines Achs-Container-Platzes (Slot s) zu einer Maschi-
nenachse oder Link-Achse. In einem Achs-Container sind max. 32
Platze mit Achsen belegbar.

Schreibweise fir Eintrage:

NCm_AXn mit NCU Nummer m: 1..16
und Maschinenachsadresse n: 1... 31
Beispiel:
NC2 AX1 ; Die Achse befindet sich auf der NCU2 und ist dort
die

; 1. Maschinenachse.
AX5 ; lokale Achse 5 bei nur einer NCU

; der Achscontainer-Mechanismus wird nur von

; mehreren Kandlen einer NCU benutzt.
Der Verweis auf einen Achs-Containerplatz eines Kanals wird durch
die Festlegung in
MD20070 $SMC_AXCONF MACHAX USED und MD10002
$MN_AXCONF LOGIC MACHAX TAB bestimmt.
Die zu einem bestimmten Zeitpunkt tatsdchlich zugewiesene Achse
ist abhédngig vom Containerdrehungszustand. Alle Kandle, die auf
einen Achscontainer zugreifen, benutzen einheitlich die hier hin-
terlegten Achseintrage. Greifen Kandle verschiedener NCUs auf die-
sen Container zu, ist auf NCU-ibergreifende Konsistenz zu achten!
Beispiel:
CHANDATA (1)
$MC_MACHAX USED[4]=9 $SMN AXCONF_LOGIC MACHAX TAB[8]=CL1 SL1
$MN_AXCT AXCONF ASSIGN TAB1[0]="NCl AX1"
$MN AXCT AXCONF ASSIGN TABL[1]="NC2 AX1"
Dieses Maschinendatum wird tber NCU-Link verteilt.
Korrespondiert mit:

MD10002 $MN AXCONF LOGIC MACHAX TAB
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12714 IAXCT_AXCONF_ASSIGN_TAB14 NO1 3

F uordnung eines Achs-Container-Platzes STRING POWER ON
CTDE

F B2 | F F [372 [M

Beschreibung:

Zuordnung eines Achs-Container-Platzes (Slot s) zu einer Maschi-
nenachse oder Link-Achse. In einem Achs-Container sind max. 32
Platze mit Achsen belegbar.

Schreibweise fir Eintrage:

NCm_AXn mit NCU Nummer m: 1..16
und Maschinenachsadresse n: 1... 31
Beispiel:
NC2 AX1 ; Die Achse befindet sich auf der NCU2 und ist dort
die

; 1. Maschinenachse.

AX5 ; lokale Achse 5 bei nur einer NCU
; der Achscontainer-Mechanismus wird nur von
; mehreren Kandlen einer NCU benutzt.

Der Verweis auf einen Achs-Containerplatz eines Kanals wird durch
die Festlegung in MD20070 SMC_AXCONF MACHAX USED und MD10002
$MN AXCONF_LOGIC MACHAX TAB bestimmt.

Die zu einem bestimmten Zeitpunkt tatsdchlich zugewiesene Achse
ist abhédngig vom Containerdrehungszustand. Alle Kanadle, die auf
einen Achscontainer zugreifen, benutzen einheitlich die hier hin-
terlegten Achseintrage. Greifen Kandle verschiedener NCUs auf die-
sen Container zu, ist auf NCU-ibergreifende Konsistenz zu achten!

Beispiel:
CHANDATA (1)
$MC_MACHAX USED[4]=9 $MN_ AXCONF_LOGIC MACHAX TAB[8]=CL1 SL1

SMN_AXCT AXCONF ASSIGN TAB1[0]="NCl AX1"
$SMN_AXCT AXCONF ASSIGN TABI1[1]="NC2 AX1"

Dieses Maschinendatum wird iiber NCU-Link verteilt.
Korrespondiert mit:
MD10002 S$MN AXCONF LOGIC MACHAX TAB
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12715 IAXCT_AXCONF_ASSIGN_TABTS NO1 3

F uordnung eines Achs-Container-Platzes STRING POWER ON
CTDE

F B2 | F F [372 [M

Beschreibung:

1-194

Zuordnung eines Achs-Container-Platzes (Slot s)
nenachse oder Link-Achse. In einem Achs-Container sind max. 32

Platze mit Achsen belegbar.

Schreibweise fir Eintrage:

zu einer Maschi-

NCm_AXn mit NCU Nummer m: 1..16
und Maschinenachsadresse n: 1... 31
Beispiel:
NC2 AX1 ; Die Achse befindet sich auf der NCU2 und ist dort
die
; 1. Maschinenachse.
AX5 ; lokale Achse 5 bei nur einer NCU

; der Achscontainer-Mechanismus wird nur von

; mehreren Kandlen einer NCU benutzt.

Der Verweis auf einen Achs-Containerplatz eines Kanals wird durch
die Festlegung in MD20070 SMC_AXCONF MACHAX USED und MD10002

$MN_AXCONF LOGIC MACHAX TAB bestimmt.

Die zu einem bestimmten Zeitpunkt tatsdchlich zugewiesene Achse
ist abhédngig vom Containerdrehungszustand. Alle Kanadle, die auf
einen Achscontainer zugreifen, benutzen einheitlich die hier hin-
terlegten Achseintrage. Greifen Kandle verschiedener NCUs auf die-
sen Container zu, ist auf NCU-ibergreifende Konsistenz zu achten!

Beispiel:
CHANDATA (1)

$MC_MACHAX USED([4]=9 $MN_AXCONF_LOGIC MACHAX TAB[8]=CL1 SL1

$MN_AXCT AXCONF ASSIGN TABL[0]="NC1 AX1"
$MN AXCT AXCONF ASSIGN TABI1[1]="NC2 AX1"

Dieses Maschinendatum wird tiber NCU-Link verteilt.

Korrespondiert mit:
MD10002 $MN AXCONF LOGIC MACHAX TAB
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12710 IAXCT_AXCONF_ASSIGN_TABT6 NO1 3

F uordnung eines Achs-Container-Platzes STRING POWER ON

CTDE

F B2 | F F [372 [M

Beschreibung: Zuordnung eines Achs-Container-Platzes (Slot s) zu einer Maschi-

nenachse oder Link-Achse. In einem Achs-Container sind max. 32
Platze mit Achsen belegbar.

Schreibweise fir Eintrage:

NCm_AXn mit NCU Nummer m: 1..16
und Maschinenachsadresse n: 1... 31
Beispiel:
NC2 AX1 ; Die Achse befindet sich auf der NCU2 und ist dort
die
; 1. Maschinenachse.
AX5 ; lokale Achse 5 bei nur einer NCU

; der Achscontainer-Mechanismus wird nur von

; mehreren Kandlen einer NCU benutzt.
Der Verweis auf einen Achs-Containerplatz eines Kanals wird durch
die Festlegung in MD20070 SMC_AXCONF MACHAX USED und MD10002
$MN AXCONF_LOGIC MACHAX TAB bestimmt.
Die zu einem bestimmten Zeitpunkt tatsdchlich zugewiesene Achse
ist abhédngig vom Containerdrehungszustand. Alle Kanadle, die auf
einen Achscontainer zugreifen, benutzen einheitlich die hier hin-
terlegten Achseintrage. Greifen Kandle verschiedener NCUs auf die-
sen Container zu, ist auf NCU-ibergreifende Konsistenz zu achten!
Beispiel:
CHANDATA (1)
$MC_MACHAX USED[4]=9 $SMN AXCONF_ LOGIC MACHAX TAB[8]=CL1 SL1
$MN AXCT AXCONF ASSIGN TABL[0]="NCl AX1"
$MN AXCT AXCONF ASSIGN TABL[1]="NC2 AX1"
Dieses Maschinendatum wird tiber NCU-Link verteilt.
Korrespondiert mit:

MD10002 $MN AXCONF LOGIC MACHAX TAB

12750 IAXCT_NAME_TAB NO1 3

F IAchs-Container Bezeichner STRING POWER ON

ICTDE

F 16 ICT1,CT2,CT3,CT4,CT5F F 171 M
.CT6...

Beschreibung:

Liste der Achs-Container-Bezeichner

Zusédtzlich zu dem Kanalbezeichner einer Achse kann der hier anwen-
derdefinierbare Achs-Container-Bezeichner als Achs-Container-Name
fiir z.B. eine Achs-Container-Drehung verwendet werden

(AXCTSWE (CT1))

12970 LC_DIG_IN_LOGIC_ADDRESS N10 F
F Logische Start-Adresse der digitalen Eingangs-Adressen der [DWORD POWER ON
PLC
F F p [ [1023 [0/0 [S
Beschreibung: Logische Start-Adresse der digitalen Eingangs-Adressen der PLC
Korrespondiert mit:
MD12971 $MN PLC DIG IN NUM
©Siemens AG 2010 All Rights Reserved 1-195
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2071 TC DIC.IN_NOM N0 r
F Anzahl der digitalen Eingangs-Adressen DWORD OWER ON
F F b4 [1 [1023 [0/0 [S
Beschreibung: Anzahl der digitalen Eingangs-Adressen ab der Startadresse
Korrespondiert mit:
MD12970 $MN PLC DIG IN LOGIC ADDRESS
12974 PLC_DIG_OUT_LOGIC_ADDRESS N10 F
F Logische Start-Adresse der digitalen Ausgangs-Adresse der DWORD POWER ON
PLC
F F p [ [1023 [0/0 [S
Beschreibung: Logische Start-Adresse der digitalen Ausgangs-Adressen der PLC
Korrespondiert mit:
MD12975 $MN PLC DIG OUT NUM
12975 LC_DIG_OUT_NUM N10 F
F Anzahl der digitalen Ausgangs-Adressen DWORD POWER ON
F F K8 [1 [1023 [0/0 [S
Beschreibung: Anzahl der digitalen Ausgangs-Adressen ab der Startadresse
12978 PLC_ANA_IN_LOGIC_ADDRESS N10 H
F Logische Start-Adresse der analogen Eingangs-Adresse der DWORD POWER ON
PLC
F F 4] [ [1023 [0/0 [S
Beschreibung: Logische Start-Adresse der analogen Eingangs-Adressen der PLC
Korrespondiert mit:
MD12979 $MN PLC_ANA IN NUM
12979 LC_ANA_IN_NUM N10 F
F lAnzahl der analogen Eingangs-Adressen DWORD OWER ON
F F p [ [1023 [0/0 [S
Beschreibung: Anzahl der analogen Eingangs-Adressen ab der Startadresse
Korrespondiert mit:
MD12978 S$MN PLC ANA IN LOGIC ADDRESS
12982 PLC_ANA_OUT_LOGIC_ADDRESS N10 F
F Logische Start-Adresse der analogen Ausgangs-Adressen der [DWORD POWER ON
PLC
F F o [ [1023 [0/0 [S

Beschreibung:

1-196

Logische Start-Adresse der analogen Ausgangs-Adressen der PLC

Korrespondiert mit:
MD12983 $MN PLC ANA OUT NUM
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12083 CC_ANA_OUT_NOM N10 n

F Anzahl der analogen Ausgangs-Adressen DWORD OWER ON

E E 0 0 [1023 [070 [S

Beschreibung:

Anzahl der analogen Ausgangs—-Adressen ab der Startadresse
Korrespondiert mit:
MD12982 $MN PLC ANA OUT LOGIC ADDRESS

12986 PLC_DEACT_IMAGE_LADDR_IN N10 F
F Deaktivierung der Peripherieverbindung zum PLC-Abbild DWORD POWER ON
F B F1,-1,-1-1,-1-1-1-1T H B191 [-171 [M

Beschreibung:

Das PLC-Input-/Output-Abbild der Stationen mit diesen logischen
Adressen

hat keine Verbindung zu der realen Peripherie

12987 PLC_DEACT_IMAGE_LADDR_OUT N10 F
F Deaktivierung der Peripherieverbindung zum PLC-Abbild DWORD POWER ON
F B F1,-1,-1,-1,-1-1,-1-1  H1 B191 [-11 [M

Beschreibung:

©Siemens AG 2010 All Rights Reserved

Das PLC-Input-/Output-Abbild der Stationen mit diesen logischen
Adressen

hat keine Verbindung zu der realen Peripherie
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13050 DRIVE_LOGIC_ADDRESS NO4, NT10 G2

F ogische Antriebsadressen DWORD OWER ON

F B1 4100,4140,4180,4220,4258 8191 72 M
260,4300,4340...

Beschreibung:

1-198

Nur bei PROFIdrive:

Logische E/A-Adressen der PROFIdrive-Antriebe am PROFIBUS/PROFI-
NET. Eine Adresse wird einem Antrieb zugeordnet.

Dieses MD stellt die Verbindung zur Beschreibung der PROFIBUS/PRO-
FINET Konfiguration im SDB dar.

Der Wert des MD ist der Adressindex, der mit HW-Konfig (SIMATIC
Manager S7) vergebene logische E/A-Adresse des Antriebs.

Beispiel:

DRIVE LOGIC ADDRESS[1] = 272 (Dem Antrieb 1 ist die Basis-Adresse
272 zugeordnet.)

Der SDB definiert die logische E/A-Adresse der Antriebe am PROFI-
BUS/PROFINET. Eine Adresse ist einem Antrieb bzw. einem Slave
zugeordnet.

Der Adressindex wird bei der Istwert- und Sollwertzuordnung ver-
wendet

(MD30220 SMA ENC _MODULE NR[n], MD30110 SMA CTRLOUT MODULE NR[n]).
Anmerkung:
MD30220 SMA ENC_MODULE NR[0] und MD30110 $MA CTRLOUT MODULE NR[O]

einer Maschinenachse ist der gleiche Antrieb (E/A-Adresse) zuzu-
ordnen.

Jedem Antrieb bzw. Slave darf nur ein logischer Adressindex zuge-
ordnet werden.

Der Index [n] des Maschinendatums hat folgende Codierung:
[Antriebsindex]:

Antrieb 1 -->n-=0
Antrieb 2 -->n-=1,
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T3060 DRIVE_TELEGRAM._TVYPE NOZ, NT0 G2
F Standard-Telegramm-Typ fir PROFIdrive DWORD OWER ON
n 31 116,116,116,116,116,1 F . 72 M
16,116,116,116...

Beschreibung:

Nur bei PROFIdrive:
Standard-Telegramm-Typ fiir PROFIdrive-Achsen:
0 = kein Standard-Typ, benutzerdefiniert
(NCK-intern wird dann Telegrammtyp 103 verwendet,
wobei ein Anhdngen weiterer PZD zuldssig ist.)
l1... 6 = PROFIdrive-Typ
101...107 = 611U-Typ
116 = 611U-Typ 106 zzgl. Tracedaten
118 = 611U-Typ wie 116, jedoch Verwendung von Geber2+3
136 = 611U-Typ wie 116 zzgl. Momentenvorsteuerung
201...203 = interner Typ
Hinweise: Alarm 26015 mit Hinweis auf dieses Maschinendatum wird
ausgegeben
falls die Telegramm-Projektierung Inkonsistenzen aufweist, d.h.
der hier gewdhlte Telegrammtyp auf der NCK-Seite stimmt nicht mit
dem Telegrammtyp iberein, der am Antrieb (s.Parameter P922) einge-
stellt ist und die PZD-Projektierung passt nicht (s. Parameter

P923, P915, P916). Die Priifung auf Telegramm-Projektierungsfehler
kann tiber das MD DRIVE FUNCTION MASK Bitl5 abgeschaltet werden.
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T3070 DRIVE_FUNC 1TON_MASRK NO4, N10 G2
F PROFIdrive-Erweiterungs-Funktionen DWORD OWER ON
n 31 0.22227222222272 . 72 M
12,2,2,2,22222222,
D...

Beschreibung:

1-200

Nur bei PROFIdrive:

Bitcodierte Maske zum Ausblenden des von NCK erwarteten Funkti-
onsumfangs bei PROFIdrive-Achsen.
Bedeutung gesetzter Bits:
Bit O:Abschaltung der axialen Antriebsalarm-Abbildung
Hinweis: Die Wirkung dieses Bits kann abhangig vom

Wert in MD13140 $MN PROFIBUS ALARM ACCESS verdeckt sein.

Bit l:Abschaltung der 611U-Beschreibungsdatei-Zwischenablage im
NCK

Bit 2:Abschaltung der axialen Parameterzugriffe Gebertreiber

Bit 3:Abschaltung der axialen Parameterzugriffe Ausgangstreiber
Bit 4:reserviert, frei (friher Aktivierung DSC-Bits)

Bit 5:Abschaltung der 611U-spez. Antriebs-Parken (STW2.7/STA2.7)
Bit 6:Abschaltung der 611U-spez. Fahren-Festanschl. (STW2.8/STA2.8)
Bit 7:Abschaltung der 611U-spez. Motorumschaltg. int. (STW2.9 bis
2.11)

Bit 8:Abschaltung des 611U-spez. Rampenbausteins (STW1.11+13)

Bit 9:Abschaltung
(STW1.8/STA1.13)

Bit 10:Abschaltung der Steuerung der Haltebremse
STA2.5)

Bit 1l:Abschaltung der Wirkung von AUS2/AUS3 auf DB31,
(Drive Ready)

Bit 12:Abschaltung der Fehler-/Warnklasse SINAMICS
STA1.12)

Bit 13:Simulation Antriebs-Parken

der 611U-spez. Funktionsgenerator-Bits

(STW1.12 /

DBX93.5

(STA1.11 bis

(STA2.7 = STW2.7)

Bit 14:Auswahl der nichtzyklischen Kommunikation 0 = DPT 1 =
Bit 15:Abschaltung des Konsistenzchecks der PROFIdrive-Telegramm-—

Projektierung

DPV1

Die Projektierung der ab SW 6.3 neuen Bits 5 - 10 ermdglicht eine
Anpassung bestimmter im PROFIdrive-Profil nicht genormter Steuer-
Statusbits. Bei Standard-Voreinstellung ergibt sich bei
Fremdantrieben eventuell eine andere Bedeutung und Wirkung der
Bits.

bzw.
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13080 DRIVE_TYPE_DP EXP G2

F Antriebsart PROFIBUS/PROFINET BYTE POWER ON

F B1 0,0,0,0,0,0,0,0,0,0,0,0,000 4 772 M
,0,0,0,0,0,0,0,0,0,0,0,0,
0...

Beschreibung:

Nur bei PROFIdrive (Bei SIMODRIVE 611D gilt stattdessen MD13040
$MN DRIVE TYPE) :

MD ist relevant fiur PROFIdrive-Antriebe am PROFIBUS/PROFINET:
Antriebstyp:
0: kein Antrieb bzw. Antriebstyp unbekannt (Default),
softwareintern behandelt wie:
VSA-Antrieb (SRM: Synchronantrieb rotatorisch)
HSA-Antrieb (ARM: Asynchronantrieb rotatorisch)

Linearantrieb

w N

4: Analogantrieb (keine automatische Eintragung)
Hinweis:
Der Antriebstyp wird bei Siemens-Antrieben i.a. automatisch
eingetragen, sobald diese in Betrieb gegangen sind.

Beil Fremdantrieben (zumindest bei Linearantrieben) muss der
Wert dagegen hdndisch eingegeben werden, wenn eine automatische
Erkennung nicht méglich ist.

13110 PROFIBUS_TRACE_ADDRESS EXP F

F PROFIBUS/PROFINET-Trace von E/A-Slots DWORD NEW CONF

F 14 0,0,0,0,0,0,0,0,0,0,0,0,0 F 212 M
.0

Beschreibung:

Nur bei PROFIBUS/PROFINET:

Logische E/A-Adresse die aufgezeichnet werden soll.

13111 PROFIBUS_TRACE_TYPE EXP F
F Einstellungen PROFIBUS/PROFINET-Trace DWORD NEW CONF
; ; 0 0 B [272 M

Beschreibung:

Nur bei PROFIBUS/PROFINET:

0: Aufzeichnung in den Teileprogrammspeicher
/ N _MPF DIR/ N SIEMDPTRC MPF

1: Aufzeichnung in den Massenspeicher /user/sinume-
rik/data/temp/siemdptrc.trc

2: Aufzeichnung in den Teileprogrammspeicher mit Laufzeitmessung

3: Aufzeichnung der zyklischen PN-NCULINK Kommunikation

13112 PROFIBUS_TRACE_FILE_SIZE EXP F
F Maximale TracefilegroRRe in KByte DWORD NEW CONF
F F @o F F [2/2 [M

Beschreibung:

Nur bei PROFIBUS/PROFINET:
0: Trace ohne FilegrdBenbegrenzung

>0: Trace mit FilegrdBenbegrenzung
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13113 PROFIBUS_TRACE_START EXP E
F Aktivierung PROFIBUS/PROFINET-Trace DWORD SOFORT
F F o 0 [1 [272 [M

Beschreibung: Nur bei PROFIBUS/PROFINET:
0: Trace aus
1: Trace ein

MD13112 $MN PROFIBUS TRACE FILE SIZE > 0: Trace wird beim Errei-
chen der FilegroRe automatisch ausgeschaltet

13114 PROFIBUS_TRACE_START_EVENT EXP F

F PROFIBUS/PROFINET-Trace Triggerbedingung DWORD NEW CONF

F 14 0,0,0,0,0,0,0,0,0,0,0,0,0{0x00000000 Ox 11 1fffff 2/2 M
.0

Beschreibung: Nur bei PROFIBUS/PROFINET:
Triggerbedingung wird bitweise projektiert
Bit 0-15: 0x0001-Oxffff:Bitmaske
Bit 16-23: 0x01-0x14:PZD-Nummer (max. 20 Worte zuldssig)
Bit 24-27: 0x0l:Zustandswechsel 0->1
0x00:Zustandswechsel 1->0
Bit 28-31: 0x10:Sendeslot
0x00:Empfangsslot
Bei MD13113=1 und MD13114=0x0 die Aufzeichnung beginnt sofort
Bei MD13113=1 und MD13114=0x1 die Aufzeichnung beginnt mit dem
Steuerungshochlauf
Bei MD13113=1 und MD13114=0x2 die Aufzeichnung beginnt beim
Lebenszeichenverlust
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13120 CONTROL_UNIT_LOGIC_ADDRESS NO4, NT10 F

F Logische Adresse der SINAMICS-CU DWORD OWER ON

[710-6a2c 9 6500,0,0,0,0,0,0,0,0,0,00 8191 72 M
,0,0,0,0

710-31a10c 9 6500,0,0,0,0,0,0,0,0,0,00 8191 72 M
,0,0,0,0

710-31a10c6 ] 6500,0,0,0,0,0,0,0,0,0,00 8191 2 M
,0,0,0,0

20-6a2c 13 6500,0,0,0,0,0,0,0,0,0,000 8191 72 M
,0,0,0,0
20-31a10c 13 6500,0,0,0,0,0,0,0,0,0,00 8191 72 M

,0,0,0,0

720-31a10c6 13 6500,0,0,0,0,0,0,0,0,0,00 8191 772 M
,0,0,0,0

730-6a2c 15 6500,0,0,0,0,0,0,0,0,0,00 8191 72 M
,0,0,0,0

730-31a10c 15 6500,0,0,0,0,0,0,0,0,0,00 8191 72 M
,0,0,0,0

730-31a10c6 15 6500,0,0,0,0,0,0,0,0,0,00 8191 2 M
,0,0,0,0

Beschreibung:

Nur bei PROFIBUS/PROFINET, SINAMICS:

Logische E/A-Adresse einer SINAMICS-CU (Control Unit) am PROFI-
BUS/PROFINET.

Die zyklische Kommunikation mit SINAMICS-CU wird durch die Uber-
nahme der zugehdrigen Slotadresse aus dem STEP7-Projekt aktiviert.
Erst nach der Projektierung ist der Zugriff auf die Onboard I/Os
moglich.
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13140 PROFIBUS_ALARM_ACCESS NO4, NT10 F

F Alarmverhalten von PROFIBUS/PROFINET-Antrieben beim DWORD SOFORT
Hochlauf

F F [1 [ R [217 M

Beschreibung: Nur bei PROFIBUS/PROFINET:
Festlegung, zu welchem Zeitpunkt im Hochlauf die NCK-seitige
Auswertung/Weiterleitung von PROFIBUS/PROFINET-Teilnehmer-
Alarmen bzw. Warnungen (Feindiagnose-Meldungen) aktiv wird
Betrifft Antriebs-Alarme bzw. -Warnungen 380500, 380501
(bzw. die daraus im HMI erzeugten Alarme 200000ff usw.)
sowie die Antriebs-Safety-Alarme 27900.
Bedeutung der MD-Werte:
0 = Alarme/Warnungen werden sofort ausgewertet
1 = Alarme/Warnungen werden nicht ausgewertet
2 = Alarme werden erst nach dem Hochlauf ausgewertet, d.h.
sobald HMI den Wert 2 aktiv neu gesetzt hat (NCK setzt den
MD-Wert in jedem Hochlauf automatisch auf 1 zuriick, HMI
muss seine Bereitschaft zur Meldungs-Weiterverarbeitung
durch Setzen des Wertes 2 explizit artikulieren)
Hinweis: Das MD beschréankt die Reichweite bzw. Wirksamkeit
von MD13150 $MN SINAMICS ALARM MASK
Default: Das Default-Verhalten der Anzeige der genannten
Antriebsalarme verdndert sich mit Einfithrung dieses
MDs. Die Alarme werden nun standardmdRig nicht
transportiert und angezeigt.
Das frithere Default-Verhalten kann wieder hergestellt
werden durch MD13140 $MN7PROFIBU57ALARM7ACCESSZO.
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13150 SINAMICS _ALARM_MASK NO4, NO5 F
F Stor- und Warnpufferausgabe flr Sinamics aktivieren DWORD SOFORT
F [0x0909 F F [772 [M

Beschreibung:

Nur bei PROFIBUS/PROFINET, speziell SINAMICS:
Relevant fir Diagnose Sinamics:

Hinweis: Die Wirkung dieses MDs kann abhdngig vom Wert in

SMN_ PROFIBUS ALARM ACCESS verdeckt sein.

Maske zur Anzeige der Stdr- und Warnpuffer von Sinamics-DOs

Bit gesetzt:Alarme dieser DO-Gruppe werden ausgegeben

Bit nicht gesetzt:Alarme dieser DO-Gruppe werden nicht ausgegeben

Bit Hex.Bedeutung

Wert
0 0x1 Storungen der Control-Units ausgeben
1 0x2 Storungen der Communication-Objects ausgeben
2 0x4 Stoérungen der Drive-Controls ausgeben
3: 0x8 Storungen der Line-Modules ausgeben
4 0x10Stoérungen der Terminal-Boards ausgeben
5 0x20Stoérungen der Terminal-Modules ausgeben
8 0x100Warnungen der Control-Units ausgeben
9: 0x200Warnungen der Communication-Objects ausgeben
10: Ox400Warnungen der Drive-Controls ausgeben
11: O0Ox800Warnungen der Line-Modules ausgeben
12: O0x1000Warnungen der Terminal-Boards ausgeben
13: 0x2000Warnungen der Terminal-Modules ausgeben

13200 EAS_PROBE_LOW_ACTIVE N10, NO9 o
F Polaritatswechsel des Meltasters BOOLEAN POWER ON
F [FALSE,FALSE F F [772 [M

Beschreibung:

©Siemens AG 2010 All Rights Reserved

Mit diesem MD wird die elektr.
senen Messtasters angegeben.

"Polaritat" eines jeden angeschlos-

Wert O:
(Standardvorbesetzung)
nichtausgelenkter Zustand 0oV
ausgelenkter Zustand 24 VvV
Wert 1:
nichtausgelenkter Zustand 24 VvV
ausgelenkter Zustand 0oV
Die programmierten Flanken des Tasters sind von der elektr. "Pola-
ritadt" unabhdngig sondern rein mechanisch zu verstehen! Die Pro-

grammierung einer positiven Flanke bedeutet immer der Ubergang vom
nicht ausgelenkten in den ausgelenkten Zustand. Die Programmierung
einer negativen Flanke bedeutet immer der Ubergang vom ausgelenk-
ten in den nicht ausgelenkten Zustand.
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13210 EAS_TYPE N10, NO9 o
F JArt des Messens bei dezentralen Antrieben BYTE POWER ON
F o 0 [1 [772 [M

Beschreibung:

1-206

Nur bei PROFIdrive:

Mit diesem MD wird die Messfunktion bei dezentralen Antrieben ein-
gestellt.

Momentan hat das MD nur bei PROFIdrive-Antrieben eine Funktion.
Mit MEAS TYPE = 0 gilt:

Es wird ein zentral an der NC angeschlossener Messtaster verwen-
det.

Da von den Gebern aber nur zyklisch Positionsistwerte kommen, wird
die tatsachliche Messposition interpolatorisch ermittelt.

Mit MEAS TYPE = 1 gilt:

Der Messtaster muss dezentral an ALLEN Antrieben verdrahtet wer-
den.

Es wird dann die Messfunktionalitdt des Antriebs eingesetzt.
Dabei werden in der Hardware die tatsadchlichen Geber-Istwerte zum
Zeitpunkt der Messflanke abgespeichert.

Diese Methode ist genauer als mit MEAS TYPE=0, erfordert aber
einen hoheren Verdrahtungsaufwand und Antriebe, die diese Mess-
funktionalitat unterstitzen (z.B. 611U0).
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13211 EAS_CENTRAL_SOURCE N10, NO9 F
F Datenquelle zentralen Messen mit PROFIBUS/PROFINET- BYTE POWER ON
Antrieben
: - g f g 070 E
Beschreibung: Nur bei PROFIBUS/PROFINET:
Stellt ein, welches technische Verfahren verwendet wird, um beim

zentralen Messen mit PROFIdrive-Antrieben die Zeitstempel zu
erhalten.
Mit MEAS CENTRAL SOURCE = 1 gilt:

Es werden NRK Zugriffe verwendet,
ter

um auf die OnBoard Messregis-

zuzugreifen.
sein,

Dazu muss eine entsprechende Hardware vorhanden

die das erlaubt, z.B. bei 840Di mit MCI-Extension Board.
Mit MEAS CENTRAL SOURCE = 2 gilt:

Es wird das SINAMICS DOl Telegramm verwendet (Telegrammtyp 391),
und zwar in der Variante des "zyklischen Messens" ohne
Handshake.

Dazu muss ein integrierter SINAMICS vorhanden sein, z.B. NCU

710.
(Erst verfigbar, wenn SINAMICS das unterstitzt).
Mit MEAS CENTRAL SOURCE = 3 gilt:
Es wird das SINAMICS DOl Telegramm verwendet (Telegrammtyp 391),
und zwar in der Variante mit Handshake. Dieses Verfahren ist
fehlertolerant, erlaubt aber nur alle 4 PROFIBUS/PROFINET Zyklen
eine
Messflanke, ist also deutlich langsamer.

Dazu muss ein integrierter SINAMICS vorhanden sein, z.B. NCU

710.
Dieses MD hat nur eine Funktion, wenn MD13210 $MN MEAS TYPE ==

0.
13220 EAS_PROBE_DELAY_TIME N10, NO9 BA/IAD
3 erzogerungszeit Taster-Auslenkung bis Erkennung DOUBLE OWER ON
F P 0.0,0.0 [ 0.1 [772 M

Beschreibung:

©Siemens AG 2010 All Rights Reserved

Bei Tastern mit z.B. Funkibertragung kann die Tasterauslenkung
erst verzdgert in der NC erkannt werden.

Mit diesem MD wird die Verzdgerungszeit der Ubertragungsstrecke
zwischen Taster-Auslenkung und Erkennung dieser Auslenkung in der
Steuerung eingestellt.

Der Messwert wird steuerungsintern um die Strecke korrigiert, die
der Fahrbewegung wéhrend dieser Zeit vor der Messung entspricht
(Modellierung) .

Sinnvoll ist nur die Einstellung von Werten bis zu max.
reglertakten.

15 Lage-

Bei dariiber hinaus gehenden Einstellwerten kdnnte die Modellierung

ohnehin nicht mehr mit der erwarteten Genauigkeit arbeiten, des-
halb wird in diesem Fall der eingegebene Wert softwareintern (ohne
weitere Rlckmeldung) auf 15 Lagereglertakte begrenzt.

1-207

SINUMERIK 840D sl, Ausfiihrl. MD-Beschreibung (AMDsl), 03/2010




Maschinen- und Settingdaten

03/2010

1.3 Allgemeine NC-Maschinendaten

13230 EAS_PROBE_SOURCE N10, NO9 F
F Messtaster-Simulation BYTE POWER ON
i r o o g [772 [M

Beschreibung:

Die Simulation des Messtasters funktioniert nur wenn alle Achsen
simuliert werden.

Wert = 0: Der Messtaster wird an der programmierten Endposition
ausgeldst.
Wert = 1-8: Der Messtaster wird Uber digitalen Ausgang mit der
Nummer=Wert ausgeldst.
Wert = 9: Reserviert

13231 EAS_PROBE_OFFSET N10, NO9 5

mm/inch, Grad |Messtaster-Verschiebung DOUBLE SOFORT

F F .1 F F [717 [U

Beschreibung:

Die Schaltposition des Messtasters wird um den Wert vorgezogen.

Die Verschiebung wirkt nur bei simulierten Messtastern und
MD13230=0.

T3300 PROFISAFE_IN_TILTER NOT, NG, - :

. F-Nutzdaten-Filter IN DWORD OWER ON

. 6 OXFFFFFFFF,0xFFFFF . 2 M
FFF,0xFFFFFFFF...

Beschreibung:

1-208

Filter zwischen F-Nutzdaten und $INSE-Variablen

Uber das Maschinendatum: $MN PROFISAFE IN FILTER wird festgelegt,
welche F-Nutz-Datenbits der PROFIsafe-Baugruppe zur weiteren Ver-
arbeitung aus der F-Nutzdaten- Schnittstelle der PROFIsafe-Bau-
gruppe in die NCK iUbernommen werden.

Die gefilterten F-Nutzdatenbits werden NCK-intern zu einem liicken-
losen Bitfeld dicht geschoben.

Uber das Maschinendatum: $MN PROFISAFE IN ASSIGN wird dann weiter

festgelegt, in welche S$INSE-Variablen die gefilterten F-Nutzdaten-
bits ibertragen werden.

Beispiel:

Hinweis:

Der Einfachheit halber werden nur 16 Bits betrachtet.

Parametrierung:
$MN_PROFISAFE IN FILTER = 1010100101000100
$MN_PROFISAFE IN ASSIGN = 011006

n =16 11 6 1

[2|x]x[x|x|1]111]0]0[1]xIxIx[x|x]

SINSE[n], x =
[O]1010101010[010[010[11111210]1011]

NCK-internes F-Nutzdaten-Abbild
[11011101110]0[110[1101010[110]0]

$MN_PROFISAFE IN FILTER
[11011101110]10101010]01010[11010]

beispielhaft anliegender Wert an F-Nutzdaten-Schnittstelle der

PROFIsafe-Baugruppe

nicht relevant
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T3307 ROFISATE_OUT_FILTER NOT, N0G, - F
F F-Nuizdaten-Filter OUT DWORD OWER ON
. 16 OXFFFFFFFF,OXFFFFF F C 72 M
FFF,0xFFFFFFFF...

Beschreibung:

Filter zwischen $OUTSE-Variablen und F-Nutzdaten

Uber Maschinendatum: $MN PROFISAFE OUT ASSIGN wird festgelegt,
welche S$SOUTSE[n]-Variablen in die F-Nutzdatenbits der PROFIsafe-
Baugruppe Ubertragen werden.

Uber das Maschinendatum: $MN PROFISAFE OUT FILTER wird festgelegt,
in welches F-Nutzdatenbit die jeweilige $OUTSE[n]-Variable ilber-
tragen werden.

Beispiel:
Hinweis: Der Einfachheit halber werden nur 16 Bits betrachtet.
Parametrierung:

$MN PROFISAFE OUT FILTER = 1010100101000100

$MN PROFISAFE OUT ASSIGN = 011006

16 11 6 1

[x|x|xx[x[1I1[1]111]1Ix|x|x|x]|x]

n =

beispielhaft anliegender Wert in den $OUTSE-Variablen, x =
nicht relevant

[010]01010[0[0I0IOOILITITIT]1L]L]
NCK-internes F-Nutzdaten-Abbild

[1101110111010[2]0|11010[0[2[0]0]
$MN PROFISAFE OUT FILTER

[1101110121010121011]10]0]101110]0]
F-Nutzdaten der PROFIsafe-Baugruppe

13302 PROFISAFE_IN_ENABLE_MASK NOT, NOob, - F

F Freigabemaske der Verbindungen zu PROFIsafe-Eingangs- DWORD POWER ON
Baugruppen.

F F 0x0 [0x0 OxFFFF [772 [M

Beschreibung:

©Siemens AG 2010 All Rights Reserved

Uber die Freigabemaske werden die Maschinendatensitze der Verbin-
dungen zu PROFIsafe-Eingangs-Baugruppen freigegeben.

Ein Maschinendatensatz umfasst folgende Daten:

e $MN PROFISAFE IN ADDRESS[n]

e $MN PROFISAFE IN ASSIGN[n]

e $MN PROFISAFE IN FILTER[n]

. $MN7PROFI SAFE IN SUBS[n]

Bit n =0

[n] wird aber

Der Maschinendatensatz wird auf Konsistenz geprift,

nicht aktiv.

Die PROFIsafe-Verbindung [n] bzw. der Slot [n] ist inaktiv.
Bit n =1

Der Maschinendatensatz [n] ist aktiv.

Die PROFIsafe-Verbindung [n] bzw. der Slot [n] ist aktiv.

1-209

SINUMERIK 840D sl, Ausfiihrl. MD-Beschreibung (AMDsl), 03/2010




Maschinen- und Settingdaten

03/2010

1.3 Allgemeine NC-Maschinendaten

13303 PROFISAFE_OUT_ENABLE_MASK NOT, NOb, - F

F Freigabemaske der Verbindungen zu PROFIsafe-Ausgangs- DWORD OWER ON
Baugruppen.

F F 0x0 [0x0 OxFFFF [772 M

Beschreibung:

Uber die Freigabemaske werden die Maschinendatensitze der Verbin-

dungen zu PROFIsafe-Ausgangs-Baugruppen freigegeben.

Ein Maschinendatensatz umfasst folgende Daten:
. $MN_PROFISAFE_OUT_ADDRESS[n]
. $MN_PROFISAFE_OUT_ASSIGN[n}
. $MN_PROFISAFE_OUT_FILTER[n}

Bit n =
Der Maschinendatensatz
nicht aktiv.

Die PROFIsafe-Verbindung [n]

Bit n =

bzw.

Der Maschinendatensatz [n] ist aktiv.
Die PROFIsafe-Verbindung [n]

bzw.

der Slot [n]

der Slot [n]

[n] wird auf Konsistenz geprift,

ist inaktiv.

ist aktiv.

wird aber

13304 PROFISAFE_IN_SUBS_ENAB_MASK NOT, NOGb, - 5

F IAktivierung der Ersatzwertausgabe fir PROFIsafe-Eingangs- |[DWORD OWER ON
Baugruppen

F F px0 [0x0 PxFFFF [772 [M

Beschreibung:

Uber die Freigabemaske wird die Ersatzwertausgabe fiir Verbindungen
zu PROFIsafe-Eingangs-Baugruppen freigegeben.

Bit n =

Fiir die in Maschinendatensatz

Bit n =

Fiir die in Maschinendatensatz

Ubertragen.

Die PROFIsafe-Verbindung [n]

[n] parametrierte Verbindung werden
die Prozessdaten der PROFIsafe-Eingangs-Baugruppe in die SPL-Ein-
gangsdaten ubertragen.

Die PROFIsafe-Verbindung [n]

bzw.

der Slot [n]

ist aktiv.

[n] parametrierte Verbindung werden
die Ersatzwerte aus SMN PROFISAFE IN SUBS in die SPL-Eingangsdaten

bzw.

der Slot [n]

ist passiv.

13305 PROFISAFE_IN_SUBS NOT, NOo, - F
F Ersatzwerte fUr passive Verbindungen zu PROFIsafe-Eingangs- DWORD POWER ON
Baugruppen
F 16 0x0,0x0,0x0,0x0,0x0,0x0x0 OxXFFFFFFFF 72 M
0,0x0,0x0,0x0...

Beschreibung:

1-210

Fiir passive Verbindungen zu PROFIsafe-Eingangs-Baugruppen werden
die im Maschinendatum parametrierten Ersatzwerte an die iber

$MN_ PROFISAFE IN ASSIGN[n] parametrierten SPL-Eingdnge ($A INSE)
Ubertragen.

Uberschneiden sich die iiber $MN PROFISAFE IN ASSIGN[n] paramet-
rierten SPL-Eingdnge mit den SPL-Eingdngen eines aktiven Slots,
werden die Ersatzwerte des passiven Slots von der Steuerung so
angepasst, dass es zu keiner Doppelbelegung der SPL-Eingdnge
kommt. Die Zustédnde der Signale aus den aktiven Slots haben dabei
Vorrang.
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13310 SAFE_SPL_START_TIMEOUT NOT, NO5s, - BS
Is erzogerung Anzeige Alarm 27097 DOUBLE OWER ON
F F R0. [1. 0. [772 [M

Beschreibung:

Nach Hochlauf der Steuerung wird nach Ablauf der Zeit der Alarm
27097 zur Anzeige gebracht, wenn der SPL-Start nicht erfolgt.

13312 SAFE_SPL_USER_DATA NOT, NOb, - BSI

F Anwenderdatum DWORD OWER ON

SFCO

F 3 [0x0,0x0,0x0,0x0 F F [772 M

Beschreibung: Anwenderdatum, dient zur Ablage anwenderspezifischer Informatio-
nen. Diese Daten werden iber den Kreuzweisen Datenvergleich zwi-

schen NCK und PLC auf Ver&dnderung iberwacht. Anderungen dieser
Daten werden {iber Checksummeneinrechnung festgestellt und mit
Alarm 27071 gemeldet. Die Daten missen mit den entsprechenden PLC-

Daten (DB18 DBD256,260,264,268) ibereinstimmen. Abweichungen zwi-
schen NCK und PLC fihren zum Ausldsen des parametrierten Stops
(Stop D oder Stop E), und werden iber Alarm 27090 angezeigt.

13316 SAFE_GLOB_CFG_CHANGE_DATE EXP, NO1, NOo, {FBS

F Datum/Uhrzeit der letzten Anderung SI-NCK-MD STRING OWER ON

F | F F [7/RO [S

Beschreibung:

Sicherheitstechnik-Anzeigedatum:

Datum und Uhrzeit der letzten Konfigurationsdnderung sicherheits-
relevanter NCK-Maschinendaten.

Aufgezeichnet werden Anderungen der Maschinendaten, die in die
Checksummen SAFE GLOB ACT CHECKSUM eingerechnet werden.

13317 SAFE_GLOB_PREV_CONFIG EXP, NOT1, NOb, {FBS
F Daten der vorherigen Safety-Konfiguration DWORD POWER ON
F 11 [0,0,0,0,0,0,0,0,0,00 F F [0/RO [S

Beschreibung:

©Siemens AG 2010 All Rights Reserved

Zwischenspeicher zur Ablage vorheriger Safety-Konfigurationsdaten

Index 0: Zustandsmerker der Anderungshistorie

Index 1: vorheriger Wert Optionsdaten

Index 2: vorheriger Wert Soll-Prifsumme SAFE GLOB DES CHECKSUM[O]
Index 3: letzter Wert Optionsdaten vor Laden von Standarddaten
Index 4: letzter Wert Soll-Prifsumme SAFE GLOB DES CHECKSUM[O]
vor Laden von Standarddaten

Index 5: vorheriger Wert Soll-Prifsumme SAFE GLOB DES CHECKSUM[1]
Index 6: letzter Wert Soll-Priifsumme SAFE GLOB DES CHECKSUM[1]
vor Laden von Standarddaten

Index 7: vorheriger Wert Soll-Priifsumme SAFE GLOB DES CHECKSUM[2]
Index 8: letzter Wert Soll-PriUfsumme SAFE GLOB DES CHECKSUM[Z]
vor Laden von Standarddaten

Index 9: vorheriger Wert Soll-Priifsumme SAFE GLOB DES CHECKSUM[3]
Index 10: letzter Wert Soll-Prifsumme SAFE GLOB DES CHECKSUM[3]

vor Laden

von Standarddaten
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13318 SAFE_GLOB_ACT_CHECKSUM EXP, NOT, NOo, {FBSI
: [St-Prafsumme NCK DWORD OWER ON
. 0,0,0,0 F F [7IRO E

Beschreibung:

Hier wird die nach POWER ON oder bei RESET berechnete Ist-Prifsum-
me lber die aktuellen Werte der sicherheitsrelevanten Maschinenda-
ten eingetragen.

Zuordnung der Feldindizes:

Index 0: allgemeine Safety-Parametrierung, Parametrierung SPL-
Peripherie-Anbindung

Index 1: SPL-Anwenderdaten

Index 2: Freigabe Peripherie-Anbindung (PROFIsafe und
F_SEND/F_RECV)

Index 3: PROFIsafe-Parameter aus S7-Projektierung

13319 SAFE_GLOB_DES_CHECKSUM EXP, NOT, NOo, {FBSI
F Soll-Prifsumme DWORD OWER ON
u 0,0,0,0 F F [711 [M

Beschreibung:

In diesem Datum steht die bei der letzten Maschinenabnahme gespei-
cherte Soll-Prifsumme iiber die aktuellen Werte der sicherheitsre-
levanten Maschinendaten.

Zuordnung der Feldindizes:

Index 0: allgemeine Safety-Parametrierung, Parametrierung SPL-
Peripherie-Anbindung

Index 1: SPL-Anwenderdaten

Index 2: Freigabe Peripherie-Anbindung (PROFIsafe und
F_SEND/F_RECV)

Index 3: PROFIsafe-Parameter aus S7-Projektierung

13320 SAFE_SRDP_IPO_TIME_RATIO NO1T, NOo, - BSI

F Faktor F_DP-Kommunikationstakt DWORD POWER ON
SFCO

F [10 [1 5535 [772 [M

Beschreibung:

Verhédltnis zwischen Interpolatortakt und F _DP-Takt, in dem die

F DP-Kommunikation stattfindet. In dem sich ergebenden Zeitraster
wird von NCK-Seite der OB40 auf PLC-Seite angestoRen, um die F DP-
Kommunikation zu betreiben.

Der sich aus diesem MD und dem eingestellten IPO-Takt ergebende
Wert fir den Kommunikations-zyklus darf nicht groBer als 250 ms
werden.

13322 INFO_SAFE_SRDP_CYCLE_ IIME NO1T, NO6, NOS, -[FBSI
Is Imaximaler F_DP-Kommunikationstakt DOUBLE POWER ON
F [0.0 F F [7/RO [S

Beschreibung:

1-212

Anzeigedatum: Zeigt das maximale Zeitraster an, in dem die F DP-
Kommunikation stattfindet. Der Wert ergibt sich aus dem Interpo-
latortakt und MD $MN SAFE SRDP_IPO TIME RATIO. Uberschreitungen
des eingestellten Kommunikationstaktes werden hier ebenfalls ange-
zeigt. Es handelt sich um ein reines Anzeigedatum. Der Wert kann
nicht verédndert werden.
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13530 SAFE_GDP_ENABLE_MAGK NO1, NOG, - Bo

F Freigabemaske F_SENDDP-Kommunikationsbeziehungen DWORD OWER ON

. s Px0 ox0 PxFFF [772 M

Beschreibung:

Freigabemaske fiir die einzelnen F_SENDDP-Kommunikationsbeziehungen

13331 SAFE_SDP_ID NOT, NOGb, - BSI

F Kennung der F_SENDDP-Kommunikationsbeziehung DWORD OWER ON

F 12 0,0,0,0,0,0,0,0,0,0,0,0 F32768 B2767 [772 [M

Beschreibung: Beliebiger, netzweit eindeutiger Wert als Kennung der F SENDDP-
Kommunikationsbeziehung.
SIMATIC Baustein-Parameter: DP DP ID

13332 SAFE_SDP_NAME NOT, NOGb, - BSI

F Name der SPL-Verbindung STRING OWER ON

F 12 | F F [772 [M

Beschreibung: Jeder SPL-Verbindung kann ein Name zugeordnet werden.
Wurde ein Name vergeben, wird dieser im Alarmtext anstelle der
DP_DP ID angezeigt.

13333 SAFE_SDP_CONNECTION_NR NOT, NOGb, - BSI

F Nummer der SPL-Verbindung BYTE OWER ON

F 12 0,0,0,0,0,0,0,0,0,0,0,0 0 B [772 [M

Beschreibung:

Uber das Maschinendatum wird die Nummer der SPL-Verbindung einge-
stellt die mit diesem Datensatz parametriert wird.

Die Nummer der SPL-Verbindung ist gleichzeitig auch der Index fur
den Zugriff auf die Systemvariablen der Anwenderschnittstelle die-
ser SPL-Verbindung.

Dies gilt fir die folgenden Systemvariablen:
- SA FSDP_ERR REAC

- $A FSDP_ERROR

- $A FSDP_SUBS ON

- $A FSDP _DIAG

Beispiel: SMN SAFE SDP CONNECTION NR[2] = 3 bedeutet, dass die
Steuer- und Statusinformationen der SPL-Verbindung die iiber Daten-
satz 2 parametriert wird, in den Systemvariablen mit dem Feldindex
3 zu finden sind.

13334 SAFE_SDP_LADDR NOT, NOb, - B3I

F Basisadresse des Ein-/Ausgangsdatenbereichs F_SENDDP DWORD OWER ON

F 12 [288,288,288,288,288,2 288 32767 772 M
68,288,288,288...

Beschreibung:

©Siemens AG 2010 All Rights Reserved

Die in SIMATIC STEP 7 parametrierte Anfangsadresse des Ein- und
Ausgangsdatenbereichs, iber den F _SENDDP dieser Kommunikationsbe-
ziehung kommuniziert

SIMATIC Baustein-Parameter: LADDR
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13335 SAFE_SDP_TIMEOUT NOT, NOo, - BSI

s Uberwachungszeit F_SENDDP DOUBLE OWER ON

F 12 0.5,0.5,0.5,0.5,0.5,0.5,00.0 60.0 72 M
.5,0.5,0.5...

Beschreibung:

Die Uberwachungszeit ist die Zeit innerhalb der F_SENDDP ein neues
F-Telegramm an F RECVDP gesendet, bzw. F RECVDP ein neues F-Tele-
gramm quittiert haben muss. Bei Uberschreitung der Uberwachungs-—
zeit werden von F RECVDP Ersatzwerte an die SPL ausgegeben.

SIMATIC Baustein Parameter: TIMEOUT
13336 SAFE_SDP_ASSIGN NOT, NOb, - BSI
F Ausgangszuordng.$A_OUTSE zu F_SENDDP-Nutzdaten DWORD POWER ON
F 12 0,0,0,0,0,0,0,0,0,0,00 |0 4064 [772 [M

Beschreibung:

Die Auswahl der zu Ubertragenden SPL-Signale SA OUTSE kann nur
bereichsweise vorgenommen werden.

00 aaa bbb
Bereichsgrenze 1, SPL-Signal $A OUTSE[aaal
Bereichsgrenze 2, SPL-Signal SA OUTSE [bbb]

001 004 oder alternativ 004

Format: (dezimal) mit

aaa =
bbb =
Beispiel: $MN SAFE SDP ASSIGN[0] =
001

Die SPL-Signale SA OUTSE[1l] bis $SA OUTSE[4] werden in die {iber MD
SAFE SDP FILTER[O] ausgewéhlten F SENDDP-Nutzdaten ubertragen.

13337 SAFE_SDP_FILTER NO1T, NOGo, - BSI

F F-Nutzdatenfilter zwischen $A_OUTSE und F_SENDDP DWORD OWER ON

F 12 OXFFFF,0xFFFF,0xFFF[0x0 OXFFFF 72 M
F,OxFFFF,0xFFFF...

Beschreibung:

Die {iber MD SMN SAFE SDP ASSIGN ausgewdhlten SPL-Signale werden in
der Reihenfolge der auf 1 gesetzten FILTER-Bits in die F_ SENDDP-
Nutzdatensignale Ubertragen. Das niederwertigste SPL-Signal an die
Bit-Stelle der F SENDDP-Nutzdaten des niederwertigsten auf 1
gesetzten Filter-Bits usw. flir alle ausgewdhlten SPL-Signale.
Bit x = 1: An die Bit-Stelle x der F SENDDP-Nutzdaten wird ein
SPL-Signal ubertragen.

Bit x = 0: An die Bit-Stelle x der F SENDDP-Nutzdaten wird kein
SPL-Signal ubertragen.

13338 SAFE_SDP_ERR_REAC NO1T, NOGo, - BSI
F Fehlerreaktion DWORD POWER ON
F 12 0,0,0,0,0,0,0,0,0,0,00 0 B [772 [M

Beschreibung:

1-214

Im Falle eines Kommunikationsfehlers wird die hier definierte Feh-
lerreaktion ausgeldst. Dieser Wert ist giiltig, solange kein ande-
rer Wert aus der SPL iber die Systemvariable $A FSDP_ERR REAC
vorgegeben wird.

Bedeutung der Werte:

o 0 = Alarm 27350 + Stop D/E

o 1 = Alarm 27350

. 2 = Alarm 27351 (nur Anzeige, selbstldschend)
. 3 = es erfolgt keine Systemreaktion
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13340 SAFE_RDP_ENABLE_MASK NO1, NOG, - Bo

F Freigabemaske F_RECVDP-Kommunikationsbeziehungen DWORD OWER ON

. s Px0 ox0 PxFFF [772 M

Beschreibung:

Freigabemaske fiir die einzelnen F RECVDP-Kommunikationsbeziehungen

13341 SAFE_RDP_ID NOT, NOGb, - BSI

F Kennung der F_RECVDP-Kommunikationsbeziehung DWORD OWER ON

F 12 0,0,0,0,0,0,0,0,0,0,0,0 F32768 B2767 [772 [M

Beschreibung: Beliebiger, netzweit eindeutiger Wert als Kennung der F RECVDP-
Kommunikationsbeziehung.
SIMATIC Baustein-Parameter: DP DP ID

13342 SAFE_RDP_NAME NOT, NOGb, - BSI

F Name der SPL-Verbindung STRING OWER ON

F 12 | F F [772 [M

Beschreibung: Jeder SPL-Verbindung kann ein Name zugeordnet werden.
Wurde ein Name vergeben, wird dieser im Alarmtext anstelle der
DP_DP ID angezeigt.

13343 SAFE_RDP_CONNECTION_NR NOT, NOGb, - BSI

F uordnung SPL-Verbindung zu Systemvariablen BYTE OWER ON

F 12 0,0,0,0,0,0,0,0,0,0,0,0 0 B [772 [M

Beschreibung:

Uber das Maschinendatum wird die Nummer der SPL-Verbindung einge-
stellt die mit diesem Datensatz parametriert wird.

Die Nummer der SPL-Verbindung ist gleichzeitig auch der Index fur
den Zugriff auf die Systemvariablen der Anwenderschnittstelle die-
ser SPL-Verbindung.

Dies gilt fir die folgenden Systemvariablen:
- SA FRDP_SUBS

- $A FRDP_ERR REAC

- $A FRDP_ERROR

- $A FRDP_SUBS ON

- SA FRDP ACK REQ

- SA FRDP DIAG

- SA FRDP_SENDMODE

Beispiel: $MN_SAFE RDP_CONNECTION NR[2] = 3 bedeutet, dass die
Steuer- und Statusinformationen der SPL-Verbindung die {iber Daten-
satz 2 parametriert wird, in den Systemvariablen mit dem Feldindex
3 zu finden sind.

13344 SAFE_RDP_LADDR NOT, NOob, - BSI

F Basisadresse des Ein-/Ausgangsdatenbereichs F_RECVDP DWORD POWER ON

F 12 [288,288,288,288,288,2 288 32767 712 M
88,288,288,288...

Beschreibung:

©Siemens AG 2010 All Rights Reserved

Die in SIMATIC STEP 7 parametrierte Anfangsadresse des Ein- und
Ausgangsdatenbereichs, tber den F RECVDP dieser Kommunikationsbe-
ziehung kommuniziert

SIMATIC Baustein-Parameter: LADDR

1-215

SINUMERIK 840D sl, Ausfiihrl. MD-Beschreibung (AMDsl), 03/2010




Maschinen- und Settingdaten

03/2010

1.3 Allgemeine NC-Maschinendaten

13345 SAFE_RDP_TIMEOUT NOT, NOo, - BSI

s Uberwachungszeit F_ RECVDP DOUBLE OWER ON

F 12 0.5,0.5,0.5,0.5,0.5,0.5,00.0 60.0 72 M
.5,0.5,0.5...

Beschreibung:

Die Uberwachungszeit ist die Zeit innerhalb der F_SENDDP ein neues
F-Telegramm an F RECVDP gesendet, bzw. F RECVDP ein neues F-Tele-
gramm quittiert haben muss. Bei Uberschreitung der Uberwachungs-—
zeit werden von F RECVDP Ersatzwerte an die SPL ausgegeben.

SIMATIC Baustein Parameter: TIMEOUT

13346 SAFE_RDP_ASSIGN NOT, NOb, - BSI
F Eingangszuordng.F_RECVDP-Nutzdaten zu $A_INSE DWORD POWER ON
F 12 0,0,0,0,0,0,0,0,0,0,00 |0 4064 [772 [M

Beschreibung:

Die Auswahl der zu versorgenden SPL-Signale $A INSE kann nur
bereichsweise vorgenommen werden.

00 aaa bbb
Bereichsgrenze 1, SPL-Signal $A INSE[aaal]
Bereichsgrenze 2, SPL-Signal S$A INSE [bbb]
001 004 oder alternativ 004

Format: (dezimal) mit

aaa =
bbb =
Beispiel: $MN SAFE RDP ASSIGN[0] =
001

Die lber MD SAFE RDP FILTER[0] ausgewdhlten F RECVDP-Nutzdaten
werden in die SPL-Signale $A INSE[1] bis $A INSE[4] lbertragen.

13347 SAFE_RDP_FILTER NO1T, NOGo, - BSI

F F-Nutzdatenfilter zwischen F_RECVDP und $A_INSE DWORD OWER ON

F 12 OXFFFF,0xFFFF,0xFFF[0x0 OXFFFF 72 M
F,OxFFFF,0xFFFF...

Beschreibung:

Die F _RECVDP-Nutzdatensignale, deren entsprechendes Filter-Bit auf
1 gesetzt ist, werden in die tiber MD $MN SAFE RDP ASSIGN ausge-
wahlten SPL-Signale Ubertragen. Das niederwertigste F RECVDP-Nutz-
datensignal in das niederwertigste ausgewdhlte SPL-Signal, usw.
fiir alle ausgewdhlten F RECVDP-Nutzdatensignale.

Bit x = 1: Das F RECVDP-Nutzdatensignal der Bit-Stelle x wird als
SPL-Signal ubertragen.

Bit x = 0: Das F RECVDP-Nutzdatensignal der Bit-Stelle x wird
nicht als SPL-Signal {ibertragen.

13348 SAFE_RDP_ERR_REAC NO1T, NOGo, - BSI
F Fehlerreaktion DWORD POWER ON
F 12 0,0,0,0,0,0,0,0,0,0,00 0 B [772 [M

Beschreibung:

1-216

Im Falle eines Kommunikationsfehlers wird die hier definierte Feh-
lerreaktion ausgeldst. Dieser Wert ist giiltig, solange kein ande-
rer Wert aus der SPL iber die Systemvariable $A FRDP_ERR REAC
vorgegeben wird.

Bedeutung der Werte:

o 0 = Alarm 27350 + Stop D/E

o 1 = Alarm 27350

. 2 = Alarm 27351 (nur Anzeige, selbstldschend)
. 3 = es erfolgt keine Systemreaktion
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13340 SAFE_RDP_SUBS NO1, NOG, - Bol

F Ersatzwerte fur Fehlerfall DWORD OWER ON

" 12 0,0,0,0,0,0,0,0,0,0,0,0 0 OXFFFF (772 ™

Beschreibung:

Im Falle eines Kommunikationsfehlers werden die hier definierten
Ersatzwerte in den dieser SPL-Verbindung zugewiesenen Systemvari-

ablen S$SA INSE aktiviert.
Dieser Wert ist giiltig,

die Systemvariable $A FRDP SUBS vorgegeben wird.

solange kein anderer Wert aus der SPL iber

14000 ENC_SSI_BAUD_RATE NOT, N10, EXP, }
INO9

F Baudrate fir SSI-Absolutwertgeber BYTE POWER ON
: - D D |4 177 [U
Beschreibung: Baudrate fiir SSI Absolutwertgeber

Wert 0: 250kHz

Wert 1: 250kHz

Wert 2: 400kHz

Wert 3: 500kHz

Wert 4: 1MHz
14504 AXNUM_USER_DATA_INT NO3 3
F Anzahl der Anwenderdaten (INT) DWORD OWER ON
F F o 0 256 [772 [M
Beschreibung: Anzahl der NC/PLC Anwenderdaten vom Typ INT
14506 AXNUM_USER_DATA_HEX NO3 3
F Anzahl der Anwenderdaten (HEX) DWORD OWER ON
F F p [ 256 [772 [M
Beschreibung: Anzahl der NC/PLC Anwenderdaten (HEX)
14508 AXNUM_USER_DATA_FLOAT NO3 3
F IAnzahl der Anwenderdaten (FLOAT) DWORD OWER ON
F F o [ B2 [772 [M
Beschreibung: Anzahl der NC/PLC Anwenderdaten vom Typ FLOAT
14510 USER_DATA_INT NO3 3
F Anwenderdatum (INT) DWORD OWER ON
F 256 0,0,0,0,0,0,0,0,0,0,0,0,0F32768 32767 772 I

,0,0,0,0,0,0,0,0,0,0,0,0,
0...

Beschreibung: Anwenderdatum, wird in der NCK-PLC-Nahtstelle abgelegt, und kann

vom PLC-Anwender bereits im Hochlauf der PLC aus dem DB20 gelesen

werden.
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14512 USER_DATA_HEX NOJ3 3

F IAnwenderdatum (HEX) DWORD OWER ON

F 256 0,0,0,0,0,0,0,0,0,0,0,0,0/0 OXOFF 72 I
,0,0,0,0,0,0,0,0,0,0,0,0,
0...

Beschreibung: Anwenderdatum, wird in der NCK-PLC-Nahtstelle abgelegt, und kann

vom PLC-Anwender bereits im Hochlauf der PLC aus dem DB20 gelesen
werden.

14514 USER_DATA_FLOAT NO3 3

F IAnwenderdatum (FLOAT) DOUBLE OWER ON

F 32 0.0,0.0,0.0,0.0,0.0,0.0,0-3.40e38 [3.40e38 72 |
.0,0.0,0.0...

Beschreibung: Anwenderdatum, wird in der NCK-PLC-Nahtstelle abgelegt, und kann

vom PLC-Anwender bereits im Hochlauf der PLC aus dem DB20 gelesen
werden.

14516 USER_DATA_PLC_ALARM NO3 A2,P3

F IAnwenderdatum (HEX) BYTE POWER ON

F 248 0,0,0,0,0,0,0,0,0,0,0,0,0F F 0/0 S
,0,0,0,0,0,0,0,0,0,0,0,0,
0...

Beschreibung:

Anwenderdatum. Wird in der NCK-PLC-Nahtstelle abgelegt und kann

vom PLC-Basissystem ausgewertet werden (z. Zt. fiir Software-PLC
2xXxX) .

15700 ANG_SUB_NAME NO1 1

F Name fir Substitutionsunterprogramm STRING POWER ON

b b | F F [772 [M

Beschreibung:

Name des Anwenderprogramms, das aufgrund einer mit MD30465

$MA AXIS LANG SUB MASK projektierten Substituierung aufgerufen
wird.

Das Anwenderprogramm wird mit dem mit MD15702 $MN LANG SUB_ PATH
projektierten Pfad aufgerufen.

15702 ANG_SUB_PATH NO1 1
F Aufrufpfad fur Substitutionsunterprogramm BYTE OWER ON
; ; o 0 2 [772 M

Beschreibung:

1-218

Pfad, mit dem das mit MD15700 $MN LANG SUB NAME eingestellte
Anwenderprogramm aufgrund einer mit MD30465 SMA AXIS LANG SUB MASK
projektierten Substituierung aufgerufen wird:

0: / N CMA DIR (Default)
1: / N _CUS DIR
2: /_N_CST DIR
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17200 GMMC_INFO_NO_UNIT EXP 1

F lglobale HMI Info (ohne physikalische Einheit) DOUBLE OWER ON

F 16 3..4.,3.,1.,0.,0.,0.,0.,0.,0F F 077 S
.,0.,0.,0....

Beschreibung: Die globalen Anzeigemaschinendaten

e SMM DISPLAY RESOLTION
e $MM DISPLAY RESOLTION INCH

e SMM SPIND DISPLAY RESOLUTION

e SMM MA COORDINATE SYSTEM

werden von HMI in den MD17200 $MN GMMC INFO NO UNIT[O] bis MD17200
SMN GMMC INFO NO UNIT[3] abgelegt. Damit kann von NCK aus auf
diese An;eigeaasghinendaten zugegriffen werden.

17201 GMMC_INFO_NO_UNIT_STATUS EXP 1

F lglobale HMI Statusinfo (ohne physikalische Einheit) BYTE OWER ON

r 16 1,1,1,1,0,0,0,0,0,0,0,0,0r F 077 S
,0,0,0

Beschreibung: Wert 0: Eintrag nicht belegt
Wert 1: Eintrag belegt

17400 OEM_GLOBAL_INFO AO0T, A11 F

F IOEM Versionsinformation STRING POWER ON

F 5 [ F F [772 [M
Beschreibung: Eine fur den Anwender frei verfiigbare Versionsinformation

(wird im Verionsbild angezeigt)

17500 AXNUM_REPLACEMENT_TOOLS NOY BW

F Maximale Anzahl von Ersatzwerkzeugen. DWORD POWER ON

F F p p B2 [772 [M
Beschreibung: Nur mit aktiver Funktion Werkzeugverwaltung von Bedeutung:

Nur mit aktiver Funktion Werkzeugverwaltung (WZMG) oder Werkzeugi-
berwachungsfunktion (WZMO) von Bedeutung

0: Die Anzahl der Ersatzwerkzeuge nicht tberwacht wird.

1: Zu einem Bezeichner darf es genau ein Ersatzwerkzeug geben.

Das Datum beeinflusst den Speicherbedarf nicht! Es dient lediglich
der Uberwachung.

Korrespondiert mit:

MD18080 $MN MM TOOL MANAGEMENT MASK,

MD20310 $SMC_TOOL MANAGEMENT MASK
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17510 OOL_UNLOAD_MASK NOY9 BW

F erhalten der Werkzeugdaten beim Entladen DWORD OWER ON

F F o 0 OxF [772 [M
Beschreibung: Beim Entladen eines WZs kodnnen gewisse Daten des WZs einstellbar

mit festen Werten belegt werden.
Bit-Nr.BitwertHEXBedeutung

0 0 Wz-Status 'aktiv' bleibt unverandert.
1 Oxlwz-Status 'aktiv' wird gelodscht ($TC _TP8, Bit 0).
1 OWZ-Status 'war im Einsatz' bleibt unverdndert.

1 0x2WZ-Status 'war im Einsatz' wird geldscht ($TC_TP8, Bit 7)
2 OWZ-Parameter $TC TP10 bleibt unverdndert.

1 Ox4WZ-Parameter $TC TP10 wird auf den Wert Null gesetzt. D.h.
die WZ-Ersatz-Wechselstrategie wird rlickgesetzt.

3 OWZ-Parameter $TC TP11l bleibt unverdndert.

1 Ox8WZ-Parameter $TC TP1l wird auf den Wert Null gesetzt. D.h.
die Zuordnung zur WZ-Untergruppe wird aufgeldst.
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179515 OOL_RESETMON_MASK NO9 F
F erhalten der Werkzeugdaten bei RESETMON DWORD OWER ON
F px14 0 0x49F [772 [M

Beschreibung:

Mit dem RESETMON-Befehl wird im 5. Parameter angegeben, welcher
Werkzeug-Status zuriickgesetzt werden soll. Wird der 5. Parameter
weggelassen, wird er durch den Wert aus diesem MD ersetzt. Beim
PI-Dienst " N TRESMON" wird immer mit diesem Wert gearbeitet.

Die Bits sind dabei so belegt, wie die Bits im Werkzeug-Zustand
$TC_TP8[x].

Bit-Nr.: O Bitwert: 0 hexadezimaler Wert: -
Bedeutung: WZ-Status "aktiv" bleibt unveradndert
Bit-Nr.: 0 Bitwert: 1 hexadezimaler Wert: 'H1'
Bedeutung: WZ-Status "aktiv" wird geldscht

Bit-Nr.: 1 Bitwert: 0 hexadezimaler Wert: -
Bedeutung: WZ-Status "freigegeben" bleibt unverdndert
Bit-Nr.: 1 Bitwert: 1 hexadezimaler Wert: 'H2'
Bedeutung: WZ-Status "freigegeben" wird gesetzt
Bit-Nr.: 2 Bitwert: 0 hexadezimaler Wert: -
Bedeutung: WZ-Status "gesperrt" bleibt unveradndert
Bit-Nr.: 2 Bitwert: 1 hexadezimaler Wert: 'H4'

Bedeutung: WZ-Status "gesperrt" wird geldscht, wenn Uberwachungs-
daten dies zulassen und der 4. Parameter entsprechend gesetzt ist.

Bit-Nr.: 3 Bitwert: 0 hexadezimaler Wert: -

Bedeutung: WZ-Status "vermessen" bleibt unveradndert
Bit-Nr.: 3 Bitwert: 1 hexadezimaler Wert: 'HS8'
Bedeutung: WZ-Status "vermessen" wird gesetzt.

Bit-Nr.: 4 Bitwert: 0 hexadezimaler Wert: -

Bedeutung: WZ-Status "Vorwarngrenze" bleibt unverdndert
Bit-Nr.: 4 Bitwert: 1 hexadezimaler Wert: 'H10'

Bedeutung: WZ-Status "Vorwarngrenze" wird geldscht, wenn Uberwa-
chungsdaten dies zulassen und der 4. Parameter gesetzt ist.

Bit-Nr.: 5 nicht erlaubt (WZ-Status "Werkzeug im Wechsel")
Bit-Nr.: 6 nicht erlaubt (WZ-Status "Werkzeug ist festplatzco-
diert")

Bit-Nr.: 7 Bitwert: 0 hexadezimaler Wert: -

Bedeutung: WZ-Status "war im Einsatz" bleibt unverédndert

Bit-Nr.: 7 Bitwert: 1 hexadezimaler Wert: 'H80'

Bedeutung: WZ-Status "war im Einsatz" wird geldscht

Bit-Nr.: 8 Bitwert: 0 nicht erlaubt (WZ-Status "ist im Ricktrans-
port")

Bit-Nr.: 9 Bitwert: 0 hexadezimaler Wert: -

Bedeutung: WZ-Status "gesperrt wird ignoriert" bleibt unverédndert
Bit-Nr.: 9 Bitwert: 1 hexadezimaler Wert: 'H200'

Bedeutung: WZ-Status "gesperrt wird ignoriert" wird geldscht
Bit-Nr.: 10 Bitwert: O hexadezimaler Wert: -

Bedeutung: WZ-Status "zu entladen" bleibt unverdndert

Bit-Nr.: 10 Bitwert: 1 hexadezimaler Wert: 'H400'

Bedeutung: WZ-Status "zu entladen" wird geldscht

Bit-Nr.: 11 nicht erlaubt (WZ-Status "zu beladen")
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Bit-Nr.: 12 Bitwert: 0 nicht erlaubt (WZ-Status "Stamm-Werkzeug")
Bit-Nr.: 13, ff nicht erlaubt (ist reserviert)
Default-Einstellung entspricht bisherigem Verhalten.

Die nicht erlaubten Bits werden ausgefiltert und von Limit-Maske
ausgeblendet.

Hier nicht definierte Bits werden beim Schreiben des Maschinenda-
tums ignoriert.
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17520 OOL_DEFAULT_DATA_MASK NOY9 BW

F neues Werkzeug anlegen: Datenvorbelegung DWORD OWER ON

F F o 0 Px1F [772 [M
Beschreibung: Bei Neudefinition eines Werkzeugs kodnnen gewisse Daten des Werk-

zeugs einstellbar mit festen Defaultwerten belegt werden. Damit
koénnen einfache Anwendungen davor bewahrt werden, sich mit Daten
zu beschaftigen, die nicht zwingend mit individuellen Werten
belegt werden miissen.

Bit-Nr.: 0 Bitwert: 0 hexadezimaler Wert: -

Bedeutung: Defaultwert von WZ-Status ($TC_TP8), Bitl=0="nicht
freigegeben'

Bit-Nr.: 0 Bitwert: 1 hexadezimaler Wert: 'H1'

Bedeutung: Defaultwert von WZ-Status (STC TP8), Bitl=l='freigege-
ben'

Bit-Nr.: 1 Bitwert: 0 hexadezimaler Wert: -

Bedeutung: Defaultwert von WZ-Status ($TC TP8), Bit6=0='nicht
festplatzcodiert'

Bit-Nr.: 1 Bitwert: 1 hexadezimaler Wert: 'H2'

Bedeutung: Defaultwert von WZ-Status (STC_TP8), Bité6=1='festplatz-
codiert'

Bit-Nr.: 2 Bitwert: 0 hexadezimaler Wert: -

Bedeutung: Erst mit dem expliziten Schreibbefehl fiir den WZ-Namen
wird das WZ in die WZ-Gruppe aufgenommen. Erst danach kann es Utber
Programmierung eingewechselt werden.

Bit-Nr.: 2 Bitwert: 1 hexadezimaler Wert: 'H4'

Bedeutung: Das WZ wird bei der Neudefinition automatisch in die
WZ-Gruppe mit aufgenommen. (Damit kann der WZ-Wechsel mit dem
Defaultnamen ('t'=t-Nr.) durchgefihrt werden.

Dem Anwender kann der Begriff 'WZ-Name' (STC_TP2) verborgen wer-
den. (Nur sinn voll, wenn nicht mit Ersatz-WZen gearbeitet wird;
bzw. wenn der WZ-Name nicht explizit geschrieben wird. Denn dabei
koénnten sich Dateninkonsistenz-probleme ergeben.)

Bit-Nr.: 3 Bitwert: 0 nur mit TMMG: Defaultwert von Platztyp
(STC _TP7)=9999=nicht definiert

Bit-Nr.: 3 Bitwert: 1 hexadezimaler Wert: 'HS8'

Bedeutung nur mit TMMG: Defaultwert von Platztyp (STC_TP7)=1
damit verbunden Defaultwert von Magazinplatztyp (STC MPP2)=1.
Damit koénnen alle Magazinplatze alle Werkzeuge aufnehmen.

und

Bit-Nr.: 4 Bitwert: 0 hexadezimaler Wert: -

Bedeutung: Nur mit TMMG + aktiver Nebenplatzbetrachtung. Mit dem
Setzen/Ricksetzen des Magazinplatzzustands 'gesperrt' bleibt der
Magazinplatzzustand 'Uberlappung erlaubt' unverdndert.

Bit-Nr.: 4 Bitwert: 1 hexadezimaler Wert: 'H10'

Bedeutung: Nur mit TMMG + aktiver Nebenplatzbetrachtung. Mit dem
Setzen/Ricksetzen des Magazinplatzzustands 'gesperrt' bleibt der
Magazinplatzzustand 'Uberlappung erlaubt' automatisch mit
gesetzt/rickgesetzt.
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17530

OOL_DATA_CHANGE_COUNTER EXP, NO1 FBW

erkzeug-Datenanderung fir HMI kennzeichnen DWORD OWER ON

OxiF 0 OxiF [772 LU

Beschreibung:

1-224

HMI-Anzeigeunterstiitzung. Mit dem Datum ist es mdéglich, einzelne
Daten explizit in den BTSS-Variablen (Baustein C/S) toolCounter,
toolCounterC, toolCounterM zu beriicksichtigen bzw. nicht zu
berticksichtigen.

Bit-Nr.: O Bitwert: 0 hexadezimaler Wert: -

Bedeutung: Wertdnderungen des WZ-Status ($TC TP8) werden in tool-
CounterC nicht beriicksichtigt

Bit-Nr.: 0 Bitwert: 1 hexidezimaler Wert: 'H1'

Bedeutung: Wertdnderungen des WZ-Status ($TC _TP8) werden in tool-
CounterC beriicksichtigt

Bit-Nr.: 1 Bitwert: 0 hexidezimaler Wert: -

Bedeutung: Wertanderungen der WZ-Reststickzahl ($TC_MOP4) werden
in toolCounterC nicht beriicksichtigt

Bit-Nr.: 1 Bitwert: 1 hexidezimaler Wert: 'H2'

Bedeutung: Wertanderungen der WZ-Reststilickzahl ($TC MOP4) werden
in toolCounterC beriicksichtigt

Bit-Nr.: 2 Bitwert: 0 hexidezimaler Wert: -

Bedeutung: Wertdnderungen der WZ-Daten werden im WZ-Datendnde-
rungs-dienst nicht beriicksichtigt

Bit-Nr.: 2 Bitwert: 1 hexidezimaler Wert: 'H4'

Bedeutung: Wertdnderungen der WZ-Daten werden im WZ-Datendnde-
rungs-dienst beriicksichtigt

Bit-Nr.: 3 Bitwert: 0 hexidezimaler Wert: -

Bedeutung: Wertdnderungen der Magazin-Daten werden im WZ-Daten-
anderungsdienst nicht beriicksichtigt

Bit-Nr.: 3 Bitwert: 1 hexidezimaler Wert: 'HS8'

Bedeutung: Wertdnderungen der Magazin-Daten werden im WZ-Datenan-
derungsdienst beriicksichtigt

Bit-Nr.: 4 Bitwert: 0 hexidezimaler Wert: -

Bedeutung: Wertadnderungen der ISO-Tool-Korrektur-Daten werden im
WZ Datenanderungsdienst nicht berlicksichtigt

Bit-Nr.: 4 Bitwert: 1 hexidezimaler Wert: 'H10' Wertadnderungen der
ISO-Tool-Korrektur-Daten werden im WZ Datenadnderungsdienst beritick-
sichtigt.

Die Angaben"Wertadnderungen des WZ-Status" und "Wertanderungen der
WZ-Reststlickzahl" beziehen sich auf Wertednderungen, die durch
interne Vorgadnge in der NC bewirkt werden, als auch auf Werteande-
rungen, die durch Schreiben der entsprechenden Systemvariablen
verursacht werden.
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17540 OOLTYPES_ALLOWED NO9 F
F Erlaubte Werkzeugtypen DWORD OWER ON
F F Px3FF 0 Px3FF [772 [M

Beschreibung:

Festlegung der in NCK erlaubten WZ-Typen (siehe $TC DP1l) bei der
WZ-Korrekturanwahl. D.h. es kodnnen zwar WZe beliebiger WZ-Typen
nach NCK geladen werden; aber nur die hier festgelegten WZ-Typen
dirfen im Korrektur bestimmenden WZ definiert sein. Ein Bitwert =
1 bedeutet, dass der genannte WZ-Typbereich fiir die Korrekturan-
wahl erlaubt ist. Ein Bitwert = 0 bedeutet, dass der genannte WZ-
Typbereich bei einer versuchten Korrekturanwahl einer Schneide
diesen Typs mit einem korrekturfdhigen Alarm abgelehnt wird. Der
spezielle Wert = 0, 9999 fiir den WZ-Typ bedeutet "nicht defi-
niert". WZ-Korrekturen mit diesem Wert fliir den WZ-Typ koénnen gene-
rell nicht angewdhlt werden.

Bit-Nr.: 0 Wert: Oxl Bedeutung: Werkzeugtypen 1 bis 99 erlaubt
Bit-Nr.: 1 Wert: 0x2 Bedeutung: Werkzeugtypen 100 bis 199 erlaubt
(Fraswerkzeuge)

Bit-Nr.: 2 Wert: 0x4 Bedeutung: Werkzeugtypen 200 bis 299 erlaubt
(Bohrwerkzeuge)

Bit-Nr.: 3 Wert: O0x8 Bedeutung: Werkzeugtypen 300 bis 399 erlaubt
Bit-Nr.: 4 Wert: 0x10 Bedeutung: Werkzeugtypen 400 bis 499 erlaubt
(Schleifwerkzeuge)

Bit-Nr.: 5 Wert: 0x20 Bedeutung: Werkzeugtypen 500 bis 599 erlaubt
(Drehwerkzeuge)

Bit-Nr.: 6 Wert: 0x40 Bedeutung: Werkzeugtypen 600 bis 699 erlaubt
Bit-Nr.: 7 Wert: 0x80 Bedeutung: Werkzeugtypen 700 bis 799 erlaubt
Bit-Nr.: 8 Wert: 0x100 Bedeutung: Werkzeugtypen 800 bis 899
erlaubt

Bit-Nr.: 9 Wert: 0x200 Bedeutung: Werkzeugtypen 900 bis 999
erlaubt

Korrespondierend mit:
MD18100 $MN MM NUM CUTTING EDGES IN TOA
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1/600 DEPTH_OF_LOGFILE_OPT EXP, NO1 F
F iefe der Logspeicheroptimierung bei REORG DWORD ESET
F [ 0 [300 [373 [M

Beschreibung:

1-226

Tiefe der Speicheroptimierung in der REORG-Logdatei

(=Suchtiefe, um zu erkennen, ob ein zu schreibender Parameter
schon in der REORG-Logdatei enthalten ist).

Man kann den Wert des Maschinendatums vergrolern, wenn beim Pro-
grammablauf der Alarm 15110 auftritt und man diesen vermeiden
will.

(Alternativ kann man die Grobe der REORG-Logdatei selbst vergro-
Bern mit MD28000 SMC MM REORG LOG FILE MEM, falls man dazu das
bendtigte Zugriffsrecht besitzt. Das Verfahren ist im allgemeinen

vorzuziehen.)
Wert
0 = keine Optimierung

D.h. jede Schreiboperation filhrt zu einem Eintrag in der REORG-
Logdatei. Das Schreiben eines Variablenwertes ist damit auf
Kosten des Speicherbedarfs sehr zeiteffizient.

0< n <= Maximalwert

Das Schreiben eines neuen Variablenwertes fihrt dazu, dass vor
dem Absichern des alten Variablenwertes in der REORG-Logdatei
die vergangenen n Schreiboperationen, die eingetragen wurden
(hochstens aber bis zum vorigen ausfithrbaren Satz) darauf hin-
gepriift werden, ob der neu zu schreibende Parameter schon ein-
mal geschrieben wurde. Wenn ja, dann findet kein erneuter
Eintrag in die REORG-Logdatei statt.

Wenn nein, dann findet der Eintrag statt.
Variablenwertes kann damit auf Kosten des Zeitbedarfs sehr
speichereffizient gestaltet werden.

Das Schreiben eines

Beispiel:
Es sei MD17600 $MN DEPTH OF LOGFILE OPT =
grammsequenz sei:

5 und eine typische Pro-

x10 ; ausfihrbarer NC-Satz
rl=1 ; seit x10 der erste Schreibbefehl

; —> speichere alten Wert in Logdatei ab. 1. Eintrag
r2=1 ; stelle fest, dass r2 noch nicht enthalten ist

; —> speichere alten Wert in Logdatei ab. 2. Eintrag
r3=1 ; stelle fest, dass r3 noch nicht enthalten ist

; —> speichere alten Wert in Logdatei ab. 3. Eintrag
ri=1 ; stelle fest, dass r4 noch nicht enthalten ist

; —> speichere alten Wert in Logdatei ab. 4. Eintrag
r5=1 ; stelle fest, dass r5 noch nicht enthalten ist

; —> speichere alten Wert in Logdatei ab. 5. Eintrag
ro=1 ; stelle fest, dass r6 noch nicht enthalten ist

; —> speichere alten Wert in Logdatei ab. 6. Eintrag
r2=1 ; stelle fest, dass r2 schon enthalten ist

; (ist 5.&4ltester Eintrag) -> kein erneutes Abspeichern
r3=1 ; stelle fest, dass r3 schon enthalten ist

; (ist 4.4ltester Eintrag) -> kein erneutes Abspeichern
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rl=2 ; wegen MD17600 $MN DEPTH OF LOGFILE OPT = 5 wird nicht

erkannt,

; dass rl schon enthalten ist

; (ist 6.&ltester Eintrag) -> speichere alten Wert in Log-

NC-Satz
erste Schreibbefehl
alten Wert in Logdatei ab. 1. Eintrag

datei

; ab. 7. Eintrag
x20 ; ausfihrbarer
rl=3 ; seit x20 der

; —> speichere
rl=4 ; stelle fest,

dass rl schon enthalten ist

; (nur ein Eintrag) -> kein erneutes Abspeichern

Die Einstellung des MDs ist besonders dann von Vorteil, wenn
wenige verschiedene Parameter hdufig

(z.Bsp. in einer Schleife) beschrieben werden und dabei der Alarm

15110 auftritt.
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1/610 DEPTH_OF_LOGFILE_OPT_PF EXP, NO1 F

F iefe der PowerFail Logspeicheroptimierung DWORD ESET

F B [10,0,0 0 [300 [171 [M
Beschreibung: Tiefe der Speicheroptimierung in der PowerFail-Logdatei (=Such-

1-228

tiefe, um zu erkennen,

ob ein zu schreibender Parameter schon in der PowerFail-Logdatei
enthalten ist).

Man kann den Wert des Maschinendatums vergrolern, wenn beim Pro-
grammablauf

der Alarm 15120 auftritt und man diesen vermeiden will.
(Alternativ kann man die Grobe der PowerFail-Logdatei selbst ver-
groRern

mit MD18232 $MN MM ACTFILESYS LOG FILE MEM, falls man dazu das
bendtigte Zugriffsrecht besitzt

und der bendtigte Speicher zur Verfiigung steht.

Wert
0 = wirkt wie der Wert 1.

Das Schreiben eines Variablenwertes ist damit auf Kosten
des

Speicherbedarfs sehr zeiteffizient.
0< n <= Maximalwert
= Das Schreiben eines neuen Variablenwertes fiithrt dazu,
dass vor dem

Absichern des neuen Variablenwertes in der PowerFail-Log-
datei die

vergangenen n Schreiboperationen, die eingetragen wurden,
darauf hin gepriuft

werden, ob der neu zu schreibende Parameter schon schon
mal geschrieben wurde.

Wenn ja, dann findet kein erneuter Eintrag in die Power-
Fail-Logdatei statt,

sondern der alte Wert wird duch den neuen iberschrieben.
Wenn nein, dann findet der Eintrag statt.
Das Schreiben eines Variablenwertes kann damit auf Kosten

des

Zeitbedarfs sehr speichereffizient gestaltet werden.
Andern der Daten kann den Zeitbedarf der vorliegenden Applikation
verkiirzen/erhohen.
Andern der Daten kann die zur Verfiigung stehenden Log-Puffer
schneller/langsamer fiillen.
Haufiges Auftreten des Alarms 15120 -> Werte zu Index=0,1,2 erho-
hen.
Den Wert welchen Indices man andern muss, kann dem Parameter des
Alarms 15120 entnommen werden:
ist es der Wert zu MD18232 $MN MM ACTFILESYS LOG FILE MEM[0], dann
den Wert zu Index 0 erhdhen;
bzw. MD18232 $MN MM ACTFILESYS LOG FILE MEM[0] selbst erh&hen.
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Index Bedeutung

0 Suchtiefe im Puffer des Vorlaufs

1 Suchtiefe im Puffer fir Datendnderungen im Rahmen des Werk-
zeugwechsels

2 Suchtiefe im Puffer fiir Datendnderungen des Hauptlaufs
ziell Synchronaktionen)

(spe-

17900

DI_FUNCTION_MASK EXP, NO9

1
DWORD POWER ON

Einstellung zu VDI-Signalen

F x0 p px1 [772 [M

Beschreibung:

Einstellungen fiir VDI-Signale:

Bit O
Die VDI-Signale Fahrbefehl + / Fahrbefehl - werden bereits aus-

(default) .

gegeben, wenn eine Fahranforderung besteht

Bit 0
Die VDI-Signale Fahrbefehl + / Fahrbefehl - werden nur ausgege-
ben, wenn die Achse tatsadchlich fahrt.

1.3.3 Systemspezifische Speichereinstellungen
18000 DI_UPDATE_IN_ONE_IPO_CYCLE EXP, NO1 3
F Aktualisierung der PLC-Nahtstelle BOOLEAN OWER ON
F F [FALSE F F [0/0 [S
Beschreibung: 1: vollstdndiges Lesen/Schreiben der VDI-Nahtstelle in einem
Interpolationstakt
0: vollstdndiges Lesen/Schreiben der VDI-Nahtstelle in zwei

Interpolationstakten

13030

HW_SERIAL_NUMBER NOS

Hardware-Seriennummer STRING OWER ON

7 [ F F [7IRO ™

Beschreibung:

In diesem MD werden im Hochlauf der Steuerung die einen eindeutige

Hardware-Seriennummer abgelegt

. fiir Baugruppen der Powerline-Reihe ist das die Seriennummer
der NCU-Baugruppe

. fiir Baugruppen der Solutionline-Reihe ist das die Seriennummer
der CF-Card bzw. fliir PC-Based-Systeme die Unikatsnummer der
MCI-Baugruppe

Dieses Datum ist nicht schreibbar.

13040

ERSION_INFO NOS IAD

Version und gegebenenfalls Datum der PCMCIA-Karte STRING POWER ON

Beschreibung:

©Siemens AG 2010 All Rights Reserved

Versionskennungen der Systemsoftware
In diesem MD werden im Hochlauf der Steuerung die Kennungen der
PCMCIA-Karte (von KM vergeben), sowie 'system date time' von NCK

abgelegt. Mit diesem Datum kann immer eine eindeutige Zuordnung
vom MD-Satz (IBN-File oder INITIAL INI) zu einem Softwarestand
erfolgen.
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13050

INFO_FREE_MEM_DYNAMIC NOT, NOZ, NOS I

Anzeigedatum des freien dynamischen Speichers DWORD OWER ON

[048576 F F [7IRO ™

Beschreibung:

1-230

Das Datum dient zur

a) herstellerseitigen Vorbelegung der SpeichergroBe [ Bytes ],
die dem Anwender nach Kaltstart pro Kanal zur Verfiigung steht.
b) Anzeige des verfiigbaren dynamischen Speichers [ Bytes ]

Das Datum kann nicht beschrieben werden.
Der Inhalt des Datums gibt an, wieviel ungepufferter Speicher fir
die VergroBerung ungepufferter Anwenderdatenbereiche tber MD aktu-
ell pro Kanal zur Verfigung steht.
Vor VergroBerung von z.B. Anzahl der LUDs, Anzahl der Funktionspa-
rameter oder GroBe des IPO-Puffers, sollte uUberprift werden, ob
der verfiigbare Speicher dafiir ausreicht.
Evtl. schrittweise vorgehen:
J um 1 vergroBern, (alten) Wert merken
. NCK-Hochlauf (= '"Warmstart' bzw. NCK-Reset), neuen Wert able-

sen

. Speicherbedarf = neuer Wert - alter Wert

Beim ersten NCK-Hochlauf bzw. bei Kaltstart der Steuerung
(=1l6schen der Anwenderdaten) wird das MD18210

$MN MM USER_MEM DYNAMIC von der NCK-SW derart eingestellt, dass
sich fiir MD18050 $MN INFO FREE MEM DYNAMIC mindestens der vorein-
gestellte Wert ergibt.

D.h. falls der Ausgangswert von MD18210 SMN MM USER MEM DYNAMIC zu
klein ist, wird der Wert automatisch vergrobBert.

Flir mehrkanalige Systeme gilt zus&tzlich:

. der voreingestellte Wert gilt pro mdglichem Kanal. D.h. bei
moéglichen zehn Kandlen wird das MD18210
SMN MM USER MEM DYNAMIC von der NCK-SW derart eingestellt,
dass sich fiir MD18050 $MN INFO FREE MEM DYNAMIC mindestens der
'voreingestellte Wert * zehn' ergibt.

. Beim Aktivieren eines Kanals wird das MD18210
SMN_MM USER_MEM DYNAMIC gegebenenfalls automatisch derart ver-
groBert, dass weiterhin der zum Aktivierungszeitpunkt freie
Speicher frei sein wird (sofern der Speicherausbau dies
zuldBt), nach dem der Kanal aktiv geworden ist.

. Die Aktivierung der maximal mdglichen Achsanzahl wird gewd&hr-
leistet, indem das MD18210 $MN MM USER MEM DYNAMIC gegebenen-
falls derart vergrobert wird, dass weiterhin der zum
Aktivierungszeitpunkt freie Speicher frei sein wird (sofern
der Speicherausbau dies zuldsst), nach dem die Achse aktiv
geworden ist.

'Gegebenenfalls' in den vorigen Satzen heiRft, dass die automati-

sche Anpassung stattfindet, falls mit den aktuellen Werten von

MD18210 $MN_MM USER MEM DYNAMIC/$MN_INFO_FREE MEM DYNAMIC der

Kanal/die Achse nicht aktiviert werden kénnte.
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T8060 INFO_FREE_MEM_STATIC NOT, NOZ, NOD o7

F IAnzeigedatum des freien statischen Speichers DWORD OWER ON

- . p097152 F F [7IRO M

Beschreibung:

Fir PowerLine Steuerungsmodelle gilt:

Ausgabe des verfiigbaren gepufferten Speichers im passiven File-
System [ Bytes ]

Das Datum kann nicht beschrieben werden.

Der vorbelegte Wert gibt an, wieviel Bytes mindestens frei sind
flir den Anwender, wenn NCK mit 'Kaltstart' hochlauft.

Der Inhalt des Datums gibt an, wieviel batteriegestiitzter Speicher
fiir das passive Filesystem zum Hochlaufzeitpunkt zur Verfiigung
steht.

Nach einen ungepufferten Hochlauf ist der maximal verfiigbare Spei-
cherplatz im Filesystem abzulesen.

Werden MD gedndert, die den Bedarf an gepufferten Speicher beein-
flussen (z.B. MM NUM GUD VALUES MEM, MD38000

$MA MM ENC COMP_MAX POINTS), so verdndert sich dadurch die Grofe
des fiir das passive Filesystem verfligbaren Speichers, da die Spei-
chergrobe, die dem passiven Filesystem zugeteilt wird, aus MD18230
$MN MM USER MEM BUFFERED abziiglich aller anderen gepufferten
Anwenderdaten besteht.

(siehe auch Docu zu MD18350 $MN MM USER FILE MEM MINIMUM)

Beim ersten NCK-Hochlauf bzw. bei Kaltstart der Steuerung
(=16schen der Anwenderdaten) wird das MD18230

$MN_ MM USER_MEM BUFFERED von der NCK-SW derart eingestellt, dass
sich fir MD18060 $MN INFO FREE MEM STATIC mindestens der voreinge-
stellte Wert ergibt.

D.h. falls der Ausgangswert von MD18230 $MN MM USER MEM BUFFERED
zu klein ist, wird der Wert automatisch vergroBert.

Fir SolutionLine Steuerungsmodelle gilt:

Das Datum reserviert den verfiigbaren Speicher flir die Daten, die
nicht passives Filesystem sind.

(Die GroRendimenisionierung des passiven Filesystems erfolgt iiber
das MD18350 $MN MM USER FILE MEM MINIMUM[O].)

Maschinendaten zur Einstellung des aktiven Filesystems (Werkzeuge,
GUDs, ...) konnen soweit vergroBert werden, bis dieser Speicher
aufgebraucht ist.

18070 INFO_FREE_MEM_DPR EXP, NO1, NO2Z, 57
NO5
F Anzeigedatum des freien Speichers im DUAL-PORT-RAM DWORD POWER ON
F F 0 F F [7/RO [M

Beschreibung:

Ausgabe des verfiigbaren Speichers im Dual Port Ram [ Bytes ]

Das Datum kann nicht beschrieben werden.
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18072 INFO_FREE_MEM_CC_MD EXP, NOT, NOS
F Anzeige freier Speicher CC-MD-Speicher DWORD OWER ON
F F o F F [0/RO [S

Beschreibung:

Ausgabe des verfligbaren Speichers fiir Compile Cyclen-MD's [ Bytes
]

Das Datum kann nicht beschrieben werden.

18074 M_TOOL_MANAGEMENT_TRACE_SZ NO2, NO9 TFBW, "Description of
Functions, Tool Management"

F aximale GrolRe der Werkzeugverwaltung-Diagnose-Ringpuffer] DWORD OWER ON

F 2 5,25 2 [500 [772 [M

Beschreibung:

1-232

Anzahl der Eintrdge in die Diagnose-Ringpuffer der Werkzeugverwal-
tung.

Index 0 = PuffergroBRe des IPO-Trace.

Index 1 = PuffergroRe des Prep-Trace.

In jedem Kanal befinden sich eigene IPO-Trace-Puffer und nur in
Kanal 1 ist ein Prep-Trace-Puffer.

Die Speicher werden nur zugewiesen, wenn Bit 0 (0x0001) beim Warm-
start auf EIN steht, und zwar in beiden MD18080
$MN_MM_TOOL_MANAGEMENT_MASK und MD20310 $MC_TOOL_MANAGEMENT_MASK
fir jeden Kanal.

Trace-Daten werden in die Puffer geschrieben, wenn Bit 13 (0x2000)
auf EIN steht im MD20310 SMC TOOL MANAGEMENT MASK fiir jeden Kanal.
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18075 M_NUM_TOOLHOLDERS NOZ, NO9 TFBWT, Descnpflon ot
Functions, Tool Management"

F Max. Anzahl Werkzeughalter pro TOA DWORD OWER ON

F F [16 1 [128 [772 M

Beschreibung: Maximale Anzahl definierbarer Werkzeughalter pro TO-Bereich.

Die Adresserweiterung e der Befehle Te=t, Me=6 (*) ist die Nummer
des Werkzeughalters.

t=T-Nummer/Werkzeugname - je nach Funktion, die in NCK aktiviert
ist.

(*) falls gilt: MD22550 SMC_TOOL CHANGE MODE=1 und MD22560
$MC_TOOL CHANGE M CODE=6

Bei Frasmaschinen ist der Werkzeughalter in der Regel eine Spin-
del.

siehe dazu auch MD20090 $MC_SPIND DEF MASTER SPIND.

Bei Drehmaschinen ist der Werkzeughalter in der Regel keine Spin-
delachse.

siehe dazu auch MD20124 $MC_TOOL MANAGEMENT TOOLHOLDER.

Es sollte dann sinnvol gelten MD18075 $SMN MM NUM TOOLHOLDERS gré-
Rer oder gleich MD20090 SMC SPIND DEF MASTER SPIND/MD20124
$MC_TOOL_MANAGEMENT TOOLHOLDER.

Falls Bit0O = 1 in MD18080 $MN_MM_TOOL_MANAGEMENT_MASK und MD20310
$MC_TOOL_ MANAGEMENT MASK gesetzt ist (=Magazinverwaltung (WZMG))

gilt fiir sinnvolle Werte MD18075 SMN MM NUM TOOLHOLDERS kleiner
oder gleich MD18076 $MN MM NUM LOCS WITH DISTANCE.

Es koénnen dann maximal MD18075 SMN MM NUM TOOLHOLDERS Zwischen-—
speicherplatze von der Art Spindel

(STC_MPP1[9998,x]=2) definiert werden.
Bsp.: WZMG nicht aktiv

Es sei MD20090 $MC_SPIND DEF MASTER SPIND=3, MD18075
$MN_ MM NUM TOOLHOLDERS sei = 3.

Dann kann Tl=t, T2=t, T3=t, T=t programmiert werden.
Bsp.: WZMG aktiv, Frdsmaschine mit Me=6 als Werkzeugwechselbefehl

Es sei MD18075 $MN MM NUM TOOLHOLDERS sei = 14, MD18076
$MN MM NUM LOCS WITH DISTANCE=20,

10 Kanale seien aktiv, alle Kanale haben WZMG aktiv und haben die-
selben Werkzeug- und Magazindaten

(=ein TO Bereich fir alle Kanale). MD20090
$MC_SPIND DEF MASTER SPIND=1,..... 10 fiir die Kanile.

Dann konnen im Magazinzwischenspeicher bis zu 14 Platze der Art
'Werkzeughalter'/'Spindel' definiert werden.

Zusdtzlich koénnen weitere 6 Greifer, o.4. definiert werden.

Diese bis zu 20 Platze kdnne mit Magazinen verbunden werden.

In den Kandlen kann programmiert werden Tl=t, .... Tl4=t und Tt,
bzw. M1=6,....M14=6 und M6

Die eingesetzte PLC Version kann die maximale Anzahl von Werkzeug-
haltern begrenzen.

©Siemens AG 2010 All Rights Reserved 1-233
SINUMERIK 840D sl, Ausfuhrl. MD-Beschreibung (AMDsl), 03/2010



Maschinen- und Settingdaten 03/2010
1.3 Allgemeine NC-Maschinendaten

180706 M_NUM_LOCS _WITH DISTANCE NOZ, NOD TFBWI, "Description o+
Functions, Tool Management"

F Max. Anzahl Magazinplatze pro TOA mit Distanzverbindungen |DWORD OWER ON

F F 32 1 [128 [772 M

Beschreibung: Das Maschinendatum ist sinnvoll, falls die Funktion Magazinverwal-

tung, WZMG, aktiv ist

- siehe MD18080 $MN MM TOOL MANAGEMENT MASK, MD20310

$MC_TOOL MANAGEMENT MASK; Jjeweils Bit0 = 1.
Maximale Anzahl Magazinplatze (Spindeln, Beladeplédtze,...) pro
TOA, die eine Distanzverbindung

zu einem Magazin, definiert durch $TC MDPx[n,m], haben koénnen.
Bsp.: WZMG sei aktiv: MD18076 $MN MM NUM LOCS WITH DISTANCE sei =
5 und MD18077 $MN MM NUM DIST REL PER MAGLOC = 2.
Es seien zwei TO-Einheiten definiert mit je drei WZ-Haltern/Spin-
deln, zwei Beladestellen.
Weiterhin seien je zwel Greifer definiert in jeder TO-Einheit.
D.h. in Summe sind 14 Pl&dtze im Zwischenspeichermagazin/Beladema-
gazin definiert, fir die Distanzen und

Zuordnungen definiert werden sollen TO-Einheit 1 habe 4 Magazine
definiert, TO-Einheit 2 habe 6 Magazine definiert.
Mit dem eingestellten Wert von MD18076

$MN MM NUM LOCS WITH DISTANCE = 5 kann jeder WZ-Halter und Jjede
Beladestelle

der beiden TO-Einheiten mit bis zu zwei Magazinen (MD18077

$MN MM NUM DIST REL PER MAGLOC = 2) per Distanzbeziehung
verbunden werden; (siehe S$STC MDPl und $TC MDP2) und konnen Jjedem
WZ-Halter zusatzlich bis zu zwei Greifer

(MD18077 $MN MM NUM DIST REL PER MAGLOC = 2) zugeordnet werden;
(siehe $TC MLSR).

Ein WZ-Halter / ein Spindelplatz kann demzufolge zweil Tabellen
haben - eine Distanztabelle zu Magazinen und

eine Zuordnungstabelle zu Greifern und a&hnlichen Platzen.
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18077 M_NOM_DIST_REL_PER_MAGLOC NOZ, NOO TFBWI, "Description o+

Functions, Tool Management"
F Max. Anzahl Magazine in der Distanztabelle eines DWORD OWER ON
Magazinplatzes
F F ISLMDMAXLINKEDMA [0 32 772 M
IGAZINES

Beschreibung:

Das Maschinendatum ist nur wirksam, falls die Funktion Magazinver-
waltung, WZMG, aktiv ist

* siehe MD18080 $MN MM TOOL MANAGEMENT MASK, MD20310
$MC TOOL_MANAGEMENT MASK.

Mit dem Datum werden zwei GroBen festgelegt:

1.) Maximale Anzahl Magazine in der Distanztabelle eines Magazin-
platzes (Spindel, Beladeplatz, ...)

2.) Maximale Anzahl Platze (Greifer, ...) in der Verbindungsta-
belle eines Spindel-/WZ-Halterplatzes.

Bsp.: MD18077 $MN MM NUM DIST REL PER MAGLOC sei = 3.

Es seien zwei TO-Einheiten definiert mit je zwei WZ-Haltern/Spin-
deln und je einer Beladestelle.

Weiterhin seien je vier Greifer definiert in jeder TO-Einheit.

TO-Einheit 1 habe 4 Magazine definiert, TO-Einheit 2 habe 6 Maga-
zine definiert.

Dann kann jeder WZ-Halter bis zu drei Distanzen zu den Magazinen
definieren (siehe $TC _MDP2)

und zusdtzlich bis zu drei Beziehungen zu Greifern $TC MLSR) defi-

nieren.
T8070 VM _VAX_NUM_OF_ HIERARCHIES NOZ, NOO TFBW, TDescription of
Functions, Tool Management"
F Maximale Anzahl definierbarer Hierarchien fur DWORD OWER ON
Magazinplatztypen
F F B [ 32 [772 M
Beschreibung: Das Maschinendatum ist nur wirksam, falls die Funktion Magazinver-
waltung, WZMG, aktiv ist - siehe MD18080

$MN MM TOOL MANAGEMENT MASK, MD20310 $MC TOOL MANAGEMENT MASK.
Maximale Anzahl definierbarer Hierarchien flir Magazinplatztypen.
Der zulédssige Wert des Index n des Systemparameters $STC MPTH[n,m]
ist von 0 bis '$MN MM MAX NUM OF HIERARCHIES - 1'.

(Das Maximum des Index m kann durch das MD18079

$MN MM MAX HIERARCHY ENTRIES vorgegeben werden.)

Wert = 0 bedeutet, dass die Funktion 'Magazinplatztypehierarchie'
nicht verfiigbar ist.
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138079

M_MAX_HIERARCHY_ENTRIES

NOZ, NO9 ;FBW;, Bescrlphon O

Functions, Tool Management"

Max. erlaubte Anzahl von Eintragen in einer Mag.pl.typ-
Hierarch.

DWORD OWER ON

r B [

B2 [772 [M

Beschreibung:

1-236

Das Maschinendatum is nur wirksam,

falls die Funktion Magazinver-

waltung, WZMG, aktiv ist -- siehe MD18080

SMN MM TOOL MANAGEMENT MASK, MD2031

0 S$SMC_TOOL MANAGEMENT MASK -

und falls MD18078 $MN MM MAX NUM OF HIERARCHIES grdBer Null ist.

Maximale Anzahl Eintrdge in einer Magazinplatztyp-Hierarchie.

Der zulé&dssige Wert des Index m des Systemparameters $TC MPTH[n,m]

ist von 0 bis 'MD18079 $MN MM MAX H

(Das Maximum des Index n kann durch

IERARCHY ENTRIES - 1'.
das MD18078

$MN_MM MAX NUM OF HIERARCHIES vorgegeben werden.)

SINUMERIK 840D s,
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T8080 M_TOOL_MANAGEMENT_MAGK NOZ, NOO TW1

F Stufenweise Speicher-Reservierung fir die DWORD OWER ON

Werkzeugverwaltung (SRAM)

. 0x0 0 OXFFFF [77 S

Beschreibung:

Aktivierung des WZV-Speichers mit "0" bedeutet:

Die eingestellten WZV-Daten belegen keinen Speicherplatz, die WZV
ist nicht verfigbar.

Bit 0=1: Speicher flur WZV-spezifische Daten wird bereitgestellt,
die speicherreservierenden MD miissen entsprechend gesetzt sein
(MD18086 SMN MM NUM MAGAZINE LOCATION, MD18084

$MN MM NUM MAGAZINE)

Bit 1=1: Speicher fiir Uberwachungsdaten (WZMO) wird bereitgestellt

Bit 2=1: Speicher fiur Anwender-Daten (CC-Daten) wird bereitge-
stellt

Bit 3=1: Speicher flur Nebenplatzbetrachtung wird bereitgestellt

Bit 4=1: Speicher und Funktionsfreigabe fliir den PI-Dienst
N TSEARC = "Komplexes Suchen nach Werkzeugen in Magazinen" wird
bereitgestellt.

Bit 5=1: VerschleiBiiberwachung aktiv
Bit 6=1: VerschleiBlverbund verfigbar
Bit 7=1: Speicher fiur die Adapter der Magazinpldtze reservieren
Bit 8=1: Speicher fiir Einsatz- und/oder Einrichtekorrekturen
Bit 9=1: Werkzeuge eines Revolvers verlassen ihren Revolverplatz
beim WZ-Wechsel nicht mehr (anzeigemaBigqg).
Bit 10=1:Die Funktion Multitool ist verflgbar

(Die Konfiguration kann iber weitere MDen gedndert
werden)
Bit 10=0:Die Funktion Multitool ist nicht verfiigbar

(Die iber weitere MDen eingestellte Funktionsauspra-
gung ist nicht wirksam)
Diese aufgeschliisselte Art der Speicherreservierung erlaubt einen
der benutzten Funktionalitdt angemessenen sparsamen Speicherver-
brauch.
Beispiel:
Standard-Speicherreservierung fiir WZV
MD18080 SMN MM TOOL MANAGEMENT MASK = 3 (Bit 0 + 1=1) bedeutet WZV
und WZ-Uberwachungsdaten sind bereitgestellt

MD18080 $MN MM TOOL MANAGEMENT MASK = 1 bedeutet WZV ohne Wz-Uber-
wachungsfunktionsdaten
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18082 M_NUM_TOOL NOZ, NO9 BW,S7
F Anzahl der Werkzeuge, die NCK verwalten kann (SRAM) DWORD OWER ON
F F B30 0 [1500 [772 [M

Beschreibung:

Die NC kann maximal die in das MD eingetragene Anzahl an Werkzeu-
gen verwalten. Ein Werkzeug hat mindestens eine Schneide.

Verwendet wird gepufferter Anwenderspeicher.

Es sind maximal so viele Werkzeuge mdglich wie es Schneiden gibt.
Das MD ist auch zu setzen, wenn keine WZV verwendet wird.

Die gepufferten Daten gehen mit Anderung des Maschinendatums ver-
loren.

Korrespondiert mit:

MD18100 S$MN MM NUM CUTTING EDGES IN TOA

18084 M_NUM_MAGAZINE NOZ, NO9 BW
F Anzahl der Magazine, die NCK verwalten kann (SRAM) DWORD POWER ON
F F B p B2 [772 [M

Beschreibung:

WZMG) - nur wenn MD WZV und Option

Werkzeugverwaltung (WZV bzw.
WZV gesetzt ist:
Anzahl der Magazine,
grundmagazine) .

die NCK verwalten kann (aktive und Hinter-
Mit diesem Maschinendatum wird der gepufferter Speicher fir die
Magazine reserviert.

Wichtig:
Belade- und ein Zwischenspeichermagazin eingerichtet.
zine sind hier zu berticksichtigen.

Wert = 0: Die WZ-Verwaltung kann nicht aktiv werden,
Daten angelegt werden konnen.

In der Werkzeugverwaltung werden pro TOA-Einheit ein
Diese Maga-

weil keine

Korrespondiert mit:
MD18080 $MN7MM7TOOLiMANAGEMENTiMASK
MD20310 $MC7TOOL7MANAGEMENT7MASK

18086 M_NUM_MAGAZINE_LOCATION NOZ, NO9 BW
F Anzahl der Magazinplatze, die NCK verwalten kann (SRAM) DWORD POWER ON
F F [30 p 600 [772 [M

Beschreibung:

1-238

WZMG - nur wenn MD WZV und Option WZV gesetzt ist:
Anzahl der Magazinpladtze, die NCK verwalten kann.

Mit diesem Maschinendatum wird der gepufferte Speicher fiir die
Magazinpldtze reserviert.

Wichtig: Die Anzahl aller Zwischenspeicher und Beladestellen muss
hier auch mit eingerechnet werden.

Wert = 0: Die WZ-Verwaltung kann nicht aktiv werden,
Daten angelegt werden konnen.

well keine

Korrespondiert mit:
MD18080 $MN MM TOOL MANAGEMENT MASK
MD20310 $SMC_TOOL MANAGEMENT MASK
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13803838 M_NUM_TOOL_CARRIER NOZ, NO9 1
F Maximale Anzahl definierbarer Werkzeugtrager. DWORD OWER ON
F F o 0 600 [772 [M

Beschreibung:

Maximale Anzahl definierbarer Werkzeugtrédger fiir orientierbare
Werkzeuge im TO-Bereich. Der Wert wird durch die Anzahl aktiver
TO-Einheiten dividiert. Das ganzzahlige Ergebnis gibt an, wieviel
Werkzeugtradger pro TO-Einheit definiert werden kdnnen. Die Daten
zur Definition eines Werkzeugtradgers werden mit den Systemvariab-
len STC_CARR1, ... $TC_CARR14 gesetzt.

Die Daten liegen im gepufferten Speicher.

Anwendungsbeispiel (e) :

2 Kanédle seien aktiv, auf jedem Kanal eine TO-Einheit (=Vorbeset-
zung) . In Kanal 1 sollen 3 Trager definiert werden, auf Kanal 2
ein Trager. Der einzustellende Wert ist 6. Denn 6 / 2 = 3. D.h. in
jeder TO-Einheit max. 3 Tragerdefinitionen.

18090 M_NUM_CC_MAGAZINE_PARAM NOZ, NO9 BW
F IAnzahl der OEM-Magazindaten (SRAM) DWORD POWER ON
F F p [0 [10 [272 [M

Beschreibung:

Anzahl der Magazindaten (vom Typ Integer), die dem Anwender oder
Compilezyklus zur Verfiigung stehen.

Mit diesem Maschinendatum erhoht sich der Bedarf an gepuffertem
Speicher um sizeof (int) *max. Anzahl Magazine.

Korrespondiert mit:
MD18080 $MN7MM7TOOLiMANAGEMENTiMASK
MD18084 SMN MM NUM MAGAZINE

18091 M_TYPE_CC_MAGAZINE_PARAM NOZ, NO9 F
F [Typ der OEM-Magazindaten (SRAM) DWORD POWER ON
F 10 B8.3,3,3,3,3,3,3,33 [1 [J [2/2 [M

Beschreibung:

Es darf nur mit Standardvorbesetzung gearbeitet werden.

Hiermit konnen den Parametern individuell Typen zugewiesen werden.
Der Arrayindex n kann die Werte 0 bis Wert des MD18090

$MN MM NUM CC_MAGAZINE PARAM annehmen.

Die moéglichen Werte des MD = 1, 2, 3, 4, 5 und 6 stehen fiir die NC-
Sprachtypen BOOL, CHAR, INT, REAL, STRING und AXIS. Der Typen
FRAME kann hier nicht definiert werden. Der Typ STRING kann max.
31 Zeichen lang sein. Beispiel:

MD18090 $MN MM NUM CC_MAGAZINE PARAM=1

MD18091 $MN MM TYPE CC MAGAZINE PARAM=5

Dann kann fiir den Parameter $TC MAPCl = "AnwenderMagazin" program-
miert werden.

Verwendet wird gepufferter Arbeitsspeicher. Eine Wertdnderung kann
- muss aber nicht - zu einer Rekonfiguration des gepufferten Spei-
chers fiuhren.

korrespondierend mit:

MD18090 SMN MM NUM CC MAGAZINE PARAM

MD18084 SMN MM NUM MAGAZINE
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138092 M_NUM_CC_MAGLOC_PARAM NOZ, NO9 BW
F Anzahl der OEM-Magazinplatzdaten DWORD OWER ON
F o 0 [10 [272 [M

Beschreibung:

Anzahl der Magazinplatzdaten-Parameter (vom Typ Integer), die dem
Anwender oder Compilezyklus zur Verfiigung stehen.

Mit diesem MD erhoht sich der Bedarf an gepuffertem Speicher um
sizeof (int) *max. Anzahl Magazinplatze.

Korrespondiert mit:
MD18080 $MN MM TOOL MANAGEMENT MASK
MD18086 SMN MM NUM MAGAZINE LOCATION

18093 M_TYPE_CC_MAGLOC_PARAM NOZ, NO9 F
F [Typ der OEM-Magazinplatzdaten (SRAM) DWORD POWER ON
F 10 B.3.3,3,3,3,3,3,33 [1 [J [2/2 [M

Beschreibung:

Es darf nur mit der Standardvorbesetzung gearbeitet werden.
Hiermit kdnnen den Parametern individuell Typen zugewiesen werden.
Der Arrayindex n kann die Werte 0 bis Wert des MD18090

$SMN MM NUM CC MAGAZINE PARAM annehmen.

Die moéglichen Werte des MD = 1, 2, 3, 4 und 6 stehen fiir die NC-

Sprachtypen
1 BOOL,

2 CHAR,

3 INT,

4 REAL und
6 AXIS

Der Typ STRING ist hier explizit nicht mdglich. Der Wert 5 wird
wie 2 behandelt. Der Typ FRAME kann hier nicht definiert werden.

Beispiel:

MD18090 $MN MM NUM CC MAGAZINE PARAM=1

MD18091 $MN MM TYPE CC_MAGAZINE PARAM=2

Dann kann fir den Parameter $TC MPPCl = "AnwenderMagazinplatz"
programmiert werden.

Verwendet wird gepufferter Arbeitsspeicher. Eine Wertdnderung kann
- muss aber nicht - zu einer Rekonfiguration des gepufferten Spei-
chers fihren.

Korrespondierend mit:

MD18092 $MN MM NUM CC_MAGLOG PARAM

18094 M_NUM_CC_TDA_PARAM NOZ, NO9 2
F Anzahl der OEM-Werkzeugdaten (SRAM) DWORD OWER ON
F p p [10 [2/2 [M

Beschreibung:

1-240

Anzahl der werkzeugspezifischen Daten, die pro Werkzeug angelegt
werden konnen (vom Typ Integer), und dem Anwender oder Compilezyk-
lus zur Verfigung stehen.

Mit diesem MD erhdht sich der Bedarf an gepuffertem Speicher um
sizeof (double) *max. Anzahl Werkzeuge.

Korrespondiert mit:
MD18080 $MN_MM_TOOL_MANAGEMENT_MASK
MD18082 $MN MM NUM TOOL
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T8005 M_TYPE_CC_1DA_PARAM NO2, N09 F

F yp der OEM-Werkzeugdaten (SRAM) DWORD OWER ON

. 70 pa444444444 T 3 [272 M

Beschreibung:

Es darf nur mit der Standardvorbesetzung gearbeitet werden.

Hiermit kdnnen den Parametern individuell Typen zugewiesen werden.
Der Arrayindex n kann die Werte 0 bis Wert des MD18094

$MN_ MM NUM CC TDA PARAM annehmen.

Die moéglichen Werte des MD =1, 2, 3, 4,

Sprachtypen
1 BOOL,

2 CHAR,

3 INT,

4 REAL,

5 STRING und
6 AXIS.

Der Typen FRAME kann hier nicht definiert werden.

kann max. 31 Zeichen lang sein.
Beispiel:

MD18094 $MN MM NUM CC_TDA PARAM=1
MD18095 SMN MM TYPE CC TDA PARAM=5

Dann kann fiir den Parameter $TC_TPC1 =
miert werden.

5 und 6 stehen fir die NC-

Der Typ STRING

"AnwenderSchneide" program-

Verwendet wird gepufferter Arbeitsspeicher. Eine Wertanderung kann
- muss aber nicht - zu einer Rekonfiguration des gepufferten Spei-

chers fihren.

Korrespondiert mit:

MD18094 SMN MM NUM CC TDA PARAM
MD18082 $MN MM NUM TOOL

18096 M_NUM_CC_TOA_PARAM NOZ2, NO9 G2

F IAnzahl der Daten pro Werkzeugschneide fur Compilezyklen DWORD OWER ON
(SRAM)

F F [0 p [10 [2/2 [M

Beschreibung: Anzahl der TOA-Daten, die pro Werkzeug angelegt werden (vom Typ

Real)

und dem Anwender oder Compilezyklus zur Verfiigung stehen.

Mit diesem MD erhdht sich der Bedarf an gepuffertem Speicher um

sizeof (double) *max. Anzahl Schneiden.
Korrespondiert mit:
MD18080 $MN7MM7TOOLiMANAGEMENTiMASK

MD18100 $MN MM NUM CUTTING EDGES IN TOA
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16097 M_TYPE_CC_TOA_PARAM NOZ, NO9 F
F yp der OEM-Daten je Schneide (SRAM) DWORD OWER ON
F 10 444444444 [1 [J [272 [M

Beschreibung:

Es darf nur mit der Standardvorbesetzung gearbeitet werden.
Hiermit kdnnen den Parametern individuell Typen zugewiesen werden.
Der Arrayindex n kann die Werte 0 bis Wert des MD18096

$MN_ MM NUM CC_TOA PARAM annehmen.

Die moglichen Werte des MD = 1, 2, 3, 4 und 6 stehen fir die NC-
Sprachtypen

1  BOOL,

2 CHAR,

3 INT,

4  REAL und
6  AXIS.

Der Typ STRING kann hier explizit nicht verwendet werden, Wert 5
wird wie 2 behandelt.

Der Typ FRAME kann hier nicht definiert werden

Beispiel:

MD18096 $MN MM NUM CC_TOA PARAM=1

MD18097 $MN MM TYPE CC_TOA PARAM=2

Dann kann fir den Parameter $TC DPCl = "A" programmiert werden.

Verwendet wird gepufferter Arbeitsspeicher. Eine Wertanderung kann
- muss aber nicht - zu einer Rekonfiguration des gepufferten Spei-
chers fihren.

Korrespondierend mit:
MD18096 $MN MM NUM CC TOA PARAM
MD18100 $MN MM NUM CUTTING EDGES IN TOA

18098 M_NUM_CC_MON_PARAM NOZ2, NO9 BW

F IAnzahl der Uberwachungsdaten pro Werkzeugs fur DWORD OWER ON
ICompilezyklen

F F 0 p [10 [2/2 [M

Beschreibung:

1-242

Anzahl der Uberwachungsdaten,

gung stehen.

die pro Werkzeug angelegt werden
(vom Typ Integer) und dem Anwender oder Compilezyklus zur Verfi-

Mit diesem MD erhdht sich der Bedarf an gepuffertem Speicher um

sizeof (int) *max. Anzahl Schneiden.

Korrespondierend mit:

MD18080 $SMN MM TOOL MANAGEMENT MASK

MD18100 $MN MM NUM CUTTING EDGES IN TOA

© Siemens AG 2010 All Rights Reserved
SINUMERIK 840D sl, Ausfiihrl. MD-Beschreibung (AMDsl), 03/2010




03/2010

Maschinen- und Settingdaten

1.3 Allgemeine NC-Maschinendaten

TB000 M TYPE CC NMON. PARAM NOZ, NOD BW
" yp der OEM-Monitordaten (SRAM) DWORD OWER ON
F 10 B,3,3,3.3,3,3,3.3,3 i 6 [212 M

Beschreibung:

Es darf nur mit der Standardvorbesetzung gearbeitet werden.

Hiermit kdnnen den Parametern individuell Typen zugewiesen werden.
Der Arrayindex n kann die Werte 0 bis Wert des MD18098
$MN MM NUM CC_MON PARAM annehmen.

Die moglichen Werte des MD = 1, 2, 3,
Sprachtypen

BOOL,

CHAR,

INT,

REAL und

AXIS.

Der Typ FRAME kann hier nicht definiert werden.

4 und 6 stehen fiir die NC-

o W N

(Der Typ STRING ist hier explizit nicht méglich; der Wert 5 wird
wie Wert 2 behandelt).

Beispiel:
MD18098 $MN MM NUM CC_MON PARAM=1
MD18099 SMN MM TYPE CC MON PARAM=2

Dann kann fiir den Parameter $TC_MOPC1 =
grammiert werden.

"AnwenderSchneide" pro-

Verwendet wird gepufferter Arbeitsspeicher. Eine Wertanderung kann
- muss aber nicht - zu einer Rekonfiguration des gepufferten Spei-
chers fiuhren.

Korrespondierend mit:
MD18100 $MN MM NUM CUTTING EDGES IN TOA
MD18098 $MN MM NUM CC MON PARAM

18100 M_NUM_CUTTING_EDGES_IN_TOA NOZ2, NO9 1
F erkzeugkorrekturen im TO-Bereich (SRAM) DWORD OWER ON
F 30 [ [1500 [772 M

Beschreibung:

©Siemens AG 2010 All Rights Reserved

Legt die Anzahl der Werkzeugschneiden in einen TO-Bereich fest.
Pro Werkzeugschneide werden, unabhangig vom Werkzeugtyp, Uber die-
ses Maschinendatum ca. 250 Byte pro TOA-Baustein des batteriege-

stiitzten Speichers reserviert.
Werkzeuge mit Schneiden vom Typ 400-499 bele-

gen zusatzlich den Platz einer Schneide.

(=Schleifwerkzeuge)

Bsp.:

Definiere 10 Schleifwerkzeuge mit je einer Schneide. Dann muss

mindestens gelten:

MD18082 $MN MM NUM TOOL = 10

MD18100 $MN MM NUM CUTTING EDGES IN TOA = 20
Siehe auch MD18082 S$MN MM NUM TOOL
Verwendet wird gepufferter Anwenderspeicher
Sonderfalle:

Die gepufferten Daten gehen mit Anderung des Maschinendatums ver-—
loren!
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16102 M_TYPE_OF_CUTTING_EDGE NOZ, NO9 1
F JArt der D-Nummer Programmierung (SRAM) DWORD OWER ON
F F o 0 [1 [772 [M

Beschreibung:

1-244

Mit dem MD wird die 'flache D-Nummernverwaltung' aktiviert.
Uber einzelne Werte kann die Art der D-Programmierung bestimmt
werden;

o direkte oder

. indirekte Programmierung.

Der Standardwert ist Null. Das bedeutet, dass NCK die T- und D-
Nummern verwaltet.

Ein Wert > 0 wird von NCK nur akzeptiert, wenn in MD18080
$MN_MM TOOL MANAGEMENT MASK das Bit0O nicht gesetzt ist; d.h. es

darf nicht gleichzeitig die Werkzeugverwaltungsfunktion aktiv
sein.

Wert: Bedeutung
0: keine 'flache D-Nummernverwaltung' aktiv
1: D-Nummern werden direkt und absolut programmiert

Werte 2, 3 bisher nicht freigegeben
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TS 104 M_NUM_TOOL_ADAPTER NO2, N09 T

F Z-Adapter im TO-Bereich (SRAM) DWORD OWER ON

: i Fi 600 [772 M

Beschreibung:

Anzahl der Werkzeug-Adapter im TO-Bereich.

Die Funktion ist nur einsetzbar, wenn Magazinpldtze in NCK vorhan-
den sind.

Die Funktion Werkzeugverwaltung muss aktiv sein.

Damit die Einstellung wirksam werden kann, muss zusdtzlich im
MD18080 SMN MM TOOL MANAGEMENT MASK das Bit 7 (=0x80) gesetzt
sein.

Adapterdatensatze und die schneidenspezifischen Basis-/AdaptermaBe
schlieBen sich gegenseitig aus. D.h., wenn Adapterdaten definiert
werden, dann stehen die Parameter $TC DP21, $TC DP22, STC DP23
bzw. ihre Werte in NCK zur Verfiigung.

-1:

jeder Magazinplatz erhdlt automatisch einen Adapter zugeordnet.
D.h., intern werden ebensoviele Adapter vorgesehen, wie Uber das
MD18086 $MN MM NUM MAGAZINE LOCATION Magazinpldtze vorgesehen wer-—
den.

0:

Keine Adapterdaten-Definitionen moglich. Es stehen die schneiden-
spezifischen Parameter $TC DP21, $TC DP22, $STC DP23 zur Verfiigung;
sofern auBerhalb der aktiven WZMG mit Adaptern gearbeitet wird.

> 0:

Anzahl der Adapterdatensédtze. Damit konnen Adapter unabhdngig von
Magazinplédtzen definiert werden. Ein zusatzlicher Schritt nach der
Definition der Daten ordnet die Adapter den Magazinplatzen zu.
Somit kann ein Adapter z.Bsp. mehreren Magazinplatzen zugeordnet
werden.

Siehe die Maschinendaten

MD18080 $MN MM TOOL MANAGEMENT MASK,

MD20310 $SMC_TOOL MANAGEMENT MASK,

MD18084 $MN MM NUM MAGAZINE,

MD18086 SMN MM NUM MAGAZINE LOCATION
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18105 M_MAX_CUTTING_EDGE_NO NOZ, NO9 1
F imaximaler Wert der D-Nummer DWORD OWER ON
F <] [1 [32000 [772 [M

Beschreibung:

1-246

Maximaler Wert der D-Nummer.

Die maximale Anzahl der D-Nummern pro Schneide ist davon unbe-
rihrt.

Die mit dem Wert verbundene Uberwachung der D-Nummernvergabe wirkt
nur bei Neudefinition von D-Nummern. D.h., dass bestehende Daten-
satze nicht nachtrdglich - sofern das MD geadndert wird - Uberprift
werden.

Sinnvollerweise stellt man ein

MD18105 $MN MM MAX CUTTING EDGE NO ist gleich

MD18106 $MN MM MAX CUTTING EDGE PER TOOL.

Falls MD18105 $MN MM MAX CUTTING EDGE NO > MD18106

$MN_ MM MAX CUTTING EDGE PER TOOL gewdhlt wird, dann sollte man
sich mit dem Unterschied von Korrekturnummer D und der Schneiden-
nummer CE vertraut machen.

Siehe auch die Sprachbefehle CHKDNO, CHKDM, GETDNO, SETDNO, DZERO.
Das MD wird bei der Funktion "flache D-Nummer" nicht ausgewertet
und hat dort entsprechend keine Bedeutung.

Das MD kann speicherbestimmend sein:

Bei einem Wechsel der Beziehung "kleiner gleich " zu "groBer" -
oder umgekehrt - der Werte der beide oben genannten MD wird der
Bedarf an ungepuffertem Speicher beeinflusst.

Korrespondierend mit:

MD18106 SMN MM MAX CUTTING EDGE PER TOOL
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138106 M_MAX_CUTTING_EDGE_PERTOOL NOZ, NO9 1
F maximale Anzahl der D-Nummern pro Werkzeug DWORD OWER ON
F <] [1 [12 [772 [M

Beschreibung:

Maximale Anzahl von Schneiden (D-Korrekturen) pro Werkzeug (pro T-
Nummer) .

Damit kann bei der Datendefinition mehr Sicherheit erreicht wer-
den. Falls nur mit Werkzeugen mit einer Schneide gearbeitet wird,
dann kann der Wert auf 1 eingestellt werden. Damit wird man bei
der Datendefinition davor geschiitzt, mehr als eine Schneide dem
Werkzeug zuzuweisen.

Sinnvollerweise stellt man ein MD18105 $MN MM MAX CUTTING EDGE NO
gleich MD18106 $MN MM MAX CUTTING EDGE PER TOOL. Falls MD18105
$MN MM MAX CUTTING EDGE NO grdéBer MD18106

$MN_ MM MAX CUTTING EDGE PER TOOL gewahlt wird, dann sollte man
sich mit dem Unterschied von Korrekturnummer D und der Schneiden-
nummer CE vertraut machen.

Siehe auch Sprachbefehle CHKDNO, CHKDM, GETDNO, SETDNO, DZERO.

Das MD wird bei der Funktion "flache D-Nummer" nicht ausgewertet
und hat dort entsprechend keine Bedeutung.

Das Datum kann den Speicherbedarf beeinflussen.
Das MD kann speicherbestimmend sein:

Bei einem Wechsel der Beziehung "kleiner gleich " zu "groBer" -
oder umgekehrt - der Werte der beide oben genannten MD wird der
Bedarf an ungepuffertem Speicher beeinflusst.

Korrespondiert mit:

MD19105 $MN MM MAX CUTTING EDGE NO

18108 M_NUM_SUMCORR NOZ, NO9 1
F [Summenkorrekturen im TO-Bereich (SRAM) DWORD POWER ON
F F1 i [o000 [772 [M

Beschreibung:

Gesamtanzahl der Summenkorrekturen in NCK.

Der Wert -1 bedeutet, dass die Anzahl der Summenkorrekturen gleich
der Anzahl der Schneiden * Anzahl der Summenkorrekturen pro
Schneide ist.

Ein Wert > 0 und < "Anzahl der Schneiden * Anzahl der Summenkor-
rekturen pro Schneide bedeutet, dass zwar pro Schneide maximal
"Anzahl der Summenkorrekturen pro Schneide" Summenkorrekturen
definiert werden konnen, aber nicht miissen, d.h. man hat die Moég-
lichkeit, sparsam mit gepuffertem Speicher umzugehen. Nur die
Schneiden haben einen Summenkorrektur-Datensatz, fir die explizit
Daten definiert werden.

Es wird gepufferter Speicher reserviert. Der Speicherbedarf fiir
eine Summenkorrektur verdoppelt sich, falls zusatzlich konfigu-
riert ist "Einrichtekorrektur" aktiv; siehe MD18112

$MN MM KIND OF SUMCORR.

Siehe auch:
MD18100 $MN MM NUM CUTTING EDGES IN TOA,
MD18110 $MN MM MAX SUMCORR PER CUTTEDGE
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18110 M_MAX_SUMCORR_PER_CUTTEDGE NOZ, NO9 I

F maximale Anzahl der Summenkorrekturen pro Schneide DWORD OWER ON
(SRAM)

F F [1 [ [J [772 M

Beschreibung:

1-248

Maximale Anzahl von Summenkorrekturen pro Schneide.
Fiir MD18108 $MN MM NUM SUMCORR > 0 gilt:

Das Datum ist nicht speicherbestimmend, sondern dient nur der
Uberwachung.

Fiir MD18108 $MN MM NUM SUMCORR = -1 gilt:
Das Datum ist speicherbestimmend.

Siehe dazu auch

MD18108 $MN MM NUM SUMCORR,

MD18100 $MN MM NUM CUTTING EDGES IN TOA.
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18112 M_KIND_OF_SUMCORR NOZ, NOO T

F Eigenschaften der Summenkorrekturen im TO-Bereich (SRAM) [ DWORD OWER ON

F o 0 Px1F [772 [M

Beschreibung:

Eigenschaften der Summenkorrekturen in NCK.

Bit 0=0 "Summenkorrekturen fein" werden bei der Datensicherung der
Werkzeugdaten mitgesichert.

Bit 0=1 "Summenkorrekturen fein" werden bei der Datensicherung der
Werkzeugdaten nicht mitgesichert.

Bit 1=0 Einrichtekorrekturen werden bei der Datensicherung der
Werkzeugdaten mitgesichert.

Bit 1=1 Einrichtekorrekturen werden bei der Datensicherung der
Werkzeugdaten nicht mitgesichert.

Bit 2=0 Wird mit der Funktion Werkzeugverwaltung (WZMG) bzw. WZ-
Uberwachung (WZMO) gearbeitet, werden mit dem Setzen des Werkzeug-
zustands auf "aktiv" werden die vorhandenen "Summenkorrekturen
fein"/Einrichtekorrekturen nicht beeinflusst.

Bit 2 =1 mit dem Setzen des Werkzeugzustands "aktiv" werden die
vorhandenen Summenkorrekturen auf den Wert Null gesetzt.

Bit 3=0 falls mit der Funktion "WZV? + "Adapter" gearbeitet wird:
Transformation der "Summenkorrekturen fein"/Einrichtekorrekturen

Bit 3=1 keine Transformation der "Summenkorrekturen fein"/Einrich-
tekorrekturen

Bit 4=0 keine Einrichtekorrektur-Datensédtze

Bit 4=1 Einrichtekorrktur-Datensatze werden zusatzlich angelegt.
Damit setzt sich die Summenkorrektur zusammen aus der Summe von
Einrichtekorrektur + "Summenkorrektur fein"

Das Andern der Zustdnde der Btis 0, 1, 2, 3 &ndert den Speicher-
aufbau nicht.

Anderung des Zustands von Bit 4 16st nach dem nichsten PowerOn
einen Neuaufbau des gepufferten Speichers aus.

Siehe auch

MD18100 $MN MM NUM CUTTING EDGES IN TOA
MD18108 $MN MM NUM SUMCORR

MD18110 $MN MM MAX SUMCORR PER CUTTEDGE
MD18080 $MN_MM_TOOL_MANAGEMENT_MASK,
MD20310 $MC_TOOL_MANAGEMENT_MASK ,
MD18086 $MN MM NUM MAGAZINE LOCATION,
MD18104 $MN MM NUM TOOL ADAPTER
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16114 M_ENABLE_TOOL_ORIENT NOZ, NO9 1, F2
F erkzeugschneiden Orientierung zuordnen DWORD OWER ON
t r o o B [772 [M

Beschreibung:

Die Funktion erlaubt es, jeder Werkzeugschneide eine vom Standard-

wert abweichende Orientierung zuzuordnen.

Wert = 0:
Die Funktion Werkzeugorientierung ist nicht aktiv.

Wert = 1:
Jeder Werkzeugschneide D=m des Werkezeugs T=n wird der System-
parameter $TC DPV[n, m] zugeordnet, mit dessen Hilfe eine von 6
moglichen Werkzeugorientierungen in positive bzw. negative
Koordinatenrichtung definiert werden kann.

Wert = 2:
Jeder Werkzeugschneide D=m des Werkezeugs T=n werden zusdtzlich
zum Systemparameter STC DPV[n, m] die weiteren drei Systempara-
meter $TC DPV3[n, m], $TC DPV4[n, m] und $TC DPV5[n, m] zuge-
ordnet, mit deren Hilfe eine beliebige radumliche
Werkzeugorientierung definiert werden kann.

T, D sind die NC-Adressen T und D, mit denen der Werkzeugwechsel

bzw. die Werkzeuganwahl und die Korrekturanwahl programmiert wer-
den.
Wert = 3:

Jeder Werkzeugschneide D=m des Werkezeugs T=n werden zusdtzlich
zu den Systemparametern $TC DPV[n, m] und $TC DPV3 - S$TC_ DPV5
die weiteren drei Systemparameter S$TC DPVN3[n, m], $TC DPVN4[n,
m] und $TC DPVN5[n, m] zugeordnet, mit deren Hilfe ein Vektor
(Normalenvektor) definiert werden kann, der vorzugsweise senk-
recht auf der Werkzeugorientierung steht. Gegenbenfalls wird
der Normalenvektor so modifiziert, dass er in der von der Orien-
tierung und dem programmierten Normalenvektor aufgespannten
Ebene liegt, aber senkrechtauf der Orientierung steht.

Die Orientierung und der gegebenenfalls modifizierte Normalen-
vektor definieren zusammen ein vollstédndiges Orientierungskoor-
dinatensystem. Das Maschinendatum beeinflusst den Bedarf an
gepuffertem Speicher.

18116 M_NUM_TOOL_ENV NOZ, NO9 1
F Anzahl der Werkzeugumgebungen im TO-Bereich (SRAM) DWORD POWER ON
F F p 0 00 [772 [M

Beschreibung:

1-250

Gesamtanzahl der Werkzeugumgebungen (tool environments) in NCK.

Es wird gepufferter Speicher reserviert.
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18118 M_NUM_GUD_MODULES NO2 7

F Anzahl der GUD-Dateien im aktiven Filesystem (SRAM) DWORD OWER ON

F F 7 [1 <] [772 [M

Beschreibung:

Ein GUD-Baustein entspricht einer Datei, in der anwenderdefinierte
Daten abgelegt werden koénnen. Es sind 9 GUD-Bausteine mdglich,
davon sind bereits 3 Bausteine fiir bestimmte Nutzer/Anwendungen
vergeben.

UGUD DEF USER
SGUD_DEF USER
MGUD DEF USER
Sonderfalle:

Die Anzahl der GUD-Module richtet sich nach dem héchsten einge-
gebenen GUD-Modul.

Beispiel:

(Baustein fiir Anwender)
(Baustein fiur SIEMENS)

(Baustein flur Maschinenhersteller)

werden die folgenden GUD-Module definiert:
UGUD
MGUD
GUD5S
GUD8

so muss in das Maschinendatum der Wert 8 eingegeben werden. Dies
wiilrde eine Speicherbedarf von 8 x 120 Byte = 960 Byte bedeuten.

Es empfiehlt sich daher ein méglichst "niedriges" GUD-Modul zu
wahlen. Sind die GUD-Module UGUD und MGUD nicht anderweitig
belegt, koénnen diese verwendet werden.

Korrespondiert mit:
MD18150 SMN MM GUD VALUES MEM

(Speicherplatz flir Anwendervariablen)

18120 M_NOM_GUD_NAMES_NCK NO2 7
F Anzahl der globalen Anwendervariablen-Namen (SRAM) DWORD POWER ON
F F [50 p [32000 [772 [M

Beschreibung:

©Siemens AG 2010 All Rights Reserved

Legt die Anzahl der Anwendervariablen fiir NCK-globalen Anwenderda-
ten (GUD) fest. Pro Variable werden ca. 80 Byte Speicher fir den
Namen der Variablen im SRAM reserviert. Der zusdtzliche Speicher-
bedarf fir den Variablenwert ist vom Datentyp der Variablen abhé&n-
gig. Die Anzahl der verfligbaren NCK-globalen Anwenderdaten wird
durch das Erreichen des Grenzwertes von MD18120
$MN MM NUM GUD NAMES NCK oder MD18150 $MN MM GUD VALUES MEM (Spei-
cherplatz fir Anwendervariablen) begrenzt.
Verwendet wird gepufferter Anwenderspeicher
Sonderféalle:
Die gepufferten Daten gehen mit Anderung des Maschinendatums
verloren!
Korrespondiert mit:
MD18150 $MN MM GUD VALUES MEM

(Speicherplatz flir Anwendervariablen)
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8130 M NUM GUD_NAMES. CHAN NO? 7

F Anzahl der kanalspezifischen Anwendervariablen-Namen DWORD OWER ON
(SRAM)

F F [350 1350 [32000 [772 [M

Beschreibung:

1-252

Legt die Anzahl der Anwendervariablen-Namen fiir kanalspezifische
globale Anwenderdaten (GUD) fest. Pro Variablen-Name werden ca. 80
Byte Speicher im SRAM reserviert. Der zusdtzliche Speicherbedarf
fiir den Variablenwert ist gleich der GroRe des Datentyps der Vari-
ablen multipliziert mit der Kanalanzahl. Dies bedeutet, dass jedem
Kanal eigener Speicher fiir die Variablenwerte zur Verfiigung steht.
Die Anzahl der verfiigbaren kanalspezifischen globalen Anwenderda-
ten wird durch das Erreichen des Grenzwertes von MD18130

$MN MM NUM GUD NAMES CHAN oder MD18150 $MN MM GUD VALUES MEM
(Speicherplatz fir Anwendervariablen) begrenzt.

Der mit der DEF-Anweisung angelegte Name gilt iiber alle Kandle.

Der Speicherbedarf fiir den Variablenwert ist gleich der Grobe des
Datentyps multipliziert mit der Kanalanzahl.

Verwendet wird gepufferter Anwenderspeicher
Sonderfalle:

Die gepufferten Daten gehen mit Anderung des Maschinendatums
verloren!

Korrespondiert mit:
MD18150 $MN MM GUD VALUES MEM

(Speicherplatz flir Anwendervariablen)

© Siemens AG 2010 All Rights Reserved
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T8 150 M_GUD_VALUES_MEM NO2 A2

F Speicherplatz fur globale Anwendervariablen-Werte (SRAM) DWORD OWER ON

E [128 [128 132000 [772 M

Beschreibung:

Angegebener Wert reserviert den Speicherplatz flir die Variablen-
werte der globalen Anwenderdaten (GUD). Die Dimensionierung des
Speichers hangt stark davon ab, welche Datentypen fiir die Variab-
len verwendet werden.

Ubersicht des Speicherbedarfs der Datentypen:

Datentyp Speicherbedarf

REAL 8 Byte

INT 4 Byte

BOOL 1 Byte

CHAR 1 Byte

STRING 1 Byte pro Zeichen, pro String sind 100
Zeichen moéglich

AXIS 4 Byte

FRAME bis zu 1lkByte (je nach Steuerungsmodell)

Der gesamte Speicherbedarf einer kanal- bzw. achsspezifischen glo-
balen Anwendervariablen ist der Speicherbedarf der Variablen mul-
tipliziert mit der Anzahl der Kandle bzw. der Achsen. Die Anzahl
der verfiigbaren globalen Anwendervariablen wird durch das Errei-
chen des Grenzwertes der Maschinendaten MD18120
$MN MM NUM GUD NAMES NCK, MD18130 $MN MM NUM GUD NAMES CHAN,
MD18140 SMN MM NUM GUD NAMES AXIS oder MD18150
$MN_MM GUD_VALUES MEM gegeben.
Verwendet wird gepufferter Anwenderspeicher
Sonderfalle:

Die gepufferten Daten gehen mit Anderung dieses Maschinendatums

verloren!
Korrespondiert mit:

MD18118 S$MN MM NUM GUD MODULES

(Anzahl der GUD-Bausteine)

MD18120 $MN MM NUM GUD NAMES NCK

(Anzahl der globalen Anwendervariablen)

MD18130 $MN MM NUM GUD NAMES CHAN

(Anzahl der kanalspezifischen Anwendervariablen)

18100 M_NUM_USER_MACROS NO2 o7
F Anzahl der Makros (DRAM) DWORD POWER ON
F |60 60 [32000 [772 [M

Beschreibung:

©Siemens AG 2010 All Rights Reserved

Legt die Summe der Makros, die in den Files N SMAC DEF,

N MMAC DEF und N UMAC DEF hinterlegt werden kénnen, fest. Jeder
dieser Files, welcher erdffnet wird, belegt im Teileprogrammspei-
cher mindestens ein kByte Speicherplatz fiir den Filecode. Mit der
Uberschreitung einer kByte-Grenze Filecode wird fiir die Datei ein
weiteres kByte Speicher reserviert.

Verwendet wird der dynamische Anwenderspeicher. Fir die angegebene
Anzahl von Makros werden pro Makro ca. 375 Byte fiir Verwaltungs-
aufgaben reserviert.
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18170 M_NUM_MAX_FONC_NAMES NO2 2 A2

F Anzahl von Zusatzfunktionen (Zyklen, DRAM) DWORD OWER ON

. . B50 B50 32000 [712 M

Beschreibung:

Das Datum begrenzt die maximale Anzahl von zusatzlichen Funktio-
nen, die zu den vordefinierten Funktionen Cosi-
nus) in

(wie z.B. Sinus,
. Zyklenprogrammen

. Compilezyklensoftware verwendet werden kdnnen.

Die Funktionsnamen werden in NCK-globalen Worterbuch eingetragen
und diirfen nicht mit den bereits vorhandenen Namen kollidieren.

Das SIEMENS-Zyklen-Paket enthdlt Zusatzfunktionen,
Standardeinstellung des MD beriicksichtigt werden.

die mit der

Die Daten werden im ungepufferten Speicher angelegt. Pro zusatzli-
che Funktion werden fiir Verwaltung ca. 150 Byte bendtigt.

Korrespondiert mit:
MD18180 $MN MM NUM MAX FUNC PARAM

(Anzahl von zusatzlichen Parametern)

T8 100 VM _NOUM_MAX_FUNC_PARAM NO2 2

F Anzahl von zusatzlichen Parametern fir Zyklen laut MD 18170 [DWORD POWER ON

F F [5000 [5000 [32000 [772 [M
Beschreibung: Legt die maximale Anzahl der Parameter, die zu den Zusatzfunktio-

nen in
. Zyklenprogrammen
fest.

Fir die Zusatzfunktionen des SIEMENS-Zyklen-Pakets des Software-
standes 1 werden 50 Parameter bendtigt.

. Compilezyklensoftware bendtigt werden,

Die Daten werden im ungepufferten Speicher hinterlegt. Pro Parame-

ter werden 72 Byte Speicher reserviert.
Korrespondiert mit:
MD18170 $MN MM NUM MAX FUNC NAMES

(Anzahl von Zusatzfunktionen)

18190 M_NUM_PROTECT_AREA_NCK N12, NOZ, NOb, A3
NO9
F IAnzahl der Dateien fir maschinenbezogene Schutzbereiche DWORD POWER ON
(SRAM)
F F o 0 [10 [772 [M

Beschreibung:

1-254

Das Maschinendatum gibt an, wieviele Bausteine fiir in der NCK ver-
fligbare Schutzbereiche angelegt werden.

Es wird gepufferter Speicher verwendet.

Sonderfalle:
Die gepufferten Daten gehen mit Anderung des Maschinendatums
verloren!

Literatur:
/FB/, A3, "Achsiiberwachungen, Schutzbereiche"
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15200 M_NUM_CCS_MAGAZINE_PARAM NOZ, NO9 BW

F Anzahl der Siemens-OEM-Magazindaten (SRAM) DWORD OWER ON

F F o 0 [10 [272 [M

Beschreibung: Nur, wenn MD18080 $MN_MM_TOOL_MANAGEMENT_MASK, Bit 0=1 ('H1') und
Bit2=1 ('H4') fir WZMG gesetzt ist (und Option gesetzt ist):
Anwender- bzw. OEM-Daten in der Werkzeugverwaltung (WZMG) .
Anzahl der Siemens-OEM-Magazin-Daten (Standard-Format IN Int).
Siehe auch: MD18090 $MN MM NUM CC MAGAZINE PARAM, MD18084
$MN_MM_NUM_MAGAZINE
Verwendet wird gepufferter Anwenderspeicher

T8201 M_TYPE_CCS_MAGAZINE_PARAM NOZ, NOO BW

F [Typ der Siemens-OEM-Magazindaten (SRAM) DWORD POWER ON

F 10 B.3.3,3,3,3,3,3,33 [1 [J [2/2 [M

Beschreibung: Nur, wenn MD18080 $MN_MM_TOOL_MANAGEMENT_MASK, Bit 0=1 ('H1') und

Bit2=1 ('H4"'")

Anwender-

fir WZMG gesetzt ist (und Option gesetzt ist):

bzw. OEM-Daten in der Werkzeugverwaltung.
Typ der durch MD18200 SMN MM NUM CCS MAGAZINE PARAM projektierten
magazinspezifischen Siemens-Anwenderdaten.

Jeder Parameter kann mit einem eigenen Typ versehen werden. Zuléds-

sige Typen sind:
Typ
(siehe Typen

Wert des Maschinendatums

der NC-Sprache)
BOOL 1
CHAR 2
INT 3
REAL 4

5

STRING
31 Zeichen)

AXIS 6
FRAME nicht definiert

Siehe auch: MD18200 $MN MM NUM CCS_MAGAZINE PARAM, MD18084
SMN MM NUM MAGAZINE

Verwendet wird gepufferter Anwenderspeicher

(erlaubt Bezeichner bis maximal

18202 M_NUM_CCS_MAGLOC_PARAM NOZ, NO9 BW
F Anzahl der Siemens-OEM-Magazinplatzdaten (SRAM DWORD OWER ON
F F o 0 [10 [272 [M
Beschreibung: Nur,wenn MD18080 SMN MM TOOL MANAGEMENT MASK, Bit 0=1 ('H1') und
Bit2=1 ('H4') fir WZMG gesetzt ist (und Option gesetzt ist):
Anwender- bzw. OEM-Daten in der Werkzeugverwaltung.
Anzahl der Siemens-OEM-Magazinplatz-Daten (Standard-Format
IN Int).
Siehe auch: MD18092 $MN MM NUM CC MAGLOC PARAM, MD18086
$MN MM NUM MAGAZINE LOCATION
Verwendet wird gepufferter Anwenderspeicher
©Siemens AG 2010 All Rights Reserved 1-255

SINUMERIK 840D sl, Ausfiihrl. MD-Beschreibung (AMDsl), 03/2010




Maschinen- und Settingdaten 03/2010
1.3 Allgemeine NC-Maschinendaten

18203 M_IYPE_CCS_MAGLOC_PARAM NOZ, NOO BW

F yp der Siemens-OEM-Magazinplatzdaten (SRAM) DWORD OWER ON

. 0 B333333333 i 6 [212 M
Beschreibung:  Nur, wenn MD18080 $MN MM TOOL MANAGEMENT MASK, Bit 0=1 ('H1') und

Bit2=1 ('H4"'")
Anwender-

fir WZMG gesetzt ist (und Option gesetzt ist):

bzw. OEM-Daten in der Werkzeugverwaltung.
Typ der durch MD18202 $SMN MM NUM CCS MAGLOC PARAM projektierten
magazinplatzspezifischen Siemens-Anwenderdaten.
Jeder Parameter kann mit einem eigenen Typ versehen werden. Zuléds-
sige Typen sind:
Typ

(siehe Typen der NC-Sprache)

Wert des Maschinendatums

BOOL
CHAR
INT

REAL

- (STRING ist hier explizit nicht mdéglich; der Wert 5 wird wie Wert
2 behandelt)

AXIS 6
FRAME nicht definiert
Siehe auch: MD18202 $MN MM NUM CCS MAGLOC PARAM, MM NUM MAGLOC

Verwendet wird gepufferter Anwenderspeicher

DSw N

18204 M_NUM_CCS_TDA_PARAM NOZ, NO9 BW
F IAnzahl der Siemens-OEM-Werkzeugdaten (SRAM) DWORD OWER ON
F F o [ [10 [272 [M

Beschreibung:

1-256

Nur, wenn MD18080 $MN_MM_TOOL_MANAGEMENT_MASK, Bit2=1
gesetzt ist:

('H4'")

Anwender- bzw. OEM-Daten der Werkzeuge

Anzahl der Siemens-OEM-TDA (=WZ-spezifischen)-Daten
mat Int).

Siehe auch: MD18094 $MN MM NUM CC TDA PARAM, MD18082
$MN_MM NUM TOOL

Verwendet wird gepufferter Anwenderspeicher

(Standard-For-

© Siemens AG 2010 All Rights Reserved
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16205 M_TYPE_CCS_TDA_PARAM NOZ, NO9 BW

F yp der Siemens-OEM-Werkzeugdaten (SRAM) DWORD OWER ON

F 10 444444444 [1 [J [272 [M
Beschreibung: Nur, wenn MD18080 $MN_MM_TOOL_MANAGEMENT_MASK, Bit2=1 ('H4"'")

gesetzt ist:

Anwender- bzw. OEM-Daten in der Werkzeugverwaltung.

Typ der durch MD18204 SMN MM NUM CCS TDA PARAM projektierten werk-
zeugspezifischen iemens-Anwenderdaten.

Jeder Parameter kann mit einem eigenen Typ versehen werden. Zuléds-

sige Typen sind

Typ Wert des Maschinendatums

(siehe Typen der NC-Sprache)

BOOL 1
CHAR 2
INT 3
REAL 4

(

STRING 5
Zeichen)

AXIS 6
FRAME

nicht definiert

erlaubt Bezeichner bis maximal 31

Siehe auch: MD18204 $MN MM NUM CCS TDA PARAM, MD18082

$MN MM NUM TOOL

Verwendet wird gepufferter Anwenderspeicher

18206 M_NUM_CCS_TOA_PARAM NOZ2, NO9 BW

F IAnzahl der Siemens-OEM-Daten je Schneide (SRAM DWORD OWER ON

F F 4] [ [10 [272 M
Beschreibung:  Nur, wenn MD18080 $MN MM TOOL MANAGEMENT MASK, Bit2=1 ('H4')

gesetzt ist:

Anwender- bzw. OEM-Daten der Werkzeuge

Anzahl der Siemens-OEM-TOA-Daten

$MN MM NUM CUTTING EDGES IN TOA

Verwendet wird gepufferter Anwenderspeicher

©Siemens AG 2010 All Rights Reserved
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18207 M_IYPE_CCS_10A_PARAM NOZ, NOO BW

F yp der Siemens-OEM-Daten je Schneide (SRAM) DWORD OWER ON

E 10 G444444444 i 3 [272 M
Beschreibung:  Nur, wenn MD18080 $MN MM TOOL MANAGEMENT MASK, Bit2=1 ('H4')

gesetzt ist:

Anwender- bzw. OEM-Daten in der Werkzeugverwaltung.

Typ der durch MD18206 SMN MM NUM CCS TOA PARAM projektierten
schneidenspezifischen Siemens-Anwenderdaten.

Jeder Parameter kann mit einem eigenen Typ versehen werden. Zuléds-
sige Typen sind
Typ

(siehe Typen der NC-Sprache)

Wert des Maschinendatums

BOOL 1
CHAR 2
INT 3
REAL 4

- (STRING ist hier explizit nicht mdéglich; der Wert 5 wird wie Wert
2 behandelt)

AXIS 6
FRAME nicht definiert

Siehe auch: MD18206 $MN MM NUM CCS TOA PARAM, MD18100
$MN MM NUM CUTTING EDGES IN TOA

Verwendet wird gepufferter Anwenderspeicher

18208 M_NUM_CCS_MON_PARAM NOZ2, NO9 BW
F IAnzahl der Siemens-OEM-Monitordaten (SRAM) DWORD OWER ON
F F 4] [ [10 [272 M

Beschreibung:

1-258

Nur, wenn MD18080 S$SMN MM TOOL MANAGEMENT MASK, Bit0O=1 oder Bitl=1l
und Bit2=1 ('H4") gesgtzT: ist_: B

Anwender- bzw. OEM-Daten in der Werkzeugverwaltung.
Anzahl der Siemens-OEM-Monitor-Daten
dard-Format IN Int).

Siehe auch: MD18098 $MN MM NUM CC MON PARAM, MD18100
$MN MM NUM CUTTING EDGES IN TOA

Verwendet wird gepufferter Anwenderspeicher

(= Uberwachungsdaten; Stan-
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16209 M_TYPE_CCS_MON_PARAM NOZ, NO9 BW
F yp der Siemens-OEM-Monitordaten (SRAM) DWORD OWER ON
F 10 B,3,3,3,3,3,3,3,33 [1 [J [272 [M

Beschreibung:

Nur, wenn MD18080 $SMN MM TOOL MANAGEMENT MASK, BitO=1 oder Bitl=l
und Bit2=1 ('H4') gesetzt ist:
Anwender- bzw. OEM-Daten in der Werkzeugverwaltung.

Typ der durch MD18208 SMN MM NUM CCS MON PARAM projektierten iiber-
wachungsspezifischen Siemens-Anwenderdaten.

Jeder Parameter kann mit einem eigenen Typ versehen werden. Zuléds-
sige Typen sind

Typ Wert des Maschinendatums
(siehe Typen der NC-Sprache)

BOOL 1
CHAR 2
IN