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Rechtliche Hinweise

Warnhinweiskonzept

Dieses Handbuch enthalt Hinweise, die Sie zu lhrer personlichen Sicherheit sowie zur Vermeidung von
Sachschaden beachten miissen. Die Hinweise zu lhrer personlichen Sicherheit sind durch ein Warndreieck
hervorgehoben, Hinweise zu alleinigen Sachschaden stehen ohne Warndreieck. Je nach Gefahrdungsstufe
werden die Warnhinweise in abnehmender Reihenfolge wie folgt dargestellit.

/\GEFAHR

bedeutet, dass Tod oder schwere Kérperverletzung eintreten wird, wenn die entsprechenden
VorsichtsmaRnahmen nicht getroffen werden.

/\WARNUNG

bedeutet, dass Tod oder schwere Kdrperverletzung eintreten kann, wenn die entsprechenden
Vorsichtsmaflinahmen nicht getroffen werden.

/\\VORSICHT

mit Warndreieck bedeutet, dass eine leichte Kérperverletzung eintreten kann, wenn die entsprechenden
VorsichtsmaRnahmen nicht getroffen werden.

VORSICHT

ohne Warndreieck bedeutet, dass Sachschaden eintreten kann, wenn die entsprechenden
VorsichtsmaRnahmen nicht getroffen werden.

ACHTUNG

bedeutet, dass ein unerwiinschtes Ergebnis oder Zustand eintreten kann, wenn der entsprechende Hinweis
nicht beachtet wird.

Beim Auftreten mehrerer Gefahrdungsstufen wird immer der Warnhinweis zur jeweils héchsten Stufe verwendet.
Wenn in einem Warnhinweis mit dem Warndreieck vor Personenschaden gewarnt wird, dann kann im selben
Warnhinweis zusétzlich eine Warnung vor Sachschaden angefiigt sein.

Qualifiziertes Personal

Das zu dieser Dokumentation zugehdérige Produkt/System darf nur von fiir die jeweilige Aufgabenstellung
qualifiziertem Personal gehandhabt werden unter Beachtung der fiir die jeweilige Aufgabenstellung zugehdrigen
Dokumentation, insbesondere der darin enthaltenen Sicherheits- und Warnhinweise. Qualifiziertes Personal ist
auf Grund seiner Ausbildung und Erfahrung beféhigt, im Umgang mit diesen Produkten/Systemen Risiken zu
erkennen und mdgliche Gefahrdungen zu vermeiden.

BestimmungsgemaRer Gebrauch von Siemens-Produkten

Marken

Beachten Sie Folgendes:

/\WARNUNG

Siemens-Produkte dirfen nur fiir die im Katalog und in der zugehérigen technischen Dokumentation
vorgesehenen Einsatzfalle verwendet werden. Falls Fremdprodukte und -komponenten zum Einsatz kommen,
mussen diese von Siemens empfohlen bzw. zugelassen sein. Der einwandfreie und sichere Betrieb der
Produkte setzt sachgemafien Transport, sachgeméle Lagerung, Aufstellung, Montage, Installation,
Inbetriebnahme, Bedienung und Instandhaltung voraus. Die zuldssigen Umgebungsbedingungen miissen
eingehalten werden. Hinweise in den zugehoérigen Dokumentationen missen beachtet werden.

Alle mit dem Schutzrechtsvermerk ® gekennzeichneten Bezeichnungen sind eingetragene Marken der
Siemens AG. Die Ubrigen Bezeichnungen in dieser Schrift kbnnen Marken sein, deren Benutzung durch Dritte flr
deren Zwecke die Rechte der Inhaber verletzen kann.

Haftungsausschluss

Wir haben den Inhalt der Druckschrift auf Ubereinstimmung mit der beschriebenen Hard- und Software gepriift.
Dennoch kdnnen Abweichungen nicht ausgeschlossen werden, so dass wir fiir die vollstandige Ubereinstimmung
keine Gewahr ibernehmen. Die Angaben in dieser Druckschrift werden regelmaRig tberprift, notwendige
Korrekturen sind in den nachfolgenden Auflagen enthalten.

Siemens AG Dokumentbestellnummer: 6FC5397-0BP20-0AA0 Copyright © Siemens AG 2009.
Industry Sector ® 10/2009 Anderungen vorbehalten
Postfach 48 48

90026 NURNBERG
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Vorwort

SINUMERIK-Dokumentation
Die SINUMERIK-Dokumentation ist in 3 Kategorien gegliedert:

Allgemeine Dokumentation
Anwender-Dokumentation

Hersteller-/Service-Dokumentation

Unter dem Link http://www.siemens.com/motioncontrol/docu gibt es Informationen zu
folgenden Themen:

Zielgruppe

Dokumentation bestellen
Hier finden Sie die aktuelle Druckschriftenlibersicht.

Dokumentation downloaden
Weiterflihrende Links fir den Download von Dateien aus Service & Support.

Dokumentation online recherchieren
Informationen zur DOConCD und direkten Zugriff auf die Druckschriften im DOConWEB.

Dokumentation auf Basis der Siemens Inhalte individuell zusammenstellen mit dem
My Documentation Manager (MDM), siehe http://www.siemens.com/mdm

Der My Documentation Manager bietet Ihnen eine Reihe von Features zur Erstellung
Ihrer eigenen Maschinendokumentation.

Training und FAQs

Informationen zum Trainingsangebot und zu FAQs (frequently asked questions) finden
Sie Uber die Seitennavigation.

Die vorliegende Druckschrift wendet sich an:

Nutzen

Projekteure
Technologen (von Maschinenherstellern)
Inbetriebnehmer (von Systemen/Maschinen)

Programmierer

Das Funktionshandbuch beschreibt die Funktionen, so dass die Zielgruppe die Funktionen
kennt und auswahlen kann. Es befahigt die Zielgruppe, die Funktionen in Betrieb zu
nehmen.

Grundfunktionen
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Standardumfang

Aufbau

In der vorliegenden Dokumentation ist die Funktionalitat des Standardumfangs beschrieben.
Erganzungen oder Anderungen, die durch den Maschinenhersteller vorgenommen werden,
werden vom Maschinenhersteller dokumentiert.

Es kdnnen in der Steuerung weitere, in dieser Dokumentation nicht erlauterte Funktionen
ablauffahig sein. Es besteht jedoch kein Anspruch auf diese Funktionen bei der Neulieferung
bzw. im Servicefall.

Ebenso enthalt diese Dokumentation aus Griinden der Ubersichtlichkeit nicht sdmtliche
Detailinformationen zu allen Typen des Produkts und kann auch nicht jeden denkbaren Fall
der Aufstellung, des Betriebs und der Instandhaltung berticksichtigen.

Das vorliegende Funktionshandbuch ist wie folgt aufgebaut:

Innentitel (Seite 3) mit dem Titel des Funktionshandbuchs, den SINUMERIK-Steuerungen
sowie der Software und Version, fir die diese Ausgabe des Funktionshandbuchs gliltig
ist, und der Ubersicht der einzelnen Funktionsbeschreibungen.

Funktionsbeschreibungen in der Reihenfolge ihrer alphanumerischen Kurzzeichen (z. B.
A2, A3, B1 etc.)

Anhang mit:

— Abklrzungsverzeichnis

— Faxvorlage fur Feedback zur Dokumentation
— Dokumentationsubersicht

Begriffsverzeichnis

Hinweis
Ausfuhrliche Daten- und Alarm-Beschreibungen siehe:
o flir Maschinen- und Settingdaten:

Ausfihrliche Maschinendaten-Beschreibung (nur elektronisch auf DOConCD oder
DOConWEB)

o fur NC/PLC-Nahtstellensignale:
Funktionshandbuch Grundfunktionen; NC/PLC-Nahtstellensignale (Z1)
Funktionshandbuch Erweiterungsfunktionen; NC/PLC-Nahtstellensignale (Z2)
Funktionshandbuch Sonderfunktionen; NC/PLC-Nahtstellensignale (Z3)

o flr Alarme:
Diagnosehandbuch

Grundfunktionen
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Schreibweise von Systemdaten

Fir Systemdaten gelten in dieser Dokumentation folgende Schreibweisen:

Signal/Datum

Schreibweise

Beispiel

NC/PLC-
Nahtstellensignale

... NC/PLC-Nahtstellensignal:
<Signaladresse> (<Signalname>)

Ist die neue Getriebestufe eingelegt, dann werden vom PLC-
Programm die folgenden NC/PLC-Nahtstellensignale gesetzt:

DB31, ... DBX16.0-2 (Istgetriebestufe A bis C)
DB31, ... DBX16.3 (Getriebe ist umgeschaltet)

Maschinendatum

... Maschinendatum:

<Typ><Nummer> <Vollstandiger
Bezeichner> (<Bedeutung>)

Masterspindel ist die abgelegte Spindel im Maschinendatum:

MD20090 $MC_SPIND_DEF_MASTER_SPIND
(Loschstellung Masterspindel im Kanal)

Settingdatum ... Settingdatum: Die logische Masterspindel ist enthalten im Settingdatum:
<Typ><Nummer> <Vollstandiger SD42800 $SC_SPIND_ASSIGN_TAB|0]
Bezeichner> (<Bedeutung>) (Spindelnummernumsetzer)
Hinweis
Signaladresse
Die Funktionsbeschreibungen enthalten als <Signaladresse> eines NC/PLC-
Nahtstellensignals nur die fir SINUMERIK 840D sl glltige Adresse. Die Signaladresse fur
SINUMERIK 828D ist den Datenlisten "Signale an/von ..." am Ende der jeweiligen
Funktionsbeschreibung zu entnehmen.
Mengengeriist
Erlauterungen beziglich der NC/PLC-Nahtstelle gehen von der absoluten maximalen Anzahl
folgender Komponenten aus:
® Betriebsartengruppen (DB11)
e Kanale (DB21, ...)
® Achsen/Spindeln (DB31, ...)
Grundfunktionen
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Datentypen
In der Steuerung werden die folgenden elementaren Datentypen verwendet:

Typ Bedeutung Wertebereich

INT Ganzzahlige Werte mit Vorzeichen -2147483648 ... +2147483647

REAL Zahlen mit Dezimalpunkt nach IEEE +(2,2*10-308 | 1,8*10+308)

BOOL Wahrheitswerte TRUE (1) und FALSE (0) 1,0

CHAR Zeichen ASCII entsprechend Code 0 ... 255

STRING Zeichenkette, Zeichenzahl in [...] maximal 200 Zeichen (keine
Sonderzeichen)

AXIS nur Achsnamen (Achsadressen) alle im Kanal vorhandenen
Achsadressen

FRAME geometrische Angaben flir Verschieben, Drehen,

Skalieren, Spiegeln

moglich.

Arrays kdnnen nur aus gleichen elementaren Datentypen gebildet werden. Es sind maximal 3-dimensionale Arrays

Technical Support
Bei Fragen wenden Sie sich bitte an folgende Hotline:

Europa / Afrika

Telefon +49 180 5050 - 222

Fax +49 180 5050 - 223

0,14 €/Min. aus dem deutschen Festnetz, abweichende Mobilfunkpreise méglich

Internet http://www.siemens.de/automation/support-request
Amerika

Telefon +1 423 262 2522

Fax +1 423 262 2200

E-Mail mailto:techsupport.sea@siemens.com

Asien / Pazifik

Telefon +86 1064 757575

Fax +86 1064 747474

E-Mail mailto:support.asia.automation@siemens.com
Hinweis

Landesspezifische Telefonnummern flr technische Beratung finden Sie im Internet:

http://www.automation.siemens.com/partner

Grundfunktionen
Funktionshandbuch, 09/2009, 6FC5397-0BP20-0AA0
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Fragen zur Dokumentation

Bei Fragen zur Dokumentation (Anregungen, Korrekturen) senden Sie bitte ein Fax oder

eine E-Mail an folgende Adresse:

Fax: +49 9131- 98 2176
E-Mail: mailto:docu.motioncontrol@siemens.com

Eine Faxvorlage finden Sie im Anhang dieses Dokuments.

Internetadresse fiir SINUMERIK

http://www.siemens.com/sinumerik

SINUMERIK 828D Systemperformance (Region)

PPU 260 / 261

PPU 280 / 281

T M T M
Systemperformance
Grundumfang Achsen/Spindeln 3 4 3 4
max. Anzahl Achsen/Spindeln 6 6 8 6
max. Anzahl interpolierender Achsen 4 4 4 4
max. Anzahl Kanéle/Betriebsartengruppen 1M 1M 1M 11
min. Satzwechselzeit ~6ms ~2ms ~6ms ~1ms
Drehzahl-/Stromregeltakt 125 ps 125 ps 125 ps 125 ps
CNC-Anwenderspeicher (gepuffert) 3 MB 3 MB 5 MB 5 MB
CNC-Funktionen
Werkzeugverwaltung ° o ° o
Anzahl Werkzeuge/Schneiden 128/256 128/256 256/512 256/512
Safety Integrated: Safe Torque Off, Safe Brake Control [ U J U
Safety Integrated: Sichere Geschwindigkeit
max. Anzahl ASUPs (fest eingestellt) 2 2 2

TRANSMIT / TRACYL

Schrége Y-Achse

Synchronspindel fur Gegenspindel

Synchronspindel fiir Mehrkantschlagen

Gantry

Temperaturkompensation

HMI, CNC-Programmierung

ShopMill / ShopTurn HMI-Funktionen

DIN/ISO-Programmierung mit programGUIDE

Online ISO Dialekt Interpreter

Grundfunktionen
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PPU 260 / 261

PPU 280 /281

T

M

T

M

ShopMill / ShopTurn Arbeitsschrittprogrammierung

e}

e}

[¢]

e}

Messzyklen

[e]

o

o

(e]

Simulation in Flachendarstellung

Simulation in 3D-Darstellung

PLC

SIMATIC S7-200 (integriert)

Einfachperipheriemodule:
PP 72/48D PN
PP 72/48D 2/2A PN (in Vorbereitung)

PLC-Zykluszeit

6 ms

6 ms

6 ms

6 ms

max. Anzahl PLC-Anweisungen

24000

24000

24000

24000

Servo-synchrone High Speed PLC-Task

Reaktionszeit auf Prozessereignisse (Klemme zu Klemme)

7,5 ms

7,5ms

4.5ms

4,5ms

max. Anzahl digitaler Ein-/Ausgénge

288/192

288/192

360/240

360/240

max. Anzahl analoger Ein-/Ausgange

8/8

8/8

10/10

10/10

Inbetriebnahmefunktionen

Service Planner (Wartungsplaner)

Easy Extend (Verwalten von Maschinenaggregaten)

Easy Archive (Datenarchivierung)

Drehen
Frasen

o e Z 4

CNC-Option
- nicht verfigbar

Standard (Grundumfang)

Grundfunktionen
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