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Aufgabenstellung

=

es soll ein Hauptprogramm aus einem Werkstiick von der PLC im Kanal 1 angewahlt werden

Fir die Funktion bend6tigt man den Grundprogrammbaustein FB4 PI-SELECT

Parametrierung:

Dieses Beispiel wurde fur folgende Hardware und Software erstellt:

NCU — Baugruppe: 573.5 mit PLC 317

NCK-Software: Version 6.5.32 mit 31 Achsen
PLC-BESY: Version 20.71.25
PLC-Grundprogramm Version 6.5.2

PCU 50 V2 1,5GHz

PCU Base Software WinXp Version 07.04.00

HMI base Version 06.04.18

HMI Advanced Version 06.04.20.00 und 06.04.22.00

Erstellung eines neuen Projekts ( zum Beispiel PI-SELECT )

Hardwarekonfiguration

E’_—:{:HW Konfig - [SIMATIC 300{1) {Konfiguration) -- PI-SELECT]
ﬁ“| Skation  Bearbeiten  Einfigen  Zielswstem  Ansicht  Extras  Fenster  Hilfe

D2 %) S sinlia| B2 3] 28] w2

FROFIBUS(1): DP-Magtersystem (1)

== (0] 3100 /3400

2 ii PLC 37

B N —
i 360
57 FMNCL

1] |
:|Z| (0) &100/2400

Steckplatz Baugruppe Bestellnummer Firmnwsare
2 FLE FIFA0P 20008 | BFCE F17240 18- I8 2z
#1

AT q o

F FIEIES [y e R

4 ] smatesin AR
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Einfigen das PLC Grundprogramms

Uber Datei —Offnen-Bibliothek wird das PLC Grundprogramm 6.5 angewahlt.
Uber Fenster-Symbole anordnen-untereinander werden die beiden Fenster zum Kopieren
vorbereitet.

W SIMATIC Manager - gp8x0d65

Datei Bearbeiten Einfligen  Zielswstem  Ansicht  Extras  Fenster  Hilfe

Dlﬁ"l gﬂﬁl & ||aﬁ &I Iﬁ_&l |<KeinFiIter>
25 PI-SELECT -- C:\Program Files',Siemens

EI--% FI-SELECT B Duellen Eausteine @ Symbole

=l SIMATIC 300(1)
[ PLC 317-2DP 28010
-{z7] 57-Programm{1]

=10 |

IZE;;:EI_I][IBHI]I:'EE -- C:4Program Files',Siemens',Step7',57libs'gp8xr0d6S =10l x|
EI@ gpa=0dES (3] Quelen Bausteine Symbaole
Fel- (2r)

Nun werden der Reihe nach die Ordner aus der Bibliothek in das Beispielprojekt (hier PI-
SELECT) kopiert. Als erster Ordner wird Quellen, anschliel3end der Ordner Bausteine und
schlie3lich der Ordner Symbole in das Beispielprojekt tbertragen.

Aktivierung des Grundprogrammbausteins FB4-PI-Dienste

-dafir muss der FB1-Parameter im OB100 NcKom=TRUE gesetzt werden.

EHL-oenaun N0
EHGMPI

BHGECop

EBEHGHot Send
NCCwyclTimeout :
NCPurmup Timeout :

ListMDeckrp
:

SETHZOOME
SLTEL0S

NCEonmm
MMCToIF
HiThes1MMC
MN=glU=er
TUserIR

Technische Aenderungen vorbehalten.
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Eingabe des Programmnamens

Hierfur wird auf dem HMI ein neues Werkstick erstellt.

Zum Beispiel: 200_WPD vom Typ WPD. In diesem Verzeichnis wird ein Hauptprogramm K1

vom Typ MPF erstellt

VWEKS.DIRA200_WFPD.WPD
200_WPD.MPF
Programm abgebrochen

Programm |CHAN1 AUTO
|#| Kanal RESET

600408  -0000

Programmubersgicht

Name
22.01.2005

...... X 5 22.01.2005 X

------ MPF X 7 22.01.2005 X

| o0TTOD WPD ® 22.01.2005 ® Entladen

£ OTTO_WPD WPD X 220012005 X NC ->HD
Simulation
Programme
verwalten. ..

Freier Speicher: Festplatte: 1.971.086.312 HCU: 3139436 Riistdaten

. - . _ ) sichemn
HMit der Input-T aste offnen Sie ein Programm mit dem T exteditor

Unter-
programme

programme

{3} Datei Bearbeiten Einfigen Zielsystern Test Ansicht Extras Fenster Hilfe

D|(e-E| 8] sl o] cildal [ Slar| 1) OJE M2

Technische Aenderungen vorbehalten.
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Aufnahme des Datenbausteins in der Symbolliste

Es wird der symbolische Namen STR wie String vergeben

2 symbol Editor - S7-Programm(1) {Symbaole)

abelle Bearbeiten Einfigen Ansicht Extras Fenster Hilfe

S| & 4 @] o o |[tesme =% | w2

&} 57-Programm(1} {Symbole) -- PI-SELECT,SIMATIC 300(1}\PLC 317-2DP 24310

Status | Symbol Adresse ¢ | Datentyp Kommentar
1 ALMSG_DB ce 2 upT 2 Irterface for Slarms & Messages
2 gp_par ce 7 FB 1 Parameters for Baseprogram
El MC DB 10 UCT 10 Interface NC
4 BAG e 11 UoT 1 Interface for BAG
& Pl DB 16 DB 16 Datainterface Pl-Services
[} SPL DB 18 DB 15 SPL datasrea
T MR bE 1% uoT 18 Interface MMC-Zignals
g Charri oE ™ uoT 21 Irterface for Channel 1
9 Axis] [/ S ) | uoT 31 Irterface Axis 1
10 Axis2 0B 32 uoT 31 Irterface Axis 2
11 Axizd DB 33 uoT 31 Irterface Axis 3
12 ThiLoadIF e ™ uoT ™ Irterface for Losding Station (Toolnanag )
13 ThSpindlelF LB 72 uoT 72 Interface Spindle for Toolmanagment
14 ThiRevIF LB 73 uoT 73 Interface Revalver (Todlmanagment)
15 Pazsword_db LB 128 DB 128 Wennwvarteintrag
16 OB i
17 RUM_UP FB 1 FB 1 Startup Baseprogram
18 GET FB 2 FB 2 read MC Wariable
10 o FA 2 FR 2 warits BT L arviahla

Technische Aenderungen vorbehalten.
a Siemens AG 2006 Seite 4/ 15
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Erstellung des Programms
der OB1 wird wie folgt erweitert
CALL FC 2
/1 H ER ANVEENDERPROGRAMM EI NFUEGEN

/1l nsert Userprogramfrom here
CALL FC 19

BAGNo : =B#16#1
ChanNo . =B#16#1
Spi ndl el FNo: =B#16#4
FeedHol d . =DB2. DBX1. 0

Spi ndl eHol d: =DB2. DBX151. 0

U E 7.7 /'l Ei ngang auf der
Maschi nenst euert af el

FP M 84.1

S M 84. 3

U M 54.5

R M 84.3

U M 54. 4

U E 3.7 /1 Ei ngang auf der Maschi nenst euert af el

R M 84.3

CALL FB 4 , DB176

Req :=MB4. 3

Pl Servi ce: ="Pl". SELECT [/ Auf ruf des PI-D enstes

Pr ogr anmanwahl
Uni t =1 [/ / Nunmer des anzuwahl enden Kanal
Addr 1 : ="STR'. Pat h [/ Variable Pfad i m Dat enbaust ei n DB103
Addr 2 : =" STR'. PNane [/ Variabl e Programmane im

Dat enbaust ei n DB130
Addr 3 :
Addr 4
War 1
War 2
War 3
War 4
War 5
War 6
War 7
War 8
War 9
W/ar 10
Error Mb4. 4
Done :=Mb4. 5
State . =MABO

BEA

Alle Bausteine in die CPU-Baugruppe ubertragen und Werkstiicke in die NC laden.

Technische Aenderungen vorbehalten.
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Beispiel testen:

Auf dem Bildschirm der PCU 50 wird im Bild Werkstlicke ein anderes Werkstlick angewahilt.

Zum Beispiel OTTO

YWES DIRAOTTO WPD

Programm |EHA.N1 ‘ AUTO |I]TTI].I'-'IPF
. Kanal RESET Programm abgebrochen
ROY¥
600408 | 0000
Programmuberzicht
Mame I Typ I Eeladenl Léingel Datuml Freigabi
| 200_WFD WFPD X 22.01_2005 b
m OTTO WFPD X 22.01_2005 x
| OTTO_WPD WPD x 22.01.2005 =

Uber die Anwendertaste E 7.7 wird der FB4 aufgerufen und das Hauptprogramm K1.MPF aus

dem Werkstiick 200_WPD.WPD im Kanal 1 angewabhlt.

YWEKS.DIRA200_WPD. WPD

Maschine |[ZHAN1 | AUTO |K1 “MPE
. Kanal RESET Programm abgebrochen
600408 | ‘0000
MKS Position Hestweg
=1 0.000 mm 0.000
1 0.000 mm 0.000
21 0.000 mm 0.000
Al 0.000 mm 0.000

Aktueller Satz  WEKS\200 WPDAK1.MPF Yorschub [mm/min] m
m30 Ist 0.000 750 %
Soll 0.000

Werkzeug
» 4

vorangewadhites Werkzeug:

G017

Uber-
zpeichern

DRF Ver-
schiebung

Satz-
Suchlauf

Programm
Kormrektur

Programm
Beeinfl.

Programm
Uberszicht

Technische Aenderungen vorbehalten.
a Siemens AG 2006
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Mehrkanalige Programmanwahl von PLC

Aufgabenstellung

Es soll ein Hauptprogramm aus einem Werkstiick von der PLC gezielt im Kanal 1, 2 oder 3
angewahlt werden.

Fir die Funktion bendtigt man den Grundprogrammbaustein FB4 PI-SELECT

Parametrierung:

Dieses Beispiel wurde fur folgende Hardware und Software erstellt:

NCU — Baugruppe: 573.5 mit PLC 317

NCK-Software: Version 6.5.32 mit 31 Achsen
PLC-BESY: Version 20.71.25
PLC-Grundprogramm Version 6.5.2

PCU 50 V2 1,5GHz

PCU Base Software WinXp Version 07.04.00

HMI base Version 06.04.18

HMI Advanced Version 06.04.20.00 und 06.04.22.00

Erstellung eines neuen Projekts ( zum Beispiel PI-SELECT )

Hardwarekonfiguration

E’_—:{:HW Konfig - [SIMATIC 300{1) {Konfiguration) -- PI-SELECT]
ﬁ“| Skation  Bearbeiten  Einfigen  Zielswstem  Ansicht  Extras  Fenster  Hilfe

=[3-1® % 5 sinla| [ =1 %8 w2

FROFIBUS(1): DP-Magtersystem (1)

[0 8100 /8400

ii PLC 37

0 N a—
M 768
87 A-NCE

1] |
:|Z| (0) &100/2400

Steckplatz Baugruppe Bestellnummer Firmnwsare
2 FLE FIFA0P 20008 | BFCE F17240 18- I8 2z
#1

AT q o

F FIEIES [y e R

4 ] smatesin AR
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Einfigen das PLC Grundprogramms

Qber Datei —Offnen-Bibliothek wird das PLC Grundprogramm 6.5 angewahit.
Uber Fenster-Symbole anordnen-untereinander werden die beiden Fenster zum Kopieren
vorbereitet.

W SIMATIC Manager - gp8x0d65

Datei Bearbeiten Einfligen  Zielswstem  Ansicht  Extras  Fenster  Hilfe

Dlﬁ"l gﬂﬁl & ||aﬁ &I Iﬁ_&l |<KeinFiIter>
25 PI-SELECT -- C:\Program Files',Siemens

EI--% FI-SELECT B Duellen Eausteine @ Symbole

=l SIMATIC 300(1)
[ PLC 317-2DP 28010
-{z7] 57-Programm{1]

=10 |

IZE;;:EI_I][IBHI]I:'EE -- C:4Program Files',Siemens',Step7',57libs'gp8xr0d6S =10l x|
EI@ gpa=0dES (3] Quelen Bausteine Symbaole
2R E § oo

Nun werden der Reihe nach die Ordner aus der Bibliothek in das Beispielprojekt (hier PI-
SELECT) kopiert. Als erster Ordner wird Quellen, anschlieRend der Ordner Bausteine und
schlie3lich der Ordner Symbole in das Beispielprojekt tbertragen.

Aktivierung des Grundprogrammbausteins FB4-PI-Dienste

-dafir muss der FB1-Parameter im OB100 NcKom=TRUE gesetzt werden.

EHL-oenaun N0
EHGMPI

BHGECop

EBEHGHot Send
NCCwyclTimeout :
NCPurmup Timeout :

ListMDeckrp
:

SETHZOOME
SLTEL0S

NCEonmm
MMCToIF
HiThes1MMC
MN=glU=er
TUserIR

Technische Aenderungen vorbehalten.
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Eingabe des Programmnamens

Hierfur wird auf dem HMI ein neues Werkstuck erstellt.
Zum Beispiel: 200_WPD vom Typ WPD. In diesem Verzeichnis werden die Hauptprogramme
K1, K2 und K3 vom Typ MPF erstellt

Programm |EHAN1

‘ AUTO |

\WKS . DIRA200_WPD_ WPD
K1.MPF

. Kanal RESET

Programmubersicht

Programm abgebrochen

|| Name

I Typ IEeIaden Lange Datum | Freigabe

200_WPD
200_WPD

OTTO_WPD

WPD

MPF

WPD

X
X
X
X
X
X

X

24.01.2005 X

5 24.01.2005 X
125 22.01.1394 X
127 22.01.1994 X
127 22.01.1994 X
24.01.2005 X
24.01.2005 X

Entladen
HC ->HD

Simulation

Frogramme
verwalten..

Freier Speicher: Festplat

Teile-
programme

te:

programme

1.970.827.264 NCL:

Mit der Input-T aste offnen Sie ein Programm mit dem Texteditor

3.106.072

Hersteller
Zyklen

Anwender

Riistdaten
sichern

entsprechend dafiir muss ein Datenbaustein in der PLC zum Beispiel DB130 erstellt werden.

3 DE130 -- "STR" -- PI-SELECT",SIMATIC 300{1)"PLC 317-2DP 2AJ10"..."DB130

Name

Typ

AInfangswert

Technische Aenderungen vorbehalten.
a Siemens AG 2006
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0. 0| PNanekl ETRING [ 22 | ['_N K1 MIF'

24.0|PathEl STRING [ 22 | ['/_N_WKS_DIRf N 2O0_WPD_WED'|'s_N_WKS_DIR/_N_z00 WID_WED'
68 0|FNaneKz STRING [ 32 | ['_N_Kz_MIF' '_N_Kz_MPF'

102 . 0|PathEz ETRING [ 22 | '/ N UKS DI/ N 200 WPD_WED'|'/ N WES_DIL/ N_Z00 WPD WD’
126, 0| PNaneK? STRING [ 32 | ['_N_K3_MFF' '_N_K3_MPF'

170. 0|PathE3 STRING [ 22 | ['/_N_UKS_DIR/ N_200_WPD_WED'|'/_N_WHS_DIL/_N_z00 WFDL_WED'

Ausgabe 04.09.2006
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Aufnahme des Datenbausteins in der Symbolliste

Es wird der symbolische Namen STR wie String vergeben

b7 Symbol Editor - S7-Programm(1) (Symbole)

abelle Bearbeiten Einfigen Ansicht Extras Fenster Hilfe

@HIQI p S E| LD g ||AlleSymbole

=% | w2

&} 57-Programm(1} {Symbole) -- PI-SELECT,SIMATIC 300(1}\PLC 317-2DP 24310

Status | Symbol Adresse ¢ | Datentyp Kommentar
1 ALMSG_DB ce 2 upT 2 Irterface for Slarms & Messages
2 gp_par ce 7 FB 1 Parameters for Baseprogram
El MC DB 10 UCT 10 Interface NC
4 BAG e 11 UoT 1 Interface for BAG
& Pl DB 16 DB 16 Datainterface Pl-Services
[} SPL DB 18 DB 15 SPL datasrea
T MR bE 1% uoT 18 Interface MMC-Zignals
g Charri oE ™ uoT 21 Irterface for Channel 1
9 Axis] [/ S ) | uoT 31 Irterface Axis 1
10 Axis2 0B 32 uoT 31 Irterface Axis 2
11 Axizd DB 33 uoT 31 Irterface Axis 3
12 ThiLoadIF e ™ uoT ™ Irterface for Losding Station (Toolnanag )
13 ThSpindlelF LB 72 uoT 72 Interface Spindle for Toolmanagment
14 ThiRevIF LB 73 uoT 73 Interface Revalver (Todlmanagment)
15 Pazsword_db LB 128 DB 128 Wennwvarteintrag
16 Speicher-DB {0y Progiame und Piad f ASUP_F1)
17 RUM_UP FB 1 FB 1 Startup Baseprogram
18 GET FB 2 FB 2 read MC Wariable
10 o FA 2 FR 2 warits BT L arviahla

Erstellung des Programms

-der OB1L wird wie fol gt

CALL FC 2

erweitert

/1 H ER ANVENDERPROGRAMM EI NFUEGEN
[llnsert Userprogramfrom here

CALL FC 19
BAGNo 1 =B#16#1
ChanNo . =B#16#1
Spi ndl el FNo: =B#16#4
FeedHol d . =DB2. DBX1. 0

Spi ndl eHol d: =DB2. DBX151.

CALL FC 19
BAGNo 1 =B#16#1
ChanNo . =B#16#2
Spi ndl el FNo: =B#16#4
FeedHol d . =DB2. DBX1. 0

Spi ndl eHol d: =DB2. DBX151.

CALL FC 19
BAGNo 1 =B#16#1
ChanNo . =B#16#3
Spi ndl el FNo: =B#16#4
FeedHol d . =DB2. DBX1. 0

Spi ndl eHol d: =DB2. DBX151.

Technische Aenderungen vorbehalten.
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L DB21.
T DB21.

—r

—r

SET

CALL FC

DB22.
DB22.

DB23.
DB23.

DB21.
DB21.
DB22.
DB22.

DB31.
DB31.
DB31.
DB31.

DB32.
DB32.
DB32.
DB32.

DB33.
DB33.
DB33.
DB33.

DB34.
DB34.
DB34.
DB34.

DBB
DBB

DBB
DBB

DBB
DBB

DBX
DBX
DBX
DBX

DBX
DBX
DBX
DBX

DBX
DBX
DBX
DBX

DBX
DBX
DBX
DBX

DBX
DBX
DBX
DBX

10

ToUser | F: =TRUE

Quit :=E3. 7

jv)

DCCxC nncC
EmMmL M

Technische Aenderungen vorbehalten.
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CALL FB 4 , DB176
Req =MB4. 3
Pl Servi ce: ="Pl ". SELECT
Uni t =1
Addr 1 ="STR'. Pat hK1
Addr 2 =" STR". PNaneKl
Addr 3 =
Addr 4 =
War 1 =
War 2 =
W/ar 3 =
War 4 =
War 5 =
W/ar 6 =
War 7 =
W/ar 8 =
W/ar 9 =
W/ar 10 =
Error =\b4. 4
Done :=Mb4. 5
State : =MABO
U E 7.6
FP M 94.1
S M 94, 3
U M 64.5
R M 94. 3
U M 64. 4
U E 3.7
R M 94. 3
CALL FB 4 , DB166
Req =MR4. 3
Pl Servi ce: ="Pl ". SELECT
Uni t =2
Addr 1 ="STR". Pat hk2
Addr 2 =" STR". PNaneK2
Addr 3 =
Addr 4 =
War 1 =
War 2 =
W/ar 3 =
War 4 =
War 5 =
W/ar 6 =
War 7 =
W/ar 8 =
W/ar 9 =
W/ar 10 =
Error =\b4. 4
Done :=Mb4. 5
State : =MA60

Technische Aenderungen vorbehalten.
a Siemens AG 2006 Seite 12/ 15 Ausgabe 04.09.2006
FB4-mehrkanalige-Programmanwahl-von-PLC.doc



SIEMENS

U E 7.5
FP M 74. 1
S M 74. 3
U M 44.5
R M 74. 3
U M 44, 4
U E 3.7
R M 74. 3
CALL FB 4 , DB156
Req s =Mr4. 3
Pl Servi ce: ="Pl". SELECT
Uni t =3
Addr 1 ="STR". Pat hK3
Addr 2 =" STR"'. PNaneK3
Addr 3 =
Addr 4 =
War 1 =
War 2 =
W/ar 3 =
War 4 =
War 5 =
W/ar 6 =
War 7 =
W/ar 8 =
W/ar 9 =
W/ar 10 =
Error =M44. 4
Done =\M44. 5
State . =MABO

Technische Aenderungen vorbehalten.
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Alle Bausteine in die CPU-Baugruppe ubertragen und Werkstiicke in die NC laden.
Beispiel testen:
Auf dem Bildschirm der PCU 50 wird im Bild Werkstiicke ein anderes Werkstlick angewahilt.

Zum Beispiel OTTO

YWES DIRAOTTO WPD

Programm |EHA.N1 ‘ AUTO |I]TTI].I'-'IPF
. Kanal RESET Programm abgebrochen
ROY¥
600408 | 0000
Programmuberzicht
Mame I Typ I Eeladenl Léingel Datuml Freigabi
| 200_WFD WFPD X 22.01_2005 b
m OTTO WFPD X 22.01_2005 x
| OTTO_WPD WPD x 22.01.2005 =

Uber die Anwendertaste E 7.7 wird der FB4 aufgerufen und das Hauptprogramm K1.MPF aus
dem Werkstiick 200_WPD.WPD im Kanal 1 angewabhlt.

. VWES_DIRA200_WPD . WPD
Maschine |[ZHAN1 | AUTO |K1.MPF

. Kanal RESET Programm abgebrochen

600408 | ‘0000

MKS Position Hestweg

X1 0.000 mm 0.000

1 0.000 mm 0.000

Z1 0.000 mm 0.000

Al 0.000 mm 0.000
Aktueller Satz  WEKS\200 WPDAK1.MPF Yorschub [mm/min] m
m30 Ist 0.000 750 %

Soll 0.000

Werkzeug
» 4

vorangewadhites Werkzeug:

G017

Satz-
Suchlauf

Uber-
zpeichern

DRF Ver-
schiebung

Programm
Kormrektur

Programm
Beeinfl.

Programm
Uberszicht

Technische Aenderungen vorbehalten.
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Uber die Anwendertaste E 7.6 wird der FB4 aufgerufen und das Hauptprogramm K2.MPF aus
dem Werkstiick 200_WPD.WPD im Kanal 2 angewabhilt.
Maschine |[ZHAN2 ‘ AUTO |;\;|:‘5P_E|n\2m_wpn_wpn

. Kanal RESET Programm abgebrochen

ROV |SBL1

Poszition Resztweg Funktionen
0.000 mm 0.000 5
Spindeln
0.000 mm 0.000
0.000 mm 0.000
0.000 mm 0.000
Aktueller 5atz  WESYW200 _WPDAK2. MPF Yorzchub [mm/min]
M5SG[ "HAUPTPROGRAMM K2 laeuft im KANAL Ist 0000 750 %
27
Gl 0.000 lztwert
Wwerkzeug
[ 4
’vorangewahltes Werkzeug:
GOl
Uber- DRF ¥er- Satz- Programm Programm
speichern schiebung Suchlauf Korrektur Ubersicht

Uber die Anwendertaste E 7.5 wird der FB4 aufgerufen und das Hauptprogramm K3.MPF aus
dem Werkstiick 200_WPD.WPD im Kanal 3 angewabhlt.

\WKS_DIRAZ00_WFPD. WFPD
K3.MPF
Programm abgebrochen

Maschine |[ZH.AN3 | AUTO
. Kanal RESET

G-Fkt +

Hilfs-

MKS Position Restweqg e
0.000 mm 0.000 :
Spindeln
0.000 mm 0.000
0.000 mm 0.000
Ach
0.000 mm 0.000 SR
Programm
Aktueller Satz  WESA200_WPDAK3 MPF Yorschub [mm/min] ]
M5G[ "HAUPTPROGRAMM K3 laeuft im KANAL Ist 0.000 100.0 %
g
) Soll 0.000
Werkzeug
3 L]
vorangewahltez Werkzeug:
GO1

Uber-
speichern

DRF ¥Yer- Satz- Programm
schiebung Suchlauf Korrektur Ubersicht

Technische Aenderungen vorbehalten.
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