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Gewabhrleistung und Haftung

Gewabhrleistung und Haftung

Hinweis

Security-
hinweise

Die Applikationsbeispiele sind unverbindlich und erheben keinen Anspruch auf
Vollstandigkeit hinsichtlich Konfiguration und Ausstattung sowie jeglicher
Eventualitaten. Die Applikationsbeispiele stellen keine kundenspezifischen
Lésungen dar, sondern sollen lediglich Hilfestellung bieten bei typischen
Aufgabenstellungen. Sie sind flir den sachgemafRen Betrieb der beschriebenen
Produkte selbst verantwortlich. Diese Applikationsbeispiele entheben Sie nicht
der Verpflichtung zu sicherem Umgang bei Anwendung, Installation, Betrieb und
Wartung. Durch Nutzung dieser Applikationsbeispiele erkennen Sie an, dass wir
Uber die beschriebene Haftungsregelung hinaus nicht fiir etwaige Schaden
haftbar gemacht werden kénnen. Wir behalten uns das Recht vor, Anderungen
an diesen Applikationsbeispielen jederzeit ohne Ankiindigung durchzufihren. Bei
Abweichungen zwischen den Vorschlagen in diesem Applikationsbeispiel und
anderen Siemens Publikationen, wie z.B. Katalogen, hat der Inhalt der anderen
Dokumentation Vorrang.

Fir die in diesem Dokument enthaltenen Informationen Gibernehmen wir keine
Gewabhr.

Unsere Haftung, gleich aus welchem Rechtsgrund, fur durch die Verwendung der
in diesem Applikationsbeispiel beschriebenen Beispiele, Hinweise, Programme,
Projektierungs- und Leistungsdaten usw. verursachte Schaden ist ausgeschlossen,
soweit nicht z.B. nach dem Produkthaftungsgesetz in Fallen des Vorsatzes, der
groben Fahrlassigkeit, wegen der Verletzung des Lebens, des Kdrpers oder der
Gesundheit, wegen einer Ubernahme der Garantie fiir die Beschaffenheit einer
Sache, wegen des arglistigen Verschweigens eines Mangels oder wegen
Verletzung wesentlicher Vertragspflichten zwingend gehaftet wird. Der Schadens-
ersatz wegen Verletzung wesentlicher Vertragspflichten ist jedoch auf den
vertragstypischen, vorhersehbaren Schaden begrenzt, soweit nicht Vorsatz oder
grobe Fahrlassigkeit vorliegt oder wegen der Verletzung des Lebens, des Kdrpers
oder der Gesundheit zwingend gehaftet wird. Eine Anderung der Beweislast zu
Ihrem Nachteil ist hiermit nicht verbunden.

Weitergabe oder Vervielfaltigung dieser Applikationsbeispiele oder Ausziige
daraus sind nicht gestattet, soweit nicht ausdrticklich von Siemens Industry Sector
zugestanden.

Siemens bietet Produkte und Lésungen mit Industrial Security-Funktionen an,
die den sicheren Betrieb von Anlagen, Lésungen, Maschinen, Geraten und/oder
Netzwerken unterstitzen. Sie sind wichtige Komponenten in einem
ganzheitlichen Industrial Security-Konzept. Die Produkte und Lésungen von
Siemens werden unter diesem Gesichtspunkt standig weiterentwickelt. Siemens
empfiehlt, sich unbedingt regelmaRig Gber Produkt-Updates zu informieren.

Fir den sicheren Betrieb von Produkten und Losungen von Siemens ist es
erforderlich, geeignete SchutzmaRnahmen (z. B. Zellenschutzkonzept) zu
ergreifen und jede Komponente in ein ganzheitliches Industrial Security-Konzept
zu integrieren, das dem aktuellen Stand der Technik entspricht. Dabei sind auch
eingesetzte Produkte von anderen Herstellern zu berticksichtigen.
Weitergehende Informationen Uber Industrial Security finden Sie unter
http://www.siemens.com/industrialsecurity.

Um stets Uber Produkt-Updates informiert zu sein, melden Sie sich fiir unseren
produktspezifischen Newsletter an. Weitere Informationen hierzu finden Sie
unter http://support.automation.siemens.com.
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1 Aufgabe

1 Aufgabe

Die SIMATIC S7 300/400 kann als PROFINET controller betrieben werden. Dabei
kann ein SINAMICS Antrieb als PROFINET device eingesetzt und von der
fehlersicheren S7-300F/400F angesteuert werden.

In diesem Applikationsbeispiel wird gezeigt, wie man den SINAMICS und die
S7-300F/400F konfiguriert, in Betrieb nimmt und auf Prozessdaten und Parameter
zugreift. Gleichzeitig kdnnen dabei auch sicherheitsgerichtete Daten zwischen der
Steuerung und dem Antrieb ausgetauscht werden.

Uberblick iiber die Automatisierungsaufgabe
Folgendes Bild gibt einen Uberblick (iber die Automatisierungsaufgabe:

Abbildung 1-1: Uberblick Aufgabe

[
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T —
PROFIBUS -
mit PROFlsafe

Anforderungen an die Automatisierungsaufgabe
Tabelle 1-1: Anforderungen
Anforderung Erlduterung

Zugriff auf Prozessdaten | Der Antrieb soll Giber das Steuerwort ein- und ausgeschaltet
und der Drehzahlsollwert vorgegeben werden.
Dies soll moglichst schnell erfolgen.

Zugriff auf Parameter Es soll von der Steuerung auf Parameter im Umrichter (im
Beispiel: Hoch- und Riicklaufzeit) schreibend und lesend
zugegriffen werden kdnnen.

Dies soll resourcenschonend, d.h. mit moglichst geringer
Kommunikationslast erfolgen.

Safetyfunktion des Die SINAMICS Umrichter verfugen ber die Moglichkeit, eine
Umrichters sicherheitsgerichtete Abschaltung (z.B. Not-Halt, sichere
Geschwindigkeit, etc.) vorzunehmen. Diese Funktionen
werden sicher von der F-CPU ausgel0st.

SINAMICS G120 an S7-300/400F
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2 Lésung

2.1 Ubersicht Gesamtldsung

2

2.1

Schema

Losung

Die Applikation zeigt beispielhaft die Anbindung eines SINAMICS G120 an eine
SIMATIC S7-300F unter Verwendung einer GSD-Datei im TIA-Portal in STEP 7
Professional V13.

Ubersicht Gesamtlésung

Die folgende Abbildung zeigt schematisch die wichtigsten Komponenten der
Losung:

Abbildung 2-1: Ubersicht Gesamtlésung

SINAMICS G120 S7-300/400F KTP 600
g
e
PROFINET PCIPG
.|PROFIBUS

mit PROFlsafe

UsB
(alternativ zur Parametrierung
Uiber den Feldbus)
Motor

Das Beispiel zeigt Ihnen wie...

e ..die Steuerung S7-300/400F parametriert wird.

e ...die Kommunikation in der Steuerung S7-300/400F programmiert wird.
o ...der Umrichter SINAMICS G mit STARTER parametriert wird.

e ..die standard- und extended- Safety Funktionen des SINAMICS von der
F-CPU angesprochen werden.

e .. die drei sicherheitsgerichteten Eingange des SINAMICS als F-DI in der
F-CPU verwendet werden.

SINAMICS G120 an S7-300/400F
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2 Losung

2.2 Beschreibung der Kernfunktionalitat

2.2

2.21

SINAMICS

Beschreibung der Kernfunktionalitat
Parametrierung der Kommunikation

Die Steuerung und der Umrichter werden mit unabhangigen Softwarepaketen
programmiert. Daher missen die Kommunikationsdaten zweimal eingegeben
werden.

Die Parametrierung des SINAMICS G120 wird mit dem Inbetriebnahmetool
STARTER vorgenommen.

Beim SINAMICS kann eines von mehreren Telegrammtypen fiir den Datenaus-
tausch ausgewahlt werden. Damit wird festgelegt, welche Daten in welcher
Reihenfolge gesendet bzw. empfangen werden. Wichtig ist, dass bei der
Parametrierung der Steuerung dann derselbe Telegrammtyp ausgewahlt wird.

SIMATIC S7-300F/400F

2.2.2

Hinweis

Die SIMATIC S7-300F/400F wird in diesem Beispiel mit STEP 7 Professional V13
programmiert. Damit im TIA-Portal der SINAMICS G120 und der Telegrammtyp im
Hardwarekatalog erscheinen, muss eine Geratebeschreibungsdatei (GSD)
importiert werden. Wichtig ist, dass derselbe Telegrammtyp ausgewahlt wird, wie
bei der Parametrierung des SINAMICS.

Beim Einfugen des SINAMICS in das SIMATIC Projekt werden auch die
Peripherieadressen festgelegt, die von der Steuerung flr den Zugriff auf den
Umrichter verwendet werden sollen.

Datenaustausch

Der Datenaustausch zwischen Antrieb und SPS erfolgt in zwei Bereichen:

e Prozessdaten,
d.h. Steuerwort(e) und Sollwert(e), bzw. Statuswort(e) und Istwert(e)

e Parameterbereich,
d.h. das Lesen/Schreiben von Parameterwerten

Die beiden Bereiche Prozessdaten und Parameter sind unabhangig voneinander
und kdénnen auch einzeln benutzt werden.

SINAMICS G120 an S7-300/400F
Beitrags-ID: 61450312, V1.1, 08/2014 7
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2.2 Beschreibung der Kernfunktionalitat

Zyklischer Prozessdatenaustausch

Die Prozessdaten werden zyklisch, d.h. in jedem Busumlauf Gbertragen. Damit
werden sie so schnell wie mdglich Ubertragen.

Dabei sendet die S7-300F/400F das Steuerwort und den Sollwert an den
SINAMICS und empfangt von ihm das Statuswort und den Istwert.

Je nach Telegrammtyp kdnnen zusétzlich weitere Soll- oder Istwerte bzw.
erweiterte Steuer- bzw. Statusworter Gbertragen werden.

e Auf Steuerungsseite werden die Prozessdaten als Peripherieeingangs- bzw.
Ausgangsworte zur Verfligung gestellt.

e Im Antrieb wird durch die Parametrierung festgelegt, welche Bits des
Steuerwortes verwendet und welche Daten an die Steuerung gesendet
werden.

Auch die sicherheitsgerichtete Kommunikation wird zyklisch Ubertragen.

e Auf Steuerungsseite werden durch die Auswahl eines zusatzlichen PROFIsafe
Telegramms die bendtigten Funktionen aktiviert.

e Im Antrieb wird durch die Parametrierung der zu verwendenden Safety-
funktionen festgelegt, ob und welchen PROFIsafe Telegramm von der
Steuerung erwartet wird.

Azyklischer Datenaustausch (Parameterzugriff)

Um Parameter Ubertragen zu kénnen, sind Telegrammtypen definiert, in denen vier
Worte flir eine Parameteribertragung (PKW) vorgesehen sind. Da diese vier Worte
wie die Prozessdaten (PZD) immer gesendet werden, entsteht so eine permanente
Kommunikationslast, obwohl die Parameter selber in der Regel nur selten
Ubertragen werden.

Neben dem zyklischen Datenaustausch gibt es auch die Méglichkeit einen
azyklische Datenaustausch zu verwenden, der nur bei Bedarf eingeschoben wird.
Damit ist es mdglich, den Parameterbereich bei Bedarf azyklisch zu lbertragen,
ohne eine permanente Kommunikationslast zu erzeugen. Die azyklische Uber-
tragung dauert deutlich langer als die zyklische Ubertragung der Prozessdaten.

Im Beispiel wird fir den Parameterzugriff der azyklische Datenaustausch
verwendet.

e In der Steuerung werden durch Schreiben des Datensatzes 47 Parameter-
auftrage an den Antrieb gesendet und durch Lesen des Datensatzes 47 die
Antwort des Antriebs eingelesen.

e Auf Antriebsseite ist keine besondere Aktion notwendig.

Hinweis  Bei Verwendung eines CP342-5 kann nicht auf die Parameter des Antriebs
zugegriffen und keine sicherheitsgerichtete Kommunikation Gbertragen werden.

SINAMICS G120 an S7-300/400F
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2 Losung

2.3 Verwendete Hard- und Software-Komponenten

2.3 Verwendete Hard- und Software-Komponenten

Die Applikation wurde mit den nachfolgenden Komponenten erstellt:

Hardware-Komponenten

Tabelle 2-1: Hardware-Komponenten

Komponente Anz. Bestellnummer Hinweis
oder andere
CPU 315F-2 PN/DP 1 6ES7315-2FJ14-0AB0O S7-300F/400F CPU mit
PROFIBUS
MMC 128kB 1 6ES7953-8LG30-0AA0 oder gréRere MMC
oder eine andere
SM 323 1 6ES7323-1BH00-0AA0D Baugruppe mit Dls
oder eine andere
SM 326 1 6ES7326-1BK02-0AB0 Baugruppe mit F-Dls
6SL3244-0BB13-1PA1 oder anderer
(CU 240E-2 DP-F) und SINAMICS G120 mit
SINAMICS G120 ! 6SL.3224-0BE17-5UA0 CU240x-2 DP-F
(PM240)
SIMATIC Panel KTP600 1 6AV6647-0AD11-3AX0 das Panel ist optional
Basic color PN
enthalt STARTER auf
DVD und USB-Kabel
SINAMICS G120 Alternativ kann die SW
PC-Umrichter- 1 6SL3255-0AA00-2CA0 heruntergeladen und
Verbindungssatz 2m auch ein Standard
Micro-USB Kabel
verwendet werden
SINAMICS IOP oder 1 6SL3255-0AA00-4JA1 optional
SINAMICS BOP-2 6SL3255-0AA00-4CA1
Die Verbindung zum
Anschlussstecker Projektierungs-PG/PC
PROFINET 4 B6GK1901-1BB10-2AA0 | s bei der Anzahl
bereits bertcksichtigt
PROFINET Leitung 6XV1840-2AH10
Anschlussstecker oder 6ES7972-0BA52-
PROFIBUS 2 | BEST972-0BA52-0XA0 | (3 a (mit PG-Buchse)
PROFIBUS Leitung 6XV1830-0EH10
Motor 1 1LA7083-4AA60

SINAMICS G120 an S7-300/400F
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2.3 Verwendete Hard- und Software-Komponenten

Standard Software-Komponenten

Tabelle 2-2: Standard Software-Komponenten

Komponente Anz. Bestellnummer Hinweis

SIMATIC STEP 7 1 Floating License

Professional V13 6ES7822-1AA03-0YA5

STEP 7 SAFETY

ADVANCED V13 1 6ES7833-1FA13-0YA5

STARTER V4.4 1 | 6SL3072-0AA00-0aG0 | Kostenlos downloadbar:
siehe /6/

GSD Datei fur 1 ) kostenlos downloadbar:

SINAMICS G120 siehe /7/

Beispieldateien und Projekte

Die folgende Liste enthalt alle Dateien und Projekte, die in diesem Beispiel
verwendet werden.

Tabelle 2-3: Beispieldateien und Projekte

Komponente Hinweis
61450312_SINAMICS_G120_at_S7-300400F-DP_CODE_v11.zip STEP 7 Projekt.
STARTER-Projekt
61450312_SINAMICS_G120_at_S7-300400F-DP_STARTER zip Das Passwort fir die
Safety Einstellungen ist
“12345"
61450312_SINAMICS_G120_at_S7-300400F-DP_DOKU_v11_de.pdf Dieses Dokument

VORSICHT Das STARTER Beispielprojekt ist fiir die Verwendung mit den in Tabelle 2-1
aufgefiihrten Beispielkomponenten ausgelegt. Wird ein SINAMICS G120
mit anderer Leistung oder ein anderer Motor angeschlossen, ohne dass die
entsprechenden Parameter angepasst wurden, konnen Umrichter und/oder
Motor beschadigt oder zerstort werden.

SINAMICS G120 an S7-300/400F
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3.1 Verdrahtung

3 Aufbau und Inbetriebnahme der Applikation
3.1 Verdrahtung

Die folgenden beiden Bilder zeigen den Hardwareaufbau der Anwendung.

Abbildung 3-1: Verdrahtung der Standardsignale
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3 Aufbau und Inbetriebnahme der Applikation

3.2 PROFIsafe Adresse einstellen

Abbildung 3-2: Verdrahtung der Safetysignale

24V
ov

T 1 L int. evt. SLS- SLS-
STO SS SLS ack. Level 1 Level2

STO SS1

28 34 69 9 5 6 7 8 16 17
E17.0 17.1 17.2

SINAMICS CU 240E-2 DP-F

Hinweis  Die Aufbaurichtlinien im Handbuch des SINAMICS G120 (siehe /8/) und der
SIMATIC sind generell zu beachten.

3.2 PROFIsafe Adresse einstellen

Auf der Ruckseite der F-DI Baugruppe mussen Sie die PROFIsafe Adresse mit den

DIP-Schaltern einstellen. Fir das Beispielprojekt stellen Sie ,0000000001 ein.
Abbildung 3-3: PROFIsafe Adresse einstellen

SINAMICS G120 an S7-300/400F
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3 Aufbau und Inbetriebnahme der Applikation

3.3 IP- und PROFIBUS-Adressen

3.3 IP- und PROFIBUS-Adressen

Im Beispiel werden folgende IP- und PROFIBUS-Adressen verwendet:

Tabelle 3-1: IP- und PROFIBUS-Adressen

Komponente IP-Adresse PROFIBUS-Adresse
S7-CPU 192.168.0.1 2
CU240E-2 DP-F - 5
KTP600 192.168.0.3
PG/PC 192.168.0.200

Die Netzwerkmaske ist immer 255.255.255.0 und es wird kein Router verwendet.

3.4 Einstellungen am PG/PC

Tabelle 3-2: Handlungsanweisung — Einstellungen am PC/PG

Nr. Aktion

Anmerkung

Netzkarte eine freie, feste
IP-Adresse 192.168.0.x

(z. B. x=200) und die
Subnetzmaske 255.255.255.0.

wie folgt:
>Start
>Einstellungen
>Netzwerkverbindungen
>Rechtsklick auf Netzkarte
>Eigenschaften
>Internetprotokoll (TCP/IP)
>Eigenschaften

1. | Vergeben Sie an die verwendete

Navigieren Sie hierzu in Windows

Eigenschaften von Internet Protocol (TCP/IP)

Allgemein

|IP-Eirstelungen konnen automatizch zugewiesen werden, wenn daz
MHetzwerk, diese Funktion unterstiitzt, Wenden Sie sich andermfallz at
den Metzwerkadministrator, un die geeigneten |P-Einstellungen zu
beziehen.

() |P-Adresse automatisch beziehen

(®iFolgende [F-Adiesse verwenden
1P-Adresse: 192 168 . 0 . 200
Subnetzmaske: 28502850285 0

Standardgateway:

(%) Folgende DMS-Serveradiessen verwenden:

Bevarzugter DNS-Server.

Alternativer DMS-Server:

[ ok

] [ Abbrechen l

SINAMICS G120 an S7-300/400F
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3 Aufbau und Inbetriebnahme der Applikation

3.5 Laden des SIMATIC Programms

Nr. Aktion

Anmerkung

2. Stellen Sie die PG/PC-Schnittstelle

ein. Wahlen Sie ,S7TONLINE

(STEP7)" als Zugangspunkt der

Applikation und

»,TCP/IP -> verwendete Netzkarte” als

benutzte Schnittstellenparametrie-

rung.

Navigieren Sie hierzu in Windows

wie folgt:

>Start

>Systemsteuerung
>PG/PC-Schnittstelle einstellen

ip
PiEfPC-Schitt

stelle
einstellen

PG/PC-Schnittstelle einstellen

Zugriffsweg | LLDP / DCP

Zugangspunkt der Applikation:

[Standard fiir STEF 7]

Benutzte Schnittztellenparametrisrung:
TCP/P -H Siemens CP1E12 <Akliv>

BE TCPAP -» Ndiswanlp <dkbiv:

4 >
Protokell [RFC-1 006

Schnittstellan

Hinzufiigen/E ntfemen:

TCPAP -» Atheros ARSO07EG Wirg # |

[ S70MLIME  [STEP ?]] ~» TCP/IP|-» Siemens CP1612 bl

verwendete Netzkarte

Eigenzchaften. ..

B3 TCPAP -» Siemens CP1612 <Akt
TCPAP -» Whware Virual Etheme. [,

[Parametrierung [hrer MDIS-CPe mit TCPAP

Auzwahlen...

| Abbrechen | [ Hie

3.5

Laden des SIMATIC Programms

Dieses Kapitel beschreibt die Schritte zur Installation des Beispielcodes in die

SIMATIC.

Voraussetzungen

e Esistdie STEP 7 Software gemaR Tabelle 2-2 auf Ihrem Erstellsystem

installiert.

Tabelle 3-3: Handlungsanweisung — Laden des SIMATIC Programms

Nr. Aktion

Anmerkung

1. Verbinden Sie die Steuerung
mittels eines Netzwerkkabels mit
dem PG/PC.

Sie kdonnen die beiden Gerate direkt oder Gber einen Switch

miteinander verbinden.

2. Dearchivieren Sie das als zip-
Datei vorliegende Projekt auf
Windows-Ebene.

SINAMICS G120 an S7-300/400F
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3 Aufbau und Inbetriebnahme der Applikation

3.5 Laden des SIMATIC Programms

Nr.

Aktion

Anmerkung

3.

Doppelklicken Sie auf die ap13-
Datei im soeben dearchivierten
Projektordner, um das Projekt im
TIA-Portal zu 6ffnen.

T4 Siemens - G120_at_S7-300F-DP

Projelt  Bearbeiten Ansicht Einfugen  Online  Exras

Totally Integrated Automation
CF (3 B rojeke speichemn & ¥ | BOR.

TAL

Gerate

EHOQ

)

uagebyny i

+ [ ] 6120_at_57-300F-DF
B Meues Gerat hinzufigen
oy Gerate alieme

» (W PLC_1 [CPU 315F-2 P/DP]
¥ [ HMI_T [KTP600 Basic PN]
» [g§ Gernzinsame Daten
» [5]] Dokumentationsei
» [@ sprachen & Ressourcen
» [ OnlineZugange
» [ SIMATIC Card Readar

stellu

G Eigenschaften  [%linfo | &) Diagnose
Allg Q w 1]

Uberseten beendet (Fehler 0 wWamungen: o)

! Plad Beschreibung
<] n

| Detailansicht

Name

=]

8 Safety Administration

4 Portalansicht

Selektieren Sie die Steuerung
und initiileren Sie den
Ladevorgang.

T4 Siemens - G120_at_S7-300F-DP

Frojekt  EBearbeiten  Ansicht  Einfigen  Online  Extras  *
[3f (R B Projektspeichern S M 5 5 W O (d: 4

Projektnavigation

w ] G120_at_S57-300F-DF
‘l“ Meues Gerdt hinzufiigen

é Qergte & lletze
» p_[. PLC_1 [CPU 315F-2 PN/DP]
1 ¥ [ HII_T [KTPE00 Basic P

v [E8 Germeincame Natan

Wahlen Sie in der Maske
~Erweitertes Laden” die
folgenden Schnittstellendaten:

e Typ der PG/PC-Schnittst.:
= PN/IE

e PG/PC-Schnittst.:
= verwendete Netzkarte

o Verbindung mit Subnetz:
= (lokal) PN/IE

Ggf. werden Sie in der Online-
Statusinformation aufgefordert,
einen Haken bei ,Alle
erreichbaren Teilnehmer
anzeigen“ zu setzen.

Driicken Sie ,Laden”, sobald die
CPU erreichbar ist.

Erweitertes Laden X

Kenfigurierte Zugriffsknotsn van *PLC_1"

Gerat Geratetyp Typ Adresse Subnetz
FLC_1 CFU 315F-2 FHIDF  FIIIE 192,168.0.1 FIE_1
CFU 315F-2 FHIDF  WIFI 2

Typ der PGIPCSchnitestelle | B_Fe [+]
FeiFCachnittstellz. [T siemens cP1612 [~]
erbindung rit Subnet | PUIE_T [+
1 e —
Ereichbare Teilnehmer im Zielsubnet: [T #lle emeichbaren Teilnehmer anzeigen
Gerit Geritetyp Typ Adresse Zielgerit
= ] CRUS15F-2 FINDF_FHIE 19216601 ]
i - - FHIIE Zugnfisadresse -
LED blinksn
Onine S alusinfomaion
£ Verbunden mit Adresse 192 168.01
Scan beendet, =
l Leden__JJ bbrechen
—

SINAMICS G120 an S7-300/400F
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3 Aufbau und Inbetriebnahme der Applikation

3.5 Laden des SIMATIC Programms

Verlassen Sie die Maske
+Ergebnisse laden“ mit der Taste
JFertig stellen®.

Nr. Aktion Anmerkung
6. Stellen Sie sicher, dass das RAEETEEIERET X
Sicherheitsprogramm konsistent 9 Wi Ll Ui
geladen wird Status || Ziel Meldung Aktion
(Defaulteinstellung). 4 & - rco Bereitfur den Ladevorgang
Verlassen Sie die Maske (] » Baugruppen stoppen  Alle Baugruppen werden fur das Laden gestoppt Alle stappen
,Vorschau laden” mit der Taste ® b Geriekonfiguration  Systemdaten im Ziel lsschen und ersetzen Laden in Gerdt
,,Laden“. [v] b Standard-Software Standard-Software in Gerat laden Konsistent laden
1 ¥ Sicherheitsprogramm  Sicherheitsprogramm in Gerat laden -|1
2
| Fertig stzllen I Laden | Abbrechen |
7. Setzen Sie einen Haken bei ,Alle | MEEUEEEEEL X
(Baugruppen) starten" 9 Status und Aktionen nach Ladevargang
(DefaU|teinSte”ung)' Status | Ziel Meldung Aktion

W & - rca

H » EBaugruppen starten  Baugruppen nach dem Ladevorgang starten. @ Alle startzn)

Q » CRC-Vergleich

Ladevergang fehlerirei beendat

Ergebnis des Vergleichs der CRCs

[ Fertiastellen) || Lalen | Abbrechen

8. Um das Bediengerat KTP600 als
Simulation auf Ihrem PG/PC
ablaufen zu lassen, selektieren
Sie es und starten Sie die
Simulation. Damit ist die
Installation des Beispielcodes im
TIA-Portal beendet.

Moéchten Sie anstatt der
Simulation ein reales KTP600 an
die Steuerung anschliel3en,

T4 Siemens - G120_at_S57-300F-DP
Frojekt  Bearbeiten  Ansicht  Einfugen  Online  Extras *
5F (Y | Projektspeichern &b M E 2 ¥ O G f

Projektnavigation

Gerite

QO

w _]G120_at_57-300F-DF
[ leuss Gerst hinzufigen
ﬁ%h Gerate & MNetze

die Versorgungsspannung an
und 6ffnen Sie die PROFINET-
Einstellungen im Control Panel.

fiihren Sie zusétzlich die Schritte B
9 bis 12 aus. gE e e
9. SchlieRen Sie das KTP600 an

Transfer

n

Profinet assword

A
0P P
2
e, 8 B B
Start L g
Transfer Screenzaver  Sound Settings
Cortrol Panel |

10. Machen Sie die Eingaben
entsprechend den
nebenstehenden Bildern.

Verlassen Sie die PROFINET-
Einstellungen mit ,OK* und
schlief3en Sie das Control Panel.
Bereiten Sie anschliel3end den
Ladevorgang durch Driicken der
Taste , Transfer” vor.

Profinet Seftings Profinet Setings || ||| ‘
P Addressl Mode | Device ‘| PAﬂdrese!l Mo | Device 1

Configure transmission speed
Speed: | 10 Mbitsis

Communication Link

An IP address can be automatically
assigned to this device.

O Obtain an IP address via DHCP
@® Specify an P address

Paddress: [[192 [168 [ 0 [ 3
Subnet Mask : ! 255 | 255 | 255 0
Def. Gateway : i I

:

it}

TS
[~ Auto Negotistion |

1
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3 Aufbau und Inbetriebnahme der Applikation

3.5 Laden des SIMATIC Programms

Steuerung durch

Nr. Aktion Anmerkung

11. Verbinden Sie das Bediengerat T4 Siemens - G120_at_S7-300F DP
mittels eines Ethernet- Frojekt  Bearbeiten  Ansicht  Einfiigen  Online  Extras ¥
P.atchkab.els dirfekt oder Uber (35 (% [ Projektspeichern & M B ) X 0 s @ 26
einen Switch mit dem PG/PC Protekinaviaation 3
und starten Sie den . = -
Datentransfer. Leliie
Das Bediengerat startet HOO
anschlieffend automatisch. —

= ] G120_st_S7-300F-DP

Verbinden Sie nun das B Meues Gerat hinzufiigen
Bediengerat mit der Steuerung dhy Cerste ez
(entfallt bei Verwendung eines e
Switches)

12. Fuhren Sie einen Neustart der Stop-Start Schalterbetatigung an der CPU.

Mit dem Neustart werden den |0O-Devices (Antrieb und
Bediengerat) Gber die projektierten und bereits geladenen
PROFINET-Geratenamen die IP-Adressen zugewiesen.

Die Applikation ist nun betriebsbereit.

SINAMICS G120 an S7-300/400F
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3.6 Laden der SINAMICS Parametrierung

3.6 Laden der SINAMICS Parametrierung

Dieses Kapitel beschreibt die Schritte zum Laden der Beispielparametrierung. Es
wird vorausgesetzt, dass STARTER V4.4 oder héher auf lhrem PG/PC bereits
installiert ist.

e Der Download kann tber die USB Schnittstelle oder Uiber die Feldbusschnittstelle
erfolgen. Nachfolgend wird die Verwendung der Feldbusschnittstelle gezeigt.

e Sollten Sie einen anderen Umrichter oder Motor einsetzen, miissen Sie die
Parametrierung selber vornehmen.
Folgen Sie dann der Anleitung in Kap. 6 ,Konfiguration und Projektierung.

¢ In den nachfolgenden Screenshots wird im STARTER ein allgemeiner Projektname
,G120_at_S7“ verwendet. Dieser steht in diesem Beispiel fur ,G120_at_S7-300F-DP*.

o Die nachfolgende Handlungsanweisung geht davon aus, dass der Umrichter im
Auslieferungszustand ist bzw. auf Werkseinstellungen riickgesetzt wurde.

Hinweis

Tabelle 3-4: Handlungsanweisung — Laden der SINAMICS Parametrierung

Nr. Aktion Anmerkung

1. Verbinden Sie die CU 240E-2 DP-F
des SINAMICS G120 mittels des
USB-Kabels mit dem PG/PC.

2. Starten Sie die Inbetriebnahme-
software STARTER.

SINAMICS STARTER
MICROMASTER STARTER
Version 4.3

SIEMENS
Copyright ® 2012 Siemens AG. All rights resarve d.
3. Dearchivieren Sie das STARTER- Dearchivieren[ws7s:61530]
Projekt aus Tabelle 2-3 (“Datei >
Dearchivieren ...") und o6ffnen Sie ] Die folgenden Objekte wurden dearchiviert:
es. ' Frojekt G120_at_57

Soll daz Projekt jetzt gedffret werden?

Nein

SINAMICS G120 an S7-300/400F
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3 Aufbau und Inbetriebnahme der Applikation

3.6 Laden der SINAMICS Parametrierung

Nr. Aktion Anmerkung
4 Offnen Sie =
. i STARTER
“PG/PC-Schnittstelle einstellen* 4 f ]
. Projekt  Bearbeiten  Zielsystem &nsichtl Extras IEenster HilFe
Dliﬂlnl@m|§” %llﬁu Einstellungen... F‘2'\+Alt+E
iL PG/PC-Schnittstelle einstelen. .. !
=8P G120_at_57
._] Einzelantriebsgerat einflgen vergleichen, ..

+-{fla G120_CUU240E_2_DP_F
+- /L] BIBLIOTHEKEN SINAMICS

5. Stellen Sie sicher, dass flir den
Zugangspunkt

“DEVICE (STARTER/SCOUT)" die
Schnittstellenparametrierung
“S7TUSB" ausgewahlt ist und
bestatigen Sie mit OK.

PG/PC-Schnittstelle einstellen

®

Zugriffsweg | LLDP / DCF|

Zugangspunkt der Applikation: 1
[|DEVICE (STARTER. 5COUT) | -» S7USB [v]

[Alkernativzugang fur "Eneichbare Teilnehmer in Scout oder Starter]

Benutzte Schnittstellenparametrierung:

57U5E
FL AdapterPRI] (]
B2 P & daptedPE 11BUS) .

'W"—ﬂmjer Metwork ConnecM

[iI_ I | [i]

[Parameter agzignment of wour USE for a
STUSE network)

Schnittstellen

Hinzufligen/Entfemen;

Auzwahlen...

3

| Abbrechen | | Hite |

6. Markieren Sie im Baum den
Umrichter und gehen Sie Online.

STARTER - G120 _at_S7

@ Projekt  Bearbeiten Zielsystem Ansicht Extras  Fenster 2
Pl

D)) & | ]| W | e a6 oo |salal®s )| 3]

Mit ausgewshlten Zielgeraten verbinden LS 0 aktiv

=& 6120_at_57
m a G120 CUZACE 2 O F Belehlsdatensatz: CDS O [aktiv
o

@ L] BEOBACHTEN

Konfiguration | Befehlsdatensatze Einhe\len'Bezu

7. Starten Sie den Download und
wahlen Sie “Nach dem Laden RAM
nach ROM kopieren®.

& STARTER - G120_at_S7

Brojekt Bearbeitsn  Zslsystsm  Ansicht Extras Eenster HIF

ST F!|1-T

=8P G120_at_s57
# ) Einzelantriebsgerat einfugen
- offlly G120_CLI240E_2_DP_F
&1 Z] EIBLIOTHEKEN SIMAMICS
] BECBACHTEN

| 1o 05 20| - |33 | =1 [

Projekt ins Zielsystem laden

Laden ins Zielsystem (WWBS:324)

i) DieDaten werden ins Zielsystem geladen. Dieser Yorgang kann
sinige Minutan dauern!

2

[ [# Nach dem Laden AAM nach ROM kopisren ]

Ladevorgang starten?
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Beitrags-ID: 61450312, V1.1, 08/2014

19




Copyright © Siemens AG 2014 All rights reserved

3 Aufbau und Inbetriebnahme der Applikation

3.6 Laden der SINAMICS Parametrierung

Schnittstelle bei Bedarf wieder flir
einen Online-Zugriff auf die CPU
umzustellen.

Nr. Aktion Anmerkung
8. Gehen Sie offline. r STARTER - G120_at_ST
Projekt  Bearbeiten  Zielsystem  Ansicht  Extras  Fenster  Hilfe
D=l @) k(] o] el
=B e ”
‘_] Einzelantriebsgerat einfigen
-l G120_CU240_2 DP_F
;l BIBLICTHEKEM SINAMICS
[#-/2] BEOBACHTEN
9. Unterbrechen Sie kurzzeitig die Damit tbernimmt die CU Uber einen erneuten Hochlauf die
Versorgungsspannung der Control | Parameter.
Unit.
10. Vergessen Sie nicht, die PG/PC- Siehe Schritt 2 in Tabelle 3-2.
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Beitrags-ID: 61450312, V1.1, 08/2014

20




Copyright © Siemens AG 2014 All rights reserved

4 Bedienung der Applikation

4.1 Voraussetzungen

4 Bedienung der Applikation

4.1 Voraussetzungen

Um den Antrieb Uber die digitalen Eingange einschalten zu kédnnen, missen
folgende Punkte erfiillt sein:

e Blinkt die gelbe “SAFE“-LED am Umrichter, ist eine Sicherheitsfunktion aktiv
und der Antrieb Iasst sich nicht einschalten (siehe Kap. 4.2.2).

¢ Wenn Sie ein IOP verwenden, kontrollieren Sie, ob rechts oben das Netz-
Symbol (i!i) angez%gt wird. Ist dort das Hand-Symbol (Q), betatigen Sie die

Hand/Auto Taste (

).

e Wenn Sie ein BOP-2 verwenden, kontrollieren Sie, ob das Hand-Symbol (Q)

{AND

angezeigt wird. Wenn ja, betatigen Sie die Hand/Auto Taste (k).

4.2 Bedienung der Applikation

Das Fahren des Antriebs erfolgt ausschlief3lich Uber digitale Eingange. Das HMI
dient nur der Beobachtung.

421 Bedienung der Standardfunktionen
Tabelle 4-1: Standardfunktionen

Klemme Name Funktion

E 0.0 On Ein-/Ausschalten des Antriebs,
(FUr Betrieb missen Off2 und Off3 =1 sein)

E 0.1 Off 2 0= Sofortiges Abschalten des Motors, Antrieb trudelt aus

E0.2 Off 3 0= Schnellstopp, Motor wird mit Off3-Riicklauf zeit (P1135) bis zum Stillstand
gebremst

EO0.3 Ack Steigende Flanke quittiert anstehende Fehler im Antrieb

EQ04 S-Test Startet den Selbsttest der erweiterten Safety-Funktionen des SINAMICS G120

E0.5 0 Der Sollwert wird auf 0 gesetzt

E 0.6 n+ Der Sollwert wird erhéht

E Q.7 n- Der Sollwert wird verkleinert

SINAMICS G120 an S7-300/400F
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4 Bedienung der Applikation

4.2 Bedienung der Applikation

Um den Antrieb einzuschalten, fihren Sie die folgenden Schritte aus:

Tabelle 4-2: Handlungsanweisung — Antrieb einschalten

Schritt

Aktion

Hinweis / Ergebnis

1.

Legen Sie 24V an Off2 (E0.1) und
Off3 (EO0.2).

Die weiteren notwendigen Steuerbits fiir
den Betrieb werden vom Programm
permanent auf 1 gesetzt.

Geben Sie einen Impuls (ein- und
wieder ausschalten) auf Ack (E0.3).

Eine eventuell anstehende
Fehlermeldung wird dadurch quittiert.
AuRerdem wird die Wiedereingliederung
passivierter Safety-Baugruppen
vorgenommen.

Geben Sie einen Impuls (ein- und
wieder ausschalten) auf 0 (EQ.5).

Der Sollwert wird auf 0 gesetzt.

Legen Sie 24V an On (E0.0).

Der Antrieb schaltet ein.

Verandern Sie den Sollwert mit den
Eingangen n+ (E 0.6), n- (E0.7)und
0 (EO0.5).

Die Drehzahl des Motors verandert sich.

Nehmen Sie die 24V von On (E0.0)
weg.

Der Antrieb schaltet wieder ab.

4.2.2

Bedienung der Safetyfunktionen

Die nachfolgende Tabelle zeigt, Uber welchen Eingang welche Funktion im
SINAMICS mit der Beispielprojektierung ausgeldst werden kann:

Tabelle 4-3: Safetyfunktionen

Klemme | Klemme Funktion Adresse in der
SPS Antrieb Steuerung
5+25 5+6 STO E1.0 oder E19.0
6+16 7+8 S81 E1.1 oder E19.1
7+27 16+17 | SLS E1.2 oder E19.2
8+28 Ack int event. E1.3
9+29 SLS Level Bit0 | E1.4
10+30 SLS Level Bit1 | E1.5

Zwangsdynamisierung

Mit dem Eingang 0.4 kann der interne Test der Abschaltwege des Umrichters
gestartet werden. Weitere Informationen dazu finden Sie im Funktionshandbuch

Safety Integrated (siehe /9/)

SINAMICS G120 an S7-300/400F
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4.3 Beobachten und Parameterzugriff mittels Bediengerat

4.3 Beobachten und Parameterzugriff mittels Bediengerat

4.3.1 Bilder und Bildnavigation

Abbildung 4-1: Bildnavigation

Startbild

Aus allen
unterlagerten Bildern

Aus allen . ;
unterlagerten Bildern Beispielprojekt

Ubersicht

Ubersichtsbild

Online Support - Promoti

Prozessdatenaustausch Safety Datenaustausch

[ soertogine |
(I o |
[Rcossom | Mowon e —

[Warng wiksan

Status- und Steuerwort
Status- / Steuerwort
Parameter
lesen / schreiben

I I I BT EEE e

Soll- und Istwerte
Storpuffer

Status- / Steuerwort 5 §

Runtime beenden

Sprache umschalten (deutsch/englisch)
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4 Bedienung der Applikation

4.3 Beobachten und Parameterzugriff mittels Bediengerat

4.3.2

Prozessdatenaustausch

Die beiden Bilder fiir den Prozessdatenaustausch greifen auf den Datenbaustein
idb_Process_Data_SFC (DB11) zu. Das Bediengerat unterstitzt also den
Prozessdatenaustausch mittels den Anweisungen “DPRD_DAT" und
“‘DPWR_DAT?", der in dieser Applikation realisiert ist (siche Kap. 5.1.3). Wird eine
andere Methode gewahlt, so muss bei der Variablenzuordnung in WinCC jeweils
auf die Daten im entsprechenden Datenbaustein zugegriffen werden.

Steuer- und Statuswort

Abbildung 4-2: Steuer- und Statuswort

SIEMENS

EIM " kein AUSZ kein AUSZ | Betrieb freigaben

| Betriebsbeding. " HLS freigeben || Sollwertfreigabe " Stirquittierung |

|| rmce hiher
STW1 (Steuervort 1]

PLZ-Fihrung " Richturgsurnkehr

MOP tisfer " Zwiangsdyn,

Einschaltbereit

Bettiebsherit

Bettieb freigegeb,

Starung widksam |

| Kein ALSZ aktiv

Kein AUS3 aktiv

Einschaltspetre

IWatmung wirksam|

n innerh, Toleranz

Fihrung gefordert

Vergleichswert

I,M,P-5Srenze

|Ha|te|:-remse offen

Matottermnp, ok

n_ist ==0

Ternp Urmticht ok |

25W1 (Zustandswort 1]

Im 16 Bit breiten Steuerwort werden die Bitbefehle, die Sie teilweise Uber die
digitale Eingangsbaugruppe vorgeben kdnnen, angezeigt.

Uber das ebenfalls 16 Bit breite Statuswort wird lhnen der momentane Zustand
des Umrichters mitgeteilt.

Das angezeigte Steuer- bzw. Zustandswort ist mit jenem in der betreffenden
Variablentabelle ,Process_Data_...“ identisch.
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Soll- und Istwerte

Abbildung 4-3: Soll- und Istwerte

SIEMENS

Sollwert
Drrehzahl i

I
|
500,0 | Ufmin ST (Steuanaor 1)

Istwerte
Crrehzahl

1 rnin

Strom aktuelle Meldungen

a Ilarmung StiErung

[Marnent |I:I | |I:I |

o Jum

L
221 [Zustandswort 1)

Die in obigem Bild enthaltenen Steuerungsvariablen sind mit jenen in der
betreffenden Variablentabelle ,Process_Data_...“ identisch.

Drehzahlsollwert:

In dem gelben Feld links oben wird der Drehzahlsollwert, der in diesem Beispiel
Uber die Digitaleingange EOQ.5 bis EQ.7 (siehe Tabelle 4-1) eingestellt wird,
angezeigt.

Istwerte:
Unterhalb der Drehzahl-Sollwerteingabe werden die aktuellen Istwerte Drehzahl,
Strom und Drehmoment angezeigt.

Steuer- und Statuswort:
Um Steuer- und Statuswort im Auge zu behalten, ohne auf das betreffende Bild
umschalten zu mussen, sind diese hier auch in Miniaturdarstellung vorhanden.

Aktuelle Meldungen:

Aktuelle Stérungen und Warnungen werden mit entsprechender Nummer
angezeigt. Eine ,0“ bedeutet, dass keine Stérung bzw. Warnung vorhanden ist.
Liegt eine Meldung vor, wird diese gemal’ Abbildung 4-4 dargestellt.
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4.3 Beobachten und Parameterzugriff mittels Bediengerat

43.3

Hinweis

Abbildung 4-4: Aktuelle Meldungen als Meldenummern

aktuelle Meldungen aktuelle Meldungen
Wamung  Stidrung Wamung  Stdrung
| v [ ] o]

Meldetext zeigan Meldatext zeigan

Tippen bzw. klicken Sie auf die Meldenummer um den zugehdérigen Meldetext

anzuzeigen.

Abbildung 4-5: Aktuelle Meldungen im Klartext

SIEMENS

e ———

STW1 (Steuenwort 1)

Sollwert

Drehzahl
a0 1 Ifrnin

STWI [Steusrwart 1)

Meldetext zeigan

Ujmin aktuelle Meldungen

Strarn

o ] a

Mornent

T

Der Meldetext wird angezeigt, solange Sie die Meldenummer gedriickt halten.

Safety Datenaustausch

Die beiden Bilder fur den Safety Datenaustausch greifen direkt auf die Ein- und

Ausgange zu.

Im 16 Bit breiten Steuerwort 1 werden die Bitbefehle, die Sie teilweise Uber die
digitale F-Eingangsbaugruppe und die F-DIs des Umrichters vorgeben kénnen

(siehe Tabelle 4-3), angezeigt.
Das Safety Steuerwort 5 besteht nur aus reservierten Bytes.

Uber die beiden ebenfalls 16 Bit breiten Safety Statusworter wird Ihnen der
momentane Zustand der Safetyfunktionen bzw. der F-DlIs des Umrichters

mitgeteilt.

Beachten Sie, dass im Safety-Steuerwort der Signalzustand ,1“ (farbig
dargestellt) die nicht aktive Funktion und der Signalzustand ,0“ (grau) die aktive

Funktion bedeutet.

Die Bits der SLS-Schwelle werden im Safety-Statuswort 1 nur angezeigt, wenn

die Funktion aktiv ist.

Die in den folgenden beiden HMI-Bildern enthaltenen Safety-Status- und

Steuerworte sind mit jenen in der betreffenden Variablentabelle ,Safety” identisch.
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4.3 Beobachten und Parameterzugriff mittels Bediengerat
Safety Steuer- und Statusworter

Abbildung 4-6 Safety Steuer- und Statuswort 1

SIEMENS

1

|| I| || Cuuitt, int, Ereig, |

|| s evel givo || 515 Level gir 1 || |

SCI pos || 50T neg I| || |

Satety Steuverwort 1

Posar rarnoved

SS1 aktiv

SLS aktiv

int, Ereigniss

SLS Lewel Bit 0

SLS Lewel Bit 1

SDI pas aktiv SDI neq aktiv Status SSM |
Safety Zustandswort 1

Abbildung 4-7 Safety Steuer- und Statuswort 5

SIEMENS

Safety Steuerwort 5

| F-D'I 0 [S+E) F-DI1(F+8) | F-DI 2 [16+17)

28afety 2ustandswort 5
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4 Bedienung der Applikation

4.3 Beobachten und Parameterzugriff mittels Bediengerat
4.3.4 Parameterzugriff

Parameter lesen/schreiben

Abbildung 4-8: Parameter lesen/schreiben

SIEMENS

Hachlaufzeit Hochlaufzeit s

Riicklaufzeit 1,5 Riicklaufzsit |1,5 5

Parameter schreiben Parameter lesen

BuFtragsstatus

[done | [emor

Die in obigem Bild enthaltenen Steuerungsvariablen sind mit jenen in der
betreffenden Variablentabelle ,Parameter_access” identisch.

Tabelle 4-4: Handlungsanweisung — Parameter schreiben/lesen

Aktion Bemerkung
1. Wahlen Sie mit den Schaltflachen Die gewahlte Zugriffsart wird durch eine
.Parameter lesen“ und ,Parameter hellgriine Taste angezeigt.
schreiben® die Zugriffsart aus.
2. Parameter lesen:
Fahren Sie mit Punkt 3 der Tabelle fort.
Parameter schreiben: Hochiufzek [0 W |s
Wenn Sie in die gelben Eingabefelder Riicklaufzeit s
fur die Hoch- /Rucklaufzeit tippen bzw.
klicken, 6ffnet sich eine Tastaturmaske
fur die Werteingabe. SchlieRen Sie die
Eingabe mit der CR-Taste ab.
I | 5.0}
e 1 2 3 EsSC
B 4 5 B BSP
c 7 g 9 +1
D E F o
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4.3 Beobachten und Parameterzugriff mittels Bediengerat

Aktion Bemerkung
3. Starten Sie mit der Schaltflache ,Start* Der Auftragsstatus gibt an, wie der
den Schreib- oder Leseauftrag. Auftrag abgeschlossen wurde:
Hinweis: [dong = fertig ohne Fehler

Nach einem Schreibauftrag werden die = fertig mit Fehler
neuen Daten als gelesene Parameter in
die weillen Felder im linken Bildteil
Uibernommen. Sie missen zur
Aktualisierung nach dem Schreiben also
keinen zusatzlichen Leseauftrag
anstoRen.

Der Status bezieht sich auf die
Abarbeitung der Anweisungen
+RDREC* und ,WRREC*"im FB20
.Parameter_Access" fir die
Kommunikation zum DP-Slave. Zur
Fehlerdiagnose siehe /1/.

Storpuffer

Im Bild werden die Storcodes der acht aktuellen und acht quittierten Stérungen, die
im Umrichter gespeichert werden, angezeigt.

ACHTUNG Der Storpuffer wird nur zusammen mit den Parametern gelesen. Die
angezeigten Werte werden nicht laufend aktualisiert, sondern geben den
Zustand des Zeitpunktes des letzten Lesens der Parameter an.

Abbildung 4-9: Anzeige Storpuffer

SIEMENS

aktuelle Storungen

?ID | EN N R R

dricken, um Meldatext anzuzeigen

quiktierte Storungen

???Iﬂ o Jo e

driicken, urn Meldatext anzuzeigen

Die Stércodes in obigem Bild entsprechen den Steuerungsvariablen
V_3 Value_00 (DW18) bis V_3_Value_15 (DW48) im Datenbaustein
.answer_from_drive“ (DB103).
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4.3 Beobachten und Parameterzugriff mittels Bediengerat

Tippen bzw. klicken Sie auf die Meldenummer um den zugehérigen Meldetext
anzuzeigen.

Abbildung 4-10: Anzeige Stérpuffermeldung im Klartext

B

Der Meldetext wird angezeigt, solange Sie die Meldenummer gedriickt halten.
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5 Funktionsmechanismen dieser Applikation

Programmiibersicht
Abbildung 5-1: Bausteinstruktur (Uberblick)

System-
bausteine

Programm- OB 1 [> FB 10

ressourcen “CYCL_EXC* “Simulation®

I L

DB 10
“idb_Simulation*

FB 1x
“Process_Data_..."

DB 1x
“idb_Process_Data_..."

DB 100
“write_drive_parameters”

DB 101
“read drive parameter”

Instruction

“RDREC* DB 103

“answer from drive*

Instruction
FB 20 “WRREC*
“Parameter_Access" |:> T

y s

. B 1 %
DB 20

“idb_Parameter_Access"”

Safety “CYC_INT5" Main_Safety"

J L

DB 1
“,Main_Safety_DB*“

STEP 7 OB 35 [> FB1

Das SIMATIC Programm besteht aus vier Bereichen:

e Simulation
In diesem Bereich werden die Steuersignale fur den Umrichter erzeugt, die
dann als Prozessdaten an den Antrieb gesendet werden.

e Prozessdatenaustausch
In diesem Bereich werden die Prozessdaten zum Umrichter gesendet (z.B.
Ein-Befehl und Sollwert) bzw. empfangen (Status und Ist-Werte)

e Parameterzugriff
In diesem Bereich wird auf die Parameter des Umrichters zugegriffen.

e Sicherheitsprogramm
In diesem Bereich wird das fehlersichere Programm abgearbeitet.

Hinweis Die beiden Kommunikationsbereiche Prozessdaten und Parameterzugriff sind
unabhangig voneinander und kénnen auch einzeln benutzt werden.
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5.1 Funktionalitat Prozessdatenaustausch

5.1

511

5.1.2

Funktionalitat Prozessdatenaustausch

Abbildung 5-2: Bausteinstruktur Prozessdatenaustausch

System-
bausteine
Programm- OB 1 __FB10
ressourcen “CYCL_EXC* SHIETeL
DB 10
“idb_Simulation*
R
FB 1x
“Process_Data_..."
‘ DB 1x l
“idb_Process_Data_...;
DB 100
- “write_drive_parameters”
e e
5 DB 101
FB 20 “read drive parameter”
“Parameter_Access"
Instruction
“RDREC* DB 103
Q @ @ “answer from drive*
DB 20
“idb_Parameter_Access"”
STEP 7 OB 35 FB1 ot
Safety “CYC_INT5" MRS
DB 1
“,Main_Safety_DB*“

Der Inhalt der Prozessdaten sind Werte, die regelmafig zwischen Steuerung und
Umrichter ausgetauscht werden. Dies sind mindestens das Steuer- und Statuswort
sowie der Soll- und der Istwert. Durch die Auswahl des Telegrammtyps wird die
genaue Lange und Struktur festgelegt.

Der im Beispiel verwendeten Telegrammtyp “Siemens Telegramm 352, PZD 6/6*
tauscht in beide Richtungen 6 Worte aus.

Zugriff auf die Prozessdaten im Anwenderprogramm der Steuerung

Bei Zyklusbeginn legt das Betriebssystem der S7-300/400 die vom Umrichter
empfangenen (Nutz-)Daten im Eingangsperipheriebereich der CPU ab und sendet
die im Ausgangsperipheriebereich abgelegten Daten am Zyklusende an den
Umrichter. Im Anwenderprogramm kann durch Kopieren von bzw. in den
Peripherie—bereich auf die Daten zugegriffen werden.

Die verwendeten Adressbereiche werden mit der Geratekonfiguration definiert.
Siehe Schritt 17-18 in Tabelle 6-1.

Normierung der Soll- und Istwerte

Die Soll- und Istwerte werden normiert tGibertragen. Die Normierungs- bzw. Bezugs-
werte sind in den Parametern P2000 bis P2006 des SINAMICS G120 abgelegt.
Dabei gilt 16384dez = 4000hex = 100% wobei sich 100% auf den Bezugswert fur
die Ubertragene GroRe bezieht.
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5.1 Funktionalitat Prozessdatenaustausch

5.1.3

Beispiel:
Ist P2000 (Bezugsdrehzahl bzw. Bezugsfrequenz) 1500 1/min und soll eine
Drehzahl von 500 1/min gefahren werden, dann missen 33% bzw. 5461dez
Ubertragen werden.

Weitere Informationen finden Sie in Kapitel 6 “Feldbus konfigurieren® in der
Betriebsanleitung ( /8/) des SINAMICS G120.

Ubertragungsmethoden

Um die Prozessdaten in bzw. aus dem Peripheriebereich zu kopieren, kommen je
nach Anforderung folgende Methoden zur Anwendung:

1. Lade- und Transferbefehl (AWL) bzw. ,MOVE® (FUP und KOP)

2. Anweisungen “DPRD_DAT"/“DPWR_DAT"

3. Die Anweisungen “DP_SEND*"/ “DP_RECV* bei der Verwendung eines
CP 342-5

Alle drei Methoden sind im Beispielprogramm enthalten. Aufgerufen im OB1 wird
aber nur die Methode mit “DPRD_DAT" / “DPWR_DAT".

Lade/Transfer bzw. MOVE

Die einfachste Art ist die Verwendung von Lade- und Transferbefehlen (AWL) bzw.
,MOVE* (FUP und KOP). Dabei ist bei jedem Befehl die Konsistenz sichergestellt
(bei 1, 2 und 4 Byte) und damit auch, dass die einzelnen Elemente wie z.B.
Steuerwort und Sollwert immer in sich konsistent sind.

Allerdings kdénnen die einzelnen Elemente aus unterschiedlichen Bus-Zyklen
stammen bzw. in unterschiedliche Bus-Zyklen kommen.

Bei den Anwendungen, fur die der SINAMICS G120 in der Regel verwendet wird,
ist das aber ausreichend.

Der FB 13 ,Process_Data_LT“ im Beispielprogramm zeigt die Verwendung dieser
Methode in AWL und der FB 14 ,Process Data_ MOVE® in FUP/KOP.

“DPRD_DAT" / “DPWR_DAT*

Im Gegensatz zum Lade-, Transfer- bzw. MOVE-Befehl stellen diese Anweisungen
sicher, dass die Konsistenz Giber die gesamten Prozessdaten erhalten bleibt, d.h.
alle Elemente der Prozessdaten eines Slaves aus dem selben Bus-Zyklus sind
bzw. in einem Buszyklus Ubertragen werden. Dies ist z.B. notwenig, um einen
verteilten Gleichlauf zu ermdglichen. Im Beispielprogramm werde alle 6 Worte
konsistent kopiert.

Abgesehen von der von Programmiereinsteigern oft vermiedenen, aber manchmal
notwendigen Verwendung komplexerer Anweisungen und einer etwas langeren
Bearbeitungsdauer als die der entsprechenden Lade-, Transfer- bzw. MOVE-
Befehle, haben “DPRD_DAT" / “DPWR_DAT" keine Nachteile.

In der Task Card ,Anweisungen® des TIA-Portals finden Sie die Anweisungen unter

> Erweiterte Anweisungen
> Dezentrale Peripherie
> Weitere

Der FB 11 ,Process_Data_SFC* im Beispielprogramm zeigt die Verwendung
dieser Methode.

“DP_SEND" / “DP_RECV*

Bei Verwendung eines CP 342-5 mussen die Prozessdaten zwingend mit den
Anweisungen “DP_SEND*/ “DP_RECV* libertragen werden. Die Konsistenz ist
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dabei Uber die gesamten Prozessdaten gegeben. In der Task Card ,Anweisungen
des TIA-Portals finden Sie die Anweisungen unter...

> Kommunikation
> Kommunikationsprozessor
> Simatic NET CP
Beim Ubersetzen des die Anweisungen enthaltenden Bausteins generiert STEP 7
die Systembausteine' FC1 (“DP_SEND*) und FC2 (“DP_RECV").

Der FB12 ,Process_Data_CP*“im Beispielprogramm zeigt die Verwendung dieser

Hinweis  Bei Verwendung eines CP 342-5 ist nur der Standard Prozessdatenaustausch
moglich.
Der Parameterzugriff und die Ubertragung sicherheitsgerichteter Signale sind
nicht moglich. Fir diese Funktionen miissen Sie bei der S7-300 eine CPU-
lokale Schnittstelle verwenden.

in der Projektnavigation unter der CPU im Ordner
> Programmbausteine > Systembausteine > Programmressourcen
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51.4 Steuer und Statuswort
Das Steuer und Statuswort ist bereits vordefiniert. Die nachfolgenden Abbildunge
zeigen das Steuer- bzw. Statuswort, wenn der Telegrammtyp

“Siemens Telegramm 352, PZD 6/6“ gewahlt wird.

Abbildung 5-3: Steuerwort des Telegrammtyps ,Siemens Telegramm 352, PZD 6/6*

n

Bit | Wert Bedeutung Anmerkungen
a |0 OFF1 Motor bremst mit der Riicklaufzeit p1121, bei Stillstand
(f < fain) wird der Motor ausgeschaltet.
1 ON Mit positiver Flanke geht der Umrichter in den Zustand
"Betriebsbereit”, mit zusatzlich Bit 3 = 1 schaltet der
Umrichter den Motor ein.
1 0 OFF2 Motor sofort ausschalten, Motor trudelt aus.
Kein OFF2 —
2 |0 Schnellstopp (OFF3) Schnelles Anhalten: Motor bremst mit der OFF3-
Riicklaufzeit p1135 bis zum Stillstand.
1 Kein Schnellstopp (OFF3) -
3 |0 Betrieb sperren Motor sofort ausschalten (Impulse Iéschen).
1 Betrieb freigeben Motor einschalten (Impulsfreigabe mdglich).
4 |0 HLG sperren Hochlaufgeber-Ausgang wird auf 0 gesetzt
(schnellstméglicher Bremsvorgang).
1 Betriebsbedingung Hochlaufgeber-Freigabe maglich
5 |0 HLG stoppen Der Ausgang des Hochlaufgebers wird "eingefroren”.
1 HLG freigeben
6 |0 Sollwert sperren Motor bremst mit der Riicklaufzeit p1121.
1 Sollwert freigeben Motor beschleunigt mit der Hochlaufzeit p1120 auf den
Sollwert.
7|1 Stérungen quittieren Stdrung wird mit einer positiven Flanke quittiert. Falls
der ON-Befehl noch ansteht, geht der Umrichter in den
Zustand "Einschaltsperre”.
8 Nicht verwendet
9 Nicht verwendet
100 Keine Fiihrung durch PLC Prozessdaten ungliltig, "Lebenszeichen” erwartet.
Fiihrung durch PLC Steuerung dber Feldbus, Prozessdaten giiltig.
11 (1 Richtungsumkehr Soliwenrt wird im Umrichter invertiert.
12 Nicht verwendet
13 (1 MOP héher Der im Motorpotenziometer gespeicherte Sollwert wird
erhdht.
14 (1 MOP tiefer Der im Motorpotenziometer gespeicherte Sollwert wird
verringert.
15 1 Jwiangsdynamisierung starten L&st den Selbsttest der enweiterten Safetyfunktionen des
SIMNAMICS G120 aus.

Hinweis  Ein Steuerwort, bei dem alle Bits 0 sind, wird vom Umrichter als ungultig
verworfen. Daher muss immer mindestens das Bit 10 gesetzt sein.

Bit 15 ist im Telegramm 352 normalerweise nicht belegt. In diesem Beispiel
wurde aber das Signal zum Start der Prifung der Sicherheitsfunktionen auf
dieses Bit gelegt.
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Abbildung 5-4 Statuswort des Telegrammtyps “Siemens Telegramm 352, PZD 6/6*

Bit | Wert | Bedeutung

Anmerkungen

o |1 Einschaltbereit Stromversorgung ist eingeschaltet, Elektronik ist
initialisiert, Impulse sind gesperrt.
1 |1 Betriebsbereit Mator ist eingeschaltet (ON1-Befehl steht an),

keine Storung ist aktiv, Motor kann anlaufen sobald
der Befehl "Betrieb freigeben” gegeben wird. Siehe
Steuerwort 1, Bit 0.

2 |1 Betrieb freigegeben

Motor folgt Sollwert. Siehe Steuerwort 1, Bit 3.

3 |1 Stdrung wirksam

Im Umrichter liegt eine Stérung vor.

4 11 OFF2 inaktiv

Zum Stillstand austrudeln nicht aktiviert (kein
OFF2)

5 |1 OFF3 inaktiv

Kein Schnellhalt aktiv

Toleranzbereichs

6 |1 Einschaltsperre aktiv Der Motor wird erst nach einem emeuten ON1-
Befehl wieder eingeschaltet

7|1 Warnung wirksam Motor bleibt eingeschaltet; keine Quittierung
notwendig; siehe r2110.

8 |1 Drehzahlabweichung innerhalb des Sollwert-Istwert-Abweichung innerhalb des

Toleranzbereichs.

9 |1 Flhrung gefordert

Das Automatisierungssystem wird aufgefordert, die
Steuerung zu ibernehmen.

1011 Vergleichsdrehzahl erreicht oder

Drehzahl ist grélker oder gleich der entsprechenden

iiberschritten Maximaldrehzahl.
1110 |-, M- aoder P-Grenze erreicht Vergleichswert flir Strom, Drehmoment oder
Leistung ist erreicht oder (iberschritten.
12 11 Haltebremse offen Signal zum Offnen und Schliefien einer

Motorhaltebremse.

13 |0 Warnung Ubertemperatur Motor

14 11 Motor dreht vorwérts

Umrichter-interner Istwert = 0.

0 Motor dreht riickwarts

Umrichter-interner Istwert < 0.

1511 Keine Warnung
thermische Uberlast
Leistungsteil
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5.1 Funktionalitat Prozessdatenaustausch

5.1.5 Der FB 11 “Process_Data_SFC*

Dieser FB zeigt den Zugriff auf die Prozessdaten mit der Verwendung der
Anweisungen “DPRD_DAT"/ “DPWR_DAT*. Er wird zyklisch im OB1 aufgerufen.

Abbildung 5-5: FB 11 “Process_Data_SFC*

"idb_Process_
Data_SFC"

WB11

"Process_Data SFC”

= EN

control_word

setpoint
address
ref speed_
p2000

ref_current_
p2002

ref_torque_
p2003

status_word
actual_speed
actual_current
actual_torque
actual_alarm

actual_fault
Return_Value_
RD
Return_Value_
ViR

ENO —

Tabelle 5-1: Netzwerke des FB 11 “Process Data_SFC*

Netzwerk

Funktion

Der temporare Bereich #InData wird mit 0 vorbelegt

Die 10-Adresse des Antriebs (INT) wird zur Datentypanpassung in eine
temporare WORD-Variable kopiert.

Die Prozessdaten werden mit der Anweisung “DPRD_DAT" aus dem
Peripheriebereich in den temporéren Datenbereich #InData kopiert.

Statuswort, Warnung und Fehler werden aus dem temporaren Datenbereich
#InData an die entsprechenden Bausteinausgange und die aktuellen Istwerte
(WORD), zur Datentypanpassung, in temporare Variablen (INT) kopiert.

Die aktuelle Geschwindigkeit wird durch Aufruf des FC10 ins REAL-Format
umgerechnet.

Der aktuelle Strom wird durch Aufruf des FC10 ins REAL-Format
umgerechnet.

Das aktuelle Drehmoment wird durch Aufruf des FC10 ins REAL-Format
umgerechnet.

10.

Der Sollwert (REAL) wird durch Aufruf des FC11 ins normierte WORD-
Format umgerechnet.

11.

12.

Steuerwort und Sollwert (WORD) werden in den temporéren Datenbereich
#0OUTData kopiert. Die restlichen 4 Worte werden mit 0 beschrieben

13.

Die Prozessdaten werden mit dem SFC 15 “ DPWR_Dat* aus dem
temporéaren Datenbereich #OutData in den Peripheriebereich kopiert.
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5.1 Funktionalitat Prozessdatenaustausch

5.1.6 Die FB 13 “Process_Data_LT“ und FB 14 “Process_Data_MOVE*

Diese FBs zeigen den Zugriff auf die Prozessdaten mit Lade-/Transfer-Befehlen
(AWL) bzw. MOVE- Befehlen (FUP/KOP).

Sie werden im Programmbeispiel nicht aufgerufen, weil dort der funktionsgleiche
FB 11 “Process_Data_SFC* verwendet wird.

Abbildung 5-6 FB: 13 ,Process Data_LT“ bzw. FB 14 “ Process Data_ MOVE*

%DE13 WODBE14
"idb_Process_ "idb_Frocess
Data_LT" Data_MOVE"
%FB13 %FB14
"Process_Data_LT "Process_Data_IMOVE"
— EN status_word — EN status_word
actual_speed actual_speed
actual_current actual_current
control_ward actual_torque control_ward actual_torque
actual_alarm actual_alarm
actual_fault actual_fault
setpaint END — setpaint END —

Tabelle 5-2: Netzwerke des FB 13 “Process Data_LT"

Netzwerk Funktion

an die entsprechenden Bausteinausgange und die aktuellen Istwerte
(WORD), zur Datentypanpassung, in temporare Variablen (INT) kopiert.

1. Statuswort, Warnung und Fehler werden aus dem Peripheriebereich #InData

Format durch FC 11) werden in den Peripheriebereich kopiert.

2. Die aktuellen Istwerte werden durch Aufruf des FC 10 ins REAL-Format
umgerechnet.
3. Das Steuerwort und der Sollwert (nach Umrechnung ins normierte WORD-

Tabelle 5-3: Netzwerke des FB 14 “Process_Data_MOVE"

Netzwerk Funktion
1. Statuswort, Warnung und Fehler werden aus dem Peripheriebereich an die
D) entsprechenden Bausteinausgange und die aktuellen Istwerte (WORD), zur
) Datentypanpassung, in temporare Variablen (INT) kopiert.

3. Die aktuelle Geschwindigkeit wird durch Aufruf des FC10 ins REAL-Format
umgerechnet.

4. Der aktuelle Strom wird durch Aufruf des FC10 ins REAL-Format
umgerechnet.

5. Das aktuelle Drehmoment wird durch Aufruf des FC10 ins REAL-Format
umgerechnet.

6. Das Steuerwort und der Sollwert (nach Umrechnung ins normierte WORD-
Format durch FC11) werden in den Peripheriebereich kopiert.
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5.1 Funktionalitat Prozessdatenaustausch

5.1.7 Der FB 12 “Process_Data_CP*

Dieser FB zeigt den Zugriff auf die Prozessdaten bei Verwendung eines CP342-5.
Er wird im Programmbeispiel nicht aufgerufen, weil in der im Beispiel verwendeten
Geratekonfiguration kein CP342-5 enthalten ist.

DP-Slaves, die Gber einen CP342-5 angesprochen werden, erfordern die
Verwendung dieser Methode.

Abbildung 5-7: FB 12 “Process_Data_CP*

%DB12
“idb_Process_
Data_CF"

“%FB12
"Process_Data_CP"
=—EN

control_word

setpoint

address status_word
ref_speed_ actual_speed
p2000 actual_current
ref_current. actual_torque
p2002 actual_alarm
ref_torque_ actual_fault
p2003 ENO —

Tabelle 5-4: Netzwerke des FB 12 “Process_Data_CP*

Netzwerk Funktion

1. Die 10-Adresse des Antriebs (INT) wird zur Datentypanpassung in eine
temporare WORD-Variable kopiert.

2. Die Prozessdaten werden mit dem FC 2 “PNIO_RECV* aus dem
Peripheriebereich in den temporaren Datenbereich #InData kopiert.

3. e  Statuswort, Warnung und Fehler werden aus dem temporaren

Datenbereich #InData an die entsprechenden Bausteinausgange

4. kopiert.

e Die aktuellen Istwerte (WORD) werden - zur Datentypanpassung - in
temporare Variablen (INT) kopiert.

5. Die aktuelle Geschwindigkeit wird durch Aufruf des FC10 ins REAL-Format
umgerechnet.

6. Der aktuelle Strom wird durch Aufruf des FC10 ins REAL-Format
umgerechnet.

7. Das aktuelle Drehmoment wird durch Aufruf des FC10 ins REAL-Format
umgerechnet.

8. Der Sollwert (REAL) wird durch Aufruf des FC11 ins normierte WORD-
Format umgerechnet.

9. Steuerwort und Sollwert (WORD) werden in den temporéren Datenbereich

10 #0OUTData kopiert, die restlichen 4 Worte werden mit 0 beschrieben.
11. Die Prozessdaten werden mit dem FC 1 “PNIO_SEND* aus dem temporaren

Datenbereich #OutData in den Peripheriebereich kopiert.
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5 Funktionsmechanismen dieser Applikation

5.2 Funktionalitat Parameterzugriff

5.2

Hinweis

5.21

Funktionalitat Parameterzugriff

Abbildung 5-8: Bausteinstruktur Parameterzugriff

System-
bausteine

Programm- OB 1 _FB10
ressourcen “CYCL_EXC* Simulation

1L

DB 10
“idb_Simulation”

FB 1x
“Process_Data_..."

DB 1x
“idb_Process_Data_..."

DB 100
“write_drive_parameters”

Instruction

FB 20 “WRREC*
( “Parameter_Access" T
Instruction
STEP 7 OB 35

FB1
Safety “CYC_INT5" [> Main_Safety"

J L

DB 1
“,Main_Safety_DB*

DB 101
“read drive parameter”

DB 103
“answer from drive*

y s

Der Parameterzugriff erfolgt azyklisch parallel zum zyklischen Prozessdaten-
austausch. Dies spart Ressourcen, da die Verbindung nur bei Bedarf, also wenn
auf einen Parameter zugegriffen werden soll, aufgebaut wird.

In der Steuerung missen dazu die Funktionen “Datensatz schreiben” und
“‘Datensatz lesen“ verwendet werden. Es muss immer der Datensatz 47 verwendet
werden.

Mit dem Schreiben des Datensatzes 47 wird ein Auftrag an den Umrichter
gesendet. Dieser fuhrt den Auftrag aus und stellt eine Antwort zur Verfigung.
Durch das Lesen des Datensatzes 47 wird die Antwort des Umrichters in der
Steuerung verfligbar und kann ausgewertet werden.

Fir das Lesen bzw. Schreiben von Datensatzen werden in der Steuerung die
Anweisungen “WRREC* und “RDREC* verwendet.

Da “WRREC* und “RDREC nicht mit dem CP342-5 eingesetzt werden kénnen,
ist ein Parameterzugriff bei Verwendung des CPs nicht mdéglich.

Auftrags- und Antwortstruktur

Die Struktur der Auftrdge und Antworten finden Sie in Kapitel 7.3.2.1 “Parameter lesen und
andern uber Datensatz 47“ in der Betriebsanleitung (/8/).
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5.2 Funktionalitat Parameterzugriff

Hinweis

5.2.2

Da der Aufbau des zu sendenden bzw. zu empfangenden Datensatzes von der
Anzahl der Auftrage und deren Zahlenformat abhangig ist, kann keine
allgemeingultige Struktur verwendet werden.

Die DBs “read/write_drive_parameters“ und ,,answer_from_drive“

Der Auftrag, auf einen Parameter zuzugreifen, besteht aus mindesten 10 Worten.
Daher sollte der Auftrag in einem DB oder im Merkerbereich zusammengestellt
werden. Im Beispiel wird dies mit den DBs DB 101 “read_drive_parameters” und
DB 100 “Write Drive Parameter getan.

Auch die Antwort vom Umrichter besteht aus mehreren Worten. Daher verwendet
das Beispiel dafiir den DB 103 “answer_from_drive“.

Ein Auftrag kann den Zugriff auf mehrere Parameter enthalten. Da die Lange der
zu Ubertragenden Daten pro Auftrag von der Anzahl und den Datentypen der
Umrichterparameter abhangt, kann keine allgemeingiltige Struktur erstellt werden.

Daher wird im Beispiel nur auf die Hoch- und Rucklaufzeit (P1120 und P1121) und
einen Teil des Storspeichers (P945.x) zugegriffen. Der Auftrag, die Parameter zu
lesen, istim DB 101 “read_drive_parameters* hinterlegt. Der, um sie zu schreiben,
im DB 100 “write_drive_parameters®.

Die Antwort des Umrichters wird in den DB 103 “answer_from_drive“ kopiert. Die
darin angelegte Struktur entspricht der Struktur bei erfolgreichem Parameter lesen.

Abbildung 5-9: DB 100 zum Schreiben der Hoch- und Rucklaufzeit

...k CPU 315-2 PN/DP [CPU 315-2 PN/DF] » Programmbausteine » write_drive_parameters [DB100]
9 p
== e BB "7
werite_drive_parameters
Marne Datentyp Offset Startwert Rermanenz Sichtbari.. Kornmentar
1 @| - Static |
2 4= H_Referznce Byte 0.0 0 ¥ =] HEAD: Refernece number
3 40 = H_Request_ID Byte 1.0 BR1622 E @ HEAD: Request ID: 1=read, 2=write
4 @@= H_Axis Byte 20 B#I1GH] ¥ =] HEAD: Allways 1 for SINAMICS G120
S |@»= H_Murnber_of_parameters  Byte 3.0 BEx1642 E @ HEAD: Murnber od parameters to transfer
6 g = A_1_Attribute Byte 4.0 Bxlez10 E @ Leldress: 16210= pararmeter value
7o e AT _Mumber_of_indices Byte 5.0 0 E @ ress Mumber od elements (0 to 234)
8 = A_1_Farameter_number Int 6.0 1120 E @ 53 Parameter number
9 4= A1 _Index Int 3.0 0 ™) [ ress Index number
10 |<q0 = A_2_sAttribute Byte 100 BH16#10 E @ 330 1631 0= parameter value
11 4 = A2 Murnber_of_indices Byte 1Mo o E @ Humber ad elements (0 ta 234)
12 g0 = A_2_Parameter_number Int 120 1121 E @ ress Parameter number
13 <0 = A2 Index Int 140 0 [ . s Index number
14 g = W_1_Farmat Byte Te0  BRlGHE HOCh'anZGIt 1OS format of parametr value
15 |<qm = WOl _Murnber_of_index_valu  Byte 170 _EB#l&#] /@ @ value: Mumber of index values
16 <0 = W_1_Value Feal e . - . Pararneter value
17 <@ = V_2_Farmnat Byte /Rucklaufze|t 15s Format of parametr value
18 <qg = W_2_Murnber_of_index_valu  Byte E @ Value: Hurmber of index values
19 4 = W_2_Value Feal ¥ =] Value: Parameter value
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5 Funktionsmechanismen dieser Applikation

5.2 Funktionalitat Parameterzugriff

Abbildung 5-10: DB 101 zum Lesen der Hoch- und Riicklaufzeit und 16 Werten des Storspeichers

...r CPU 315-2 PN/DP [CPU 315-2 PN/DP] » Programmbausteine » read_drive_parameters [DB101]

= &

read_drive_parameters

Datentyp Offset

Marme
1 @|v Static
2 .
3 | n
4 |4 =
5 4qim
6 |40 =
R T
8 41 m
9 |« =
10 [«qd =
11 |<@0 =
12 <4 =
13 |1 =
14 |q1 =
15 |« =
16 |41 =
17 @1 =

H_Reference Byte 0.0
H_Fequest_ID Byte 1.0
H_4xis Eyte 20
H_Nurnber_of_parameters Byte 3.0
A _Attribute Byte 4.0
AT _Mumber_of_indices Eyte 5.0
A_1_Parameter_number Int 5.0
A _Index Int 8.0
A_2_Attribute Eyte 10.0
A2 _Murnber_of_indices Byte 11.0
A_2_Parameter_number Int 12.0
A2 Index Int 14.0
A_3_Attribute Byte 16.0
A_3_Mumber_of_indices Byte 17.0
A_3_Farameter_number Int 18.0
A_3_Index Int 200

Startwert Rermanenz Sichtbari..

i}

BZ1631
BEzl1&z1
EZ16%3
BZ16210
0

1120

0
Ex1&6x#10
(1]

1121

(]
EzZ1ax210
EZ1e6x216
245

INNENNNNENRNERNEEE
NNENENRNERNANNRNEEE

Abbildung 5-11: DB 103 fiir die Antwort des Umrichters (Leseauftrag)

Kernmentar

HEAD: Refernece number
HEAD: Request ID: 1=read, 2=write
HEAD: Allways 1 for SIMAMICS G120

HEAD: Mumber of parameters to transfer

1641 0= parameter valus

“Humber od elements (0 to 234)
Address: Parameter number

Address: Index number

Address: 16210= parametar valus
CMumber od elernents (0 to 234)

Parameter number

s Index nurmber

Address: 16810= parameter value
Address: Number od elernents (0 to 234)

Address: Parameter number

nelex nurmber

Address:

...¥ CPU 315-2 PN/DP [CPU 315-2 PN/DP] » Programmbausteine *» answer_from_drive [DB103]

Marne

=& b e

answer_from_drive

HE %

Datentyp Offset

1 4|~ Static

(5]

dadbdiadpahbbidbbbbadadababibl

w

oo =

(=]

13 .
14 .
15 .
17 .
18 .

H_Reference Byte (]
H_Response_ID Byte 1.0
H_Axis Byte 2.0
H_kurnber_of_parameters  Byte 3.0
Wl _Farmat Byte 4.0
W_1_Murnber_of_index_valu  Byte 5.0
1_Value Feal &0
W_2_Format Byte 0.0
W_2_Murnber_of_index_valu | Byte 11.0
_Walue Real 12.0
W_3_Farmat Byte 160
V_3_Murmber_of_index_valu Byte 17.0
W_3_Values_00 W 15,
W_3_Value_01 20.0
W_3 Value_0Z 22.0
W_3_Value_03 240
W_3_Value_o4 260
W_3_ Value_us 28.
W_3_Value_0& 30.0
W_3 Value_07 32.0
W_3_Value_08 340
W_3_Value_og 360
W_3_ Value_10 38.0
W_3_Value_11 40.0
W_3_Value_12 420
W_3_ Value_13 440
W_3 Value_14 46 0
W_3_Value_15 48.0
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Karnmentar

HEAD: Reference number (mirrored)
HEAD: Response D0 8xh=errar, Gxh=ok
HEAD: Allways 1 for SINAMICS G120
HEAD: Murnber od pararneters to transfer

Value: Fermat of parametear value (ddh=error)

Walue: Murnber of index values
WValue: Parameter value

Value: Format of parameter value
Value: Murnber of index values
Value: Parameter valus

Value: Format of parameter value
Value: Mumber of index values
Value: Parameter value
Value: Parameter value
Value: Parameter valus
Value: Parameter value
WValue: Parameter value
Value: Parameter value
Value: Parameter value
Value: Parameter valus
Value: Parameter value
WValue: Parameter value
Value: Parameter value
Value: Parameter value
Value: Parameter value
Value: Pararmeter value
Value: Farameter value

Value: Parameter value
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5 Funktionsmechanismen dieser Applikation

5.2 Funktionalitat Parameterzugriff

5.2.3

Aufbau

Der FB 20 “Parameter_Access*

Der Parameterzugriff erfolgt im Beispiel im FB 20 “Parameter_Access". Dieser wird
vom OB 1 zyklisch aufgerufen.

Abbildung 5-12: FB20 ,Parameter_Access*

%DB20
"ldb_Pararmeter_

®FB20
"Parameter_Access"
busy —

dong =—

— EN EITar =—

— Read_Writz actual_Rarmp_

—_—Start tirne_up
Rarnp_time_up actual_Rarmp_
Rarmp_time_ time_dawn
down ENG =

Tabelle 5-5: Schnittstellenbelegung des FB 20 ,Parameter_Access*

Name Typ Funktion
Eingange
Read_Write BOOL 0= Parameter lesen
1= Parameter schreiben
Start BOOL Eine steigende Flanke startet die
Ubertragung, das Signal wird vom FB
automatisch wieder auf 0 gesetzt
Ramp_time_up REAL zu schreibende Hochlaufzeit
Ramp_time_down REAL zu schreibende Rucklaufzeit
Ausgénge
busy BOOL Zugriff 1uft
done BOOL Zugriff erfolgreich
error BOOL Zugriff mit Fehler abgebrochen
actual_Ramp_time_up REAL gelesene Hochlaufzeit
actual_Ramp_time_down REAL gelesene Riicklaufzeit

Der FB 20 “Parameter_Access"” besteht aus zwei Bereichen:
e Einer Schrittkette, die den Ablauf des Parameterzugriffs steuert.
(Netzwerke 1 bis 9)

e Dem Aufruf der Systemfunktionen ,Datensatz schreiben® bzw. ,Datensatz

lesen®.
(Netzwerk 10)
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5 Funktionsmechanismen dieser Applikation

5.2 Funktionalitat Parameterzugriff

Schrittkette

Die einzelnen Schritte des FB 20 “Parameter_Access" sind in der nachfolgenden
Grafik dargestellt. Ebenso sind dort die mdglichen Ubergange zwischen den
einzelnen Schritten verzeichnet.

Abbildung 5-13: Schrittkette Parameterzugriff

START

0
Waitforstart «————————— |
trigger

7
Check for
errors, copy
output

rising START signal other faults

6

Check result
of RDREC

not ready fault

receiving finished

5
Wait forend |@— — —
of RDREC

2
Wait for end
of WRREC

sending finished

other faults

3
Check result
of WRREC

: 4
sending successful —p Start RDREC

not ready fault

In den einzelnen Zustanden der Schrittkette werden folgende Funktionen
ausgefihrt:

Tabelle 5-6: Funktion der Zustdnde des FB 20 “Parameter_Access”

Zustand Funktion

0 Wait for start trigger | Es wird auf eine steigende Flanke des Signals “Start*
gewartet.

Wird diese erkannt, werden alle Ausgangssignale geldscht,
“busy” gesetzt und Schritt 1 aktiviert.

1 Start WRREC Das Signal “Start” wird zurtickgesetzt, das Signal “REQ* der
Anweisung “WRREC* gesetzt und Schritt 2 aktiviert.
2 Wait for end of Es wird gewartet, bis das Signal “BUSY* der Anweisung
WRREC “WRREC* wieder 0 wird. Dann wird Schritt 3 aktiviert.
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Zustand

Funktion

3 Check result of
WRREC

Es wird geprift, ob das Datensatzschreiben erfolgreich war.
Wenn ja, wird das Signal “REQ" der Anweisung “WRREC*
wieder gel6éscht und Schritt 4 aktiviert.

Meldet die Anweisung “WRREC* den Fehler 16#DF80_B500
(Koppelpartner nicht bereit), wird wieder Schritt 3 aktiviert,
damit “WRREC* den Auftrag wiederholt.

Ist ein anderer Fehler aufgetreten, wird das Signal “REQ*
der Anweisung “WRREC* geldscht, ein internes Fehlerbit
gesetzt und Schritt 7 aktiviert.

4 Start RDREC

Es wird das Signal “REQ" der Anweisung “RDREC* gesetzt
und Schritt 5 aktiviert.

5 Wait for end of
RDREC

Es wird gewartet, bis das Signal “BUSY* der Anweisung
“RDREC* wieder 0 wird. Dann wird Schritt 6 aktiviert.

6 Check result of
RDREC

Es wird geprift, ob das Datensatz Lesen erfolgreich war.
Wenn ja, wird das Signal “REQ" der Anweisung “RDREC*
wieder geldscht und Schritt 7 aktiviert.

Meldet “RDREC* den Fehler 16#DE80_B500 (Koppelpartner
nicht bereit), wird wieder Schritt 5 aktiviert, damit die
Anweisung “RDREC* den Auftrag wiederholt.

Ist ein anderer Fehler aufgetreten, wird das Signal “REQ"
der Anweisung “RDREC* geldscht , ein internes Fehlerbit
gesetzt und Schritt 7 aktiviert.

7 Check for errors,
copy outputs

Es wird kontrolliert, ob eines der internen Fehlerbits oder ob
in der Antwort des Umrichters ein Fehlerbit gesetzt ist.
Bei Fehler wird
- der Ausgangsparameter “error des FB 20 gesetzt,
der Ausgangsparameter “busy” des FB 20 geldscht,
- 999999.9s als gelesene Zeiten ausgegeben und
Schritt 0 aktiviert.

Ist kein Fehlerbit gesetzt, werden die gelesenen Zeiten
ausgegeben, der Ausgangsparameter “busy” des FB 20
geléscht und Schritt 0 aktiviert.

Aufruf der Systemfunktionen ,,Datensatz schreiben“ bzw. ,,Datensatz lesen*

Nachdem in der Schrittkette des FB 20 “Parameter_Access” die aktuell bendtigten
Steuerbits gesetzt wurden, werden in Netzwerk 10 die Anweisungen ,WRREC*
zum Datensatz Schreiben bzw. ,RDREC*" zum Datensatz Lesen aufgerufen. Sie
finden diese in der Task Card ,Anweisungen® des TIA-Portals unter...

> Erweiterte Anweisungen

> Dezentrale Peripherie

Uber die Eingangsvariable “Read_Write* wird ausgewahlt, welcher der beiden
Aufrufe der Anweisung “WRREC* aktiviert wird. Die beiden Aufrufe unterscheiden
sich nur darin, welcher DB an den Antrieb gesendet werden wird: Der zum
Parameter Schreiben oder der zum Parameter Lesen.
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5 Funktionsmechanismen dieser Applikation

5.3 Funktionalitat Safety

5.3

5.3.1

5.3.2

Funktionalitat Safety

Abbildung 5-14: Bausteinstruktur Safetyfunktionen

System-
bausteine
Programm- OB 1 _FB10
ressourcen “CYCL_EXC* Simulation
DB 10

“idb_Simulation*

FB 1x
“Process_Data_..."

DB 1x
“idb_Process_Data_..."

DB 100
“write_drive_parameters"

DB 101
“read drive parameter”

Instruction
“RDREC*

. B I 3
DB 20

‘idb_Parameter_Access*

DB 103
“answer from drive*

Instruction
EB 20 “WRREC*
“Parameter_Access" |:> T

y s

STEP 7 OB 35 FB1
Safety “CYC_INT5" ,Main_Safety"
DB 1

“,Main_Safety DB",

Projektierung/Parametrierung

Um die Ubertragung der sicherheitsgerichteten Daten mit PROFIsafe zu aktivieren,
sind zwei Schritte notwendig.

S7-CPU

Unter ,Gerate und Netze" wird bei der Konfiguration der Telegramme des
SINAMICS G120 das PROFIsafe Telegramm 30 oder 900 eingefligt. Das
Telegramm 30 erméglicht die Verwendung der standard Safety-Funktionen des
SINAMICS G 120, das Telegramm 900 die der extended Safety-Funktionen
und der Ubertragung der fehlersicheren Eingénge des SINAMICS G120.

SINAMICS G120

Die Aktivierung des PROFIsafe Telegramms erfolgt automatisch durch die
Verwendung der entsprechenden Safety-Funktionen.

Wourde bei der Parametrierung der S7-CPU das PROFIsafe Telegramm 900
verwendet, muss die Ubertragung der F-DI Signalzustande aktiviert werden.

Der FB 1 “Main_Safety“

Bei der Programmierung der sicherheitsgerichtenen Programmteile sind lediglich
die ,normalen” Einschrankungen und Programmiervorschriften fir Distributed
Safety zu beriicksichtigen.

Das F-Programm des Beispiels (FB 1) beschrankt sich darauf, jeweils das Signal
eines sicheren Eingangs des SINAMICS G120 mit einem Binarsignal der F-DI-
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Baugruppe ,,und“ zu verkniipfen und das Ergebnis zur Ansteuerung/Deaktivierung

einer Sicherheitsfunktion zu verwenden.

AuRerdem werden die Passivierungsbits der F-DI Baugruppe und des Antriebs
eingelesen und das Quittiersignal zur Wiedereingliederung beider '‘Baugruppen’
verwendet.

Genauso wie auf Bits von F-DI/DOs im Sicherheitsprogramm zugegriffen wird,
kann auch auf die Safety-Bits des Umrichters zugegriffen werden:

e Im Beispiel enthalten die Eingangsbytes 16 und 17 das PROFIsafe
Statuswort 1 und die Eingangsbytes 18 und 19 das PROFIsafe Steuerwort 5
des PROFIsafe Telegramms 900.

e Im Beispiel wird Uber die Ausgangsbytes 16 und 17 das PROFIsafe
Steuerwort 1 des PROFIsafe Telegramms 900 zum Antrieb gesendet.

5.3.3 Safety Steuer- und Statusworter

Abbildung 5-15 Safety Steuerwort 1

Bit Bedeutung Bemerkung

0 STO 1 | STO ist abgewahit
0 | STO ist angewahit

1 SS81 1 | 881 ist abgewahlt
0 | 851 ist angewahlt

2,3 Reserviert

SLS SLS ist abgewahlt

[= TN =N

SLS ist angewahit

5,6 Reserviert

7 Internal event ack 1 | Schwerwiegende Fehler der Sicherheitsfunktionen
quittieren beim Signalwechsel 1 - 0

0 | Stérungen nicht quittieren

8 Reserviert
9 SLS-Stufe Bit 0 Anwahl der SLS- Bit10 |[Bit9
Stufe Stufe 1 0 0
10 SLS-Stufe Bit 1 Stufe 2 0 1
Stufe 3 1 0
Stufe 4 1 1
1 Reserviert

12 SDI positiv SDI mit positiver Drehrichtung ist abgewahit

SDI mit positiver Drehrichtung ist angewahlt

13 SDI negativ SDI mit negativer Drehrichtung ist abgewahlt

olalo|=

SDI mit negativer Drehrichtung ist angewahlt

14, 15 | Reserviert

Das Safety Steuerwort 5 besteht nur aus reservierten Bits.
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Abbildung 5-16 Safety Statuswort 1

Bit Bedeutung Bemerkung
0 Power removed 1 | STO ist aktiv
0 | STO ist nicht aktiv
1 S81 aktiv 1 | SS1 ist aktiv
0 | SS1 ist nicht aktiv
2,3 Reserviert
4 SLS aktiv 1 | SLS ist aktiv
0 | SLS ist nicht aktiv
56 Reserviert
Internal Event 1 | Der Umrichter hat einen schwerwiegenden Fehler
der Sicherheitsfunktionen entdeckt.
0 | Fehlerfreier Betrieb
Reserviert
SLS-Stufe Bit 0 Aktive SLS-Stufe Bit 10 | Bit9
Stufe 1 0 0
10 | SLS-Stufe Bit 1 Stufe 2 0 1
Stufe 3 1 0
Stufe 4 1 1
11 Reserviert
12 SDI positiv aktiv 1 | SDI positive Drehrichtung ist aktiv
0 | SDI pesitive Drehrichtung ist nicht aktiv
13 SDI negativ aktiv 1 | SDI negative Drehrichtung ist aktiv
0 | SDI negative Drehrichtung ist nicht aktiv
14 Reserviert
15 Status SSM 1 | Drehzahl ist innerhalb des SSM-Grenzwerts
0 | Drehzahl ist auBerhalb des SSM-Grenzwerts

Abbildung 5-17 Safety Statuswort 5

Bit Bedeutung Bemerkung SINAMICS SINAMICS
G120 G120D
0 Reserviert -
Zustand der fehlersicheren | 0 | LOW-Signal (0 V) an Klemme 5 an Pin X7.2 und
Eingdnge 1 | HIGH-Signal (24 V) und 6 X7.4
9 0 | LOW-Signal (0 V) an Klemme 7 an Pin X8.2 und
1 | HIGH-Signal (24 V) und 8 x8.4
10 0 | LOW-Signal (0 V) an Klemme 16 | an Pin X9.2 und
1 | HIGH-Signal (24 V) und 17 X3.4
11 Reserviert -
15
5.3.4 PROFIsafe Adressen

Die PROFIsafe-Adressen (F-Quelladresse, F-Zieladresse) dienen der eindeutigen
Identifikation von Quelle und Ziel. Sie mussen netzweit und stationsweit eindeutig
sein. Um einer falschen Parametrierung vorzubeugen, werden sie im TIA-Portal
beim Platzieren eines F-Moduls im Arbeitsbereich der Gerate- oder Netzsicht
automatisch stationsweit eindeutig vergeben. Fir den Fall, dass an einem Netz
mehrere PROFINET 10-Systeme und/oder DP-Mastersysteme betrieben werden,
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5 Funktionsmechanismen dieser Applikation

5.3 Funktionalitat Safety

mussen Sie, um eine netzweit eindeutige Vergabe der PROFIsafe-Adressen zu
erreichen den Parameter "Basis fir PROFlsafe-Adressen" (Parameter in den
Objekteigenschaften der F-CPU) vor dem Platzieren der F-Peripherie in den
verschiedenen Stationen eines Netzes unterschiedlich einstellen.

F-DI-Baugruppe

An der F-DI-Baugruppe ist die F-Zieladresse mit einem zehnpoligen DIP-Schalter
entsprechend der Konfiguration im TIA-Portal einzustellen.

Antrieb

Im Rahmen der Parametrierung der Safetyfunktionen des SINAMICS G120 mit
STARTER ist die F-Zieladresse entsprechend der Konfiguration im TIA-Portal
einzustellen.

Details zur Einstellung der PROFIsafe-Adressen finden Sie in den Schritttabellen in
Kapitel 6 ,Konfiguration und Projektierung®.
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6 Konfiguration und Projektierung
6.1 Konfiguration der S7-300/400 Steuerung

6 Konfiguration und Projektierung

Hinweis  Wollen Sie nur das Beispielprogramm laden und in Betrieb nehmen, folgen Sie
den Anweisungen im Kapitel 3 ,Aufbau und Inbetriebnahme der Applikation.

Die nachfolgenden Schritttabellen beschreiben, was Sie tun missen, wenn Sie den
Beispielcode nicht verwenden wollen oder kénnen und den SINAMICS G120 und
die SIMATIC S7 CPU selber konfigurieren wollen oder missen.

6.1 Konfiguration der S7-300/400 Steuerung
In diesem Kapitel wird beschrieben, wie die S7-300/400 fiir das Beispielprogramm
zu konfigurieren ist. Die Einbindung des Bedienpanels und die Programmierung
der S7-300/400 werden in diesem Kapitel nicht erlautert.

In den nachfolgenden Screenshots wird ein allgemeiner STEP 7 Projektname

Hinweis o R
,G120_at S7“ verwendet. Er steht in diesem Beispiel fir
,G120_at_S7-300F-DP*.

Voraussetzungen

Es ist die STEP 7 Software gemaf Tabelle 2-2 auf lhrem Erstellsystem installiert.

Tabelle 6-1: Handlungsanweisung Konfiguration der S7-300/400 Steuerung
Nr. Aktion Anmerkung

1. Starten Sle das TIA-Portal. SIEMENS Totally Integrated Automation
Wechseln Sie zur Projektansicht,
sofern sich die Portalansicht
geoffnet hat.

—-gX

2. Legen Sie ein neues Projekt an. h Siemens
Vergeben Sie einen Projekt- e
namen und wahlen Sie einen
Ablagepfad.

Totally Integrated Automation
0 PORTAL

T =
>

[ Rl ]
=

Flad: |D1G120157-300400-DF_TIA

[ uopmonas &

Erstellen Abbrechen
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6 Konfiguration und Projektierung

6.1 Konfiguration der S7-300/400 Steuerung

Nr. Aktion

Anmerkung

3. Fiigen Sie Ihre CPU ein.

Achten Sie hierbei auf die
Ubereinstimmung des
Firmwarestandes.

Im Beispielprojekt verwendet:

CPU 315F-2 PN/DP
(6ES7 315-2FJ14-0ABO0)

T4 Siemens - G120_at_S7

Projekt Bearbeiten Ansicht Einfigen Online  Extras  Werkzeuge  Fenstsr ¥

== Totally Intec
ZF [} Bl Projekt speichern X X e {5 MEE R § onlinevebinden

~ Suchen und ersetz

0

Gerat

[>]

<[
2l |
.

Bestel-ir.

Beschreibung 3

:
g

Abzitsspeicher 512KE 0.05msla, FROFINET
#nschluss: S7-Formmunikation (ladbare FBiFCs)
FROFIET O-Controller, unte sttt FT/RT,
FROFIET Schnittstellz und 2 Forts, LEF.
FROFINET CBA PROFINET CBA-Proxy:
Transpanpratskall TCRIF. kombiniercer
WFIIDF-2nschluss (WPl ader D r oder
DF-5lave), mehreeiliger Aufba
Baugruppen; aquidistantsr DF-Bu
Firmware V3.2 einsetzhar fur
Sicherheitsanwendungen, unterstict FROFIsafe
v2

PC-Systeme

Routing

4. Offnen Sie in der
Geratekonfiguration die
+Eigenschaften” der CPU und
kontrollieren Sie im MenUpunkt
LFehlersicherheit” die PROFIsafe
Adressbasis.

Im Beispielprojekt: ,0%

Der Wert 0 besagt, dass die
automatische Vergabe der
PROFIsafe-Zieladressen ab
Adresse 0 beginnt.

llgEigens(haften “"i'\.lnfo yHL[)laqlmse

Fehlersicherheit

Allgemein

=in

[3]

Katalaginfarmation

) i F-Altivierung
~ Fehlzrsicherhzit 2 -

F-Parameter F-Fahighzit aktiviz

nittstelle [X1] F-Aktivierung ausschalten

» Algernein

F-Faramster

F-Parametzr

= Basis fir PAOFIsafe Adressen
Default F-Ubervwachungszeit fiir 3

zentrale F-Feripherie: [150 ms

5. Konfigurieren Sie die MPI/DP-
Schnittstelle.

Gehen Sie hierzu im Baum auf
~,MPI-Adresse” oder
,PROFIBUS-Adresse”. Stellen
Sie den Schnittstellentyp
,PROFIBUS" und die Adresse
L2° ein.

Flgen Sie ein neues Subnetz
hinzu und wahlen Sie dieses
aus.

[ Eigenschatten |4 Info_i)| %/ Diagnose

Allgemein
~ WFIDF-Schnittstelle [xX1]

» Allgemein

FROFIBUS-Adresse

i vernetzt mit
]

T 1 [SuhnEE FROFIBUS_1

Uhr
SYNCIFREEZE

leues Subnet hinzufiigen

332n

- Parameter
~ PROFINET-Schnittstell [x2]

» Aligemein

Schnitstellentyp: | PROFIBUS |+
F-Parametsr
Ethernet-Adressen Adresse: |2 - 2

Hochste Adresse: |10 | =]
Betrizhzart Ubertragungsgeschwindigker: | 1500 =]

» Erweiterte Optionen

Uhrzeitsynchronization

6. Stellen Sie die Betriebsart
,DP-Master” ein.

‘Q,Eigens(haften H"_i.‘.lnfo y‘lﬂbmqnose

J Allgemein ‘

~ MPUDP-Schnittstelle [x1] [ ‘
Eatrichsart
» Allgemein
F-Parametsr
Stdiesse
Betricbsart: (® DPMaster
i 1 () DPSlave 2
SVHCIFREEZ
DF-Mastersystam: | ]
Diagnoseadreszen
~ FROFINET-Schnittstelle [x2] Zugewissener DF-blaster | [~]
b Allgemein =
F-Parameter "
Ethernet-Adressen L Test Inbetrizbnahrme und Routing
Uhrzitzynchronization i
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6 Konfiguration und Projektierung

6.1 Konfiguration der S7-300/400 Steuerung

Nr. Aktion

Anmerkung

7. Konfigurieren Sie die
PROFINET-Schnittstelle
(notwendig fiir die
Kommunikation zum PG/PC und
zum

HMI-Panel).

Gehen Sie hierzu im Baum auf
,Ethernet-Adressen®. Wahlen Sie
,IP-Adresse im Projekt
einstellen® und tragen Sie
192.168.0.1 ein. Die
Subnetzmaske ist
255.255.255.0.

Flgen Sie ein neues Subnetz
hinzu und wahlen Sie dieses
aus.

‘E.Eigens(haften ||'j..|nfo iJHL Diagnose

Anlauf

Zyklus

Taktmarker
b lame

2]

Ethemnat-Ac

s3En

Schnittstelle vemetzt mit

[Suhn?E

Hzuzs subnes hinufugsn

IP-Protokoll

IF-Adresse

Subnetzrmaske.

[@ IP-Adresse im Projekt sinstellen

[ Router verwendsn

() IP-Adresse auf anderern Weq bezichen

8. Kontrollieren Sie das Zeitintervall
des Weckalarms im OB 35, der
fiir das Sicherheitsprogramm
verwendet wird.

Im Beispielprojekt:
100 ms (Defaultwert)

-G Eigenschaften %, Info

J Allgemein

Anlauf
Zyklus

Taktrnerker

l Weckalarme l

Weckalarma

QB-Nu.. Priaritat Ausfu... Phase

‘ 2
[ios [m s o
" < T al

9. Stellen Sie die gewlinschte
Schutzstufe ein.

Je nach parametrierter
Schutzstufe sind lesende bzw.
schreibende Online-Zugriffe auf
die CPU nur moglich, wenn am
PG/PC das richtige Passwort
eingegeben wird.

Im Beispielprojekt:
LSchreibschutz fir fehlersichere
Bausteine*

Passwort: ,siemens”

|3Eigens(l|aften H*_i..lnfo y"i[)laqlmse

J Allgemein ‘

Schutz

() Kein schut
) Sehreibschus

() Schraib/Leseschutz
@ Schraibschutzfur fehlzrsichere Baustsine

Durch Fasswort auth=lbar

Passwort fiir Schreib/Lesezugriff

[ Fasswort | eeeseses|

|
1

Fasswart bestitigen |eeeeeses | ]
J

10. Offnen Sie die
,Geratekonfiguration“ und ziehen
Sie aus dem Hardwarekatalog
weitere bendtigte Baugruppen
ins Rack.

Im Beispielprojekt verwendet:

e DI8/DO8 x DC24V / 0,5A
(6ES7 323-1BH01-0AA0)
an Steckplatz 4

e F-DI24 x DC24V
(6ES7 326-1BK02-0AB0)
an Steckplatz 5

SINAMICS G120 an S7-300/400F
Beitrags-ID: 61450312, V1.1, 08/2014
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> Totally Integrated Automation
B [ § online verbinden > PORTAL
PNIDP
[ Topologiesicht [ Metzsicht | Geratesicht || Optionen (]
. - =
EX-NG) 2 |dr HgHar o9 =
b v [Katalog H
! 1 0
13
1 6 7 E
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=
z
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=
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H
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6 Konfiguration und Projektierung

6.1 Konfiguration der S7-300/400 Steuerung

Nr. Aktion

Anmerkung

11. Andern Sie bei Bedarf die E/A-
Adressen der neu eingefiigten
Baugruppen in der
Gerateubersicht.

im Beispielprojekt:

DI8/DO8...: E/A-Anf.adr. 0
F-Di24...: E/A-Anf.adr. 1

1 7 ;] 9 10 n

Profilschiene_0

K [

o
_IGel'étel'ihersicht 1
¢ . |Baugruppe Baugr. | Steckpl | E-Adr. |A-Adr. Typ Bestell-Nr
1
~ PLC_1

MPIDP-Schnittstellz_1
P FROFIMET-Schnittstellz_1

DIS/D08 x DC24Y [ 0,5A4_1

2 CPU 315F-2 PHIDP GEST 315-
0 MFIDF-Schnitstelle
FROFINET-Schnittstelle

F-DI24 = DC24Y_1

| 413 a7 | Foizaxpoay 5ES7 326

1 ofe|e o o 0 oo

3 2
4 (o 0 | DI8IDO8xDC24V /054 GEST 323
5
3 “gerieheraich [0 374]

12. Gehen Sie in die Eigenschaften
der F-Peripherie-Baugruppe
(hier F-DI) unter ,F-Parameter”
und merken sich die dort vom
System eingetragene F-Ziel-
adresse bzw. das Bitmuster der
angegebenen DIL-Schalter-
stellung.

Stellen Sie die F-Zieladresse mit
dem DIL-Schalter auf der Ruck-
seite der F-Peripherie-Baugrup-
pe (hier F-DI) auf den gemerkten
Wert.

Im Beispielprojekt:

F-Zieladresse: 1
DIL-Schalter: 0000000001

Allgemein

| |§Eigenscl|aften 'ii.'lnfo y\ % Diagnose

~ zllgemein

Fataloginfarmation

Identification & Kaint

F-Farameter
¥ Dl-Pararneter

ElA-Adressen

F-Parameter

[ sicherheitsbetrieh

[ Manuelle vergabe der F-Uberwachungszeit

F-Ubervachungsz=it | ms |
2 FZieladrasse: [1 oL
|

l[‘ILV‘.-‘.Im\tﬂ.t:lluu‘\-‘ o |

F_Par_CRC_Withoutaddresses

Verhalten nach Kanalfehlzr:

F-Periphenie-DE-Hummer

F-Periphsri

13. Falls noch nicht geschehen,
installieren Sie jetzt die der
Control Unit des Antriebs

entsprechende GSD-Datei.

SchlieRen Sie hierzu den
Hardware- und Netzwerkeditor.

Laden Sie die archivierte GSD-
Datei von der entsprechenden
Online Support Seite (siehe /7/)
auf Ihr PG/PC und entpacken

Sie sie.
Offnen Sie im TIA-Portal tGiber
>Extras

>Geratebeschreibungsdateien
installieren
den Dialog zur Auswahl der
bendtigten GSD und installieren

Sie diese.

Geratebeschreibungsdatei installieren

Guellptad: |B:6120160140921_5IHAMICS_G1 20_at_57

M si02817b gse
[ si02817b gst
g SI02817b.gsg
[ sio2817b gsi

[ sio2a17h gss

Inhalt des importierten Pfads

[ Datei Version Sprache Status Info
Englisch Hoch nichtinstalliert  SINAMICS G120 CU240x-20F(F) v4 4 (6513 24
Franzésisch Moch nichtinstallisrt  SINAMICS G120 CU240x-2DF(F) V4 4 (6513 24
Deutzch Moch nichtinstallisrt SINAMICS G120 CUZ400-2DFF) V4 4 (6503 24 .
Italiznisch  Moch nichtinstalliert  SINAKMICS G120 CU2406-2DF(F) V4 4 (6513 24,
Spanisch Moch nichtinstalliert  SINAMICS G120 CU240x-20F(F) v4 4 (6503 24

Installisren | || Abbrechen
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6 Konfiguration und Projektierung

6.1 Konfiguration der S7-300/400 Steuerung

Adresse des Antriebs.

Gehen Sie hierzu in die
Geratesicht des Antriebs (in der
Netzsicht z. B. durch einen
Doppelklick auf diesen) und
offnen dessen Eigenschaften.

Stellen Sie unter ,PROFIBUS-
Adresse” die gewunschte
Adresse ein.

Im Beispielprojekt:
PROFIBUS-Adresse: 5

Nr. Aktion Anmerkung
14. Gehen Sie in die Netzsicht und
offnen Sie den Hardwarekatalog. | | o8 = 2o Ak Rral
Ziehen Sie den gewlnschten ey s :
Antrieb in den graphischen s H
Bereich der Netzsicht. s i i | g
SINANICS ©120.. |5 @&
Verwenden Sie den Antrieb = s .8 “¥25
,SINAMICS G120 CU240x-2DP(F) V4.6 »s i g
im Katalogpfad e 5
>Weitere Feldgerate
>PROFIBUS DP
>Antriebe
>Siemens AG
>SINAMICS
15. Verbinden Sie den DP-Slave - —
(Antrieb) Gber PROFIBUS mit CPU 31572 PN SINAMICS G120 HI
der CPU. . Wichtaugordn=t JRK.
Ziehen Sie hierzu mit gedriickter |
Maustaste eine Linie zwischen _—
den PROFIBUS-Anschliissen
beider Gerate.
PLC_1 Slave_1 HI
CPU 315F-2 PN SINAMICS G120
0 e &
H PLC_1.DP-Mastersystem (1)
16. Andern Sie ggf. die PROFIBUS- 1

—_—
| Topolagiesicht [, Netzsiche | [[Y Geratesicht

3 E R — 73 o (T —

i

Bojezey-asempiey [£

&8

5|00 -aUl|UQ (<)

<] ]

2

Allgemein

l\gEigens(haﬂeu |\},‘ Info 9% Diagnose

Taqebny Kl

[ 3
' PROFIBUS-Adresse )

PROFIBUS-Adresse

T
HexFarameteruweisung
Ansprechubenvachung
SYNCIFREEZE
Diagnaseadressen

vermnetzt mit

Subnetz | FROFIEUS_I =]

Hewzs Subnet hinzufugen

GERII [

Parameter

Hochste Adresse |10 7]
1L 1.5 Mbit/ -
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6 Konfiguration und Projektierung

6.1 Konfiguration der S7-300/400 Steuerung

Netzsicht.

Projektieren Sie das
Bediengerat, indem Sie das
,KTP600 Basic PN“ aus dem
Katalog in den Arbeitbereich
ziehen.

Aktivieren Sie den
Verbindungsmodus und wahlen
Sie aus der Klappliste ,HMI-
Verbindung®.

Legen Sie graphisch durch
Ziehen mit der Maus eine
Verbindung zwischen den
Ethernetanschlissen des
KTP600 und der PLC an.

" nt | Netzsicht [B9 Geratesicht || Optionen
~1* 2 Relationen 5 1,: 4 (=]

3 =]
+ [ Katalog
 E—
PLC1 Slave_1 @ Fieer
SINAMICS 6120.. g % ﬂ' » [@ric
Y e 9 w 3 Hul
~ [ SIATC Basic Panel

[PrnETp————

2,

= o
[01TP600 Bar
,, Frait

Nr. Aktion Anmerkung

17 Wahlen Sle dle ZU ... Dezentrale Peripherie » DP-Mastersystem (1): PROFIBUS_1 » Slave_1 — & & X
. .. |& Topologiesicht |y Netzsicht |[I¥ Geritesicht || Optionen ruJ
Ubertragenden Datenséatze aus. i EIPE I B g
Ziehen Sie hierzu in der VVJHK:::IMJ :
Geratesicht des Antriebs die —_ s
Ggrateubgrsncht a.uf. _ all -
Ziehen Sie anschliefend die (] 2§'
gewunschten Telegramme aus Iz
dem Katalog in die —1 e
Gerateubersicht. EEETTE sofo. sl e o L?

[ - e .4
Im Beispielprojekt: (W Frcriste Sevens Tesgrnm 00|
,PROFIsafe Telegramm 900“
LSIEMENS Telegramm 352, PZD-6/6“

18. Andern Sie in obiger Um kompatibel mit dem Programmcode des
Geratelibersicht ggf. die E/A- Beispielprojekts zu sein, sind die E/A-Adressen des
Adressen der Telegramme. PROFIsafe Telegramms 900 auf “16” und jene des

SIEMENS Telegramms 352 auf “256” zu &ndern.

19. Offnen Sie die Eigenschaften [ Eigenscharten I info &) [% Diagnose |
des ,PROFIsafe Telegramm | Angememn | 1
900“ durch Doppelklick auf das i PROFIsafe
Telegramm in der b
Geratelibersicht. B : H
Passen Sie ggf. die PROFIsafe- FCRC_Length: [SEite cRe -]
Adressen an lhren Antrieb an B e ericn |[FE '3
oder merken Sie sich die hier [“:Dt:j :[ :J
eingetragenen Defaultadressen e T
F_Source_Add und F_Dest_Add 0 [ ———
um damit den Antrieb zu i e | ]
parametrieren. i — |

0 F-Feripherie-DB manuelle Murnmermvergabe
FraphericDetmmer. 002 ]
F-Feripherie-DE-ame: | ]
20. Gehen Sie erneut in die e

I =) L R =
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6 Konfiguration und Projektierung

6.1 Konfiguration der S7-300/400 Steuerung

Nr. Aktion Anmerkung
21. Zeigen Sie die Adressen an. BIERLELD) b b (AT
D_em "KTP600 vyird automatisch_ £ Vemetzen (2 Verbindungen| [HF/erbindung M & mmm D@
die nachste freie IP-Adresse —in
diesem Fall 192.168.0.2 -
zugewiesen. AL pLe 1 Shave 1
Um dle Adresse Zu andern KTPE00 Basic PN CPU 315F-2 FNI-. TICS 5120-. % ﬂ
klicken Sie mit der Maus auf F [PNAE_1: 192.768.0.1 [PROFIBUS_1: 5
. . - PROFIBUS_1: 2
dl'ese, wodurch die PNHU 192.168.02 oo T]
Eigenschaften der HMI-Ethernet- < \ I
Schnittstelle gedffnet werden.
Im Beispielprojekt: Aot
HMI-IP-Adresse: 192.168.0.3 < G| | e
¥ Part[P1] Schnittstelle vernetzt mit
Subnet PHIE_1 |"
leues Subnet hinzufugen
IP-Protokoll
[¥] IF-Frotokoll verwenden
(@ IP-Adresse im Frojekt einstellen 3
l IP-Adresse: l
Subnetzmaske: 255 255 255 0
[ Router verwenden
RouterAdresse
() IF-Adresse auf anderem Weg bezichen
22. Die Gerate- und Projekt Bearbeiten  Ansicht Einfigen  ©nline  Extras  Werkzeuge  Fens
Netzkonfiguration ist nun £ ojektspeichem a2 X E X 9:c: {HIE
?bgeschlossen. Projektnavigation
Ubersetzen Sie zur Kontrolle Gerate
nacheinander die 50O
Projektierungen von CPU und =
HMI-Gerét. Die o
Kompilierungsergebnisse sehen = —;I“'"-at-‘," s
. . . eues Ger NINzZutUgeEn
Sie im Inspektorfenster. Die CPU B s >
. . . (10 (=i &l
wird ohne Fehler lbersetzt. Beim (QETIPLC_1 [CPU 315F-2 PN/DP] > J G'J 20_at 57 ]
Bediengerét erhalten Sie » [ HMI_T [KTPE00 Basic PH] f I I?Lf.e" Gerat hinfuftigen
lediglich die Fehlermeldung, b (B Garnsinamme Paren Emnl ST EIE N
dasg noch kein Startbild degfiniert s ek Lol
. . . . LIS FHMI_1 [KTP600 Basic PN]
ist, da Sie bis dato vermutlich b [l Crmminearma Natan
noch keine Bilder projektiert
haben.
Speichern Sie das Projekt.
Hinweis  Um die Safety-Daten des Antriebs im Sicherheitsprogramm verwenden zu

kénnen, ist auf SIMATIC-Seite ein Sicherheitsprogramm notwendig. Dieses wird
mit der Geréatekonfiguration und deren Ubersetzen automatisch erstellt. Vom
Anwender ist lediglich ein bereits vom System angelegter FB ,Main_Safety“ zu

programmieren (im Beispielprojekt enthalten).

Weitere Informationen dazu finden Sie in /9/.
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6 Konfiguration und Projektierung

6.2 Konfiguration des SINAMICS G120 Antriebs Uber USB

6.2

Hinweis

Konfiguration des SINAMICS G120 Antriebs uber USB

In den nachfolgenden Screenshots wird ein allgemeiner STARTER-Projektname

,G120_at_S7“ verwendet. Er steht in diesem Beispiel fiir ,G120_at_S7-300F-DP*

Tabelle 6-2: Handlungsanweisung Antriebskonfiguration iber PROFINET

Nr. Aktion Anmerkung
1. Installieren Sie die Inbetrieb-
nahmesoftware STARTER;
(siehe auch /6/).
2. Verbinden Sie die CU 240E-
2 DP-F des SINAMICS G120
mittels des USB-Kabels mit dem
PG/PC.
g
5
3. Starten Sie die Inbetriebnahme-
software STARTER.
SINAMICS STARTER
MICROMASTER STARTER
Version 4.3
SIEMENS
Copyright @ 2012 Siemens AG. All rights reserve. d
4. Legen Sie ein neues Projekt an. ( STARTER
Projekt  Zielsystem Ansicht  Extras Fenster Hilfe
N SR E R RE
ThY
5. Offnen Sie STARTER - G120 at 57
“PG/PC_SChnIttste”e elnste”en“ Projekt  Bearbeiten Zielsystem  Ansicht  Extras  Fenster Hilfe
: Dlﬁlul@dl@” % ||E|| Einstellungen. .. Strg+Alt+E
- = l P&/PC-Schnittstelle einstellen.. . |
- % G120 at 57 chnologiepaketen. ..
*_| E%ze]antriahsgara‘t einfiigen Vergleichen. .
-] BIELIOTHEKEN SINAMICS
-] BEOBACHTEM
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6 Konfiguration und Projektierung

6.2 Konfiguration des SINAMICS G120 Antriebs Uber USB

“DEVICE (STARTER/SCOUT)*
und als benutzte
Schnittstellenparametrierung

Nr. Aktion Anmerkung
6. Wahlen Sie als Zugangspunkt PGIPC-Schnittstelle einstellen
der Applikation

Zugniffzweg | LLDFP /DCP

Zugangzpunkt der Applikation: 1

Teilnehmer*.

“S7USB". [| DEVICE  [STARTER, SCOUT) | -» 57USB ]
[Alternativeugana fiir "Enreichbare Teilhehmer' in Scout oder Starter]
Benutzte Schhittstellenparametrismung:
S7SE Eigenschaften. ..
B P & dapter(PPI) 7y
HEIEC Adapter PR 9 1BUIS)
(=) .
T
e = Juniper Metwork EonnecM sl
<] I | (]
[Parameter assignment of your USE for a
STUSE netwark)
Schnittstellen
Hinzufiigen/Entfernen:
3
| Abbrechen | [ Hite |
7. Klicken Sie auf “erreichbare I STARTER - G120_at_S7

Projekt Bearbeiten Zielsystem Ansicht Extras Fenster Hife

0 i ]| 5] 5 [P ]| = | MR i | 3

= B G1z0_at 57
® | Einzelantrisbsgerst sinfigen
-] BIBLIOTHEKEN SINAMICS
#-_] BEOBACHTEN

8. Setzen Sie den Haken neben
dem gefundenen Umrichter und
klicken Sie auf “Ubernehmen*
und dann auf “SchlieRen®.

& STARTER - G120_at_S7- [Erreichbare Teilnehmer - S7USB]

@ Projekt Bearbeiten Ziekystem Ansicht Extras Fenster tilfe

| D) | ol o] e || allfe | el 20
=8P Glzo_at_57 B Teinehmer

) Ereslantisbsgerst srfgen 50 CLIZAGE 3 0P (Setiennummer = KAE215-002803, Typ = SINAMCS CLIBA0ES DF Vi

#_] BIELIOTHEKEN SINAMICS
#-_] BEOBACHTEN

Erweiterte

Zugangspurkt: DEVICE (STARTER, SCOUT) Zugangspunkt
Vemendete Schritistellenparametrisiung: - S7USE PG/PC.

1P-Advesse des gesuchten Telnshmers:

Wolen Sie de @) ten Artiebsgeidte ins Projekt ilbemehmen?

3
te selektieren | Aktualisieren @

Ubemebwen | [Antiebs

Projekt Ensichbare TN |

Driicken Sie F1, um Hife zu erhalren. |PC Adapter(PROFIBUS) [ STUSE

[Offline-Modus B

9. Andern Sie ggf.den Namen des
Antriebsgerats nach Ihren
Winschen.

Machen Sie hierzu im Baum
einen Rechtsklick auf das
Antriebsgerat und wahlen Sie im
Kontextmenu ,Umbenennen®.

ﬁ STARTER - G120_at_S7 - [Erreichbare Teilnehmer -~
w Projekt  Bearbeiten Zielsystern  Ansicht  Extras  Fenster  Hil

 Dl@|E% 5] s [=]e] o] e XX

== Emeichbare Tei
.'_g.=.. Antriebsg

=89 G120_at_s7
’_| Einzelantrisbsgerat einfiigen

+ Il Antriebsgeraet {22 Busteilnehn
+-_] BIBLIOTHEKE
+- ] BEOBACHTEN Ausschneiden
Kopieren L
e
Lischen
.
Wergleichen, ..
) ck
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6 Konfiguration und Projektierung

6.2 Konfiguration des SINAMICS G120 Antriebs Uber USB

Nr.

Aktion

Anmerkung

10.

Markieren Sie im Baum den

Umrichter und gehen Sie Online.

STARTER - G120_at_S7

Projekt  Bearbeiten  Zielsystem Ansicht  Extras Fenster Hife

g 2= T e e S

% | | ata[ e 23]

2 b
Mit ausgewshlten Zielgersten verbinden

=2 Gl20_st 57

- G120_CU240E_2_DP_F

] Dokumentation
+ BIBLIOTHEKEN SINAMICS
-] BEOBACHTEH

1.

Laden Sie die HW-Konfiguration
ins PG/PC.

Online-/0fftine Vergleich

Dis Kartfiguration von Antishsgerset_1 [SINAMICS CLIZ4CE-2 PN F V4.5) online unterscheidst sich
wom offine gespeicherten Piojekt

[ [ Offline |
CuTyp | [ |
PTye P20 [ |

Abgeich duch [
B Durch das Laden der Hardware Konfiguration
Hiw-Kanfiguration ins PG laden Kinnen Parameter hirizuk ommen ader
wiegfallen,

Antiehsgerast 1

12.

Markieren Sie im Baum den
Umrichter und wahlen Sie dann
“Werkseinstellungen wieder-
herstellen®.

STARTER - G120_at_S7

Projekt Bearbeiten Zielsystem  Ansicht Egfras Eenster Hife
D] Q% S| [T o] x| ﬁmm%llz fulua| % 25| f ]
~J
&
_ Werkseinstellungen wiederherstellen

=8P G120_st_57

G120_CUZ40E_2_DP_F

5] Dikumentation
BIBLIOTHEKEN SINAMICS
) BEOBACHTEN

13.

Entfernen Sie den Haken bei
“Werkseinstellung ins ROM
sichern” und klicken Sie “OK".

Werkseinstellungen wiederherstellen

Wollen Sie wirklich die Werkseinstellungen wiederherstellen?
Buzadiesse und Baudrate werden nicht zurlickgesetzt.
Werkseinstellungen wiederherstellen

Abbrechen

14.

Klappen Sie den Baum aus und
doppelklicken Sie auf
“Konfiguration®.

Rufen Sie dann den Assistenten
auf.

STARTER - G120_at_S7
fly Brojekt Bearbeten Delsystem Ansicht Extras Fenster Hife

= e e e = [ -

= &P 6120 at 57 { Assistent E l

%) Einzelantrisbs gerat einfiigen
4, G120 cuzane 2 oR F
R

Antricbsdatensate: DDS 0 [akliv]

Befehlsdatensatz: £DS 0

S ‘Kmhgu;amn» Konfigurati Einhsiten | -Einstelung 10 Kanfigurati |
B Drive Navigate, 10 Kanfiguration wahlen
S Ein-jAusgange
» Solwertkanal
» Steuerung/Regelung 7.J Feldous mit D ateris atzumschaltung
- Funklionen
3 Meldungen und Uberwachungen Feldbus
(£ Technologisregler PROFIBUS Standard Telegramm 1, PZD-2/2. Konfiguration &nc

» Inbetribnahme
(& Kommunikation
» biagnoss Digiae Eingénge
{2 Dokumentation
) BIBLIOTHEKEN SINAMICS
2 BEOBACHTEN IDi0 | p1055[1), Bt Tippen Bit 0 |

Kenfiguration indern.

Kiemme | Verschatung |

Ina L aange R Tinen A 1 |
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6 Konfiguration und Projektierung

6.2 Konfiguration des SINAMICS G120 Antriebs Uber USB

Nr. Aktion

Anmerkung

15. Durchlaufen Sie den Assistenten
und geben Sie die von Ihnen
bendtigten Daten ein.

Achten Sie darauf, dass im
Schritt “Voreinstellung der
Sollwerte/Befehlsquellen” der
Feldbus ausgewahlt ist.

Kenfiguration - Control_Unit - Voreinstellungen der Sollwerte/Befehlsquellen S

Fiegelungsstrulktur
1% areinstellungen der 5
[ Antiebseinstellung

[ bdator

[ taotordaten

[ ]antriebsfunitionen
[1'wichtige Parameter
1B erechnung der kotor
[(]Zuzammentazzung

Antrieb: Control_Unit, DDS 0, CDS 0

“wahlen Sie die Voreinstellung der /0 Konfiguration aus:

Arwenderspezifische Bnderung bagierend auf:

[ 7. Feldbus mit Datensatzumschaltung ]

Detaillierter ist die Bedzutung der /0 Konfiguration
[Verdrahtungsschemen) in der Online-Hilfe beschrieben.

Hirweis:

Bei &nderung werden alle bestehenden antrighsinternen
Werschaltungen auf die 10 - Klemmen geloscht und
entzprechend der gewahiten |0 - Kanfiguration neu
warschalket

[.;

< Zuriick | ‘weiter > | Abbrechen Hilfe

16. Doppelklicken Sie in der
Projektnavigation auf
“Kommunikation > PROFIBUS",
wahlen Sie eine der Register-
karten “Empfangsrichtung“ oder
“Senderichtung” und selektieren
Sie die gewlinschte
Telegrammkonfiguration.
Entscheidend ist, dass hier das
gleiche Telegramm ausgewahlt
wird, wie in der STEP 7
Geratekonfiguration des
Antriebs.

Im Beispielprojekt:
4,PROFIlsafe Telegramm 900“ und

“Siemens Telegramm 352, PZD 6/6*

& STARTER - G120_at_S7 g@
) Projelt Bearbeiten Zelsystem Ansicht Extras Fenster Hife e
O e g e <13 P 20 ol M S 1

= & Gizn et 57
) Einaclatrisbsgerdt einfigen
4L, G120 CU240E 2_DP.F

= -8 Contol Ut
> Korfiguration
> Experteniste
& Drive Navigator
S Emfausgange

> Solwertkanal
) Steterung/Regeiung
% Funktionen
& Mekdungen und Uberwachungen
% Technologiereler 1
= X Kommunikation

> I8N Schnittstelle

> PROFIBUS.

Dokumentation
EN SINAMICS

F—— 2
l (5] PROFIBUS. - '
Kenfgusion Empiangschtun | Sendeichung |

Telegrammkorfiguiation: [[1] Standerd Telegramn 1. PZD-2/2 ~

(1] Standard Telegramm 1,

([ SIEMENS Telenvam - <
(354] SIEMENS Telegramm 354, PZD-6/6, PKW-4/4
355] iee Telogammpriekiening w BICD

T Ca— Y|

9
q

1985 hex [ NSOLLA | [oi0700 O Hawptsaver DY
w00 fex| |
H 0000 _hex Eo— YA
=3 0000 hex -

0000 hex | -
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6 Konfiguration und Projektierung

6.2 Konfiguration des SINAMICS G120 Antriebs Uber USB

Nr.

Aktion

Anmerkung

17.

o Offnen Sie in der
Projektnavigation
»Ein-/Ausgange”.

e Kilicken Sie auf das
turkisfarbene Feld neben
Digitaleingang 0.

e Entfernen Sie alle Haken im
sich 6ffnenden Fenster
»control_Unit, ....DO (KI.5)*
und schlieRen Sie danach
dieses Fenster mit OK.

e  Wiederholen Sie den
Vorgang fir DI1 bis DI5.

f1
= = »| [ i[53 % 2| || S |
Dighale Einginge Analoge Einginge Messtastr
S By ey ot | [ | I
®) Einzelantriebsgerat einfiigen
B iyt Aktuelle /0 Karfiguraior: 7.} Feldbus mit Datensatzumschalung
= 4 Cortrol it
> Konfiguration 2
Expertenliste
% 5 DIo Klemmenauswe <] Digtaleingang 0 | o Dighaleingang O invertirt
S EinjAusgange 5 1 O=——@————————(OP10SL B Tippen B0 | [ —O-
s 1 D1 Klemmenauswe v Digtalsingang 1 Digitaleingang 1 invertiert
%3 SteuerungfRegelung (@] 1056{1), Bl Tippen Bit 1 EH{—OH-
@ Furktionen
DIz
# 3 Meldungen und Uberw:] 7 ! Control_Unit, r722 CO/BO: CU Digitaleingange Status -- Bit 0 DI 0 (KL 5)
gitaleinginge
- Technologiregler W
0 Inberiebnshme sl @M aonuuan
# ) Kommunikation [ Control_Unit, p1055[1]. BI: Tippen Bit 0
- Diagnose D4
% 1 Dokumentation 181 ©
) L1 BIBLIGTHEKEN SINAMICS o5
1 1 BEOBACHTEN MO0
Bitte wahlen Sie die Signalsenke aus ! Parameter suchen:
I ~ -
3ol o [ P8 ey ] |
o2 ¥ Parametertext
1012 =——O |+ | Bt Hatebremss unbedingt schisien
B Parkends Achse Anuwahl
L+ | Bt Drehzahifestsolwert-Auswahi Bt 0
9 [l w21 [+ | Bt Drehzahestsolwert-Auswahi 5t 1
. - [+ | Bt Drehzaniestsolwert-Auswahi 5t 2
[+ | Bt Drehzaniestsolwert-Auswahi 5t 3
[+| Bt Motorpetenziometer Sollwert e
[+-| Bt Molorpotenziometer Sollwert isfer
[+-| Bt Molorpotenziometer Inverierung
[+ | Bt Motorpotenziometer HandAudomelik
o] Bt Molorpotenziometer Setzwert ibernehmen
< 5 BT Cos: TN | &t Tipen 10
Proskt Bt B Tipen B0
_Proiekt | £ Conrol_Unit i
| Bt Rictung negitiv sperren
T

DI 0 bis DI 5 sollen als fehlersichere Eingange verwendet
werden. Dennoch behalten Sie ihre Funktion als Standard-
eingange. Beim Ansteuern des F-DI 0 (KI. 5+6) wirden
daher auch jene Funktionen ausgeldst werden, die auf DI O
(KI. 5)und DI 1 (KI. 6)projektiert sind (Tippen Bit 0/1). Um
dies zu vermeiden, werden die Funktionen der
Standardeingéange gel6scht.

18.

Offnen Sie in der
Projektnavigation “Safety
Integrated” und klicken Sie auf
+Einstellungen andern*.

i STARTER - G120_at_S7 [|=%]

1 Projekt Bearbsiten Zielsystem Ansicht Extras Fenster Hife HEE
% 5 22| [ | ||| ]| 2| 3| ] | [ lee || | | N[00

AN N VN NN NN LN\ |\ N

ST

= By Gizn.at 57 &
) Ezslantriebsgerst enfigen
= 4l O120_CL240E_2 0P F
=4 Conrol Lt
> Konfiquration
> Experteniste
i Drive Navigator
S Enfhusginge
% solwentkanal
% StevenungiRegehng
=% Funktonen
> abschakfunktionen

Auswehi Safety Furktion

I I

l Einstelngen andem | | | SalelyWerksenstelungen wieder
2

|/IIIIIII
VI IIIII

> Bafety Integrated.
Al
| iz @ ContolUnit

Su [ Mg
Infomation -
Information D is skt
Infomation Kommurikalionsprcfktierung erfolgcich bgeschiossen
Infomation Exsteorgang erfolgreich abgeschiossen
< >
B8 iaime | [ Ausgabe Ziek [ Ausgsbe ibersetzen / pifen | ] Ausgabe Laden ins PG | [ BICO-Server | %k
oricken ie F, umHife 2u rhlen, TCPIP -> Siemens CPI612 S7UsB Online-Modus

19.

Wahlen Sie “Erweiterte
Funktionen tber PROFIsafe”
aus.

Bestatigen Sie, dass ein Safety-
Telegramm angelegt ist.

’ﬁ STARTER - G120_at_S7
[ Projekt Bearbeiten Zislsystem Ansicht Extras Fenster Hifs

% & T L e e el | PR
AL S3I NI IR I VLIV L

= B G120 at 57 \ Safety Integrated | Safety Piifsummen |
® ) Einzelantriehsgerat einfigen
= gffly 120 cuzd0e_2_0p F
- @ Control_Lnit
> Konfiguration
> Expertenliste
W Drive Navigator
S Ein-jAusgange
w3 Solwertkanal
#» Steuerung/Regelung
=% Funktionen
; Abschakfunktionen| | g yswahl Ansteuer ung (ISDRA:20623)

Auswiahl Safely-Funktion
|Keine Satety Funiktion |
Keine Safety Funkfion
Basisfunktionen iber Onboard-Klemmen
Basisfunktionen iber PROFlsafe
Basisturktionen iber PROFIsate und Dnboard-Klemme.

baauikL

——{ Emekente Funktionen ber PROFlsafe

FTFFFsy

1 funitionen il}gy Onboard-Klemmen

> Gafety Integrated)
1\ Safety-Konsistenz
.

Stellen Sie sichet. dass ein PROFlsafeTelegramm angelegt ist

2
(==
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6 Konfiguration und Projektierung

6.2 Konfiguration des SINAMICS G120 Antriebs Uber USB

Nr.

Aktion

Anmerkung

20.

Offnen Sie den Dialog ,Safety
Eingange“.

m STARTER - G120_at_S7

] Projekt Bearbeiten Zielsystem Ansicht Extras Fenster Hife
s 1= 7= et o

=B 6120_at 57
#] Einzelantrisbsgerat einfigen

B Y Y

Safely Integrated | Safety Prifsummen |
Auswahi SafelsFunklion

=il 6120 CU240E 2 DF F
== Contral_Unit

|Enwetet

e Funklionen iiber PROFlsafe

> Korfiguration
> Experteniste
i Drive Navigator
= Ein-{Ausginge
-  sollwertkanal

[[175afety chne Geber mit Bremsrampe (SER]

l Safety Eingénge I\J ' Kenfiguratior

#» Steuerung/Regeiung
=1 Furktionen
> Abschalkfunktionen:
> Bremsensteuerung
> Safety Integrated

Bewegungsiiberw:

Sichere Basisfunk
(570, SBC)

21.

Geben Sie die Ubertragung der
Eingange frei.

Wahlen Sie hierzu ,Freigeben*
aus der Klappliste und klicken
Sie anschlieRend die den
Eingangen entsprechenden
Verbindungsschaltflachen an.

Schliefen Sie den Dialog.

Safety-Eingange

FI
PROFlsafe

Status

Hilfe:

22.

Setzen Sie die Freigabe der
Sicherheitsfunktionen.

Offnen Sie den Dialog
~Konfiguration®.

& STARTER - G120_a1_S7

[ Projekt Bearbeiten Zielsystem Ansicht Extras Fenster Hife

L= = T [T R

P [ ] 2

= 8p 6120_at 57
) Einzelantriebsgerat einfiigen
=4l 120_CU240E_2_DP_F

Safely Integrated | Sefety Prifsummen|

Auswahl Safely-Funktion

[Enveierte Funkiior

== Control_Unit

rien iber PROFsafe

> Konfiguration
> Expertenliste
¥ Drive Navigator
8= Ein-jAusgings

- Solwertkand Eate T 0

[[11 3 afety ohne Geber it Bremsiampe (3BR)

2
| ' Korfiguation | J

# % Steuerung/Regelung
=% Funkrionen
> Abschaltfunktionen
> Bremsensteuerung
> Safety Intearated
> Fangen
> ¥dc-Regler
> wiedereinschaltaut

Bewegungsiiberwachung

Sichers Basishunktionen
(570, 38C)

Sichere Stoppfunklionen
(551.5BR)

B Meldungen und Uber:
Sicherheitsfunktionen

| Freigeben |

» Kommunikation

Sicher begrenzte Geschwindigkeit
[5L8)

&
HP T
&% Inbetriebnahme

Girhara

23.

e Geben Sie im Feld
,PROFIsafe-Adresse” den
im TIAPortal parametrierten
Wert F_Dest_Add (Schritt
19 in Tabelle 6-1) als
Hexzahl ein.

e Wabhlen Sie das Bit 15 des
Steuerwortes also
,P2090.15" als ,Anwahl
Teststop* aus.

e Stellen Sie die Uberwa-
chung der Zwangsdyna-
misierung fur die erweiterten
Funktionen auf 8h.

e SchlieRen Sie den Dialog.

Konfiguration

PROFIsafetidiesse

: [ — Kanfiguration Mecharik Konfiguiation lstuertertassung

\ ——

\ et Teststonp ot etforderich

\ 'grzuauws BO: F’HUF\duveF’Z} [RE—] —CH- =)

\ 2 [a00 h

\ Restzeitbis 0 0 i]

\ Teststopp:  Tage Stunden  Minuten
\\\\\\\\\\\\\\\ A S Y

4

PROFIsafe-Adresse im Beispielprojekt: 2
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6.2 Konfiguration des SINAMICS G120 Antriebs Uber USB

Nr. Aktion Anmerkung

24. Offnen Sie den Dialog ,Sichere e
Basisfunktionen (STO, SBC)". Slelne Al [T sl

Salely Integrated | Safety Pitsummen |

Auswahl S abety-Funktion

[Erweiterte Funklionen Liber PROFlsate

| (1] Safety ohne Geber mit Bremsrampe (SER)

SafepEingine | Konfiguaion |

Sichere Baskfunktionen
1570, 58]
PE——
Sicher Stopplunktionen
1551, 5BR)

Sichetheitsfunktionen
Sicher begrenzte Geschwindiokei
Freigeben ~ o19)

e ——

25. Deaktivieren Sie die Sichere Momentenabschaltung
Uberwachung der
Zwangsdynamisierung fur die
Basisfunktionen, indem Sie die

Sichere Momentenabschaltung (STO)

Impulsspene akliv

gespert | Impulse

Ubemachungszeit auf den ST0 st ] T
Maximalwert (9000 Stunden) — O Znengutromisar d

sehalplade Test der Abschaltplads erforderfich
stellen. &

I |

Restzeit bis 374 23 63
Zwangsdynamisierung:  Tage  Stunden  Minuten

T=[a0000 h

SchlielRen Sie den Dialog .

T T T IT T T T FIFry

’\\\\\\\\\\\\\\\\\\"‘ AN
.

26. Klicken Sie auf “Parameter )_CU240E_2_DP_F .Control_Unit - Safety Integrated]

i Extras Fenster Hife

kopieren® und dann auf el %] [ saeal
“Einstellungen aktivieren®. ~

I

Safely Integated | Safety Priftsummen |

Safety-Eingange Kanfiguration

Bewsgungsiiberwachung

Sichers Stoppfunktionen
(551. SBR:

)
Sichetheitsfunklionen
m Sicher hEgranflSeL g ]eschwmmgkem
)
Il

Sichere Geschwindigkeilsiiberwachung
(SSM
Sichere Bewegungsrichtung
150l

Abnabmemodus

T T T T T IF T T T IT T FFTIFFFFsy

1
' Parameler kopieren '

Einstellungen aktiviersn Passwort dndem |
2
h PSS Y
101 o050 aktiv < | = [

# ControLUnit |

27. Geben Sie ein Passwort ein. Passwarteingabe
‘P‘<Elllck?n”8|e dannkt(?rpeut ?Uf : R— —
InS e ungen a IVIeren " \ Geben Sie das neus Passwort ein: ’7
\ wiedetholen Sie hre Eingabe: —
(Das im Beispiel verwendete \ oK atbecten |
Passwort ist “12345“.)
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6 Konfiguration und Projektierung

6.2 Konfiguration des SINAMICS G120 Antriebs Uber USB

Nr. Aktion Anmerkung
28. Waéhlen Sie “Ja“, um die Einstellungen aktivieren
Parameter im ROM zu N
g & Parameter sichern \
speichern. N N
\ Mach der Akfivierung der Safely-Parametrierung solte diese auch im
Anliieh gesichert werden [RAM nach ROM kopieren]. Zusatzlich ist ein \
\ Abnahmetest erforderlich
\ Sollen die Parameter jetzt ins ROM gesichert werden? :
\ \
\ T Hein \
Awuww TRRRRUNN
29. Unterbrechen Sie kurzzeitig die Damit Ubernimmt die CU Uber einen erneuten Hochlauf die
Versorgungsspannung der Parameter.
Control Unit.
30. Laden Sie die online erstellte & STARTER - G120_at_S7 [ f=1]
ProJekt|erung |nS PG Projekt  Bearbeiten  Zielsystem  Ansicht Extras Fenster Hilfe
)| (| 1] 5 [ @] o] | 2] oD o R |
x 5
- Bamas
- '_] E%ze_lantriebsgerét einfiigen
= fieflly G120_CUZ40E_2_DP_F
/-] BIBLIOTHEKEN SINAMICS
-] BEOBACHTEN
31. Gehen Sie offline. & STARTER - G120_at_S7 - Jaed
Projekt  Bearbeten  Zielsystem Ansicht Extras Fenster Hilfe
0o ]| 5 (o o] o 2| X1 | P | e s o
Bemas " [ion 2obytem tromen]
= ‘_] Ei‘lae]antriebsgerét einfiigen
i eieffls G120_CUZ40E_2_DP_F
[+/-1 BIBLIOTHEKEN SINAMICS
[+-_] BEOBACHTEM
32. Sichern Sie das Projekt auf & STARTER - G120_at_S7 BmE=
Festplatte Prajekt  Bearbeiten Zielsystem Ansicht Extras Fenster Hilfe
D@l S| 4 [=[ @] ol M2l Xu[| - ma] e | +4{in[ ] %5
s B
- B cuaclbroeespecter]
L4 E;ze_lantrlehsgerat einfigen
5 5120 cu240E_2 O F
/-1 BIBLIOTHEKEN SINAMICS
-] BEOBACHTEN
33. Archivieren Sie das Projekt.

STARTER - G120_at_S7

ﬂ Projekk  Bearbeiten Zielsystem  Ansicht Extras  Fenster Hilfe

L Meu. .. Skrg+r
‘= Meumit Assistent

=1 Offnen... Strg+0
= Schliefien

Speichern Skrg+35

PE/PC-Schnittstelle einstellen. ..
l Archivieren... [l
e =T

Speichern und exportieren. ..

Importieren...
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6.3 Konfiguration des SINAMICS G120 Antriebs Uber den Feldbus

6.3 Konfiguration des SINAMICS G120 Antriebs liber den
Feldbus

Sie konnen den SINAMICS G120 anstatt iber USB auch Uber den Feldbus
(PROFIBUS oder PROFINET) konfigurieren. Hierzu wird dieser direkt mit dem
PG/PC verbunden. Wie Sie mit dem PG/PC tiber PROFIBUS online auf den
Antrieb zugreifen, wird im Folgenden beschrieben.

6.3.1 Voraussetzungen

Fir die direkte PROFIBUS-Verbindung lhres PGs/PCs bendtigen Sie einen
Kommunikationsprozessor, z.B. CP5711, CP 5512 oder den PC-Adapter USB.

Beachten Sie, dass der PC-Adapter nur eine maximale Ubertragungsgeschwin-

digkeit von 1,5 Mbit /s unterstiitzt. Mit den CPs kénnen Sie alle PROFIBUS Uber-
tragungsgeschwindigkeiten (bis 12 Mbit/s) verwenden.

Als Software bendtigen Sie den STARTER. Die Funktion wird auch von allen
Drive ES Versionen sowie von Scout (SIMOTION) oder S7-T Config (S7-
Technologie) unterstiitzt.

6.3.2 Online-Zugriff auf den Antrieb Giber PROFIBUS
Tabelle 6-3: Handlungsanweisung - Online-Zugriff auf den Antrieb iber PROFIBUS
Nr. Aktion Anmerkung
1. Verbinden Sie Ihr PG/PC Uber

einen Kommunikationsprozessor
mit dem PROFIBUS und der

CU 240E-2 DP-F des
SINAMICS G120.

2. Offnen Sie das dieser
Applikation zugrunde liegende
STARTER-Projekt.

SINAMICS STARTER
MICROMASTER STARTER

Version 4.3

SIEMENS

Copyright @ 2012 Slemens A%, All rights reserved
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Nr. Aktion Anmerkung
3. Offnen Sie die Eigenschaften & STARTER - G120_at_S7
des G120, den Sie erreichen Projek: Bearbsiten Zelsystem Ansicht Extras Fenster Hife
wollen. D@ =[] % B[] o[ N] x| nll ) | 2
-2 G120 s _57
| Einz
+ [l B30 ElZ4a0E
# __|| BIBLIGTHEKE
+ () BEQBACHTEN| 5\ ccchneiden
Kopizren
Laschen
Umbenennen
Wergleichen. ..
Zielgerat verbinden
Tielgerat »
Experte »
Antriebsgerat kanfigurieren
Dokumentation
Eigenschaften...
4. Markieren Sie “S70nline (...)* Eigenschaften - G120_CU240E_2_DP_F
und klicken Sie auf “S7ONLINE e _
. « Allgemein  Antriebsgerat/Zugangspunkt | DEVICE Adressen| Ohjektadresse
Adressen einstellen®.
Gerdtefamilie: SINAMICS
Gerdt: SINAMICS G120
Gerdteauspragung: CUZ40E-2 DP-F
BestellNr.: ESL3 244-wuun2-aPx
Wersion: 44
WVenwendeter Zugangspunkt
1 2
[ o ETONINETE AdepleriPRorETEE | [ STONLINE Adressen einstellen |
¢ DEWICE(S7USE] DEVICE Adressen einstellen
Abbrechen HilFe: |
S. Wechseln Sie in das RegiSter Eigenschaften - Antriebe (online)
“Adressen Baugruppe® und —— - I
geben Sie die verwendete Allgemein :'em” e
PROFIBUS-Adresse des Bauguppentrager [0 =
SINAMICS G120 an. Steckplatz E
Bestatigen Sie danach mit OK.
Zielstatior: & Lokal
" (ber Metziibergang zu emsichen
Anschiuf an Zielstation |
Tvp J—%ﬁse
PROFIBUS | S
£
3
K| fbbrechen | Hife |
6. Damit haben sie den Laden Sie den SINAMICS G120 anschlieBend wie in Tabelle
Onlinezugriff auf PROFIBUS 3-4 beschrieben oder konfigurieren Sie den Antrieb
umgestellt und kénnen den entsprechend den Schritten in der Handlungsanweisung
Antrieb erreichen. Tabelle 6-2.
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7 Literaturhinweise

Diese Liste ist keinesfalls vollstandig und spiegelt nur eine Auswahl an geeigneten
Informationen wieder.

Tabelle 7-1: Literatur

Themengebiet Titel / Link
n/ Referenzhandbuch
System- und Standardfunktionen fiir S7-300/400 Band 1/2
http://support.automation.siemens.com/WW/view/de/44240604
12/ Automatisieren mit SIMATIC S7-300 im TIA Portal
Autor: Hans Berger

STEP7 Verlag: Publicis

SIMATIC S7- ISBN: 978-3-89578-397-9

300/400 http://www.publicis-books.de

13/ Automatisieren mit SIMATIC S7-400 im TIA Portal
Autor: Hans Berger
Verlag: Publicis
ISBN: 978-3-89578-372-2
http://www.publicis-books.de
141 Referenz .an http://support.automation.siemens.com/WW/view/de/61450312
diesen Beitrag
15/ Siemens Industry . . .
Online Support http://support.automation.siemens.com
16/ STARTER http://support.automation.siemens.com/WW/view/de/26233208
17/ GSD Dateien flr . . . .
SINAMICS G120 http://support.automation.siemens.com/WW/view/de/23450835
18/ SINAMICS G120 Betriebsanleitung:

Handbiicher http://support.automation.siemens.com/WW/view/de/71762451
Listenhandbuch (Parameter und Fehlerliste):
http://support.automation.siemens.com/WW/view/de/70983838
Funktionshandbuch Safety Integrated:
http://support.automation.siemens.com/WW/view/de/70235827

19/ Distributed Safety | SIMATIC Safety — Projektieren und Programmieren

Handbuch http://support.automation.siemens.com/WW/view/de/54110126
8 Historie
Tabelle 8-1: Historie
Version Datum Anderung
V1.0 06/2012 Erste Ausgabe
V1.1 08/2014 FB11 und FB12 : Normierunggseingange geéndert und
Initialisierung der temporéaren Variable #InData hinzugefiigt
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