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Gewabhrleistung und Haftung

Gewabhrleistung und Haftung

Hinweis

Security-
hinweise

Die Applikationsbeispiele sind unverbindlich und erheben keinen Anspruch auf
Vollstandigkeit hinsichtlich Konfiguration und Ausstattung sowie jeglicher
Eventualitaten. Die Applikationsbeispiele stellen keine kundenspezifischen
Lésungen dar, sondern sollen lediglich Hilfestellung bieten bei typischen
Aufgabenstellungen. Sie sind flir den sachgemafRen Betrieb der beschriebenen
Produkte selbst verantwortlich. Diese Applikationsbeispiele entheben Sie nicht
der Verpflichtung zu sicherem Umgang bei Anwendung, Installation, Betrieb und
Wartung. Durch Nutzung dieser Applikationsbeispiele erkennen Sie an, dass wir
Uber die beschriebene Haftungsregelung hinaus nicht fiir etwaige Schaden
haftbar gemacht werden kénnen. Wir behalten uns das Recht vor, Anderungen
an diesen Applikationsbeispielen jederzeit ohne Ankiindigung durchzufihren. Bei
Abweichungen zwischen den Vorschlagen in diesem Applikationsbeispiel und
anderen Siemens Publikationen, wie z.B. Katalogen, hat der Inhalt der anderen
Dokumentation Vorrang.

Fir die in diesem Dokument enthaltenen Informationen Gibernehmen wir keine
Gewabhr.

Unsere Haftung, gleich aus welchem Rechtsgrund, fur durch die Verwendung der
in diesem Applikationsbeispiel beschriebenen Beispiele, Hinweise, Programme,
Projektierungs- und Leistungsdaten usw. verursachte Schaden ist ausgeschlossen,
soweit nicht z.B. nach dem Produkthaftungsgesetz in Fallen des Vorsatzes, der
groben Fahrlassigkeit, wegen der Verletzung des Lebens, des Kdrpers oder der
Gesundheit, wegen einer Ubernahme der Garantie fiir die Beschaffenheit einer
Sache, wegen des arglistigen Verschweigens eines Mangels oder wegen
Verletzung wesentlicher Vertragspflichten zwingend gehaftet wird. Der Schadens-
ersatz wegen Verletzung wesentlicher Vertragspflichten ist jedoch auf den
vertragstypischen, vorhersehbaren Schaden begrenzt, soweit nicht Vorsatz oder
grobe Fahrlassigkeit vorliegt oder wegen der Verletzung des Lebens, des Kdrpers
oder der Gesundheit zwingend gehaftet wird. Eine Anderung der Beweislast zu
Ihrem Nachteil ist hiermit nicht verbunden.

Weitergabe oder Vervielfaltigung dieser Applikationsbeispiele oder Ausziige
daraus sind nicht gestattet, soweit nicht ausdrticklich von Siemens Industry Sector
zugestanden.

Siemens bietet Produkte und Lésungen mit Industrial Security-Funktionen an,
die den sicheren Betrieb von Anlagen, Lésungen, Maschinen, Geraten und/oder
Netzwerken unterstitzen. Sie sind wichtige Komponenten in einem
ganzheitlichen Industrial Security-Konzept. Die Produkte und Lésungen von
Siemens werden unter diesem Gesichtspunkt standig weiterentwickelt. Siemens
empfiehlt, sich unbedingt regelmaRig Gber Produkt-Updates zu informieren.

Fir den sicheren Betrieb von Produkten und Losungen von Siemens ist es
erforderlich, geeignete SchutzmaRnahmen (z. B. Zellenschutzkonzept) zu
ergreifen und jede Komponente in ein ganzheitliches Industrial Security-Konzept
zu integrieren, das dem aktuellen Stand der Technik entspricht. Dabei sind auch
eingesetzte Produkte von anderen Herstellern zu berticksichtigen.
Weitergehende Informationen Uber Industrial Security finden Sie unter
http://www.siemens.com/industrialsecurity.

Um stets Uber Produkt-Updates informiert zu sein, melden Sie sich fiir unseren
produktspezifischen Newsletter an. Weitere Informationen hierzu finden Sie
unter http://support.automation.siemens.com.
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1 Aufgabe

1 Aufgabe

Die SIMATIC S7 300/400 kann als PROFINET controller betrieben werden. Dabei
kann ein SINAMICS Antrieb als PROFINET device eingesetzt und von der
fehlersicheren S7-300F/400F angesteuert werden.

In diesem Applikationsbeispiel wird gezeigt, wie man den SINAMICS und die
S7-300F/400F konfiguriert, in Betrieb nimmt und auf Prozessdaten und Parameter
zugreift. Gleichzeitig kénnen dabei auch sicherheitsgerichtete Daten zwischen der
Steuerung und dem Antrieb ausgetauscht werden.

Uberblick iiber die Automatisierungsaufgabe
Folgendes Bild gibt einen Uberblick Uiber die Automatisierungsaufgabe:

Abbildung 1-1: Uberblick Aufgabe

=

Anforderungen an die Automatisierungsaufgabe

Tabelle 1-1: Anforderungen

Anforderung

Erlduterung

Zugriff auf Prozessdaten

Der Antrieb soll Uber das Steuerwort ein- und ausgeschaltet
und der Drehzahlsollwert vorgegeben werden.
Dies soll mdglichst schnell erfolgen.

Zugriff auf Parameter

Es soll von der Steuerung auf Parameter im Umrichter (im
Beispiel: Hoch- und Riicklaufzeit) schreibend und lesend
zugegriffen werden kdnnen.

Dies soll resourcenschonend, d.h. mit méglichst geringer
Kommunikationslast erfolgen.

Safetyfunktion des
Umrichters

Die SINAMICS Umrichter verfiigen Gber die Mdglichkeit, eine
sicherheitsgerichtete Abschaltung (z.B. Not-Halt, sichere
Geschwindigkeit, etc.) vorzunehmen. Diese Funktionen
werden sicher von der F-CPU ausgelst.

SINAMICS G120 at S7-300/400F
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2.1 Ubersicht Gesamtlésung

2 Losung

Das Applikationsbeispiel zeigt beispielhaft die Anbindung eines SINAMICS G120
an eine SIMATIC S7-300F unter Verwendung einer GSD-Datei im TIA-Portal in
STEP 7 Professional V13.

2.1 Ubersicht Gesamtlésung

Schema

Die folgende Abbildung zeigt schematisch die wichtigsten Komponenten der
Losung:

Abbildung 2-1: Ubersicht Gesamtlésung

SINAMICS G120 S7-300/400F KTP 600
S
o
|
|
@
|
I PROFINET PCIPG
1 I I
PROFINET
=== = usB
mit PROFIsafe (alternativ zur Parametrierung

Uber den Feldbus)

Motor

Das Beispiel zeigt Ihnen wie...

e ..die Steuerung S7-300/400F parametriert wird.

e ..die Kommunikation in der Steuerung S7-300/400F programmiert wird.
e ...der Umrichter SINAMICS G mit STARTER parametriert wird.

e ..die standard- und extended- Safety Funktionen des SINAMICS von der
F-CPU angesprochen werden.

e .. die drei sicherheitsgerichteten Eingange des SINAMICS als F-DI in der
F-CPU verwendet werden.

SINAMICS G120 at S7-300/400F
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2 Losung

2.2 Beschreibung der Kernfunktionalitat

2.2

2.21

SINAMICS

Beschreibung der Kernfunktionalitat

Parametrierung der Kommunikation

Die Steuerung und der Umrichter werden mit unabhangigen Softwarepaketen
programmiert. Daher missen die Kommunikationsdaten zweimal eingegeben
werden.

Die Parametrierung des SINAMICS G120 wird mit dem Inbetriebnahmetool
STARTER vorgenommen.

Beim SINAMICS kann eines von mehreren Telegrammtypen fir den Daten-
austausch ausgewahlt werden. Damit wird festgelegt, welche Daten in welcher
Reihenfolge gesendet bzw. empfangen werden. Wichtig ist, dass bei der
Parametrierung der Steuerung dann derselbe Telegrammtyp ausgewahlt wird.

SIMATIC S7-300F/400F

2.2.2

Hinweis

Die SIMATIC S7-300F/400F wird in diesem Beispiel mit STEP 7 Professional V13
programmiert. Damit im TIA-Portal der SINAMICS G120 und der Telegrammtyp im
Hardwarekatalog erscheinen, muss eine Geratebeschreibungsdatei (GSDML)
importiert werden. Wichtig ist, dass derselbe Telegrammtyp ausgewahlt wird, wie
bei der Parametrierung des SINAMICS.

Beim Einfugen des SINAMICS in das SIMATIC Projekt werden auch die
Peripherieadressen festgelegt, die von der Steuerung fir den Zugriff auf den
Umrichter verwendet werden sollen.

Datenaustausch

Der Datenaustausch zwischen Antrieb und SPS erfolgt in zwei Bereichen:

e Prozessdaten,
d.h. Steuerwort(e) und Sollwert(e), bzw. Statuswort(e) und Istwert(e)

e Parameterbereich,
d.h. das Lesen/Schreiben von Parameterwerten

Die beiden Bereiche Prozessdaten und Parameter sind unabhangig voneinander
und kdénnen auch einzeln benutzt werden.

SINAMICS G120 at S7-300/400F
Beitrags-ID: 61450312, V1.1, 08/2014



© Siemens AG 2014 All rights reserved

2 Losung

2.2 Beschreibung der Kernfunktionalitat

Zyklischer Prozessdatenaustausch

Die Prozessdaten werden zyklisch, d.h. in jedem Busumlauf Gbertragen. Damit
werden sie so schnell wie mdglich Ubertragen.

Dabei sendet die S7-300F/400F das Steuerwort und den Sollwert an den
SINAMICS und empfangt von ihm das Statuswort und den Istwert.

Je nach Telegrammtyp kdnnen zusétzlich weitere Soll- oder Istwerte bzw.
erweiterte Steuer- bzw. Statusworter Gbertragen werden.

e Auf Steuerungsseite werden die Prozessdaten als Peripherieeingangs- bzw.
Ausgangsworte zur Verfligung gestellt.

e Im Antrieb wird durch die Parametrierung festgelegt, welche Bits des
Steuerwortes verwendet und welche Daten an die Steuerung gesendet
werden.

Auch die sicherheitsgerichtete Kommunikation wird zyklisch Ubertragen.

e Auf Steuerungsseite werden durch die Auswahl eines zusatzlichen PROFIsafe
Telegramms die bendtigten Funktionen aktiviert.

e Im Antrieb wird durch die Parametrierung der zu verwendenden Safety-
funktionen festgelegt, ob und welchens PROFIsafe Telegramm von der
Steuerung erwartet wird.

Azyklischer Datenaustausch (Parameterzugriff)

Hinweis

Um Parameter Ubertragen zu kénnen, sind Telegrammtypen definiert, in denen vier
Worte flr eine Parameteribertragung (PKW) vorgesehen sind. Da diese vier Worte
wie die Prozessdaten (PZD) immer gesendet werden, entsteht so eine permanente
Kommunikationslast, obwohl die Parameter selber in der Regel nur selten
Ubertragen werden.
Neben dem zyklischen Datenaustausch gibt es auch die Mdglichkeit einen
azyklische Datenaustausch zu verwenden, der nur bei Bedarf eingeschoben wird.
Damit ist es moglich, den Parameterbereich bei Bedarf azyklisch zu lbertragen,
ohne eine permanente Kommunikationslast zu erzeugen. Die azyklische Uber-
tragung dauert deutlich langer als die zyklische Ubertragung der Prozessdaten.
Im Beispiel wird fir den Parameterzugriff der azyklische Datenaustausch
verwendet.
e In der Steuerung werden durch Schreiben des Datensatzes 47 Parameter-
auftrage an den Antrieb gesendet und durch Lesen des Datensatzes 47 die
Antwort des Antriebs eingelesen.

e Auf Antriebsseite ist keine besondere Aktion notwendig.

Bei Verwendung eines CP343-1 kann nicht auf die Parameter des Antriebs
zugegriffen und keine sicherheitsgerichtete Kommunikation Gbertragen werden.

SINAMICS G120 at S7-300/400F
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2 Losung

2.3 Verwendete Hard- und Software-Komponenten

2.3

Hardware-Komponenten

Tabelle 2-1: Hardware-Komponenten

Verwendete Hard- und Software-Komponenten

Die Applikation wurde mit den nachfolgenden Komponenten erstellt:

Komponente Anz. Bestellnummer Hinweis
oder andere
CPU 315F-2 DP/PN 1 6ES7315-2FJ14-0AB0 S7-300F/400F CPU mit
PROFINET
MMC 128kB 1 6ES7 953-8LG20-0AA0 oder gréRere MMC
oder eine andere
SM 323 1 6ES7323-1BH00-0AA0D Baugruppe mit Dls
oder eine andere
SM 326 1 6ES7326-1BK02-0AB0 Baugruppe mit F-Dls
6SL3244-0BB13-1FA0 oder anderer
(CU 240E-2 PN-F) und SINAMICS G120 mit
SINAMICS G120 ! 6SL.3224-0BE22-2UA0 CU240x-2 PN -F
(PM240)
SIMATIC Panel KTP600 1 6AV6647-0AD11-3AX0 das Panel ist optional
Basic color PN
enthalt STARTER auf
DVD und USB-Kabel
SINAMICS G120 Alternativ kann die SW
PC-Umrichter- 1 6SL3255-0AA00-2CA0 heruntergeladen und
Verbindungssatz 2m auch ein Standard
Micro-USB Kabel
verwendet werden
SINAMICS IOP oder 1 6SL3255-0AA00-4JA1 optional
SINAMICS BOP-2 6SL3255-0AA00-4CA1
Die Verbindung zum
Anschlussstecker 6 6GK1901-1BB10-2AA0 Projektierungs-PG/PC

PROFINET

ist bei der Anzahl
bereits bertcksichtigt

PROFINET Leitung

6XV1840-2AH10

Motor

1LA7083-4AA60

Standard Software-Komponenten

Tabelle 2-2: Standard Software-Komponenten

Komponente

Anz.

Bestellnummer

Hinweis

SIMATIC STEP 7
Professional V13

1

Floating License
6ES7822-1AA03-0YAS

STEP 7 SAFETY
ADVANCED V13

6ES7833-1FA13-0YA5

STARTER V4.4

6SL3072-0AA00-0AGO

kostenlos downloadbar:
siehe /6/

GSDML Datei fur
SINAMICS G120

kostenlos downloadbar:
siehe /7/

SINAMICS G120 at S7-300/400F
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2 Losung

2.3 Verwendete Hard- und Software-Komponenten

Beispieldateien und Projekte

Die folgende Liste enthalt alle Dateien und Projekte, die in diesem Beispiel

verwendet werden.
Tabelle 2-3: Beispieldateien und Projekte

Komponente

Hinweis

61450312_SINAMICS_G120_at_S7-300400F-PN_CODE_v11.zip

STEP 7 Projekt.

61450312_SINAMICS_G120_at_S7-300400F-PN_STARTER.zip

STARTER-Projekt

Das Passwort fiir die
Safety Einstellungen ist
“12345".

61450312_SINAMICS_G120_at_S7-300400F-PN_DOKU_v11_de.pdf

Dieses Dokument

VORSICHT Das STARTER Beispielprojekt ist fiir die Verwendung mit den in Tabelle 2-1
aufgefuhrten Beispielkomponenten ausgelegt. Wird ein SINAMICS G120
mit anderer Leistung oder ein anderer Motor angeschlossen, ohne dass die
entsprechenden Parameter angepasst wurden, kdnnen Umrichter und/oder

Motor beschadigt oder zerstort werden.

SINAMICS G120 at S7-300/400F
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3.1 Verdrahtung
3 Aufbau und Inbetriebnahme der Applikation
3.1 Verdrahtung

Die folgenden beiden Bilder zeigen den Hardwareaufbau der Anwendung.

Abbildung 3-1: Verdrahtung der Standardsignale

L1
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L3
N
PE-———1 I -, o —-— A - i isfai i -, i i i i
24V !
ov !
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L+M |EO0.0 0.1 0.2 0.3 0.4 05 06 0.7 M
SM323
CPU 315F-2 PN/DP
SM326
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SINAMICS
G120
USB [1- -~
U2 V2 W2 PE PN PN

I
I
|
|
! L+M
|
1

KTP600

SINAMICS G120 at S7-300/400F
Beitrags-ID: 61450312, V1.1, 08/2014 11



© Siemens AG 2014 All rights reserved

3 Aufbau und Inbetriebnahme der Applikation

3.1 Verdrahtung

Abbildung 3-2: Verdrahtung der Safetysignale

24V
ov

SLS int. evt. SLS- SLS-

STO SS1
ack. Level 1 Level2

STO

28 34 69 9 5 6 7 8 16 17
E 17.0 17.1 17.2

SINAMICS CU 240E-2 PN-F

Hinweis  Die Aufbaurichtlinien im Handbuch des SINAMICS G120 (siehe /8/) und der
SIMATIC sind generell zu beachten.
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3 Aufbau und Inbetriebnahme der Applikation

3.2 PROFIsafe Adresse einstellen

3.2

3.3

PROFIsafe Adresse einstellen

Auf der Ruckseite der F-DI Baugruppe mussen Sie die PROFIsafe Adresse mit den
DIP-Schaltern einstellen. Fir das Beispielprojekt stellen Sie , 0000000001 ein.

Abbildung 3-3: PROFIsafe Adresse einstellen

IP-Adressen und PN-Geratenamen

Im Beispiel werden folgende IP-Adressen und PROFINET Geratenamen
verwendet:

Tabelle 3-1: IP-Adressen und PN-Geratenamen

Komponente PROFINET Geratename Konvertierter Name
192.168.0.1 S7-CPU plc_1 plcxb1dOed
192.168.0.2 CU240E-2PN -F | sinamics-g120-cu240e-v4.6 | sinamics-g120-cu240e-v4.xd609fc
192.168.0.3 KTP600 hmi_1 hmixb110d0
192.168.0.200 | PG/PC - -

Die Netzwerkmaske ist immer 255.255.255.0 und es wird kein Router verwendet.

Die PROFINET-Geratenamen leiten sich von den (editierbaren) Geratenamen ab,
die das System defaultmaRig vergibt und in den “Eigenschaften” des betreffenden
Gerats unter “General” zu finden sind. In das betreffende Gerat geladen wird
letztendlich jedoch ein konvertierter Name, der IEC 61158-6-10 entspricht. Ist der
PROFINET-Geratename bereits normkonform, so wird dieser als konvertierter
Name tbernommen. Naheres zur Namensvergabe finden Sie z. B. im
Informationssystem (Online-Hilfe) des TIA-Portals unter ,“Adressen- und
Namensvergabe fir PROFINET-Gerate".

SINAMICS G120 at S7-300/400F
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3 Aufbau und Inbetriebnahme der Applikation

3.4 Einstellungen am PG/PC

3.4

Tabelle 3-2: Handlungsanweisung — Einstellungen

Einstellungen am PG/PC

am PC/PG

Nr. Aktion

Anmerkung

1. | Vergeben Sie an die verwendete

Eigenschaften von Internet Protocol (TCP/IP)

Netzkarte eine freie, feste
IP-Adresse 192.168.0.x
(z. B. x =200) und die
Subnetzmaske 255.255.255.0.
Navigieren Sie hierzu in Windows
wie folgt:
>Start
>Einstellungen
>Netzwerkverbindungen
>Rechtsklick auf Netzkarte
>Eigenschaften
>Internetprotokoll (TCP/IP)
>Eigenschaften

Allgemein

|IP-Einstelungen konnen automatisch zugewiesen werden, wenn das
Metzwerk, disse Funktion unterstiitzt, Wenden Sie sich andermfallz an
den Metzwerkadminiztrator, um die geeigneten IP-Einstellungen zu
beziehen,

() |P-Adresse automatisch beziehen

(@i olgende 1P-&dresse verwenden
1P-Adresse:

192 .168 . 0 . 200

Subnetzmaske: 28R 285 286 . 0

Standardgateway:

(%) Folgende DMS-Serveradressen venwender:
Bevorzugter DNS-Server:

Alternativer DNS-Server:

[ ok

l [ Abbrechen ]

2. Stellen Sie die PG/PC-Schnittstelle

PG/PC-Schnittstelle einstellen

ein. Wahlen Sie ,S7TONLINE
(STEP7)" als Zugangspunkt der
Applikation und

»,T1CP/IP -> verwendete Netzkarte” als

Zugriffsweg | LLDP / DCP

Zugangzpunkt der Applik.ation:

benutzte Schnittstellenparametrie-

rung.

Navigieren Sie hierzu in Windows

wie folgt:

>Start

>Systemsteuerung

>PG/PC-Schnittstelle einstellen

ip

PiEfPC-Schitt

stelle
einstellen

[ SYOMLIME  [STEF ?]] -» TCP/P|-» Siemens CP1E12 v
[Standard flir STEF 7)

verwendete Netzkarte

Benutzte Schnittstellenparametrierng:
TCPAP | Sismens CP1B12 <Aktiv>

TCPAP -» theros ARS007EG Wireld\:
TCPAP -» Mdiswanlp <Aktiv>
TCPAP -» Siemens CP1612 chktiv
TCPAP -» Whdware Virual Etherne. [

[Parametrierung [hrer MDIS-CPs mit TCRAP
Pratokoll [RFC-1008])

Schnittstellan

Hinzufiigen/E ntfermen:

Auzwahlen. .

| Abbrechen | [ Hike

I
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3 Aufbau und Inbetriebnahme der Applikation

3.5 Laden des SIMATIC Programms

3.5 Laden des SIMATIC Programms

Dieses Kapitel beschreibt die Schritte zur Installation des Beispielcodes in die

SIMATIC.

Voraussetzungen

e Esistdie STEP 7 Software gemaR Tabelle 2-2 auf lhrem Erstellsystem

installiert.

Tabelle 3-3: Handlungsanweisung — Laden des Sl

MATIC Programms

Datei vorliegende Projekt auf
Windows-Ebene.

Nr. Aktion Anmerkung
1. Verbinden Sie die Steuerung Sie kdnnen die beiden Gerate direkt oder Gber einen Switch
mittels eines Netzwerkkabels mit | miteinander verbinden.
dem PG/PC.
2. Dearchivieren Sie das als zip-

3. Doppelklicken Sie auf die ap13-
Datei im soeben dearchivierten

Frojekt Bearbeiten Ansicht  Einfigen  Online  Extras  *

(55 ChE Projektspeichern @ M 1B 3 X D@ RESDEER

Th Siemens - G120_at_57-300F PN

TAL

Projektordner, um das Projekt im

]

TIA-Portal zu 6ffnen. Gerite

~ [16120_at_57-300FF1

» (@ PLC_1 [€PU 315F-2 PH/DF]
» [ SIMATIC HIMIStation [KTPG00 Basic PN

» [jg OnlineZugange
» (5 SIMATIC Card Reader

QeQ 2

uaqebyny il

B Meues Gerat hinzufiigen
iy Gerate & Netze

» [g§ Gemeinsame Datzn
» [5] Dekurnentationseinstellungen
» [{@ Sprachen & ressourcen

U3

Ladevorgang.

Gerite

'8 Eigenschaften %} Info @) | % Diagnose
Algemein_u] Quenervee | 0
1 Plad Beschreibung
[ Detailansicht
Marne
Neues Gerat hincufigen : < m Y
32 Ubersicht
4. Selektieren Sie die Steuerung T4 Siemens - G120_at_S7-300F-PN

und initiieren Sie den Frojekt  Bearbeiten  Ansicht  Einfiugen  ©Online  Extras  *

5F [ B Projektspeichern S M B5) 3 X O (G T 1

Projektnavigation m 4

QO i

w ] G120_at_S7-300F-FM
B Neues Gerdt hinzufiigen

& Gerdte & [letze
4 p_[. PLC_1 [CPU 315F-2 PN/DP]

1 ¥ [0 SIMATIC HIMStation [KTPEC0D Basic Pr]
j= |

v (Gl Germsincarme Naten

SINAMICS G120 at S7-300/400F
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3 Aufbau und Inbetriebnahme der Applikation

3.5 Laden des SIMATIC Programms

Nr. Aktion

Anmerkung

5. Wahlen Sie in der Maske
LErweitertes Laden” die
folgenden Schnittstellendaten:

e Typ der PG/PC-Schnittst.:
= PN/IE

e PG/PC-Schnittst.:
= verwendete Netzkarte

e Verbindung mit Subnetz:
= (lokal) PN/IE

Ggf. werden Sie in der Online-
Statusinformation aufgefordert,
einen Haken bei ,Alle
erreichbaren Teilnehmer
anzeigen“ zu setzen.

Erweitertes Laden X

Kenfigurizrte Zugriffsknotzn von "PLC_1"

Gerat Geratetyp VP Adresse Subnetz

PLC_1 CPU31SF-2FHIDP  FHIE 19216801 PHIE_1
CPU3ISF-2FHIDP WP 2

Typ der PGIFC-Schnittstzlle: | B PHIE [+
PGIPC-Schnittstzlle: | Kl Sicrmens cP1612 [~]
Verbindung mit Subnetz [ FIIE_1
Enzichbars Teilnzhmer im Zislsubnet Bl oo il =g
Gerat Geratetyp Tvp Adresse Ziclgerat
FLE1 CFU 31572 FUIDF_FITIE 192168.01 FLC1
- - FIIIE Zugrifisadresse -
LED blinken

Online-Statusinformation:

(Defaulteinstellung).

Verlassen Sie die Maske
,Ergebnisse laden® mit der Taste
JFertig stellen®.

Driicken Sie ,Laden®, sobald die ;j;';“ljj:[g“"m‘gf'm' E
CPU erreichbar ist. [+]
| @f@
e —
6. Stellen Sie sicher, dass das WAL L X
Sicherheitsprogramm konsistent e Vo o Ltz et
geladen wird Status || |Ziel Meldung Aktion
(Defaulteinstellung). B & o~ o Bereitfur den Ladevorgang
Verlassen Sle dle Maske (V] » EBaugruppen stoppen  Alle Baugruppen werden fiir das Laden gestappt Zlle stoppen
,,Vorschau laden”“ mit der Taste (V] » Geratekonfiguration  Systemdaten irn Ziel [93chen und ersetzen Laden in Gerat
,,Laden“- (] b Standard-Software Standard-Software in Gerat laden Kansistent laden
1 b Sicherheitsprogramm  Sicherhetspragramm in Gerat laden v\|1
2
| Fertigstzlien [ Laden  j| Abbrechen |
7. Setzen Sie einen Haken bei ,Alle | ML X
(Baugruppen) Starten“ 9 Status und Aktionen nach Ladevargang

Status | Ziel Meldung Aktion

. & - R

1 » Baugruppen starten  Baugruppen nach dem Ladevergang starten 'El Alle starteny

(] » CRCVergleich

Ladevargang fehlerei beendst

Ergebnis des Vergleichs der CRCs

Fertig stellen 1 Laden Abbrechen
)L

8. Um das Bediengerat KTP600 als
Simulation auf lhrem PG/PC
ablaufen zu lassen, selektieren
Sie es und starten Sie die
Simulation. Damit ist die
Installation des Beispielcodes im
TIA-Portal beendet.

Moéchten Sie anstatt der
Simulation ein reales KTP600 an
die Steuerung anschlief3en,
fihren Sie zusatzlich die Schritte
9 bis 12 aus.

T% Siemens - G120_at_S7-300F-PN

Frojekt  Bearbeiten  Ansicht  Einfugen  Online  Extras

[35F % B Projektspeichern Sh ¥ 3= (5 W ) (2 G ©
Projektnavigation
O i

* | ] G120_at_S7-300F-FN
B Neues Gerat hinzufigen
By Gerate & Hetze

] r‘-. PLC 1[CPU 315F-2 PRDP]

1» ST SIMATIC HMI-Station [KTPEDD Basic PN

e ol Gemeincame Naten
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3.5 Laden des SIMATIC Programms

Nr. Aktion Anmerkung

9. SchlieRen Sie das KTP600 an

die Versorgungsspannung an it il
und 6ffnen Sie die PROFINET- Transfer
Einstellungen im Control Panel.

Start
| Transfer Screensaver  Sound Settings
E—— |
Cortrol Panel I ‘\

10. Machen Sie die Eingaben Profinet Settings
entsprechend den Paddess | wose | Devis | PAddress | Mode | Device |
nebenstehenden Bildern. An IP address can be automatically Configure transmission speed
Verlassen Sie die PROFINET- essgedinifiotesce. Sheetl  10Motsis
Einstellungen mit .OK“ und O Obtain an IP address via DHCP
schlieBen Sie das Control Panel Fai i [Fiibhebet il

. . L : @ Half-Duy
Bereiten Sie anschlieRend den Padess | 192 [168 [ o | 3 Fie i

Ladevorgang durch Driicken der Subnet sk | [ 255 [ 255 [ 255 | o

Taste ,Transfer* vor. - EEEE Ter——
Def Gateway : I__I_-l——'_M—M .
Bl L my' : M

11. Verbinden Sie das Bediengerat T4 Siemens - G120_at_57-300F-PN
mltte|S eines Ethernet' Frojekt  Bearbeiten  Ansicht  Einfigen  ©nline  Extras P
Patchkabels direkt oder tGber *F % [ Projekt speichern a M BE R X D EN cEar ‘ﬁl@m =8
einen Switch mit dem PG/PC B Projektnavigation ' ma 2

und starten Sie den
Datentransfer.

Gerate
OO . g

Das Bediengerat startet
anschlielend automatisch. v [ 6120_at_57-300F-FN
‘b' Meues Gerdt hinzufigen

Verbinden Sie nun das g

Bediengerat mit der Steuerung R e SR D e
(entfallt bei Verwendung eines '1 (ST SIMATIC HMViI-Station [KTP600 Basic PN]
SWitCheS) s |2l Carmaincama Natan

12. Flhren Sie einen Neustart der Stop-Start Schalterbetéatigung an der CPU.

Steuerung durch Mit dem Neustart werden den |0-Devices (Antrieb und
Bediengerat) tber die projektierten und bereits geladenen
PROFINET-Geratenamen die IP-Adressen zugewiesen.

Die Applikation ist nun betriebsbereit.

SINAMICS G120 at S7-300/400F
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3 Aufbau und Inbetriebnahme der Applikation

3.6 Laden der SINAMICS Parametrierung

3.6 Laden der SINAMICS Parametrierung

Dieses Kapitel beschreibt die Schritte zum Laden der Beispielparametrierung. Es
wird vorausgesetzt, dass STARTER V4.4 oder héher auf lhrem PG/PC bereits
installiert ist.

e Der Download kann lber die USB Schnittstelle oder iber die Feldbusschnittstelle
erfolgen. Nachfolgend wird die Verwendung der Feldbusschnittstelle gezeigt.

e Sollten Sie einen anderen Umrichter oder Motor einsetzen, miissen Sie die
Parametrierung selber vornehmen.
Folgen Sie dann der Anleitung in Kap. 6 ,Konfiguration und Projektierung.

e In den nachfolgenden Screenshots wird ein allgemeiner Projektname ,,G120_at_S7“
verwendet. Dieser steht in diesem Beispiel fir ,G120_at_S7-300F-PN*.

o Die nachfolgende Handlungsanweisung geht davon aus, dass der Umrichter im
Auslieferungszustand ist bzw. auf Werkseinstellungen riickgesetzt wurde.

Hinweis

Tabelle 3-4: Handlungsanweisung — Laden der SINAMICS Parametrierung

Nr. Aktion Anmerkung

1. Verbinden Sie die
CU 240E-2 PN-F des SINAMICS
G120 mit dem PG/PC.

9
4
]
S
5

2. Starten Sie die Inbetriebnahme-
software STARTER.

SINAMICS STARTER
MICROMASTER STARTER

Version 4.3

SIEMENS

Copyright & 2012 Siemens AG. Al rights reserve: d
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3 Aufbau und Inbetriebnahme der Applikation

3.6 Laden der SINAMICS Parametrierung

Nr. Aktion

Anmerkung

3. Dearchivieren Sie das STARTER-

Dearchivieren[ws7s: 61

530]

Projekt aus Tabelle 2-3 (“Datei >
Dearchivieren ...“) und 6ffnen Sie 1

Sall das Prajekt

Die folgenden Objekte wurden dearchiviert:
-
es. Projekt G120_at_57

ietzt gecffnet werden?

E Hein

4. Klicken Sie auf “erreichbare & STARTER - G120_at_S7

Projek:  Bearbeiten  Zielsystem

Teilnehmer*.

Ansicht Extras Fenster Hife

o | |

=8P G120_st 57

+1- ] BEQBACHTEN

®) Einzelantriebsgerat einfigen
+-fflla G120_CUR40E_2 PN_F
#-(] BIELIOTHEKEN STMAMICS

Erreichbare Teilnehmer

5. Machen Sie einen Rechtsklick auf

Z STARTER - G120_at_S7-300-PN - Teilnehmer - TCP/IP -> Siemens CP1612] =%
(M Proikt Bearbeiten Zielsystem Anscht Extras Fenster Hife NS

den gefundenen Antrieb und

D3| Q% = &[22 =] %

|| =l ] | ol s | 29| 2 EBESIGR s pml [

wahlen Sie im Kontextmeni - -
E h T . I h » g Tm, Aririgbsgerast_6 (Adiesse =192.168.0.2, NameOfS tation = sinamics-g1 20-cu240e-v4.x, Typ = SINAMICS EUZQ[I
LEthernet Teilnehmer o f o e 3
H “ -] BIBLIOTHEKEN SINAMICS
bearbeiten... . £ 3 ccomacrmn < ‘ &
2Zugangspunkt STONLINE (STEP 7) Zugangspunkt
Werwendste Schnittstellenpaiametierung.  TCPYIP > Siemens CP1612 PG/PC.
|P-Adresse des gesuchten Teinehmers:
‘wolen Sie die selektierten Antrisbsgerate ins Projekt Ubemetmen?
bemehmen | aniiebserste selektieren | Aktualsieren | Schieten Hife
{EEE] B Tpslogiz | flp Sinamics Werkbench Server.. | 1 Darirel Urit Ensichbars TN |
Dritcken Sie F1, um Hife 2u erhalten, TCRIP -> Siemens CP1612 / S7USE [Ofiline-Modus A
6. Vergeben Sie an den 10-Device Ethernet-Teilnehmer bearbeiten

(Antrieb) den PROFINET-

 Ethemet Teilnehmer
Geratenamen, der in der
Netzkonfiguration der CPU

MAC-Adiesse: 00-1F-FEF710-93 Durchsushen...

Onling enrsichbare Teinehmer

verwendet wird.

~ IF-Konfiguration einstellen

& |P-Parameter venwenden

im Beispielprojekt:
"sinamics-g120-cu240e-v4.xd609fc "

IP-faciesse: 192.168. 0 . 2
Subnetmaske; 255.255.255. O

Metziibergang
@ Keinen Router verwenden

" Router verwenden

Adresse

" IPdresse von sinem DHCP-Server bezishen

 identifiziert tiber

& CligntD

£ MAC Adiesss  Gerdtename

Client4D: |

|P-K.onfiguration zuweisen

- Gierdtename vergsben

Geratename: [smam\cs—g1ZU—cu24Ue—v4.xd508bc ] [ Mame zuweisen ]

i Riicksetzen auf Werkseirstelur

aen

Zuriicksetzen

3
|

7. Markieren Sie im Baum den

STARTER - G120 _at_57

Umrichter und gehen Sie Online.

ﬂ Projekt  Bearbeiten  Ziel

|systern  Ansicht  Extras  Fenster  Hilfe

D= =] & &l ]

e Kalga| ] | salial®s] 2] g

=8 Gl20_st 57

-] BEOBACHTEN

‘_] Einzelantriebsgerat einfiigen
i fifll GL20_CUZ40E_2_PN_F
1] BIBLIOTHEKEN SINAMICS

Mit ausgewshlten Tielgersten verbinden LG 0 (aktiv

Befehlsdatensatz: CDS O [sktiv

Kanfiguration | Befehlsdatensatze ElnheltEnIEezu
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3 Aufbau und Inbetriebnahme der Applikation

3.6 Laden der SINAMICS Parametrierung

Nr. Aktion

Anmerkung

8. Starten Sie den Download und

STARTER - G120_at_S7

Projelt Bearbeiten Zelsystem Anscht Extras Fenster  Hiffsm—my

wahlen Sie “Nach dem Laden
RAM nach ROM kopieren®.

||| 8] &) o]~ wl[F
TR

) S [ P e e e e

S,

=8 G1ao_at 57

(1 BEOBACHTEN

® | Einzelantriebsgerst einfigen
Al Gi2n_cuzdoE_2_PH_F
20 BIBLIOTHEKEM STHAMICS

Projekk ins Zielsyster laden

Laden ins Zielsystem (WWBS:824)

i) Die Daten werden ins Zielsystem geladen. Dieser Vorgang kann
einige Minuten dauern!

[ [V Nach dem Laden RéAM rach ROM kopieren l

Ladevorgang starten?

9. Gehen Sie offline.

STARTER - G120 _at_S7

Projekk  Bearbeiten  Zielsystem Ansicht  Extras Fenster  Hilfe

] = e N [

= 2P G120_at_57

i ‘_] Einzelantriebsgerat einfligen
G120_CUZ40E_2_PN_F

{2 BIBLIOTHEKEN SINAMICS

#-Z] BECBACHTEN

Wom Zielsyskem trennen

10. Unterbrechen Sie kurzzeitig die
Versorgungsspannung der Control | Parameter.
Unit.

Damit Gbernimmt die CU Uber einen erneuten Hochlauf die

SINAMICS G120 at S7-300/400F
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4.1 Voraussetzungen

4 Bedienung der Applikation

4.1 Voraussetzungen

Um den Antrieb Uber die digitalen Eingange einschalten zu kénnen, missen
folgende Punkte erfiillt sein:

e Blinkt die gelbe “SAFE*“-LED am Umrichter ist eine Sicherheitsfunktion aktiv
und der Antrieb Iasst sich nicht einschalten (siehe Kap. 4.2.2).

e Wenn Sie ein IOP verwenden, kontrollieren Sie, dass rechts oben das Netz-
Symbol (i!i) angezeigt wird. Ist dort das Hand-Symbol (Q), betatigen Sie die
Hand/Auto Taste ().

e Wenn Sie ein BOP-2 verwenden, kontrollieren Sie, ob das Hand-Symbol (Q)

{AND

angezeigt wird. Wenn ja, betatigen Sie die Hand/Auto Taste (k).

4.2 Bedienung der Applikation

Das Fahren des Antriebs erfolgt ausschlief3lich Uber digitale Eingange. Das HMI
dient nur der Beobachtung.

421 Bedienung der Standardfunktionen
Tabelle 4-1: Standardfunktionen

Klemme Name Funktion

E 0.0 On Ein-/Ausschalten des Antriebs,
(FUr Betrieb missen Off2 und Off3 =1 sein)

E 0.1 Off 2 0= Sofortiges Abschalten des Motors, Antrieb trudelt aus

E0.2 Off 3 0= Schnellstopp, Motor wird mit Off3-Riicklaufzeit (P1135) bis zum Stillstand
gebremst

EO0.3 Ack Steigende Flanke quittiert anstehende Fehler im Antrieb

EQ04 S-Test Startet den Selbsttest der erweiterten Safety-Funktionen des SINAMICS G120

E0.5 0 Der Sollwert wird auf 0 gesetzt

E 0.6 n+ Der Sollwert wird erhéht

E Q.7 n- Der Sollwert wird verkleinert

SINAMICS G120 at S7-300/400F
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4 Bedienung der Applikation

4.2 Bedienung der Applikation

Um den Antrieb einzuschalten, fihren Sie die folgenden Schritte aus:

Tabelle 4-2: Handlungsanweisung — Antrieb einschalten

Schritt

Aktion

Hinweis / Ergebnis

1.

Legen Sie 24V an Off2 (E0.1) und
Off3 (EO0.2).

Die weiteren notwendigen Steuerbits fiir
den Betrieb werden vom Programm
permanent auf 1 gesetzt.

Geben Sie einen Impuls (ein- und
wieder ausschalten) auf Ack (E0.3).

Eine eventuell anstehende
Fehlermeldung wird dadurch quittiert.
AuRerdem wird die Wiedereingliederung
passivierter Safety-Baugruppen
vorgenommen.

Geben Sie einen Impuls (ein- und
wieder ausschalten) auf 0 (EQ.5).

Der Sollwert wird auf 0 gesetzt.

Legen Sie 24V an On (E0.0).

Der Antrieb schaltet ein.

Verandern Sie den Sollwert mit den
Eingangen n+ (E 0.6), n- (E0.7)und
0 (EO0.5).

Die Drehzahl des Motors verandert sich.

Nehmen Sie die 24V von On (E0.0)
weg.

Der Antrieb schaltet wieder ab.

4.2.2

Bedienung der Safetyfunktionen

Die nachfolgende Tabelle zeigt, Uber welchen Eingang welche Funktion im
SINAMICS mit der Beispielprojektierung ausgeldst werden kann:

Tabelle 4-3: Safetyfunktionen

Klemme | Klemme Funktion Adresse in der
SPS Antrieb Steuerung
5+25 5+6 STO E1.0 oder E19.0
6+16 7+8 S81 E1.1 oder E19.1
7+27 16+17 | SLS E1.2 oder E19.2
8+28 Ack int event. E1.3
9+29 SLS Level Bit0 | E1.4
10+30 SLS Level Bit1 | E1.5

Zwangsdynamisierung

Mit dem Eingang 0.4 kann der interne Test der Abschaltwege des Umrichters
gestartet werden. Weiter Informationen dazu finden Sie im Funktionshandbuch

Safety Integrated (siehe /8/)
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4 Bedienung der Applikation

4.3 Beobachten und Parameterzugriff mittels Bediengerat

4.3 Beobachten und Parameterzugriff mittels Bediengerat

4.3.1 Bilder und Bildnavigation

Abbildung 4-1: Bildnavigation

Startbild

Aus allen
unterlagerten Bildern

Aus allen - ;
unterlagerten Bildern Beispielprojekt

Ubersicht

Ubersichtsbild

Prozessdatenaustausch Safety Datenaustausch

o |[EE e

[Warng wiksan
P G

Terp i

0 [sE e

Steuerwort 1
Parameter lesen
und schreiben

Status- und Steuerwort
Safety Status- und

Steuerwort 5

=
)
=
>
o
=
0
-
(7]

Safety Status- und

E . Runtime beenden

Sprache umschalten (deutsch/englisch)

4.3.2 Prozessdatenaustausch

Die beiden Bilder fir den Prozessdatenaustausch greifen auf den Datenbaustein
idb_Process_Data_SFC (DB11) zu. Das Bediengerat unterstitzt also den

SINAMICS G120 at S7-300/400F
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4 Bedienung der Applikation

4.3 Beobachten und Parameterzugriff mittels Bediengerat

Prozessdatenaustausch mittels SFC, der in dieser Applikation realisiert ist (siehe
Kap. 5.1.3). Wird eine andere Methode gewahlt, so muss bei der
Variablenzuordnung in WinCC jeweils auf die Daten im entsprechenden
Datenbaustein zugegriffen werden.

Steuer- und Statuswort

Abbildung 4-2: Steuer- und Statuswort

SIEMENS

EIM " kein AUSZ kein AUS3 " Betrieb Freigaben |

|Betr1'e|:us|:ueding. " HLS freigeban || Sollwertfreigabe " Stigrquittierung |

| " PLZ-Fiihrung " Richturgsurnkahe

" MOP hisher MOP tisker " Zweangsdyn,
STW1 (Steuervort 1]

Einschaltbersit Battiebsbersit  |Betreb freigegeb. | Starung widkzam |

| Kein AUSZ aktiv | Kein AUS3 aktiv | Einschaltsparre | Wamung wirksam|

n inneth, Taleranz|Fihrung gefordert | Wergleichsweert IM,P-Grenze

|Ha|te|:-remse offen| Matartermp. ok n_ist ==0 Temp.leri-:ht.-:-k|
2501 (Zustandswort 1)

Im 16 Bit breiten Steuerwort werden die Bitbefehle, die Sie teilweise Uber die
digitale Eingangsbaugruppe vorgeben kdnnen, angezeigt.

Uber das ebenfalls 16 Bit breite Statuswort wird Ihnen der momentane Zustand
des Umrichters mitgeteilt.

Das angezeigte Steuer- bzw. Zustandswort ist mit jenem in der betreffenden
Variablentabelle ,Process Data_...“ identisch.
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4.3 Beobachten und Parameterzugriff mittels Bediengerat
Soll- und Istwerte

Abbildung 4-3: Soll- und Istwerte

SIEMENS

Sollwert
Drrehzahl

I
|
500,0 | Ufmin ST (Steuanaor 1)

L
221 [Zustandswort 1)

Istwerte
Crrehzahl

1 rnin

Strom aktuelle Meldungen

a Ilarmung StiErung

[Marnent |I:I | |I:I |

o Jum

Die in obigem Bild enthaltenen Steuerungsvariablen sind mit jenen in der
betreffenden Variablentabelle ,Process_Data_...“ identisch.

Drehzahlsollwert:

In dem gelben Feld links oben wird der Drehzahlsollwert, der in diesem Beispiel
Uber die Digitaleingange EOQ.5 bis EQ.7 (siehe Tabelle 4-1) eingestellt wird,
angezeigt.

Istwerte:
Unterhalb der Drehzahl-Sollwerteingabe werden die aktuellen Istwerte Drehzahl,
Strom und Drehmoment angezeigt.

Steuer- und Statuswort:
Um Steuer- und Statuswort im Auge zu behalten, ohne auf das betreffende Bild
umschalten zu mussen, sind diese hier auch in Miniaturdarstellung vorhanden.

Aktuelle Meldungen:

Aktuelle Stérungen und Warnungen werden mit entsprechender Nummer
angezeigt. Eine ,0“ bedeutet, dass keine Stérung bzw. Warnung vorhanden ist.
Liegt eine Meldung vor, wird diese gemal Abbildung 4-4 dargestellt.
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43.3

Hinweis

Abbildung 4-4: Aktuelle Meldungen als Meldenummern

aktuelle Meldungen aktuelle Meldungen
Wamung  Stidrung Wamung  Stdrung
| v [ ] o]

Meldetext zeigan Meldatext zeigan

Tippen bzw. klicken Sie auf die Meldenummer um den zugehdérigen Meldetext

anzuzeigen.

Abbildung 4-5: Aktuelle Meldungen im Klartext

SIEMENS

e ———

STW1 (Steuenwort 1)

Sollwert

Drehzahl
a0 1 Ifrnin

STWI [Steusrwart 1)

Crrehzahl
aktuelle Meldungen

Lfmin
Strarn
A
Mornent
T

Der Meldetext wird angezeigt, solange Sie die Meldenummer gedriickt halten.

Safety Datenaustausch

Die beiden Bilder fur den Safety Datenaustausch greifen direkt auf die Ein- und

Ausgange zu.

Im 16 Bit breiten Steuerwort 1 werden die Bitbefehle, die Sie teilweise Uber die
digitale F-Eingangsbaugruppe und die F-DIs des Umrichters vorgeben kénnen

(siehe Tabelle 4-3), angezeigt.
Das Safety Steuerwort 5 besteht nur aus reservierten Bytes.

Uber die beiden ebenfalls 16 Bit breiten Safety Statusworter wird Ihnen der
momentane Zustand der Safetyfunktionen bzw. der F-DlIs des Umrichters

mitgeteilt.

Beachten Sie, dass im Safety-Steuerwort der Signalzustand ,1“ (farbig

dargestellt) die nicht aktive Funktion und der Signalzustand ,0“ (grau) die aktive

Funktion bedeutet.

Die Bits der SLS-Schwelle werden im Safety-Statuswort 1 nur angezeigt, wenn

die Funktion aktiv ist.

Die in den folgenden beiden HMI-Bildern enthaltenen Safety-Status- und

Steuerworte sind mit jenen in der betreffenden Variablentabelle ,Safety” identisch.
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Safety Steuer- und Statusworter

Abbildung 4-6 Safety Steuer- und Statuswort 1

SIEMENS

1

|| I| || Cuuitt, int, Ereig, |

|| s evel givo || 515 Level gir 1 || |

SCI pos || 50T neg I| || |

Satety Steuverwort 1

Posar rarnoved

SS1 aktiv

SLS aktiv

int, Ereigniss

SLS Lewel Bit 0

SLS Lewel Bit 1

SDI pas aktiv SDI neq aktiv Status SSM |
Safety Zustandswort 1

Abbildung 4-7 Safety Steuer- und Statuswort 5

SIEMENS

Safety Steuerwort 5

| F-D'I 0 [S+E) F-DI1(F+8) | F-DI 2 [16+17)

28afety 2ustandswort 5
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4.3.4 Parameterzugriff

Parameter lesen/schreiben

Abbildung 4-8: Parameter lesen/schreiben

SIEMENS

=

Hachlaufzeit

Riicklaufzait

Hochlaufzeit s

Riicklaufzsit |1,5 5

Parameter schreiben

Parameter lesen

L

I

BuFtragsstatus

[done | [emor

Die in obigem Bild enthaltenen Steuerungsvariablen sind mit jenen in der
betreffenden Variablentabelle ,Parameter_access” identisch.

Tabelle 4-4: Handlungsanweisung — Parameter schreiben/lesen

Aktion

Bemerkung

1. Wabhlen Sie mit den Schaltflachen
.Parameter lesen® und ,Parameter
schreiben® die Zugriffsart aus.

Die gewahlte Zugriffsart wird durch eine
hellgriine Taste angezeigt.

2. Parameter lesen:

Parameter schreiben:

Wenn Sie in die gelben Eingabefelder

fur die Hoch- /Rucklaufzeit tippen bzw.
klicken, 6ffnet sich eine Tastaturmaske
fur die Werteingabe. SchlieRen Sie die
Eingabe mit der CR-Taste ab.

Fahren Sie mit Punkt 3 der Tabelle fort.

Hochlaufzeit |s
Riicklaufzeit %ls
2 3
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Aktion Bemerkung
3. Starten Sie mit der Schaltflache ,Start* Der Auftragsstatus gibt an, wie der
den Schreib- oder Leseauftrag. Auftrag abgeschlossen wurde:
Hinweis: - = fertig ohne Fehler

Nach einem Schreibauftrag werden die = fertig mit Fehler
neuen Daten als gelesene Parameter in
die weillen Felder im linken Bildteil
Uibernommen. Sie missen zur
Aktualisierung nach dem Schreiben also
keinen zusatzlichen Leseauftrag
anstoRen.

Der Status bezieht sich auf die
Abarbeitung der Anweisungen
+RDREC* und ,WRREC*"im FB20
.Parameter_Access" fir die
Kommunikation zum IO-Device. Zur
Fehlerdiagnose siehe /1/.

Storpuffer

Im Bild werden die Storcodes der acht aktuellen und acht quittierten Stérungen, die
im Umrichter gespeichert werden, angezeigt.

ACHTUNG Der Storpuffer wird nur zusammen mit den Parametern gelesen. Die
angezeigten Werte werden nicht laufend aktualisiert, sondern geben den
Zustand des Zeitpunktes des letzten Lesens der Parameter an.

Abbildung 4-9: Anzeige Storpuffer

SIEMENS

aktuelle Storungen

?lﬂ oMo o fo o

driicken, urn Meldatext anzuzeigen

quittierte Starungen

???ﬁ lo_Jo o

dricken, umn Meldetext anzuzeigen

Die Stércodes in obigem Bild entsprechen den Steuerungsvariablen
V_3 Value_00 (DW18) bis V_3_Value_15 (DW48) im Datenbaustein
»=answer_from_drive“ (DB103).
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Tippen bzw. klicken Sie auf die Meldenummer um den zugehérigen Meldetext
anzuzeigen.

Abbildung 4-10: Anzeige Storpuffermeldung im Klartext

SIEMENS

aktuelle Stirungen

?h "U "0 "U "g "g "g | Meldetext anzuzeigen

driicken, urn Meldetest anzuzeigen

quit!

Der Meldetext wird angezeigt, solange Sie die Meldenummer gedrickt halten.
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5 Funktionsmechanismen dieser Applikation

Programmiibersicht

Abbildung 5-1: Bausteinstruktur (Uberblick)

System-
bausteine
Programm- OB 1 _FB10
ressourcen “CYCL_EXC* Simulation
[ bB10 |
“idb_Simulation*
FB 1x
“Process_Data_..."
DB 1x
“idb_Process_Data_..."
Instruction
FB 20 “WRREC*
“Parameter_Access" T
Instruction
“RDREC*
DB 20
“idb_Parameter_Access"”
STEP 7 OB 35 " -FB1f A
Safety “CYC_INT5* Main_Safety"
DB 1
“,Main_Safety DB"

Das SIMATIC Programm besteht aus vier Bereichen:

e Simulation

y s

“write_drive_parameters”

DB 100

“read drive parameter”

DB 101

DB 103
“answer from drive*

In diesem Bereich werden die Steuersignale fur den Umrichter erzeugt, die

dann als Prozessdaten an den Antrieb gesendet werden.
e Prozessdatenaustausch

In diesem Bereich werden die Prozessdaten zum Umrichter gesendet (z.B.

Ein-Befehl und Sollwert) bzw. empfangen (Status und Ist-Werte)

e Parameterzugriff
In diesem Bereich wird auf die Parameter des Umrichters zugegriffen.

e Sicherheitsprogramm
In diesem Bereich wird das fehlersichere Programm abgearbeitet.

Hinweis

Die beiden Kommunikationsbereiche Prozessdaten und Parameterzugriff sind

unabhangig voneinander und kénnen auch einzeln benutzt werden.
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5.1 Funktionalitat Prozessdatenaustausch

5.1

511

5.1.2

Funktionalitat Prozessdatenaustausch

Abbildung 5-2: Bausteinstruktur Prozessdatenaustausch

System-
bausteine

Programm- OB 1 _FB10
ressourcen “CYCL_EXC* Simulation

1L

DB 10
“idb_Simulation”

T

FB 1x
“Process_Data_..."
‘ DB 1x l

idb_Process_Data_...;

e ———

FB 20 [> '
“Parameter_Access"

Instruction

“RDREC*

. B 1 %
DB 20

“idb_Parameter_Access*
STEP 7 OB 35 FB1
Safety “CYC_INT5" ,Main_Safety"

DB 1
“,Main_Safety_DB*

DB 100
“write_drive_parameters”

DB 101
“read drive parameter”

DB 103
“answer from drive*

y s

Der Inhalt der Prozessdaten sind Werte, die regelmafig zwischen Steuerung und
Umrichter ausgetauscht werden. Dies sind mindestens das Steuer- und Statuswort
sowie der Soll- und der Istwert. Durch die Auswahl des Telegrammtyps wird die
genaue Lange und Struktur festgelegt.

Der im Beispiel verwendeten Telegrammtyp “Siemens Telegramm 352, PZD 6/6*
tauscht in beide Richtungen 6 Worte aus.

Zugriff auf die Prozessdaten im Anwenderprogramm der Steuerung

Bei Zyklusbeginn legt das Betriebssystem der S7-300/400 die vom Umrichter
empfangenen (Nutz-)Daten im Eingangsperipheriebereich der CPU ab und sendet
die im Ausgangsperipheriebereich abgelegten Daten am Zyklusende an den
Umrichter. Im Anwenderprogramm kann durch Kopieren von bzw. in den
Peripherie—bereich auf die Daten zugegriffen werden.

Die verwendeten Adressbereiche werden mit der Geratekonfiguration definiert.
Siehe Schritt 15-16 in Tabelle 6-1.

Normierung der Soll- und Istwerte

Die Soll- und Istwerte werden normiert tibertragen. Die Normierungs- bzw. Bezugs-
werte sind in den Parametern P2000 bis P2006 des SINAMICS G120 abgelegt.
Dabei gilt 16384dez = 4000hex = 100% wobei sich 100% auf den Bezugswert flr
die Ubertragene GroRRe bezieht.
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5.1.3

Beispiel:
Ist P2000 (Bezugsdrehzahl bzw. Bezugsfrequenz) 1500 1/min und soll eine
Drehzahl von 500 1/min gefahren werden, dann missen 33% bzw. 5461dez
Ubertragen werden.

Weitere Informationen finden Sie in Kapitel 6 “Feldbus konfigurieren® in der
Betriebsanleitung (/8/) des SINAMICS G120.

Ubertragungsmethoden

Um die Prozessdaten in bzw. aus dem Peripheriebereich zu kopieren, kommen je
nach Anforderung folgende Methoden zur Anwendung:

1. Lade- und Transferbefehl (AWL) bzw. ,MOVE*® (FUP und KOP)

2. Anweisungen “DPRD_DAT"/ “DPWR_DAT*

3. Die Anweisungen “PNIO_SEND*"/ “PNIO_RECV* bei der Verwendung eines
CP 343-1

Alle drei Methoden sind im Beispielprogramm enthalten. Aufgerufen im OB1 wird
aber nur die Methode mit “DPRD_DAT" / “DPWR_DAT".

Lade/Transfer bzw. MOVE

Die einfachste Art ist die Verwendung von Lade- und Transferbefehlen (AWL) bzw.
.MOVE* (FUP und KOP). Dabei ist bei jedem Befehl die Konsistenz sichergestellt
(bei 1, 2 und 4 Byte) und damit auch, dass die einzelnen Elemente wie z.B.
Steuerwort und Sollwert immer in sich konsistent sind.

Allerdings kénnen die einzelnen Elemente aus unterschiedlichen Bus-Zyklen
stammen bzw. in unterschiedliche Bus-Zyklen kommen.

Bei den Anwendungen, fur die der SINAMICS G120 in der Regel verwendet wird,
ist das aber ausreichend.

Der FB 13 ,Process_Data_LT“ im Beispielprogramm zeigt die Verwendung dieser
Methode in AWL und der FB 14 ,Process Data_MOVE® in FUP/KOP.

“DPRD_DAT" / “DPWR_DAT*

Im Gegensatz zum Lade-, Transfer- bzw. MOVE-Befehl stellen diese Anweisungen
sicher, dass die Konsistenz Giber die gesamten Prozessdaten erhalten bleibt, d.h.
alle Elemente der Prozessdaten eines Slaves aus dem selben Bus-Zyklus sind
bzw. in einem Buszyklus Ubertragen werden. Dies ist z.B. notwenig, um einen
verteilten Gleichlauf zu ermdglichen. Im Beispielprogramm werde alle 6 Worte
konsistent kopiert.

Abgesehen von der von Programmiereinsteigern oft vermiedenen, aber manchmal
notwendigen Verwendung komplexerer Anweisungen und einer etwas langeren
Bearbeitungsdauer als die der entsprechenden Lade-, Transfer- bzw. MOVE-
Befehle, haben “DPRD_DAT" / “DPWR_DAT" keine Nachteile.

In der Task Card ,Anweisungen® des TIA-Portals finden Sie die Anweisungen unter

> Erweiterte Anweisungen
> Dezentrale Peripherie
> Weitere

Der FB 11 ,Process_Data_SFC* im Beispielprogramm zeigt die Verwendung
dieser Methode.

“PNIO_SEND* / “PNIO_RECV*

Bei Verwendung eines CP 343-1 mussen die Prozessdaten zwingend mit den
Anweisungen “PNIO_SEND*/ “PNIO_RECV* ibertragen werden. Die Konsistenz
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ist dabei Uber die gesamten Prozessdaten gegeben. In der Task Card
~LAnweisungen® des TIA-Portals finden Sie die Anweisungen unter...

> Kommunikation
> Kommunikationsprozessor
> Simatic NET CP

Beim Ubersetzen des die Anweisungen enthaltenden Bausteins generiert STEP 7
die Systembausteine’ FC1 (“PNIO_SEND*) und FCO (“PNIO_RECV").

Der FB12 ,Process_Data_CP*“im Beispielprogramm zeigt die Verwendung dieser
Methode.

Hinweis  Bei Verwendung eines CP 343-1 ist nur der Standard Prozessdatenaustausch
maglich.
Der Parameterzugriff und die Ubertragung sicherheitsgerichteter Signale sind
nicht moglich. Fir diese Funktionen miissen Sie bei der S7-300 eine CPU-
lokale Schnittstelle verwenden.

in der Projektnavigation unter der CPU im Ordner
> Programmbausteine > Systembausteine > Programmressourcen
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51.4 Steuer und Statuswort
Das Steuer und Statuswort ist bereits vordefiniert. Die nachfolgenden Abbildunge
zeigen das Steuer- bzw. Statuswort, wenn der Telegrammtyp

“Siemens Telegramm 352, PZD 6/6“ gewahlt wird.

Abbildung 5-3: Steuerwort des Telegrammtyps ,Siemens Telegramm 352, PZD 6/6*

n

Bit | Wert Bedeutung Anmerkungen
a |0 OFF1 Motor bremst mit der Riicklaufzeit p1121, bei Stillstand
(f < fain) wird der Motor ausgeschaltet.
1 ON Mit positiver Flanke geht der Umrichter in den Zustand
"Betriebsbereit”, mit zusatzlich Bit 3 = 1 schaltet der
Umrichter den Motor ein.
1 0 OFF2 Motor sofort ausschalten, Motor trudelt aus.
Kein OFF2 —
2 |0 Schnellstopp (OFF3) Schnelles Anhalten: Motor bremst mit der OFF3-
Riicklaufzeit p1135 bis zum Stillstand.
1 Kein Schnellstopp (OFF3) -
3 |0 Betrieb sperren Motor sofort ausschalten (Impulse Iéschen).
1 Betrieb freigeben Motor einschalten (Impulsfreigabe mdglich).
4 |0 HLG sperren Hochlaufgeber-Ausgang wird auf 0 gesetzt
(schnellstméglicher Bremsvorgang).
1 Betriebsbedingung Hochlaufgeber-Freigabe maglich
5 |0 HLG stoppen Der Ausgang des Hochlaufgebers wird "eingefroren”.
1 HLG freigeben
6 |0 Sollwert sperren Motor bremst mit der Riicklaufzeit p1121.
1 Sollwert freigeben Motor beschleunigt mit der Hochlaufzeit p1120 auf den
Sollwert.
7|1 Stérungen quittieren Stdrung wird mit einer positiven Flanke quittiert. Falls
der ON-Befehl noch ansteht, geht der Umrichter in den
Zustand "Einschaltsperre”.
8 Nicht verwendet
9 Nicht verwendet
100 Keine Fiihrung durch PLC Prozessdaten ungliltig, "Lebenszeichen” erwartet.
Fiihrung durch PLC Steuerung dber Feldbus, Prozessdaten giiltig.
11 (1 Richtungsumkehr Soliwenrt wird im Umrichter invertiert.
12 Nicht verwendet
13 (1 MOP héher Der im Motorpotenziometer gespeicherte Sollwert wird
erhdht.
14 (1 MOP tiefer Der im Motorpotenziometer gespeicherte Sollwert wird
verringert.
15 1 Jwiangsdynamisierung starten L&st den Selbsttest der enweiterten Safetyfunktionen des
SIMNAMICS G120 aus.

Hinweis  Ein Steuerwort, bei dem alle Bits 0 sind, wird vom Umrichter als ungultig
verworfen. Daher muss immer mindestens das Bit 10 gesetzt sein.

Bit 15 ist im Telegramm 352 normalerweise nicht belegt. In diesem Beispiel
wurde aber das Signal zum Start der Prifung der Sicherheitsfunktionen auf
dieses Bit gelegt.
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Abbildung 5-4 Statuswort des Telegrammtyps “Siemens Telegramm 352, PZD 6/6*

Bit | Wert | Bedeutung

Anmerkungen

o |1 Einschaltbereit Stromversorgung ist eingeschaltet, Elektronik ist
initialisiert, Impulse sind gesperrt.
1 |1 Betriebsbereit Mator ist eingeschaltet (ON1-Befehl steht an),

keine Storung ist aktiv, Motor kann anlaufen sobald
der Befehl "Betrieb freigeben” gegeben wird. Siehe
Steuerwort 1, Bit 0.

2 |1 Betrieb freigegeben

Motor folgt Sollwert. Siehe Steuerwort 1, Bit 3.

3 |1 Stdrung wirksam

Im Umrichter liegt eine Stérung vor.

4 11 OFF2 inaktiv

Zum Stillstand austrudeln nicht aktiviert (kein
OFF2)

5 |1 OFF3 inaktiv

Kein Schnellhalt aktiv

Toleranzbereichs

6 |1 Einschaltsperre aktiv Der Motor wird erst nach einem emeuten ON1-
Befehl wieder eingeschaltet

7|1 Warnung wirksam Motor bleibt eingeschaltet; keine Quittierung
notwendig; siehe r2110.

8 |1 Drehzahlabweichung innerhalb des Sollwert-Istwert-Abweichung innerhalb des

Toleranzbereichs.

9 |1 Flhrung gefordert

Das Automatisierungssystem wird aufgefordert, die
Steuerung zu ibernehmen.

1011 Vergleichsdrehzahl erreicht oder

Drehzahl ist grélker oder gleich der entsprechenden

iiberschritten Maximaldrehzahl.
1110 |-, M- aoder P-Grenze erreicht Vergleichswert flir Strom, Drehmoment oder
Leistung ist erreicht oder (iberschritten.
12 11 Haltebremse offen Signal zum Offnen und Schliefien einer

Motorhaltebremse.

13 |0 Warnung Ubertemperatur Motor

14 11 Motor dreht vorwérts

Umrichter-interner Istwert = 0.

0 Motor dreht riickwarts

Umrichter-interner Istwert < 0.

1511 Keine Warnung
thermische Uberlast
Leistungsteil
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5.1.5 Der FB 11 “Process_Data_SFC*

Dieser FB zeigt den Zugriff auf die Prozessdaten mit der Verwendung der
Anweisungen “DPRD_DAT"/ “DPWR_DAT*. Er wird zyklisch im OB1 aufgerufen.

Abbildung 5-5: FB 11 “Process_Data_SFC*

"idb_Process_
Data_SFC"

WB11

"Process_Data SFC”

= EN

control_word

setpoint

address

ref speed_
p2000

ref_current_
p2002

ref_torque_
p2003

status_word
actual_speed
actual_current
actual_torque
actual_alarm

actual_fault
Return_Value_
RD
Return_Value_
ViR

ENO —

Tabelle 5-1: Netzwerke des FB 11 “Process Data_SFC*

Netzwerk

Funktion

Der temporére Bereich #InData wird mit O vorbelegt

Die 10-Adresse des Antriebs (INT) wird zur Datentypanpassung in eine
temporare WORD-Variable kopiert.

Die Prozessdaten werden mit der Anweisung “DPRD_DAT" aus dem
Peripheriebereich in den temporéren Datenbereich #InData kopiert.

Statuswort, Warnung und Fehler werden aus dem temporaren Datenbereich
#InData an die entsprechenden Bausteinausgange und die aktuellen Istwerte
(WORD), zur Datentypanpassung, in temporare Variablen (INT) kopiert.

Die aktuelle Geschwindigkeit wird durch Aufruf des FC10 ins REAL-Format
umgerechnet.

Der aktuelle Strom wird durch Aufruf des FC10 ins REAL-Format
umgerechnet.

Das aktuelle Drehmoment wird durch Aufruf des FC10 ins REAL-Format
umgerechnet.

10.

Der Sollwert (REAL) wird durch Aufruf des FC11 ins normierte WORD-
Format umgerechnet.

11.

12.

Steuerwort und Sollwert (WORD) werden in den temporéren Datenbereich
#0OUTData kopiert. Die restlichen 4 Worte werden mit 0 beschrieben

13.

Die Prozessdaten werden mit dem SFC 15 “ DPWR_Dat* aus dem
temporéaren Datenbereich #OutData in den Peripheriebereich kopiert.
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5.1.6 Die FB 13 “Process_Data_LT“ und FB 14 “Process_Data_MOVE*

Diese FBs zeigen den Zugriff auf die Prozessdaten mit Lade-/Transfer-Befehlen
(AWL) bzw. MOVE- Befehlen (FUP/KOP).

Sie werden im Programmbeispiel nicht aufgerufen, weil dort der funktionsgleiche
FB 11 “Process_Data_SFC* verwendet wird.

Abbildung 5-6 FB: 13 ,Process Data_LT“ bzw. FB 14 “ Process Data_ MOVE*

%DE13 WODBE14
"idb_Process_ "idb_Frocess
Data_LT" Data_MOVE"
%FB13 %FB14
"Process_Data_LT "Process_Data_IMOVE"
— EN status_word — EN status_word
actual_speed actual_speed
actual_current actual_current
control_ward actual_torque control_ward actual_torque
actual_alarm actual_alarm
actual_fault actual_fault
setpaint END — setpaint END —

Tabelle 5-2: Netzwerke des FB 13 “Process Data_LT"

Netzwerk Funktion

an die entsprechenden Bausteinausgange und die aktuellen Istwerte
(WORD), zur Datentypanpassung, in temporare Variablen (INT) kopiert.

1. Statuswort, Warnung und Fehler werden aus dem Peripheriebereich #InData

Format durch FC 11) werden in den Peripheriebereich kopiert.

2. Die aktuellen Istwerte werden durch Aufruf des FC 10 ins REAL-Format
umgerechnet.
3. Das Steuerwort und der Sollwert (nach Umrechnung ins normierte WORD-

Tabelle 5-3: Netzwerke des FB 14 “Process_Data_MOVE"

Netzwerk Funktion
1. Statuswort, Warnung und Fehler werden aus dem Peripheriebereich an die
D) entsprechenden Bausteinausgange und die aktuellen Istwerte (WORD), zur
) Datentypanpassung, in temporare Variablen (INT) kopiert.

3. Die aktuelle Geschwindigkeit wird durch Aufruf des FC10 ins REAL-Format
umgerechnet.

4. Der aktuelle Strom wird durch Aufruf des FC10 ins REAL-Format
umgerechnet.

5. Das aktuelle Drehmoment wird durch Aufruf des FC10 ins REAL-Format
umgerechnet.

6. Das Steuerwort und der Sollwert (nach Umrechnung ins normierte WORD-
Format durch FC11) werden in den Peripheriebereich kopiert.
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5 Funktionsmechanismen dieser Applikation

5.1.7

5.1 Funktionalitat Prozessdatenaustausch

Der FB 12 “Process_Data_CP*

Dieser FB zeigt den Zugriff auf die Prozessdaten bei Verwendung eines CP343-1.
Er wird im Programmbeispiel nicht aufgerufen, weil in der im Beispiel verwendeten
Geratekonfiguration kein CP343-1 enthalten ist.

PNIO-Devices, die iber einen CP343-1 angesprochen werden, erfordern die
Verwendung dieser Methode.

Abbildung 5-7: FB 12 “Process_Data_CP*

“WDB12

“idb_Process_
Data_CF"

%WFB12

"Process_Data_CP"

—EN

control_word

setpoint

address

ref speed_

p2000

ref_current_

p2002

ref_torque_

p2003

status_word

actual_speed

actual_current

actual_torque

actual_alarm

actual_fault
ENO —

Tabelle 5-4: Netzwerke des FB 12 “Process_Data_CP*

Netzwerk

Funktion

Der temporare Bereich #InData wird mit O vorbelegt

Die 10-Adresse des Antriebs (INT) wird zur Datentypanpassung in eine
temporare WORD-Variable kopiert.

Die Prozessdaten werden mit dem FC 2 “PNIO_RECV* aus dem
Peripheriebereich in den temporaren Datenbereich #InData kopiert.

e  Statuswort, Warnung und Fehler werden aus dem temporaren
Datenbereich #InData an die entsprechenden Bausteinausgange
kopiert.

o Die aktuellen Istwerte (WORD) werden - zur Datentypanpassung - in
temporare Variablen (INT) kopiert.

Die aktuelle Geschwindigkeit wird durch Aufruf des FC10 ins REAL-Format
umgerechnet.

Der aktuelle Strom wird durch Aufruf des FC10 ins REAL-Format
umgerechnet.

Das aktuelle Drehmoment wird durch Aufruf des FC10 ins REAL-Format
umgerechnet.

10.

Der Sollwert (REAL) wird durch Aufruf des FC11 ins normierte WORD-
Format umgerechnet.

1.

12.

Steuerwort und Sollwert (WORD) werden in den temporaren Datenbereich
#0OUTData kopiert, die restlichen 4 Worte werden mit 0 beschrieben.

13.

Die Prozessdaten werden mit dem FC 1 “PNIO_SEND* aus dem temporaren
Datenbereich #OutData in den Peripheriebereich kopiert.
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5 Funktionsmechanismen dieser Applikation

5.2 Funktionalitat Parameterzugriff

5.2

Hinweis

5.21

Funktionalitat Parameterzugriff

Abbildung 5-8: Bausteinstruktur Parameterzugriff

System-
bausteine

Programm- OB 1 _FB10
ressourcen “CYCL_EXC* Simulation

1L

DB 10
“idb_Simulation”

FB 1x
“Process_Data_..."

DB 1x
“idb_Process_Data_..."

DB 100
“write_drive_parameters”

Instruction

FB 20 “WRREC*
( “Parameter_Access" T
Instruction

STEP 7 OB 35 FB1
Safety “CYC_INT5* ,Main_Safety"

DB 1
“,Main_Safety_DB*

DB 101
“read drive parameter”

DB 103
“answer from drive*

y s

Der Parameterzugriff erfolgt azyklisch parallel zum zyklischen Prozessdaten-
austausch. Dies spart Ressourcen, da die Verbindung nur bei Bedarf, also wenn
auf einen Parameter zugegriffen werden soll, aufgebaut wird.

In der Steuerung missen dazu die Funktionen “Datensatz schreiben” und
“‘Datensatz lesen“ verwendet werden. Es muss immer der Datensatz 47 verwendet
werden.

Mit dem Schreiben des Datensatzes 47 wird ein Auftrag an den Umrichter
gesendet. Dieser fuhrt den Auftrag aus und stellt eine Antwort zur Verfigung.
Durch das Lesen des Datensatzes 47 wird die Antwort des Umrichters in der
Steuerung verfligbar und kann ausgewertet werden.

Fir das Lesen bzw. Schreiben von Datensatzen werden in der Steuerung die
Anweisungen “WRREC* und “RDREC* verwendet.

Da “WRREC* und “RDREC nicht mit dem CP343-1 eingesetzt werden kénnen,
ist ein Parameterzugriff bei Verwendung des CPs nicht mdéglich.

Auftrags- und Antwortstruktur

Die Struktur der Auftrdge und Antworten finden Sie im Kapitel 7.3.2.1 “Feldbus
konfigurieren, PROFIdrive-Profil fir PROFIBUS und PROFINET, Azyklische
Kommunikation® in der Betriebsanleitung (/8/)

SINAMICS G120 at S7-300/400F
Beitrags-ID: 61450312, V1.1, 08/2014 40


https://www.automation.siemens.com/mdm/default.aspx?DocVersionId=40566599819&Language=de-DE&TopicId=39018001675

© Siemens AG 2014 All rights reserved

5 Funktionsmechanismen dieser Applikation

5.2 Funktio

Hinweis

5.2.2

nalitat Parameterzugriff

Da der Aufbau des zu sendenden bzw. zu empfangenden Datensatzes von der
Anzahl der Auftrage und deren Zahlenformat abhangig ist, kann keine
allgemeingultige Struktur verwendet werden.

Die DBs “read/write_drive_parameters“ und ,,answer_from_drive“

Der Auftrag, auf einen Parameter zuzugreifen, besteht aus mindesten 10 Worten.
Daher sollte der Auftrag in einem DB oder im Merkerbereich zusammengestellt
werden. Im Beispiel wird dies mit den DBs DB 101 “read_drive_parameters” und
DB 100 “Write Drive Parameter getan.

Auch die Antwort vom Umrichter besteht aus mehreren Worten. Daher verwendet
das Beispiel dafiir den DB 103 “answer_from_drive“.

Ein Auftrag kann den Zugriff auf mehrere Parameter enthalten. Da die Lange der
zu Ubertragenden Daten pro Auftrag von der Anzahl und den Datentypen der
Umrichterparameter abhangt, kann keine allgemeingiltige Struktur erstellt werden.

Daher wird im Beispiel nur auf die Hoch- und Rucklaufzeit (P1120 und P1121) und
einen Teil des Storspeichers (P945.x) zugegriffen. Der Auftrag, die Parameter zu
lesen, ist im DB 101 “read_drive_parameters® hinterlegt. Der, um sie zu schreiben,
im DB 100 “write_drive_parameters®.

Die Antwort des Umrichters wird in den DB 103 “answer_from_drive“ kopiert. Die
darin angelegte Struktur entspricht der Struktur bei erfolgreichem Parameter lesen.

Abbildung 5-9: DB 100 zum Schreiben der Hoch- und Rucklaufzeit

...k CPU 315-2 PN/DP [CPU 315-2 PN/DF] » Programmbausteine » write_drive_parameters [DB100]
9 p
== e BB "7
werite_drive_parameters
Marne Datentyp Offset Startwert Rermanenz Sichtbari.. Kornmentar
1 @| - Static |
2 4= H_Referznce Byte 0.0 0 ¥ =] HEAD: Refernece number
3 40 = H_Request_ID Byte 1.0 BR1622 E @ HEAD: Request ID: 1=read, 2=write
4 @@= H_Axis Byte 20 B#I1GH] ¥ =] HEAD: Allways 1 for SINAMICS G120
S |@»= H_Murnber_of_parameters  Byte 3.0 BEx1642 E @ HEAD: Murnber od parameters to transfer
6 g = A_1_Attribute Byte 4.0 Bxlez10 E @ Leldress: 16210= pararmeter value
7o e AT _Mumber_of_indices Byte 5.0 0 E @ ress Mumber od elements (0 to 234)
8 = A_1_Farameter_number Int 6.0 1120 E @ 53 Parameter number
9 4= A1 _Index Int 3.0 0 ™) [ ress Index number
10 |<q0 = A_2_sAttribute Byte 100 BH16#10 E @ 330 1631 0= parameter value
11 4 = A2 Murnber_of_indices Byte 1Mo o E @ Humber ad elements (0 ta 234)
12 g0 = A_2_Parameter_number Int 120 1121 E @ ress Parameter number
13 <0 = A2 Index Int 140 0 [ . s Index number
14 g = W_1_Farmat Byte Te0  BRlGHE HOCh'anZGIt 1OS format of parametr value
15 |<qm = WOl _Murnber_of_index_valu  Byte 170 _EB#l&#] /@ @ value: Mumber of index values
16 <0 = W_1_Value Feal e . - . Pararneter value
17 <@ = V_2_Farmnat Byte /RUCk'ﬁUfZGIt 15s Format of parametr value
18 <qg = W_2_Murnber_of_index_valu  Byte E @ Value: Hurmber of index values
19 4 = W_2_Value Feal ¥ =] Value: Parameter value
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5 Funktionsmechanismen dieser Applikation

5.2 Funktionalitat Parameterzugriff

Abbildung 5-10: DB 101 zum Lesen der Hoch- und Riicklaufzeit und 16 Werten des Stdrspeichers

...r CPU 315-2 PN/DP [CPU 315-2 PN/DP] » Programmbausteine » read_drive_parameters [DB101]

Marme

= &

read_drive_parameters

Datentyp Offset

1~ Static

(]

dagebdappbbabbas

(0]

LI T TR =

oo

H_Reference Byte 0.0
H_Fequest_ID Byte 1.0
H_4xis Eyte 20
H_Nurnber_of_parameters Byte 3.0
A _Attribute Byte 4.0
AT _Mumber_of_indices Eyte 5.0
A_1_Parameter_number Int 5.0
A _Index Int 8.0
A_2_Attribute Eyte 10.0
A2 _Murnber_of_indices Byte 11.0
A_2_Parameter_number Int 12.0
A2 Index Int 14.0
A_3_Attribute Byte 16.0
A_3_Mumber_of_indices Byte 17.0
A_3_Farameter_number Int 18.0
A_3_Index Int 200

Startwert Rermanenz Sichtbari..

i}

BZ1631
BEzl1&z1
EZ16%3
BZ16210
0

1120

0
Ex1&6x#10
(1]

1121

(]
EzZ1ax210
EZ1e6x216
245

INNENNNNENRNERNEEE
NNENENRNERNANNRNEEE

Abbildung 5-11: DB 103 fiir die Antwort des Umrichters (Leseauftrag)

Kernmentar

HEAD: Refernece number
HEAD: Request ID: 1=read, 2=write
HEAD: Allways 1 for SIMAMICS G120

HEAD: Mumber of parameters to transfer

1641 0= parameter valus

“Humber od elements (0 to 234)
Address: Parameter number

Address: Index number

Address: 16210= parametar valus
CMumber od elernents (0 to 234)

Parameter number

s Index nurmber

Address: 16810= parameter value
Address: Number od elernents (0 to 234)

Address: Parameter number

nelex nurmber

Address:

...¥ CPU 315-2 PN/DP [CPU 315-2 PN/DP] » Programmbausteine *» answer_from_drive [DB103]

Marne

=& b e

answer_from_drive

HE %

Datentyp Offset

1 4|~ Static

(5]

dadbdiadpahbbidbbbbadadababibl

w

oo =

(=]

13 .
14 .
15 .
17 .
18 .

H_Reference Byte (]
H_Response_ID Byte 1.0
H_Axis Byte 2.0
H_kurnber_of_parameters  Byte 3.0
Wl _Farmat Byte 4.0
W_1_Murnber_of_index_valu  Byte 5.0
1_Value Feal &0
W_2_Format Byte 0.0
W_2_Murnber_of_index_valu | Byte 11.0
_Walue Real 12.0
W_3_Farmat Byte 160
V_3_Murmber_of_index_valu Byte 17.0
W_3_Values_00 W 15,
W_3_Value_01 20.0
W_3 Value_0Z 22.0
W_3_Value_03 240
W_3_Value_o4 260
W_3_ Value_us 28.
W_3_Value_0& 30.0
W_3 Value_07 32.0
W_3_Value_08 340
W_3_Value_og 360
W_3_ Value_10 38.0
W_3_Value_11 40.0
W_3_Value_12 420
W_3_ Value_13 440
W_3 Value_14 46 0
W_3_Value_15 48.0
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Karnmentar

HEAD: Reference number (mirrored)
HEAD: Response D0 8xh=errar, Gxh=ok
HEAD: Allways 1 for SINAMICS G120
HEAD: Murnber od pararneters to transfer

Value: Fermat of parametear value (ddh=error)

Walue: Murnber of index values
WValue: Parameter value

Value: Format of parameter value
Value: Murnber of index values
Value: Parameter valus

Value: Format of parameter value
Value: Mumber of index values
Value: Parameter value
Value: Parameter value
Value: Parameter valus
Value: Parameter value
WValue: Parameter value
Value: Parameter value
Value: Parameter value
Value: Parameter valus
Value: Parameter value
WValue: Parameter value
Value: Parameter value
Value: Parameter value
Value: Parameter value
Value: Pararmeter value
Value: Farameter value

Value: Parameter value
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5 Funktionsmechanismen dieser Applikation

5.2 Funktionalitat Parameterzugriff

5.2.3

Aufbau

Der FB 20 “Parameter_Access*

Der Parameterzugriff erfolgt im Beispiel im FB 20 “Parameter_Access". Dieser wird
vom OB 1 zyklisch aufgerufen.

Abbildung 5-12: FB20 ,Parameter_Access*

%DB20
"ldb_Pararmeter_

®FB20
"Parameter_Access"
busy —

dong =—

— EN EITar =—

— Read_Writz actual_Rarmp_

—_—Start tirne_up
Rarnp_time_up actual_Rarmp_
Rarmp_time_ time_dawn
down ENG =

Tabelle 5-5: Schnittstellenbelegung des FB 20 ,Parameter_Access*®

Name Typ Funktion
Eingange
Read_Write BOOL 0= Parameter lesen
1= Parameter schreiben
Start BOOL Eine steigende Flanke startet die
Ubertragung, das Signal wird vom FB
automatisch wieder auf 0 gesetzt
Ramp_time_up REAL zu schreibende Hochlaufzeit
Ramp_time_down REAL zu schreibende Rucklaufzeit
Ausgénge
busy BOOL Zugriff 1uft
done BOOL Zugriff erfolgreich
error BOOL Zugriff mit Fehler abgebrochen
actual_Ramp_time_up REAL gelesene Hochlaufzeit
actual_Ramp_time_down REAL gelesene Riicklaufzeit

Der FB 20 “Parameter_Access"” besteht aus zwei Bereichen:
e Einer Schrittkette, die den Ablauf des Parameterzugriffs steuert.
(Netzwerke 1 bis 9)

e Dem Aufruf der Systemfunktionen ,Datensatz schreiben® bzw. ,Datensatz

lesen®.
(Netzwerk 10)
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5 Funktionsmechanismen dieser Applikation

5.2 Funktionalitat Parameterzugriff

Schrittkette

Die einzelnen Schritte des FB 20 “Parameter_Access" sind in der nachfolgenden
Grafik dargestellt. Ebenso sind dort die mdglichen Ubergange zwischen den
einzelnen Schritten verzeichnet.

Abbildung 5-13: Schrittkette Parameterzugriff

START

0
Waitforstart «————————— |
trigger

7
Check for
errors, copy
output

rising START signal other faults

6

Check result
of RDREC

not ready fault

receiving finished

5
Wait forend |@— — —
of RDREC

2
Wait for end
of WRREC

sending finished

other faults

3
Check result
of WRREC

: 4
sending successful —p Start RDREC

not ready fault

In den einzelnen Zustanden der Schrittkette werden folgende Funktionen
ausgefihrt:

Tabelle 5-6: Funktion der Zustdnde des FB 20 “Parameter_Access”

Zustand Funktion

0 Wait for start trigger | Es wird auf eine steigende Flanke des Signals “Start*
gewartet.

Wird diese erkannt, werden alle Ausgangssignale geldscht,
“busy” gesetzt und Schritt 1 aktiviert.

1 Start WRREC Das Signal “Start” wird zurtickgesetzt, das Signal “REQ* der
Anweisung “WRREC* gesetzt und Schritt 2 aktiviert.
2 Wait for end of Es wird gewartet, bis das Signal “BUSY* der Anweisung
WRREC “WRREC* wieder 0 wird. Dann wird Schritt 3 aktiviert.
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5.2 Funktionalitat Parameterzugriff

Zustand

Funktion

3 Check result of
WRREC

Es wird geprift, ob das Datensatzschreiben erfolgreich war.
Wenn ja, wird das Signal “REQ" der Anweisung “WRREC*
wieder gel6éscht und Schritt 4 aktiviert.

Meldet die Anweisung “WRREC* den Fehler 16#DF80_B500
(Koppelpartner nicht bereit), wird wieder Schritt 3 aktiviert,
damit “WRREC* den Auftrag wiederholt.

Ist ein anderer Fehler aufgetreten, wird das Signal “REQ*
der Anweisung “WRREC* geldscht, ein internes Fehlerbit
gesetzt und Schritt 7 aktiviert.

4 Start RDREC

Es wird das Signal “REQ" der Anweisung “RDREC* gesetzt
und Schritt 5 aktiviert.

5 Wait for end of
RDREC

Es wird gewartet, bis das Signal “BUSY* der Anweisung
“RDREC* wieder 0 wird. Dann wird Schritt 6 aktiviert.

6 Check result of
RDREC

Es wird geprift, ob das Datensatz Lesen erfolgreich war.
Wenn ja, wird das Signal “REQ" der Anweisung “RDREC*
wieder geldscht und Schritt 7 aktiviert.

Meldet “RDREC* den Fehler 16#DE80_B500 (Koppelpartner
nicht bereit), wird wieder Schritt 5 aktiviert, damit die
Anweisung “RDREC* den Auftrag wiederholt.

Ist ein anderer Fehler aufgetreten, wird das Signal “REQ"
der Anweisung “RDREC* geldscht , ein internes Fehlerbit
gesetzt und Schritt 7 aktiviert.

7 Check for errors,
copy outputs

Es wird kontrolliert, ob eines der internen Fehlerbits oder ob
in der Antwort des Umrichters ein Fehlerbit gesetzt ist.
Bei Fehler wird
- der Ausgangsparameter “error des FB 20 gesetzt,
der Ausgangsparameter “busy” des FB 20 geldscht,
- 999999.9s als gelesene Zeiten ausgegeben und
Schritt 0 aktiviert.

Ist kein Fehlerbit gesetzt, werden die gelesenen Zeiten
ausgegeben, der Ausgangsparameter “busy” des FB 20
geléscht und Schritt 0 aktiviert.

Aufruf der Systemfunktionen ,,Datensatz schreiben“ bzw. ,,Datensatz lesen*

Nachdem in der Schrittkette des FB 20 “Parameter_Access” die aktuell bendtigten
Steuerbits gesetzt wurden, werden in Netzwerk 10 die Anweisungen ,WRREC*
zum Datensatz Schreiben bzw. ,RDREC" zum Datensatz Lesen aufgerufen. Sie
finden diese in der Task Card ,Anweisungen® des TIA-Portals unter...

> Erweiterte Anweisungen

> Dezentrale Peripherie

Uber die Eingangsvariable “Read_Write* wird ausgewahlt, welcher der beiden
Aufrufe der Anweisung “WRREC* aktiviert wird. Die beiden Aufrufe unterscheiden
sich nur darin, welcher DB an den Antrieb gesendet werden wird: Der zum
Parameter Schreiben oder der zum Parameter Lesen.
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5 Funktionsmechanismen dieser Applikation

5.3 Funktionalitat Safety

5.3

5.3.1

5.3.2

Funktionalitat Safety

Abbildung 5-14: Bausteinstruktur Safetyfunktionen

System-
bausteine
Programm- OB 1 _FB10
ressourcen “CYCL_EXC* Simulation
DB 10

“idb_Simulation*

FB 1x
“Process_Data_..."

DB 1x
“idb_Process_Data_..."

DB 100
“write_drive_parameters"

DB 101
“read drive parameter”
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“RDREC*
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DB 20

‘idb_Parameter_Access*
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EB 20 “WRREC*
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STEP 7 OB 35 FB1
Safety “CYC_INT5" ,Main_Safety"
DB 1

“,Main_Safety DB",

Projektierung/Parametrierung

Um die Ubertragung der sicherheitsgerichteten Daten mit PROFIsafe zu aktivieren,
sind zwei Schritte notwendig.

S7-CPU

Unter ,Gerate und Netze" wird bei der Konfiguration der Telegramme des
SINAMICS G120 das PROFIsafe Telegramm 30 oder 900 eingefligt. Das
Telegramm 30 erméglicht die Verwendung der standard Safety-Funktionen des
SINAMICS G 120, das Telegramm 900 die der extended Safety-Funktionen
und der Ubertragung der fehlersicheren Eingénge des SINAMICS G120.

SINAMICS G120

Die Aktivierung des PROFIsafe Telegramms erfolgt automatisch durch die
Verwendung der entsprechenden Safety-Funktionen.

Wurde bei der Parametrierung der S7-CPU das PROFIsafe Telegramm 900
verwendet, muss die Ubertragung der F-DI Signalzustande aktiviert werden.

Der FB 1 “Main_Safety“

Bei der Programmierung der sicherheitsgerichtenen Programmteile sind lediglich
die ,normalen” Einschrankungen und Programmiervorschriften flr Distributed
Safety zu beriicksichtigen.

Das F-Programm des Beispiels (FB 1) beschrankt sich darauf, jeweils das Signal
eines sicheren Eingangs des SINAMICS G120 mit einem Binarsignal der F-DI-
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Baugruppe ,,und“ zu verknlpfen und das Ergebnis zur Ansteuerung/Deaktivierung
einer Sicherheitsfunktion zu verwenden.

AuRerdem werden die Passivierungsbits der F-DI Baugruppe und des Antriebs
eingelesen und das Quittiersignal zur Wiedereingliederung beider 'Baugruppen’
verwendet.

Genauso wie auf Bits von F-DI/DOs im Sicherheitsprogramm zugegriffen wird,
kann auch auf die Safety-Bits des Umrichters zugegriffen werden:

¢ Im Beispiel enthalten die Eingangsbytes 16 und 17 das PROFIsafe

Statuswort 1 und die Eingangsbytes 18 und 19 das PROFIsafe Steuerwort 5
des PROFIsafe Telegramms 900.

e Im Beispiel wird Uber die Ausgangsbytes 16 und 17 das PROFIsafe
Steuerwort 1 des PROFIsafe Telegramms 900 zum Antrieb gesendet.

5.3.3 Safety Steuer- und Statusworter
Abbildung 5-15 Safety Steuerwort 1
Bit Meaning Comment
0 STO 1 | STO is deselected
0 | STQis selected
1 551 1 | S51 is deselected
0 | SS1is selected
2,3 Reserved
4 SLS 1 | SLS is deselected
0 | SLSis selected
56 Reserved
7 Internal event ack 1 | Acknowledge serious safety function faults with a
signal change 1 -0
0 | Do not acknowledge faults
8 Reserved
9 SLS-level, bit 0 Selection of the SLS Bit 10 | Bit 9
level Level 1 0 0
10 | SLSHevel, bit 1 level 2 0 1
level 3 1 0
level 4 1 1
1" Reserved
12 SDI Positive 1 | SDI with pasitive direction of rotation is deselected
0 | SDI with pasitive direction of rotation is selected
13 SDI Negative 1 | SDI with negative direction of rotation is deselected
0 | SDI with negative direction of rotation is selected
14, 15 | Reserved

Das Safety Steuerwort 5 besteht nur aus reservierten Bits.
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Abbildung 5-16 Safety Statuswort 1

Bit Meaning Comment
0 Power removed 1 |STO is active
0 |STOis not active
1 S51 active 1 |SS1is active
0 |S51is not active
2,3 Reserved
SLS active 1 |SLSis active
0 | SLSis not active
56 Reserved
7 Internal Event 1 | The converter has detected a severe fault in the
safety functions.
0 | Fault-free operation
8 Reserved
9 SLS-level, bit 0 Active 5LS level Bit 10 | Bit9
Level 1 0 0
10 SLS-evel, bit 1 level 2 0 1
level 3 1 0
level 4 1 1
11 Reserved
12 SDI positive active 1 | SDI positive direction of rotation is active
0 | SDI positive direction of rotation is not active
13 SDI negative active 1 | SDI negative direction of rotation is active
0 | SDI negative direction of rotation is not active
14 Reserved
15 Status SSM 1 | Speed is within the SSM limit value
0 | Speed is outside the SSM limit value

Abbildung 5-17 Safety Statuswort 5

Bit Meaning Comment SINAMICS SINAMICS
G120 G120D

0 Reserved -

7

8 Status of fail-safe inputs 0 [ LOW signal (0 V) At terminals 5 At pins X7.2
1 | HIGH signal (24 V) and 6 and X7.4

9 0 [ LOW signal (0 V) At terminals 7 At pins X8.2
1 | HIGH signal (24 V) and 8 and X8.4

10 0 [ LOW signal (0 V) At terminals 16 | At pins X9.2
1 | HIGH signal (24 V) and 17 and X9.4

11 Reserved -

15

5.3.4 PROFIsafe Adressen

Die PROFIsafe-Adressen (F-Quelladresse, F-Zieladresse) dienen der eindeutigen
Identifikation von Quelle und Ziel. Sie missen netzweit und stationsweit eindeutig
sein. Um einer falschen Parametrierung vorzubeugen, werden sie im TIA-Portal
beim Platzieren eines F-Moduls im Arbeitsbereich der Gerate- oder Netzsicht
automatisch stationsweit eindeutig vergeben. Fir den Fall, dass an einem Netz
mehrere PROFINET 10-Systeme und/oder DP-Mastersysteme betrieben werden,
mussen Sie, um eine netzweit eindeutige Vergabe der PROFIsafe-Adressen zu

SINAMICS G120 at S7-300/400F
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5 Funktionsmechanismen dieser Applikation

5.3 Funktionalitat Safety

erreichen, in F-Systemen SIMATIC Safety V11 den Parameter "Basis fur
PROFIsafe-Adressen" (Parameter in den Objekteigenschaften der F-CPU) vor dem
Platzieren der F-Peripherie in den verschiedenen Stationen eines Netzes
unterschiedlich einstellen.

F-DI-Baugruppe

An der F-DI-Baugruppe ist die F-Zieladresse mit einem zehnpoligen DIP-Schalter
entsprechend der Konfiguration im TIA-Portal einzustellen.

Antrieb

Im Rahmen der Parametrierung der Safetyfunktionen des SINAMICS G120 mit
STARTER ist die F-Zieladresse entsprechend der Konfiguration im TIA-Portal
einzustellen.

Details zur Einstellung der PROFIsafe-Adressen finden Sie in den Schritttabellen in
Kapitel 6 ,Konfiguration und Projektierung®.

SINAMICS G120 at S7-300/400F
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6 Konfiguration und Projektierung

6.1 Konfiguration der S7-300/400 Steuerung
6 Konfiguration und Projektierung

Hinweis  Wollen Sie nur das Beispielprogramm laden und in Betrieb nehmen, folgen Sie
den Anweisungen im Kapitel 3 ,Aufbau und Inbetriebnahme der Applikation.

Die nachfolgenden Schritttabellen beschreiben, was Sie tun missen, wenn Sie den
Beispielcode nicht verwenden wollen oder kénnen und den SINAMICS G120 und
die SIMATIC S7 CPU selber konfigurieren wollen oder missen.

6.1 Konfiguration der S7-300/400 Steuerung
In diesem Kapitel wird beschrieben, wie die S7-300/400 fiir das Beispielprogramm
zu konfigurieren ist. Die Einbindung des Bedienpanels und die Programmierung
der S7-300/400 werden in diesem Kapitel nicht erlautert.

In den nachfolgenden Screenshots wird ein allgemeiner STEP 7 Projektname

Hinweis o R
,G120_at S7“ verwendet. Er steht in diesem Beispiel fir
,G120_at_S7-300F-PN*.

Voraussetzungen

Es ist die STEP 7 Software gemaf Tabelle 2-2 auf lhrem Erstellsystem installiert.

Tabelle 6-1: Handlungsanweisung Konfiguration der S7-300/400 Steuerung

Nr. Aktion Anmerkung

1. Starten Sie das TIA-Portal V13.

Wechseln Sie zur Projektansicht,
sofern sich die Portalansicht
geoffnet hat.

SIEMENS Totally Integrated Automation

2. Legen Sie ein neues Projekt an. ' I
Vergeben Sie einen Projekt- '
namen und wahlen Sie einen
Ablagepfad.

Path: | D\G1201SINAMICS G120 an SIMATIC 37-300-400- |,.,

[ Projectname: | EOEER]

mmmmm

~ | Details view

:
Hame <]

4 Portal view

SINAMICS G120 at S7-300/400F
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6 Konfiguration und Projektierung

6.1 Konfiguration der S7-300/400 Steuerung

Nr. Aktion

Anmerkung

3. Fiigen Sie Ihre CPU ein.

{-_\chten Sie hierbei auf die
Ubereinstimmung des
Firmwarestands.

Im Beispielprojekt verwendet:

CPU 315F-2 PN/DP
(6ES7 315-2FJ14-0ABO0)

T4 Siemens - G120_at_57

(5 [ B Projekt speichern
Projekinavigation [ 4

Gerate

1

s Gerat hinzufigen

i
4 Geratzname

Frojskt  Beatbeitsn  Ansicht  Einfugen  Online  Extras  Werlzeuge  Fenster

Totally Inte¢

MG 2 R § onlineverbinden *

| Suchen und ersetz

(| [Pes

-
u .

I~
o
g

Hil

:
"

FC-Systeme

FLC
@ siaTIc
@ siisTc
~ (@ cFu
=
» [ cPU 312C
» [ cPU 313¢C
» [ cru

Gerat

[3]

CFU 315F-2 FIIIDF

BestelHhir GEST 315-2F114-0ABQ

o
Arbeitsspeicher 512FE: 0.05ms/kaly; FROFINET
Anschluzs: S7-armmunikation (ladbare Fis/FCs)
FROFIMET I0-Contraller unterstiet ET/RT.
FROFINET Schnittstelle und 2 Farts: MEF;
FROFINET CBA PROFINET CBA-Froxy.
Transpantprotakoll TEFIF: kombinizrter
MPIDP-2nschluss (MPl ader DF-L, T 0!
DF-slave); mehrzeiliger Aufbau bi
Baugruppzn; aquidistantsr DF-Bu
Finmware V3 2! einsetzhar fur
Sicherheitsanwandunazn, untarstiet FROFIsafe
V2

geschrzibung

Hus: Rauting

~ ([ CFU 315F-2 FIIDF

5 NCEEETTT
7]

& T ren 21E LR

4, Offnen Sie in der
Geratekonfiguration die

Allgemein

'S Eigenschaften ""I’iilnfo B[ Diagnose

des Weckalarms im OB 35, der
fiir das Sicherheitsprogramm
verwendet wird.

Im Beispielprojekt:
100 ms (Defaultwert)

SINAMICS G120 at S7-300/400F

Beitrags-ID: 61450312, V1.1, 08/2014

J Allgemein

X « - Allgermein 27 ) )
,Eigenschaften” der CPU und Fetleqonmatin Fehlersicherheit
kontrollieren Sie im MenUpunkt [:;;“‘i, oot ||| Feaivisng
.Fehlersicherheit” die PROFIsafe e 2 R
Adressbasis. » WPUDP-Schnittstelle [X1]
. ) ) " ~ PROFINET-Schnittstelle [x2]
Im Beispielprojekt: ,0 D g B B
H Ethernet-Adressen
Der Wert 0 besagt, dass die el N
automatische Vergabe der etricbsart Bl Default Filberwachungszertur 3
. » Erweiterts Gptionen N zentralz F-Peripheriz. | 150 ms
PROFIsafe-Zieladressen ab T — i
Adresse 0 beginnt.
5. Konfigurieren Sie die 9 Eigorschafien gl lnfo o] ¥ Diagnose |
PROFINET-Schnittstelle. | Slaemeiy —
¥ AlaEman fad Ethemet-Adressen
H H H Fataloginfarmation
Gehen Sle hlerzu In: Baum an . Identification & Lainten Schnittstelle vernetzt mit
+Ethernet-Adressen”. Wahlen Sie R
. . » WPIDP-Schnittstelle [0 Subnetz
+IP-Adresse im Projekt ~ FROFINETSchnitstelle 2] [
einstellen“ und tragen Sie die P At
gewiinschte IP-Adresse ein. ((Etemetsdresen 1 {FFrotololl 3
" . . BRI 2 =0 @ IP-Adresse im Projekt sinstellen
Fugen Sie ein neues Subnetz s meogionen | L Padresse: [ 152 158 0 1
hinzu und wéhlen Sie dieses Diagnossadressen : s
aus. g e
Zyklus Routeradiesse [0 0 o 0 |
5 T:::‘h‘ () IP-Adresse auf anderem Weg hezichen
6. Kontrollieren Sie das Zeitintervall ([ Eigenschatien 'ﬁﬂ

Betrizhsar

P Erweitzrts Optionzn
Disgnoseadressen

Anlauf

Zyklus

Taktrnerker

v Harme

Uhrzzitalarme

l Weckalarme i

Weckalarmz

OB-Nu.. Prioritét Ausfi... Phase
0B 32 o
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6 Konfiguration und Projektierung

6.1 Konfiguration der S7-300/400 Steuerung

Anmerkung

Nr. Aktion
7. Stellen Sie die gewlinschte

Schutzstufe ein.

Je nach parametrierter
Schutzstufe sind lesende bzw.
schreibende Online-Zugriffe auf
die CPU nur moglich, wenn am
PG/PC das richtige Passwort
eingegeben wird.

Im Beispielprojekt:
LSchreibschutz fir fehlersichere
Bausteine*

Passwort: ,siemens”

€, Eigenschaften

"1‘Infu 1| %l Diagnose

J Allgemein

» Allgemein
F-Farameter
Ethemet-Adressen
Uhrzzitsynchronis ation
Betrishsart

b Enveiterte Optionen
Diagneszadressen

Anlauf
Zyklus
Taktrnerker

¥ Alarmz
Diagnosesystem

¥ Systemdiagnose
U

¥ Webserver

Schutz

w

() Keinschut
() schreibschue
O

SehreibeiLeseschutz
@ schreibschutfur fehlersichere Bausteine

Durch Fasswort aufhebbar

Passwort fiir Schreib4Lesezugriff

Passwort. | e e
Fasswort hestatigen. | @@

4
|
J

8. Offnen Sie die
,Geratekonfiguration“ und ziehen
Sie aus dem Hardwarekatalog
weitere bendtigte Baugruppen
ins Rack.

Im Beispielprojekt verwendet:

e DI8/DO8 x DC24V / 0,5A
(6ES7 323-1BH01-0AA0)
an Steckplatz 4

e F-DI24 x DC24V
(BES7 326-1BK02-0AB0)
an Steckplatz 5

4 Portalansicht

onl Totally Integrated Automation
| den PORTAL
0_a PNIDP
Gerate [ Topologiesicht [ Netzsicht [} Geratesicht || Optionen (]
. = 1F3
RECE) 2 (dre T E&EAQ 9 F2
v [Katalog H
-G A [E—(
[ Heuss Gerst hinzufugen ” = By 2
) Gerdte & et & el
1 < A
n ] s & 7 -
zj
S
E
H
e
33|
E
v [ Detailansicht U 2
A ] B ||
Narne Bl

9. Andern Sie bei Bedarf die E/A-
Adressen der neu eingefiigten
Baugruppen in der
Gerateubersicht.

im Beispielprojekt:

DI8/DO8...: E/A-Anf.adr. 0
F-Di24...: E/A-Anf.adr. 1

Profilschiene_0

I

l Gerateiibersicht |1

¢ |Baugruppe

~ PLC_1

WFIDP-Schnittstellz_1
b FROFINET-Schnittstelle_1

DIBI008 x DC24V 1 0,541

Baugr.. Steckpl.. E-Adr. |Adr. |Typ Bestell-Nr
1
2z CPU 315F-2 PIIDP 6EST 315
2x1 MFIDF-Schnittstelle

PROFINET-Schnittstzlle

| CIS/DOE x DC24V I 0,54 6EST 323-

F-DI24 x DCZ4V_1

vele|lo @ 2o 2 o

4 0
B |42 4.7 | Foidcpcaay GEST 326
@ W TErEnErEIch: [0..374]
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6.1 Konfiguration der S7-300/400 Steuerung

Nr. Aktion Anmerkung
10 Gehen S|e in d|e Eigenschaften I e Eigenschaften "ii_.‘.lnfn 1| % Diagnose
der F-Peripherie-Baugruppe I ::'“E"‘“"‘ _
(hier F-DI) unter ,F-Parameter” eominformapan || F-parameter
und merken S|Ch dle dort vom ldentification & Maint.. : ;
. . F-Pararneter [ sicherheitshetrizh
System eingetragene F-Ziel- » DbParameter 0
Wanuelle Vergabe der Flberwachungszzit

Els-Adressen

adresse bzw. das Bitmuster der SO —
angegebenen DIL-Schalter- 22— -
stellung. \]

l[‘u.—.-.mum-wlum I |

F_Far_CRC_Withoutaddresse:

Stellen Sie die F-Zieladresse mit
dem DIL-Schalter auf der Rick-
seite der F-Peripherie-Baugrup-
pe (hier F-DI) auf den gemerkten
Wert.

Werhalten nach Kanalfehler:

F-Peripherie-DE-urnmer.

Im Beispielprojekt:

F-Zieladresse: 1
DIL-Schalter: 0000000001

1 1 i Fa”s noch nicht geschehen, Geratebeschreibungsdatei installieren
installieren Sie jetzt die der Quellpfad (D161 201SIHAMICS G120 an SIMATIC 57-300<400-FH_TIAP02_Encwicklunglos_cod=ias| [ ]
Contl’0| Un|t des Antriebs Inhalt des importierten Pfads
entsprechende GSD-Datei. [[patei version |sprache |status Infa
E GEDMLV2 3-5Iemans-Sinamics_G.. V2.3 Englisch, D... Mach nicht installisrt SINAMICS,

SchlieRen Sie hierzu den
Hardware- und Netzwerkeditor.

Laden Sie die archivierte

GSDML-Datei von der
entsprechenden Online Support
Seite (siehe /7/) auf Ihr PG/PC
und entpacken Sie sie.

Offnen Sie im TIA-Portal iber
>Extras
>Geratebeschreibungsdateien
installieren
den Dialog zur Auswahl der
bendtigten GSD und installieren

Sie diese.

12. Gehen Sie in die Netzsicht und
Offnen Sle den Hardwarekatalog UF (Y I Projekt speichem = Y 1) ,1. X D ] 5 101G 2 [ online verbinden * UG Am"l%‘%"AL
Ziehen Sie den gewiinschten oo S =

Antrieb in den graphischen
Bereich der Netzsicht.

i[>

> 6120 0057 ~]

Verwenden Sie den Antrieb
,SINAMICS G120 CU240E-2 PN-(F) V4.6*

im Katalogpfad
>Weitere Feldgerate
>PROFINET IO
>Drives
>Siemens AG
>SINAMICS

PLc 1 SINAMICS 612 ; & Fiter
e — e oo | | .
. Nicht 2ugeordnet < m
PAE_T
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6 Konfiguration und Projektierung

6.1 Konfiguration der S7-300/400 Steuerung

Nr. Aktion

Anmerkung

13. Verbinden Sie das 10-Device
(Antrieb) iber PROFINET mit
der CPU.

Ziehen Sie hierzu mit gedriickter
Maustaste eine Linie zwischen
den Ethernet-Anschliissen
beider Gerate.

PLC_1 SINAMICS-GT (3
CPU 315F-2 PHA.. G120.. % HI
Hicht zugeordnet

_ﬂ

14. Andern Sie ggf. die IP-Adresse
des Antriebs.

Um dies zu tun, klicken Sie den
Antrieb an und selektieren das
Register ,Eigenschaften®. Offnen
Sie anschlielRend den
MenUlpunkt ,Ethernet-Adressen”.

Der Antrieb erhalt automatisch PLE_1 siNAMicsG12. . B
. - . CPU 315F-2 PH/. SINAMICS G120
die nachste freie IP-Adresse. . e 1 & ﬂl
- U
G120_at_S7 » Gerate & Netze -

‘; Topologiesicht "5&-& Netzsicht  |[If Geratesich

5¢ Vemezen 1§ Verbindungen £1 Relationen M3 B @ %
1

PLC_1 SINAMICS-G12
CPU 315F-2 PN, SINAMICS G120

0 PLC_1

Geratelbersicht auf.

Ziehen Sie anschlief’end die
gewlnschten Telegramme aus
dem Katalog in die
Geratelbersicht.

Im Beispielprojekt:
,PROFIsafe Telegramm 900“
LSIEMENS Telegramm 352, PZD-6/6“

] [T 1]
I . ) 2
lm BEISpIe|prOjekt I‘gElqens(haften 'H‘_i.‘.lnfo y"ﬂ Diagnose ‘
IP-Adresse: 192.168.0.2 | Allgemein _
(Defaultwert) T eeartormaan ||| EhemeAdtessen
~ PROFINET-Schnittstell Schnittstelle vernetzt mit
S P Subnes: | PHAE_1 [+]
= Envelteits Option=n 3 Meuss Subnet hi
Schnittstellen- :
Bl
— ‘IOI'Z[?"“;] B [ IF-Protekall vervenden
U'A‘I[JE“‘E‘I1 @ IPdresse im Frojekt einstellen
Pamtverscha. [ readiesse (o2 16z 0 4] |'4
Port-Optionen ubneermaske: [ 258
sead :
m,—mma'“““ er Router verwenden
15 Wahlen Sie die zu ..10-System (100): PN/IE_1 » SINAMICS-G120-CU240E-V4.5 |
iibertragenden Datensatze aus. e e 1
Lo L [~ [Katalog H
Gehen Sie hierzu in die “(“J:@
I . . =~
Geratesicht des Antriebs und & e E
ziehen Sie dessen "

11
J

e
FEQFIz Tal=ar 30 g
| W PROFIs af= Telegr 900 2
H
< [T La-atandard Tel=gramm H
l Gerateiibersicht =
T ) 5
Baugruppe v 3
~ SIIAMICS-G120-CU240E VA 5 SWM STEMENE Teleqramm 353 F
b FIHO S = | W 5IEMENS Telzaramm 354, o &
~ antrish_1 Antrie] [l zusstzdaten, Safety Info Channel FZ0-. =
Module Acczss Point [ Freizs Telegramm, FZD-2/%
FROFIsafe 5 FROFI:
SIENENS Telzgran 256 SIENE
<] [ | sl ler———— O =1

16. Andern Sie in obiger
Gerateubersicht ggf. die E/A-
Adressen der Telegramme.

Um kompatibel mit dem Programmcode des
Beispielprojekts zu sein, sind die E/A-Adressen des
PROFIsafe Telegramms 900 auf “16” zu andern.
Die E/A-Adressen des SIEMENS Telegramms 352
behalten die Defaultwerte “256”.
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6 Konfiguration und Projektierung

6.1 Konfiguration der S7-300/400 Steuerung

Nr. Aktion

Anmerkung

17. Offnen Sie die Eigenschaften
des ,PROFIsafe Telegramm
900“ durch Doppelklick auf das
Telegramm in der
Gerateubersicht.

Passen Sie ggf. die PROFIsafe-
Adressen an lhren Antrieb an

‘gEigenschaften |‘_i.'.|nfo i) ﬂDlaqnose
Allgemein

b Allgemein

PROFlsafe

ElfrAdressen

F_SIL

F_CRC_Length

\

\
F_Par_version |
[F_Suurce_.-‘-dd [
\

oder merken Sie sich die hier F_Dest_dd
eingetragenen Defaultadressen N FPecrcthoutaddieszes |
F_Source Add und F_Dest Add ! ™ ianuat sering of v Time
um damit den Antrieb zu [ F_WD_Time: [400 ims |
parametrieren. Fparcic | |
D F-Feriphene-DE manuzlle Nummermvergabe
F-Feriphene-DE-Nurnrmer l:l
F-PeripherisDB-lams | ]
18. Gehen Sie erneut in die —— - - E
Netzsicht. st vemesl 18 & W = B
Projektieren Sie das (RN B . P e —
Bediengerat, indem Sie das lE H B
,KTP600 Basic PN“ aus dem E— <]
Katalog in den Arbeitbereich :
ziehen. g

Aktivieren Sie den
Verbindungsmodus und wahlen
Sie aus der Klappliste ,HMI-
Verbindung®.

Legen Sie graphisch durch
Ziehen mit der Maus eine
Verbindung zwischen den
Ethernetanschliissen des
KTP600 und der PLC an.

19. Zeigen Sie die Adressen an.

Dem KTP600 wird automatisch
die nachste freie IP-Adresse
192.168.0.3 zugewiesen.

I

|| 1 Relationen SHCE 2

LI

ﬁ-f Wernetzen i verbindungen |HMIFVerbindung

HMI_T PLC_1 SINAMICS-G12..
KTP6OO Basic P ¢ CPU 315F-2 PhIL.. SINAMICS G1 20 & Hl
.

[PNAE_T: 192.168.0.1] |2 [PNIIE_1: 192.168.0.2|
I

PNJIE_1: 192.168.0..

20. Weisen Sie, sofern noch nicht
auf anderem Wege geschehen,
den Geraten online ihre
PROFINET-Geratenamen zu.

Machen Sie hierzu im
graphischen Bereich der
Netzsicht einen Rechtsklick auf
das PROFINET 10-System und
wahlen Sie ,Geratename
zuweisen“ aus dem
Kontextmend.

Stellen Sie — falls noch nicht geschehen — die physikalische
Verbindung zwischen den Geraten mittels Ethernet
Patchkabeln und ggf. einem Switch her.

siNaMIcsG12. 1

SINAMICS G120... & Hl

HMI_1 pPLE_1
KTPE00 BasicPH CPU 315F-2 PNL...

‘Verbindung hervorheben
HMI-Verbindung

|

Strge
Strog+c
Strgey

Entf

trg+0

@ Eigenschaftn
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6 Konfiguration und Projektierung

6.1 Konfiguration der S7-300/400 Steuerung

jedem Gerat den projektierten
PROFINET-Geratenamen zu
und driicken Sie ,Namen
zuweisen®.

Die Namen wahlen Sie aus der
Klappliste oben rechts aus.

Im Anschluss aktualisieren Sie
das Fenster mit und
kontrollieren die
Dateniibernahme.

Nr. Aktion Anmerkung
21. Es werden alle erreichbaren L 2 G Ut s
PROFINET IO-Teilnehmer AN e
gelistet. =\ e
Weisen Sie nun der Reihe nach
Type of the PGIPC interface

FolFCintertace Y

[ @nly show devices ofthe same typz
[ ©nly show devices with bad parameter settings

[7] Only show devices without names

m | | Aceessible devices in the network:
Flash LED
Assign name

Die PROFINET-Geratenamen lassen sich selbst nicht verandern. Sie leiten sich von dem
editierbaren Geratenamen ab, den das System defaultmafig jedem Gerat in seinem Register
“Eigenschaften” unter “Allgemein” zuweist.

22. Die Gerate- und
Netzkonfiguration ist nun
abgeschlossen.

Ubersetzen Sie zur Kontrolle
nacheinander die
Projektierungen von CPU und
HMI-Gerat. Die
Kompilierungsergebnisse sehen
Sie im Inspektorfenster. Die CPU
wird ohne Fehler Uibersetzt. Beim
Bediengerat erhalten Sie
lediglich die Fehlermeldung,
dass noch kein Startbild definiert
ist, da Sie bis dato vermutlich
noch keine Bilder projektiert
haben.

Speichern Sie das Projekt.

Frojekt EBearbeiten  Ansicht  Einfiigen  Online  Extras  Werkzeuge  Fens

E X 9 GG

e
39

H ojekt speichern 55

Projektnavigation

Gerate

HOQ

v ] G120_at 57
B 1eues Gerat hinzufiigen
j‘lﬂ Gerate & Hetze

(T PLC_1 [CPU 315F-2 PN/DP]

» [ HIMI_T [KTPE00 Basic P]

b ol Cermeinsames Natean

¥  ]G120_at 57
ﬁb' Meues Gerdt hinfufigen
gy Gerdte & Net

» Lo PLC_1 [CPU 3/15-2 PR/DF]

(WIS EHMI_1 [KTP60O Basic PN]

b ol Cermeinsarma Natean

Hinweis

Um die Safety-Daten des Antriebs im Sicherheitsprogramm verwenden zu

kénnen, ist auf SIMATIC-Seite ein Sicherheitsprogramm notwendig. Dieses wird
mit der Geréatekonfiguration und deren Ubersetzen automatisch erstellt. Vom
Anwender ist lediglich ein bereits vom System angelegter FB ,Main_Safety“ zu
programmieren (im Beispielprojekt enthalten).

Weitere Informationen dazu finden Sie in /9/.
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6 Konfiguration und Projektierung

6.2 Konfiguration des SINAMICS G120 Antriebs
Uber Ethernet

6.2 Konfiguration des SINAMICS G120 Antriebs
uber Ethernet

In den nachfolgenden Screenshots wird ein allgemeiner STARTER-Projektname

Hinweis 150 at S7* verwendet. Dieser steht in diesem Beispiel fiir ,G120_at_S7-300-PN*

Tabelle 6-2: Handlungsanweisung Antriebskonfiguration iber PROFINET

Nr. Aktion Anmerkung
1. Installieren Sie die Inbetrieb-
nahmesoftware STARTER;
(siehe auch /6/).
2. Verbinden Sie den SINAMICS

G120 mit Hilfe eines Ethernet
Patchkabels mit Ihren PG/PC.

@a
14
s
k4
H
3

3. Starten Sie die Inbetriebnahme-
software STARTER.

SINAMICS STARTER
MICROMASTER STARTER
Version 4.3

SIEMENS
Copyright & 2012 Siemens A%. Al rights reserved.
4. Legen Sie ein neues Projekt an. ( STARTER
Projekk  Zielsystem Ansicht Extras  Fenster Hife
| == e e e T P
iy
5. Offnen Sie STARTER - G120_at_S7
“PG/PC-Schnittstelle einstellen® Projekt  Bearbeiten Zielsystem  Ansicht | Extras Fenster Hife
: Dlﬁlul@dl%‘ %Ila” Einstellungen. .. Strg+Al+E
: x l PifPC-Schnitstelle einskellen. .. |
= % G120 at 57 chnologiepaketen. ..
] E;'lze_\antrisbsgsrét einfiigen vergleichen. ..

+ _| BIBLIOTHEKEN SINAMICS
-] BEOBACHTEN
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6 Konfiguration und Projektierung

6.2 Konfiguration des SINAMICS G120 Antriebs
Uber Ethernet

,TCP/IP = verwendete
Schnittstellenkarte®.

Nr. Aktion Anmerkung
6. Wahlen Sie als Zugangspunkt PG/PC-Schnittstelle einstellen
dse;érﬂlellhallztlo(nSTEP 7y oses (LoRdorl
’l’]nd aIS benutzte Zugangzpunkt der Applikation:
Schnittstellenoarametrierun ||STDNLINE (STEP7]  -» TCPAP -> Siemens CP1612 ] ]
p g andard fur 2 TEF ¢]

Benutzte S chnittstellenparametrieng:
TCPAP - Siemens CP1612 <Akbivs

Eigenschaften...

BRATCPAP - Neliswiarlp caktivs [

[2-]- I |

[ TCP/IE > Siemens CP1B12 <GKIL ]

TCRAP - YWhware Vitual Etherne. M

FK.opieren...

Lidschen

[2]

Protokoll [RFC-1008])

Schnittstellan

Hinzufiigen/E ntfemen:

[Parametrierung lhrer MDIS-CPs mit TCRAP

Auzwahlen.

Klicken Sie auf “erreichbare
Teilnehmer*.

& STARTER - G120_at_S7

Projekt Bearbeiten Zielsystem

Ansicht Extras Fenster Hife

0 ]| ]| 5 (| ]| o | MR il | o] ia

= 2P G1zo_at 57

® | Einzelantrisbsgerst sinfigen

-] BIBLIOTHEKEN SINAMI
#-_] BEOBACHTEN

Etreichhare Teinshmer

C5

Machen Sie einen Rechtsklick
auf den gefundenen Antrieb und
wahlen Sie im Kontextmend
,Ethernet Teilnehmer
bearbeiten...“.

i STARTER - G120_at_S7 - [Erreichbare Teilnehmer - TCP/IP -> Siemens CP1612] =]
@ Projskt Bearbeitsn Zielsystem Ansicht Extras Fenster Hife NEES
T e e = (=~ =< T [P T

= 3 120 st 57
) Einzelantriebsgerat einfigen
1 ] BIBLIOTHEKEN SINAMICS
% ] BEOBACHTEM

= Fusichia Leinaix
—lg, Antiebsgerast_1 (Advesse = 132.168.0.2. NameDFStation = sinsrics-g1 20-cu240v4 5. Typ = SINAMICS EUZA[I

<l ] B

| Enveterte E
Zugangspurkt
PGAPC.

Zugangspunkt: STONLINE (STEP 7)
Schliehen Hife

Verwendete Schniltstelenparametierung: - TCP/IP > Siemenss CP1E12

1PAdiesse des gesuchten Teinehmers:

Wollen Sie die selektistten Aniriehsgerste ins Projekt iibemehmen?

Ubeirien | Anticbsgeidte selektieren | Aktualisiren |

Projekt

@ Conol Urit Ercishbars TH |

[Dricken Sie F1, um Hifie 20 erhalen

[TCP/P - Siemens CP1612 TCP/IP > Simens (XS YIIEY Y

Vergeben bzw. andern Sie bei
Bedarf IP-Adresse und
Geratename des Antriebs.

Im Beispielprojekt:
IP-Adresse
192.168.0.2
Subnetzmaske
255.255.255.0

Geratename
,Sinamics-g120-cu240e-v4.xd508bc*

Ethernet-Teilnehmer bearbeiten

E

i~ Ethenet Teinshm

MAC-Adresse:

Online eneichbare Teilinshmer

00-1F-F8-F7-10-93 Durchsucher...

 IP-Kanfiguration

@ |P-Parameter verwenden
R Metziibergang
1P4d
1esse @ Keinen Rauter verwenden
Subnetmaske: 265.255.255. 0 " Router verwenden

1| S

- identifiziert Uber
& ClentID
Clignt-IDr

" |P-Adiesse von einem DHCP-Server beziehen

€ MAC Adresse € Gerdlename

'2 IP-Konfiguration zuweisen l

verg

Gerdtename.

[I sinamics-g120-cu24le-v4 xd508he ] [ Mame zuweizen I]

i~ Riicksetzen auf Werkseinstellungen

Zuriicksetzen

5
Schiisben l
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6 Konfiguration und Projektierung

6.2 Konfiguration des SINAMICS G120 Antriebs

Uber Ethernet

¢ Klicken Sie auf “Schlieen*.

Nr. Aktion Anmerkung
10. |« Aktualisieren Sie G s B e om sty =Eu
,Erreichbare Teilnehmer*. o T e g o Y~ T - P T
[ ] Setzen Sle den Ha ken - %g%:z;\antnehsgemt einfigen B lﬂ;nmeytus;er:elj (Adresse = 132.168.0.2. NameOIStation = sinamics-g120-cu240e-v4 5, Typ = SINAMICS :uzAl
neben dem gefundenen S e s ' T | T
Umrichter 3 3 oo ]
. 1 m | 2]
] K|iCken Sle auf ’Zﬁ:ﬁ;’iﬁum = S7ONLINE (STEP 7) Zugangspurkt
“® U be rn e h m e n “® . Verwendete Schnittstalenparametieung:  TCP/IP - Siemens CP1612 PG/PC.

1PAdiesse des gesuchten Teinehmers:

\Wolen Sie die selektistten Aniriehsgerte ins Piojekt tibemehmen?

UbemehmenI3‘Anlueh£gevélese\eknerenl Aktualisizren '1 l Sehlishon ‘a Hife
Projskt ) Control_Unit  crsichbars TH

[Dricken Sie F1, um Hifie 20 erhalen [TCPJIP -> Siemens CP1612 § TCP/IP -> Simens (Y XTY Y Z

11. Andern Sie ggf.den Namen des
Antriebsgerats nach Ihren
Winschen.

Machen Sie hierzu einen
Rechtsklick auf das
Antriebsgerat und wahlen Sie im
Kontextmenu ,Umbenennen®.

STARTER - G120_at_S7 - [Erreichbare Teilnehmer -~
w Projekt  Bearbeiten Zielsystem  Ansicht  Extras  Fenster  Hill

D eS| S ¢ Bl e o o | X2 : Xl

== Emeichbare Tei

=] % dokukest
’_] Einzelantriebsgerat einfligen

¥ ﬂf Antriebsgeraet
+-_1 BIBLIOTHEKE!
+ ] BEOBACHTEM | \ccchneiden
Kopieren —
ge
Léschen
-
Wergleichen. ..
_ veon C"

12. Markieren Sie im Baum den

STARTER - G120_at_S7

Umrichter und gehen Sie Online.

Projekt Bearbeiten  Zielsystem Ansicht Extras Fenster Hilfe

D3R5 = & (B[] o[ Kl

iy
Mit ausgewshlten Zielger&ten verbinden

=& G120_at_57

«l L, =120 cuzdoe_z P _F { 1
) Antriebsgerat konfiqur. Ln

e ﬂ] Contral_Unit

#)-_] Dokumentation
+ ;l BIELICTHEKEM SINAMICS
#1-_] BEOBACHTEN

13. Laden Sie die HW-Konfiguration
ins PG/PC.

Online-/0fftine-Vergleich

E

Die Korfiguralion von Antriebsgerat_T (SINAMICS CU240E-2 PN F VA 5] oriine unterscheidet sich
vom offiie gespeichetten Projekt

[ [ Offline ]
CU-Typ | ] |

FhiTyp Fhi240

aholrick chach Hinweis:
Durch das Laden der Hardware Konfiguration
Hu/-Konfguration ins PG laden Knnen Perameter hinzukommen oder
wegfallen

Antishsgeraet_1

14. Markieren Sie im Baum den
Umrichter und wahlen Sie dann
“Werkseinstellungen wieder-
herstellen®.

STARTER - G120_at_S7

Projekt Bearbeiten Zielsystem Ansicht Extras Fenster Hife

NECCEE a\:l:l\ﬁllél%mm%g

)

werkseinstellungen wiederherstellen

- 8P G1z0_ak 57

| =ifll; G120 CUz40E_2_PN_F
e G
+-_) Dokumentation

/-] BIBLIOTHEKEN SINAMICS

#-[__] BEOBACHTEM
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6 Konfiguration und Projektierung

6.2 Konfiguration des SINAMICS G120 Antriebs
Uber Ethernet

Nr.

Aktion

Anmerkung

15.

Entfernen Sie den Haken bei
“Werkseinstellung ins ROM
sichern® und klicken Sie “OK®.

| Werkseinstellungen wiederherstellen

‘whallen Sie wirklich die Werkseinstellungen wiederherstellen?
Buzadresse und Baudrate werden nicht zurlick gesetat
Werkseinstelungen wisderherstellen

Werkseinsteliongen ins FOM sicher

2

Abbrechen

16.

Klappen Sie den Baum aus und
doppelklicken Sie auf
“Konfiguration®.

Rufen Sie dann den Assistenten
auf.

‘& STARTER - G120_at_S7

) Projekt Bearbeten Zielsystem Anscht Extras Fenster Hife

&% = ] W) [P || ]

R | 1 o S e A5

= By c1z0_at 57
® ) Einzelantrisbsgerét einfiigen
=l G120 CUZ40E 2 PHF

Antiiebsdatensatz. DDS 0 [aktiv) ( Agsistent, E |

Befehlsdatersatz: CDS 0

Konfigurat

| Eirheiten | ien - Einstellung |40 Konfigurat }

> Konfiguration

Hf Drive Mavigato.

&= En-{Ausgings

» sollwertkanal

» Steuerung/Regelung

1/0 Konfiguration wahlen

-3 Funktionen
# 3 Meldungen und Uberwachungen Feldbus
9 Technologizregler PROFIBUS
% Inbetrisbnahme
# % Kommunikation
= Diagnese

= {1 Dokumentation

-] BIBLIOTHEKEN SINAMICS

Digiale Eingéinge

Klemme | Verschafiung

7. Feldbus mit D atensatzumschaltung
Standard Telegramm 1, PZD-2/2.

Konfiguration andern

-] BEOBACHTEN Cio p1055(1], Bl Tippen Bit 0
ria wnser1 A T

Kenfiguraiion 3nc

17.

Durchlaufen Sie den Assistenten
und geben Sie die von Ihnen
bendtigten Daten ein.

Achten Sie darauf, dass im
Schritt “Voreinstellung der
Sollwerte/Befehlsquellen® der
Feldbus ausgewahlt ist.

Konfiguration - Control_Unit - Voreinstellungen der Sollwerte/Befehlsquellen E] X

Flegelungsstruktur
(1 oreinstellungen der 5
[ &ntiebseinstellung

[ hdotar

[ tdotardaten

[ Antrisbsfunktionen

Antrieb: Control_Unit, DDS 0, CDS O

wahlen Sie die Woreinstellung der 110 Konfiguration aus:

Anwenderspezifische fnderung basierend auf:

[C]Eerechnung der Motar

[1'ichlins Parameter [ 7] Feldbus mit Datensatzumschaltung ]

[(JZusammenfassung

=
~

Hinweis:

verschaltet.

Dietaillierter izt die Bedeutung der [/0 Konfiguration
[Werdrahtungsschemen) in der Online-Hille beschrieben.

Werschaltungen auf die 1/0 - Klemmen gelgzcht und

1 ’ Bei Anderung werden alle bestehenden antriebsintermen
L]

entsprechend der gewahlten /0 - Konfiguration neu

<Zuiick [ weiter> | abbrechen | Hir: |

18.

Doppelklicken Sie in der
Projektnavigation auf
“Kommunikation > PROFINET",
wahlen Sie das “PROFIsafe
Siemens-Telegramm 900, PZD-
2/2" und das “Siemens
Telegramm 352, PZD 6/6)"“.

‘& STARTER - G120_at_ST - [Antriebsgeraet_1.Control_Unit - PROFINET]

B9 Projekt Bearbelten Ziekystem Ansicht Extras Fenster Hife

=% 2 o] e | [ )

= B iz et 57
) Erslantrishsgerst efigen| || [TIPROFNET =]

= sl G120_CUZ40E_2 PNF 2

= -1 Contral_Unic

Enptangaichung | Senderichung |

B Drive Navigater

> Konfiguration
$ Expertenlite Telegrammkorfigustof: [PROFIsefe SIEMENS Telegiamm 900, FZD 272~
(3521 SIEMENS Telegiamm 352, FZD /6 ] 3

= En-{Ausgange T
%1 Solwertkanal
%3 Steuenung/Regslung
= Funktianen

Hinweis:

Der Telegrammtyp ist auf das
Beispiel abgestimmt.
Entscheidend ist, dass hier das
gleiche Telegramm ausgewahlt
wird, wie in STEP 7 bei der
Hardwareparametrierung.

= Kommunikation
> I8N Schnittstelle
> PROFINET
e 1

0000_0000 _hex

1) Meldungen und Uber 0000 _hex 5.5Tw1
%) Technologiereger oo _hes [_s5Tws ]

R C— =T
»|

- BIBLIOTHEKEN STHAMICS

-] Dokumentation ‘

00000000 _hex

0000 _he NSOLLA__][pl0700] G Hauptooivert DY
C——

-

s}
3
=

0000 hex|[[ wer || -
0000000 _hen )

w0 e = i -
[aTs1 o A ke |  mal

SINAMICS G120 at S7-300/400F
Beitrags-ID: 61450312, V1.1, 08/2014

60



© Siemens AG 2014 All rights reserved

6 Konfiguration und Projektierung

6.2 Konfiguration des SINAMICS G120 Antriebs

Uber Ethernet

Nr. Aktion

Anmerkung

19. o Offnen Sie in der
Projektnavigation
~Ein-/Ausgange”.

e Kilicken Sie auf das
turkisfarbene Feld neben
Digitaleingang 0.

e Entfernen Sie alle Haken im
sich 6ffnenden Fenster
»control_Unit, ....DO (KI.5)*
und schlieRen Sie danach
dieses Fenster mit OK.

e  Wiederholen Sie den
Vorgang fir DI1 bis DI5.

2]
L= [ | x| [ i % || 2| | B
Fielais Ausginge Blesstaster
@ Btz a5 =] ! | I
= il G120 CUzAOE 2 PHF
= - Cortral Ut
> Kenfiguration 2
Experterste —
5o Dio [Remmenausne =] Dighalsingang 0 o Digialsingang O invertiett
S Ein-fhusgings 5 [Q——@ QP B  TppenBit0 | [ —OH
B 1 DIt Klemmenauswe Digitaleingang 1 Digtalsingang 1 invettiett
% Steverung/Regelung B O — @ oimEILE: Tpen BT D1 O
#1% Funktionen
DIz
% Meldungen und (berw: 7122 @ Cantrol_Unit, 1722 CO/BO: €U Digitaleingings Status - Bit 0101 0 (KL. 5)
¥ Technelogisregler o Cpp—
- Inbetriebnahme g @ fhuele Auswa
& Kommunikation [© P Contiol_Unit. 51 055{1] BE: Topen Bt0
% Diagnose D4
1 Cokumentation T[! _—(}F
1 BIBLIOTHEKEN SINAMICS BE
% ] BEOBACHTEN 17—
Bite iahlen e die Signalserke aus| Parameter sucher:
o 6 Tomel Uit S I |
3 [@=——O- —
oz ¥ P Parametertext
WR=——O— || peseinr =] B Heltobromss unbadingt schisien
— [ pas7 B Perkends Achse Amwanl
I p020(0] _+ | Bt Drehzahifestsollwert-Auswahl Bt 0
9 HO = w24V [ pio21[0) [+ | Bi: Drehrahifestsoltwert-Auswahi Bt 1
28/ (— ov I 10220 |+ | Bt Drehzanfestsolwert-Auswahl Bt 2
™ p1023(0] _+| Bt Drehzahifestsollwert-Auswahl Bt 3
I le0asio] || Bt Motorpotenziometer Solwert hber
I o3 | [+ | B Motorpotenziometer Solwert teter
[ p1038(0] | | B Motorpotenziometer nvertirung
I pi041(0] _+_| Bt Motorpetenziometer Hand/utomtik
I~ pi043(0] _+ | BI Motorpotenziometer Setzwert tbernehmen
< 5 T o080 3 | letossior | et Tepen o
Projekt  plossii] B Tinpen B0
] (M G| F i | repmons
= — [ w1100] |+ | Bt Rettung negetv speren

DI 0 bis DI 5 sollen als fehlersichere Eingange verwendet
werden. Dennoch behalten Sie ihre Funktion als Standard-
eingange. Beim Ansteuern des F-DI 0 (KI. 5+6) wirden
daher auch jene Funktionen ausgeldst werden, die auf DI 0
(KI. 5)und DI 1 (KI. 6)projektiert sind (Tippen Bit 0/1). Um
dies zu vermeiden, werden die Funktionen der
Standardeingange geldscht.

20. Offnen Sie in der
Projektnavigation “Safety
Integrated” und klicken Sie auf
+Einstellungen andern*.

i STARTER - G120_at_S7 LB

1 Projekt Bearbsien Zelsystem Ansicht Extras Fenster Hife HEIE
% = 22| [P kaldul%] |iala] ] 2| @l RI0] | kB =] | |S|o]e]

ANV VN2 LN 2NN\ \ |\ Y

)

= B czoat s &
) Eeclentrcbsgerdk sinfigen
) CUZAtE 2 PP
= o= Conrol_Unk
> Konfiquration
> Experteniste
4 Drive Navigator
®= Ein-fAusgange
# Y Solwertkanal
% Steuerung/Regeling
= Funktionen
> Absthakfunktionen

Auswahl Safety Furkiion

I I

l Einstelungen sndem | 2‘ | Salety Wekseinstelungen wizde

FTIFIFTIFIFI?

V{
T I I I IIIIS

> Bafety Trisgrated:

; VdcRegler 1 | [T eos o~ | 0] scheten | e |

Froiskt f Control Unit

S [ Meldurg
et -

iamatin o e,

iamatin Kormrikaonsuiokieuns e aeschiossen

amaon Etelvrgons ok sbgeschiocen

< >
I e | [ e T [ Avosos bsstzon e [ A Lo s PG | 1 ICD Sovr | 5

Driscken Sie F1, um Hife zu erhaken. TCRITP > Siemens CP1612 | STUSE Online-Modus

21. Wahlen Sie “Erweiterte
Funktionen tuber PROFIsafe”
aus.

Bestatigen Sie, dass ein Safety-
Telegramm angelegt ist.

[T STARTER - G120_at_s7
@ Projek Bearbeiten Zielsystem Ansicht Extras Fenster Hife

Dl=|Em) S 4 |B|8] =] ) | ||| |daleal®e]| 5 ]

= B Giz0_st_57 \ Safely Integrated | Safety Prifsummen |
) Einzelantricbsgerat einfiigen Auswahl Safety Furktion
= fll G120_CU40E_2_PN_F
S conrel [ Eeme Sﬁa‘fety FFur\:lmr\ ~|
i ine Sately Funkiion
; Ezng;’;z:: Basifinktonen e DnboarcHemmen
Basistunktionen iiber PROFIsafe
¥ Drive Havigator iiber PROFIsafe und DrboardKlemme
&= Ein-[Ausgange b
% solwertkanal
® % Steuerung/Regelung
=+ Funkiionen
> b

>

> Bafety Integrated;

F £
—{[Erweitente Furktionen iiber PROFlsafe
et Fomiorerrbber PRt

FTIFIFFT.

1 iunkiionen iln\sv Onboard-Klemmen

Auswahl Ansteuerung (ISDRA:20623)

t\ Safety-Konsistenz

Stellen Sie sicher, dass ein PROF| safe-Telegramm angelegt ist.

2 i
(Costize=n
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6 Konfiguration und Projektierung

6.2 Konfiguration des SINAMICS G120 Antriebs
Uber Ethernet

Nr.

Aktion

Anmerkung

22.

Offnen Sie den Dialog ,Safety
Eingange“.

‘@ STARTER - G120_at_S7

[ Projek Bearbeiten Zielsystem Ansicht Extras Fenster Hife

=% S el =1 |

=8 G120 at_57

® ) Einzelantriebsgert einfigen
= il G120_CUZ40E_2 PH_F

==l Cortrol_Urit
» Konfiguration
> Experterliste

B Drive Navigator
= Ein-fAusgange

=% Solwertkanal

-3 SteuerungiRegelung

=3 Funktionen

> Abschaltfunktionen
> Eremsensteuerung
> Safety Integrated

) | [P | |

Safely Integrated | Safety Priifsummen |
Ausiah Safety Funktion

|Emetents Funktionen tiber FRiFlsafe

| 111 3afety ohne Geber mit Bremstampe [SBR)

| Salety Eingéngs NJ l Kanfigurafior

Bewegungsiiberic

Sichere Basisfunk
15T0. SBC)

23.

Geben Sie die Ubertragung der
Eingange frei.

Wahlen Sie hierzu ,Freigeben*
aus der Klappliste und klicken
Sie anschlieRend die den
Eingangen entsprechenden
Verbindungsschaltflachen an.

Schlief3en Sie den Dialog.

Safety-Finginge

A A AENS % A A

l Schlieben | Hilfe:

24.

Setzen Sie die Freigabe der
Sicherheitsfunktionen.
Offnen Sie den Dialog
LKonfiguration®.

@ STARTER - G120_a1 57

) Projekt Bearbeiten Ziekystem dnsicht Extras Fenster ife

=1 A=

= 5 61z0_at 57
#) Einzelantriebsgerét einfilgen
= 4fflp G120_cuz4nE_2 P
= ) Control_Unit
> Konfiguration
> Experteniste
B Drive Navigator
&= Ein-fhusgings
=% Solwertkanal
#- % Steuerung/Regelung
=% Furktionen
> Abschaltfunktionen!
> Bremsensteuerung
> Safety Integrated
> Fangen
> vdc-Regler
> wiedereinschalkaut
3 Meldungen und Ubere
$ Ter

[l ] e e e e T

Safely Integrated | Sefety Prifsummen |
Ausiahl S afety-Furktion

[Enveiterte Funktianen iiber PROFIsale

[[11 8 afety ohre Geber mit Bremsrampe (58R)

2
I Kenfiguration | l

Bewegungstiberwachung

SalepEnginge |

Sichere Basistunktionen
[STO. SBC)

Sichere Stoppfunktionen
(551, 5BR]

Sicherheitsfunklianen

» Kommunikation
» Diagnose

S Pl abion

i
&
¥ Inbetriebnahme

|Fle\gehen j Sicher beglenzlselhg]eschwmd\gken

RS

25.

e Geben Sie im Feld
,PROFIsafe-Adresse” den
im TIAPortal parametrierten
Wert F_Dest_Add (Schritt
17 in Tabelle 6-1) als
Hexzahl ein.

e Wahlen Sie das Bit 15 des
Steuerwortes also
,P2090.15" als ,Anwahl
Teststop* aus.

e Stellen Sie die Uberwa-
chung der Zwangsdyna-
misierung fir die erweiterten
Funktionen auf 8h.

e Schlieflen Sie den Dialog.

Kenfiguration

PROFlsafe-ddresse

0002H

Konfiguration Mechanik Korfiguiaton lstwetafassung |

1

Arwahl Teststo
' ]
grznams BO! F‘F\DF\dwaF"Zi Ty

2

T T T T T ITTFT

/

P erfordzlich
—CH =}
8.00 h
N——
Restzetbis 0 0 [

Teststopp:  Tage Stunden  Minuten

LS. LLLLLLALLLNN N A% N

4

PROFIsafe-Adresse im Beispielprojekt: 2
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6 Konfiguration und Projektierung

6.2 Konfiguration des SINAMICS G120 Antriebs
Uber Ethernet

Nr.

Aktion

Anmerkung

23.

Offnen Sie den Dialog ,Sichere
Basisfunktionen (STO, SBC)".

it Extras Eenster Hife

ol x| 06| [ alal B || |3

Salely Integrated | Safety Pitsummen |
Auswahl S sfety-Funktion

[Erweiterte Funklionen Liber PROFlsate

[ [1] Safety ohne Geber mit Bremsrampe (SER)

T ‘ Konfiguration ‘

Sichere Baskfunktionen
1570, 5BC)
Sichera Stopplunkctionen
1551, 5BR)

Sichetheitsfunktionen

Freigeben |—

——Lauegunpaibeachinn

e ————

Sicher begrenzte Geschwindigkeit
(5LS)

Girbere Rmsrhuindink sitsi e ml

24.

Deaktivieren Sie die
Uberwachung der
Zwangsdynamisierung fur die
Basisfunktionen, indem Sie die
Uberwachungszeit auf den
Maximalwert (9000 Stunden)
stellen.

SchlielRen Sie den Dialog .

Sichere Momentenabschaltung

Sichere Momentenabschaltung (STO)

STO angewshit

——

Impubsspere akiiv

STO aktiv

Zwangsdynamisierung der
Abschalpfade

Rlestasit bis
angs: Tage Stunden  Minuten

gespent | Impuise
1—0 =l

Test der Abschaltpfade erforderdich

O T =l
B 5

L LLLLLLLLALNL LAWY '"2 h % % SN

|| _Sehieben |

25.

Klicken Sie auf “Parameter
kopieren® und dann auf
“Einstellungen aktivieren®.

)_CUZ40E_2_PN_F.Control_Unit - Safety Integrated]
t Extras Fenster Hife

el | ]| slals

\ Safely Integrated | Salety Prfsummen |

SafetyEinginge \ Konfiguration \

Bewegunasiiberwachung

Sicherheitsfunktionen

Freigeben -

Sichere Bewegungsiichiung

Sichere Basishunktionen |
(570, 580)

Sichere Stappfunktionen
(551.5BR)

Sicher begrenzte Geschwindigkeit
SLS:

Sichere Geschwindigkeilsiberwachung

Abnahmemadus

I

Parameter kopieren
I Einstelungen aktivieren \l

T T T T T T T T T T T T T FFFy

Passwor dndem |

i

Klicken Sie dann erneut auf
“Einstellungen aktivieren®.

(Das im Beispiel verwendete
Passwort ist “12345“.)

Geben Sie das aktuelle Passwort ein
[Defaul-Passwort: 1)
Viedetholen Sie lhve Eingabe:

\ Geben Sie das newe Passwort ein

[ Abbrechen |

2
\ STLSLTLSLTRwLw
101 DS 0 akiv =] [ =l [
& Conteol_Urit [
26. Geben Sie ein Passwort ein. Passworteingabe
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6 Konfiguration und Projektierung

6.2 Konfiguration des SINAMICS G120 Antriebs
Uber Ethernet

Nr. Aktion Anmerkung
27. Wahlen Sie “Ja“, um die Einstellungen aktivieren
Parameter im ROM zu N
SpeiCheI‘n \ & Parameter sichern \
’ \ Mach der &ktivienng der 5 afety-Parametiienung scllte diese suchim \
Antrieh gesichert werden [RAM nach ROM kopieren). Zusatzlich ist ein \
\ Abnahmetest erforderich,
\ Sollen die Parameter jetzt ins ROM gesichert werden? :
\ \
\ { Nein N
Avwaw SCCLCCNN
28. Unterbrechen Sie kurzzeitig die Damit Ubernimmt die CU Uber einen erneuten Hochlauf die
Versorgungsspannung der Parameter.
Control Unit.
29. Laden Sie die online erstellte Z STARTER - G120_at_S7 ==
ProJekt|erung |nS PG Frojekt Bearbeiten Zielsystem Ansicht Extras Fenster Hife
T = o e e ™ = Y [ P P
= B cien_at_s7
‘._] Einzelantriebsgerat einfigen
Ly G120_cUz40E_2_PN_F
BIBLIOTHEKEN SINAMICS
-] BECBACHTEN
30. Gehen Sie offline. & STARTER - G120_at_S7 [ [=1] 5
Projekt  Bearbeiten Tielsystem Ansicht  Extras Fenster Hife
0 | B | 25 | ]| o [ 202 e 2 ol ] %3 |
B : [ton Zebsion e
“_] Einzelantriebsgerat einflgen
eflls G120_CUZ40E _2_FNI_F
[ BIELIOTHEKEM SIMAMICS
1) BEOBACHTEN
31. Sichern Sie das Projekt auf & STARTER - G120_at_S7 (=[]
Festplatte Projekt  Bearbeiten Zielsystem Ansicht Extras Fenster Hife
Pb [ ET R
s s120_cuzdtE_2_PN_F
] BIELIOTHEKEM SINAMICS
-] BEOBACHTEN
32. Archivieren Sie das Projekt. i STARTER - G120_at_S7
ﬂ Projekk Bearbeiten Zielsystern  Ansicht  Extras Fenster Hife
= Meu... Strg+M
Meu mik Assistent
Gffren. .. Strg+0
= Schliefen
Speichern Strg+5 I_
N '
: =]
PE/PC-Schnitkstelle sinstellen. ..
l Archivieren, ., t l
ESTCTITIETE, Y
Speichern und exportieren. ..
Importieren. ..
SINAMICS G120 at S7-300/400F
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6 Konfiguration und Projektierung

6.3 Konfiguration des SINAMICS G120 Antriebs Gber USB

6.3 Konfiguration des SINAMICS G120 Antriebs uber USB

Sie konnen den SINAMICS G120 anstatt tiber den Feldbus (PROFIBUS oder
PROFINET) auch Gber USB konfigurieren.

Tabelle 6-3: Handlungsanweisung Antriebskonfiguration iber USB

Nr. Aktion

Anmerkung

1. Verbinden Sie die

CU 240E-2 PN(-F) des
SINAMICS G120 mittels des
USB-Kabels mit dem PG/PC.

(%
1]
Q
3
s
w

2. Starten Sie die Inbetriebnahme-
software STARTER.

SINAMICS STARTER
MICROMASTER STARTER

Version 4.3

SIEMENS

Copyright @ 2012 Slemens A%, All rights reserved

“PG/PC-Schnittstelle einstellen®.

3. Legen Sie ein neues Projekt an [ STARTER
Projekk  Zielsystem Ansicht Exfras Fenster Hilfe
Dl | S| [ ] o ] 2] =
4. Offnen Sie STARTER - G120_at_57

Projekt  Bearbeiten Zielsystem Ansicht  Extras Fenster Hilfe
: DI@IEIEM‘@” %llall Einstellungen. ..

x l PGJPC-Schnittstelle einstellen. .. |
chnologiepaketen. ..

Vergleichen. ..

Strg+Al+E g

= B8P G120_at_57
1] Einzelantriebsgerat einfigen
4] ;l BIBLIOTHEKEN SINAMICS
+-_] BEOBACHTEN
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6 Konfiguration und Projektierung

6.3 Konfiguration des SINAMICS G120 Antriebs Gber USB

L,DEVICE (STARTER, SCOUT)"
und als benutzte
Schnittstellenparametrierung

Nr. Aktion Anmerkung
5. Wahlen Sie als Zugangspunkt PGIPC-Schnittstelle einstellen
der Applikation

Zugriftsweg | LLDP / DCP|

Zugangspunkt der Applik ation:
([oevice  (sTeRTER SCOUT) > S7USE v}

Teilnehmer*.

« [&lternativzugang fur "Ereichbare Telnehmer' in Scout ader Starter)
~STUSB*.
Benutzte Schnittstellenparametriening:
S7USE Eigenschaften..
PC Adapter[PFI] [~]
mpr' dapterd PEOEIRLIS] = :
Kopieren
S Juriper Hetwor onnecM Ltz
< I | (2]
[Parameter assignment of your USE for a
STUSE network]
Schnittstellen
Hinzufiigen/Entfernen:
Abbrechen
6. Klicken Sie auf “erreichbare i STARTER - G120_at_S7

Frojskt Bearbelten Zielsystem Ansicht Extras Fenster HiFe

T T e o e P

= B G1z0_at 57
® | Einzelantrisbsgerst sinfigen
-] BIBLIOTHEKEN SINAMICS
#-_] BEOBACHTEN

Erreichbare Teilnehmer

7. Setzen Sie den Haken neben
dem gefundenen Umrichter und
klicken Sie auf “Ubernehmen®,
um das Antriebsgerét ins Projekt
zu Ubertragen.

& STARTER - G120_at_S7- [Erveichbare Teilnehmer - S7USB] m=x]

IEvulekk Bearbeiten  Zielsystem  Ansicht  Extras Fenster Hife - g x
0 5| 25| 3 | ] o M o | L o] 2 | (0 [ L | e R

= B tzn_at 57
# ) Eneelantriebsgerat einfigen

1 ] BIBLIOTHEKEN SINAMICS
- ) BEBACHTEN

Zugangspunkt: DEVICE [STARTER. SCOUT) Zugangspunkt
Verwendete Schnittstelenparametienung  57USB PG/PL

IP-Adresse des gesuchten Teilnehmers:

Wallen
Ubernehmen .’\nmebsgevalexelekhevenI Aktuisiren | l Schlisten | '3 Hille
Projekt Eneichbare TN |

Driicken Sie F1, um Hife zu erhaken FC Adapter(FROFIELS) | STUSB Offline-Modus B

8. Andern Sie ggf. den Namen des
Antriebsgerats nach lhren
Winschen.

Machen Sie hierzu einen
Rechtsklick auf das
Antriebsgerat und wahlen Sie im
Kontextmeni ,Umbenennen®.

ﬁ STARTER - G120_at_S7 - [Erreichbare Teilnehmer -~
w Projekk  Bearbeiten  Zielswstem Ansicht  Extras Fenster  Hil

D] S| | Bl @] of | ¥f): X

=14 Eneichbare Tei
o Anbriebs
{2 Busteilnehn

=8P 1 20_at_S7
‘_| Einzelantriebsgerat einfligen

+ & G120_CU240E i
+-__] BIBLICOTHEKE
+- ] BEOBACHTEN Ausschneiden
Kopieren L
e
Lischen
:
Wergleichen. ..
Zielgerat verbinden g
Fielnerst v
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6 Konfiguration und Projektierung

6.3 Konfiguration des SINAMICS G120 Antriebs Gber USB

Nr. Aktion Anmerkung
9. Markieren Sie im Baum den ‘I STARTER - G120_at_S7
UmriChter Und gehen Sle Online. Projskt  Beatbeiten Zielsystem Ansicht Extras Fenster Hife
DI=@% = $8|S] ]| K 2' I
- % G120 at 57 Vit ausgewshlben Zielgeraten verbinden
4 ren
] @ Contral_Unit
+-_] Dokumentation
+ _| BIBLIOTHEKEN SINAMICS
+-_] BECBACHTEN
10. Laden Sie die HW-Konfiguration | [onfine-offline-vergteicn
ins PG/PC.
Die Konfiguration von Antriebsgeraet_1 [SINAMICS CUZ240E-2 PN F 4.5 online unterscheidet sich
wam offine gespeicherten Projekt,
\ [ Offline ]
CU-Typ | | |
Phi-Typ PR240
Abgleich durch Hinweis
Durch dss Laden der Hardware Konfiguration
[ Hyw'-Konfiguration inz PG laden ] kannen Parameter hinzukommen oder
wegfallen,
Antriehsgeract_1
SchiicBen Hite |
11. Flhren Sie nun die bereits in e Ricksetzen des Antriebs auf Werkseinstellungen
1—2%‘?”92?'2 erlauterten Schritte o Konfigurieren des Antriebs iiber den Assistenten
is 27 aus. . .
e  Zu lUbertragende Daten festlegen (Siemens Tel. 352)
e  Parametrierung der Safety-Funktionen
e RAM nach ROM kopieren
. ergeben Sie an den -Device STARTER - G120_at_S7 - [Antriebsgeraet_1.Control_Unit - Expertenliste] <
12 Vergeben S den 10-D P
( Antrieb) den PROF'NET- [E Projelt Bearbeiten Zielsystem Ansicht Extras Fenster Hife N
Geratenamen, der in der |6 | B e || 8 = e | X2 ¢ 601X ] | e o] £ 9 ¢
Netzkonfiguration der CPU - By crena s | |[m %] ¢ [Suchieteingsben  +| 4| - v [E] | ool
i ® Einzelantriehsgerat einfilge el
verwendet wird. ) ity || [0 - —
Gehen Sie hierzu in die Al Conrl it G p— e =l R
Expertenliste der Control Unit Expatenite Tl e [95
- in-{AusqEnge 754 3920[1] | PM Mame of Station i
und trag_en den PROFINET & g-;"jirtkinj 755 2392012] PH Mame of Station n
Namen in den Parameter 8920 + 3 Smmnrsfean reo ool femnene or st | o
. . + Funktionen i ame of on m
(PN Name of Station) ein. - Mekdungen und (be 756| | pas20(5] | PH Home of Stetion. | |
#-» Technologieregler 759 PE920[E] | PN MName of Station 3
-3 Inbetriebnahme 760) | p@g20[7] | PH Name of Station s
- Kommurikation 761) | paazo[e] | Ph Name of Station
> IBM Schnittstelh 762 pE920[3] | PN Name of Station ]
> PROFIMET 763 pE920[10] | PN Name of Station 1
#- % Diagnose 764 paa20[11] | PN Mame of Station 2
+] _| Dokumentation 765) paa20[1 2] | PN Mame of Station ]
L BIELICTHEREN SIHAMICS cd Risececti Uathiisabii e =
N— : N
13. Fahren Sie mit den Schritten 28 e erneuten CU-Hochlauf erzwingen
bis 32in Tabelle 6-2 fort. e  Projektierung ins PG/PC laden
o Offline gehen
e Projekt auf Festplatte abspeichern
e Projekt archivieren
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Tabelle 7-1: Literatur

Themengebiet Titel / Link
"/ Referenzhandbuch
System- und Standardfunktionen fiir S7-300/400 Band 1/2
http://support.automation.siemens.com/WW/view/de/442
40604
12/ Automatisieren mit SIMATIC S7-300 im TIA Portal
Autor: Hans Berger
STEP7 Verlag: Publicis
g(')'mg'oc ST7- ISBN: 978-3-89578-397-9
http://www.publicis-books.de
13/ Automatisieren mit SIMATIC S7-400 im TIA Portal

Autor: Hans Berger

Verlag: Publicis

ISBN: 978-3-89578-372-2
http://www.publicis-books.de

14/ Downloadseite
des Beitrages

http://support.automation.siemens.com/WW/view/de/61450312

15/ Siemens Industry
Online Support

http://support.automation.siemens.com

/6/ | STARTER

http://support.automation.siemens.com/WW/view/de/26233208

17/ GSDML Dateien

fur SINAMICS http://support.automation.siemens.com/WWW/view/de/26641490
G120

18/ SINAMICS G120 Betriebsanleitung:
Handbiicher http://support.automation.siemens.com/WWW/view/de/71762451

Listenhandbuch (Parameter und Fehlerliste):
http://support.automation.siemens.com/WW/view/de/70983838
Funktionshandbuch Safety Integrated:
http://support.automation.siemens.com/WW/view/de/70235827

19/ Distributed Safety

SIMATIC Safety — Projektieren und Programmieren

Handbuch http://support.automation.siemens.com/WW/view/de/54110126
8 Historie
Tabelle 8-1
Version Datum Anderung
V1.0 06/2012 Erste Ausgabe
V1.1 08/2014 FB11 und FB12: Normierunggseingange geandert und

Initialisierung der temporaren Variable #InData hinzugefligt
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