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Rechtliche Hinweise

Warnhinweiskonzept

Dieses Handbuch enthalt Hinweise, die Sie zu lhrer persdnlichen Sicherheit sowie zur Vermeidung von
Sachschaden beachten miissen. Die Hinweise zu lhrer personlichen Sicherheit sind durch ein Warndreieck
hervorgehoben, Hinweise zu alleinigen Sachschaden stehen ohne Warndreieck. Je nach Gefahrdungsstufe werden
die Warnhinweise in abnehmender Reihenfolge wie folgt dargestellt.

/\ GEFAHR

bedeutet, dass Tod oder schwere Kérperverletzung eintreten wird, wenn die entsprechenden
VorsichtsmalRnahmen nicht getroffen werden.

/\ WARNUNG

bedeutet, dass Tod oder schwere Kdrperverletzung eintreten kann, wenn die entsprechenden
VorsichtsmaRnahmen nicht getroffen werden.

/\ VORSICHT

bedeutet, dass eine leichte Kérperverletzung eintreten kann, wenn die entsprechenden VorsichtsmaRnahmen nicht
getroffen werden.

ACHTUNG

bedeutet, dass Sachschaden eintreten kann, wenn die entsprechenden VorsichtsmalRnahmen nicht getroffen
werden.

Beim Auftreten mehrerer Gefédhrdungsstufen wird immer der Warnhinweis zur jeweils hdchsten Stufe verwendet.
Wenn in einem Warnhinweis mit dem Warndreieck vor Personenschéden gewarnt wird, dann kann im selben
Warnhinweis zusatzlich eine Warnung vor Sachschaden angefligt sein.

Qualifiziertes Personal

Das zu dieser Dokumentation zugehérige Produkt/System darf nur von fiir die jeweilige Aufgabenstellung
qualifizietem Personal gehandhabt werden unter Beachtung der fir die jeweilige Aufgabenstellung zugehérigen
Dokumentation, insbesondere der darin enthaltenen Sicherheits- und Warnhinweise. Qualifiziertes Personal ist auf
Grund seiner Ausbildung und Erfahrung beféhigt, im Umgang mit diesen Produkten/Systemen Risiken zu erkennen
und mdgliche Gefahrdungen zu vermeiden.

BestimmungsgeméaRer Gebrauch von Siemens-Produkten

Marken

Beachten Sie Folgendes:

/\ WARNUNG

Siemens-Produkte dirfen nur flr die im Katalog und in der zugehérigen technischen Dokumentation vorgesehenen
Einsatzfalle verwendet werden. Falls Fremdprodukte und -komponenten zum Einsatz kommen, missen diese von
Siemens empfohlen bzw. zugelassen sein. Der einwandfreie und sichere Betrieb der Produkte setzt sachgeméafien
Transport, sachgemaRe Lagerung, Aufstellung, Montage, Installation, Inbetriebnahme, Bedienung und
Instandhaltung voraus. Die zuldssigen Umgebungsbedingungen missen eingehalten werden. Hinweise in den
zugehdrigen Dokumentationen missen beachtet werden.

Alle mit dem Schutzrechtsvermerk ® gekennzeichneten Bezeichnungen sind eingetragene Marken der
Siemens AG. Die Ubrigen Bezeichnungen in dieser Schrift kdnnen Marken sein, deren Benutzung durch Dritte fir
deren Zwecke die Rechte der Inhaber verletzen kann.

Haftungsausschluss

Wir haben den Inhalt der Druckschrift auf Ubereinstimmung mit der beschriebenen Hard- und Software gepriift.
Dennoch kénnen Abweichungen nicht ausgeschlossen werden, so dass wir fiir die vollstandige Ubereinstimmung
keine Gewahr Ubernehmen. Die Angaben in dieser Druckschrift werden regelmaRig uberprift, notwendige
Korrekturen sind in den nachfolgenden Auflagen enthalten.

Siemens AG A5E46351212-AB Copyright © Siemens AG 2019.
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Security-Hinweise 1

Siemens bietet Produkte und Lésungen mit Industrial Security-Funktionen an, die den sicheren
Betrieb von Anlagen, Systemen, Maschinen und Netzwerken unterstitzen.

Um Anlagen, Systeme, Maschinen und Netzwerke gegen Cyber-Bedrohungen zu sichern, ist
es erforderlich, ein ganzheitliches Industrial Security-Konzept zu implementieren (und
kontinuierlich aufrechtzuerhalten), das dem aktuellen Stand der Technik entspricht. Die
Produkte und Lésungen von Siemens formen einen Bestandteil eines solchen Konzepts.

Die Kunden sind dafiir verantwortlich, unbefugten Zugriff auf ihre Anlagen, Systeme,
Maschinen und Netzwerke zu verhindern. Diese Systeme, Maschinen und Komponenten
sollten nur mit dem Unternehmensnetzwerk oder dem Internet verbunden werden, wenn und
soweit dies notwendig ist und nur wenn entsprechende Schutzmalinahmen (z.B. Firewalls und/
oder Netzwerksegmentierung) ergriffen wurden.

Weiterfuhrende Informationen zu mdglichen SchutzmafRnahmen im Bereich Industrial Security
finden Sie unter:
https://www.siemens.com/industrialsecurity

Die Produkte und Lésungen von Siemens werden standig weiterentwickelt, um sie noch
sicherer zu machen. Siemens empfiehlt ausdriicklich, Produkt-Updates anzuwenden, sobald
sie zur Verfigung stehen und immer nur die aktuellen Produktversionen zu verwenden. Die
Verwendung veralteter oder nicht mehr unterstitzter Versionen kann das Risiko von Cyber-
Bedrohungen erhdhen.

Um stets Uber Produkt-Updates informiert zu sein, abonnieren Sie den Siemens Industrial
Security RSS Feed unter:
https://www.siemens.com/industrialsecurity

Plant Automation Accelerator 3.0 SP1
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Vorwort 2

Einflihrung in SIMATIC PCS 7 PAA (Plant Automation Accelerator)

PAA ist eine in COMOS integrierte Engineering-Losung fiir PCS 7-Projekte, was die folgenden
Vorteile mit sich bringt:

e Kirzere Projektzeiten — Effizientere PCS 7-Planung mit héherer Qualitat

® Niedrigere Projektkosten — Ganzheitliches objektorientiertes Datenmodell, was technische
Planung mit weniger Expertenwissen mdglich macht

¢ Niedrigere Instandhaltungskosten wahrend des Anlagenbetriebs — Aktuelle
Anlagendokumentation mit Anderungsmanagement fir das vollstandige PCS 7-Projekt

Zweck dieser Dokumentation

Das Bedienhandbuch fiir Plant Automation Accelerator 3.0 SP1 wendet sich an Personen, die
PAA in einem Engineering System bedienen und Gberwachen. Dieses Handbuch fuhrt Sie
durch die grundlegenden Funktionen von PAA. Sie lernen zudem die elementaren
Projektierungsschritte kennen und entwickeln dabei lhr Verstandnis der Arbeitsweise von PAA.

Voraussetzungen

Zum Verstandnis dieser Dokumentation sind allgemeine Kenntnisse auf dem Gebiet der
Automatisierungstechnik und Grundkenntnisse von SIMATIC PCS 7, COMOS und PAA
erforderlich.

Hinweise

Die Dokumentation von PAA enthalt auch Verweise auf die Dokumentation von SIMATIC
PCS 7. Daruber kénnen Sie schnell auf die benétigte Dokumentation zuzugreifen.

Zugriff auf die PAA-Dokumentation

Die relevanten Versionen der Dokumentation von PAA ist auf den Internetseiten von PAA
(https://mall.industry.siemens.com/mall/de/WWW/Catalog/Products/10326822) verflgbar.

Informationen zu COMOS finden Sie unter Ubersicht iiber COMOS (https:/
support.industry.siemens.com/cs/ww/de/view/109739837).

Informationen zu PCS 7 finden Sie unter PCS 7 (www.siemens.com/pcs7-documentation).

Konventionen

In diesem Dokument werden lhnen alle Handlungsanweisungen grundsatzlich tiber den
ausflihrlichen MenUbefehl erlautert. Fast alle Funktionen kénnen Sie auch Gber das
Kontextmeni oder mit Doppelklick aufrufen.

Plant Automation Accelerator 3.0 SP1
Bedienhandbuch, 08/2019, A5E46351212-AB 11
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Zielsetzung und Leistungsumfang der
Datenschnittstelle 3

Zielsetzung

Die Plugins im Menu "Plugins > Automation > PCS 7 Schnittstelle" bieten eine bidirektionale
Schnittstelle zum Austausch von Engineering-Daten mit SIMATIC PCS 7. Sie kénnen nach der
Initialisierung des SIMATIC PCS 7 Plant Automation Accelerator (PAA) -Projekts und des PCS
7-Projekts wechselweise in beiden Programmen arbeiten.

Das Ziel ist die "Digitale Anlage" durch integriertes Engineering mit PAA und SIMATIC PCS 7.
In der digitalen Anlage arbeiten Anlagenplaner und Anlagenbetreiber auf der gleichen
Datenbasis und erzeugen so ein durchgangiges Engineering.

Leistungsumfang der Schnittstelle

Bidirektionaler Import/Export von Einzelsteuereinheitstypen (CMTSs)

Bidirektionaler Import/Export von Einzelsteuereinheiten und Parametern, Meldungen und
Signalen

Aktualisierung von Instanzen der Einzelsteuereinheiten

Bidirektionaler Import/Export von Signal-Verschaltungen

— Implementierung von Kanéalen auf Signale

— Bausteinlogik in Funktionsplanen

Bidirektionaler Import/Export von Hardware einschliellich Symboltabellen

Bidirektionaler Import/Export von redundanter CPU-Hardware einschlief3lich
Symboltabellen

Bidirektionaler Import/Export von Hierarchieordnern

Bidirektionaler Import/Export von Verriegelungssteuerungen

Umbenannte Objekte

Umbenannte Objekte werden beim Datenaustausch wiedererkannt und beim Datenabgleich
gegenibergestellt.

Die Umbenennung wird bei folgenden Objekten erkannt:

Knoten der Anlagenhierarchie
Einzelsteuereinheitstypen (CMT)
Einzelsteuereinheit (CM)
Funktionalitaten

Parameter, Signal (CV)
Aufzahlung

Plant Automation Accelerator 3.0 SP1
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Zielsetzung und Leistungsumfang der Datenschnittstelle

e Aufzahlungswert

® Hardware:
— Station, Slave (Central, Slave)
— Sub-Netz, Bus (Global Subnet)

Ausschlisse
Folgende grafische Daten werden nach dem Import in PAA nicht berticksichtigt:

e Kein Import der grafischen Anordnungen der Hardwarekonfiguration in HW Konfig von
STEP 7.

e Kein Import der grafischen Darstellung von CFC- und Funktionsplanen.

Plugins
Folgende Plugins stehen lhnen im Menu "Plugins > Automation > PCS 7 Schnittstelle" zur
Verfugung:

Name Icon Verwendung

"Import / Export PCS 7" [ Siehe auch Kapitel Import von PCS 7
nach PAA (Seite 179) und Export von
PAA nach PCS 7 (Seite 175).

"Typ-Konfigurator" i Siehe auch Kapitel Verwaltung von Ein-
zelsteuereinheitstypen (Seite 31)
und Plugin "Typ-Konfigurator" (Sei-
te 25).

"Verbindungsmanager" B Siehe auch Kapitel Anlegen und Bear-
beiten einer grofen Anzahl von Verbin-
dungen (Seite 157).

"Excel Import" | Siehe auch Kapitel Ziel des Excel-Imp-
orts (Seite 71).

"Neuzuweisung von Typen" ot Siehe auch Kapitel CM Varianten ab-
gleichen (Seite 37).

"HW-Konfigurationswerkzeug" h Siehe auch Kapitel HW-Konfigurations-
werkzeug (Seite 121).

"NE 150-Import" Ly Siehe auch Kapitel NE 150-Import (Sei-
te 185)

"GSD[ML]-Dateien importieren" L=t Siehe auch Kapitel GSD/GSDML-Datei-
en importieren (Seite 94)

"GSDs zuweisen" EE Siehe auch Kapitel GSD-Objekte zuwei-
sen (Seite 99)

Plant Automation Accelerator 3.0 SP1
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Ubersicht tiber den Datenaustausch mit PCS 7

Bidirektionaler Datenaustausch

Beim Datenaustausch zwischen PAA und PCS 7 kdnnen Sie die Daten bidirektional

Ubertragen und abgleichen.

Fir Transfer und Abgleich gibt es folgende Optionen:

4

e Direkter Datenaustausch: wenn PAA und PCS 7 auf dem gleichen Rechner installiert sind.

Dabei werden Uber den Import-Service des Automation Interface (Al) die Typen und
Instanzen von Technischen Einrichtungen bzw. Einzelsteuereinheiten von PAA und PCS 7
ausgelesen und gegenulbergestellt.

Indirekter Datenaustausch tber eine XML-Datei: wenn PAA und PCS 7 auf verschiedenen
Rechnern installiert sind.

Fir den indirekten Datenaustausch exportieren Sie zuerst die Daten uber das Plugin
"Import / Export PCS 7" aus PAA oder dem SIMATIC Manager in eine XML-Datei.
Danach importieren Sie die XML-Datei, die von PAA bzw. mit PCS 7 erzeugt wurde,
umgekehrt in den SIMATIC Manager bzw. PAA. Beim Import wird auch ein Abgleich
durchgefiihrt. Dabei kénnen Sie Anderungen im Ziel I6schen oder {ibernehmen.

Hinweis
Sicherheit beim Datenaustausch tiber XML-Format

e Zugang zu Ubergabemedium/Ubergabeverzeichnis:
Bei Einsatz des indirekten Datenaustauschs tber das XML-Format zwischen PAA und
SIMATIC PCS 7 miissen Sie darauf achten, dass das Ubertragungsmedium bzw. das
Ubertragungsverzeichnis der XML-Dateien nur berechtigten Personen zugénglich ist.

e Digital signierte XML-Dateien:
Um die Herkunft und die Integritat der XML-Daten zu beschreiben, kénnen Sie beim
Datenaustausch Uber XML-Format die XML-Datei digital signieren. Dies entspricht den
Anforderungen des PCS 7-Sicherheitskonzepts.
Uber die Priifung der digitalen Signatur stellen Sie sicher, dass die XML-Datei auf dem
Ubergabemedium nicht veréndert wurde.
Die digitale Signatur der XML-Datei ist standardmaRig deaktiviert. Es wird empfohlen,
die digitale Signatur zu aktivieren.
Siehe auch Kapitel Austausch digital signierter XML-Dateien (Seite 167).

Hinweis
Hinweis zu dateibasiertem Datenaustausch

Achten Sie bei der Verwendung von dateibasiertem Datenaustausch darauf, dass die
Quellen fiir einen Import vertrauenswiirdig sind. Priifen Sie die Dateien und Datentrager auf
Virenfreiheit und wenden Sie die Ublichen Sicherheitsmechanismen an. Um Ihre Daten zu
schitzen achten Sie darauf, dass die Datentrager bzw. Verzeichnisse ausschlief3lich
berechtigten Personen zugéanglich sind.

Plant Automation Accelerator 3.0 SP1
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Ubersicht liber den Datenaustausch mit PCS 7
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PAA

=

PAA Objekt mit PCS 7-Eigenschaft

L]
=

Automation Interface

Export von:

- Technologischer Hierarchie

- Hardwarekonfiguration

- Technische Einrichtung Export
- Technische Einrichtung (Typ)

- Einzelsteuereinheit

Import von:

- Technologischer Hierarchie

- Hardwarekonfiguration
Import - Technische Einrichtung

- Technische Einrichtung (Typ)

- Einzelsteuereinheit

- Einzelsteuereinheitstyp M - Einzelsteuereinheitstyp
- Symboltabelle - Symboltabelle
- Aufzéhlungen - Aufzéhlungen
- Befehl/Status - Befehl/Status
- Funktionen - Funktionen
PCST7 \/ PCS 7-Projekt

Stammdaten-Bibliothek

enthéltz. B.:

- Technische Einrichtungen (Typen)
- Einzelsteuereinheiten (Typen)

- Globale Befehle und Status

Automatisierungssysteme 1 bis

Automatisierungssystem 1
enthéltz. B.:

-SFC

-CFC

- Technische Einrichtungen
- Einzelsteuereinheiten

Automatisierungssystem 2

\ Automatisierungssystem "n"

n" stellen Einheiten/Teileinheiten dar

Um Engineering-Daten zwischen PAA und SIMATIC PCS 7 auszutauschen, fihren Sie

mindestens folgende Arbeitsschritte aus:

Plant Automation Accelerator 3.0 SP1
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Ubersicht liber den Datenaustausch mit PCS 7

Vorbereitung

1.

PCS 7 vorbereiten
Siehe Kapitel Voraussetzungen in PCS 7 (Seite 19).

2. PAA vorbereiten

— PAA-Planungsprojekt vorbereiten
Siehe Kapitel Planungsprojekt 6ffnen (Seite 22).

— DCS-Struktur anlegen
Siehe Kapitel DCS-Struktur anlegen (Seite 22).

3. Einzelsteuereinheitstypen in PAA verwalten

Engineering in PAA
1.

— Einzelsteuereinheitstypen in PAA importieren.
Siehe Kapitel Einzelsteuereinheitstypen importieren (Seite 35).

— Verknipfungstabelle fur die Einzelsteuereinheitstypen konfigurieren.
Siehe Kapitel Verknipfungstabelle der Signalbezeichnungen konfigurieren (Seite 161).

— Einzelsteuereinheitstypen in PAA anlegen.
Siehe Kapitel Einzelsteuereinheitstypen anlegen (Seite 31).

Hardware-Engineering auf der Registerkarte "Orte"
Siehe Kapitel Hardware-Engineering im Navigator (Seite 100).

— Schaltschrank aufbauen
— Station anlegen und konfigurieren
— Zentrale oder dezentrale Peripherie aufbauen und konfigurieren

Software-Engineering (DCS-Struktur) auf der Registerkarte "Anlagen”
Siehe Kapitel Software-Engineering im Navigator (Seite 134).

— Signalplanung

— Kanale implementieren
Siehe Kapitel Optional: Hardware und Software verkniipfen: Kanale implementieren
(Seite 137).
Siehe Kapitel Mit Kanalanforderungen arbeiten (Seite 135).
Dieser Arbeitsschritt verknlpft das Hardware-Engineering und das Software-
Engineering.

Einzelsteuereinheiten zuordnen
Software-Engineering per Engineering-Aufgaben bearbeiten (Seite 137).

Technische Funktionen anlegen und verwalten
Siehe Kapitel Verwaltung von Technischen Einrichtungen (Seite 49).

Symboltabelle anlegen oder aktualisieren
Siehe Kapitel Symboltabellen verwenden (Seite 146).

Interlock-Logik auf Funktionsplanen erstellen
Siehe Kapitel Engineering im Funktionsplan (Seite 148).
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Ubersicht liber den Datenaustausch mit PCS 7

Abschlussarbeiten

1. Gegebenenfalls PAA-Attribute und PCS 7-Attribute verknlipfen
Siehe Kapitel Attribute von PAA und PCS 7 verknipfen (Seite 161).

2. Export von PAA nach PCS 7 durchfiihren
Siehe Kapitel Export von PAA nach PCS 7 (Seite 175).

3. Import von PCS 7 nach PAA durchfiihren
Siehe Kapitel Import von PCS 7 nach PAA (Seite 179).

Plant Automation Accelerator 3.0 SP1
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Voraussetzungen in PCS 7 5

Voraussetzungen fiir Einzelsteuereinheitstypen

Um in PAA mit Einzelsteuereinheiten arbeiten zu kénnen, missen folgende Bedingungen
erfillt sein:

e PCS 7-Projekt ist Bestandteil eines Multiprojekts
e Multiprojekt enthalt eine Stammdaten-Bibliothek
e Masterdaten-Bibliothek enthalt CMT

Voraussetzungen fir Meldungen

Um Meldungen aus einem PCS 7-Projekt zu importieren, missen folgende Bedingungen erfiillt
sein:

® Die Meldung muss in PCS 7 dem Baustein einer Einzelsteuereinheit zugeordnet sein.

® Die Meldung muss in PCS 7 an der technologischen Schnittstelle dem Baustein einer
Einzelsteuereinheit oder der Bausteinvariable einer Einzelsteuereinheit zugeordnet sein.

Voraussetzungen fiir optionale Bausteine (Varianten von Einzelsteuereinheitstypen)

Um optionale Bausteine aus einem PCS 7-Projekt zu importieren, missen folgende
Bedingungen erfillt sein:

® Der Baustein muss in PCS 7 einer Einzelsteuereinheit optional zugeordnet sein.

® Der Baustein muss in PCS 7 an der technologischen Schnittstelle einem technologischen
Anschluss zugeordnet sein.

e Fir diesen Baustein muss die Option "Optional" aktiviert sein.

Siehe auch
Vorbereitungen (Seite 21)
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Voraussetzungen in PCS 7
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Vorbereitungen

6.1 Neues Planungsprojekt anlegen

Vorgehen

1. Wahlen Sie in der Menlileiste den Befehl "Datei > Projekt 6ffnen”.
Die Registerkarte "Projekt 6ffnen" 6ffnet sich.
Die Tabelle basiert auf einer Abfrage. Im Kontextmen( der Spaltenképfe stehen Ihnen die
Funktionen fir Abfragen zur Verfiigung, z. B. zum Filtern und Sortieren. Sie kénnen diese
Einstellungen in Ihren Benutzereinstellungen speichern.

2. Wahlen Sie oben auf der Registerkarte tiber die folgenden Optionen einen Projekttyp aus:

Option Projekttyp

"Planung" Planungsprojekte
"Stammobjekte" Stammprojekte
"Kopiervorlagen" Kopiervorlagenprojekte
"System" Systemprojekte

Sie sehen alle Projekte des ausgewahlten Projekttyps, fir die Sie Leserechte haben.
Um das Kontextmeni zu 6ffnen, klicken Sie mit der rechten Maustaste in den
Tabellenbereich. In der Regel legen Sie ein neues Projekt vom Typ "Planung" an.

3. Wahlen Sie im Kontextmeni den Befehl "Neu > Projekt".
Das neue Projekt wird angelegt und die Projekteigenschaften gedffnet.

4. Geben Sie dem Projekt in der Kategorie "Projektdaten” einen "Namen" und eine
"Beschreibung".
Der "Typ" des Projekts entspricht laut Voreinstellung der auf der Registerkarte "Projekt
offnen" gewahlten Option des Projekttyps.

5. Klicken Sie bei "Projektvorgabe” auf die Schaltflache "...".
Das Fenster "Projektvorgabe auswahlen fiir <Projektname>" 6ffnet sich.

6. Wahlen Sie hier den Knoten "X01 SIMATIC PCS 7 Plant Automation Accelerator".
7. Bestatigen Sie die Auswahl mit "OK".

Weitere Informationen zu diesem Thema finden Sie im Handbuch COMOS Platform
Administration unter dem Stichwort "Projekte und Arbeitsschichten administrieren”.
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Vorbereitungen

6.3 DCS-Struktur anlegen
6.2 Planungsprojekt 6ffnen
Vorgehen

1. Wahlen Sie in der Menlleiste den Befehl "Datei > Projekt 6ffnen”.

2. Selektieren Sie ein Projekt.

Wenn das Projekt Arbeitsschichten hat, werden die Arbeitsschichten im unteren Bereich
der Registerkarte angezeigt.

. Klicken Sie auf die Schaltflache "Offnen".

Das Projekt wird geladen. Wenn Sie mit Arbeitsschichten arbeiten, wird der freigegebene
Bereich des Projekts geladen.

Weiterfiihrende Informationen zu diesem Thema finden Sie in dem Handbuch "COMOS
Platform Bedienung", Stichwort "Mit Projekten arbeiten".

6.3 DCS-Struktur anlegen

Einleitung

Voraussetzung

Vorgehen

22

Die technologische Hierarchie besteht aus Hierarchieordnern, die weitere Hierarchieordner,
CFC-/SFC-Pléne, Bilder, Reports und Zusatzunterlagen enthalten kénnen. Sie stellt die
funktionale, hierarchische Gliederung der Anlage dar, unabhéngig von der Zuordnung zu
Automatisierungssystemen bzw. Bedien- und Beobachtungssystemen.

Weiterfihrende Informationen zu diesem Thema finden Sie in der PCS 7 Dokumentation.

In den Projekteigenschaften ist die Projektvorgabe fiir SIMATIC PCS 7 gesetzt.
Siehe auch Kapitel Neues Planungsprojekt anlegen (Seite 21).

. Selektieren Sie im Kontextmenl des Projektknotens den Befehl "Neu > DCS Struktur".

Im Navigator wird unterhalb des Projekts der Knoten "DCS Struktur" angelegt.

. Selektieren Sie im Kontextmenl des Knotens "DCS Struktur" den Befehl "TH

Hierarchieordner".

. Selektieren Sie im Kontextmenl des Knotens "THO1 Hierarchieordner" den Befehl "TH

Hierarchieordner".

. Legen Sie die gewtinschte Anzahl an Ordnern pro Hierarchieebene an.

Sie kdnnen die Hierarchie maximal acht Ebenen tief aufbauen. Nach der achten Ebene ist
der Befehl im Kontextmen( ausgegraut.
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Vorbereitungen

6.4 Norm ISA-88 in der Anlagenstruktur

Verwendung des Pipezeichens "|"

Im Namen eines PAA-Objektes der Technologischen Hierarchie kann ein Pipezeichen
eingetragen werden. Ein Pipezeichen im Namen hat einen unerwiinschten Nebeneffekt auf die
Bildung eines SystemFullName. Ein SystemFullName wird aus den Namen der Eigentiimer
und dem eigenen Namen gebildet, wobei die Namensbestandteile durch Pipezeichen "|"
getrennt werden. Durch ein Pipezeichen im eigenen Namen eines Objektes kann die
Technologische Hierarchie nicht korrekt erzeugt werden, die auf der Basis des
SystemFullName ermittelt wird. Tragen Sie im Namen eines Objekts nicht das Pipezeichen
ein.

Wenn in Scripten und bei Importen Namen erzeugt werden, verwenden Sie kein Pipezeichen

6.4 Norm ISA-88 in der Anlagenstruktur

Voraussetzung

Vorgehen

® Im Navigator existiert der Knoten "DCS Struktur".

® Eine technologische Hierarchie ist angelegt. Siehe auch Kapitel DCS-Struktur anlegen
(Seite 22).

1. Offnen Sie die Eigenschaften eines Ordner der ersten Ebene der technologischen
Hierarchie.

2. Selektieren Sie die Registerkarte "Attribute > Automation Interface”.
3. Selektieren Sie in der Liste "S88-Typisierung" den Eintrag "Anlage".

4. Bestatigen Sie lhre Eingaben.
Das Icon und die Beschreibung des Objekts im Navigator &ndern sich.

5. Offnen Sie die Eigenschaften eines Ordner der zweiten Ebene der technologischen
Hierarchie.

6. Selektieren Sie die Registerkarte "Attribute > Automation Interface”.
7. Selektieren Sie in der Liste "S88-Typisierung" den Eintrag "Anlage".

8. Bestatigen Sie lhre Eingaben.
Das Icon und die Beschreibung des Objekts im Navigator &ndern sich.

9. Offnen Sie die Eigenschaften eines Ordner der dritten Ebene der technologischen
Hierarchie.

10.Selektieren Sie die Registerkarte "Attribute > Automation Interface”.
11.Selektieren Sie in der Liste "S88-Typisierung" den Eintrag "EMOD".

12.Bestatigen Sie lhre Eingaben.
Das Icon und die Beschreibung des Objekts im Navigator &ndern sich.
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Vorbereitungen

6.4 Norm ISA-88 in der Anlagenstruktur
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Plugin "Typ-Konfigurator"” 7

71 Zielsetzung Typ-Konfigurator

Der Typ-Konfigurator dient der massenhaften Erstellung von CMT/EMT sowie der Bearbeitung
von Varianten.

7.2 Plugin "Typ-Konfigurator" 6ffnen

Voraussetzungen
Ein Planungsprojekt ist gedffnet.

Vorgehen

1. Wahlen Sie in der Mentleiste den Befehl "Plugins > Automation > PCS 7 Schnittstelle > Typ-
Konfigurator".

7.3 Globale Befehls- und Statusbibliothek erzeugen

Einleitung
Die Befehls- und Statusbibliothek stellt Ihnen die gangigsten Befehle und Status fiir
Technische Einrichtungen zur Verfiigung. Sie haben die Méglichkeit die Bibliothek in den
Stammobjekten zu erweitern.

Voraussetzung
Das Plugin "Typ-Konfigurator" ist gedffnet. Siehe auch Kapitel Plugin "Typ-Konfigurator" 6ffnen
(Seite 25).

Vorgehen

Klicken Sie in der Menlileiste des Plugin auf die Schaltflache "Erzeuge Befehls- und
Statusbibliothek".
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Plugin "Typ-Konfigurator"”
7.5 Aggregierte CMT

Ergebnis

Im Knoten "Kopiervorlagen" werden die beiden neuen Ordner "Befehle" und "Status" angelegt.
Im Ordner "Befehle" werden einige Befehlsobjekte angelegt und im Ordner "Status" werden
einige Statusobjekte angelegt. Sie haben die Moglichkeit diese Befehle und Status zum
Beispiel in einer Schrittkette zu verwenden. Siehe auch Kapitel Referenz Plugin "Typ-
Konfigurator" (Seite 204).

7.4 Massenoperationen

Zielsetzung
Anlegen von N Elementen aus der folgenden Liste:
® FEinzelsteuereinheit
® Parameter
e Signal
e Meldung
e Status
e Befehl oder Werte am CMT

® Funktion oder Aufzahlung

Vorgehen
1. Wahlen Sie im Typ-Konfigurator in der Spalte "Typen-Bibliothek" ein Element.

2. Klicken Sie mit der rechten Maustaste auf das Element oder ein Unterelement in der Spalte
"Typ-Struktur" und wahlen Sie "Anlegen N".

3. Wahlen Sie die gewlinschte Objektart aus.
4. Geben Sie eine Zahl ein

Zusatzlich haben Sie die Mdglichkeit, durch Mehrfachselektion zu kopieren und zu Iéschen.

7.5 Aggregierte CMT

Innerhalb des Typ-Konfigurators kbnnen aggregierte CMT erstellt werden.
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Plugin "Typ-Konfigurator”

Vorgehen

7.6

1.7

Vorgehen

7.7 Grafische Eigenschaften

Hinweis
Benutzeraktionen im Navigator im @Template Ordner filhren zu Dateninkonsistenz

Objekte unter dem @Template-Ordner dirfen nicht im Navigator geandert werden. Diese
manipulierten CMTs erzeugen inkonsistente CMTs unter den aggregierten CMTs. Diese
Inkonsistenz kann vom Typkonfigurator nicht repariert werden.

Einen inkonsistenten Zustand erkennen Sie daran, dass der Typ-Konfigurator nicht mehr
initialisiert wird.

Machen Sie im Navigator ausgeflihrte Aktionen riickgangig

1. Klicken Sie in der Spalte "Typen-Bibliothek" auf "Neues Objekt einfiigen" und wahlen den
gewinschten Typ

2. Uber Drag & Drop weisen Sie das CMT dem aggregierten CMT zu (aus der Spalte "Typen-
Bibliothek" ziehen in die Spalte "Typ-Struktur")
An kopierten CMTs kann der Name angepasst werden

Variantenubersicht

Sie haben die Méglichkeit, eine graphische Ubersicht aller Varianten eines CMT zu erhalten.
Gehen Sie dazu wie folgt vor:
1. Offnen Sie das Plugin "Typ-Konfigurator"

2. Offnen Sie die "Varianteniibersicht"

Grafische Eigenschaften

Die Darstellung der grafischen Eigenschaften auf dem Funktionsplan I&sst sich fir die
folgenden Objekte anpassen:

o CMT
e EMT

® Funktionalitaten

1. Offnen Sie das Plugin "Typ-Konfigurator"

2. Offnen Sie die Schaltflache "Grafische Eigenschaften".
In der "Typen-Bibliothek" kénnen Sie alle Typen einer Objektart oder eine spezifische
Instanz auswéhlen.

3. Die Anpassungen wirken sich nur auf die Auswahl aus.
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Plugin "Typ-Konfigurator"”

7.8 Funktionen erzeugen

7.8 Funktionen erzeugen

Einleitung

Voraussetzung

Funktionen kénnen Sie auf dem Funktionsplan wie Standard-Logikbausteine verwenden.
Wenn Sie mit Funktionen auf dem Funktionsplan arbeiten mochten, ziehen Sie diese per
Drag&Drop aus dem Knoten "@Template" auf den Funktionsplan.

Hinweis
Zu den Funktionen gehérende Aufgaben-Objekte

Wenn Sie eine Funktion auf dem Funktionsplan platzieren, wird im Navigator automatisch ein
Aufgaben-Objekt angelegt. Diese Aufgaben werden bei Abfragen mit ausgewertet.

Hinweis
Option Report-Script

Es steht eine neue Report-Script-Option FunctionsAndBlocksPlacingMode zur
Verfuigung. Diese Script-Option ist hilfreich, wenn die Funktionen von PCS 7 importiert und
automatisch im Funktionsplan platziert werden.

Sie steuert das Platzierungsverhalten der Funktionen im Funktionsplan. StandardmaRig ist
ihre Einstellung "0" und die Funktionen werden neben ihrem Verbindungspartner platziert. Ist
fur diese Option "1" eingestellt, werden die mit Eingangen der CM verbundenen Funktionen auf
der linken Seite der CM, beginnen auf der ersten Seite oben platziert, bzw. auf der rechten
Seite, wenn sie mit Ausgangen verbunden sind.

Das Plugin "Typ-Konfigurator" ist gedffnet. Siehe auch Kapitel Plugin "Typ-Konfigurator" 6ffnen
(Seite 25).

Vordefinierte Funktionsbausteine verwenden

28

1. Klicken Sie in der Menduleiste des Plugin auf die Schaltflache "Funktionen".
Die Spalte "Funktionen" wird eingeblendet.

2. Selektieren Sie die gewlinschten Funktionen.

3. Klicken Sie auf die Schaltflache "Funktionen generieren".
Die ausgewahlten Funktionen werden im Knoten "@Vorlage > PCS 7 > Vorlage-Container
> Funktionen" angelegt und in Spalte "Typen-Bilbiothek" des Plugins angezeigt.

4. Selektieren Sie in der Spalte "Typen-Bibliothek" eine Funktion.
5. Selektieren Sie in der Spalte "Typ-Struktur" einen Parameter.

6. Bearbeiten Sie in der Spalte "Typ-Attribute" die Eigenschaften des Parameters.
Die Attribute Text 0/ Text 1 sind nur an Parametern des Typs BOOL verfiigbar.

7. Bestatigen Sie lhre Eingaben.

8. Wiederholen Sie die Schritte 4 bis 7 fir alle Parameter, die Sie bearbeiten méchten.
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7.9 Meldungen konfigurieren

Neue Funktionsbausteine anlegen

1.

Wahlen Sie in der Mendleiste des Plugin den Befehl "Neues Objekt einfiigen > Funktion".
Die Funktion wird in der Spalte "Typen-Bibliothek" angelegt. Der Name der neu angelegten
Funktion lautet "Funktion_<fortlaufende Nummer>". In der Spalte "Typ-Struktur" wird die
Funktion angezeigt.

Selektieren Sie die Funktion in der Spalte "Typ-Struktur".

3. Wahlen Sie im Kontextmeni den Befehl "Neues Objekt einfligen > Parameter”.

Bearbeiten Sie in der Spalte "Typ-Attribute" die Eigenschaften des Parameters.
Die Attribute Text 0/ Text 1 sind nur an Parametern des Typs BOOL verfiigbar.

Bestétigen Sie lhre Eingaben.

6. Wiederholen Sie die Schritte 3 bis 5 fur alle Parameter, die Sie anlegen mdchten.

Siehe auch
Referenz Plugin "Typ-Konfigurator" (Seite 204)
7.9 Meldungen konfigurieren
Sie haben die Mdglichkeit, die Meldungstypen zu konfigurieren. Die zugehdrigen Daten sind
wie folgt in der Datenbank zu finden:
Name der Meldeart Y10|M40|A10]Y10M40NO0005
Name der Meldeklasse Y10|M40|A10|Y10M40N00015
Kirzel fir Sammelanzeige Y10|M40]|A10]Y10M40N00016
Zusatzlich gibt es fiinf neue Attribute fiir Meldungen. Diese finden Sie am Objekt "B05 @ Y
Meldungen" auf der Registerkarte "Automation Interface™:
® Einzelquittierung
® Aktion ausldsen
e Batch-Kennung
e (OS-Bereich
e Mit Quittierung
Vorgehen
1. Klicken Sie im Typ-Konfigurator auf die Schaltflache "Nachrichtensystem konfigurieren”
2. Bearbeiten Sie die Daten in der Tabelle
Sie kdnnen durch Multiselektion mehrere Zellen einer Spalte gleichzeitig editieren.
Datentransfer

Im Datentransferdialog wurde die Checkbox "Meldeklassen" hinzugefligt.

Nach Aktivieren der Checkbox werden die Meldeklassen angezeigt und auch Ubertragen.
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7.9 Meldungen konfigurieren
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8.1 Einzelsteuereinheitstypen anlegen

Voraussetzung

Vorgehen

Ergebnis

Siehe auch

Das Plugin "Typ-Konfigurator" ist gedffnet. Siehe auch Kapitel Plugin "Typ-Konfigurator" 6ffnen
(Seite 25).

1. Wahlen Sie in der Menlleiste des Plugins den Befehl "Neues Objekt einfligen >
Einzelsteuereinheitstypen".
Die Hille fur einen Einzelsteuereinheitstyp wird in der Spalte "Typen-Bibliothek" angelegt.
Der Name der neu angelegten Hillle lautet "CMT_<fortlaufende Nummer>".

2. Definieren Sie in der Spalte "Typ-Attribute" die Details des Einzelsteuereinheitstypen.
Wenn Sie einen neuen Einzelsteuereinheitstyp angelegt haben, ist das Feld "Name"
automatisch selektiert.

3. Klicken Sie mit der rechten Maustaste auf die Hille des CMT in der Spalte "Typ-Struktur"
und wahlen Sie im Kontextmeni den Befehl "Neues Objekt einfligen > < gewlinschtes
Objekt>".

4. Speichern Sie Ihre Eingaben.

Der Einzelsteuereinheitstyp wird im Knoten "Kopiervorlagen" angelegt und im Plugin "Typ-
Konfigurator" angezeigt.

Der Einzelsteuereinheitstyp ist nur eine Hlle. In PCS 7 weisen Sie diesem
Einzelsteuereinheitstyp die Anschliisse und Meldungen des Bausteins zu.

Hinweis
Einzelsteuereinheitstypen bearbeiten

Bearbeiten Sie Einzelsteuereinheitstypen ausschlieBlich tiber das Plugin "Typ-Konfigurator".
Anderungen im Navigator werden nicht in das Plugin ibernommen.

Verwaltung von Einzelsteuereinheitstypen (Seite 31)
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8.3 Aufbau von Einzelsteuereinheitstypen
8.2 Einzelsteuereinheiten anlegen

Voraussetzung

® Das Plugin "Typ-Konfigurator" ist gedffnet.
Siehe auch Kapitel Plugin "Typ-Konfigurator" 6ffnen (Seite 25).

e Ein Einzelsteuereinheitstyp ist angelegt.
Siehe auch Kapitel Einzelsteuereinheitstypen anlegen (Seite 31).

Vorgehen
1. Selektieren Sie in der Spalte "Typ-Struktur" den Einzelsteuereinheitstyp.
2. Offnen Sie das Kontextmenii und wahlen Sie den Befehl "Neues Objekt einfiigen >
Einzelsteuereinheit".
3. Definieren Sie in der Spalte "Typ-Attribute" die Details der Einzelsteuereinheit.
4. Um die Einzelsteuereinheit als optional zu kennzeichnen, aktivieren Sie die Option
"Optional" in der Spalte "Typ-Attribute". Siehe auch Kapitel Varianten mittels optionalen
Bausteinen verwalten (Seite 36).
5. Legen Sie unterhalb der Einzelsteuereinheit die gewlinschten Objekte an.
Um Meldungen, Befehle und Status anzulegen, gehen Sie vor wie fir die
Einzelsteuereinheiten beschrieben. Siehe auch Kapitel Verwaltung von
Einzelsteuereinheitstypen (Seite 31).
6. Speichern Sie Ihre Eingaben.
Hinweis
Einzelsteuereinheitstypen bearbeiten
Bearbeiten Sie Einzelsteuereinheitstypen ausschlielich Uber das Plugin "Typ-Konfigurator”.
Anderungen im Navigator werden nicht in das Plugin ibernommen.
Siehe auch
Referenz Plugin "Typ-Konfigurator" (Seite 204)
8.3 Aufbau von Einzelsteuereinheitstypen
Voraussetzung

e Das Planungsprojekt ist get6ffnet.
Siehe Kapitel Planungsprojekt 6ffnen (Seite 22).
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Aufbau

8.3 Aufbau von Einzelsteuereinheitstypen

@— = [ @Template Kopiervorlagen
= ‘H @prcs7 Bibliotheksordner

®7 # __|Shared declarations Globale Deklaration
(49— = () Template-Container Kopiervorlagen Ordner
(B ——— = B MTs  Einzelsteuereinheits Typen

@ = | CMT_1 CMT_1 Typ/Vananten Sammiung
@ = B oMT_1 Control module
@ [A FF.001 Function diagram CMT_1
© = == QMT_1 Einzelsteuereinheit
@ = == SubCM_1 Sub Einzelsteuereinheit

[ Message_1 Meldung

3 Parameters_1 Parameter
= Y& Signal_1  Signal

[, ELM001  Kanalanforderungen filr DCS Strukdur

# Command_1 Befehl
) Message 1 Meldung
= o Status 1 Status

& OUT Ausgang
B9 @MappingtablePT Verknipfungstzbelle Attribut/Attribut
& Parameters_1 Parameter
= = Signal_1 Signal
B, ELM001 Kanalanforderungen fiir DCS Struktur

®

@

=

SRSNCNCRONQ) @@@@@)@@C’ ® ® 0

Permanente Ordnervorlagen (PAA & COMOS)

Allgemeiner Sammelordner fir alle Vorlagen der PCS 7-Schnittstelle
Sammelordner fur Aufzéhlungstypen

Sammelordner fiir Vorlagen (zum Beispiel CMTs oder Funktionen)
Sammelordner fir Einzelsteuereinheiten und Varianten

Sammelordner fur CMT-Gruppe und Varianten (zum Beispiel Ventil mit Rickfihrsignal und
Ventil ohne Riickfiihrsignal)

CMT-Vorlage

Funktionsplan

Einzelsteuereinheitstyp (CMT)

Baustein des Einzelsteuereinheitstyps

Befehl

Meldung

Meldungen besitzen folgende Eigenschaften:

® Sie beschreiben Ereignisse bei Einzelsteuereinheiten.

e Sije werden durch die Attribute "Meldeklasse", "Prioritat" und "Herkunft" klassifiziert.
® Sie besitzen ein frei verwendbares Feld "Event" zur Beschreibung des Ereignisses.
® Sie besitzen ein frei verwendbares Feld "Infotext".

Parameter bzw. Bausteinvariable der Einzelsteuereinheit

Status

®
Verknupfungstabelle zum Verknuipfen PAA-spezifischer Attribute aus der DCS-Welt mit CO-
MOS-spezifischen Attributen aus der Anlagenwelt

@ Parameter bzw. Bausteinvariable der Einzelsteuereinheit
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8.3 Aufbau von Einzelsteuereinheitstypen

Signal

@  Kanalanforderung fir das Signal

Optionale Bausteine (Varianten)

Mit optionalen Bausteinen definieren Sie den Minimalumfang und Maximalumfang eines
Einzelsteuereinheitstyps. Die Differenz zwischen diesen beiden Zustédnden wird durch die
optionalen Bausteine abgebildet. Zielsetzung ist es, einen Einzelsteuereinheitstyp so zu
definieren, dass er fir verschiedene funktionsverwandte Einzelsteuereinheiten als Vorlage
verwendet werden kann.

Sie entscheiden wahrend der Vorlagenerstellung darliber, welche optionalen Bausteine
verwendet werden. Bei einer Einzelsteuereinheit kann nicht mehr gedndert werden, welche
Bausteine zur Verfigung stehen.

Die optionalen Bausteine werden folgendermalien verwaltet und gekennzeichnet:

= 48 PAA application example (preconfigured project)  » Demo Project
= ] @Template Kopiervorlagen
= ‘M @prcs7 Bibliotheksordner
+ || Shared declarations Globale Deklaration
= (2] Template-Container Kopiervorlagen Ordner
= [ECMTs  Einzelsteuereinheits Typen
= @] AMon_AppEx AMon_AppEx Typ/Varianten Sammlung
= &b AMon_AppEx  Analog Monitoring
+ [E& FF.001 Function diagram AMon_AppEx
= == AMon_AppEx  Analog Monitoring

+# =1 Analog Monitoring
+ == PV _DeltaCalct PV as difference
+ == PV_Fb_In Analog input driver for field devices
+ == PV_In Anglog input driver
+ == PV _Scalez Sub Einzelstzuereinheit
+ == PV_TE_In Analog input driver for temperature measurement
+ == To_Indicate Communication Structure Input
+ 8% @MappingtablePT Verkniipfungstabelle Attribut/Attribut
=[5 YOOTOO001  Systemdaten
+ [F Y0OTODDDS COMOS System
= [PQ Y30TOD00L Automation Standard
# [ =@Template.@PCS 7.Template-Container.CMTs.AMon_AppEx.AMon_AppEx.FF.00L Function diagram AMon_AppEx

e <Projekt> > @Template > @PCS 7 > Template-Container > CMTs >
<Einzelsteuereinheitstyp> > <Varianten des Einzelsteuereinheitstyps>

® |Im Knoten "Template-Container" liegen die Varianten zusammen mit allen anderen
Einzelsteuereinheitstypen unterhalb des Ordners "CMTs".

® Baustein (SubCM) in einer Variante des Einzelsteuereinheitstyps:
Registerkarte "Automation Interface", Attribut "Optional” ist aktiviert

Siehe auch
Einzelsteuereinheitstypen importieren (Seite 35)

Varianten mittels optionalen Bausteinen verwalten (Seite 36)
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8.4 Einzelsteuereinheitstypen importieren

8.4 Einzelsteuereinheitstypen importieren

Voraussetzung

Vorgehen

Ergebnis

N o g &

Das Projekt ist geoffnet.
Siehe Kapitel Planungsprojekt 6ffnen (Seite 22).

Der Aufbau von Einzelsteuereinheitstypen ist verstanden.
Siehe Kapitel Aufbau von Einzelsteuereinheitstypen (Seite 32).

. Wahlen Sie in der Menlileiste den Befehl "Plugins > Automation > PCS 7 Schnittstelle >

Import / Export PCS 7".
Das Plugin "Import / Export PCS 7" wird geoffnet.

Selektieren Sie die Registerkarte "Import".
Siehe auch Kapitel Registerkarte "Import" (Seite 199).

Wahlen Sie den Dateityp der Importdatei aus:
— Option "PCS 7-Projekt": s7p

— Option "XML-Datei": xml
Empfehlung: Wenn Sie eine XML-Datei importieren, aktivieren Sie auch die Option
"XML-Signatur". Der Import erwartet, dass eine signierte XML-Datei libergeben wird.
Siehe auch Kapitel Austausch digital signierter XML-Dateien (Seite 167).

Wahlen Sie in der Liste "PCS 7 Projektpfad / XML-Pfad" das Quellprojekt fiir den Import aus.
Aktivieren Sie in der Kontrollgruppe "Filter" die Option "Bibliothek > CM/EM Typen".
Deaktivieren Sie alle anderen Optionen in der Gruppe "Filter".

Klicken Sie auf die Schaltflache "Import".
Der Dialog "Datentransfer — Generieren/Importieren” wird gedffnet. Siehe Kapitel Hinweise
zum Dialog "Datentransfer — Generieren/Importieren” (Seite 195).

Klicken Sie im Dialog "Datentransfer — Generieren/Importieren” auf die Schaltflache
"Objekte importieren von B nach A",

Hinweis
Import der Signalattribute oberer/unterer Skalierungswert, Einheit

In der Voreinstellung ist die Option "Signalattribute oberer/unterer Skalierungswert, Einheit" in
der Gruppe "Filter" ausgewahlt, wenn Sie das Plugin "Import / Export" 6ffnen. Wenn Sie diese
Attribute nicht importieren mochten, wahlen Sie diese Option ab.

Die Bibliothek mit den Einzelsteuereinheitstypen wird in das PAA-Projekt importiert und wird
auf der Registerkarte "Anlagen" folgendermalien angezeigt:

Knoten "@Template > @PCS 7 > Template-Container > CMTs > <Name CMT> Typ/Varianten
Sammlung"
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8.5 Viarianten miftels optionalen Bausteinen verwalten

AnschlieBend haben Sie die Méglichkeit die importierten Einzelsteuereinheitstypen zu
bearbeiten und mit den Anderungen nach PCS 7 zu exportieren.

Der Einzelsteuereinheitstyp wird automatisch auf dem Funktionsplan platziert, der im
@Template-Knoten mit angelegt wird.

8.5 Varianten mittels optionalen Bausteinen verwalten

Voraussetzungen

Ziel

Einzelsteuereinheitstypen mit unterlagerten Einzelsteuereinheiten sind angelegt. Die
unterlagerten Einzelsteuereinheiten sind als optional gekennzeichnet.

Siehe auch Kapitel Einzelsteuereinheiten anlegen (Seite 32) und

Kapitel Einzelsteuereinheitstypen importieren (Seite 35).

Das Plugin "Typ-Konfigurator" ist gedffnet. Siehe auch Kapitel Plugin "Typ-Konfigurator"”
offnen (Seite 25).

Erzeugung von Varianten fiir Kopiervorlagen, aus denen die Einzelsteuereinheiten abgeleitet
werden.

Vorlagen per Varianten erstellen

1.
2.

Selektieren Sie in der Spalte "Typen-Bibliothek" den Einzelsteuereinheitstyp.

Offnen Sie das Kontextmenii und wahlen Sie den Befehl "Neue Variante".
Wenn der KontextmenUeintrag inaktiv ist, haben Sie keine optionalen Bausteine am CMT
definiert oder Sie haben bereits alle méglichen Varianten angelegt.

3. Klappen Sie die Struktur unterhalb des Einzelsteuereinheitstypen auf.

Selektieren Sie die neu angelegte Variante.

5. Selektieren Sie in der Spalte "Typ-Struktur" die unterlagerten Einzelsteuereinheiten, die

Ergebnis

diese Variante beinhalten soll.

Bestatigen Sie lhre Eingaben.

Die Varianten der Einzelsteuereinheitstypen werden auf der Registerkarte "Anlagen" angelegt:

"@Template > @PCS 7 > Template-Container > CMTs > <CMT> Typ/Varianten Sammlung
> <CMT_Var1 >"

Hinweis
Automatische Anderungen an Varianten

Anderungen an Einzelsteuereinheitstypen werden automatisch an die Varianten geschrieben.
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8.7 Steuervariablen anlegen

Siehe auch
Engineering in PAA (Seite 89)
8.6 CM Varianten abgleichen
Zielsetzung: Import einer Instanz von PCS 7 nach PAA, fiir die in PAA keine passende Variante
existiert
e Variante wird in der PAA-Bibliothek erzeugt
® Namensgebung: NameMaster#No
e |nstanz wird in PAA angelegt / vorhandene Instanz wird aktualisiert
Allgemein
Wenn es sich um ein neues CM fir PAA handelt, wird es griin angezeigt und direkt importiert,
ohne das alte CM zu I6schen.
Um die Bedienoberflache zu 6ffnen, 6ffnen Sie das Plugin "Neuzuweisung der Typen".
Sie kénnen per Drag&Drop arbeiten.
Vorgehen
1. Aus dem Navigator, Ordner "@Template", einen Typen ins Feld "Typauswahl > Types"
Ziehen.
2. Aus dem Navigator, Ordner "DCS Structure”, eine TH ins Feld "Startobjekt" ziehen.
3. Auf "Suchen" klicken.
4. Aus dem Navigator, Ordner "@Template", einen neuen Typen in die Spalte "Neuer
Einzelsteuereinheitstyp" ziehen.
5. Auf"Ausfiihren" klicken. Instanzen gewinnen oder verlieren SubCMs aufgrund ihres Status
im Vergleich zu dem Typ, dem sie zugewiesen wurden.
Das Protokollfenster wird mit allen Informationen Uber die Typen, die neu zugewiesen
wurden aktualisiert.
8.7 Steuervariablen anlegen
Voraussetzungen

Sie verwenden Steuervariablen zur Parametrierung und externen Verschaltung.

Das Plugin "Typ-Konfigurator" ist gedffnet. Siehe auch Kapitel Plugin "Typ-Konfigurator"
offnen (Seite 25).

Eine Technische Einrichtung ist angelegt. Siehe auch Kapitel Einzelsteuereinheitstypen
anlegen (Seite 31).
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8.8 Werte LowScale / HighScale / Unit verwalten

Vorgehen

Text 0/ Text 1

8.8

8.8.1

Einleitung

38

1. Klicken Sie in der Spalte "Typ-Struktur" mit der rechten Maustaste auf eine Technische
Einrichtung und wahlen Sie im Kontextmenii den Befehl "Neues Objekt einfiigen >
<Parameter>".

2. Definieren Sie in der Spalte "Typ-Attribute" die Details der Steuervariablen.

3. Speichern Sie Ihre Eingaben.

Hinweis

Der Benutzer kann nur dann gultige Werte selektieren, wenn er einen Parameter des
Datentyps BOOL fiur "IOTyp" IN und INOUT anlegt.

Die Attribute werden zum Beispiel in WinCC verwendet, um Interlock Meldungen zu definieren.

Wenn Sie einen Parameter vom Datentyp BOOL anlegen, stehen Ihnen die Attribute Text 0 und
Text 1 zur Verfligung. Wenn Sie einen anderen Datentyp selektieren, kdnnen Sie die Attribute
Text 0/ Text 1 nicht bearbeiten. Den Wert im Kombinationsfeld kénnen Sie trotzdem
bearbeiten.

Wenn Text 0, Text 1 und Aufzahlung nicht vorhanden sind, wird die Auswahl Wahr/Falsch
angezeigt.

Wird der Datentyp in BOOL geandert, andert sich der Wert nicht, doch die Liste im
Kombinationsfeld mit Wahr/Falsch ist verfiugbar.

Um die Attribute nachtraglich zu bearbeiten, 6ffnen Sie die Eigenschaften des Parameters aus
dem Navigator. Selektieren Sie die Registerkarte "Attribute > Automation Interface". Beide
Attribute kbnnen bearbeitet werden.

Werte LowScale / HighScale / Unit verwalten

Unterer Skalierwert / Oberer Skalierwert / Einheit

LowScale/HighScale/Unit befinden sich an einem Signal unterhalb der CM. Bei einem
vorhandenen Anlagenbaum kénnen diese Werte lber die Zuordnungstabelle der
entsprechenden Funktion zugeordnet werden.

Der Benutzer kann den technologischen Namen einer Einheit in ein Signal unterhalb der CM
in PAA eingeben.
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8.8 Werte LowScale / HighScale / Unit verwalten

Diese Einheit wird in den entsprechenden ganzzahligen Wert automatisch ibertragen (nach
IEC 61158) beim Transfer nach PCS 7.

Hinweis
Zum Andern der Einheitengruppe benétigen Sie Administratorrechte fiir COMOS oder die
Funktionsrechte "Stammdaten".

Weiterfihrende Informationen zu diesem Thema finden Sie im Handbuch "COMOS Platform
Administration", Stichwort "Verwendung der Registerkarte "Rechte": Funktionsrechte
zuweisen".

Hinweis
Austausch der Werte LowScale / HighScale / Unit zwischen PAA und PCS 7 im Plugin "Import/
Export PCS 7"

Sie haben die Option "Signalattribute oberer/unterer Skalierungswert, Einheit" im Bereich
"Verschiedenes" der Gruppe "Filter" im Plugin "Import / Export PCS 7". In der Voreinstellung ist
die Option "Signalattribute oberer/unterer Skalierungswert, Einheit" ausgewahlt, wenn Sie das
Plugin "Import / Export" 6ffnen.

Wenn Sie diese Attribute nichtimportieren mochten, da Sie eine PCS 7-Bibliothek verwenden,
in der Sie die Werte LowScale / HighScale oder Unit als getrennte technologische E/A-
Parameter definiert haben, wahlen Sie diese Option ab.

Einheit fur Signale und Parameter (ibertragen

Wird eine Einheit importiert, die in COMOS nicht existiert, muss wéhrend des Imports eine
Meldung angezeigt werden.

Um die Einheitengruppe zu andern, wird die folgende Autorisierung benétigt:
Offnen Sie "Administrator > System > Benutzerverwaltung" in der Mendileiste.
Offnen Sie die Eigenschaften des Benutzers

Wahlen Sie die Registerkarte "Rechte"

Aktivieren Sie die Option "Funktionsrechte" im Bereich "Anzeige von".

Wahlen Sie wie in der Abbildung unten gezeigt im Kontextmeni "Neu > Recht" aus.

2R

Wahlen Sie mindestens die Rechte "Stammdaten" und bestéatigen Sie lhre Eingaben.
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8.8 Werte LowScale / HighScale / Unit verwalten

Vorgehen

40

] ADMINISTRATOR @ U *

Name | ADMINISTRATOR |
Kiirzel ADMINISTRATOR |
Beschreibung | |
Aktiv Anmeldung mit lokalem Benutzer erlauben

|| Mighedschatten [ Rechte | Kontaktdaten | Arbeitsbereiche | Sonstiges

[] Administratorrechte [ "] Datenbankaktualisierungsrachte

Projekimanagement
Anzeige von Rechte anzeigen fiir
. Objektrechten ) Aktuelles Projekt
(® Funktionsrechten " Alle Projekte
Objekt 4 | Stammdaten Produktdaten Objekt-Debugger Projektoptionen

hichten/Historien L

Neu i-| 5  Recht

® @ 5 X[l @ <

Einfigen

Eigenschaften

Folgen Sie den nachstehenden Schritten, um eine Einheit zu erzeugen:

1.
2.
3.

Navigieren Sie zu einem Signal unter der CM-Instanz.
Offnen Sie die Eigenschaften des Signals und wéhlen Sie "Attribute > Automation Interface".

Wahlen Sie aus dem Kontextmeni im Feld "Messbereich" die Option "Navigieren >
Attribut” .

4. Offnen Sie die Eigenschaften des Attributs "Messbereich".

5. Wahlen Sie die Registerkarte "Einheit" und klicken Sie neben dem Feld "Einheit oder

Gruppe setzen" auf die Schaltflache "...".

Das Fenster "Einheitenauswahl" 6ffnet sich.

7. Wahlen Sie die gewlinschte Einheit aus dem Bereich "Einheiten" und bestéatigen Sie Ihre

Eingaben.
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8.8 Werte LowScale / HighScale / Unit verwalten

Ergebnis
Die ausgewahlte Einheit wird im Feld "Messbereich" angezeigt.
8.8.2 Einheitengruppen gesammelt erstellen oder andern
Einfiihrung
Um die Einheit der CM-Signale gesammelt zu andern oder um die vorhandenen Einheiten zu
andern, verwenden Sie die Softwareabfrage "A40-Signale" in der Registerkarte "Einheiten”.
Weitere Informationen zu der Abfrage finden Sie in der Registerkarte "Hilfe" im
Eigenschaftenfenster der Abfrage.
Hinweis
Zum Andern der Einheitengruppe benétigen Sie COMOS-Administratorrechte oder die
Funktionsrechte "Stammdaten" und Objektrechte. Wenn der Anwender diese Rechte nicht hat,
ist "Einheitengruppe auswahlen" deaktiviert.
Siehe auch Unterer Skalierwert / Oberer Skalierwert / Einheit (Seite 38).
Vorgehensweise
1. Navigieren Sie in der Registerkarte "Einheiten" im Softwareabfrageordner zu "A40-
Signale".
2. Offnen Sie die Abfrage "A40-Signale" im Navigator.
StandardmaRig ist die DCS-Struktur im Feld "Startobjekt(e)" ausgewahlt. Sie kénnen das
Startobjekt bei Bedarf andern.
3. Wenn Sie auf das Symbol "Suchen" klicken, werden nachfolgend alle Signale unter der
DCS-Struktur aufgelistet.
4. Wabhlen Sie die Zeilen aus, die Sie hinzufligen oder deren Einheiten Sie in der Spalte
"Messbereich Einheit" &ndern méchten.
5. Klicken Sie mit der rechten Maustaste und wahlen Sie "Einheitengruppe auswahlen".
Hinweis
Die Option "Einheitengruppe auswahlen" ist nur fir die Signale mit dem Datentyp Real
aktiviert.
6. Das Fenster "Einheitenauswahl" wird geéffnet.
7. Wahlen Sie die gewlinschte Gruppe im Bereich "Gruppen" aus und bestatigen Sie lhre
Eingaben.
Ergebnis

Die ausgewahlte Einheit wird im Feld "Messbereich Einheit" angezeigt.
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8.10 CM in DCS Struktur anlegen

8.9 Meldungen anlegen

Einleitung

Eine Technische Einrichtung kann Meldungen absetzen. Diese werden im
Visualisierungssystem gemeldet, zum Beispiel WinCC.

Voraussetzungen

Vorgehen

Das Plugin "Typ-Konfigurator" ist gedffnet. Siehe auch Kapitel Plugin "Typ-Konfigurator"”
offnen (Seite 25).

Eine Technische Einrichtung ist angelegt. Siehe auch Kapitel Einzelsteuereinheitstypen
anlegen (Seite 31).

. Klicken Sie in der Spalte "Typ-Struktur" mit der rechten Maustaste auf eine Technische

Einrichtung und wahlen Sie im Kontextmeni den Befehl "Neues Objekt einfligen >
Meldung".

2. Definieren Sie in der Spalte "Typ-Attribute" die Details der Meldung.

3. Speichern Sie Ihre Eingaben.
Ergebnis
Die Meldung ist angelegt. Wenn Sie die Meldungen in PCS 7 Ubertragen, projektieren Sie in
PCS 7 nachtraglich die Bausteinzuordnung und den Meldebezeichner.
8.10 CM in DCS Struktur anlegen
Voraussetzung
® Die DCS Struktur ist angelegt.
Siehe auch Kapitel DCS-Struktur anlegen (Seite 22).
Vorgehen
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. Offnen Sie die Eigenschaften der CMT-Vorlage in der DCS-Struktur, die Sie verkniipfen

mdchten.
Selektieren Sie die Registerkarte "Aufgaben > SW-Schnittstelle".

Prufen Sie, ob die Aufgabe "In Vorlage kopieren" angezeigt wird, und legen Sie sie
gegebenenfalls Uber das Kontextmenu "Neu > In Vorlage kopieren" an.

Navigieren Sie zur CMT-Vorlage.
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8.11 Aggregierte CMTs anlegen

Ziehen Sie die CMT-Vorlage per Drag&Drop aus dem Navigator in die Spalte "CM/EM-Typ"
auf der Registerkarte "SW-Schnittstelle" des Hierarchieordners.

Klicken Sie in der Meniileiste der Registerkarte auf die Schaltflache "Ausfiihren
(selektierte)".

7. Bestatigen Sie lhre Eingaben.

Wiederholen Sie die obigen Schritte fiir jede weitere CMT-Vorlage, die Sie mit der DCS
Struktur verknliipfen mdchten.

Sie haben die Moglichkeit die CMT Vorlagen massenhaft mit der DCS Struktur zu
verknulpfen.

CM mit Position tGber Unit Pointer verkniipfen

1.
2. Offnen Sie die Eigenschaften des CM.
3.
4

. Ziehen Sie die gewtlinschte Position per Drag&Drop aus der Anlagenstruktur in das Feld

Selektieren Sie den CM.

Selektieren Sie die Registerkarte "Allgemein".

"Anlage".

Hinweis
Unit Pointer massenhaft setzen

Unter dem Knoten "DCS Struktur” ist eine Abfrage vorbereitet, Gber die Sie massenhaft Unit
Pointer setzen kénnen.

Siehe auch Kapitel Verkniipfungstabelle der Signalbezeichnungen konfigurieren
(Seite 161).

8.11 Aggregierte CMTs anlegen

Einleitung

Der aggregierte CMT besteht aus einzelnen Einzelsteuereinheitstypen, die zusammengefasst
werden um zum Beispiel eine CMT Kombination fiir eine Regelung aufzubauen. Diese kénnen
dann im Projekt verwendet werden und mussen nicht einzeln aufgebaut werden.

Voraussetzung

Mehrere CMTs sind angelegt.
Siehe auch Kapitel Einzelsteuereinheitstypen anlegen (Seite 31).

Plant Automation Accelerator 3.0 SP1
Bedienhandbuch, 08/2019, A5E46351212-AB 43



Verwalfung von Einzelsteuereinheitstypen

8.11 Aggregierte CMTs anlegen

Vorgehen

44

1. Offnen Sie das Plugin "Typ-Konfigurator".

2. Wabhlen Sie in der Spalte "Typ-Bibliothek" des Plugins "Typ-Konfigurator" den Befehl
"Neues Objekt einfiigen > Aggregierter CMT".
Die Hille fur einen aggregierten CMT wird in der Spalte "Typ-Struktur" angelegt. Der Name
der neu angelegten Hiullle lautet "Aggregierter CMT_<fortlaufende Nummer>".

— Das Objekt "Aggregierte CMT Vorlage" und darunter ein Funktionsplan werden in der
Spalte "Typ-Struktur" angelegt.

3. Definieren Sie in der Spalte "Typ-Attribute" die Details des aggregierten CMT. Wenn Sie
einen neuen aggregierten CMT angelegt haben, ist das Feld "Name" automatisch selektiert.

4. Ziehen Sie die erforderlichen CMTs mittels Drag&Drop auf den aggregierten CMT in der
Spalte "Typ-Struktur".

5. Wiederholen Sie die Schritte 3 und 4 fir alle aggregierten CMTs, die Sie den CMTs
hinzufiigen méchten.

6. Doppelklicken Sie auf die CM unter den aggregierten CMTs im Navigator.

7. Gehen Sie zu "Attribute > Automation Interface > Suffix" und geben Sie im Feld "Suffix"
einen Wert ein, zum Beispiel "_1".

8. Wiederholen Sie die Schritte 6 und 7 fir die restlichen CMs im aggregierten CMT.

9. Erstellen Sie eine Vorlage fiir den aggregierten CMT in der DCS-Struktur und andern Sie
den Namen der ACMT-Vorlage, zum Beispiel in LC101.

10.Legen Sie in der DCS-Struktur die Instanz des aggregierten CMT mit der Engineering-Task
an.

11.Die CM-Instanzen werden mit dem Suffixwert erstellt, der den CM-Namen im aggregierten
CMT angehangt ist.
In diesem Beispiel ist dies "LC101_1" und analog fir die anderen CMs.

Hinweis

Attribut "Suffix" ist zwingend erforderlich, wenn mehrere CMs verwendet werden sollen.
Sonst liegt nach der Instanziierung ein Namenskonflikt vor.
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8.12

Definition

8. 12 Referenzen verwenden

12.Optional:

Offnen Sie den Funktionsplan unterhalb des Objekts "Aggregierte CMT Vorlage".

Platzieren Sie die CMTs aus der Sammlung auf dem Funktionsplan und verbinden Sie
die CMTs miteinander.

Sie haben die Mdglichkeit Funktionen auf dem Funktionsplan zu platzieren.

Hinweis
Kein Austausch mit PCS 7
Aggregierte CMTs nehmen nicht am Datenaustausch mit PCS 7 teil und werden nicht

exportiert. Nur die Objekte unter dem aggregierten CMT werden nach dem Export in
PCS 7 ausgetauscht.

13.Optional:

Um die aggregierte CMT Vorlage nach PCS 7 zu Uibertragen, verwenden Sie das Objekt
in der DCS Struktur Uber die Aufgabe "Vorlage einkopieren” in den Eigenschaften des
Ordners in der DCS Struktur. Siehe auch Kapitel CM in DCS Struktur anlegen (Seite 42).

Hinweis
Aktualisierung der Sammiung

Wenn Sie in PCS 7 oder dem Plugin "Typ Konfigurator" Anderungen an einem CMT
vornehmen, der Bestandteil der Sammlung ist, aktualisieren Sie die CMTs anschlie3end
Uber das Plugin "Baugruppen Updater". Dabei werden auch die Instanzen der CMTs
aktualisiert. Siehe auch Kapitel Typ-Verwendungen aktualisieren (Seite 141).

Referenzen verwenden

Die Referenz in PAA entspricht in PCS 7 der Referenz an einem Parameter einer
Steuervariablen.

Um Verbindungen zu anderen Bausteinen vorzubereiten, werden textuelle Referenzen
eingesetzt. Dies kdnnen zukiinftig geplante Verbindungen sein oder Verbindungen zu
Bausteinen, die zum Bearbeiten entfernt werden.

Folgende Arten von Referenzen werden unterschieden:

® Globale Variablen Referenz
Verbindung zu Datenbausteinen

® Blockvariablen Referenz
Verbindungen zu CFC-Bausteinanschliissen, die nicht im Plugin "Typ-Konfigurator" oder
technologischen Editor fir den Austausch zwischen PAA und PCS 7 definiert sind

e Textuelle Referenz
Verbindung zu Steuervariablen, die im Plugin "Typ-Konfigurator" oder technologischen
Editor fir den Austausch zwischen PAA und PCS 7 definiert sind
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8. 12 Referenzen verwenden

Voraussetzung

Vorgehen

46

Ein Funktionsplan ist zum Bearbeiten geéffnet.

Ein Baustein ist platziert, dessen Parameter Sie mit dem Parameter eines anderen Bausteins
verknlpfen méchten.

. Ziehen Sie die Referenz per Drag&Drop aus der Symbolleiste auf den Funktionsplan.

Das Referenzobjekt wird im Navigator unterhalb des Funktionsplans angelegt.

2. Verbinden Sie die Referenz mit dem Eingangsparameter des platzierten Objekts.

. Um die Referenz zu markieren, klicken Sie ein Mal auf das Symbol der platzierten Referenz.

Die selektierte Referenz wird magentafarben angezeigt.

. Umdie Art der Referenz zu definieren, wahlen Sie im KontextmenU den Befehl "Referenzart

> <gewilinschte Art>".
Standardmafig wird eine textuelle Referenz angelegt.

. Um den Pfad des Bausteins einzutragen, den Sie referenzieren mdchten, wahlen Sie eine

der folgenden Moglichkeiten:

— Um den absoluten Pfad einer in PAA vorhandenen Steuervariablen zu tibernehmen,
selektieren Sie eine Steuervariable im Navigator und ziehen Sie per Drag&Drop auf das
Symbol der Referenz auf dem Funktionsplan.

Passen Sie den Pfad so an, dass er der gewlinschten Referenz entspricht:

Beispiel fur die Syntax einer textuellen Referenz mit Anlagen-Hierarchie: PCS 7
Projektname\Hierarchie Pfad\CM.CV

Beispiel fur die Syntax einer Globalen Variablen Referenz mit Anlagen-Hierarchie:
Name der globalen DB.Elementname

Beispiel fur die Syntax einer Blockvariablen Referenz mit Anlagen-Hierarchie: PCS 7
Projektname\\Hierarchie Pfad\\Blockname.BlockVariable

— Um den Pfad der Referenz manuell einzugeben, klicken Sie zwei Mal nacheinander auf
den Beschreibungstext im Symbol der platzierten Referenz.
Das Textfeld ist zum Bearbeiten aktiviert.
Geben Sie den Pfad ein.
Sie kdnnen einen relativen oder einen absoluten Pfad eingeben. Dabei gilt die Syntax
aus PCS 7: (Plan\Baustein.Anschluss) mit TH-Pfad (sofern vorhanden). Weiterfiihrende
Informationen zu diesem Thema finden Sie in dem Handbuch "CFC fur SIMATIC S7
(V9.0)", Stichwort "Referenz am Parameter einer Steuervariablen".

. Um eine Referenz zu schlief3en, selektieren Sie das Symbol der Referenz und wéhlen im

Kontextmeni den Befehl "Referenz schlielen".
Wenn PAA den referenzierten Baustein findet und die Referenz geschlossen werden kann,
wird aus der textuellen Referenz eine Verbindung.

. Bestétigen Sie Ihre Eingaben.
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8. 12 Referenzen verwenden

Import von textuellen Referenzen

Wenn Sie textuelle Referenzen aus PCS 7 importieren und den zugehdrigen Baustein bereits
auf einem Funktionsplan platziert haben, werden die textuellen Referenzen nach dem

Reengineering auch auf dem Funktionsplan angezeigt. Im Navigator liegen die textuellen
Referenzen unterhalb des Funktionsplans.
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8. 12 Referenzen verwenden
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Verwaltung von Technischen Einrichtungen 9

9.1 Technische Einrichtung (Typ) anlegen

Voraussetzung

Vorgehen

Ergebnis

Das Plugin "Typ-Konfigurator" ist ge6ffnet. Siehe auch Kapitel Plugin "Typ-Konfigurator" 6ffnen
(Seite 25).

. Wabhlen Sie in der Menlileiste des Plugin den Befehl "Neues Objekt einfligen > Technische

Einrichtung (Typ)".

Die Huille fur eine Technische Einrichtung wird in der Spalte "Typen-Bibliothek" angelegt.
Der Name der neu angelegten Hillle lautet "EMT_<fortlaufende Nummer>". In der Spalte
"Typ-Struktur" wird die Technische Einrichtung angezeigt. Die Sequenzierung und ihre
Merkmale befinden sich darunter. Der EMT kann darunter auch Einzelsteuereinheit,
Parameter, Signal und Meldung enthalten.

. Definieren Sie in der Spalte "Typ-Attribute" die Details der Technischen Einrichtung (Typ).

Wenn Sie eine neue Technische Einrichtung (Typ) angelegt haben, ist das Feld "Name"
automatisch selektiert.

. Klicken Sie mit der rechten Maustaste auf den EMT in der Spalte "Typ-Struktur" und wahlen

Sie im Kontextmeni den Befehl "Neues Objekt einfligen > < gewilinschtes Objekt>".

. Wahlen Sie im Ordner "Merkmale" in der Spalte "Typ-Struktur" einen Unterordner aus.

Klicken Sie zum Beispiel mit der rechten Maustaste auf "Fahrweisen" und wahlen Sie
"Neues Objekt einfligen > Fahrweise" oder "Anlegen N < Fahrweise", um ein Merkmal zu
erzeugen.

. Speichern Sie lhre Eingaben.

Die Hille der Technischen Einrichtung wird im Knoten "Kopiervorlagen" gespeichert. Siehe
auch Kapitel Referenz Plugin "Typ-Konfigurator" (Seite 204) und Merkmale anlegen
(Seite 54).

Hinweis
Keine Varianten

Varianten von EMTs werden nicht unterstitzt.
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9.3 Technische Einrichtung (Typ) Ioschen

9.2 Technische Einrichtung (Typ) kopieren

Voraussetzung

Vorgehen

Ergebnis

Das Plugin "Typ-Konfigurator" ist geodffnet. Siehe auch Kapitel Plugin "Typ-Konfigurator" 6ffnen
(Seite 25).

1. Selektieren Sie die Hulle einer Technischen Einrichtung.
2. Wahlen Sie in der Spalte "Typen-Bibliothek" den Befehl "Kopieren".

3. Wahlen Sie in der Spalte "Typen-Bibliothek" den Befehl "Einfligen".
Die Kopie der Technischen Einrichtung wird in der Spalte "Typen-Bibliothek" angelegt. Der
Name der neu angelegten Hille lautet "EMT_<fortlaufende Nummer>".

4. Definieren Sie in der Spalte "Typ-Attribute" die Details der Technischen Einrichtung.

5. Klicken Sie mit der rechten Maustaste auf den EMT in der Spalte "Typ-Struktur" und wahlen
Sie im Kontextmeni den Befehl "Neues Objekt einfligen > < gewilinschtes Objekt>".
Der Ordner "Merkmale" kann nicht umbenannt oder geldscht werden.

6. Speichern Sie Ihre Eingaben.

Die Hille der Technischen Einrichtung wird im Knoten "Kopiervorlagen" gespeichert. Siehe
auch Kapitel Referenz Plugin "Typ-Konfigurator" (Seite 204).

9.3 Technische Einrichtung (Typ) I6schen

Voraussetzung

Vorgehen

Ergebnis
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Das Plugin "Typ-Konfigurator" ist ge6ffnet. Siehe auch Kapitel Plugin "Typ-Konfigurator" 6ffnen
(Seite 25).

1. Selektieren Sie die Hulle einer Technischen Einrichtung.
2. Wabhlen Sie in der Spalte "Typen-Bibliothek" den Befehl "Léschen”.
3. Speichern Sie Ihre Eingaben.

Die Hulle der Technischen Einrichtung wird im Knoten "Kopiervorlagen" geléscht. Siehe auch
Kapitel Referenz Plugin "Typ-Konfigurator" (Seite 204).
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9.4

9.4 Steuervariablen anlegen

Steuervariablen anlegen

Voraussetzungen

Vorgehen

Text 0/ Text 1

® Sie verwenden Steuervariablen zur Parametrierung und externen Verschaltung.

e Das Plugin "Typ-Konfigurator" ist gedffnet. Siehe auch Kapitel Plugin "Typ-Konfigurator"”
offnen (Seite 25).

® Eine Technische Einrichtung ist angelegt. Siehe auch Kapitel Technische Einrichtung (Typ)
anlegen (Seite 49).

1. Klicken Sie in der Spalte "Typ-Struktur" mit der rechten Maustaste auf eine Technische
Einrichtung und wahlen Sie im Kontextmeni den Befehl "Neues Objekt einfligen >
<Parameter>".

2. Definieren Sie in der Spalte "Typ-Attribute" die Details der Steuervariablen.

3. Speichern Sie Ihre Eingaben.

Hinweis

Der Benutzer kann nur dann giltige Werte selektieren, wenn er einen Parameter des
Datentyps BOOL fir "IOTyp" IN und INOUT anlegt.

Die Attribute werden zum Beispiel in WinCC verwendet, um Interlock Meldungen zu definieren.

Wenn Sie einen Parameter vom Datentyp BOOL anlegen, stehen Ihnen die Attribute Text 0 und
Text 1 zur Verfigung. Wenn Sie einen anderen Datentyp selektieren, kdnnen Sie die Attribute
Text 0/ Text 1 nicht bearbeiten. Den Wert im Kombinationsfeld kdnnen Sie trotzdem
bearbeiten.

Wenn Text 0, Text 1 und Aufz&hlung nicht vorhanden sind, wird die Auswahl Wahr/Falsch
angezeigt.

Wird der Datentyp in BOOL geandert, andert sich der Wert nicht, doch die Liste im
Kombinationsfeld mit Wahr/Falsch ist verfligbar.

Um die Attribute nachtraglich zu bearbeiten, 6ffnen Sie die Eigenschaften des Parameters aus
dem Navigator. Selektieren Sie die Registerkarte "Attribute > Automation Interface". Beide
Attribute kénnen bearbeitet werden.
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9.6 Verwendung von CM unterhalb von EMT

9.5 Meldungen anlegen

Einleitung

Eine Technische Einrichtung kann Meldungen absetzen. Diese werden im
Visualisierungssystem gemeldet, zum Beispiel WinCC.

Voraussetzungen

e Das Plugin "Typ-Konfigurator" ist getffnet. Siehe auch Kapitel Plugin "Typ-Konfigurator"”
offnen (Seite 25).

® Eine Technische Einrichtung ist angelegt. Siehe auch Kapitel Technische Einrichtung (Typ)
anlegen (Seite 49).

Vorgehen

1. Klicken Sie in der Spalte "Typ-Struktur" mit der rechten Maustaste auf eine Technische
Einrichtung und wahlen Sie im Kontextmeni den Befehl "Neues Objekt einfligen >
Meldung".

2. Definieren Sie in der Spalte "Typ-Attribute" die Details der Meldung.
3. Speichern Sie Ihre Eingaben.

Ergebnis

Die Meldung ist angelegt. Wenn Sie die Meldungen in PCS 7 Ubertragen, projektieren Sie in
PCS 7 nachtraglich die Bausteinzuordnung und den Meldebezeichner.

9.6 Verwendung von CM unterhalb von EMT

Der Benutzer kann mit unter dem EMT angelegten CMs arbeiten. Die CMs kdnnen aus den
vorhandenen CMTs (typisierte CMTs) angelegt werden oder sie kénnen lber das
Kontextmenu in der Spalte "Typ-Struktur" unter dem EMT (nicht typisierte CMTs) neu angelegt
werden.

Siehe auch Kapitel Technische Einrichtung (Typ) anlegen (Seite 49).

Anlegen der CM mittels vorhandenem CMT (typisierte CMTs)
1. Offnen Sie das Plugin "Typ-Konfigurator".
2. Wahlen Sie einen vorhandenen EMT aus.

3. Ziehen Sie einen CMT mittels Drag&Drop aus der Spalte "Typ-Bibliothek" auf den EMT in
der Spalte "Typ-Struktur".

4. Die neue CM wird unterhalb des EMT angelegt und kann fur die Zuordnung von
Einzelsteuereinheiten verwendet werden.
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9.7 Mit Basisanforderungen arbeiten

Hinweis

Nur mit vorhandenem CMT angelegte CMs kdnnen als "Grundvoraussetzung" definiert
werden.

Anlegen von CM (ber das Kontextmeni (nicht typisierte CMTs)

1.
2.
3.

Offnen Sie das Plugin "Typ-Konfigurator".
Wahlen Sie in der Spalte "Typ-Struktur" einen ETM aus.

Klicken Sie mit der rechten Maustaste auf eine Technische Einrichtung und wéahlen Sie im
Kontextmeni den Befehl "Neues Objekt einfligen > Einzelsteuereinheit".

Die CM wird unterhalb des EMT angelegt und kann nicht fiir die Zuordnung von
Einzelsteuereinheiten verwendet werden.

9.7 Mit Basisanforderungen arbeiten

Einleitung

Voraussetzung

Vorgehen

Mit Hilfe der Option "Basisanforderung" werden die Mindestanforderungen an die
zuzuordnende Einzelsteuereinheit abstrakt beschrieben, z. B. die benétigten Befehle oder
Ruckmeldungen Uber den Zustand.

Einer Technischen Einrichtung (Typ) zugeordnete Einzelsteuereinheiten werden als
sogenannte Basisanforderungen gekennzeichnet, wenn sie nur die Anforderung an eine
Einzelsteuereinheit beschreiben und im Zuge des Instanziierens nicht implizit mit in der
Kopiermenge enthalten sein sollen. Wenn Sie eine Einzelsteuereinheit-Zuordnung definieren,
verwenden Sie eine Einzelsteuereinheit-Basisanforderung oder eine konkrete
Einzelsteuereinheit als Bestandteil der Technischen Einrichtung.

Das Plugin "Typ-Konfigurator" ist gedffnet.
Siehe auch Kapitel Plugin "Typ-Konfigurator" 6ffnen (Seite 25).

Eine Technische Einrichtung (Typ) ist angelegt.
Siehe auch Kapitel Technische Einrichtung (Typ) anlegen (Seite 49).

Mindestens ein Einzelsteuereinheitstyp ist angelegt.
Siehe auch Kapitel Einzelsteuereinheitstypen anlegen (Seite 31).

. Legen Sie in der Spalte "Typ-Struktur" eine Einzelsteuereinheit-Zuordnung unter der

Technischen Einrichtung (Typ) an.

Ziehen Sie die gewlinschten Einzelsteuereinheitstypen per Drag&Drop von der Spalte "Typ-
Bibliothek" zu der Technischen Einrichtung in der Spalte "Typ-Struktur".
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9.8 Merkmale anlegen

Aktivieren Sie in der Spalte "Typ-Attribute" der unterlagerten Einzelsteuereinheitstypen die
Option "Basisanforderung".

Ziehen Sie die Basisanforderung fiir die Einzelsteuereinheit per Drag&Drop zu der
Einzelsteuereinheit-Zuordnung.

Sie kénnen die Basisanforderung beliebig oft verschiedenen Einzelsteuereinheit-
Zuordnungen innerhalb einer Technischen Einrichtung zuweisen.

Hinweis
Basisanforderungen entfallen an der EMT-Instanz

Als Basisanforderung definierte Einzelsteuereinheiten unter einem EMT entfallen beim
Instanziieren. Um sicherzustellen, dass die zugehoérigen Fahrweisen an den
Verwendungsstellen noch zuldssig und funktionsfahig sind, ordnen Sie in diesem Fall konkrete
Einzelsteuereinheiten zu.

9.8 Merkmale anlegen

Voraussetzungen

Vorgehen

54

Das Plugin "Typ-Konfigurator" ist gedffnet. Siehe auch Kapitel Plugin "Typ-Konfigurator"
offnen (Seite 25).

Eine Technische Einrichtung ist angelegt. Siehe auch Kapitel Technische Einrichtung (Typ)
anlegen (Seite 49).

. Wahlen Sie in der Spalte "Typ-Struktur" unter der Technischen Funktion den Ordner

"Merkmale".

Klicken Sie mit der rechten Maustaste auf einen Unterordner und wahlen Sie im
Kontextmeni den Befehl "Neues Objekt einfligen> <Merkmal>".
Siehe auch Kapitel Beschreibung der Merkmale (Seite 55).

Hinweis
Massenhaft anlegen

Verwenden Sie eine der zwei Optionen zum Anlegen mehrerer Merkmale in einem
bestimmten Unterordner:

e \Wahlen Sie einen Unterordner in der Spalte "Typ-Struktur". Klicken Sie mit der rechten
Maustaste auf einen Unterordner und wahlen Sie "Anlegen N < <Merkmal>" in der
Spalte "Typ-Struktur". Geben Sie einen Wert in das Feld "Anlegen N" des Fensters
"Neues Objekt einfiigen" ein, um diese Anzahl von Merkmalen in dem gewahlten
Unterordner anzulegen.

e \Wahlen Sie einen Unterordner in der Spalte "Typ-Struktur" und klicken Sie auf die
Schaltflache "Neues Objekt einfligen" in der Spalte "Typ-Attribute". Pro Klick wird ein
Merkmal angelegt.
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9.9 Beschreibung der Merkmale

3. Definieren Sie in der Spalte "Typ-Attribute" die Details des Merkmals.
Im Feld "Name" sind maximal 24 Zeichen zulassig.

4. Speichern Sie lhre Eingaben.

9.9 Beschreibung der Merkmale

Fahrweisen (Control Strategies)

Mit Hilfe von Fahrweisen definieren Sie verschiedene verfahrenstechnische Ablaufe. Das
Ansteuern der Schrittketten erfolgt in Abhangigkeit von den Fahrweisen. Fahrweisen sind
wichtig fUr die Uberlagerte Rezeptsteuerungsebene (Batch-Systeme). Sie kdnnen maximal 32
Fahrweisen anlegen. Den Fahrweisen kénnen Sie Sollwerte zuweisen.

Sollwerte (Setpoints)

Sollwerte werden verfahrenstechnisch durch eine manuelle Bedienung oder eine lberlagerte
Steuerungsebene (Batch-System) vorgegeben.

Folgende Datentypen werden unterstitzt:
e BOOL

o INT

e DINT

e REAL

e STRING

o Pl

e PO

Sie weisen einzelnen Fahrweisen Sollwerte zu. Neben dem Sollwert wird standardmaflig auch
der Istwert als Steuervariable angeboten.

Oberer und unterer Grenzwert werden im typischen Fall an der EM-Instanz ermittelt oder
benutzerdefiniert festgelegt. Je nach gewahltem Datentyp kdnnen Sie den oberen und unteren
Grenzwert auch im Plugin "Typ-Konfigurator" bearbeiten.

Prozesswerte (Process Values)

Die Anbindung von Prozesswerten an die Technische Einrichtung dient der Steuerung der
Schrittketten. Typischerweise werden Prozesssignale, wie z. B. ein Istwert, fir das
Weiterschalten von Schrittketten verwendet. Werte definieren Sie auf dem Funktionsplan.

Die Einheit wird typischerweise an der EM-Instanz gesetzt.
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9.10 Anlegen von Kennlinienparametern

Steuerwerte (Control Values)

Steuerwerte werden dazu genutzt, eine Verbindung zu externen Einzelsteuereinheiten zu
erstellen. Im EMT werden die Steuerwerte konfiguriert. Die eigentliche Verbindung zur
Einzelsteuereinheit wird erst auf Instanzseite implementiert.

Die Einheit wird typischerweise an der EM-Instanz gesetzt.

Parameter
Ein Parameter dient der Beeinflussung des Verhaltens einer Grundfunktion an einer konkreten
Instanz, z. B. bei Optionen. Ein anderes Beispiel fur die Verwendung von Parametern ist das
instanzspezifische Parametrieren von Grenzwerten.

Bitspeicher

Bitspeicher sind fiir das voriibergehende Speichern von Werten erforderlich. Bitspeicher
werden nur lokal im Bedienelement verwendet.

Folgende Datentypen werden unterstitzt:
e INT

e DINT

e BOOL

e REAL

e STRING

Zeiten (Timers)

Zeiten werden vielfaltig verwendet, als Uberwachungszeit oder zur Berechnung einer Laufzeit.

Hinweistexte (Note texts)

Hinweistexte werden bevorzugt fir die Bedienerfliihrung verwendet.

Positionstexte (Position texts)

Positionstexte dienen zum Anzeigen des aktuellen Prozesszustands auf der HMI.

9.10 Anlegen von Kennlinienparametern

Einleitung

Der Benutzer kann die Parameter, die zum Ordner "Kennlinien" gehéren, anlegen/Iéschen und
die zu den Kennlinienparametern gehérende Logik um die EM andern.
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Vorgehen

9.11 Austausch von Zuordnungen von Einzelsteuereinheiten

Hinweis

Der Kennlinienparameter muss mit dem Plugin "Typ-Konfigurator" angelegt werden.

Wenn der Datentyp der Kennlinie geandert wird, werden alle Parameter geléscht und auch
die zuséatzlichen Parameter und Verbindungen werden im Funktionsplan entfernt.

. Offnen Sie das Plugin "Typ-Konfigurator".

Navigieren Sie zu einer bestimmten Kennlinie (z. B. Zeiten), wo der Parameter noch nicht
angelegt ist.

Wahlen Sie beispielsweise "Neu > TIMER-Zeit > |0 Plnput Pulse" aus dem Kontextmenii im
Navigator aus.
Der Parameter wird unterhalb der Zeit angelegt.

Kennlinien flir die Standard-Erstellung von Parametern andern

Wenn alle Datentypen der Kennlinie gedndert wurden, werden alle Parameter automatisch
angelegt, wenn eine neue Kennlinie mit dem Plugin "Typ-Konfigurator" angelegt wird.

1.

Gehen Sie zum Stammobjekt (im Stammprojekt) der Kennlinie, fiir die alle Parameter
standardmaRig erstellt werden sollen.

Beispiel: @20|X01|C70]A30]A70]A30 Setpoint. Element (Setpoint) enthalt alle verfiigbaren
Parameter fiir verschiedene Datentypen.

Ist dieses Element geerbt, gehen Sie zur Quelle (zum Beispiel @20]X01|C70]A30|B60]A10|
A30 Setpoint BOOL).

3. Offnen Sie die Eigenschaften des Elements (Setpoint BOOL).

4. Wabhlen Sie in der Dropdownliste als Erstelloption fiir das Element "Baustein”.

9.11 Austausch von Zuordnungen von Einzelsteuereinheiten

Der Benutzer kann die Zuordnungen der Einzelsteuereinheit zwischen PCS 7 und PAA
importieren/exportieren.

CM-Zuordnung von PCS 7 in PAA geméaR Definition in EMT importieren

Vor dem Import missen die folgenden Voraussetzungen in PCS 7 und PAA erflllt sein:

EMT erstellt (in PAA & PCS 7)

CM mit Hilfe vorhandener CMTs unterhalb von EMT (in PCS 7) erstellt
— CM als Grundanforderung definiert oder nicht

CM-Zuordnung unterhalb von EMT (in PCS 7) erstellt

Zugeordnete CM (in PCS 7)
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9.11 Austausch von Zuordnungen von Einzelsteuereinheiten

Vorgehen

1.

Importieren mit dem Plugin "Import / Export PCS 7".
Prifen Sie im Typ-Konfigurator, ob die Zuordnung erstellt und die zugeordnete
Einzelsteuereinheit in PAA richtig eingestellt ist.

CM-Zuordnung von PCS 7 in PAA gemaR Definition in der EM-Instanz importieren

Vor dem Import miissen die folgenden Voraussetzungen in PCS 7 und PAA erfillt sein:

CM mit Hilfe vorhandener CMTs unterhalb von EMT erstellt und als Grundanforderung (in
PAA & PCS 7) definiert

Zuordnung erstellt und CM zugeordnet (in PAA & PCS 7)

Eine andere CM-Instanz des gleichen Typs wie die CM unterhalb von EMT existiert (in PAA
& PCS7)

EMT-Instanz erstellt (in PCS 7)

In der EM-Instanz eine andere CM-Instanz zuordnen

Hinweis

Es kdnnen nur Instanzen kompatibler CM-Typen im Projekt zugeordnet werden.

Vorgehen

1.

Importieren mit dem Plugin "Import / Export PCS 7".
In den Zuordnungseigenschaften in der EM-Instanz priifen, ob die zugeordnete
Einzelsteuereinheit eine Verkniipfung zur CM-Instanz hat.

CM-Zuordnung von PAA in PCS 7 gemal Definition in EMT exportieren

Vor dem Export missen die folgenden Voraussetzungen in PCS 7 und PAA erfillt sein:

Vorgehen

58

EMT erstellt (in PAA & PCS 7)

CM-Zuordnung unterhalb von EMT (in PAA) erstellt

— CM als Grundanforderung definiert oder nicht

CM mit vorhandenen CMT unterhalb von EMT (in PAA) erstellt
Zugeordnete CM in der Zuordnung (in PAA)

. Exportieren mit dem Plugin "Import / Export PCS 7".

Prifen Sie in PCS 7, ob die Zuordnung erstellt und die zugeordnete Einzelsteuereinheit
richtig eingestellt ist.
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9.11 Austausch von Zuordnungen von Einzelsteuereinheiten

CM-Zuordnung von PAA zu PCS 7 gemal Definition in der EM-Instanz exportieren

Vor dem Export miissen die folgenden Voraussetzungen in PCS 7 und PAA erflillt sein:

Vorgehen

CM mit Hilfe vorhandener CMTs unterhalb von EMT erstellt und als Grundanforderung (in
PAA & PCS 7) definiert

Zuordnung erstellt und CM zugeordnet (in PAA & PCS 7)

Eine andere CM-Instanz des gleichen Typs wie die CM unterhalb von EMT existiert (in PAA
& PCS7)

EMT-Instanz erstellt (in PAA)
— Zuerst muss die EMT-Vorlage erstellt werden

— Fuhren Sie die Engineering-Task aus, um eine EM-Instanz zu erzeugen
Siehe auch Kapitel Software-Engineering per Engineering-Aufgaben bearbeiten
(Seite 137).

Zugeordnete andere CM-Instanz in der Zuordnung der EM-Instanz

Hinweis

Es kdnnen nur Instanzen kompatibler CM-Typen im Projekt zugeordnet werden.

. Exportieren mit dem Plugin "Import / Export PCS 7".

Prifen Sie in PCS 7 in der EM-Instanz, ob die zugeordnete Einzelsteuereinheit die CM-
Instanz ist.
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9.11 Austausch von Zuordnungen von Einzelsteuereinheiten
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10.1 Aufzahlungstypen anlegen

Voraussetzung

Vorgehen

Ergebnis

Hinweis
Arbeiten mit zentralen Aufzahlungstypen

Wenn Sie mit einer zentralen Aufzahlungsbibliothek arbeiten méchten, legen Sie diese im
Stammprojekt an. Exportieren Sie die Aufzéhlungstypen tGber den XML-Export und importieren
sie diese anschlieRend in lhr Planungsprojekt. Im Planungsprojekt kdnnen Sie weitere
Aufzahlungstypen definieren.

Das Plugin "Typ-Konfigurator" ist gedffnet. Siehe auch Kapitel Plugin "Typ-Konfigurator" 6ffnen
(Seite 25).

. Wahlen Sie in der Meniileiste des Plugin den Befehl "Neues Objekt einfiigen > Aufzahlung".

Die Huille fir eine Aufzahlung wird in der Spalte "Typ-Bibliothek" angelegt. Der Name der
neu angelegten Hille lautet "Aufzahlung_<fortlaufende Nummer>". In der Spalte "Typ-
Struktur" wird die Aufzahlung angezeigt. Das Attribut "Name" ist die Kennung des
Aufzahlungstyps in PAA und unabhangig von der verwendeten Sprache. Bereits
vorhandene Aufzahlungen werden aufgelistet.

. Definieren Sie in der Spalte "Typ-Attribute" die Details des Aufzahlungstypen.

Wenn Sie einen neuen Aufzahlungstyp angelegt haben, wird das Feld "Anzeigename" fir
diesen Aufzahlungstyp automatisch generiert. Der "Anzeigename" beschreibt den
Aufzahlungstyp mit einem Namen fiur die Ul und ist sprachabhangig. Der Standard-
Anzeigename ist der gleiche wie der Hillenname und kann im Typ-Konfigurator bearbeitet
werden.

. Um einige Aufzahlungswerte anzulegen, klicken Sie mit der rechten Maustaste in der Spalte

"Typ-Struktur" auf die Aufzéhlung und wahlen im Kontextmeni den Befehl "Neues Objekt
einfiigen > Wert".

Die Anzeigenamen von Aufzahlungswerten werden in der Ul angezeigt und sind
sprachabhangig.

. Um Ihre Eintrage zu speichern, klicken Sie im Typ-Konfigurator auf die Schaltflache

"Ubernehmen".

Der Aufzahlungstyp wird im Knoten "@Template > @PCS 7 > Freigegebene Deklarationen >
Aufzahlungstypen" gespeichert.
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10.2 Arbeiten mit Autzéhlungen in CMT/EMT

Siehe auch Kapitel Arbeiten mit Aufz&hlungen in CMT/EMT (Seite 62).

10.2 Arbeiten mit Aufzahlungen in CMT/EMT

Voraussetzungen

Vorgehen

Sie haben mindestens einen Aufzahlungstypen angelegt. Der Aufzahlungstyp muss
mindestens einen Aufzahlungswert unterhalb haben, wenn Sie ihn fir CM/CMT-Instanzen
verwenden. Siehe auch Kapitel Aufzahlungstypen anlegen (Seite 61).

Sie haben einen CMT/EMT mit einem Parameter angelegt und mdchten hier eine
Aufzahlung verwenden. Siehe auch Kapitel Einzelsteuereinheitstypen anlegen (Seite 31)
und Technische Einrichtung (Typ) anlegen (Seite 49).

Parameter und/ oder Sollwert haben den Datentyp INT, DINT, BOOL, BYTE, WORD oder
DWORD.

Das Plugin "Typ-Konfigurator" ist gedffnet. Siehe auch Kapitel Plugin "Typ-Konfigurator"”
offnen (Seite 25).

. Wahlen Sie in der Spalte "Typen-Bibliothek" den CMT/EMT, an dem Sie die Aufzahlung

verwenden mdchten.
Wahlen Sie in der Spalte "Typ-Struktur" den gewiinschten Parameter.

Wahlen Sie in der Spalte "Typ-Attribute" das Feld "Enumeration”.

3. Wahlen Sie aus der Liste eine Aufzahlung. Der Anzeigename des Aufzahlungstyps im Feld

o

"Enumeration" wird angezeigt.
Wahlen Sie das Feld "Wert" aus, das den Anzeigenamen des Aufzahlungswerts angibt.

Bestatigen Sie lhre Eingaben.

Bearbeiten von Aufzahlungen

1.

2.
3.
4.

Um die Verwendung einer Aufzahlung an einem Parameter zu &ndern, 6ffnen Sie die
Eigenschaften des Parameters.

Wahlen Sie die Registerkarte "Attribute > Automation Interface".
Bearbeiten Sie die Attribute "Aufzahlung" und "Wert".

Bestatigen Sie lhre Eingaben.

Das Attribut "Anzeigename" des Aufzahlungstyps und des Aufzahlungswerts kann zwischen
PCS 7 und PAA in beiden Richtungen ausgetauscht werden. Der Wert "Anzeigename" kann im
Plugin "Typ-Konfigurator" bearbeitet werden.
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11.1 Vordefinierte Abfragen

Vordefinierte Abfragen sind die in PAA definierten Hardware- und Softwareobjekte fir PCS 7.
Die Abfragestruktur ist auf der Registerkarte "Anlagen” und "Orte" definiert.

11.2 Abfragestruktur auf Registerkarte "Anlagen"

Einleitung

Der Order "Abfragenordner QRY-SW" ist ein vordefinierter Ordner mit Abfragen zu
Softwareobjekten fur PAA-Anwender. Auch kann der Anwender eigene Abfragen im Ordner
"Benutzerdefinierte Abfragen" anlegen. Der Anwender kann eine Massendaten-Projektierung
in PAA standardmafig ohne Anpassung durchfiihren.

Hinweis

Weitere Informationen zu einer bestimmten Abfrage enthalt die "Funktionsbeschreibung" auf
der Registerkarte "Hilfe" in den Eigenschaften der jeweiligen Abfrage.

Vorgehen
1. Wahlen Sie die Registerkarte "Anlagen"”.

2. Klicken Sie mit der rechten Maustaste auf den Projektknoten und wahlen Sie im
Kontextmeni den Befehl "Neu > Abfragenordner QRY-SW".

3. Der "Abfragenordner QRY-SW" wird einschlief3lich der Ordner "Objektansicht DCS SW"
und "Abfragen fir SW-Engineering" auf der zweiten Ebene unter dem Projektknoten
angelegt. Die Struktur ist im Bild unten dargestellt.
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11.2 Abfragestruktur auf Registerkarte "Anlagen”

4.

Klicken Sie mit der rechten Maustaste auf den Knoten "Abfragenordner QRY-SW" und
wahlen Sie im Kontextmeni den Befehl "Neu > Benutzerdefinierte Abfragen".

Der Ordner "Benutzerdefinierte Abfragen" wird angelegt. Die Struktur ist im Bild unten
dargestellt.

= @ QRY-SW Ordner filr Abfragen

= @l AL0 DCS SW Objekt Sicht
# Vg AlD Einzelsteuersinheiten
[# Vg A20  Sub Einzelsteuereinheiten
# Vg A0 Parameter
[+ Vg A4D  Signale
# Vg A41  Bibliotheksdatel fiir Excel-/NE 150-Import-Plugin
# Vg ASD  Meldungen
# Vg AB0  Higrarchieordner
# Vg A70  Technische Einrichtungen

= @ A20 Abfragen fiir SW Engineering
[* Vg A10  Setze Unit Pointer fiir CM/EM Instanzen
# Vg A20-DCS  Implementierung fiir Kanalanforderungen setzen
[# Vg A20-Unit  Implementierung fir Kanalanforderungen setzen
# Vg A30 Setze CM Zuordnungen an EM Instanzen

= @l B10 Benutzerdefinierte Abfragen
= @ A0 Queries from John

# Vg Al Abfrage: Planungsobjekte

Hinweis

Es kénnen nur zwei Ebenen benutzerdefinierter Abfragen angelegt werden.

Objektansicht DCS SW
Der Ordner "Objektansicht DCS SW" hat folgende Abfrageelemente:

Einzelsteuereinheiten

Unterlagerte Einzelsteuereinheiten

Parameter

Signale

Bibliotheksdatei fur Excel/NE 150-Import-Plugin
Meldungen

Hierarchieordner

Technische Einrichtungen

Hinweis
Startobjekt(e)
Das Feld "Startobjekt(e)" ist mit der Voreinstellung "DCS-Struktur" belegt. Das qilt fur alle

Abfrageelemente mit Ausnahme des Abfrageelements "Bibliotheksdatei fir Excel/NE 150-
Import-Plugin”, und der Anwender kann das Startobjekt per Drag&Drop andern.
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11.2 Abfragestruktur auf Registerkarte "Anlagen”

Einzelsteuereinheiten
Die Abfrage "Einzelsteuereinheiten" erfasst alle Einzelsteuereinheiten.

Unterlagerte Einzelsteuereinheiten

Die Abfrage "Unterlagerte Einzelsteuereinheiten" erfasst alle unterlagerten
Einzelsteuereinheiten.

Parameter

Die Abfrage "Parameter" erfasst alle Parameter.

Signale
Die Abfrage "Signale" erfasst alle Signale.

Bibliotheksdatei fiir Excel/NE 150-Import-Plugin

Die Abfrage "Bibliotheksdatei fir Excel/NE 150-Import-Plugin" dient zur Unterstiitzung der
Erzeugung einer Bibliotheksdatei fir den Excel-lmport/NE 150-Import.

Siehe auch Automatische Generierung von Bibliotheksdateien (Seite 79).

Hinweis

Ausfuhrliche Schritte zur Erstellung der Bibliotheksdatei finden Sie in der
"Funktionsbeschreibung" auf der Registerkarte "Hilfe" in den Eigenschaften der Abfrage.

Meldungen
Die Abfrage "Meldungen" erfasst alle Meldungen.

Hierarchieordner

Die Abfrage "Hierarchieordner" erfasst alle Hierarchieordner.

Technische Einrichtungen

Die Abfrage "Technische Einrichtungen" erfasst alle Technischen Einrichtungen.

Abfragen fiir SW-Engineering
Der Ordner "Abfragen fiir SW-Engineering" hat folgende Abfrageelemente:
® Anlagenpointer fir CM/EM-Instanzen setzen

e DCS: Implementierung fiir Kanalanforderungen setzen
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11.2 Abfragestruktur auf Registerkarte "Anlagen”

® Anlage: Implementierung fir Kanalanforderungen setzen

® Festlegen von CM-Zuordnungen an EM-Instanzen

Hinweis
Startobjekt(e)

Das Feld "Startobjekt(e)" ist in der Voreinstellung leer, und der Anwender kann das
gewinschte Objekt per Drag&Drop einfligen.

Anlagenpointer fur CM/EM-Instanzen setzen

Die Abfrage "Anlagenpointer fir CM/EM-Instanzen setzen" erfasst alle Instanzen von
Einzelsteuereinheiten und Technischen Einrichtungen.

DCS: Implementierung fiir Kanalanforderungen setzen

Die Abfrage "DCS: Implementierung fur Kanalanforderungen setzen" dient zum Erfassen von
Kanalanforderungen in Anwendungsfallen, in denen nur ein DCS-Knoten existiert.

Anlage: Implementierung fiir Kanalanforderungen setzen

Die Abfrage "Anlage: Implementierung fir Kanalanforderungen setzen" dient zum Erfassen
von Kanalanforderungen in Anwendungsfallen, in denen beide Knoten (DCS und Anlage)
existieren.

Festlegen von CM-Zuordnungen an EM-Instanzen

Die Abfrage "CM-Zuordnung an EM-Instanzen festlegen" erfasst alle CM-Zuordnungen von
EM-Instanzen.

Benutzerdefinierte Abfragen

Der Ordner "Benutzerdefinierte Abfragen" dient dem Benutzer zum Anlegen seiner eigenen
Abfragenstruktur.
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Vordefinierte Abfragen
11.3 Abfragestruktur auf Registerkarte "Orte"

11.3 Abfragestruktur auf Registerkarte "Orte"

Einleitung

Der Order "Abfragenordner QRY-HW" ist ein vordefinierter Ordner mit Abfragen zu
Hardwareobjekten fir PAA-Anwender. Auch kann der Anwender eigene Abfragen im Ordner
"Benutzerdefinierte Abfragen" anlegen. Der Anwender kann eine Massendaten-Projektierung
in PAA standardmafig ohne Anpassung durchflihren.

Hinweis

Weitere Informationen zu einer bestimmten Abfrage enthalt die "Funktionsbeschreibung" auf
der Registerkarte "Hilfe" in den Eigenschaften der Abfrage.

Vorgehen
1. Wahlen Sie die Registerkarte "Orte".

2. Klicken Sie mit der rechten Maustaste auf den Projektknoten und wahlen Sie im
Kontextmenu den Befehl "Neu > Abfragenordner QRY-HW".

3. Der "Abfragenordner QRY-HW" wird einschlie3lich der Ordner "Objektansicht DCS HW"
und "Abfragen fur HW-Engineering" auf der zweiten Ebene unter dem Projektknoten
angelegt. Die Struktur ist im Bild unten dargestellt.

4. Klicken Sie mit der rechten Maustaste auf den Knoten "Abfragenordner QRY-HW" und
wahlen Sie im Kontextmeni den Befehl "Neu > Benutzerdefinierte Abfragen".

5. Der Ordner "Benutzerdefinierte Abfragen" wird angelegt. Die Struktur ist im Bild unten
dargestellt.

@1 » Query
= @ QRY-HW Ordner fir Abfragen

= @ A0 DCS HW Objekt Sicht
+ g ALD Profibus Slaves
+ Vg A20 Profinet Slaves

= @M A20 Abfragen fiir HW Engineering
+ g A1D Setze redundanten Partner fiir E/A Baugruppen
+ g A20 Sefze Adresse filr E/A Baugruppen

= @ B10 Benutzerdefinierte Abfragen
= @ A10 Queries from John

+ '@ Al Abfrage: Planungsobjekie

Hinweis

Es kénnen nur zwei Ebenen benutzerdefinierter Abfragen angelegt werden.
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11.3 Abfragestruktur auf Registerkarte "Orte"

Objektansicht DCS HW

Profibus-Slaves

Profinet-Slaves

Die "Objektansicht DCS HW" hat folgende Abfrageelemente:
® Profibus-Slaves

® Profinet-Slaves

Hinweis
Startobjekt(e)

Das Feld "Startobjekt(e)" ist in der Voreinstellung leer, und der Anwender kann das
gewinschte Objekt per Drag&Drop einfligen.

Die Abfrage "Profibus-Slaves" erfasst alle Profibus-Slaves.

Hierzu zahlen beispielweise ET 200-Stationen (Support Profibus), GSD Profibus-Gerate,
DP/PA Link und andere.

Die Abfrage "Profinet-Slaves" erfasst alle Profinet-Slaves.

Hierzu zahlen beispielweise ET 200-Stationen (Support Profibus), Kompaktfeldgerat (CFU), IE/
PB Link und andere.

Abfragen fiir HW-Engineering

Der Ordner "Abfragen fir HW-Engineering" hat folgende Abfrageelemente:
® Redundanten Partner fir E/A-Module setzen

® Adressen flir E/A-Module setzen

Hinweis
Startobjekt(e)

Das Feld "Startobjekt(e)" ist in der Voreinstellung leer, und der Anwender kann das
gewinschte Objekt per Drag&Drop einfligen.

Redundanten Partner fiir E/A-Module setzen

Die Abfrage "Redundanten Partner fiir E/A-Module setzen" erfasst alle E/A-Module, die fiir
Redundanz genutzt werden kénnen

Adressen fiir E/A-Module setzen
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Die Abfrage "Adressen fir E/A-Module setzen" erfasst alle E/A-Module.
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11.3 Abfragestruktur auf Registerkarte "Orte"

Hierzu zahlen beispielsweise E/A-Module fir ET 200-Stationen, GSD-Gerate, SIMOCODE,
SIMODRIVE, CFU und andere.

Benutzerdefinierte Abfragen

Der Ordner "Benutzerdefinierte Abfragen" dient dem Benutzer zum Anlegen seiner eigenen
Abfragenstruktur.
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11.3 Abfragestruktur auf Registerkarte "Orte"
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12.1 Ziel des Excel-Imports

Einleitung

Das Plugin "Excel-Import" dient zum Importieren von Technologischen Hierarchien, CM-
Instanzen, Hardware, Parametern und Signalen. Das Plugin "Excel-Import" ist sehr flexibel bei
der Zuordnung der Daten aus Excel-Arbeitsblattern zu den Objekten oder Attributen in PAA,
wodurch das Plugin benutzerfreundlicher wird. Mit diesem Plugin lasst sich die
Massendatenprojektierung besser und schneller erledigen.

Siehe auch Flexible Zuordnungen beim Excel-Import (Seite 76).

Voraussetzung
® Die erforderliche Software Microsoft Excel ist installiert.
® Die Datei Signalliste.xlIs/xlIsx ist vorhanden und befillt.

® Die Datei BPCMT_Lib.xIs/xIsx mit "Zuordnungskennungen" ist vorhanden und befiillt, wenn
Parameter/Signalinformationen importiert werden sollen.
Alternativ kdnnen Sie neben den im PAA-Setup enthaltenen Beispieldateien auch Ihre
eigenen Bibliotheksdateien verwenden. Um die Signale und Parameter der CMTs
einzusammeln, verwenden Sie die mitgelieferte Abfrage.

Hinweis

Fir die Excel-Signalliste gelten folgende Voraussetzungen:

® Es missen beim Importieren von CM-Instanzen die gleichen CMTs vorhanden sein wie
im PAA-Projekt

® Es missen beim Importieren von Hardware die gleichen AS-Stationsnamen und
Subnetznamen vorhanden sein wie im PAA-Projekt
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12.1 Ziel des Excel-Imports

Vorgehen
1. Wahlen Sie in der Menileiste den Befehl "Plugins > Automation > PCS 7 Schnittstelle >
Excel-Import" oder klicken Sie auf das Symbol "Excel-Import" in der Symbolleiste.
Das Plugin "Excel Import" 6ffnet sich.
5 ExcelImport
# | Einstellungen
Excel-Datsi  <Wahlen Sie eine Datei> Bibiotheksdatei  <Wihien Sie eine Datei>
Worksheet v capionrow | 3[8 sttrow | 4

~ | Optionen
Zielstruktur fur Signalplanung: ® DCS  Unit
~ Importieren in Arbestsschicht

2. StandardmaRig hat das "Zielobjekt" eine DCS-Struktur. Im Navigator kdnnen Sie jeden
Hierarchieordner mit der Maus unter den DSC-Strukturordner ziehen.

3. Klicken Sie neben dem Feld "Excel-Datei" auf die Schaltflache "...".
Ein Fenster 6ffnet sich.

4. Wahlen Sie die Signalliste.

Hinweis

Der Anwender kann die Signallistendatei (englische und deutsche Datei) unter
"C:\ProgramData\Siemens\PCS 7 Plant Automation Accelerator\Vx.y\Excel" nach der
Installation verwenden.

5. Wahlen Sie das erforderliche Arbeitsblatt aus der Klappliste im Feld "Arbeitsblatt" aus.
6. Geben Sie die Titelzeile im Feld "Titelzeile" ein bzw. wahlen Sie sie aus.

7. Geben Sie im Feld "Startzeile" die Zeile an, ab der das Excel-Arbeitsblatt eingelesen
werden soll, bzw. wahlen Sie sie aus.
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12.1 Ziel des Excel-Imports

8. Klicken Sie neben dem Feld "Bibliotheksdatei" auf die Schaltflache "...".
Ein Fenster offnet sich.

9. Wahlen Sie die Bibliotheksdatei aus.
Die Bibliotheksdatei ist nur erforderlich, wenn Sie die Zuordnungsklassen "Signal" und
"Parameter" verwenden mochten.

Hinweis

Der Anwender kann die Beispielbibliotheksdatei unter "C:\ProgramData\Siemens\PCS 7
Plant Automation Accelerator\Vx.y\Excel" nach der Installation verwenden.

Hinweis

Wenn der Anwender eine ungliltige Bibliotheksdatei auswahlt, wird ein Fehlerdialog
angezeigt, die Signale/Parameter sind leer, doch die Daten werden fir TH, CM und HW
dennoch befilllt.

10.Der Bereich "Spaltenzuordnung" ist aktiviert und Sie kdnnen die erforderlichen
Zuordnungen fur verschiedene Eigenschaften von Zuordnungsklassen in der Baumstruktur
"Spaltenzuordnung" vornehmen.

Hinweis

e Unter jeder Zuordnungskennung gibt es obligatorische Eigenschaften, die durch ™" fir
die Zuordnung gekennzeichnet sind, oder lhnen wird in Rot ein Fehler angezeigt, wie im
Beispielbild unten, und die Schaltflache "Importieren” ist deaktiviert. Der Fettdruck weist
daraufhin, dass die Zuordnungen korrekt sind. Die rote Schrift bedeutet, dass die
Zuordnungen nur fir die nicht obligatorischen Eigenschaften vorgenommen werden und
nicht fur die obligatorischen Eigenschaften unter der Zuordnungskennung.

~ | Spaltenzuordnung  © %k

4 TH
4 Ebene 1
*Hierarchie Name A-TH1 v
S88-Typisierung <Select> v
Author <Select> v
Beschreibung <Select> v
4 Ebene 2
*Hierarchie Name B-THZ v
S88-Typisierung <Select> AJ
Author <Select> v
Beschreibung <Select> v
4 Ebene 3
*Hierarchie Name e v
588-Typisierung D-TH4 v
Author <Select> v
Beschreibung e v
Ebene 4
Ebene 5
Ebene &
Ebene 7
Ebene &
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12.1 Ziel des Excel-Imports

11.Nehmen Sie die erforderliche Konfiguration in der Baumstruktur im Bereich
"Spaltenzuordnung" vor.

Hinweis

® |Im Vorschaufenster werden alle den einzelnen Eigenschaften zugeordneten Spalten
angezeigt. Im Vorschaufenster der Spaltenzuordnung andert sich die Zeile "Daten”
entsprechend der Auswahl der "Startzeile" und die Titelzeile dndert sich entsprechend
der Auswahl der Titelzeile.

® | eere Zeilen im Excel-Arbeitsblatt werden ignoriert, wahrend die Daten fiir die
"Titelzeile" und die "Startzeile" im Vorschaufenster der Zuordnung gelesen werden.

e Wenn der Wert "Titel" in Excel fehlt, wird die Spalte im Vorschaufenster der Zuordnung
ignoriert.

e Um die Anzahl von Spalten im Vorschaufenster der Zuordnung zu aktualisieren, wahlen
Sie das "Worksheet" oder die "Excel-Datei" erneut aus.

- Excel-Import

~ | Einstellungen

Zickobjekt [y =DCS  Struktur @\ X

BceHDate  C\ProgramData\Semens\PCS 7 Plant Automabion Accelerator\V3.0\Bxcel\Signali . Bibbotheksdater  C-'ProgramData’Siemens'PCS 7 Plant Automation Accelerator\V3.0\Excel\BP .,

Worksheet DCS Structur Signal List ¥ Caption row 38 startrow F1|
~ Spaltenzuordnung ;O
" TH Spalte A B C o E F
:mr Beschriftung THI TH2 TH3 THY THS THE
9'9“3 Daten unit1 Reactor] ]
" Parameter Zuordnungsklzsse | TH TH TH TH

Zuordnungskennung | Ebene 1 Ebene 2 Ebene 3 Ebene B

) Optionen

Zielctnuiktur fiir Signalplanung: ® DCS Linit

¥ Importieren in Arbeitsschicht

@ 0 Fehler [ 0 Wamungen Q@ 0 Nacheichien
Baschreibung Quelle Pasition
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12.1 Ziel des Excel-Imports

12.Klicken Sie neben "Spaltenzuordnung" auf das Symbol "Konfiguration".
Das Fenster "Konfiguration..." wird gedffnet.

{F Konfiguration... = O x

Name New...

Example_Signaliste DE V1.0
Bxample_Signallist_EN_V1.0

Speichemn
Laden

Ldschen

13.Wahlen Sie die verfiigbaren Optionen ("Neu", "Speichern", "Laden" oder "Ldschen") je nach
Ihrem Bedarf im Fenster "Konfiguration..." aus.

Hinweis

Die Konfiguration wird in der jeweiligen Sprache, in der Sie arbeiten, gespeichert. Wenn Sie
die Datenbank in Deutsch konfigurieren und speichern und dann versuchen, diese
gespeicherte Konfiguration in der englischen Datenbank zu 6ffnen, funktioniert es nicht.

Hinweis
Die Beispielkonfigurationsdateien "Example_Signallist EN_V1.0" und
"Example_Signalliste_DE_V1.0", die auf den Beispielsignallisten in "C:\ProgramData

\Siemens\PCS 7 Plant Automation Accelerator\Vx.y\Excel" beruhen, kénnen geladen
werden.

14.Die Option "DCS" ist standardmaRig in der Einstellung "Zielstruktur fir Signalplanung" im
Bereich "Optionen" ausgewahilt.

15.Deaktivieren Sie die Option "In Arbeitsschicht importieren", wenn Sie in die aktuelle
Arbeitsschicht importieren méchten.
StandardmaRig ist die Option aktiviert.

16.Klicken Sie auf die Schaltflache "Import".

Hinweis

Die Protokollmeldungen kdnnen im Statusfenster angesehen werden, in dem die "Fehler",
"Warnungen" und "Meldungen" angezeigt werden; der Anwender erhalt genaue
Informationen und kann Fehler ggf. schnell beheben.

Ergebnis

Die Technologische Hierarchie, CM-Instanzen, Hardware, Parameter und Signale werden
basierend auf der vorgenommenen Konfiguration importiert.
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12.2 Flexible Zuordnungen beim Excel-Import

Siehe auch
ET 200-Stationen mit dem HW-Konfigurationswerkzeug konfigurieren (Seite 125)

12.2 Flexible Zuordnungen beim Excel-Import

Einfilhrung
Der Anwender hat die Flexibilitat, die erforderlichen Spalten aus dem Excel-Arbeitsblatt den
entsprechenden Objekten oder Attributen in PAA zuzuordnen, und er kann die Konfiguration
zur spateren Verwendung anpassen und speichern. Der Anwender kann ebenso die
gespeicherte Konfigurationsdatei laden, die vorhandene Konfigurationsdatei I6schen oder
eine neue Konfigurationsdatei erstellen, was dem Anwender bei der Verwendung des Plugins
"Excel-Import" eine grofiere Flexibilitdt gibt. Siehe auch Ziel des Excel-Imports (Seite 71).

Spaltenzuordnung

Die folgenden Zuordnungsklassen kénnen im Bereich "Spaltenzuordnung" des Plugins wie im
nachfolgenden Bild gezeigt zugeordnet werden.

TH
CM
HW
Signal

Parameter

Hinweis

Um die Zuordnungskennungen/Eigenschaften von Signalen und Parametern zu
verwenden, ist die Auswahl "Bibliotheksdatei" obligatorisch.

Sie kdnnen fiir die Eigenschaften in der Auswahltabelle basierend auf Ihren Attributen auch
neue Werte hinzufugen.

Zuordnungskennungen von Parametern werden aus der Bibliotheksdatei abgerufen. Alle
anderen werden direkt aus der Auswahltabelle abgerufen.

Zuordnungsklassen, Zuordnungskennungen und Eigenschaftstabelle

Die Auswahltabellen enthalten die Zuordnungsklassen im Pfad "Auswahltabellen > Y10 > X01
> A10 > X01N00023", und die Zuordnungskennungen und die entsprechende
Eigenschaftstabelle befinden sich unter diesen Zuordnungsklassen.
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12.2 Flexible Zuordnungen beim Excel-Import

Struktur der Zuordnungsklassen

Spalte Beschreibung

"Name" In diese Spalte tragen Sie einen Namen nach folgendem Schema ein: A+ 3 Zahlen
in Zehnerschritten hochgezahit. Beispiel: "A010"

Voreinstellung: "A010"

"Beschreibung"” Beschreibung der Zuordnungsklassen, auf deren Basis die Zuordnungskennung
ausgewahlt wird. Beispiel: "TH"

"Wert 1" Link zu den Auswahltabellen der Zuordnungskennungen. Beispiel:
"X01N00023A01", TH-Zuordnungskennungen

Beispiel fiir die Struktur der Zuordnungsklassen

Name Beschreibung Wert 1

A010 TH XOINOOO23A01
A020 M XOINOOO23A02
A030 HW XOINOOO23A03
A040 Signal Xgmmmw
A050 Parameter | XOINOOO23A05 |

Struktur der Zuordnungskennungen

Spalte Beschreibung

"Name" In diese Spalte tragen Sie einen Namen nach folgendem Schema ein: A+ 3 Zahlen
in Zehnerschritten hochgezahlt. Beispiel: "A010"

Voreinstellung: "A010"

"Beschreibung" Beschreibung des Objekts einer bestimmten Zuordnungskennung. Beispiel: Hie-
rarchieebenen, "Ebene 1" bis "Ebene 8"

"Wert 1" Link zu den Eigenschaften der unterschiedlichen Zuordnungsklassen. Beispiel:
"X01N00023A01BO1", TH-Eigenschaften

Hinweis
® Zuordnungskennungen sind fir "CM" und "Signal" nicht verfiigbar.

e Zuordnungskennungen fur den "Parameter" werden aus der ausgewahlten Bibliotheksdatei
abgerufen (sofern in der Bibliotheksdatei Zuordnungskennungen definiert sind).
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12.2 Flexible Zuordnungen beim Excel-Import
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Beispiel fir die Struktur von TH-Zuordnungskennungen

Name Beschreibung Wert 1

Aoig EQEHE 1 XOINOOOZ3A01B01
Ao20 Fhene 2 XOINOOO23A01801
A030 Fbene 3 | XOINOOO23A01B01
Ao40 Fbene 4 XOINOOOZ3A01B01
A050 Ebene 5 | XOINOOO23A01B01
Aoso Fhene 6 XOINOOO23A01801
A070 Ebene 7 | XOINOOO23A01B01
Ao8o Fbene 8 XOINOOOZ3A01B01
Eigenschaftenstruktur

Spalte Beschreibung

"Name" In diese Spalte tragen Sie einen Namen nach folgendem Schema ein: A+ 3 Zahlen

in Zehnerschritten hochgezahlt. Beispiel: "A010"
Voreinstellung: "A010"

"Beschreibung"

Eigenschaften/Attribute der Zuordnungsklasse. Beispiel: "Hierarchiename"

"Wert 1" Wert der Eigenschaft (Register.Attribut)
"Wert 2" Typ der Eigenschaft (Attribut/Eigenschaft)
"Wert 3" Optionale/zwingende Auswahl des Attributs ("M" (zwingend, "O" (optional))

Beispiel fiir die Struktur von TH-Eigenschaften

" Name
Adio

A2
Adz0

A0

Beschreibung
Hierarchie Name

S588-Typisierung

Author

Beschreibung

Wert 1

Y30700001. Name

Wert 2 Wert 3
Attribute M

Y30T00001.588Type | Attribute 0

| Y30T00001.Author

Description

| Attribute 0

Property 0
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12.3 Automatische Generierung von Bibliotheksdateien

Generierung von Bibliotheksdateien

Die Bibliotheksdateien kénnen automatisch generiert werden, indem die Abfrage "A41-
Bibliotheksdatei fuir Excel/NE 150-Import-Plugin” aus dem QRY-SW-Abfrageordner im
Register "Einheiten" ausgefihrt wird.

Nach Ausfiihrung der Abfrage kdnnen Sie lber das Symbol "Daten exportieren..." in der
Symbolleiste des Plugin-Menis die Signal- und Parameterliste in eine Excel-Datei exportieren.

Weitere Informationen zum Abfrageelement finden Sie im Abschnitt "Bibliotheksdatei fur Excel/
NE 150-Import-Plugin” in Abfragestruktur auf Registerkarte "Anlagen" (Seite 63).

12.4 Technologische Hierarchie (TH) importieren

Zweck

Importieren nur der TH in PAA Sobald der Import Uber das Plugin "Excel-Import" erfolgt ist,
werden TH-Ebenen unter dem Strukturobjekt angelegt, wie vom Anwender in der Excel-Datei
festgelegt.

Vorgehensweise

1. Offnen Sie das Plugin "Excel-Import".
Siehe auch Ziel des Excel-Imports (Seite 71).

2. Ordnen Sie die Attribute des Hierarchieordners im Bereich "Spaltenzuordnung"
entsprechend der benutzerdefinierten Excel-Datei zu.
Sie kénnen "Hierarchiename", "S88-Typdefintion", "Autor" und "Beschreibung" importieren.

Hinweis

® Das Attribut "Hierarchiename" ist zwingend zuzuordnen.

e Unter der DCS-Struktur kénnen maximal acht Ebenen von Hierarchieordnern angelegt
werden.

e Wenn der Wert des Attributs "S88-Typdefinition" nicht in der Excel-Datei definiert ist, hat
der angelegte Default-Hierarchieordner den Typ "Standard".

3. Klicken Sie auf "Importieren”.

Ergebnis

Die TH-Ordner werden entsprechend den Spaltenzuordnungen der benutzerdefinierten Excel-
Datei unter der DCS-Struktur angelegt.
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12.5 CM importieren
12.5 CM importieren
Zweck

Importieren von CM, CM-Varianten, ACMs und Stationszuordnungen fiir mehrere Stationen.
So kann der Anwender die CM-Instanzen gesammelt erstellen und das Engineering kann
schneller durchgefiihrt werden.

Voraussetzungen

® PCS 7-Bibliothek mit CMTs muss in PAA-Projekt importiert werden (Beispiel:
BPCMT_Lib_V1.0)

® CMT-Varianten, sofern erforderlich, kdnnen Uber das Plugin "Typ-Konfigurator" angelegt
werden
Siehe auch Verwaltung von Einzelsteuereinheitstypen (Seite 31) und Plugin "Typ-
Konfigurator" (Seite 25).

® |st eine AS-Zuordnung zur CM erforderlich, wird die entsprechende S7 400 Station bendtigt

® Sofern erforderlich, kénnen dann ACMTs angelegt werden
Siehe auch Aggregierte CMTs anlegen (Seite 43).

Vorgehensweise

1. Offnen Sie das Plugin "Excel-Import".
Siehe auch Ziel des Excel-Imports (Seite 71) und Technologische Hierarchie (TH)
importieren (Seite 79).

2. Ordnen Sie die CM-Eigenschaften gemaR der Excel-Datei dem entsprechenden CM-Typ
Zu.
Sie kénnen die Eigenschaften "Name", "CMT", "Kommentar", "Autor”, "Bedienersymbol",
"Abtastzeit", "Version" und "Anlagenpointer" der CM importieren.

Hinweis

Die Eigenschaften "Name" und "CMT" sind zwingend zuzuordnen.

3. Klicken Sie auf "Importieren”.

Hinweis
® Wenn das Zielobjekt das Leitsystem ist, werden auch die CMs angelegt, und der Anwender
muss die CMs manuell in den entsprechenden TH-Ordner verschieben.

e Selbst wenn es keine Hardware oder AS-Zuordnung gibt, wird der Import durchgefihrt.

Ergebnis

Die CMs und ACMs werden mit dem entsprechendem CM/ACM-Typ gemal der
benutzerdefinierten Excel-Datei unter dem TH-Ordner angelegt.
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12.6 Parameterwerte importieren

12.6 Parameterwerte importieren

Zweck

Konfigurieren und Importieren der Parameterwerte von CMs.

Siehe auch Signalwerte importieren (Seite 82).

Voraussetzungen

Vorgehensweise

PCS 7-Bibliothek mit CMTs muss in PAA-Projekt importiert werden (Beispiel:
BPCMT_Lib_V1.0)

CMT-Varianten, sofern erforderlich, kdbnnen tber das Plugin "Typ-Konfigurator" angelegt
werden

Ist eine AS-Zuordnung zur CM erforderlich, wird die entsprechende S7 400 Station bendtigt

Die Bibliotheksdatei muss angelegt werden und die Zuordnungskennungen werden
basierend auf der PCS 7-Bibliothek und der importierten Beispielsignalliste gesetzt
(beispielsweise ist in der Einzelsteuereinheit MonAn "PV_AH_En" der Parameter mit der
Zuordnungskennung "EN-HL3" in Bibliothek "BPCMT_Lib_V1.0")

. Offnen Sie das Plugin "Excel-Import".

2. Konfigurieren Sie TH, CM und HW entsprechend der benutzerdefinierten Excel-Datei.

4.

Konfigurieren Sie die erforderlichen Parameterattribute im Baum "Spaltenzuordnung" und
ordnen Sie die Attribute zu.

Die Attribute "Wert", "Kommentar", "Enumeratiom”, "Text 0", "Text 1" und
"Bedienungskennung" kénnen zugeordnet werden.

Klicken Sie auf "Importieren".

Hinweis
Signal und Parameter

Die Signale und Parameter direkt unter CM und auch unter SubCM von CMTs k&énnen
importiert werden. Wenn es in Signal/Parameter schreibgeschitzte Attribute flr den Import
gibt, wird der Import auch nicht unterbrochen.

Ergebnis

Die CMs werden mit allen zugeordneten Parametern importiert.
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12.7 Signalwerte importieren
12.7 Signalwerte importieren

Zweck
Konfigurieren und Importieren der Signalwerte von CMs.

Siehe auch Parameterwerte importieren (Seite 81).

Voraussetzungen

® PCS 7-Bibliothek mit CMTs muss in PAA-Projekt importiert werden (Beispiel:
BPCMT_Lib_V1.0)

® CMT-Varianten, sofern erforderlich, kdnnen Uber das Plugin "Typ-Konfigurator" angelegt
werden

® |st eine AS-Zuordnung zur CM erforderlich, wird die entsprechende S7 400 Station bendtigt

® Die Bibliotheksdatei muss angelegt werden und die Zuordnungskennungen werden
basierend auf der PCS 7-Bibliothek und einer importierten Beispielsignalliste gesetzt
(beispielsweise ist in der Einzelsteuereinheit MonAn "PV_In" das Signal mit der
Zuordnungskennung "PV" in Bibliothek "BPCMT_Lib_V1.0")

Vorgehensweise
1. Offnen Sie das Plugin "Excel-Import".

2. Fihren Sie die erforderliche Konfiguration fir den Import von TH, CM und HW durch.
Siehe auch Technologische Hierarchie (TH) importieren (Seite 79), CM importieren
(Seite 80) und Hardware (HW) importieren (Seite 83).

3. Konfigurieren Sie die Signaleigenschaften im Baum "Spaltenzuordnung" und ordnen Sie
die Eigenschaften zu.
"Signalkennung", "Signalname (symbolische Adresse)", "Kommentar", "Messbereich —
Min / Max / Einheit" kbnnen zugeordnet werden.

Hinweis

"Signalkennung" ist zwingend zuzuordnen.

Hinweis

Um eine eigene Einheit (benutzerdefinierte Einheit) zu erstellen, beispielsweise
"MeineEinheit", gehen Sie wie folgt vor:

e Erstellen Sie "MeineEinheit" im COMOS-Einheitensystem (Administrator > Stammdaten
> Einheitensystem). Beispiel: Einheitengruppe "Z05" und Einheit "Z05.AA100".

® Erstellen Sie die Einheit in der PCS 7-Einheitendatei (C:\Programme (x86)\SIEMENS
\STEP7\S7DATA\Units) im Bereich fiir benutzerdefinierte Einheiten 1-199. Beispiel:
<Unit ComosText="MeineEinheit" Comosld="Z05.AA100" Pcs7Text="MeineEinheit"
Pcs71d="198"/>.

® Figen Sie die neue Einheit der Auswahltabelle fir den Excel-Import hinzu (Y10|X01|
A10[X01N00024 Einheiten-Mapping COMOS PCS 7).
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Ergebnis

12.8

Zweck

12.8 Hardware (HW) importieren

4. Um fir eine Einheit verschiedene Schreibweisen hinzuzufiigen, beispielsweise kann "m?"
auch als "m2" geschrieben werden, gehen Sie wie nachfolgend beschrieben vor:

Navigieren Sie zu Systemtabellen Y10|X01|A10/X01N00024 Einheiten-Mapping
COMOS PCS 7.

Navigieren Sie zu dem Wert "A240" und fligen Sie in der Spalte "Wert 4" einen Wert
hinzu, verwenden Sie dabei das Trennzeichen ";". Beispiel: m?;m2.

Hinweis

1.

Ist eine Anderung in der Einheiten-Auswahltabelle fiir alle Engineering-Projekte
erforderlich, muss sie im Stammprojekt vorgenommen werden. Wenn eine Anderung in
der Einheiten-Auswahltabelle sich nur auf ein Engineering-Projekt bezieht, sollte diese
Auswahltabelle in das aktuelle Engineering-Projekt eingebucht werden, um die
Einheitenwerte in einer Einheiten-Auswahltabelle zu &ndern oder hinzuzufiigen. Hierflr
navigieren Sie zu "Administrator > Stammdaten > Auswahltabellen" und wahlen im
Kontextmeni von "X01N00024 Einheiten-Mapping COMOS PCS 7" die Option "Ins
aktuelle Projekt einbuchen" aus.

Der Benutzer kann Einheiten in der Excel-Datei in einem beliebigen Format festlegen
(etwa als PCS7 Unit ID oder COMOS Unit ID oder COMOS Einheitentext),
beispielsweise kann "m?" auch als "m2" (COMOS Einheitentext) oder "1023" (PCS7 Unit
ID) oder "110.AA120" (COMOS Unit ID geschrieben werden).

Wenn eine Zuordnungskennung fir eine CM-Variante fehlt, wird die
Zuordnungskennung nach der Stammvorlage fir CM Uberpriift.

Die Kanale des Signals werden implementiert, wenn die 10-Kanalinformationen fiir ein
bestimmtes Signal in der Excel-Datei angegeben sind.

Klicken Sie auf "Importieren”.

Die Einheit mit gedndertem Text wird ebenfalls importiert und die entsprechende COMOS-
Einheit wird im Attribut "Messbereich" eines Signals von der CM-Instanz eingefligt.

Die CMs mit allen Signalen und entsprechenden Einheiten werden importiert.

Hardware (HW) importieren

Konfigurieren und Importieren der HW-Objekte mit PROFIBUS (beispielsweise ET 200
Stationen) fir den unspezifizierten HW-Ordner. Alle Stationen der ET 200-Familie (ET 200M,
ET 200iSP, ET 200PA SMART, ET 200SP HA und ET 200SP) kénnen importiert werden, als
Beispiel wird in den nachfolgenden Abschnitten nur ET 200M beschrieben. Der Anwender
muss die Slaves nach dem ersten Import in die verschiedenen Schaltschranke verschieben.
Nach dem zweiten Import sind die Slaves jedoch aufgrund der Subnetz-Verbindung weiterhin
identifiziert. Abhangig von der MLFB des Interfacemoduls wird das entsprechende Slave-
Objekt angelegt. So kann der Anwender verschiedene HW-Objekte gesammelt konfigurieren
und erstellen und das Engineering kann schneller durchgefiihrt werden.
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Beim Importieren der HW sind die folgenden Konfigurationen fir PROFIBUS mdglich:

Einzelkonfiguration (1 Subnetz)

Einzelkonfiguration (1 Subnetz) mit redundanten Steckplatzen

Einzelkonfiguration (1 Subnetz), 2 redundante Steckplatze auf 2 |O-Stationen

Redundante Konfiguration (2 Subnetze) auf 1 10-Station

Redundante Konfiguration (2 Subnetze), 2 redundante Steckplatze auf 1 10-Station

Redundante Konfiguration (2 Subnetze), 2 redundante Steckplatze auf 2 |0-Stationen

Siehe auch Ziel des Excel-Imports (Seite 71) und Flexible Zuordnungen beim Excel-Import
(Seite 76).

Grundsatzlich kdnnen die folgenden HW-Eigenschaften und -Attribute beim Konfigurieren und

Importieren der HW zugeordnet werden:

Station

— Name
Subnetz

— Name
Subnetz B

— Name

Slave

- MLFB

— Adresse

— Name

— IP-Adresse

— Subnetzmaske
Slave (redundant)

Adresse

Name
IP-Adresse

Subnetzmaske

10-Baugruppe
- MLFB
— Steckplatz

— Kommentar
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Voraussetzungen

e |O-Baugruppe (redundant)

— Steckplatz

— Kommentar

e Kanal

— Nummer

12.8 Hardware (HW) importieren

® Einzelne oder redundante S7-400 Stationen missen im PAA-Projekt angelegt werden. AS-
Namen und Subnetz-/Subnetz B-Namen missen den Angaben in der Excel-Datei
entsprechen.

Hinweis

Bei redundanten Stationen muss auch ein Subnetz B konfiguriert werden.

Hinweis

Bundle-Informationen des ET 200M importieren

Die beim Anlegen der ET 200M-Station generierten Bundle-Informationen kénnen
importiert werden. Siehe auch Abschnitt Bundles beim Anlegen der ET 200M-Station
erzeugen in Kapitel ET 200-Stationen mit dem HW-Konfigurationswerkzeug konfigurieren

(Seite 125).

Einzelnen ET 200-Slave importieren

Plant Automation Accel

1. Offnen Sie das Plugin "Excel-Import".

2. Ordnen Sie die Eigenschaften des HW-Objekts im Baum "Spaltenzuordnung"
entsprechend der nachfolgenden Tabelle zu:

Station Subnetz | Subnetz B | Slave Slave (re- | 10-Bau- 10-Bau- Kanal
- Name - Name - Name - Adresse | dundant)- | gruppe gruppe - Nummer
Adresse |_gteck- | (redun-
platz dant)
- Steck-
platz
A1 PROFI- 3 4 0
BUS_1

3. Klicken Sie auf "Importieren”.

erator 3.0 SP1
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Einzelnen ET 200-Slave (1 Subnetz) mit redundanten Steckplétzen importieren

Ordnen Sie die Eigenschaften des HW-Objekts im Baum "Spaltenzuordnung" entsprechend
der nachfolgenden Tabelle zu:

Station Subnetz Subnetz B | Slave Slave (re- |10-Bau- 10-Bau- Kanal
- Name - Name - Name -Adresse |dundant)- | gruppe gruppe (re- | _ Nummer
Adresse | _ steck- dundant)
platz - Steck-
platz
A1 PROFI- 3 4 5 0
BUS_1

Einzelnen ET 200-Slave (1 Subnetz), 2 redundante Steckplatze auf 2 10-Stationen importieren

Ordnen Sie die Eigenschaften des HW-Objekts im Baum "Spaltenzuordnung" entsprechend
der nachfolgenden Tabelle zu:

Station Subnetz Subnetz B | Slave Slave (re- |10-Bau- 10-Bau- Kanal
- Name - Name - Name -Adresse |dundant) - | gruppe gruppe (re- | _ Nummer
Adresse | _ gteck- dundant)
platz - Steck-
platz
A1 PROFI- 3 13 4 5 0
BUS_1

Redundanten ET 200-Slave (2 Subnetze) auf 1 10-Station importieren

Ordnen Sie die Eigenschaften des HW-Objekts im Baum "Spaltenzuordnung" entsprechend
der nachfolgenden Tabelle zu:

Station Subnetz Subnetz B | Slave Slave (re- |10-Bau- 10-Bau- Kanal
- Name - Name - Name - Adresse |dundant) - | gruppe gruppe (re- | - Nummer
Adresse | _ gteck- dundant)
platz - Steck-
platz
A1 PROFI- PROFI- 3 4 0
BUS_1 BUS_2
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Redundanten ET 200-Slave (2 Subnetze), 2 redundante Steckplatze auf 1 10-Station importieren

Ordnen Sie die Eigenschaften des HW-Objekts im Baum "Spaltenzuordnung" entsprechend
der nachfolgenden Tabelle zu:

Station Subnetz Subnetz B | Slave Slave (re- |10-Bau- 10-Bau- Kanal
- Name - Name - Name - Adresse |dundant) - | gruppe gruppe (re- | _ Nummer
Adresse | _ steck- dundant)
platz - Steck-
platz
A1 PROFI- PROFI- 3 4 5 0
BUS_1 BUS_2

Redundanten ET 200-Slave (2 Subnetze), 2 redundante Steckplatze auf 2 10-Stationen importieren

Ordnen Sie die Eigenschaften des HW-Objekts im Baum "Spaltenzuordnung" entsprechend
der nachfolgenden Tabelle zu:

Station Subnetz Subnetz B | Slave Slave (re- |10-Bau- 10-Bau- Kanal
- Name - Name - Name - Adresse | dundant) - | gruppe gruppe (re- | _ Nummer
Adresse | _ gteck- dundant)
platz - Steck-
platz
A1 PROFI- PROFI- 3 13 4 5 0
BUS_1 BUS_2

Hinweis
Bestimmte Eigenschaften miissen zwingend fiir die HW zugeordnet werden, sie sind
nachfolgend aufgefiihrt:
e Slave
- MLFB
— Adresse
® Slave (redundant)
— Adresse
e |O-Baugruppe
- MLFB
— Steckplatz
e |O-Baugruppe (redundant)
— Steckplatz

Siehe auch
Technologische Hierarchie (TH) importieren (Seite 79)
CM importieren (Seite 80)
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13.1

Vorgehen

13.2

Transfer von Logikbausteinen

Hinweis
Datenverlust bei Verwendung von Standard Logikbausteinen — Defekter Datentransfer

Die in COMOS verwendeten Logikbausteine werden in PAA nicht weiter verwendet. Die auf
dem Funktionsplan vorhandenen Logikbausteine diirfen daher nicht verwendet werden.

Nutzen Sie stattdessen folgende Vorgehensweise Uber Funktionen.

Beim Import einer Standardfunktion von PCS 7 auf PAA, fiir die in der PAA-Bibliothek kein
Funktionstyp vorhanden ist, wird der Funktionstyp automatisch angelegt und in der Bibliothek
gesichert. und dann die Instanz mit dem automatisch erstellten Funktionstyp erstellt.

Dieses Szenario enthalt CM beim Import von PCS 7 zu PAA mit Logikbausteinen. Liste der
Objekte:

IIABSII’ IIADDII’ IIANDII’ llDIVlI’ IIEQII’ IIGEII’ lIGTll, IILEII, IILTII, IIMULII’ IINANDII’ IINEII’ llNEGll’
IINORII, IINOTII’ IIORII, IISQRTII’ |ISUBII’ IIXORII

1. Die Logikbausteine kénnen von PCS 7 in PAA importiert werden, ohne explizit
Funktionstypen zu erzeugen. Der Funktionstyp wird automatisch erstellt und in der
Bibliothek gespeichert.

2. Nach dem Import wird im "Typ-Konfigurator" ein Funktionstyp erstellt und kann
wiederverwendet werden.

3. Die Funktion wird unter dem CM platziert.

4. Beim Export von PAA befinden sich die Funktionen bereits unter dem CM.
Nur Funktionen unter dem Ordner "@Template" werden unterstitzt.

Belegung rechte Maustaste anpassen

1. Klicken Sie auf "Projekt 6ffnen"

2. Wahlen Sie lhr Projekt, klicken Sie mit der rechten Maustaste "Eigenschaften > Bearbeiten"
3. Wahlen Sie "Kundeneinstellungen > Select Version PAA"
4

. De-/Selektieren Sie die gewlnschten Optionen
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13.4 Projektieren der Hardware-Komponenten

Ergebnis

13.3

Beim Projektieren im Projekt zeigt die rechte Maustaste alle Objekte der selektierten Versionen
an.

Funktionsmerkmale der Hardware-Objekte

My Documentation Manager bietet Ihnen eine Excel-Liste, in der erkennbar ist, fir welchen
Anwendungsfall die einzelnen Hardware-Stammobjekte ausmodelliert sind. Zum Beispiel, ob
es Uber das Al ausgetauscht wird oder ob es auf dem Schaltschrankplan platzierbar ist.

Weitere Informationen zu Hardware-Objekten finden Sie in der Liste
"Manufacturer_devices_PA_Accelerator*.xlsx" im PAA-Setup.

Verfiigbare HW-Baugruppen

Siehe auch

13.4

Zielsetzung

90

Weitere Informationen zu verfligbaren HW-Baugruppen finden Sie in der Liste
"Manufacturer_devices_PA_Accelerator*.xlsx" im PAA-Setup.

Excel-Liste der Hardware-Objekte (http://w3.siemens.com/mcms/industrial-automation-
systems-simatic/de/handbuchuebersicht/tech-dok-pcs7/simatic pcs7 v811/Seiten/

Default.aspx)

Projektieren der Hardware-Komponenten

Alle Hardware-Komponenten, die tber die PCS 7-Schnittstelle importiert oder exportiert
werden, missen sowohlin PAA als auch in PCS 7 eindeutige Bezeichnungen erhalten. Nur bei
eindeutigen Bezeichnungen werden die Daten wéhrend des Imports oder Exports automatisch
zugeordnet.
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13.4 Projektieren der Hardware-Komponenten

Vergleich der Identifikationsfelder von PAA und von PCS 7

Die Hardware-Komponenten werden mittels der Felder "Name" und "Artikelnummer"
identifiziert. In PAA werden die Eigenschaften "Name" und "Artikelnummer" nach anderen
Regeln erzeugt als in PCS 7.

PAA-Regel PCS 7-Regel (gemal HW Konfig)
Name Laufende Nummer Nummer gemal Steckplatzregeln.

Steckplatznummer des Moduls im Baugruppentrager
oder in der dezentralen Peripherie. Siehe dazu im
Folgenden die Beschreibung zu "Grundsétze der
Steckplatzregeln von PCS 7".

Artikelnummer Frei wahlbare Artikel- | Maschinenlesbare Fabrikatenummer (MLFB) des
nummer Herstellers.

Beispiel: "6ES7 417-4XT05-0AB0"

In PAA werden die Objekte zunachst nach den PAA-Regeln erzeugt. Um die Objekte nach PCS
7 zu exportieren, missen Sie die Objekte nach den PCS 7-Regeln umbenennen.

Grundsatze der Steckplatzregeln von PCS 7

Fir die Identifikation einer Hardware-Komponente in PCS 7 sind sowohl die Steckplatzregeln
des Baugruppentragers als auch die Anschlussregeln des Bussystems wichtig. Eine SIMATIC-
Steuerung ist im Regelfall folgendermal3en aufgebaut:

e Aufbau des Baugruppentragers gemafR den Steckplatzregeln von HW Konfig: Busadresse
Im Baugruppentrager sind Stromversorgung, die CPU und die Ein-/Ausgabebaugruppen
gesteckt. Die Busadresse muss im PAA-Objekt eingetragen und im Bus eindeutig sein.
Beispiel: Fir die Stromversorgung wird eine "1" eingetragen.

® Anschliisse gemal den Anschlussregeln des Bussystems: Adressen von Ein- und
Ausgéangen
Das Bussystem ist an der CPU oder an einem Kommunikationsprozessor (CP)
angeschlossen. Die Adressen werden in 8er-Blocken verwaltet und in der Notation
"Byte.BIT" geschrieben. Der Wertebereich reicht von 0 bis 7. Zuerst wird die y-Stelle
hochgezahlt, danach die x-Stelle.
Beispiel: Die Adressen fiir eine digitale Einbaugruppe mit 24 Eingangen reichen von E0.0
bis E2.7.

Hinweis
Sonderregelung fir UR2H-Racks

Bei UR2H-Racks werden alle Module der gesamten Station auf ein Rack gesteckt. Dieses
UR2H-Rack ist nur elektrisch in zwei Bereiche aufgeteilt, die Steckplatze an sich bieten
Platz fir zwei CPUs.

Aus diesem Grund werden die UR2H-Racks nicht als zwei Racks mit den Steckplatzen 1 bis
9 nach PAA Ubertragen, sondern nur ein Rack mit den Steckplatzen 1 bis 18. Wobei die
erste Halfte der Steckplatze fir die erste CPU, die zweite Halfte fir die zweite CPU
vorgesehen ist.

Sie missen bei den UR2H-Racks die Steckplatznummern entsprechend selbst anpassen.
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Regelprifung beim Export von PAA nach PCS 7

Beim Export der Hardware-Konfiguration gilt:

Die projektierten Bauteile werden anhand der Attribute "Name" und "Artikelnummer"
identifiziert.

Hinweis
Prifung der Steckplatzregeln von HW Konfig

Der Inhalt des Attributs "Name" wird erst im Automation Interface gepruft. Im Fehlerfall wird
folgende Meldung ausgegeben:

"Der Wert des Attributs "Name" verletzt eine Steckplatzregel von HW Konfig."

Regelprifung beim Import von PCS 7 nach PAA

Siehe auch

13.5

Referenz

13.6

13.6.1

92

Beim Reengineering gilt fir den Import der Hardware-Konfiguration:

Die projektierten Bauteile werden anhand des Attributs "Artikelnummer" identifiziert und in PAA
den Stammobjekten zugeordnet.

Ubersicht iber den Datenaustausch mit PCS 7 (Seite 15)

Verfiigbare HW-Baugruppen

Weitere Informationen zu verfliigbaren HW-Baugruppen finden Sie in der Liste
"Manufacturer_devices_PA_Accelerator*.xlsx" im PAA-Setup.

GSD[ML]-Importer

GSD/GSDML-Informationen
Der Transfer von GSD/GSDML-Informationen ist méglich
Mit PAA sind folgende Anwendungsfalle mdglich:

® Gerat mit den zugehdrigen GSD/GSDML-Informationen ist platziert und parametriert; wird
Ubertragen

® Nach dem Export nach PCS 7 muss das Gerat in der HW-Konfiguration platziert und
parametriert sein.
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13.6.2

Zielsetzung

13.6 GSD/ML]-Importer

Zielsetzung und Leistungsumfang der Schnittstelle

Der Anwender hat die Mdglichkeit, GSD/GSDML-Dateien zu importieren und aus dieser
interpretierten Geratebeschreibung automatisch eine Stammobjektstruktur unter einem
gewlinschten Knoten in COMOS anzulegen. Die angelegte Struktur beschreibt die moglichen
Slots, Subslots und Modulkonfigurationen der Gerate als COMOS-Stammobjektstruktur mit
Elementen pro Slot und Modul. Wenn die Elemente und Slots zugewiesen sind, kénnen Sie die
spezifische Geratestruktur im Navigator unter dem Gerat (iber das Kontextmen( der rechten
Maustaste anlegen.

Leistungsumfang der Schnittstelle

Plugins

Finden von passenden Geréte fiir die Funktionsanforderung (functional requirements)
Bereitstellung von Informationen zu Eigenschaften des gewahlten Messgerats

Setzen von Parametern und Konfiguration fiir ein Gerat

Dokumentation der gewahlten Eigenschaften eines Gerats

Entscheidung, welche Signale von einem modularen Gerat zur Verfligung gestellt werden

Entscheidung, welches Echtgerat verwendet wird und direkter Zugang zur richtigen GSD/
GSDML-Datei

Bereitstellung der Informationen zu der Konfiguration der modularen Gerate in der
Anlagendokumentation

Definition und Dokumentation der E/A-Belegung eines modularen Gerats

Bereitstellung der Informationen zur Implementierung der Gerate in das DCS System

Folgende Plugins stehen lhnen im Men "Plugins > Automation > PCS 7 Schnittstelle” zur

Verfligung:
Plugin Beschreibung
"GSDI[ML]-Dateien importieren" Siehe auch Kapitel GSD/GSDML-Dateien impor-
tieren (Seite 94).
"GSDs zuweisen" Siehe auch Kapitel GSD-Objekte zuweisen (Sei-
te 99).
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13.6 GSD/ML]-Importer
13.6.3 GSD/GSDML-Dateien importieren
Einleitung

Voraussetzung

Vorgehen

94

Die Daten werden in das Projekt importiert, das beim Starten des Plugins gedffnetist. Wenn ein
Planungsprojekt getffnet ist, werden die Daten als lokale Stammobjekte angelegt und kénnen
nur in diesem Projekt verwendet werden. Wenn Sie die Daten projektibergreifend verwenden
mochten, 6ffnen Sie das Stammprojekt bevor Sie das Plugin 6ffnen. Die auf der GSD-Datei
basierenden Objekte und die auf der GSDML-Datei basierenden Objekte kénnen in PAA-
Projekten verwendet und mit PCS 7 ausgetauscht werden.

® Das Projekt ist gedffnet, in das die Daten importiert werden sollen.

® Die GSD/GSDML-Dateien sind lokal gespeichert oder Sie halten die Zugangsdaten fiir den
Webzugriff bereit.

1. Umdie Daten in das Stammprojekt (SO1) zu importieren, muss sich der Knoten unter "@50
> A20" befinden.

2. Umdie Daten in ein Engineering-Projekt zu importieren, muss der Knoten unter dem lokalen
Stammobjekt "@Local" (ggf. neu anlegen, falls nicht vorhanden) eingefiigt werden.

3. Wabhlen Sie in der Meniileiste den Befehl "Plugins > Automation > PCS 7 Schnittstelle >
GSDI[ML]-Dateien importieren".
Das Plugin wird gedffnet und die Registerkarte "Ziel auswahlen" ist aktiviert.

Ziel auswidhlen Quelle auswahlen GSD[MLHDatzien auswahien Importieren

Zielobjekt aus COMOS-Objektbaum wahlen. Importierte GSD[ML]-Strukturen werden darunter angelegt.

= 9 S0l Base project iDB
%% @10 Anforderungsobjekte
=i @20 Allgemeine Ohjekte
S @30 Strukturen
@40 Attribute und Registerkarten
= 3 @50 Echtgerite
@ A0 COMOS
[TJA20 Siemens AG
_, @95 Systemeinstellungen
‘= @9A Temporary tooling node (will be removed for the release version)

Ziclobjekt:  [Z3 @50]A20 Siemens AG 0

4. Wahlen Sie einen Knoten aus, wo die GSD/GSDML-Datei importiert werden soll:

Plant Automation Accelerator 3.0 SP1
Bedienhandbuch, 08/2019, A5E46351212-AB



Engineering in PAA

5. Klicken Sie auf "Weiter".

13.6 GSD/ML]-Importer

6. Die Registerkarte "Quelle auswahlen" wird aktiviert und Sie kdnnen die gewlinschte Quelle

fur den Import auswahlen.

Ziel auswihlen GSD[MLIHDateien auswahlen

Importieren

Quelle zum Import der GSD[ML]-Dateien auswahlen,

GSD[ML]-Dateien aus URL lesen. Anmeldedaten bereithalten.

7. Klicken Sie auf "Weiter".
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8. Die Registerkarte "GSD[ML]-Dateien auswahlen" wird aktiviert und Sie kénnen eine der
folgenden Optionen auswahlen:

— Um GSD/GSDML-Dateien aus dem Internet zu importieren, klicken Sie auf Schaltflache
"URLs hinzufiigen...".
Kopieren Sie die gewtinschten URLs in das Fenster "URLs hinzufligen".

GSD[ML]-Dateien importieren

GSD[ML]-Dateien auswahlen Importieren

Ziel auswahlen Quelle auswahlen

GSD[ML]-Dateien fiir Import wahlen. Bereits vorhandene Dateien werden ignoriert.

URLs hinzufiigen... Ausgewdhlte URLs entfernen

Ausgewdhlte URLs:

https://procentec.com/media/1730/gsdml-v10-siemens-sinamics-che20pilotrt-20070726.xml

Bestatigen Sie lhre Eingaben. Die ausgewahlten Dateien sind im Bereich "Ausgewahlte
URLSs" zu sehen.
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— Um lokal gespeicherte GSD/GSDML-Dateien zu importieren, klicken Sie auf die
Schaltflache "Dateien hinzufiigen...".
Selektieren Sie die gewlinschte Datei.
Klicken Sie "Offnen".

Ziel auswdhlen Quelle auswahlen GSD[ML]-Dateien auswahlen Importieren

GSD[ML]-Dateien fiir Import wahlen. Bereits vorhandene Dateien werden ignoriert.
Dateien hinzufiigen...  Ausgewshite Dateien entfernen

Ausgewshlte Dateien:
G:\GSDMLYESDML-V2.3-Schneider-ATVE1-20131127 xml

Bestatigen Sie die Eingabe. Die ausgewahlten Dateien werden im Bereich
"Ausgewahlte Dateien" angezeigt.

Wiederholen Sie die letzten beiden Schritte fir jede weitere Datei, die Sie importieren
mdchten.

9. Klicken Sie auf die Schaltflache "Importieren".

10.Der Fortschritt wird im Importdialog angezeigt, und im Bereich "Ausgabe" sehen Sie die
angelegten Strukturen wie im nachfolgenden Bild.

Ziel auswahlen Quelle auswahlen GSD[ML]-Dateten zuswahlen Importieren

GSD[ML]-Dateien werden importiert. Dies kann einige Minuten dzuern. Vorgang kann einige Minuten dauern.

Aktueller Dateifortschritt:

llIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIlIIHIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIII

Gesamtfortschritt:
llIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIlIIHIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIII

Ausgabe:
n GSD[MLI-Struktur fiir DAP V1.5 erstellt (GSDML-V2.3-Schneider-ATV61-20131127.xml).
n GSD[MLI-Struktur fiir DAP V2.0 erstellt (GSDML-V2.3-Schneider-ATV61-20131127.xml).

<]  Zurick > Weiter / Fertigstellen

11.Klicken Sie nach dem Import auf "Fertigstellen”.
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Hinweis

Wenn eine GSD-Datei in den Knoten "@Local" und in das Stammobjekt importiert wird, hat
das GSD-Gerat im Knoten "@Local" beim Import, beispielsweise aus PCS 7, die héchste
Prioritat.

Der Importer importiert nur eine Sprache (Englisch ist die Primarsprache). Der Austausch
mit PCS 7 in einer anderen Sprache ist méglich, doch die Beschreibungen/Objektnamen
werden in der ausgewahlten Sprache geschrieben, was nicht akkurat sein kann.

Ergebnis
Die Gerate werden importiert und die Objekte unter dem angegebenen Zielknoten angelegt.
Die Module, Slots und Subslots werden in unterschiedlichen Strukturen angelegt.

13.6.4 GSDML zwischen PAA and PCS 7 austauschen

GSDML-Objekte importieren/exportieren

Es ist moglich, die GSDML-Objekte zwischen PAA und PCS 7 zu importieren/exportieren. Alle
Instanzen von GSDML-Objekten, die mit dem GSDML-Importer unter dem Ordner " @50 >
A20" im Stammobjekt oder "@Local" in ein Engineering-Projekt importiert werden, kénnen
nach PCS 7 Gbertragen oder mit dem Automation Interface entweder direkt oder via XML-Datei
von PCS 7 empfangen werden.

Voraussetzung

Die GSDML-Objekte werden mit der gleichen Sprache (Englisch ist die Voreinstellung) in PAA
und PCS 7 importiert.

Siehe auch GSD/GSDML-Dateien importieren (Seite 94).

Von PCS 7 nach PAA importieren
Beim Importieren der GSDML-Objekte von PCS 7 gehen Sie wie folgt vor:

98

1.
2.
3.

Verbinden Sie ein GSDML-Objekt mit einem PROFINET-Subsystem.
Stecken Sie |0-Submodule mit Kanélen in die Steckplatze des GSDML-Objekts.

Importieren Sie das PCS 7-Projekt in PAA.
Nach dem Import sollten die GSDML-Objekte mit allen Submodulen ibereinstimmen.

Prifen Sie die GSDML-Objektinstanz auf die |0-Submodule mit den I0-Kanalen.

5. Prifen Sie die E-Blockaufgaben auf die Verbindung zum PROFINET-Subsystem.
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Von PAA nach PCS 7 exportieren
Beim Exportieren der GSDML-Objekte aus PAA gehen Sie wie folgt vor:

1.
2.

Erstellen Sie eine GSDML-Objektinstanz in PAA unter dem Ortsbaum.

Verbinden Sie dieses GSDML-Objekt via E-Blockaufgabe mit dem Netzknoten unter einem
PNIO-Device-Controller (beispielsweise Simatic-Station mit 410-5H CPU) mit einem PNIO-
Subsystem.

Instanziieren Sie ein I0-Submodul mit |O-Kanalen.
Der Export erfasst das GSDML-Objekt im Objektbaum.

Exportieren Sie in ein leeres PCS 7-Projekt.
Siehe auch Austausch eines PAA/PCS 7-Projekts (Seite 168).

Sobald der Export beendet ist, stimmen die GSDML-Objekte mit allen Submodulen Gberein.

6. Das GSDML-Objekt muss in HW Konfig des PCS 7-Projekts vorhanden und mit dem

richtigen PROFINET-Subsystem verbunden sein.

13.6.5 GSD-Objekte zuweisen

Einleitung

Sie haben die Mdglichkeit Objekte von der Registerkarte "Anlagen" im Navigator als
Implementierung auf der Registerkarte "Orte" anzulegen. An der Implementierung kénnen Sie
die importierten GSD-Objekte als Elemente verfligbar machen.

Voraussetzung

Vorgehen

GSD-Daten sind importiert. Siehe auch Kapitel GSD/GSDML-Dateien importieren
(Seite 94).

In der Anlagenstruktur sind Objekte mit dem Attribut "PMD.PMD_ACF864_001_000" oder
"Y30T00001.GSDFile" vorhanden. Objekte mit diesem Attribut finden Sie zum Beispiel auf
der Registerkarte "Stammobjekte" unter den Knoten "@50 > A20 > A10 > A20 > A10 > A10
> A20 > A10 > A40 > A10 Schnittstellenmodule” und "@30 > M41 > B20 PIA LCM
Gerateanforderungen”. Nur diese Objekte werden ausgewertet.

. Wahlen Sie in der Menlleiste den Befehl "Plugins > Automation > PCS 7-Schnittstelle >

GSDs zuweisen".
Das Plugin wird gedffnet. Die letzte Auswahl des Startobjekts (Registerkarte "Einheiten™)
und des Zielobjekts (Ortsbaum) bleibt gespeichert und ist automatisch gesetzt.

. Ziehen Sie das Stammobjekt unter dem die GSD-Struktur liegt in das Feld "GSD-Quelle".
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3. Um die zuweisbaren Objekte zu suchen, klicken Sie in der Meniileiste des Plugin auf die
Schaltflache "Zuweisbare Gerate suchen".
Alle unter dem Startobjekt gefundenen Feldgerate werden aufgelistet. Die Spalte
"Anlagenobjekt" zeigt die Objekte, an denen eines der geforderten Attribute vorhanden ist.
Wenn bereits eine Implementierung flir das Anlagenobjekt existiert, ist die Reihe in der
Tabelle schreibgeschiitzt.

4. Deselektieren Sie in der ersten Spalte Objekte, die Sie erst spater zuweisen.

5. Wenn eine GSD-Stammobjektstruktur vorhanden ist, kdnnen Sie den obersten Knoten der
Stammobjektstruktur in der Spalte "GSD-Datei" selektieren.

6. Klicken Sie auf die Schaltflache "Zuweisen".

Ergebnis

Die Feldgerate werden den GSD-Objekten auf der Registerkarte "Orte" im Navigator
zugeordnet. Wenn das GSD-Objekt noch nicht auf der Registerkarte "Orte" platziert war, wird
es automatisch platziert und implementiert.

Wenn das Attribut GSD-Download-Pfad (GSDUri) vorhanden ist und kein GSD-Stammobjekt
gefunden wird, werden zwei Schaltflaichen eingeblendet. Uber diese Schaltflachen rufen Sie
das Plugin "Import" auf oder 6ffnen die Webseite zum Herunterladen der Dateien. So kénnen
Sie direkt Informationen aus PIA LCP nutzen und mussen diese nicht suchen.

13.7 Hardware-Engineering im Navigator

13.7.1 Neue physikalische Struktur durch Klicken mit der rechten Maustaste anlegen

Einleitung

Die neue physische Struktur kann durch Klicken mit der rechten Maustaste im Register "Orte"
(verflgbar fur Schrank- und Feldortobjekt) erstellt werden. Gegenwartig ist diese Funktionalitat
fur die Stationen ET 200M, ET 200iSP, ET 200PA SMART und ET 200SP HA verflugbar.
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Vorgehen

1. Unter Objekt "Schrank" oder "Feldort" im Kontextmeni ET 200-Stationen wie im Bild unten
hinzufligen.
Die Bilder sind hier beispielhaft fir ET 200SP HA dargestellt.

® [ so01 Schrank

® =) 0001 Feldort [g Neu r‘ ¢ Aligemein ’
X Lischen @ A20 Fach
o Ausschneiden @8 A21 RV (Steverseite)
L7 Kopieren mm A22 RV (Feldseite)
[B] Einfige 3 A30 Gerdte ¢
Verschieben HH A40 Klemm-, Steckerleisten, Erdung 3
Struktur kopieren i ASO Potentiale/Stromschienen »
S| Verkniipfung einfilg I AG0 Kabel »
<~ Navigieren v |3 A70 Schaltschrankbau ,
S Drucker O X01_A10 PLS v
© Arbeitsschichten/Historien  » = XD1_A20 Dezentrale Peripherie »|mm A ET200m
&h suchen T3 X01_A30 Gateway - Gerate * @ A20 ET 200iSP
Elgenschafien O3 X01_Ad0 Controller & Netzwerk v (Bl A0 MTA Terminalmodul
O3 X01_A50 Kabel » [ A50 ET 2005
O X01_A60 Schrank P [ A0 ET 2005P
T3 X01_A70 Antriebe & Motoren v |l A70 ET 200PA
DD.001 1/O Report |0 Aso ET 2005P HA
DD.002 Stromverbrauch und Leistungsverlust _J| AS0 CFU 9
B4 FA.07? Stromlaufplan, Einstrich-Darstellung
B& FA.7#? EIRC-Rangierdesigner
B4 FS.72? Stromlaufplan
B3 LU.77? Schaltschrankplan
PC.O01 Stiicklisten - mit Bundles
PC.002 Stiicklisten - ohne Bundles
Wl X01_FA Configuration plan J

2. Wabhlen Sie im Kontextmeni der ET 200 den Befehl "Neu > Profilschiene / Montageschiene
> bendtigte Schiene".

= [ soo1 Schrank
(M S01 ET 2005P HA

|,§|E Neu P| U Allgemein 4

X Loschen = 0 Profilschiens » | 3| 6DL1 193-6MC00-0AAD PROFILSCHIENE 482MM (19")
Fo| Ausschneiden =| 60L1 193-6MD00-0AAD PROFILSCHIENE 1500MM (58")
L3 Kopieren

[B Einfiigen
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3. Wahlen Sie wie in der Abbildung unten gezeigt im Kontextmenl der Montageschiene "Neu

102

> gewinschte Objekte" aus.

= @ so01 Schrank
= [0 S0l ET 2005P HA
[+ [E= ED.001 Assembly plan - ET 200SP HA

E &0 PROFILSCHIENE 482MM (12")
vifloool Feldo| 2 MNeu '| | Allgemein ’
X Laschen M A10 Interfacemodul 4
Yo Ausschneiden (7] A20 Analog-/Digitaimodul v
Kopieren (@] A30 Digitale Peripheriemodula ’
(7] As0 Analoge Peripheriemadule J
(@ B40 Zubehar ’
Struktur kopieren I Y10 Sammelobjekt fiir allpolige Plane
g = v20 Sammelobjekt fiir einpolige Plane
<= Navigieren 3
=
@ Arbeitsschichten/Historien  »
B suchen
B Eigenschaften
Hinweis

Die Struktur Gber die rechte Maustaste ist nur unter Schiene/Baugruppentrager und nicht
bei den Terminalmodulen und Schnittstellenmodulen verfiigbar.

Nachdem alle gewtinschten Objekte hinzugefiigt sind, klicken Sie zum Anlegen
zusétzlicher Objekte (zum Beispiel Terminalmodul oder Tragermodul oder Klemmenblock
oder aktiver Bus) im Kontextmenu der ET 200-Station auf "Busmodule erstellen" wie im
folgenden Bild gezeigt.

Hinweis

Bei Ausflihrung des Befehls "Busmodule erstellen" werden die zusatzlichen Objekte in der
richtigen Struktur angelegt.
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= [ soo1 Schrank

= [ S01 ET 200SP HA

ED.001 Assembly plan - ET 200SP HA

= &0 PROFILSCHIENE 482MM (19")

B 01 IM155-6-PN

02 ET 200SP HA, DI 16X24VDC
03 ET 200SP HA, AT 16XTC/8XRTD 2-/3-/4-WIR
04 ET 200SP HA, DI 16X24VDC
05 ET 200SP HA, DI 16X24VDC
06 ET 200SP HA, DQ 16X24VDC/0,54

[E =~ =

ool Feldort

o 04 X e

iR &= @ <4 &

Neu

Lischen
Ausschneiden
Kopieren

Einfligen

Verschieben

Struktur kopieren
Verkniipfung einfiigen
Navigieren

Drucken
Arbeitsschichten/Historien
Suchen

Eigenschaften

Create bus modules

Die Struktur ist identisch mit der Struktur im Schaltschrank der Anlage.

= @ so01 Schrank
= [ S01 ET 200SP HA
ED.001 Assembly plan - ET 200SP HA
= £$0 PROFILSCHIENE 482MM (19")
= [0/ TRAEGERMODUL IM SINGLE
= & 01 IM155-6-PN
BA ET 200SP HA, BUSADAPTER BA 2XR14
01 Submodul PN-EA, Gerét
= [ 2/3 TRAEGERMODUL 2-FACH
= {2 TERMINALBLOCK, TYP H1
@ 02 ET 2005P HA, DI 16X24VDC
= {3 TERMINALBLOCK, TYP H1

5

@ 03 ET 200SP HA, Al 16XTC/SXRTD 2-/3-/4-WIRE

= [ 4/5 TRAEGERMODUL 2-FACH
= [ 4/5 TERMINALBLOCK, TYP M1
® @ [] 04 ET200SP HA, DI 16X24VDC
L@ [] 05 ET2005P HA, DI 16X24VDC
= [ 6/7 TRAEGERMODUL 2-FACH
= @ 6/7 Terminalbaugruppe
® 06 ET 2005P HA, D 16X24VDC/0,5A

(D E/A mit neuer Potentialgruppe

@ Standard-E/A

® Redundante E/A

@ E/A fiir Klemmenblock doppelter Breite

Plant Automation Accelerator 3.0 SP1
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Hinweis

Falls zwischen den Steckplatzen Platz vorhanden ist (z. B. ein Modul in Steckplatz 4 und
das nachste Modul in Steckplatz 7), werden zwischen den Modulen leere Terminal-/
Busmodule angelegt. Nur bei ET 200iSP kénnen Reservemodule zusammen mit
Terminalmodulen angelegt werden.

Hinweis
ET 200SP HA
e Unterstitzt die Funktionen "Redundanter Partner", "Potentialgruppe" und

"Klemmenblock doppelter Breite" fiir die Erstellung zusatzlicher Objekte wie
Terminalmodule, Tragermodule usw. mit der Option "Busmodule erstellen".

® Bei Verwendung der Option "Busmodule erstellen" erscheinen Protokolimeldungen im
Fenster "Objekttest”, wenn ungiiltige Konfigurationen gefunden werden.

Benennen der Stromversorgung durch Klick mit der rechten Maustaste

Die Benennungen der Stromversorgungsobjekte fiir verschiedene ET 200-Stationen sind in
der folgenden Tabelle dargestellt. Der Benutzer muss beim Erstellen der Objekte Uber die
rechte Maustaste diese Namenskonventionen einhalten.

ET 200 Station Stromversorgung (SV) | SV-Schild SV-Name
ET 200M Einzeln PS1 2
Redundant PS1 A
PS2 2
ET 200PA SMART Einzeln PS1 2
Redundant PS1 A
PS2 2
ET 200iSP Einzeln PS1 1
Redundant PS1 0
PS2 1
13.7.2 PROFINET und PROFIBUS

Sie haben die Mdglichkeit sowohl PROFIBUS als auch PROFINET zu verwenden. In den
folgenden Kapiteln wird in den Beispielen nur PROFINET erwahnt.
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Hinweise zu PROFINET

Die Verbindung der Busteilnehmer zu ihrem Master wird, genau wie bei PROFIBUS, Uber die
Aufgaben "Feldbus zuweisen" und "Redundantem Feldbus zuweisen" durchgefiihrt. Zusatzlich
zur funktionalen Zuordnung haben Sie die Mdglichkeit eine MRP Konfiguration durchzufihren.
Verwenden Sie dazu auf der Registerkarte "Attribute > Automation Interface" die folgenden

Attribute:
e "MRP Domane"
e "MRP Rolle"

o "MRP-Diagnose

Um das MRP Protokoll nutzen zu kénnen, verbinden Sie die Anschlisse der Echtgerate in der
gewulnschten Reihenfolge.
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Beispiel

Das folgende Beispiel zeigt die verbundenen Anschliisse der Echtgerate in PAA.
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= %0 Werk
= @l ool Gebsude
= @] G001 Geschoss, Etage
= @ R001 Raum, Zentrale
= [ so01 Schrank
= |l AD1 Beispiel SIMATIC 400H Station
= &0 Baugruppentrager, UR2
1 PS 405, 104, DC 24/48/60V, DC 5V/10A
3 CPU 410-3H
#- 03 Synchronisierungs-modul bis 10m
404 Synchronisierungs-modul bis 10m
02 Submodul DP
05 Submodul PN-IO Regler mit MRP ohne Anschluss
06 Submodule port 1
BE EB0L /¥5.P1/ <« +0.L001.G001.RO01.5001-A02.0.02:/XL.PL/
= [ 07 Submodul Port2
L BE EBOL /¥5.P2/ «» +0.L001.GO0L.RO01.5001-A01-1-3.06:/%5.PL/
# || 08 Submodul PN-IO Regler mit MRP ohne Anschluss
09 Submodul Port 1
10 Submodul Port 2
dh5 cP443-5EM
= &1 Baugruppentrager, URZ
1 PS 405, 104, DC 24/48/60V, DC 5V/10A
3 CPU410-3H
03 Synchronisierungs-modul bis 10m
#- 04 Synchronisierungs-modul bis 10m
02 Submodul DP
05 Submodul PN-IO Regler mit MRP ohne Anschluss
06 Submadule port 1
BE EBOL /¥5.P1/ «» +0.L001.GD0L.RO01.5001-A01-0-3.07:/%5.P2/
07 Submodul Port 2 >
we EBOL /X5.P2/ «» +0.L001.G001.R001.5001-AD2.0.03:/X1.P2/
08 Submodul PN-IO Regler mit MRP ohne Anschluss
09 Submodul Port 1
10 Submodul Port 2
df5 cp44-5EM
%/|A21 Symboitabelle
= [ AD2 IM153-4 PN IO HF
= [ 0 virtual Header Module - Ethernet Device
01 Submodul PN-EA, Gerst
= [ 02 Submodul Port 1
. ¥ BEEB01/XLPL/ «» +0.L001.G001.RD0L.S001-A01-0-3.06:/X5.P1/
= [ 03 Submodul Port 2
BEEB0L /X1.P2/ e +0.L001.G001.R001.5001-A01-1-3.07:/%5.P2/
== FADL X20/1/
== EADZ X20/2/

Plant Automation Acce@r@c g@,ﬁmsm ran m
Bedienhandbuch, 08/2019; ASE46351212-AB 107

]
o B FH = E

i
bEFHHBHE

® ]

B =



Engineering in PAA

13.7 Hardware-Engineering im Navigator

Im Topologie-Editor von PCS 7 sieht das Beispiel folgendermalien aus:

3'|§ Topologie-Editor

Tahellansche Ansicht - Grafische Ansicht | Ofline/Online Vergleich |

Mmiahuransicht

SIMATIC H Station(1)

PN-IO-XS(CP | PN-IO-X5(CP
U410-5H) U 410-5H(1))

Passive Komponenten

IM153-4PN + Compact Switch odules

+- SCALANCE X000
m - SCALANGE X100
- | ~ SCALANCE W

FM153-4...
n e

+
+ - Medium Converter
BN = e
| [+ Standard E
[+ SIMATIC HMI
Bilder-Verschiebemodus deaktiviert
Online I Objekteigenzchaften, . | Dptionen, .. | Drucken.,. |
Abbrechen Hille
13.7.3 SIMATIC Station konfigurieren
Voraussetzung

® |Im Navigator wird die Registerkarte "Orte" angezeigt.

e Ein Werk ist angelegt.

SIMATIC-Station anlegen

1. Selektieren Sie im Navigator das Objekt "Werk > Gebdude > Geschoss, Etage > Raum,
Zentrale".

2. Wahlen Sie im Kontextmenil des Raums den Befehl "Neu > Schrank".
Der Schrank wird unter dem Raum angelegt.

3. Wahlen Sie im Kontextmenu des Schranks den Befehl "Neu > Station > <gewilinschte
Station>".
Die Station wird unter dem Schrank angelegt.
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SIMATIC Station mit Hardware ausstatten

1.
2.

Siehe auch

Selektieren Sie im Navigator die Station.

Wahlen Sie im Kontextmeni der Station den Befehl "Neu > Rack > <gewlinschter
Baugruppentrager>".
Der Baugruppentrager dient zur Aufnahme der Baugruppen.

Wahlen Sie im Kontextmeni des Baugruppentragers unter "Neu > Stromversorgung" die
gewulnschte Stromversorgung.

. Wahlen Sie im Kontextmen( des Baugruppentragers unter "Neu > Zentralbaugruppen" eine

Zentralbaugruppe (CPU).

— Jede Zentralbaugruppe ist mit mindestens einem Submodul ausgestattet. Das
Submodul wird automatisch mit angelegt.
Siehe auch Kapitel Zentralbaugruppe (CPU) konfigurieren (Seite 110).

— In Abhéngigkeit der Zentralbaugruppe gilt: Legen Sie bei Bedarf unter der CPU weitere
Module an, z. B. ein Schnittstellenmodul fiir ein Bussystem.

Wahlen Sie im Kontextmen( des Baugruppentragers unter "Neu" eine Eingabebaugruppe
aus einem der folgenden Ordner:

— "Digitale Elektronikmodule"
— "Analog Baugruppen"

— "Kommunikation"

— "Funktionsbaugruppen"

Wahlen Sie im Kontextmeni des Baugruppentragers unter "Neu" passend zur
Eingabebaugruppe eine Ausgabebaugruppe aus einem der folgenden Ordner:

— "Digitale Elektronikmodule"
— "Analog Baugruppen"
— "Kommunikation"

— "Funktionsbaugruppen"

. Weisen Sie bei Bedarf dem Baugruppentrager den Ort zu, an dem der Baugruppentrager

montiert ist.

Schnittstellenmodule mit IO-Baugruppen ausstatten (Seite 111)
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13.7.4 Zentralbaugruppe (CPU) konfigurieren

Voraussetzung
® Eine SIMATIC-Station ist angelegt und mit Hardware ausgestattet.

® |Im Baugruppentrager ist mindestens eine Zentralbaugruppe (CPU) angelegt.
Siehe Kapitel SIMATIC Station konfigurieren (Seite 108).

® |Im Navigator wird die Registerkarte "Orte" angezeigt.

Vorgehen
1. Selektieren Sie im Navigator die Zentralbaugruppe (CPU).
2. Offnen Sie die Eigenschaften der Zentralbaugruppe (CPU).

3. Tragen Sie im Feld "Name" den Wert entsprechend der Steckplatznummer der CPU im
Baugruppentrager ein.
Die Steckplatznummer der CPU ist abhangig davon, wieviele Steckplatze die
Stromversorgung belegt. Wenn die Stromversorgung nur einen Steckplatz belegt, tragen
Sie den Wert "2" ein. Wenn die Stromversorgung zwei Steckplatze belegt, tragen Sie den
Wert "3" ein.

Siehe auch
Projektieren der Hardware-Komponenten (Seite 90)

Schnittstellenmodul als dezentrale Peripherie anlegen (Seite 110)

13.7.5 Schnittstellenmodul als dezentrale Peripherie anlegen

Voraussetzung

® Eine SIMATIC-Station mit CPU und Bussystem ist angelegt.
Siehe Kapitel SIMATIC Station konfigurieren (Seite 108).

e Im Navigator wird die Registerkarte "Orte" angezeigt.

Vorgehen
1. Selektieren Sie das Planungsobjekt "Werk".

2. Wahlen Sie im Kontextmenii des Objekts den Befehl "Neu > Feldort".
Der Feldort wird unter dem Objekt angelegt.

3. Wahlen Sie im Kontextmeni des Feldorts den Befehl "Neu > Dezentrale Peripherie >
<gewiinschtes Objekt>".
Selektieren Sie zum Beispiel "Neu > Dezentrale Peripherie > ET200M".
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Siehe auch
Schnittstellenmodule mit IO-Baugruppen ausstatten (Seite 111)
Feldbus lber Engineering-Aufgabe dem DP Slave zuweisen (Seite 118)
13.7.6 Schnittstellenmodule mit |0-Baugruppen ausstatten
Voraussetzung
® Die Schnittstellenmodule sind als dezentrale Peripherie angelegt.
Siehe Kapitel Schnittstellenmodul als dezentrale Peripherie anlegen (Seite 110).
® |Im Navigator wird die Registerkarte "Orte" angezeigt.
Vorgehen

1. Selektieren Sie im Navigator das Schnittstellenmodul der dezentralen Peripherie.
Zum Beispiel:
"Werk > Feldort > (Schnittstellenmodul)"

2. Wahlen Sie im Kontextmen( des Schnittstellenmoduls unter "Neu > Profilschienen >
<gewiinschte Profilschiene>".

3. Wabhlen Sie im Kontextmeni der Profilschiene unter "Neu > Stromversorgungen" die
gewlinschte Stromversorgung.

4. Wahlen Sie im Kontextmen( der Profilschiene unter "Neu > Interfacemodule" das
gewinschte Modul.

5. Wabhlen Sie im Kontextmeni( des Baugruppentragers unter "Neu" eine Eingabebaugruppe
aus einem der folgenden Ordner:

— "Digitale Elektronikmodule"

— "Analog Baugruppen"

— "Kommunikation"

— "Funktionsbaugruppen"

Wahlen Sie dazu eine mit "E" gekennzeichnete Baugruppe.

6. Wahlen Sie im Kontextmenii des Schnittstellenmoduls unter "Neu" passend zur
Eingabebaugruppe eine Ausgabebaugruppe aus einem der folgenden Ordner:

— "Digitale Elektronikmodule"
— "Analog Baugruppen"

— "Kommunikation"

— "Funktionsbaugruppen"

Wahlen Sie dazu passend zur Eingabebaugruppe eine mit "A" gekennzeichnete
Baugruppe.
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Siehe auch
10-Baugruppen konfigurieren (Seite 112)
13.7.7 |O-Baugruppen konfigurieren
Voraussetzung
® Die Zentralbaugruppe (CPU) ist konfiguriert
Siehe Kapitel Zentralbaugruppe (CPU) konfigurieren (Seite 110).
® Die Schnittstellenmodule der dezentralen Peripherie sind mit [O-Baugruppen ausgestattet.
Siehe Kapitel Schnittstellenmodule mit 10-Baugruppen ausstatten (Seite 111).
® |Im Navigator wird die Registerkarte "Orte" angezeigt.
Vorgehen
1. Selektieren Sie im Navigator die Baugruppe unter dem Schnittstellenmodul.
2. Offnen Sie die Eigenschaften der Baugruppe.
3. Tragen Sie im Feld "Name" den Wert entsprechend der Steckplatznummer im
Schnittstellenmodul ein. Fir die meisten Konfigurationen werden Werte ab "1" eingetragen.
Beispiel:
— Die Eingangsbaugruppe erhalt den Namen "1".
— Die Ausgangsbaugruppe erhalt den Namen "2".
Dadurch entsprechen die Namen der Signalmodule der jeweiligen Steckplatznummer im
Schnittstellenmodul. Siehe auch Projektieren der Hardware-Komponenten (Seite 90).
13.7.8 Busmodule anlegen
Busmodule

Die Busmodule werden bei der Konfiguration von Peripheriebaugruppen im Plugin "HW-
Konfigurationswerkzeug" automatisch angelegt.

Wenn Sie die Peripheriebaugruppen manuell konfigurieren, missen Sie die Busmodule Gber
das Kontextmenu "Busmodule anlegen" unter dem Modul anlegen, nachdem Sie den
Baugruppentrager und die Stromversorgung konfiguriert haben.
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13.7.9 Anlegen des Kompaktfeldgerats (CFU)

Einleitung
Die folgenden Konfigurationen sind moglich:
® CFU (einzeln)
® CFU mit S2-Redundanz

Voraussetzungen
® |Im Navigator wird die Registerkarte "Orte" angezeigt.

® Ein Werk ist angelegt, einschliellich des Schranks oder des Feldorts.

Anlegen eines CFU

1. Wahlen Sie das Objekt "Werk > Gebaude > Geschoss, Etage > Raum, Zentrale > Schrank".
Oder
Wahlen Sie Objekt "Werk > Neu > Feldort".
Der Schrank oder der Feldort werden entsprechend unter dem Werk angelegt.

2. Wahlen Sie den Befehl "Neu > Dezentrale Peripherie > CFU" im Kontextmen( des
Schranks oder des Feldorts.
Das CFU wird unterhalb des Schranks oder des Feldorts angelegt.

Siehe auch Kapitel Austausch der CFU mit PA-Slaves (Seite 171).

Hinzufligen der PROFIBUS PA-Slaves

e PA-Profile / GSD-Slaves werden in PAA Uber die Engineering-Aufgabe mit dem CFU
verbunden.

¢ Die PROFIBUS-Adresse des Slaves dient zur Identifikation der Steckplatznummer.

Hinweis
e \Wenn der Slave verbunden wird, wird die PROFIBUS-Adresse automatisch von 20 auf 27
gesetzt.

® Um einen Steckplatz zu &ndern, andern Sie die PROFIBUS-Adresse manuell.

Die in PCS 7 verfugbaren PROFIBUS PA-Profile sind auch in PAA verflgbar, und zwar an
folgendem Knoten:

@50|A20|A10]A20|A90]A10]A10|B30JA10]A20 Profibus PA-Profile

Ergebnis

Die PA-Slave-Projektierung des CFU kann in PAA vorgenommen und an PCS 7 Ubertragen
werden.
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13.7.10

Voraussetzung

Redundante SIMATIC-Station anlegen

Im Navigator wird die Registerkarte "Orte" angezeigt.

® Ein Werk ist angelegt.

SIMATIC-Station anlegen

1.

Wahlen Sie im Navigator das Objekt "Werk > Gebaude > Geschoss, Etage > Raum,
Zentrale".

. Wahlen Sie im Kontextmeni des Raums den Befehl "Neu > Schrank".

Der Schrank wird unterhalb des Raums angelegt.

Wahlen Sie im Kontextmenil des Schranks eine Station aus, die fiir redundante Hardware
vorbereitet ist.

Beispiel: "Neu > PLS > SIMATIC 400H Station".

Die Station wird unterhalb des Schranks angelegt.

SIMATIC-Station mit redundanter Hardware ausstatten

114

1.

Wahlen Sie im Kontextmen( der Station den Befehl "Neu > Rack > <gewiinschter
Baugruppentrager>".

Der Baugruppentrager dient zur Aufnahme der Baugruppen.

Beispiel: Wahlen Sie einen Baugruppentrager des Typs UR2:

"Baugruppentrager, UR2"

Hinweis
Sonderregelung fir UR2-H-Racks

Bei UR2-H-Racks werden alle Module der gesamten Station auf ein Rack gesteckt. Dieses
UR2-H-Rack ist nur elektrisch in zwei Bereiche aufgeteilt, die Steckplatze an sich bieten
Platz fur zwei CPUs.

Aus diesem Grund werden die UR2H-Racks nicht als zwei Racks mit den Steckplatzen 1 bis
9 nach PAA (bertragen, sondern nur ein Rack mit den Steckplatzen 1 bis 18. Wobei die
erste Halfte der Steckplatze fir die erste CPU, die zweite Halfte fir die zweite CPU
vorgesehen ist.

Sie mussen bei den UR2-H-Racks die Steckplatznummern entsprechend selbst anpassen.

Wahlen Sie im Kontextmen( des Baugruppentragers unter "Neu > Stromversorgung" eine
Stromversorgung aus.

Wahlen Sie im Kontextmeni des Baugruppentragers unter "Neu > Zentralbaugruppen" eine
Zentralbaugruppe (CPU).

. Wahlen Sie im Kontextmeni der CPU unter "Neu > Sync-Module zur Kopplung seit V6" ein

Synchronisierungsmodul.
Im Feld "Name" der Synchronisierungsmodule steht die Slotnummer, die das
Synchronisierungsmodul in der CPU belegt.
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5. Wahlen Sie im Kontextmenii des Baugruppentragers unter "Neu" eine Eingabe- oder

Siehe auch

Ausgabebaugruppe aus einem der folgenden Ordner:
Wahlen Sie dazu eine mit "E" oder "A" gekennzeichnete Baugruppe aus einem der
folgenden Ordner:

— "Digitalbaugruppen"

— "Analogbaugruppen”
— "Kommunikation"

— "Funktionsbaugruppen"

Weisen Sie bei Bedarf dem Baugruppentrager den Ort zu, an dem der Baugruppentrager
montiert ist.

Legen Sie den zweiten Baugruppentrager an. Gehen Sie dabei so vor, wie fir den ersten
Baugruppentrager beschrieben.

Verwaltung von Einzelsteuereinheitstypen (Seite 31)

Redundante Peripherie anlegen (Seite 115)

13.7.11 Redundante Peripherie anlegen

Voraussetzung

e Zwei SIMATIC-Stationen flr redundante Hardware sind angelegt.

Siehe Kapitel Redundante SIMATIC-Station anlegen (Seite 114).

Im Navigator wird die Registerkarte "Orte" angezeigt.

Dezentrale Peripherie (DP Slave) anlegen

1.
2.
3.

Selektieren Sie das Planungsobjekt "Werk".
Wahlen Sie im Kontextmen(i des Objekts den Befehl "Neu > Feldort".

Wahlen Sie im Kontextmeni des Feldorts den Befehl "Neu > Dezentrale Peripherie > ET
200M".

Wahlen Sie im Kontextmeni des Schnittstellenmoduls unter "Neu > Profilschienen >
<gewiinschte Profilschiene>".

Wahlen Sie im Kontextmenii der Profilschiene unter "Neu > Interfacemodule >
<Interfacemodul des Typs "IM 153-2 HF">".

Legen Sie unterhalb des Schnittstellenmoduls eine Baugruppe an.

7. Legen Sie ein zweites Schnittstellenmodul des Typs "IM 153-2 HF" an.
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Ergebnis

Siehe auch

13.7.12

Einleitung

Vorgehen

116

8. Legen Sie unterhalb des Schnittstellenmoduls eine Baugruppe an.

Hinweis
Ein-/Ausgabebaugruppen

Verwenden Sie nur Ein-/Ausgabebaugruppen mit gleicher Bestellnummer in analoger oder
digitaler Ausfiihrung.

9. Bestatigen Sie lhre Eingaben.

10.0ffnen Sie in den Eigenschaften der ersten Baugruppe die Registerkarte "Attribute >
Automation Interface".

11.Ziehen Sie die zweite Baugruppe per Drag&Drop aus dem Navigator in das Feld
"Redundanter Partner".

12.Bestatigen Sie lhre Eingaben.

Die zweite Baugruppe wird automatisch verknipft und in ihren Eigenschaften auf der
Registerkarte "Attribute > Automation Interface" der redundante Partner eingetragen.

Redundanten Feldbus Uber Engineering-Aufgabe zuweisen (Seite 119)

DP/PA Koppler verwenden

Mit Hilfe des DP/PA Kopplers erreichen Sie eine bessere Trennung der Aufgaben, da Sie
kleinere Subnetze innerhalb des Feldbussystems aufbauen.

1. Legen Sie eine Station als Master an.
2. Legen Sie unter der Station alle bendtigten Objekte inklusive eines Interfacemoduls an.

3. Umeinen Slave anzulegen, verwenden Sie einen Netzlibergang wie zum Beispiel einen DP/
PA Link.
Sie kénnen im Kontextmeni des Schranks den folgenden Befehl verwenden: "Neu >
Gateway — Gerate > DP/PA Link"

4. Legen Sie unterhalb des DP/PA Links eine Profilschiene an.

5. Legen Sie unterhalb der Profilschiene ein Interfacemodul vom Typ PAYLINK an.
Zum Beispiel "PAYLINK: 6ES7 153-2BA82-0XB0 IM153-2 HF".

6. Offnen Sie in den Eigenschaften des Interfacemoduls die Registerkarte "Aufgaben".
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Ergebnis

13.7.13

Einleitung

Vorgehen

13.7 Hardware-Engineering im Navigator

7. Ziehen Sie den PROFIBUS des Masters per Drag&Drop in das Feld "Zielobjekt" der
Aufgabe "Feldbus zuweisen".

8. Fuhren Sie die Aufgabe aus.
9. Legen Sie ein neues Peripheriegerat aus der Gruppe ET 200 an.
10.0Offnen Sie in den Eigenschaften des ET 200 die Registerkarte "Aufgaben”.

11.Ziehen Sie den Feldbus des DP/PA Links per Drag&Drop in das Feld "Zielobjekt" der
Aufgabe "Feldbus zuweisen".

12.Fihren Sie die Aufgabe aus.

PAA unterscheidet nicht zwischen einer CPU oder CP und einem Slave (Netziibergang) als
BUS-Master.

Beim Generieren wird das Attribut "YLinkMode" am BUS-Master angelegt und entscheidet,
welches BUS-Objekt verwendet wird.

Hinweis
Nur ein Bussystem verwenden

Wenn Sie mit dem DP/PA-Koppler arbeiten, existieren zwei Bus-Objekte: Ein Profibus DP und
ein Profibus PA. Verwenden Sie nur eines der BUS-Systeme.

Den IE/PB Link verwenden

PAA unterstitzt die Anbindung von PROFIBUS DP-Geréaten an ein PROFINET 10-System
Uber einen IE/PB Link.

1. Legen Sie eine Station als Master an.

2. Um einen Slave anzulegen, verwenden Sie einen Netziibergang wie zum Beispiel einen IE/
PB Link.
Sie kdnnen im Kontextmeni des Schranks den folgenden Befehl verwenden: "Neu >
Gateway — Gerate > IE/PB Link"

3. Legen Sie unterhalb des IE/PB Links eine Profilschiene an.

4. Legen Sie unterhalb der Profilschiene einen IE/PB Link an.
Beispiel: "6GK1 411-5AB10 IE/PB LINK PN 10"

5. Offnen Sie in den Eigenschaften des IE/PB Links die Registerkarte "Aufgaben"”.

6. Ziehen Sie den PROFINET des Masters per Drag&Drop in das Feld "Zielobjekt" der
Aufgabe "Feldbus zuweisen".
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7. Fuhren Sie die Aufgabe aus.
8. Erstellen Sie einen neuen DP-Slave.
9. Offnen Sie in den Eigenschaften des Slave die Registerkarte "Aufgaben”.

10.Ziehen Sie den IE/PB Link-Feldbus des DP-Moduls per Drag&Drop in das Feld "Zielobjekt"
der Aufgabe "Feldbus zuweisen".

11.Flihren Sie die Aufgabe aus.

Ergebnis
Der IE/PB Link wird angelegt.
Hinweis
Beim IE/PB Link 6GK1 411-5AB10 ist es mdglich, zusatzliche Busadapter aus dem
Kontextmeni zu verwenden. In diesem Fall missen Sie den integrierten Busadapter |6schen.
13.8 Hardware-Engineering liber Engineering-Aufgaben bearbeiten
13.8.1 Feldbus lber Engineering-Aufgabe dem DP Slave zuweisen
Voraussetzung

Bus zuweisen

118

® Das Hardware-Engineering im Navigator ist durchgefiihrt.
— Eine SIMATIC-Station ist angelegt und mit Hardware ausgestattet.
— Ein Schnittstellenmodul der dezentralen Peripherie ist mit IO-Baugruppen ausgestattet.
Siehe Kapitel Hardware-Engineering im Navigator (Seite 100).

® Im Navigator wird die Registerkarte "Orte" angezeigt.

Weiterfiihrende Informationen zu diesem Thema finden Sie im Handbuch "EI&C Bedienung",
Stichwort "Engineering-Aufgaben verwenden".

Um das Schnittstellenmodul der dezentralen Peripherie einem Bus zuzuweisen, gehen Sie
folgendermalen vor:

1. Selektieren Sie im Navigator das Schnittstellenmodul.
2. Offnen Sie die Eigenschaften des Schnittstellenmoduls.

3. Selektieren Sie die Registerkarte "Aufgaben > Bussystem".
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Siehe auch

13.8 Hardware-Engineering tber Engineering-Aufgaben bearbeiten

Prifen Sie, ob die Engineering-Aufgabe "Feldbus zuweisen" vorhanden ist.
Wenn die Engineering-Aufgabe "Feldbus zuweisen" fehlt, legen Sie diese Uber das
Kontextmenu an.

5. Selektieren Sie im Navigator die SIMATIC-Station.

Erweitern Sie die Struktur unterhalb der SIMATIC-Station, bis der Bus angezeigt wird.
Die Struktur wurde in folgendem Schritt festgelegt: Siehe auch Kapitel SIMATIC Station
konfigurieren (Seite 108).

Ziehen Sie das Objekt "PROFIBUS" oder ein dhnliches Objekt per Drag&Drop aus dem
Navigator in die Spalte "Zielobjekt" in der Zeile "Feldbus zuweisen".

Klicken Sie in der Meniileiste der Registerkarte "Aufgaben > Bussystem" auf die
Schaltflache "Ausfiihren".

Redundanten Feldbus iber Engineering-Aufgabe zuweisen (Seite 119)

Software-Engineering im Navigator (Seite 134)

13.8.2 Redundanten Feldbus liber Engineering-Aufgabe zuweisen

Voraussetzung

Uberblick

Das Hardware-Engineering im Navigator ist durchgefihrt.
— Eine Station fur redundante Hardware ist angelegt und mit Hardware ausgestattet.

— Die redundanten Schnittstellenmodule der dezentralen Peripherie sind mit [O-
Baugruppen ausgestattet.

Siehe Kapitel Hardware-Engineering im Navigator (Seite 100).

Das Zuweisen eines Feldbusses Uber eine Enginnering-Aufgabe ist durchgefihrt.
Siehe auch Kapitel Feldbus Gber Engineering-Aufgabe dem DP Slave zuweisen (Seite 118).

Im Navigator wird die Registerkarte "Orte" angezeigt.

Weiterflihrende Informationen zu diesem Thema finden Sie im Handbuch "EI&C Bedienung",
Stichwort "Engineering-Aufgaben verwenden".

Das erste Teilsystem der Station wird mit der Engineering-Aufgabe "Feldbus zuweisen"
Uber eine DP-Masterschnittstelle mit einer der beiden PROFIBUS DP-Schnittstellen
verbunden.

® Das zweite Teilsystem der Station wird mit der Engineering-Aufgabe "Redundanter Feldbus

zuweisen" mit der zweiten PROFIBUS DP-Schnittstelle verbunden.
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Vorgehen

Siehe auch

120

Db~

Selektieren Sie im Navigator das erste Schnittstellenmodul.
Offnen Sie die Eigenschaften des Schnittstellenmoduls.
Selektieren Sie die Registerkarte "Aufgaben > Bussystem".

Prifen Sie, ob die Aufgabe "Feldbus zuweisen" vorhanden ist.
Wenn die Aufgabe "Feldbus zuweisen" fehlt, legen Sie diese Aufgabe Gber das
Kontextmenu an.

Prifen Sie, ob die Engineering-Aufgabe "Redundanten Feldbus zuweisen" vorhanden ist.
Wenn die Engineering-Aufgabe "Redundantem Feldbus zuweisen" fehlt, legen Sie diese
Aufgabe ber das Kontextmenu an.

Selektieren Sie im Navigator die Station.

7. Erweitern Sie die Struktur unterhalb der Station, bis der erste Bus angezeigt wird.

9.

Ziehen Sie das Objekt "PROFIBUS" oder ein dhnliches Objekt per Drag&Drop aus dem
Navigator in der Zeile "Feldbus zuweisen" in die Spalte "Zielobjekt".

Erweitern Sie die Struktur unterhalb der Station, bis der redundante Bus angezeigt wird.

10.Ziehen Sie das Objekt "PROFIBUS" oder ein dhnliches Objekt per Drag&Drop aus dem

Navigator in die Spalte "Zielobjekt" in der Zeile "Redundanten Feldbus zuweisen".

11.Klicken Sie in der Registerkarte "Aufgaben > Bussystem" auf die Schaltflache "Ausfiihren".

12.Bestatigen Sie |hre Eingaben.

Hinweis

Bei redundanten ET 200SP HA weisen Sie alle vier zugewiesen Feldbusse zu.

Software-Engineering im Navigator (Seite 134)
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13.9 Hardware-Engineering mit dem Konfigurationswerkzeug
13.9.1 HW-Konfigurationswerkzeug
Einleitung

Das Konfigurationswerkzeug dient dazu, verfiigbare/freigegebene Hardwarekonfigurationen
zusammenzustellen. Alle bendtigten Komponenten werden miterzeugt. Die angewendeten
Regeln sind kompatibel zu PCS 7 V9.0. Sie kdnnen das Plugin "HW-Konfigurationswerkzeug"
zur Konfiguration verschiedener Peripheriebaugruppen wie ET 200M, ET 200iSP, ET 200PA
SMART, ET 200SP HA, ET 200SP, AS Bundle, WS Bundle und PCS 7 BOX (iber das Menii
"Plugins" oder wie unten dargestellt Gber das Symbol in der Symbolleiste nutzen. Dieses
Werkzeug wird bei der Massendaten-Projektierung verwendet.

Dot Ansicht  Administrator  Dokumente  Exira | Plugins  Hilfe PCS 7 Plant Automation Accelerator [
€0 AAHS e Basic M B @O Er.;i\‘?uiha’lﬁﬁ
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= o0 Werk Orte als Eigentiimer fastizgen Kollaboration ¥ [ verbindungsattribute
Zielobjekt | Nicht gesel | 30 EngieenngrAdapter » | B Ganerischer Bxcek-import
Brownfield Wizard
Allgemein = i
Slave-Beschretbul ET 200M - e '
" B Anschiussmuster definieren
Baugruppenrager B sPl-schnittstelle
SHTOMmVErsorgung Mo PS | PCS 7 Schittstelle | [# 1mport / Export PCS 7
13
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InkerEcemadida gy Baugruppen Updater | Typ-Konhigurator
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Sortiermeihenfolge fiir /A E/A nach Auswahl sartieren Kallisicnspriifung flr Verbindungsabjeide |Eh  Hw-Konfigurationswerizeug
- S| NE 150-Import
E/A Kanfiquration et
[md| GEC{ML}-Dateien importieren
Base: # Kandle  Baugruppen Kanalreserve %] 1“@ 18| GSDs zuweisen
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- -
] a [&]=] 1 =
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) Fehlersicher E/A
| Anzahi Kansle | MLFB - Beschveibung

- 13‘ v

+
_l 0 Fehier [| umumlﬂummm
Baschreibung Quelle

USERS

29/01/2019 Berwtzername: - @SETUP  Objekte gesamt 11832 Speichern: 0 Prifen: 0

Plant Automation Accelerator 3.0 SP1
Bedienhandbuch, 08/2019, A5SE46351212-AB 121



Engineering in PAA

13.9 Hardware-Engineering mit dem Konfigurationswerkzeug

Voraussetzung

Vorgehen

122

Die erforderliche Version von PCS 7 wird gewahlt, indem im Fenster "Eigenschaften" fir das
Projekt in den Kategorien "Kundeneinstellungen" die Option "Version selektieren" gewahlt wird.

Hinweis

Es stehen nur die Baugruppen fur die ausgewahlte Version von PCS 7 zur Verfligung.

In der nachstehenden Vorgehensweise wird das HW-Konfigurationswerkzeug ganz allgemein
beschrieben.

e Wahlen Sie in der Menlleiste den Befehl "Plugins > Automation > PCS 7 Schnittstelle > HW-
Konfigurationswerkzeug" oder klicken Sie auf das Symbol in der Symbolleiste.
Das Plugin "HW-Konfigurationswerkzeug" 6ffnet sich.

e Wahlen Sie im Fenster "HW-Konfigurationswerkzeug" aus den verfiigbaren Registerkarten
die erforderliche Peripheriebaugruppe zur Konfiguration aus.

® Ziehen Sie das Zielobjekt per Drag&Drop aus dem Navigator in das Feld "Zielobjekt" im
Bereich "Orte als Eigentiimer festlegen".

e Wahlen Sie die erforderlichen Interfacemodule und andere zur gewahlten Baugruppe
gehdrigen Komponenten im Bereich "Allgemein" aus.

Hinweis
® Um eine redundante Stromversorgung oder redundante Interfacemodule zu erstellen,
aktivieren Sie in den entsprechenden Feldern die Option "Redundant".

® Die Taste "Erstellen” ist nur verfligbar, wenn ein Baugruppentrager, eine
Stromversorgung bzw. ein Interfacemodul ausgewahlt ist.
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® Nehmen Sie die erforderliche E/A-Konfiguration abhangig von den zu konfigurierenden E/A
im Bereich "E/A-Konfiguration" vor.

Hinweis

Ein Modul kann nur einmal ausgewahlt werden.

— Gangige E/A-Einstellungen
— StandardméaRige E/A-Einstellungen
— Failsafe-Einstellungen

e Klicken Sie auf die Taste "Erstellen".
Nachdem der Slave erstellt wurde, wird im Statusfenster am unteren Rand eine Meldung mit
der Anzahl der angelegten Stationen bzw. Fehler oder Warnungen angezeigt.

Hinweis

® Wenn die Taste "Erstellen" ein zweites Mal gedriickt wird, wird eine neue Station
angelegt.

® WS Bundle und PCS 7 Box haben einen Online-Konfigurator, und es wird die
Ubersichtsseite in der Industry Mall gedffnet, weshalb eine Internetverbindung
erforderlich ist.

e WS Bundle und PCS 7 Box kénnen nach dem Anlegen im Werkzeug Gber das Men in
der Baumstruktur neu konfiguriert werden.

Ergebnis

Die konfigurierten E/A-Module werden unter dem ausgewahlten Zielobjekt angelegt.
13.9.2 AS Bundle mit dem HW-Konfigurationswerkzeug konfigurieren
Voraussetzung

Das HW-Konfigurationswerkzeug ist gedffnet. Siehe auch Kapitel HW-
Konfigurationswerkzeug (Seite 121).
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Vorgehen

Das HW-Konfigurationswerkzeug dient zum Konfigurieren des AS Bundle wie nachfolgend

beschrieben:

1. Wahlen Sie die Registerkarte "AS Bundle" aus.

Datel  Ansicht  Administrator Dokumense  Bxtra  Plugins  Miffe PCS 7 Plant Automation Accelerator fid
H Fa H - i H = H * i E
(@0 SAHS mux BPOFHE BERMGY FheE<®E =
@ Usars = USERS [ Asewde | Vo-ET200M | JO-ET2005P | VO-ET200PASMART | D-ET M0SPHA | Lo-ET2005P | WSBunde | PCST7BON
B a0 Werk -
£ [EEC.O01 Verbra Orte s Eigentimer festlegen
& [EyMB.001 Kabelis
= @M Asa10-sing ZiHObjektinoten  off +0 Werk = X Version | PCS 7 V0.0 v
w @l A2 AsALo-Singl
w @A Asaosing ASTyp AS410-Single (1H) - Menge
@ Hl A4 ASA10-Singl
w gallionl Gehaude |
Beschraibung MLFE a21] Stromarsargundg Baugruppentrager Anlagenbus
AS210-5-1H VE.2; AL | 6ES7654-6C710-28F" E- | 410-5H V8.2 PS AC (104) URZ XTR
ASA10-5-1H VE.2; AL | 6ES7654-6C710-38F" E- [410-54 V8.2 PS AC (104) URZ XTR
ASA10-5-1H VE.2; DC10| 6ES7654-6C" 10-3GF E- | 410-5H V8.2 PS DC (104) URZ XTR
ASAL0-5-1H VB.2; ACH: | GESTE54-6C00-5DF E- | 420-5H Va2 PS AC [204) UR1
ASAL0-5-1H VE.2; DCI0 | GESTE54-6C"00-5)F™ E-/|410-5H Va.2 PS DC (204) UR1
ASAL0-5-1H VB2, ACION | 6ESTES4-6C"03-3BF" E- | 410-5H V8.2 PS AC (104) UR2 XTR CP43-18G0 V3.0
ASA10-5-1H VE.T; A0 BESTES2-6C*03-3CF" E- [410-5H VB2 Red PSAC (10A) XTR | UR2 XTR €P443-1500 V3.0
ASA10-5-1H VE.2; DC10| SESTE52-6C703-9GF" E-[410-5H VB2 PS DC (104) UR2 XTR CP443-1800 V3.0
ASA10-5-1H VE.2; DC10| BESTE54-6C"03-9GF E-[410-5H V8.2 PS DC (104) UR2 XTR CP443-150 V3.0
ASAL0-5-1H VE.2; DCI0 | 6ESTES4-6C*03-5)F* E-4|410-5H V8.2 PS DC (20A) UR1L CP443- 1600 V3.0
ASAL0-5-1H VE.2 XTR; #| BESTES4-6C00-7AF* E- | 410-5H V8.2 PS AC [28) XTR CH3 XTR
ASAL0-5-1H VE.2 XTR; [| 6ESTES4-6C00-7AF* E- | 420-5H V8.2 PS5 DC (44) XTR CR3 XTR
El ] HEIE ASAL0-5-1H VE.2; AC4A | GESTES4-6C03-7AF E- [420-5H V.2 BS AC [28) XTR CR3 XTR CP423-18030 Va0
ASAL0-5-1H VE.2; DCAA | 8ES7853-60703-7FF* E-[410-5H VB2 PS DC (44) XTR CRIXTR. CP443-16X30 V1.0
- [dAL As4i0-single (1 ASA10-5-1H VB.2: ACL | ESTES4-5C*00-38F" E- [410-5H V8.2 PS AC [104) UR2 XTH
Linfarart Pre-assembled and tested
Systemerwesterungskarte System expansion cand 1 000 POs.
Anlaganbus 1% CP43-1BE0 V3.0
PROFIBLIS-Verhindung 1 CP 443-5 Extended
Beschreibiung ASA10-Sanghe (1H)
MLFB 6EST 654-60N03-38F1

29/02019

Benutzername: - @SETUP  Objekte gesamt 16418 Speschern: 76 Prifien: 0

«(-A1  AS410-Single (TH)

2. Ziehen Sie das Zielobjekt per Drag&Drop aus dem Navigator in das Feld "Zielknoten" im
Bereich "Orte als Eigentimer festlegen".

3. Wabhlen Sie die erforderliche Version, den AS-Typ und die Anzahl im Bereich "Orte als
Eigentimer festlegen" aus.
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. Selektieren Sie die gewlinschte Hardware.

Empfehlung: Gehen Sie bei der Auswahl der Hardware auf der Registerkarte von oben nach
unten vor, da sich die Listeneintrdge abhangig von der bereits selektierten Hardware
andern.

Hinweis
e Die rot markierte Zeile kann nicht ausgewahlt werden, da sie in der verwendeten
Datenbank nicht verfligbar ist.

® Die Auswahl einer System Expansion Card und einer PROFIBUS-Verbindung ist
obligatorisch, damit die Schaltflache "Erstellen" aktiviert wird.

. Klicken Sie auf die Taste "Erstellen".

Hinweis

Wenn die Taste "Erstellen” ein zweites Mal gedrickt wird, wird eine neue Station angelegt.

. Im Anschluss finden Sie die HW unter der Ortestruktur im gewahlten Zielknoten.

. Zusétzlich wird die entsprechende MLFB erzeugt und als Zeile "MLFB" unterhalb der

"Beschreibung" erzeugt.
Die MLFB finden Sie dann auch am "Objekt > Registerkarte "Attribute" > > Registerkarte
"Bestelldaten" > Artikelnummer".

Ergebnis
Die Hardware einschlief3lich der bendétigten Komponenten wird im Navigator unter dem als
Zielobjekt definierten Ort angelegt.
Beim Erzeugen der Hardware werden Regeln angewendet, die kompatibel zu PCS 7 HW
Config sind.
13.9.3 ET 200-Stationen mit dem HW-Konfigurationswerkzeug konfigurieren
Voraussetzung

Die erforderliche Version von PCS 7 wird gewahlt, indem im Fenster "Eigenschaften” fiir das
Projekt in den Kategorien "Kundeneinstellungen" die Option "Version selektieren” gewahlt wird.

Hinweis

Es stehen nur die Baugruppen fir die ausgewahlte Version von PCS 7 zur Verfiigung.
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Vorgehen

Das HW-Konfigurationswerkzeug dient zum Konfigurieren der Peripheriebaugruppen der
Familie ET 200 wie nachfolgend beschrieben:

1. Wahlen Sie in der Meniileiste den Befehl "Plugins > Automation > PCS 7 Schnittstelle > HW-

Konfigurationswerkzeug" oder klicken Sie auf das Symbol in der Symbolleiste.
Das Plugin "HW-Konfigurationswerkzeug" 6ffnet sich.

2. Wahlen Sie im Fenster "HW-Konfigurationswerkzeug" aus den verfiigbaren Registerkarten
die erforderliche Peripheriebaugruppe zur Konfiguration aus.
Das folgende Bild zeigt ein Beispiel eines ET 200SP HA.

| AsBunde | yo-ET200m | 1fo-ET200isP | UO-ET200PASMART [ 1/0-£T 2005P e | LiO-ET2005P | wsBundle | PCs7BOX
Orte als Eigentimer festiegen
Zielohjekt f +0.L001.G001.RO01.5001  Schrank @ .. X
Algemain
Slave-Baschresbung ET 2005P HA
Baugruppentriger 60L1 193-6MCO0-0AAD - PROFILSCHIENE 482MM (19 ¥
Interfacamodule 60L1 155-6AL00-0PMD - IM155-6-PN v Redundant
Busadapter CUSTOM:60LL 153-6AF00-0AA0 - ET 20059 HA, BUSE ¥
E/A Platresarve [%) 10
Sortierreihenfolge fur E/A | E/A nach Auswahl sortieren v
E/A Konfiguration
Base: ® Kanale Baugruppen Kanalreserve [%] 10 E
~ ) Standard E/A
Anzzhl Kandle  MLFB - Beschreibung Doppelbreiter Terminalblock  Redundank
- 1 =] 6D11 135-6TF00-0PH - ET 200SP HA, AQ 8XT HART v v
- 1] HART:6DL1 133-6EWO0-0PHL - ET 2008P HA, AIDI16/DQIGX24VDC HART v J
+
Beschreibung Quelle Position
@ 1 new /O - ET 200SP HA(s) created succascfully.
@  1new 1/O - ET 2005P HA(S) created successfully.
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3. Ziehen Sie das Zielobjekt per Drag&Drop aus dem Navigator in das Feld "Zielobjekt" im
Bereich "Orte als Eigentimer festlegen".

4. Wahlen Sie die erforderlichen Interfacemodule und andere Komponenten im Bereich
"Allgemein" aus.
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5. Nehmen Sie die erforderliche E/A-Konfiguration im Bereich "E/A-Konfiguration" vor.

Hinweis

Allgemeine E/A-Einstellungen

Ein Modul kann nur einmal ausgewahlt werden

Gangige E/A-Einstellungen (alle Peripheriebaugruppen)

StandardmaRige E/A-Einstellungen (ET 200M, ET 200iSP, ET 200SP HA, ET 200SP)
Fehlersichere E/A-Einstellungen (ET 200M, ET 200iSP, ET 200SP)

Redundante Peripherie (ET 200SP HA)

Klemmenblock doppelter Breite (ET 200SP HA)

E/A-Konfiguration ET 200PA SMART und ET 200M (ET 200PA SMART)

6. Klicken Sie auf die Taste "Erstellen".
Nachdem der Slave erstellt wurde, wird im Statusfenster am unteren Rand eine Meldung mit
der Anzahl der angelegten Stationen bzw. Fehler oder Warnungen angezeigt.

Hinweis

Wenn die Taste "Erstellen” ein zweites Mal gedriickt wird, wird eine neue Station angelegt.

Weitere Informationen zu ET 200-Stationen enthehmen Sie den nachfolgenden Tabellen.

Von ET 200-Stationen unterstiitzte Redundanz

ET 200M ET 200iSP ET 200PA ET 200SP ET 200SP
SMART HA

Stromversor- Unterstlitzt Unterstltzt Unterstltzt Nicht zutref- | Nicht zutreffend

gung fend

Interfacemodul | Unterstitzt bei | Unterstitzt Unterstiitzt Unterstitzt Nicht zutreffend
PROFIBUS IM

E/A-Modul Nicht unter- Nicht zutreffend | Nicht unter- Unterstitzt Nicht unter-
stitzt stitzt stitzt

Schaltflache "Erstellen” im HW-Konfigurationswerkzeug aktivieren
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Ergebnis

Der Anwender muss die folgenden Details flir ET 200-Stationen ausfiillen:

ET 200M ET 200iSP ET 200PA ET 200SP ET 200SP
SMART HA
Zielobjekt | Erforderlich | Erforderlich | Erforderlich | Erforderlich | Erforderlich
Baugrup- | Erforderlich | Erforderlich | Erforderlich | Erforderlich | Erforderlich
pentréager
Stromver- | Erforderlich | Erforderlich | Erforderlich | Nicht zutref- | Nicht zutref-
. sorgung fend fend
Allgemein
Interface- | Erforderlich | Erforderlich | Erforderlich | Erforderlich | Erforderlich
modul
Frontste- | Erforderlich | Nicht zutref- | Nicht zutref- | Nicht zutref- | Nicht zutref-
cker fend fend fend fend
Busadap- | Nicht zutref- | Nicht zutref- | Nicht zutref- | Erforderlich | Erforderlich
ter fend fend fend bei PROFI-
NET IM
E/A-Konfigu- | Peripherie- | Erforderlich | Erforderlich | Erforderlich | Erforderlich | Erforderlich
ration baugrup-
pen (belie-
bige)

Die konfigurierten E/A-Module werden unter dem ausgewahlten Zielobjekt angelegt.

Anlegen von Bundles beim Anlegen der ET 200M-Station

Vorgehen

128

Sie kénnen beim Anlegen der ET 200M-Station Gber das HW-Konfigurationswerkzeug Bundle-
Informationen generieren, um die Beschaffungsabteilung zu unterstiitzen, die Stickliste mit

der richtigen Artikelnummer anzulegen.

Siehe auch Kapitel Stuickliste (Seite 190).

1. Doppelklicken Sie auf die ET 200M-Station und navigieren Sie zu "Attribute > Bestelldaten",
um die Bundle-Artikelnummer im Feld "Artikelnummer" und die Bundle-Beschreibung im
Feld "Kommentar" anzuzeigen.

2. Doppelklicken Sie auf die Bundle-Komponenten und navigieren Sie zu "Attribute >
Bestelldaten > Artikelnummer", um die "Artikelnummer" der entsprechenden Komponente

im Bundle anzuzeigen.

3. Doppelklicken Sie auf die ET 200M-Station und navigieren Sie zu "Attribute > Bundle-
Erkennung", um die Artikelnummern samtlicher Komponenten im Bundle anzuzeigen.

4. Klicken Sie mit der rechten Maustaste auf den Schrank und wahlen Sie "Neu > Stlickliste —
mit Bundles", um die Stiickliste zu generieren.
Sie kdnnen die Stiickliste mit oder ohne Bundles anlegen.
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Hinweis
® Das Kontrollkastchen "Bundle" ist fiir die ET 200M-Station und die Bundle-Komponenten
standardmaRig aktiviert.

e \Wenn das Kontrollkastchen "Bundle" an einem Bundle-Element oder an der Station
deaktiviert wird, werden alle Bundle-Kontrollkastchen deaktiviert.

Die Details des ET 200M-Bundles wie Bundle-Artikelnummer, Bundle-Beschreibung und
Bundle-Komponenten sind am Standard-Tabellenknoten Y10|X01]A10[X01N00022 ET200M
Bundles verfiigbar.
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13.94 WS Bundle mit dem HW-Konfigurationswerkzeug konfigurieren

Vorgehen

Das HW-Konfigurationswerkzeug dient zum Konfigurieren des WS Bundle wie nachfolgend
beschrieben:

1. Wahlen Sie in der Menuleiste den Befehl "Plugins > Automation > PCS 7 Schnittstelle > HW-
Konfigurationswerkzeug" oder klicken Sie auf das Symbol in der Symbolleiste.
Das Plugin "HW-Konfigurationswerkzeug" 6ffnet sich.

2. Wahlen Sie die Registerkarte "WS Bundle" aus.

41, HW-Korifigurationswer knog

| AsBundie | vo-ET200M | yO-ETI00sP | YO-ET200PASMART | 1/O-ETZ00SPHA | LO-ETI00SF | ws Gundle | PCS7BOX
Orte als Bigentumer festisgen
Zelobjekt | ol +0 Vierk w . X
Konfiguration sleksieran
mncmmmmﬂ;mmrm
Tndustrie-FC BES7 560-6....-.... - PCS 7 [PC4TD) v
Bestelinumenr GES7E60-68A11-3FAD

Baschreibung der ausgewdhiten Konfigursbon

SIMATIC PCS 7 INDUSTRIAL WORKSTATION IPCBA7D); (RACK PC,
19", 4HE), SCHNITTSTELLEN: 2 GEIT LAN (RM3), L DVI-T, ZX
DISPLAY PORT; 1 COM, 2X PS/2, AUDID; IX USB 3.0; 2 USE
2.0 RUECKSETTIG, 13 USE 3.0; 13 USE 2.0, FRONTSEITIG; 1X

Menge 1= 7 Redundant
Beschreibung Server
Zusstdmponentan
MLFE - Beschreibung Mange
Taskatur GG EB1-0ALIT4-0AMD - USE-Tastatur Deu THL-105 b
Maus v
Spaicherenweaiterung BES? £48-2A050-0MAD - 2 GB DOR3 SORAM (1 = 2 GB) v
Tower-Kit - A
Medarhalter BES7 £48-1AADD-0KD - Miederhalter nur Vernegelung der intemen LISB-Schnitizielle A
Wechsellufwerk BES? £38-DEGDL-18AD - Einschub fur Low-profil-Wechseirahmen L]
Filtermiattan v
Adapterkabel BES7 £48-3AB00-00A0 - DNI-1 nach WGA fiir Onbaard-Grafik, 250 men lang A
Tefzkabel GEST 200-0AAD-0KAD - Stromkabel, BU, 3m hd 1§
Chipkartenleser BES7 52-00002- 1T - BCS 7, USH Chipkartenieser A
Monitore BEFS 220-10A01 - S0 19101-D, 197 LT DISPLAY v 1B
Beschreibung Quelle Position

& 2 new WS Bundle(s) created suctes. .

3. Ziehen Sie das Zielobjekt per Drag&Drop aus dem Navigator in das Feld "Zielobjekt" im
Bereich "Orte als Eigentimer festlegen".

4. Wahlen Sie im Bereich "Konfiguration auswahlen" den Industrial PC und die Anzahl aus.
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Ergebnis

13.9.5

Vorgehen

13.9 Hardware-Engineering mit dem Konfigurationswerkzeug

Klicken Sie auf die Schaltflache "SIMATIC WS Bundle Online-Konfigurator starten", um die
Online-Konfigurierung durchzufihren.

Hinweis

Das System muss flir die Online-Konfiguration Gber "SIMATIC WS Bundle Online-
Konfigurator starten" mit dem Internet verbunden sein.

Wahlen Sie im Bereich "Zusétzliche Elemente" alle weiteren erforderlichen Komponenten
aus.

Klicken Sie auf die Taste "Erstellen".

Hinweis

Wenn die Taste "Erstellen” ein zweites Mal gedrickt wird, wird eine neue Station angelegt.

Hinweis

Wahlen Sie im Kontextmen( der angelegten WS Bundle-Hardware "Konfiguration
aktualisieren" aus, um die Konfiguration zu aktualisieren, nachdem Sie die Komponentenin der
Hardware hinzugefuigt/geéndert haben.

Die konfigurierten WS Bundles werden unter dem ausgewahlten Zielobjekt angelegt.

PCS 7 Box mit dem HW-Konfigurationswerkzeug konfigurieren

Das HW-Konfigurationswerkzeug dient zum Konfigurieren des WS Bundle wie nachfolgend
beschrieben:

1.

Wahlen Sie in der Menlleiste den Befehl "Plugins > Automation > PCS 7 Schnittstelle > HW-
Konfigurationswerkzeug" oder klicken Sie auf das Symbol in der Symbolleiste.
Das Plugin "HW-Konfigurationswerkzeug" 6ffnet sich.

Waéhlen Sie die Registerkarte "PCS 7 Box".

3. Ziehen Sie das Zielobjekt per Drag&Drop aus dem Navigator in das Feld "Zielobjekt" im

Bereich "Orte als Eigentimer festlegen".

Klicken Sie auf die Schaltflache "SIMATIC PCS 7 Box Online-Konfigurator starten”, um die
Online-Konfigurierung durchzufihren.

Hinweis

Das System muss fur die Online-Konfiguration tber "SIMATIC PCS 7 Box Online-
Konfigurator starten" mit dem Internet verbunden sein.
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5. Die Webseite fiir die Konfigurierung wird wie in der nachfolgenden Abbildung gezeigt
geoffnet. Nehmen Sie die erforderliche Konfigurierung vor und klicken Sie auf die
Registerkarte "Ergebnis", um die Konfigurationsdetails anzuzeigen.

@ - O ®
SIMATIC PCS 7 BOX Systems IPC627D [3] » Sprache ®
MLFB-Typ: BEST650-48A00-3JREA [J Zusalzliche Aktionen

Die Konfiguration ist volistandig, das Bestellen ist jetzt moglich

| Aligemeine Merkmale  Ergebnis 19

Hardwareausstattung ~

¥

[ A] Core i3-4330TE (2C/4T, 2 4GHz, 4MB Cache, VT-x); 8 GE DDR3 1600 DIMM; 250 GBYTE HDD SATA; DVD+/-
(@) RV, 2ZX10/100/1000 MBIT/S ETHERNET R.J45; Grafik onboard, 4 x USB V3.0; 1x seriell (COM1); 1x PCle{x18); 1x
PCI

Kommunikationsschnitstelle

1€
(®) [ 0] PROFIBUS onboard (CPS622 kompatibel)
Betriebssystem

4
(_i“;. [ 0] Vindows 7 Ulimate, Multi-Language (en, de, fr, it, sp, ch), 32Bit
PCS 7 Software Version

1€
(®)[3]PCS 780 + SP1 vorinstaliert
Systemtyp

¥
(® [R]PC5 7 V0.0 BOX RTX ES/0S System (WinAC RTX 2010)
Panel Front

"
(@) [B] 22" Single Touch, 1920 x 1080 Pixels
Stromversorgung, Linderspezifisches Netzkabel:

1€
@ [1]AC 110230V Industrie-Metzted mit Namur, Nelzkabel UK, v

6. Klicken Sie auf die Schaltflache "In COMOS zuriickschreiben". Daraufhin wird die Webseite

geschlossen und wieder das Fenster des HW-Konfigurationswerkzeugs angezeigt.
Die Konfiguration wird gespeichert.

7. Wahlen Sie im Bereich "Zuséatzliche Elemente" alle weiteren erforderlichen Komponenten

aus.

8. Klicken Sie auf die Taste "Erstellen".

Hinweis

Wenn die Taste "Erstellen" ein zweites Mal gedriickt wird, wird eine neue Station angelegt.
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Ergebnis

13.10

Konfiguration

13. 10 Erweiterte Hardware-Parameter

Hinweis

Waéhlen Sie im Kontextmeni der angelegten PCS 7 Box-Hardware "Konfiguration
aktualisieren" aus, um die Konfiguration zu aktualisieren, nachdem Sie die Komponenten in der
Hardware hinzugefliigt/geédndert haben.

Der konfigurierte PCS 7 Box wird unter dem ausgewahlten Zielobjekt angelegt.

Erweiterte Hardware-Parameter

Uber das Automation Interface werden die Hardware-Konfiguration und die erweiterten
Hardware-Parameter Gbertragen. Der Datenaustausch der erweiterten Hardware-Parameter
ist aktivierbar/deaktivierbar, wenn z. B. aus Leistungsgriinden nicht alle erweiterten Hardware-
Parameter am Datenaustausch teilnehmen sollen. Sie haben zwei Méglichkeiten, um den
Austausch der erweiterten Hardware-Parameter zu steuern:

® |n PAA entscheiden Sie, ob Sie die erweiterten Hardware-Parameter wahrend der
Ubertragung beim Import/Export verwenden méchten. Aktivieren oder deaktivieren Sie
dazu im Plugin "Import/Export PCS 7" in der Kontrollgruppe "Filter" die Option "Projekt >
Hardware > Erweiterte Parameter". Siehe auch Kapitel Austausch der HW-Konfiguration
(Seite 170).

® |n der XML-Steuerdatei "AlaS7ExtHWParameter.xml" definieren Sie, welche Hardware-
Parameter am Datenaustausch teilnehmen.
Diese Datei liegt im Verzeichnis "Program Files (x86)\SIEMENS\STEP7\S7DATA
\AIS7AD".
In dieser XML-Datei ist fuir jeden Hardware-Parameter ein Eintrag vorhanden, der mit dem
Ausdruck "<HWParameter name" beginnt. In diesem Eintrag befindet sich der Ausdruck
"used", Uber den der Datenaustausch dieses Hardware-Parameters gesteuert wird.

— Wenn der Ausdruck "used="1"" ist, ist der Datenaustausch dieses Hardware-
Parameters aktiviert.

— Wenn der Ausdruck "used="0"" ist, ist der Datenaustausch dieses Hardware-
Parameters deaktiviert.

Hinweis
Funktionsumfang
Die erweiterten Hardware-Parameter sind in PAA nur an den in der Datenbank ausgelieferten

Baugruppen verfiigbar. Das istin PAA an der Registerkarte "Automation erweitert" sichtbar. Es
werden zudem keine erweiterten Parameter an F-Baugruppen unterstitzt.
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Hinweis
Standardwerte beim Export
Bei Verwendung der erweiterten Hardwareparameter werden die Standardwerte nicht fir das

Attribut gesetzt. Wenn Sie die Standardwerte aus PCS 7 verwenden mdéchten, fihren Sie einen
Import aus PCS 7 durch.

Hinweis
Keine automatische Konsistenzpriifung bei der Hardwarekonfiguration
In PAA wird keine Konsistenzprifung der eingestellten HW Parameter durchgefiihrt. Dies hat

zur Folge, dass Konfigurationen tbertragen werden kénnen, die im SIMATIC HW Konfigurator
inkonsistent sind.

Hinweis
Inkonsistenzen bei der Zuordnung von Kanélen
In PAA stehen die Limits fiir Kanal 0 (Kanalgruppe 0-1) richtig in Kanal 0.

Fir Kanal 2 (Kanalgruppe 2-3) entgegen der Zuordnung in PCS 7 in PAA an Kanal 1. Die Limits
an Kanal 1 werden nach PCS 7 in Kanal 2 (Kanalgruppe 2-3) tbertragen.

13.11 Software-Engineering im Navigator

13.11.1 Hinweise zur technologischen Hierarchie

Voraussetzung

134

® Die Projektvorgabe fir PCS 7 ist verwendet.
Siehe Kapitel Planungsprojekt 6ffnen (Seite 22).

e Die DCS Struktur ist angelegt.
Siehe Kapitel DCS-Struktur anlegen (Seite 22).
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PAA-Struktur im Vergleich mit der technologischen Hierarchie in PCS 7

In PCS 7 kann die technologische Hierarchie bis zu 8 Ebenen enthalten. In diesem Beispiel
wird eine 4-stufige technologische Hierarchie verwendet:

(D——= ¢haw werk

@—= @10 Anlage
G ——5= A0 Teianlage

+ [¥& FB.001 RAJ-Fliefschema nach EN 10628, DIN A3

@ Al1D Equipment
@ A20 Maschinen
B AZD Ventile
@ A40  Rohrleitungen

@———~= m A s

+ §, A0l Implementierung und Ortszeiger setzen

@7 = > 001 Abstand, Linge, Stellung

+ [ FF.001 Funktionsplan

+ F

Bestandteil der technologischen Hierarchie.
COMOS-Messstelle

® = QP D Dichte
©) Werk

Bestandteil der technologischen Hierarchie.
@  Anlage

Bestandteil der technologischen Hierarchie.
®  Teilanlage

Bestandsteil der technologischen Hierarchie.
@ Ordner

COMOS-spezifisches Strukturelement.
@ Position
®

Siehe auch

Optional: Messstellen anlegen und konfigurieren (Seite 136)

13.11.2 Mit Kanalanforderungen arbeiten

Voraussetzung

e Das Hardware-Engineering ist durchgefiihrt.
Siehe auch Kapitel Hardware-Engineering tiber Engineering-Aufgaben bearbeiten
(Seite 118).

® Die DCS Struktur ist angelegt.
Siehe auch Kapitel DCS-Struktur anlegen (Seite 22).
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Vorgehen
1
2.
4.
13.11.3
Voraussetzung

Mindestens eine Instanz eine Einzelsteuereinheit wurde in der DCS Struktur angelegt.

Die Instanz der Einzelsteuereinheit enthalt ein Signal.
Wenn Sie die Signale iber das Plugin "Excel Import" angelegt haben, sind die Signale
bereits verknipft.

. Selektieren Sie im Navigator die Instanz der Einzelsteuereinheit in der DCS Struktur.

Navigieren Sie unterhalb des Signals unter der Instanz der Einzelsteuereinheit zur
Kanalanforderung.

3. Offnen Sie die Eigenschaften der Kanalanforderung.

Implementieren Sie die Kanalanforderung zum I/O Kanal.

Optional: Messstellen anlegen und konfigurieren

Die technologische Hierarchie ist bekannt.
Siehe Kapitel Hinweise zur technologischen Hierarchie (Seite 134).

Im Navigator wird die Registerkarte "Anlagen" angezeigt.

Messstellen anlegen und konfigurieren

Siehe auch

136

Weiterflihrende Informationen zum Anlegen und Konfigurieren von Messstellen finden Sie im
Handbuch "EI&C Bedienung", Stichwort "Basic Engineering".

Im Einzelnen sind folgende Arbeitsschritte erforderlich:

N o a ks~ ebhd -

Ordner "A50 EI&C" selektieren.

Position anlegen.

Messstelle anlegen.

Keine Funktionsvorlage verwenden.

Unterhalb der Funktion den Ordner "A20 Signalplanung" selektieren.
Signale anlegen.

Fir jedes Signal die Kanalanforderung "Kanalanforderungen fir Steuerung" anlegen.
Diese Kanalanforderung dient dazu, das Signal mit dem DP Slave zu verknipfen.

Optional: Hardware und Software verkniipfen: Kanale implementieren (Seite 137)
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13.114 Optional: Hardware und Software verkniipfen: Kanale implementieren

Voraussetzung

Vorgehen

o M DN

Das Hardware-Engineering ist durchgefihrt.
Siehe Kapitel Hardware-Engineering tiber Engineering-Aufgaben bearbeiten (Seite 118).

Die Messstellen sind angelegt und konfiguriert.
Siehe Kapitel Optional: Messstellen anlegen und konfigurieren (Seite 136).

. Selektieren Sie im Navigator auf der Registerkarte "Anlagen” im Ordner "A50 EI&C > A20

Signalplanung" das Signal.

Offnen Sie die Eigenschaften des Signals.

Selektieren Sie im Navigator die Registerkarte "Orte".

Selektieren Sie unterhalb der dezentralen Peripherie eine Peripheriebaugruppe.

Ziehen Sie einen Kanal des Schnittstellenmoduls per Drag&Drop aus dem Navigator in das
Feld "Implementierung"” in den Eigenschaften der Kanalanforderung.

Bestatigen Sie lhre Eingaben.

Kanale massenhaft implementieren

Siehe auch

Wenn Sie die Kanale massenhaft implementieren mochten, verwenden Sie das Plugin "Excel
Import". Siehe auch Kapitel Ziel des Excel-Imports (Seite 71).

Software-Engineering per Engineering-Aufgaben bearbeiten (Seite 137)

13.12 Software-Engineering per Engineering-Aufgaben bearbeiten

13.12.1 Engineering-Aufgaben

Zielsetzung

Mithilfe einer Engineering-Aufgabe wird eine Einzelsteuereinheit aus einer Vorlage generiert
und wie folgt unter einer Position angelegt.

Weiterfihrende Informationen zu diesem Thema finden Sie im Handbuch "EI&C Bedienung",

Stichwort "Engineering-Aufgaben verwenden".
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Siehe auch
Registerkarte "SW-Schnittstelle" einblenden und Aufgaben anlegen (Seite 138)

13.12.2 Registerkarte "SW-Schnittstelle" einblenden und Aufgaben anlegen

Voraussetzung

® Das Software-Engineering ist durchgefuhrt.
Siehe Kapitel Software-Engineering im Navigator (Seite 134).

e Im Navigator wird die Registerkarte "Anlagen" angezeigt.

Registerkarte "SW-Schnittstelle" einblenden

1. Selektieren Sie im Navigator auf der Registerkarte "Anlagen” einen Ordner der DCS
Struktur.

2. Offnen Sie die Eigenschaften des Ordners.
3. Selektieren Sie die Registerkarte "Aufgaben".

4. Wenn die Registerkarte "SW-Schnittstelle" nicht vorhanden ist, schlieRen Sie das Fenster
mit den Ordnereigenschaften.

5. Wabhlen Sie im Kontextmeni "Neu > "CMT-Vorlage" aus.

6. Offnen Sie die Eigenschaften des Ordners.
Die Registerkarte "SW-Schnittstelle" wird gedffnet.

Aufgaben prifen und anlegen
1. Selektieren Sie die Registerkarte "Aufgaben > SW-Schnittstelle".
2. Uberpriifen Sie, ob folgende Engineering-Aufgabe verfiigbar ist:
"Zugewiesene Station"

3. Erstellen Sie die fehlende Aufgabe lber das Kontextmeni "Neu".

Siehe auch
Einzelsteuereinheitstyp der DCS Struktur zuordnen (Seite 139)
Einzelsteuereinheitstyp einer Funktion zuordnen (Seite 140)

Engineering-Aufgaben (Seite 137)
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13.12.3 Einzelsteuereinheitstyp der DCS Struktur zuordnen

Voraussetzung

Das Hardware-Engineering ist durchgefihrt.
Siehe Kapitel Hardware-Engineering tiber Engineering-Aufgaben bearbeiten (Seite 118).

Die Registerkarte "SW-Schnittstelle" eines Ordners der DCS Struktur wird angezeigt und
die Aufgaben sind angelegt.

Siehe Kapitel Registerkarte "SW-Schnittstelle" einblenden und Aufgaben anlegen

(Seite 138).

Im Navigator wird die Registerkarte "Anlagen" angezeigt.

Aufgabe konfigurieren und ausfiihren

1.
2.

Selektieren Sie im Navigator den Knoten "Kopiervorlagen".

Selektieren Sie das folgende Objekt:
"@Template > @PCS 7 > Template-Container > CMTs Einzelsteuereinheits-Typen".

3. Selektieren Sie im Ordner "CMTs" die Kopiervorlage einer Einzelsteuereinheit.

Ergebnis

Siehe auch

Ziehen Sie die Kopiervorlage per Drag&Drop aus dem Navigator in das Feld "Zielobjekt" in
der Zeile "Einzelsteuereinheit einkopieren” .

Klicken Sie in der Menlileiste der Registerkarte "SW-Schnittstelle” auf den Pfeil der
Schaltflache "Ausfuhren".

A
Wahlen Sie den Eintrag "Ausfuhren (selektierte)".

Bestétigen Sie lhre Eingaben.
Ausgefihrte Aufgaben werden in der Spalte "Status" mit einer griinen Ampel
gekennzeichnet.

Die einkopierte Einzelsteuereinheit wird in der Navigatorstruktur unterhalb des Ordners der
DCS Struktur angezeigt. Siehe auch Kapitel Hinweise zur technologischen Hierarchie
(Seite 134).

Unterhalb der einkopierten Einzelsteuereinheit gibt es eine Verknupfungstabelle. Siehe
auch Kapitel Verknipfungstabelle der Signalbezeichnungen konfigurieren (Seite 161).

Einzelsteuereinheitstyp einer Funktion zuordnen (Seite 140)
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13.12.4 Einzelsteuereinheitstyp einer Funktion zuordnen

Voraussetzung

® Das Hardware-Engineering ist durchgeflhrt.
Siehe Kapitel Hardware-Engineering tiber Engineering-Aufgaben bearbeiten (Seite 118).

® Die Registerkarte "SW-Schnittstelle" einer Funktion wird angezeigt und die Aufgaben sind
angelegt.
Siehe Kapitel Registerkarte "SW-Schnittstelle” einblenden und Aufgaben anlegen
(Seite 138).

e Im Navigator wird die Registerkarte "Anlagen" angezeigt.

Vorgehen

1. Ordnen Sie die Einzelsteuereinheit einer Funktion zu.
Siehe auch Kapitel Einzelsteuereinheitstyp der DCS Struktur zuordnen (Seite 139).

2. Bestatigen Sie lhre Eingaben.
Ausgefihrte Aufgaben werden in der Spalte "Status" mit einer griinen Ampel
gekennzeichnet.

Ergebnis

¢ Die einkopierte Einzelsteuereinheit wird in der Navigatorstruktur unterhalb der Funktion
angezeigt. Siehe dazu die Ubersicht in Hinweise zur technologischen Hierarchie
(Seite 134).

e Unterhalb der einkopierten Einzelsteuereinheit gibt es eine Verkniipfungstabelle. Die
Verknipfungstabelle wird vom Administrator bearbeitet. Siehe auch
Kapitel Verknipfungstabelle der Signalbezeichnungen konfigurieren (Seite 161).

13.12.5 Einzelsteuereinheitstyp massenhaft der DCS Struktur zuordnen

Voraussetzung

® Das Hardware-Engineering ist durchgefihrt.
Siehe Kapitel Hardware-Engineering tber Engineering-Aufgaben bearbeiten (Seite 118).

® |Im Navigator wird die Registerkarte "Anlagen" angezeigt.

Massenbearbeitung von Aufgaben
1. Selektieren Sie einen Ordner der technischen Hierarchie in der DCS Struktur.
2. Offnen Sie die Eigenschaften des Ordners.
3. Selektieren Sie die Registerkarte "Aufgaben".
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4. Stellen Sie sicher, dass die Registerkarte "SW-Schnittstelle" angezeigt wird und die
Aufgaben angelegt sind.
Siehe Kapitel Registerkarte "SW-Schnittstelle" einblenden und Aufgaben anlegen
(Seite 138).

5. Selektieren Sie die Registerkarte "SW-Schnittstelle" und gehen Sie vor, wie hier
beschrieben:
Einzelsteuereinheitstyp der DCS Struktur zuordnen (Seite 139)
Die Aufgabe erfasst alle Einzelsteuereinheitstypen unterhalb des selektierten Ordners.

13.13 Plugin "Baugruppen Updater"

13.13.1 Typ-Verwendungen aktualisieren

Einleitung

Mit dem Plugin "Baugruppen Updater" iibernehmen Sie Anderungen der Typen an bereits
angelegten Instanzen von Technischen Einrichtungen (EMs), Einzelsteuereinheiten (CMs)
und Funktionen. Dabei haben Sie die Méglichkeit, die Anderungen in eine Arbeitsschicht zu
speichern.

Voraussetzung
Sie haben bereits Instanzen von CMs, EMs und Funktionen angelegt.
In der Auswabhlliste "Eigenschaftenzuordnung PCS 7" sind Attribute definiert, die nicht
Uberschrieben werden sollen. Siehe auch Kapitel Auswahlliste "X01N00020 Assembly
Updater Eigenschaftenzuordnung PCS 7" (Seite 207).

Vorgehen

1. Wahlen Sie in der Meniileiste den Befehl "Plugins > Automation > Baugruppen Updater".

2. Ziehen Sie per Drag&Drop den geanderten Typ aus dem Knoten "Kopiervorlagen" im
Navigator in das Feld "Aktualisierte Vorlage".

3. Klicken Sie in der Menuleiste des Plugin auf die Schaltflache "Aktualisieren”.
In der Kontrollgruppe "Strukturunterschiede" wird ein Baum mit der Vorlage angezeigt.

4. Selektieren Sie in der Tabelle der Kontrollgruppe "Verwendungen in Projekten" einen
Eintrag.

— Der Vorlagenbaum in der Kontrollgruppe "Strukturunterschiede" wird eingefarbt. Die
Farben signalisieren, wie die selektierte Verwendung von der Vorlage abweicht. Dabei
gelten die Farbvorgaben der Legende.

— Objekte, die in der Verwendung nicht gedndert wurden, werden im Vorlagenbaum nicht
angezeigt. Um sie einzublenden, aktivieren Sie die Option "Unveranderte Objekte
anzeigen".
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5. Um die angezeigten Anderungen der Typen an die Instanzen zu (ibernehmen, klicken Sie
auf die Schaltflache "Aktualisierung".
Ein Dialog 6ffnet sich.

6. Optional: Wahlen Sie eine der folgenden Moglichkeiten:

— Um die Anderungen in eine neue Arbeitsschicht zu speichern, aktivieren Sie die Option
"Arbeitsschicht anlegen" und geben Sie der Arbeitsschicht einen Namen.

— Um die vorhandenen Verknipfungstabellen an den Instanzen mit der
VerkniUpfungstabelle des Typen zu Giberschreiben, aktivieren Sie die Option
"Verknipfungstabelle Gberschreiben".

7. Bestatigen Sie lhre Eingaben.

Unterlagerte Einzelsteuereinheit aktualisieren

13.13.2

Ausgangslage

Zielsetzung

142

Um Anderungen an einer unterlagerten Einzelsteuereinheit an die Instanzen einer
Technischen Einrichtung (Typ) zu Gbernehmen, gehen Sie folgendermalen vor:

1. Offnen Sie das Plugin.

2. Ziehen Sie per Drag&Drop die geanderte unterlagerte Einzelsteuereinheit aus dem Knoten
"Kopiervorlagen" im Navigator in das Feld "Aktualisierte Vorlage".

3. Aktualisieren Sie nach der zuvor beschriebenen Vorgehensweise die Verwendung der
unterlagerten Einzelsteuereinheit.

4. Bestatigen Sie |hre Eingaben.

5. Ziehen Sie per Drag&Drop die aktualisierte Einzelsteuereinheit (Typ) aus dem Knoten
"Kopiervorlagen" im Navigator in das Feld "Aktualisierte Vorlage".

6. Aktualisieren Sie nach der zuvor beschriebenen Vorgehensweise die Instanzen der
Einzelsteuereinheit (Typ).

Verwendungen / Instanzen aktualisieren

Eine Kopiervorlage, die in lhrem Planungsprojekt verwendet wird, wurde geédndert

Die von der Kopiervorlage abgeleiteten Verwendungen sollen die Anderungen iibernehmen.
Fir die Projektierung wichtige Daten aus den alten Objekten kénnen im Planungsprojekt
beibehalten oder Uberschrieben werden.

Sie haben die Mdglichkeit zur besseren Kontrolle der Auswirkungen die resultierenden
Anderungen zunachst in einer Arbeitsschicht durchzufiihren.
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Voraussetzungen

Vorgehen

13.13 Plugin "Baugruppen Updater”

Sie haben Leserechte im Knoten "@Template".

4.
5.

. Wahlen Sie in der Meniileiste den Befehl "Plugins > Automation > Kopiervorlagen >

Baugruppen Updater":

)

Navigieren Sie im Knoten "@Template" zu dem Vorlagenobjekt —dem Objekt, unter dem die
Kopiervorlage liegt.

. Ziehen Sie das Kopiervorlagenobijekt in das Feld "Aktualisierte Kopiervorlage".

Anderungen, die relevant sind fiir eine Aktualisierung der Instanzen werden automatisch
ausgewertet und angezeigt. Zu jeder Instanz wird der Eigentiimer der Engineering Aufgabe
angezeigt, der die Instanz erzeugt hat.

Klicken Sie auf die Schaltflache "Aktualisieren".

Bestatigen Sie lhre Eingaben.

Siehe auch Kapitel Typ-Verwendungen aktualisieren (Seite 141).

Regeln fiir den Abgleich &ndern

Der Anwender kann die Regeln andern, wenn die Daten in der Instanz Gberschrieben werden
sollen. Siehe auch Kapitel Auswabhlliste "X01N00020 Assembly Updater
Eigenschaftenzuordnung PCS 7" (Seite 207).

13.13.3 Aktualisieren von CM unterhalb von EM/EMT

Einleitung

Voraussetzung

Die CMs und die Objekte darunter, die unterhalb von EM/EMT angelegt wurden, kdnnen im
Baugruppen Updater aktualisiert werden. Der Baugruppen Updater kann auch zum

Aktualisieren von EM-Instanzen und Objekten darunter verwendet werden.

CMs und einige Objekte sind unterhalb der EMT angelegt Siehe auch
Kapitel Einzelsteuereinheiten anlegen (Seite 32).

CMs sind mit Hilfe eines vorhandenen CMT unterhalb von EMT angelegt
CMs und ihre Objekte bearbeiten

EM-Instanzen sind angelegt
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Aktualisierung neu angelegter CMs unter EM

1.
2.
3.

Offnen Sie das Plugin "Baugruppen Updater".
Ziehen Sie den EMT in das Feld "Aktualisierte Vorlage" im Plugin.

Klicken Sie in der Menlileiste des Plugins auf die Schaltflache "Aktualisieren"; die Instanzen
des EMT werden in der Spalte "Strukturunterschiede" angezeigt.

Klicken Sie auf die Schaltflache "Aktualisieren”.
Die Anderungen in der CM werden aktualisiert und stehen in der EM-Instanz zur Verfligung.

Hinweis

Nur die neuen Objekte werden aktualisiert, d. h. Signale, Parameter oder Meldungen.
Anderungen der Objekteigenschaften wie des Namensattributs werden nach der
Aktualisierung nicht in die EM-Instanz Gbertragen.

Aus einem vorhandenen CMT erstelite CM unterhalb von EMT aktualisieren

1.
2.

4.

Bearbeiten Sie den CMT.

Ziehen Sie den CMT in den Baugruppen Updater, um die CMs unterhalb von EMT zu
aktualisieren.

Hinweis

Die CM-Instanzen unterhalb der EM-Instanzen sind nicht sichtbar. Nur CM-Instanzen in der
Bibliothek unterhalb von EMT / Aggregierte CMT oder CM-Instanzen in der DCS-Struktur
sind sichtbar.

Klicken Sie auf "Aktualisieren".
Die Anderungen der CMT werden aktualisiert und stehen im EMT (und auch in CM-
Instanzen in der DCS-Struktur, wenn der CMT hier instanziiert wurde) zur Verfigung.

Ziehen Sie den EMT in den Baugruppen Updater, um die EM zu aktualisieren.

Hinweis

Obige Schritte sind zwingend erforderlich, um die EM-Instanzen richtig zu aktualisieren.

Eine als Grundanforderung definierte CM in der EM-Instanz aktualisieren

144

Ist eine CM als "Grundanforderung" definiert, sind die folgenden Punkte zu beachten:

CMs und untergeordnete Objekte werden nicht in die Instanz kopiert

Anderungen der zugeordneten CM in der Zuordnung der EM-Instanz werden bei der
Aktualisierung nicht Giberschrieben

Anderungen der zugeordneten CM in der Zuordnung des EMT werden nicht in die Instanz
Ubertragen

— Der Benutzer muss die zugeordnete CM in der Zuordnung der EM-Instanz manuell auf
die gultige CM &ndern
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Eine nicht als Grundanforderung definierte CM in der EM-Instanz aktualisieren

Ist eine CM nicht als "Grundanforderung" definiert, sind die folgenden Punkte zu beachten:

Untergeordnete Objekte werden in die Instanz kopiert

Fir die Aktualisierung der CMs unter der EM-Instanz sollte die CM unterhalb des EMT
zuerst aktualisiert werden, dann erst die EM-Instanzen

Anderungen der zugeordneten CM in der EMT-Zuordnung werden in die Instanz tibertragen

Hinweis
Zuordnung von Einzelsteuereinheiten

Die Aktualisierung in "Zuordnung von Einzelsteuereinheiten" wird fiir die folgenden zwei
Anwendungsfalle behandelt:

Grundanforderung im EMT zugeordnet
Das Attribut "Zugeordnete Einzelsteuereinheit” wird bei der Aktualisierung nicht
bertcksichtigt und das Attribut wird nicht aktualisiert.

Keine Grundanforderung zugeordnet (in CM-Instanz unter EMT kopiert)
Das Attribut "Zugeordnete Einzelsteuereinheit” wird bei der Aktualisierung bericksichtigt.
Bei einer Anderung des EMT wird das Attribut aktualisiert.

13.13.4 Legende

Kernaussage
Farbe Bedeutung
Grau Keine Anderungen
Schwarz Geanderte Unterobjekte
Blau Geéndert
Grin Bei der Instanz nicht verfigbar
Rot In der Vorlage nicht verfligbar
13.13.5 Variantenverwaltung

Die Aktualisierung von Varianten wurde neu hinzugefiigt und funktioniert tiber den
Baugruppenupdater.

Nachdem der Baugruppenupdater beendet ist, wird beim Offnen des Funktionsplans die
grafische Darstellung der CMs entsprechend aktualisiert.

Der Abgleich von CMT und Variante funktioniert technisch so:

Alle an der Variante werden am CMT hinzugefiigt wenn nicht schon vorhanden

Vorhandene Objekte bleiben bestehen und behalten auch Hinzugefiigte Werte, es sei denn
die Variante bringt andere mit, dann werden die Werte Uberschrieben.

Objekte am CMT, die an der Variante nicht mehr vorhanden sind werden geldscht
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® Alle hinzugefligten Funktionen in der Variante werden zu den Instanzen hinzugefigt.

e Wenn einige Funktionen im Typ geldéscht werden, werden sie auch in den Instanzen
geldscht.

Hinweis
Nicht aktualisierbare Objekte am CMT

Werte von Signalen und Parametern sowie Kommentare werden nicht aktualisiert
Typen Uberschreiben im Falle eines Konflikis den Status der Instanz.

13.14 Symboltabellen verwenden

13.14.1 Symboltabelle

Anderungsoptionen
Es ist jetzt moglich folgende Anderungen vorzunehmen:
e Auswahl der angezeigten TH im Symbolnamen

® Manuelle Eingabe von Status, Symbol (YOOA00505), Adresse (YOOA00182), Datentyp
(YOOAO00517), Kommentar ((YOOA00011)) und Signal Bezeichner ((YOOA00566))

e Verknipfung von Symbolen mit Hardwaresignalen

® Generieren von Standardparametern flr Pre- und Suffixe

Aktualisierung

Durch die neue Benamungsmechanik ist ein manuelles Updaten der Symboltabelle
erforderlich. Dieses geschieht zur Steigerung der Performanz nicht automatisiert.

Export der Hardwareinformationen

Uber eine Abfrage ist es mdglich, die Liste der Symbole samt Ihrer Hardwareinformationen zu
exportieren und zu drucken.
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13. 14 Symboltabellen verwenden

Synchronisierung der Attribute

13.14.2

Vorgehen

Siehe auch

13.14.3

Vorgehen

Ergebnis

e Wenn die Symbolnamen in der Symboltabelle editiert werden, werden die Daten an den |O-
Kanal Ubertragen, wenn der |0-Kanal implementiert ist.

e Wenn der Kommentar bearbeit wird in der Symboltabelle, werden die Daten auf den realen
Kanal Gbertragen, auf die Anforderung Kanalobjekt und an die Signalbeschreibung.

e Wenn die Daten in der Spalte Symbol oder Kommentar geldéscht werden, werden die
geerbten Daten vom Channel-Request dargestellt, wenn der 10-Kanal implementiert ist.
Wenn |O-Kanal nicht umgesetzt wurde, dann wird das Loschen nur das Feld leeren.

Symbolische Adressen in eine Symboltabelle importieren

Sie kénnen die symbolischen Adressen auch aus einer im Dateisystem abgelegten
Symboltabelle in die Symboltabelle importieren.

1. Wahlen Sie im Kontextmeni der Symboltabelle den Befehl "Symboltabelle > Symboltabelle
importieren".

2. Wabhlen Sie im Dateisystem die Symboltabelle, aus der Sie die symbolischen Adressen
importieren wollen.

Symboltabelle aktualisieren (Seite 147)

Symboltabelle aktualisieren

Um alle symbolischen Adressen in der Symboltabelle zu aktualisieren, wahlen Sie im
Kontextmeni der Symboltabelle unterhalb der Station den Befehl "Symboltabelle >
Symboltabelle aktualisieren”.

Die symbolischen Adressen werden in die Symboltabelle geschrieben.
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13.15 Engineering im Funktionsplan
13.15.1 Einzelsteuereinheit auf dem Funktionsplan bearbeiten
Voraussetzung

® Der Funktionsplan ist gedffnet.

® Die Einzelsteuereinheit wurde bereits beim Import oder beim Anlegen im Plugin "Typ-
Konfigurator" automatisch auf dem Funktionsplan platziert.
Siehe Kapitel Einzelsteuereinheiten und Technische Einrichtungen importieren (Seite 181)
und Kapitel Einzelsteuereinheiten anlegen (Seite 32).

Vorgehen
1. Wahlen Sie eine der folgenden Mdglichkeiten:

— Wenn Sie mit der DCS Struktur arbeiten, selektieren Sie unterhalb der
Einzelsteuereinheit ein Signal.

— Wenn Sie mit der Anlagenstruktur arbeiten, wahlen Sie unter einer Position ein Signal
aus.
Offnen Sie unter der Messstelle den Ordner "A20 Signalplanung".
Wahlen Sie im Ordner "A20 Signalplanung" ein Signal.

2. Ziehen Sie das Signal per Drag&Drop auf den Funktionsplan.
Das Signal ist in einem friheren Arbeitsschritt auf die Kanale implementiert worden. Siehe
Kapitel Optional: Hardware und Software verknlpfen: Kanale implementieren (Seite 137).
Wenn der Datentyp des Signals mit dem Datentyp des Baustein-Anschlusses nicht
zusammenpasst, wird keine Verbindung erstellt. Weiterfiihrende Informationen zu diesem
Thema finden Sie im Handbuch "Logical", Stichwort "Verbindungsarten bei
Bausteinanschlissen" und Stichwort "Erlaubte Anschlusstypen-Kombinationen".

3. Platzieren Sie generische Bausteine auf dem Funktionsplan.
Weiterfiihrende Informationen zu diesem Thema finden Sie im Handbuch "Logical",
Stichwort "Bausteine verbinden".
Die generischen Bausteine OR, AND und XOR stehen im Menu des Funktionsplans zur
Verfugung. Sie haben die Mdglichkeit, weitere Bausteine zu verwenden und in das Menu
einzubinden. Zum Beispiel NOT. Die Stammobjekte finden Sie hier: "@30 > M40 > A50 >
A10 > A10 > A10 > A10 > A10 > A40 Bitweise".

4. Verbinden Sie alle Objekte auf dem Funktionsplan.

Hinweis
Signale direkt mit dem Baustein verbinden

Verbinden Sie das Hardware-Signal immer direkt mit dem Eingang des platzierten
Bausteins. Nur solche Verbindungskonfigurationen werden nach PCS 7 exportiert.

Folgendes Vorgehen wird nicht unterstitzt: Hardware-Signal erst mit einem generischen
Baustein verbinden und anschlieRend den generischen Baustein mit dem Baustein
verbinden.
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Ergebnis

13.15 Engineering im Funktionsplan

Die platzierten Objekte kdnnen exportiert werden. Siehe Kapitel Export von PAA nach PCS 7
(Seite 175).

Siehe auch

Logik auf Funktionsplanen bearbeiten (Seite 150)

13.15.2 Technische Einrichtungen auf dem Funktionsplan bearbeiten

Voraussetzung

Vorgehen

Der Funktionsplan ist gedffnet.

Die Technische Einrichtung wurde bereits beim Import oder beim Anlegen im Plugin "Typ-
Konfigurator" automatisch auf dem Funktionsplan platziert.

Siehe Kapitel Einzelsteuereinheiten und Technische Einrichtungen importieren (Seite 181)
und Kapitel Technische Einrichtung (Typ) anlegen (Seite 49).

Doppelklicken Sie auf den Namen oder die Beschreibung des zu bearbeitenden EM/EMT-
Symbols.

2. Klicken Sie auf den Wert eines zu bearbeitenden Parameters.

Um die EM mit einer anderen EM oder CM zu verschalten, ziehen Sie den jeweiligen
Parameter in den Funktionsplan und verschalten Sie ihn mit dem Partner-Parameter.

Ziehen Sie die Funktionsbausteine per Drag&Drop auf den Funktionsplan.

5. Verbinden Sie alle Objekte auf dem Funktionsplan.

Ergebnis

Die platzierten Objekte kdnnen exportiert werden.

Anlegen einer externen Verbindung zu einem Kennlinienparameter

1.
2.

Offnen Sie das Plugin "Typ-Konfigurator".

Navigieren Sie zu der spezifischen Kennlinie und legen Sie lber das Kontextmenii einen
neuen Parameter an.

Klicken Sie im gedffneten Funktionsplan der EM auf "Aktualisieren”, um den neuen
Parameter anzuzeigen.

Ziehen Sie den Parameter per Drag&Drop an die Stelle im Funktionsplan, an der sich der
Verbindungspartner befindet.
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5. Verbinden Sie den Parameter.

6. Die neue Verbindung wird im EMT angezeigt, sobald der Funktionsplan gedffnet wird.

Siehe auch
Optional: Hardware und Software verknupfen: Kanale implementieren (Seite 137)
Export von PAA nach PCS 7 (Seite 175)

13.15.3 Verwenden von CM unterhalb von EM/EMT im Funktionsplan

Einleitung

Die unterhalb von EM/EMT angelegten CMs kénnen im Funktionsplan verwendet werden. CMs
kénnen neu angelegt oder Gber vorhandene CMT angelegt werden.

Anwendungsfalle

Eine angelegte und nicht als Grundvoraussetzung definierte CM wird im Funktionsplan als
getrennter Baustein angezeigt und kann als normale CM im Funktionsplan verwendet werden.

Eine als Grundvoraussetzung definierte CM wird nicht im Funktionsplan angezeigt.

Die Zuordnungen der Einzelsteuereinheit unterhalb von EM/EMT werden nicht im
Funktionsplan angezeigt.

Siehe auch Kapitel Einzelsteuereinheit auf dem Funktionsplan bearbeiten (Seite 148).

13.15.4 Logik auf Funktionsplanen bearbeiten

Voraussetzungen

® Eine Einzelsteuereinheit wurde auf einem Funktionsplan bearbeitet.
Siehe auch Kapitel Einzelsteuereinheit auf dem Funktionsplan bearbeiten (Seite 148).

Verwendung von Bausteinen
Sie kdnnen folgende generische Bausteine verwenden:
e UND
e ODER
e XOR
e NICHT
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Sie haben die Mdglichkeit weitere Bausteine zu verwenden. Dazu missen die Bausteine in
PCS 7 als Standardfunktion definiert sein. Beachten Sie Folgendes:

® Der Name der Standardfunktion in PCS 7 entspricht dem Kennzeichen des Bausteins in
PAA.

® Der Name der Bausteinanschliisse in PCS 7 entspricht dem Kennzeichen der
Bausteinanschlisse in PAA.

Siehe auch
Beispiel einer Interlock-Logik auf Funktionsplanen (Seite 151)
13.156.5 Beispiel einer Interlock-Logik auf Funktionsplénen
Voraussetzungen
® Eine Interlock-Logik ist auf Funktionsplanen erstellt.
Siehe Kapitel Logik auf Funktionsplanen bearbeiten (Seite 150).
Beispiel

Das folgende Beispiel zeigt, wie die Bausteine verschaltet sind. Ziehen Sie einen Parameter
der Funktion aus dem Navigator-Baum in den Funktionsplan und verschalten Sie ihn direkt mit
der CM.

Wie im nachfolgenden Beispiel zu sehen, wird der Parameter der Funktion auf der rechten
Seite mit der CM (MonAn) verbunden und darunter wird die Funktion mit dem Parameter von
"MonAn" in einem anderen Funktionsplan einer anderen CM (MonAn#DeltaCalc) verschaltet.
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13.15.6 Zwischen verschalteten Parametern/Signalen navigieren

Sie kdnnen im Funktionsplan zwischen verschalteten Parametern/Signalen navigieren und in
Erfahrung bringen, wo sich der Partner des verschalteten Parameters mit der
Steckplatznummer im Dokument befindet. Es ist auch mdglich, zwischen den verschalteten
Parametern/Signalen verschiedener Funktionsplane zu navigieren.
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Voraussetzung

Vorgehen

13.16 Messbereiche festlegen

Paramater einer CM (oder Funktion) ist mit einem Paramater einer anderen CM (oder
Funktion) verschaltet

Parameter von einer CM ist mit einem Signal einer anderen CM verschaltet

Parameter von einer CM ist mit einem Parameter an zwei verschiedenen CMs verschaltet

. Offnen Sie die Funktionsplane der angelegten CMs.

. Klicken Sie mit der rechten Maustaste und wahlen Sie "Navigieren > Dokumente > (Partner-

Funktionsplan mit Steckplatznummer)".

. Die Navigation zeigt den Partner im Dokument mit der Steckplatznummer an (aktuelles

Dokument oder ein anderes).

Hinweis

Basierend auf den verschalteten Parametern zeigt das Kontextment die entsprechenden
verschalteten Partner an.

Wenn bei einem Funktionsplan zwei Parameter mit einem Parameter der anderen CM
verschaltet sind, werden zwei verschaltete Partner angezeigt.

. Klicken Sie auf den Partner. Daraufhin wird der Funktionsplan des verschalteten

Parameters gedffnet und das ausgewahlte Objekt ist eine CM (oder Funktion) und wird mit
der Steckplatznummer angezeigt.

13.16 Messbereiche festlegen

Signale

Parameter

Die Kapitelkarte des CM-Signals wird zu einem neuen Attribut "Messbereich".

Wenn eine Einheit eingestellt wird, kann der Messbereich durch die Mapping-Tabelle aus der
Messfunktion festgelegt werden.

Siehe "Attribute > Automation Interface < Signalkonfiguration > Messbereich".
Datenbankname YO00A00404

Es ist auch mdglich, eine Einheit fiir einen Parameter festzulegen.

Wenn der Wert und das Gerat von PCS 7 Ubertragen werden, mussen Sie sich vergewissern,
dass der Wechsel der Einheit den Ubertragungswert nicht verandert.

Siehe "Paramater Konfiguration > Messbereich"
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13.17 Verschieben von TH

Das Verschieben von Objekten und Hierarchien wie PH, CMT wird jetzt exakt zwischen PCS 7
und PAA synchronisiert.

Dies flhrt dartiber hinaus nicht zu einer Markierung der TH im Datentransferdialog als "neu".
In PAA: Die Elemente kénnen per Drag&Drop verschoben werden.

In PCS 7: Beispiel

® Bestehende CM-Instanz ist mit der zugehdérigen CM-Instanz in einem PAA-Projekt verknlipft

® Verschieben der CM-Instanz in PCS 7 an einen anderen Speicherort (Drag&Drop mit
Umschalttaste)

® Hinweis: Der andere Standort kann auch ein anderes Projekt in PCS 7 sein. In diesem Fall
zeigt die Dateniibertragung das Objekt als geléscht aus dem Quellprojekt in PCS 7 an
(solange eine Datenlibertragung fiir ein komplettes Multi-Projekt nicht verfiigbar ist)

® Der Benutzer 16st eine Ubertragung der Daten nach PAA aus.

® Dies fihrt in PAA zu einer verschobenen CM-Instanz, wobei alle untergeordneten Objekte
in dieser CM-Instanz ebenfalls verschoben werden.

e Der Datentransferdialog zeigt nicht neue oder geldschte Objekte, sondern nur verschobene
Objekte an.

® Dies gilt umgekehrt auch fir die Richtung von PAA nach PCS 7.

13.18 Mit Negationen arbeiten

Voraussetzung

154

Hinweis
Negation ist in PCS 7 nur an Eingadngen méglich

Negationen stehen in PCS 7 nur an verschalteten Eingangen zur Verfligung. Das Attribut
"Negation" ist nur bei Eingangsparametern/-signalen vom Datentyp "BOOL" moéglich und ist bei
Ausgangsparametern/-signalen deaktiviert. Bei Eingangsparametern/-signalen bezieht sich
das Attribut "Negation" auf die Parameterverschaltung bzw. das Signal.

Negationen kénnen an Eingangsparametern und Eingangssignalen zwischen PAA und PCS 7
ausgetauscht werden. Wenn "PCS 7" in der Liste "Modus Funktionsplan" ausgewahlt ist,
kdnnen Negationen nur an den zuldssigen Parametern und Signalen erstellt werden.

e Ein Funktionsplan ist gedffnet.

® |n den Eigenschaften des Funktionsplans ist auf der Registerkarte "Attribute >
Systemdaten” in der Kontrollgruppe "Einstellungen” in der Liste "Modus Funktionsplan" der
Eintrag "PCS 7" selektiert.

e Verbindungen an Eingangsparametern/Eingangssignalen sind verfligbar.
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Vorgehen
1.
2.
3.
4.
Beispiel

Bestétigen Sie lhre Eingaben.
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Wahlen Sie eine Verbindung aus.

Die Verbindung wird magentafarben dargestellt.
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Siehe auch

Referenzen verwenden (Seite 45)
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Wahlen Sie im Kontextmeni den Eintrag "Einstellungen > Signal negiert".
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14.1 Anlegen und Bearbeiten einer groRen Anzahl von Verbindungen

Einleitung

Um massenhaft Verbindungen oder Referenzen anzulegen, verwenden Sie das Plugin
"Verbindungsmanager". Siehe auch Kapitel Referenzen verwenden (Seite 45).

Voraussetzung
Sie haben CMs/EMs oder Funktionen mit Steuervariablen angelegt, an denen Ein- und
Ausgange existieren.
Die CMs/EMs oder Funktionen sind auf einem Funktionsplan platziert.

Vorgehen

1. Wahlen Sie in der Menlleiste den Befehl "Plugins > Automation > PCS 7 Schnittstelle >
Verbindungsmanager".
Das Plugin "Verbindungsmanager" 6ffnet sich.

2. Wahlen Sie in der Menlileiste des Plugin in der Liste "Verbindungstyp" den gewiinschten
Eintrag.
StandardmaRig ist hier der Eintrag "Textuelle Referenz" ausgewahit.

3. Optional: Filtern Sie in der Menlileiste des Plugin nach Eingangen oder Ausgangen.

4. Ziehen das gewiinschte Objekt in das Feld "Startobjekt", zum Beispiel das Werk.
Die Auswertung startet automatisch. Alle unter dem Startobjekt vorhandenen
Steuervariablen werden entsprechend der Filtereinstellungen aufgelistet.

5. Um einen aufgelisteten Ein- oder Ausgang mit einem anderen zu verknipfen, ziehen Sie
den gewiinschten Ein- oder Ausgang per Drag&Drop aus dem Navigator in die Spalte "Ziel".
Sie haben die Maglichkeit, mehrere Objekte aus dem Navigator auf mehrere gelistete Ein-
und Ausgange zu ziehen. Wenn ein Objekt aus dem Navigator einen falschen Datentyp hat,
kénnen Sie die Objekte nicht droppen.

6. Optional: Um einem Ausgang mehrere Verkniipfungen zuzuweisen, ziehen Sie das Objekt
aus dem Navigator in die Spalte "Hinzufligen" des Ausgangs.
Die zusatzliche Verknlipfung wird in einer neuen Reihe angelegt.

7. Bestatigen Sie Ihre Eingaben.

Bearbeiten der Verbindungen

Massendaten-Projektierung ist iber die Optionen "Text kopieren/Text einfiigen" im Plugin
"Verbindungsmanager" und in Excel méglich. Fir die Verbindungen kann in der Spalte "Ziel"
im Plugin der "Verbindungstyp" in "Verbindung" geandert werden.
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14.2 Verbindungstyp

Vorgehen
Offnen Sie das Plugin "Verbindungsmanager".
Ziehen Sie das gewilinschte Objekt per Drag&Drop in das Feld "Startobjekt".

Andern Sie in der Menlileiste des Plugins den "Verbindungstyp" in "Verbindung".

Db~

Geben Sie in der Spalte "Ziel" Uber die Funktionen "Text kopieren"/"Text einfiigen" und
"Bearbeiten (F2)" im Kontextmenii den relevanten Verbindungspartner an (zum Beispiel
"DCS.THO01.F4712.F4712.1.PV_AH_Act").

Sie kénnen mehrere Ausgaben einer Excel-Tabelle kopieren und in die Spalte "Ziel"
einflgen.

5. Klicken Sie auf "Ubernehmen" und bestatigen Sie lhre Eintrage.

6. Die Spalte "Status" gibt den Verbindungsstatus als "Verbunden" oder "Nicht verbunden" an.
Der Status basiert darauf, ob die Verbindungen angelegt sind oder nicht.

Anlegen von Verbindungen von EM-Instanzen

Der "Verbindungsmanager" ermdglicht die Verbindung mit EM-Instanzen mit den folgenden
Objekten:

e Alle Parameter "Kennlinie" in Ordner "Kennlinie"
® Parameter unterhalb von EM

® Parameter unterhalb von CMs unter EM (neu angelegt im Plugin "Typ-Konfigurator")

14.2 Verbindungstyp

Die folgende Tabelle beschreibt die verfligbaren Optionen in den verschiedenen
Verbindungstypen des Plugins "Verbindungsmanager":
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14.2 Verbindungstyp

Verbindungstyp Beschreibung Bearbeitungsméglich- | Farbe (im | Syntax in Spalte "Ziel" Filter
keiten Funktions-
plan)
Textuelle Referenz | Beide Parameter | @ Zeichenkette in Gelb <PCS7 Projektname> ® FEingan
in technologischen Spalte "Ziel" \THON\THO2\CM\SubCM.Para- g
EA, aber ei_ner da- schreiben meter o Ausga
var | Tetkopieren \nreodioveln Va1 Lookht | ™
N .. einfligen in Spalte ) e Alle
[grun — griine Ver- Zigl"
bindung]
e [/O"IN™
Ausgangsparamet
er in Spalte "Ziel"
ziehen
e [/O"OUT"
Eingangsparamet
er in Spalte
"Hinzufiigen"
ziehen; mehrfach
mdglich
Globale Datenrefe- | Parameter in tech- | @ Zeichenkette in Blau Symbolischer DB Name.Para- | ¢ Eingan
renz nologischen EA > Spalte "Ziel" meter in DB g
patenbaustein-Va- schreiben (Beispiel: ProjectDB.Bool1) ® Ausga
rlalflen . ® Text kopieren/ ng
[griin — DB-Verbin- einfliigen in Spalte o Ale
dung] "Ziel"
(Der DB muss in * VO'IN:
PCS 7 definiert Ausgangsparamet
werden, bevor die e.r in Spalte *Ziel
Verbindung expor- ziehen
tiert wird) e [/O"OUT"
Eingangsparamet
er in Spalte
"Hinzuftigen"
ziehen; mehrfach
mdglich
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14.2 Verbindungstyp

Verbindungstyp Beschreibung Bearbeitungsméglich- | Farbe (im | Syntax in Spalte "Ziel" Filter
keiten Funktions-
plan)
Bausteinvariablen- | Nur ein Parameter | ¢ Zeichenkette in Orange <PCS7 Projektname>\ e FEingan
Referenz in den technologi- Spalte "Ziel" \THON\THO2\CM\SubCM.Pa- g
e oA e | e aetr . g
” e Text kopieren/ (Beispiel: PCS7_Prj\\Factory ng
nurin PCS 7 i icen in Spalt \Aread\Level1\\ V41\V.LockAct"
[griin-graue oder eén vgen in Spatte * Ale
grau—griine Ver- el
bindung] ® 1/O"IN™
Ausgangsparamet
er in Spalte "Ziel"
ziehen
e |/O"OUT"
Eingangsparamet
er in Spalte
"Hinzufligen"
ziehen; mehrfach
mdglich
Verbindung Parameter in tech- | @ Zeichenkette in Keine Far- | DCS.TH01.TH02.CM Templa- | Nur Ein-
nologischen EA Spalte "Ziel" be te.CM.SubCM.Parameter gang
und beide verflg- schreiben (Beispiel: DCS.Facto-

bar

[griin — griine Ver-
bindung]

® Text kopieren/
einfiigen in Spalte
"Ziel"

e [/O"IN™
Ausgangsparamet
er in Spalte "Ziel"
ziehen

ry.Aread.F4711.F4711.1.PV_A
H_Act)
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15.1 Verknipfungstabelle der Signalbezeichnungen konfigurieren

Voraussetzung

Zielsetzung

Die Verwaltung der Einzelsteuereinheitstypen ist durchgefiihrt.
Die Kopiervorlagen der Einzelsteuereinheitstypen sind erstellt.
Siehe Kapitel Verwaltung von Einzelsteuereinheitstypen (Seite 31).

Eine Einzelsteuereinheit ist einkopiert.

Im Navigator wird die Registerkarte "Anlagen" angezeigt.

Die Verknipfungstabelle bearbeiten Sie in den Planungsdaten. Dazu bearbeiten Sie
exemplarisch die Verknlpfungstabelle an einem CM. Danach speichern Sie die
VerkniUpfungstabelle in den Kopiervorlagen. Sie steht dann bei allen CMs dieses Typs zur
Verfligung.

Verknlpfungstabelle aufrufen

1.
2.

Selektieren Sie im Navigator die Registerkarte "Anlagen".

Navigieren Sie in der DCS Struktur zu der einkopierten Einzelsteuereinheit unterhalb eines
Ordners.

3. Offnen Sie die Eigenschaften der Einzelsteuereinheit.

4. Selektieren Sie die Registerkarte "Attribute > Automation Interface”.

5. Klicken Sie auf die Schaltflache "Offne Verkniipfungstabelle".

Schritt 1: PCS 7-Attribute sammeln

1.
2.

Halten Sie die Verknipfungstabelle weiterhin offen.

Erweitern Sie die Struktur unterhalb der im obigen Schritt verwendeten Einzelsteuereinheit.
Es sind nur Attribute erlaubt, die unterhalb der Einzelsteuereinheit liegen, fiir die die
VerkniUpfungstabelle gedffnet wurde. Verwenden Sie gemal dem Beispiel in dieser
Dokumentation die folgenden Attribute:

— Einzelsteuereinheit, Registerkarte "Automation Interface": "Name"

— Signal unter der Einzelsteuereinheit, Registerkarte "Automation Interface":
"Signalname"
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15. 1 Verkndipfungstabelle der Signalbezeichnungen konfigurieren

3. Ziehen Sie diese Attribute per Drag&Drop aus dem Navigator in die Spalte "Attribut".

4. Doppelklicken Sie fir jedes verwendete Attribut in die Spalte "Verknipfungstyp" und
wahlen Sie den Listeneintrag "Voll dynamisch".
Die Option "Voll dynamisch" bewirkt, dass alle Eigenschaften des verkniipften Attributs
abgeglichen werden.

s B

1 = AMON_ Std Analuci Monitoring Attribut Beschreibung Index  Verkniipfungstyp Quellobjekt
=1 Measurement (D ¥30T00DOL.... |Name Voll dynamisch 7
== PV Analog input driver (D 0assignal_18... | Signalname Il

LA IVPV - High alarm limit violated  $4Blo | | I—Ii

T4 T\PV - High tolerance limit violated  $%
L4 IVPV - High warning limit violated  $%E
A TVPY - Low alarm limit violated  $5Bloc
A IVPY - Low tolerance limit violated  $41
CA T\PV - Low warning limit violated  $$BI
83 @MappingtzblePT Verkniipfungstzbel
B= v00TODDOS  COMOS System
B3 v20T00001  Automation standard
(& =@Template. @PCS 7.Template-Contail
= W Signal_1 Signal
B, A5 Kanalanforderungen fiir Steu
= B3 Y20T00001  Automation standard
(i) Comment Kommentar =
(i) Datatype Datentyp = BOOL
(i) FROO1  Signal Konfiguration =
() 10 Eingang / Ausgang = IN
(i) Name Signalname =

BB BB

Quellobjekt Beschreibung

Schritt 2: PAA-Attribute zuordnen
1. Halten Sie die Verknlpfungstabelle weiterhin offen.

2. Selektieren Sie unterhalb derselben Position wie im Schritt vorher eine Messstelle.
Eine Verknipfung Uber Unit Pointer existiert.
Ein Beispiel fur eine Zuordnung finden Sie in Kapitel Beispiel einer Zuordnung (Seite 164).

3. Ziehen Sie diese Attribute per Drag&Drop aus dem Navigator in die Spalte "Quellobjekt".

4. Doppelklicken Sie in die Spalte "Eigenschaft" und wéhlen Sie "DisplayValue" zur Anzeige
des Werts.

5. Uberpriifen Sie die libergebene Eigenschaft in der Spalte "Wert".

6. Um die Zuordnungen zu speichern, klicken Sie auf die Schaltflache "Ubernehmen".

Optional: Zuordnen von PAA-Attributen per Navigationsassistent
Alternativ kdbnnen Sie das Quellobjekt im Navigationsassistenten auswahlen.

Siehe Kapitel Navigationsassistent verwenden (Seite 163).
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15.2 Navigationsassistent verwenden

Siehe auch
VerkniUpfungstabelle als Kopiervorlage Gibernehmen (Seite 164)
Referenz zur Verknipfungstabelle (Seite 202)
15.2 Navigationsassistent verwenden
Voraussetzung
Die Verkniipfungstabelle der Signalbezeichnungen ist gedffnet.
Siehe Kapitel Verkniipfungstabelle der Signalbezeichnungen konfigurieren (Seite 161).
Vorgehen
Wenn Sie die Position des Quellobjekts im Anlagenbaum nicht kennen, verwenden Sie den
Navigationsassistenten.
1. Offnen Sie die Eigenschaften einer Einzelsteuereinheit.
2. Selektieren Sie die Registerkarte "Attribute > Automation Interface”.
3. Klicken Sie auf die Schaltflache "Offne Verkniipfungstabelle".
4. Doppelklicken Sie in der Verknipfungstabelle in die gewlinschte Zelle der Spalte

"Quellobjekt".

Der Navigationsassistent wird gedffnet. Als Startobjekt wird die aktuell gewahlte

Einzelsteuereinheit eingetragen.

5. Um das Zielobjekt schrittweise zu bestimmen, gehen Sie folgendermalfien vor:

— Doppelklicken Sie in der rechten Tabelle auf einen Eintrag in der Spalte "Objekt".
Das gewahlte Objekt wird in die Spalte "Schritt" der linken Tabelle ibernommen.

— Um unterhalb des letzten Schritts einen weiteren Schritt anzulegen, selektieren Sie den
letzten Schritt in der linken Tabelle und doppelklicken Sie in der rechten Tabelle auf das
gewiinschte Objekt.

— Um einen Schritt in der linken Tabelle zu entfernen, wahlen Sie im Kontextmeni der zu
I6schenden Zeile den Befehl "Zeile entfernen".

6. Bestatigen Sie lhre Eingaben.
Weiterfiihrende Informationen zu diesem Thema finden Sie im Handbuch "COMOS Platform
Administration”, Stichwort "Berechnungsart: Navigationsbibliothek erweitert".

Siehe auch

Beispiel einer Zuordnung (Seite 164)

Referenz zum Navigationsassistent (Seite 204)
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15.4 Verkniipfungstabelle als Kopiervorlage tbernehmen

156.3 Beispiel einer Zuordnung

Voraussetzung

® Die Verkniipfungstabelle der Signalbezeichnungen ist gedffnet.
Siehe Kapitel Verkniipfungstabelle der Signalbezeichnungen konfigurieren (Seite 161).

Vorgehen

Gemal dem Beispiel in dieser Dokumentation gilt folgende Zuordnung:

PCS 7 Attribut, Registerkarte "Y30T00001 Automation Inter- | PAA-Attribut
face"

Name des Signals: Messstelle, Ordner "A20 Signalplanung”, Eigenschaften des
Signals:

Registerkarte "YO0T00027 Signaldaten”, Attribut
"YO0AO00555 Signalbezeichnung"

Verkn(pft Gber Unit Pointer

Attribut "Name Signalname"

Name der Einzelsteuereinheit: Position:

Attribut "Name Name" Registerkarte "Y30T00001 Automation Interface", Attribut
"Name Hierarchiename"

VerknUpft Gber Unit Pointer

Siehe auch
VerkniUpfungstabelle als Kopiervorlage Gibernehmen (Seite 164)
15.4 VerknUpfungstabelle als Kopiervorlage Ubernehmen
Voraussetzung
® Die Verkniipfungstabelle der Signalbezeichnungen ist konfiguriert.
Siehe Kapitel Verkniipfungstabelle der Signalbezeichnungen konfigurieren (Seite 161).
e Im Navigator wird die Registerkarte "Anlagen" angezeigt.
Zielsetzung

Die Verkniipfungstabelle wird in den Kopiervorlagen gespeichert und steht dann bei allen
Einzelsteuereinheiten dieses Typs zur Verfligung.
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Verknipfungstabelle aufrufen

1. Navigieren Sie in der Anlagenstruktur zu der einkopierten Einzelsteuereinheit unterhalb
einer Position.

2. Selektieren Sie in den Eigenschaften der Einzelsteuereinheit die Registerkarte "Attribute >
Automation Interface".

3. Klicken Sie auf die Schaltflache "Offne Verkniipfungstabelle".

4. Bearbeiten Sie die Verknipfungstabelle gemaf diesen Hinweisen:
Referenz zur Verkniipfungstabelle (Seite 202)

Verknipfungstabelle zuriickspeichern

Um die Zuordnungen in den Einzelsteuereinheitstyp zurlickzuspeichern, gehen Sie
folgendermalen vor:

1. Offnen Sie die fertig zugeordnete Verkniipfungstabelle einer Einzelsteuereinheit.

2. Um die Zuordnungen in die Kopiervorlage des verwendeten Einzelsteuereinheitstyps
zurlickzuspeichern, klicken Sie in der oberen Funktionsleiste auf die Schaltflache "In
Vorlage ibernehmen".

3. Bestétigen Sie lhre Eingaben.

Wenn Sie die Zuordnungen in der Vorlage Uberprifen wollen, 6ffnen Sie die
Verknupfungstabelle des Einzelsteuereinheitstyps in folgendem Ordner:

"@Template Kopiervorlagen > @PCS 7 > Bibliotheksordner"
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zwischen PCS 7 und PAA 1 6

16.1 Austausch digital signierter XML-Dateien

Hinweis
Sicherheit beim Datenaustausch iber XML-Format

e Zugriff auf das Ubertragungsmedium/Ubertragungsverzeichnis:
Bei Einsatz des indirekten Datenaustauschs tiber das XML-Format zwischen PAA und PCS
7 missen Sie darauf achten, dass das Ubertragungsmedium bzw. das
Ubertragungsverzeichnis der XML-Dateien nur berechtigten Personen zugénglich ist.

e Digital signierte XML-Dateien:
Um den Ursprung und die Integritat der XML-Daten zu beschreiben, kénnen Sie die XML-
Datei beim Datenaustausch im XML-Format digital signieren. Das entspricht den
Anforderungen des PCS 7-Sicherheitskonzepts.
Uber die Priifung der digitalen Signatur wird sichergestellt, dass die XML-Datei auf dem
Ubertragungsmedium nicht geéndert wurde.
Die digitale Signatur der XML-Datei ist standardmaRig deaktiviert. Ein Aktivieren der
digitalen Signatur ist empfehlenswert.
Siehe auch Kapitel Uberblick zum Datenaustausch mit PCS 7 (Seite 15).

Voraussetzung
Zum Signieren der XML-Datei missen auf dem PC folgende Objekte vorhanden sein:

® Das Zertifikat des signierenden Benutzers.
Dieses Zertifikat kann von einem gewerblichen Anbieter oder durch eine "Windows Server
Certification Authority" erstellt sein und muss in der Konsole "MMC" von Windows unter
"Aktueller Benutzer > Zertifikate" gespeichert sein. Das entsprechende "CA"-Zertifikat
muss in der Konsole "MMC" unter "Vertrauenswirdige Stammzertifizierungsstellen"
gespeichert sein.
Bei diesem Zertifikat muss in den Eigenschaften im Attribut "Schliisselverwendung"
mindestens einer der Werte "Digitale Signatur" ("digitalSignature™) oder "Unleugbarkeit"
("nonRepudiation") gesetzt sein.

® Der Private Key zu diesem Zertifikat.

Vorgehensweise

Um die digitale Signatur im PCS 7-Projekt zu verwenden, aktivieren Sie im Plugin "Import /
Export PCS 7" im Register "Export/Import" unter "Projektauswahl" die Option "XML-Signatur".
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16.2 Austausch eines PAA/PCS 7-Projekis

Angewendete Standards

Es wird das asymmetrische Signaturverfahren RSA nach dem Standard "PKCS#1 (https://
www.ietf.org/rfc/rfc3447.ixt)" verwendet . Die Attribute des Zertifikats sind in der

Zertifikatdefinition unter "Internet-Link (http://www.ietf.org/rfc/rfc5280.txt)" beschrieben.

16.2 Austausch eines PAA/PCS 7-Projekts

Vorgehensweise

1.

Wahlen Sie in der Menlleiste den Befehl "Plugins > Automation > PCS 7 Schnittstelle >
Import / Export PCS 7".

Wahlen Sie je nach Bedarf das Register "Export/Import" aus.
Siehe auch Kapitel Registerkarte "Import" (Seite 199) und Registerkarte "Export"
(Seite 201).

. Aktivieren Sie eine der folgenden Optionen:

— Zum Importieren/Exportieren einer PCS 7-Projektdatei wahlen Sie die Option "PCS 7-
Projekt" aus.

— Zum Importieren/Exportieren einer XML-Datei wahlen Sie die Option "XML-Datei" aus.
Empfehlung: Wenn Sie eine XML-Datei importieren/exportieren mdchten, aktivieren Sie
auch die Option "XML-Signatur". Siehe auch Kapitel Austausch digital signierter XML-
Dateien (Seite 167).

Um ein PCS 7-Projekt oder eine XML-Datei als Quelle fiir den Export auszuwahlen, klicken
Sie auf die Schaltflache "..." neben dem Feld "PCS 7-Projektpfad / XML-Pfad".
Das Dialogfeld "Projektauswahl" wird gedéffnet.

Nehmen Sie die erforderlichen Einstellungen vor.

6. Bestatigen Sie die Eingabe.

Das Dialogfeld "Projektauswahl" wird geschlossen.

Wahlen Sie die Station, die Sie importieren/exportieren mochten, in der Spalte "Auswahl"
aus.

Hinweis
Identifikation des Projekt

Die Station dient der Identifikation des Projekts. Wenn Sie das Projekt importieren/
exportieren méchten, wahlen Sie auch die Station aus.

8. Aktivieren Sie die erforderlichen Optionen fiir die Gruppe "Filter".

Klicken Sie auf die Schaltflache "Importieren" oder "Exportieren".

Das Dialogfeld "Datentransfer — Generieren/Importieren" wird gedffnet. Siehe auch
Kapitel Hinweise zum Dialog "Datentransfer — Generieren/Importieren" (Seite 195).
Wenn Sie noch kein Projekt ausgewahlt haben, wird zunéchst das Dialogfeld
"Projektauswahl" gedffnet.

10.Klicken Sie bei Import auf "Objekte von A nach B importieren" oder auf "Objekte von B nach

168

A importieren".
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16.3 Austausch der Technologischen Hierarchie

Ergebnis
Das PCS 7-Projekt wird zusammen mit den ausgewahlten Objekten importiert/exportiert.
Fehler, Warnungen und Nachrichten zum Import/Export werden im Statusfenster angezeigt.
Siehe auch Kapitel Hinweise zum Dialog "Datentransfer — Generieren/Importieren" (Seite 195).

16.3 Austausch der Technologischen Hierarchie

Ziel

Importieren/Exportieren der Technologischen Hierarchie nach PCS 7 und umgekehrt. Wenn
bereits eine Technologische Hierarchie vorhanden ist, synchronisiert das Dialogfeld
"Datentransfer — Generieren/Importieren" die Hierarchieordner miteinander.

Vorgehensweise

1. Wahlen Sie in der Menlleiste den Befehl "Plugins > Automation > PCS 7 Schnittstelle >
Import / Export PCS 7".

2. Wahlen Sie je nach Bedarf das Register "Import" oder "Export" aus.
Siehe auch Kapitel Registerkarte "Import" (Seite 199) und Registerkarte "Export"
(Seite 201).

3. Aktivieren Sie eine der folgenden Optionen:

— Zum Importieren/Exportieren einer PCS 7-Projektdatei wahlen Sie die Option "PCS 7-
Projekt" aus.

— Zum Importieren/Exportieren einer XML-Datei wahlen Sie die Option "XML-Datei" aus.
Empfehlung: Wenn Sie eine XML-Datei importieren/exportieren mdchten, aktivieren Sie
auch die Option "XML-Signatur". Siehe auch Kapitel Austausch digital signierter XML-
Dateien (Seite 167).

4. Um ein PCS 7-Projekt oder eine XML-Datei als Quelle fir den Import/Export auszuwahlen,
klicken Sie auf die Schaltflache "..." neben dem Feld "PCS 7-Projektpfad / XML-Pfad".
Das Dialogfeld "Projektauswahl" wird gedffnet.

5. Nehmen Sie die erforderlichen Einstellungen vor.

6. Bestatigen Sie die Eingabe.
Das Dialogfeld "Projektauswahl" wird geschlossen.

7. Wabhlen Sie die Stationen, die Sie importieren/exportieren mdchten, in der Spalte "Auswahl"
aus.

8. Wahlen Sie in der Gruppe "Filter" die Option "Projekt > Technologische Hierarchie" aus.

9. Klicken Sie auf die Schaltflache "Importieren" oder "Exportieren”.
Das Dialogfeld "Datentransfer — Generieren/Importieren" wird gedffnet. Siehe auch
Kapitel Hinweise zum Dialog "Datentransfer — Generieren/Importieren” (Seite 195).

10.Klicken Sie bei Import auf "Objekte von A nach B importieren" oder auf "Objekte von B nach
A importieren".

11.Klicken Sie auf die Schaltflache "SchlielRen”, um das Dialogfeld "Datentransfer —
Generieren/Importieren” zu schlielen.

Plant Automation Accelerator 3.0 SP1
Bedienhandbuch, 08/2019, ASE46351212-AB 169



Austausch von Daten und HW-Konfigurationen zwischen PCS 7 und PAA

16.4 Austausch der HW-Konfiguration

Ergebnis
Die Technologische Hierarchie wird aus PCS 7 importiert oder nach PCS 7 exportiert,
basierend auf dem Import/Export-Vorgang in PAA.
16.4 Austausch der HW-Konfiguration
Ziel
So importieren/exportieren Sie die HW-Konfigurationen aus PCS 7/PAA.
Vorgehensweise

1. Wahlen Sie in der Menlleiste den Befehl "Plugins > Automation > PCS 7 Schnittstelle >
Import / Export PCS 7".

2. Wahlen Sie je nach Bedarf das Register "Import" oder "Export" aus.
Siehe auch Kapitel Registerkarte "Import" (Seite 199) und Registerkarte "Export"
(Seite 201).

3. Um ein PCS 7-Projekt oder eine XML-Datei als Quelle fir den Import/Export auszuwahlen,
klicken Sie auf die Schaltflache "..." neben dem Feld "PCS 7-Projektpfad / XML-Pfad".
Empfehlung: Wenn Sie eine XML-Datei importieren/exportieren méchten, aktivieren Sie
auch die Option "XML-Signatur". Siehe auch Kapitel Austausch digital signierter XML-
Dateien (Seite 167).

Das Dialogfeld "Projektauswahl" wird gedffnet.

4. Nehmen Sie die erforderlichen Einstellungen vor.

5. Bestatigen Sie die Eingabe.
Das Dialogfeld "Projektauswahl" wird geschlossen.

6. Wahlen Sie zu importierende/exportierende Quellstation in der Liste aus.

Hinweis

Wenn die zu importierende Station auf PAA-Seite bereits in der Liste vorhanden ist, achten
Sie darauf, dass diese Station ausgewabhlt ist. Ist sie nicht ausgewahlt, wird die Station ein
zweites Mal erstellt.

7. Wahlen Sie in der Gruppe "Filter" die Option "Projekt > Hardware" aus.

8. Wenn Sie auch die Hardwareparameter importieren/exportieren méchten, aktivieren Sie
die Option "Projekt > Hardware > Erweiterte Parameter".
Siehe auch Kapitel Erweiterte Hardware-Parameter (Seite 133).
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16.5 Austausch der CFU mit PA-Slaves

9. Klicken Sie auf die Schaltflache "Importieren" oder "Exportieren".
Das Dialogfeld "Datentransfer — Generieren/Importieren" wird gedéffnet. Siehe auch
Kapitel Hinweise zum Dialog "Datentransfer — Generieren/Importieren" (Seite 195).

Hinweis
Keine volle Synchronisation in Automation Interface

PC-Stationen und andere Geréate, die nicht mit der Hardware-Konfiguration konfiguriert
werden kénnen, werden derzeit nicht Giber das Automation Interface synchronisiert. Stellen
Sie sicher, dass diese Gerate nicht im Dialogfeld "Datentransfer — Generieren/Importieren”
ausgewahlt werden. Wenn in Ausnahmeféllen Fehlermeldungen auch fiir andere Gerate
angezeigt werden, wenden Sie sich bitte an den Support.

10.Klicken Sie bei Import auf das Symbol "Objekte von A nach B importieren" oder auf das
Symbol "Objekte von B nach A importieren”.

Ergebnis
Die Hardware wird in das aktuelle PAA-Projekt oder PCS 7-Projekt importiert/exportiert.
Wenn Sie beim Importieren der Hardwareoptionen in PAA die Option "Erweiterte Parameter"
aktiviert haben, wird das Register "Attribute > Erweiterte Automatisierung" erstellt. Die
erweiterten Hardwareparameter werden in diesem Register gespeichert.
16.5 Austausch der CFU mit PA-Slaves
Voraussetzungen
Die Compact Field Unit (CFU) mit PA-Slaves ist in einem PCS 7- oder PAA-Projekt erstellt.
Siehe auch Kapitel Anlegen des Kompaktfeldgerats (CFU) (Seite 113).
Vorgehensweise
1. Wahlen Sie in der Meniileiste den Befehl "Plugins > Automation > PCS 7 Schnittstelle >
Import / Export PCS 7".
2. Wahlen Sie je nach Bedarf das Register "Import" oder "Export" aus.
Siehe auch Kapitel Austausch der HW-Konfiguration (Seite 170) und Austausch eines PAA/
PCS 7-Projekts (Seite 168).
Ergebnis

Die CFU mit PA-Slaves wird in das aktuelle PAA- oder PCS 7-Projekt importiert/exportiert.
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16.7 Austausch von ET 200SP HA-Modulen

16.6

Voraussetzungen

Austausch von ET 200SP-Modulen

Das PCS 7- oder PAA-Projekt wurde mit ET 200SP erstellt.

Dabei sind folgende Konfigurationen maglich:

Vorgehensweise

Ergebnis

16.7

ET 200SP mit PROFIBUS-Interfacemodul
ET 200SP mit PROFINET-Interfacemodul

. Wahlen Sie in der Meniileiste den Befehl "Plugins > Automation > PCS 7-Schnittstelle >

Import / Export PCS 7".

Wahlen Sie je nach Bedarf das Register "Import" oder "Export" aus.
Siehe auch Kapitel Austausch eines PAA/PCS 7-Projekts (Seite 168) und Austausch der
HW-Konfiguration (Seite 170).

Hinweis
Um ein Projekt mit ET 200SP von PAA nach PCS 7 zu ibertragen, ist es nicht nétig, Base Units
anzulegen.

Das Objekt ET 200SP wird in das aktuelle PAA- oder PCS 7-Projekt importiert/exportiert und
die Struktur wird einschlieflich der Busmodule angelegt.

Austausch von ET 200SP HA-Modulen

Voraussetzungen

172

Das PCS 7- oder PAA-Projekt wurde mit ET 200SP HA erstellt.

Dabei sind folgende Konfigurationen madglich:

ET 200SP HA mit einzelnem PROFINET-Interfacemodul

ET 200SP HA mit redundantem PROFINET-Interfacemodul

ET 200SP HA mit redundantem Peripheriemodul

ET 200SP HA mit E/A-Modul fiir Klemmenblock doppelter Breite
ET 200SP HA mit E/A-Modul fiir Potentialgruppe
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16.8 Austausch von ET 200PA SMART-Modulen

Hinweis

ET 200SP HA kann ohne Konfigurationsplan, EI&C-Symbol, Assembly Plan und externe
Eigenschaften importiert werden.

Vorgehensweise

1. Wahlen Sie in der Meniileiste den Befehl "Plugins > Automation > PCS 7 Schnittstelle >
Import / Export PCS 7".

2. Wabhlen Sie je nach Bedarf das Register "Import" oder "Export" aus.
Siehe auch Kapitel Austausch der HW-Konfiguration (Seite 170) und Austausch eines PAA/
PCS 7-Projekts (Seite 168).

Ergebnis

Die Hardware wird in das aktuelle PAA- oder PCS 7-Projekt importiert/exportiert.
16.8 Austausch von ET 200PA SMART-Modulen
Voraussetzungen

Das PCS 7- oder PAA-Projekt wurde mit ET 200PA SMART erstellt.

Dabei sind folgende Konfigurationen moglich:

e ET 200PA SMART mit einzelnem PROFIBUS-Interfacemodul

o ET 200PA SMART mit redundantem PROFIBUS-Interfacemodul
Vorgehensweise

1. Wahlen Sie in der Mentileiste den Befehl "Plugins > Automation > PCS 7 Schnittstelle >
Import / Export PCS 7".

2. Wahlen Sie je nach Bedarf das Register "Import" oder "Export" aus.
Siehe auch Kapitel Austausch der HW-Konfiguration (Seite 170) und Austausch eines PAA/
PCS 7-Projekts (Seite 168).

Hinweis

Um ein Projekt mit ET 200PA SMART von PAA nach PCS 7 zu Uibertragen, ist es nicht nétig,
Bus- und Terminalmodule anzulegen.
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16.9 Austausch von ET 200iSP-Modulen

Ergebnis
Die Hardware wird in das aktuelle PAA- oder PCS 7-Projekt importiert/exportiert und die neue
physische Struktur wird einschlief3lich der Busmodule und Profilschiene angelegt.

16.9 Austausch von ET 200iSP-Modulen

Voraussetzungen

Das PCS 7- oder PAA-Projekt wurde mit ET 200iSP erstellt.
Dabei sind folgende Konfigurationen maoglich:

e ET 200iSP mit einzelnem PROFIBUS-Interfacemodul

e ET 200iSP mit redundantem PROFIBUS-Interfacemodul

Quintessenz

1. Wahlen Sie in der Menlleiste den Befehl "Plugins > Automation > PCS 7 Schnittstelle >
Import / Export PCS 7".

2. Wahlen Sie die Registerkarte "Import" aus.
Siehe auch Kapitel Austausch der HW-Konfiguration (Seite 170) und Austausch eines PAA/
PCS 7-Projekts (Seite 168).

Hinweis

Um ein Projekt mit ET 200iSP von PAA nach PCS 7 zu Uibertragen, ist es nicht nétig, Bus- und
Terminalmodule anzulegen.

Ergebnis

Die Hardware wird in das aktuelle PAA- oder PCS 7-Projekt importiert/exportiert und die neue
physische Struktur wird einschlief3lich der Busmodule, Terminalmodule und Profilschiene
angelegt.
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171 Selektiver Transfer

Um spezielle TH-Ordner oder CM/EM-Instanzen zu Ubertragen, gehen Sie wie folgt vor:

1.
2.
3.

Offnen Sie den Dialog "Import/Export".
Suchen Sie das Feld "Gezielter Transfer > Ausgewahlte PH/CM/EM".

Wahlen Sie mehrere Instanzen oder Ordner in der DCS-Struktur aus.
Erlaubte Typen sind: Hierarchieordner, CM/EM-Vorlage / ACM-Vorlage und CM/EM-
Instanzen.

4. Ubertragen Sie diese per Drag&Drop.

5. Beachten Sie, dass die Filteroptionen automatisch angepasst werden. Wahlen Sie ggf.

andere.
6. Starten Sie den Export mit der Schaltflache "Export".
Ergebnis
Der Export kann als Direktexport (PCS 7-Projekt) oder in eine XML-Datei durchgefiihrt werden.
17.2 Transfer der S7 Einheit
Der Benutzer kann den technologischen Namen einer Einheit in einer CM-Instanz in PAA
eingeben.
Diese Einheit wird in den entsprechenden ganzzahligen Wert automatisch tbertragen (nach
IEC 61158) beim Transfer nach PCS 7.
Siehe auch
Unterer Skalierwert / Oberer Skalierwert / Einheit (Seite 38)
17.3 Instanzen exportieren
Voraussetzungen

Die technologische Hierarchie wird aus PAA exportiert und mit der technologischen Hierarchie
aus PCS 7 synchronisiert.

Siehe Kapitel Austausch der Technologischen Hierarchie (Seite 169).
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17.4 Typen exportieren

Vorgehen

17.4

Vorgehen

176

1. Wahlen Sie in der Menileiste den Befehl "Plugins > Automation > PCS 7 Schnittstelle >
Import / Export PCS 7".

2. Selektieren Sie die Registerkarte "Export".
Siehe auch Kapitel Registerkarte "Export" (Seite 201).

3. Wabhlen Sie eine der folgenden Mdglichkeiten:
— Um eine PCS 7-Projektdatei zu exportieren, selektieren Sie die Option "PCS 7-Projekt".

— Um eine XML-Datei zu exportieren, selektieren Sie die Option "XML-Datei".
Empfehlung: Wenn Sie eine XML-Datei exportieren, aktivieren Sie auch die Option
"XML-Signatur". Siehe auch Kapitel Austausch digital signierter XML-Dateien
(Seite 167).

4. Um ein PCS 7-Projekt oder eine XML-Datei als Quelle fur den Export auszuwahlen, klicken
Sie neben dem Feld "PCS 7 Projektpfad / XML-Pfad" auf die Schaltflache "...".
Der Dialog "Projektauswahl" wird gedffnet.

5. Nehmen Sie die gewlinschten Einstellungen vor.
Bestatigen Sie lhre Eingaben.

6. Der Dialog "Projektauswahl" wird geschlossen.

7. Aktivieren Sie in der Kontrollgruppe "Filter" die Option "Projekt > CM/EM Instanzen".
Die Option "Technologische Hierarchie" wird automatisch aktiviert, weil Instanzen nur
zusammen mit der Technologischen Hierarchie exportiert werden kénnen.

8. Um den Export zu starten, klicken Sie auf die Schaltflache "Export".
Der Dialog "Datentransfer - Generieren/Importieren" wird geéffnet. Siehe auch
Kapitel Hinweise zum Dialog "Datentransfer — Generieren/Importieren" (Seite 195).

9. Klicken Sie auf die Schaltflache "Objekte importieren von A nach B".
10.Bestatigen Sie |hre Eingaben.

Typen exportieren

1. Wahlen Sie in der Menlleiste den Befehl "Plugins > Automation > PCS 7 Schnittstelle >
Import / Export PCS 7".

2. Selektieren Sie die Registerkarte "Export".
Siehe auch Kapitel Registerkarte "Export" (Seite 201).

3. Um ein PCS 7-Projekt oder eine XML-Datei als Quelle fiir den Export auszuwahlen, klicken
Sie neben dem Feld "PCS 7 Projektpfad / XML-Pfad" auf die Schaltflache "...".
Empfehlung: Wenn Sie eine XML-Datei exportieren, aktivieren Sie auch die Option "XML-
Signatur”. Siehe auch Kapitel Austausch digital signierter XML-Dateien (Seite 167).

Der Dialog "Projektauswahl" wird gedffnet.

4. Nehmen Sie die gewiinschten Einstellungen vor.

5. Bestatigen Sie lhre Eingaben.
Der Dialog "Projektauswahl" wird geschlossen.
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17.4 Typen exportieren

6. Aktivieren Sie in der Kontrollgruppe "Filter" die Option "Bibliothek > CM/EM Typen".
Aufzahlungen, Befehle und Status, Funktionen und Meldeklassen werden wie Typen
behandelt.

7. Klicken Sie auf die Schaltflache "Export".
Der Dialog "Datentransfer - Generieren/Importieren" wird geéffnet. Siehe auch
Kapitel Hinweise zum Dialog "Datentransfer — Generieren/Importieren" (Seite 195).

8. Klicken Sie auf die Schaltflache "Objekte importieren von A nach B".

Ergebnis

Die Typen einschlieRlich der Funktionen und Objekte unter EMTs werden exportiert. Ordnen
Sie in PCS 7 anschlie3end die Bausteine, Bausteinkontakte, Bausteinmeldungen etc. zu.
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17.4 Typen exportieren
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18.1

Vorgehen

Ergebnis

18.2

IO Kanal Implementierung

Wenn ein Signal sowohl in der DCS Struktur als auch in der Anlagenstruktur vorhanden ist,
kann PAA keine Unterscheidung treffen.

Um das Signal gezielt in eine der Strukturen zu importieren, gehen Sie wie folgt vor:

Offnen Sie den Dialog "Import / Export PCS 7".

Wahlen Sie die Registerkarte "Import" aus.

Wahlen Sie Option "PCS 7-Projekt" im Bereich "Projektauswahl".

Wahlen Sie das PCS 7-Projekt in Feld "PCS 7 Projektpfad / XML-Pfad" aus.
Wahlen Sie die CM-/EM-Instanzen unter "Projekt" im Bereich "Filter" aus.

Im Bereich "Zielstruktur fir Signalplanung" wahlen Sie entweder Option "DCS" oder "Unit".

No a bk~ e Ddhd -

Klicken Sie auf "Importieren".

Je nach der gewahlten Zielstruktur werden die 10-Kanale entweder fiir eine DCS- oder eine
Anlagenstruktur implementiert.

Hinweis

Fir die Implementierung der |O-Kanale in einer Anlagenstruktur wird eine konfigurierte
Zuordnungstabelle bendétigt. Weitere Informationen tGber die Konfigurierung von
Zuordnungstabellen, siehe Kapitel Attribute von PAA und PCS 7 verknipfen (Seite 161).

Hardware Transfer

Neu ist ein vollstandiger Satz von Hardware Komponenten fir den Datenaustausch mit PCS 7
Uber den Datentransferdialog.

Aus einem vollstandig projektierten PCS 7-Projekt konnen samtliche HW Komponenten
Ubertragen werden, die fur PCS 7 V8.x und hdher freigegeben sind.

Alle Hardwarekomponenten in PAA werden in den Ordner "UnspecifiedHW" verschoben.
Beim Rickimport nach PCS 7 werden die HW-Komponenten in PCS 7 HW Config abgelegt.

Uber die rechte Maustaste kénnen alle fiir die eingestellte PCS 7-Version freigegebenen HW-
Komponenten angelegt werden.
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18.5 Auswirkungen des Imports der Technologischen Hierarchie

Unterstltzt werden folgende Geréate:
® Profinet

® Profibus PA

o GSD/GSDML-Datenaustausch

e Intelligent field devices PA/DP (Micromaster, Sinamics (DriveES), Simocode)

18.3 Attribute von CM

Bei der Dateniibertragung wird nun auch das Attribut "Version" von CM berticksichtigt.

18.4 PCS 7 Bibliotheken in COMOS verwalten
Es kénnen nun mehrere Bibliotheken in PAA importiert werden.
1. Import einer PCS 7 Bibliothek an einen spezifischen Ort in COMOS
2. Import weiterer Bibliotheken
3. Festlegen der Masterbibliothek (wird beim Datenaustausch genutzt)

Alle Bibliotheken werden in COMOS dann am spezifischen Ort abgelegt aber hierarchisch
geordnet.

Standardmafig entspricht der Name der Bibliothek in PAA dem PCS 7-Projektnamen.

Bibliotheken bearbeiten im Typ-Konfigurator
Sie haben die Moglichkeit folgender Aktionen im Typ-Konfigurator:
Spalte "Bibliothek"
® Anlegen von CMT, Aufzéhlungen und Funktionen
e Aktualisieren der Elemente
e Verschieben und Andern der Elemente
Spalte "Struktur"
® Anpassen der Struktur durch Drag&Drop

® Erstellen von Varianten von CMT

18.5 Auswirkungen des Imports der Technologischen Hierarchie

Voraussetzung

® Die technologische Hierarchie aus PCS 7 wurde importiert.
Siehe Kapitel Austausch der Technologischen Hierarchie (Seite 169).
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18.6 Einzelsteuereinheiten und Technische Einrichtungen importieren

Auswirkungen des Abgleichs auf bestehende Hierarchieordner

® Option "Im Ziel Idschen": Ausgeschaltet
Hierarchieordner werden nicht geldscht. Bereits vorhandene Hierarchieordner werden nicht
doppelt angelegt.

Auswirkungen des Abgleichs neuer Hierarchieordner aus PCS 7

Hierarchieordner aus PCS 7, die in PAA nicht vorhanden sind, werden in die technologische
Hierarchie des Knotens "DCS Struktur" hinzugefiigt.

18.6 Einzelsteuereinheiten und Technische Einrichtungen importieren

Voraussetzungen

Um Einzelsteuereinheiten und Technische Einrichtungen in PAA zu importieren, missen
folgende Informationen flr jede Einzelsteuereinheit und jede Technische Einrichtung in PCS 7
vorhanden sein:

® Technologische Hierarchie

® Typ der Einzelsteuereinheit

® Typ der Technischen Einrichtung

® Verwendete Parameter und Signale

e Der Typ der Einzelsteuereinheit und der Typ der Technischen Einrichtung missen in PAA
bereits vorhanden sein.

Hinweis
Geéanderte Varianten importieren

In den folgenden Fallen kdnnen die gednderten Varianten importiert werden:

® Import von CM-Variante mit hinzugefligten optionalen Bausteinen, CMT-Variante istin PAA
vorhanden

e Import von CM-Variante mit hinzugeflgten optionalen Bausteinen, CMT-Variante ist nicht
in PAA vorhanden

® |mport von CM-Variante mit entfernten optionalen Bausteinen, CMT-Variante ist in PAA
vorhanden

® |mport von CM-Variante mit entfernten optionalen Bausteinen, CMT-Variante ist nicht in
PAA vorhanden

Vorgehen

1. Wahlen Sie in der Menlleiste den Befehl "Plugins > Automation > PCS 7 Schnittstelle >
Import / Export PCS 7".

2. Selektieren Sie die Registerkarte "Import".
Siehe auch Kapitel Registerkarte "Import" (Seite 199).
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18.7 Importieren von EM/EMT aus PCS 7 ohne Ablaufkette

Ergebnis

Siehe auch

18.7

Zielsetzung

182

3. Um ein PCS 7-Projekt oder eine XML-Datei als Quelle fir den Import auszuwahlen, klicken
Sie neben dem Feld "PCS 7 Projektpfad / XML-Pfad" auf die Schaltflache "...".
Empfehlung: Wenn Sie eine XML-Datei exportieren, aktivieren Sie auch die Option "XML-
Signatur". Der Import erwartet, dass eine signierte XML-Datei (ibergeben wird. Siehe auch
Kapitel Austausch digital signierter XML-Dateien (Seite 167).

4. Aktivieren Sie in der Kontrollgruppe "Filter" die Option "CM/EM Instanzen".

5. Klicken Sie auf die Schaltflache "Import".
Der Dialog "Datentransfer — Generieren/Importieren" wird gedéffnet. Siehe auch
Kapitel Hinweise zum Dialog "Datentransfer — Generieren/Importieren" (Seite 195).

6. Klicken Sie auf die Schaltflache "Objekte importieren von B nach A".

Hinweis
Import der Signalattribute oberer/unterer Skalierungswert, Einheit
In der Voreinstellung ist die Option "Signalattribute oberer/unterer Skalierungswert, Einheit" in

der Gruppe "Filter" ausgewahlt, wenn Sie das Plugin "Import / Export" 6ffnen. Wenn Sie diese
Attribute nicht importieren méchten, wahlen Sie diese Option ab.

Die Einzelsteuereinheiten und Technischen Einrichtungen werden in das aktuelle PAA-Projekt
importiert.

Einzelsteuereinheitstypen importieren (Seite 35)

Importieren von EM/EMT aus PCS 7 ohne Ablaufkette

Die angelegten/bearbeiteten EMs/EMTs und die Logik in PCS 7 kann importiert und in PAA
verwendet werden.

Siehe auch Kapitel Technische Einrichtungen auf dem Funktionsplan bearbeiten (Seite 149).
Die folgenden Objekte kénnen aus PCS 7 in PAA importiert werden:

® Eigene EM/EMT-Parameter

® Mit EM/EMT-Parametern verschaltete Parameter

® Signale (eigene und verschaltete)

e Meldungen

e Zuordnungen von Einzelsteuereinheiten

® FEinzelsteuereinheiten
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18.8 ET 200M von PCS 7 in PAA importieren

Funktionen

Ablaufplanung (standardmaRig angelegt)

Kennlinien

Kennlinienordner fir verschiedene Arten von Kennlinien

Alle Kennlinienparameter

Die folgenden Objekte von in PCS 7 angelegten EMTs werden nicht in PAA unterstitzt:

Ablaufkette
EM (EM unterhalb von EMT)
Technische Funktionen

Varianten von EMs

18.8 ET 200M von PCS 7 in PAA importieren

Voraussetzungen

Das PCS 7-Projekt mit ET 200M ist angelegt.

Siehe auch Abschnitt Anlegen von Bundles beim Anlegen der ET 200M-Station in Kapitel ET
200-Stationen mit dem HW-Konfigurationswerkzeug konfigurieren (Seite 125).

Die folgenden Konfigurationen sind mdglich:

Vorgehen

Ergebnis

ET 200M mit einzelnem PROFIBUS-Interfacemodul
ET 200M mit redundantem PROFIBUS-Interfacemodul
ET200M mit PROFINET-Interfacemodul

. Wahlen Sie in der Menlileiste den Befehl "Plugins > Automation > PCS 7 Schnittstelle >

Import / Export PCS 7".

. Wahlen Sie die Registerkarte "Import".

Siehe auch Kapitel Austausch der HW-Konfiguration (Seite 170).

Die Hardware wird in das aktuelle PAA-Projekt importiert. Die physikalische Struktur wird
einschliellich Busmodulen und Profilschiene angelegt.
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18.8 ET 200M von PCS 7 in PAA importieren
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19.1 NE 150-Import

Einfiihrung

Das Plugin "NE 150-Import" dient zum Importieren der Daten aus den NE 150-Dateien und der
entsprechenden Mapping-Datei in einem Excel-Format. Die NE 150-Importkomponente liest
die NE 150-Dateien (entweder XML oder AML), und Hierarchieordner und CM-Instanzen
kénnen in PAA importiert werden. Die Werte aus der NE150-Datei mit einer entsprechenden
Zuordnung in der Excel-Bibliotheksdatei werden in PAA importiert. Spater werden die Daten im
PAA verwendet und lber das Automation Interface in PCS 7 oder XML exportiert.

Voraussetzungen
® Ein Planungsprojekt ist gedffnet.
® NE 150-Datei (XML oder AML)
® Bibliotheksdatei (BPCMT_Lib_NE150_V1.0 xIsx / xIs)
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19.1 NE 150-Import

Vorgehensweise
1. Wahlen Sie in der Meniileiste den Befehl "Plugins > Automation > PCS 7 Schnittstelle > NE
150-Import".
Oder:
Klicken Sie auf das Symbol "NE 150-Import" in der Symbolleiste, wie im nachfolgenden Bild
gezeigt.
Plugins | Hilfe
Basc oEles (Fé & e
Maintenance >
‘ Automation ’| Y Signal/Geritezuweisung Manager
PQM » I} Makrobausteine aktualisieren
SAP » | ¥ Massenbearbeitung halboffener Verbindungen
Kollaboration * | = Verbindungsattribute
3D Engineering-Adapter * | [8"| Generischer Excel-Import
[EE Brownfield Loop Wizard
iy | Kopiervorlagen »
[ Anschlussmuster definieren
.| SPI-Schnittstelle
& PCs 7 Schnittstelle »| [ tmport / Export PCS 7

@ Baugruppen Updater # Typ-Konfigurator
[Elf Loop Dokument Manager 45 Verbindungsmanager
B schaltschrank Equipment Assistent || Excel-Import
SIMIT-Schnittstelle » | @&f Neuzuweisung der Typen
Kollisionspriifung fiir Verbindungsobjekte @ HW-Konfigurationswerkzeug
(& NE 150-Import Al

GSD[ML]-Dateien importieren

o GSDs zuweisen

2. Die DCS-Struktur ist standardmaRig im Feld "Zielobjekt" ausgewahlt, Sie kénnen auch die
TH-Ordner mit der Maus unter die DCS-Struktur ziehen.

Hinweis

In PCS 7 gibt es einen Grenzwert von 8 Hierarchieebenen, doch in PAA gibt es keinen
Grenzwert fur die Hierarchieebenen.

186
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19.1 NE 150-Import

3. Klicken Sie auf die Schaltflache "...", um die "NE 150-Datei" und die "Bibliotheksdatei"
auszuwahlen.

Hinweis

Die Bibliotheksdatei finden Sie im NE 150-Ordner im Pfad "C:\Programme\Siemens\PCS 7
Plant Automation Accelerator\V3.0.1\NE150.

4. Deaktivieren Sie die Option "In neue Arbeitsschicht importieren”, um die Datei in die
bestehende Arbeitsschicht zu importieren. StandardmaRig ist die Option aktiviert.

5. Klicken Sie auf "Importieren".
Fehler, Warnungen und Nachrichten zum Import werden im Statusfenster angezeigt. So
erfahrt der Anwender den Status, alle Fehler oder Warnungen wahrend der Ausfiihrung.

_

Enstellungen

Tielohjekt g_trDG Structure [# x
NE 150-Datei C:\Users\z003kbma ADO0L\DesktopPAN\PAA 3.0\Working\Feat . Bibliotheksdatei  C:\Users\2003kbma ADOD1\Desktop\PAN\PAA 3.0\Working\Feat
Optionen

o Import in neve Arbeitsschicht

| OFmOTTm

Beschreibung Qualle Position
Import gestartet wm 2019-01-21 12:14:17 PM"
Dz NE 150 Datei enthélt '3’ Einzelstevereinheiten
Neus Arbeitsschicht "2019-01-21_12:14:17_PM' erstellt
Zuordnungskenningen initialisiert filr '24' Typen (Dauer: 9.76s)
Fiir den Einzelsteuereinheitstyp Wiv' konnten keine Zuordnungskennungen gefunden w...  NE150ProDOKDemo/T 1002/ TVK
Impart abgeschiossen um 2019-01-21 12:14:33 PM" (Dawer: Oh Om 155')

P eeae

v Inport v oK " Abbrechen

Benutrername: - @SETUP  Objekte gesamt 5815 Speichern: 1 Prifen: 0

Hinweis

Die Schaltflache "Importieren" ist erst aktiviert, wenn beide Dateien, NE 150 und Bibliothek,
ausgewahlt sind.

Hinweis

e Existiert bereits ein Hierarchieobjekt mit dem gleichen Namen, wird kein Hierarchieobjekt
angelegt, sondern es wird das vorhandene Objekt verwendet und die Attribute werden
importiert.

e Wenn die CM-Instanz mit dem gleichen Namen bereits existiert, wird keine neue CM-
Instanz angelegt. In diesem Fall wird die vorhandene CM-Instanz verwendet und die
Attribute werden trotzdem importiert.

e Alle Attributfelder sind "optional" und der Import wird trotzdem fortgesetzt, auch wenn ein
Attribut fehlt.
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19.1 NE 150-Import

Ergebnis

Sobald der Import abgeschlossen ist, wird die NE 150-Struktur einschliellich der
Hierarchieobjekte, CM-Instanzen und Attribute unter der DCS-Struktur angelegt wie im
nachfolgenden Beispielbild dargestellt.

= SyDCS  Struktur
= g NE150ProDOKDemo  Hierarchieordner
= [g]L 1001 Level Control B1000
= & [IRCS+-A+- Controller
& @A FF.001 Function diagram CTRL_Std
[# = LIRCS+-A+- Controller
= P51 Y00T00001 Systemdaten
@ P Y30T00001 Automation Standard
= &|T1002 Steam to B1000
= B TRC Controller
® @A FF.001 Function diagram CTRL_Std
# == TRC Controller
= &8 TVK Valve with upto 2 Feedbacks and 1 Control Signal
@ @& FF.001 Function diagram VAL_Std
# = TVK Valve with upto 2 Feedbacks and 1 Control Signal
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20.1

20.2

Voraussetzung

Nutzen

Konfiguration

Signalverbindungen auf Funktionsplan

Beim Offnen des Funktionsplans wird die Verbindung zwischen Einzelsteuereinheitsignal und
Signal der angeschlossenen Anlage angezeigt.

Es ist moglich, zum 10-Kanal zu navigieren, der mit der Kanalanforderung des Signals
implementiert wird.

Siehe auch Kapitel Mit Negationen arbeiten (Seite 154).

Hinweis

Fihren Sie vor dem Druck oder PDF-Export von Funktionspl&nen zunachst die Auswertung
der Berichte durch.

Dies geschiehtim Menu "Dokumente > Auswerten". Platzieren Sie das Objekt per Drag&Drop
im Feld "Objekt(e) starten", selektieren Sie alle Funktionspléne und klicken Sie auf
"Ausflhren". Im Hintergrund werden alle Funktionsplane gedffnet, alle relevanten Parameter-
und Signalobjekte platziert und verbunden und die Funktionsplane wieder geschlossen.
Danach sind Sie sicher, dass im Bericht alle relevanten Informationen verfiigbar sind.

Assembly Plan

® Sie haben eine AS-Station vom Typ SIMATIC 400 angelegt.

® Sie haben dezentrale Peripherie vom Typ ET 200M oder ET 200iSP oder ET 200SP HA
oder ET 200PA SMART oder ET 200SP angelegt.

Der Assembly Plan zeigt die Profilschiene mit den einzelnen Komponenten und wertet
Zusatzinformationen aus, wie zum Beispiel die Verlustleistung.

Um die Tabelle "Verlustleistung" und die "Details" auf dem Assembly Plan auszublenden,
deaktivieren Sie die Optionen im Register "Attribute > Design" in den Eigenschaften des
Berichts.
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20.4 Stiickliste

Verwenden des Assembly Plan

Der Assembly Plan wird automatisch unterhalb der Station angelegt, wenn das "HW-
Konfigurationswerkzeug" verwendet wird. Der Assembly Plan kann auch angelegt werden,
indem Sie mit der rechten Maustaste auf den Slave klicken. Wenn die Konfiguration geadndert
wird, aktualisieren Sie den Assembly Plan, um die Aktualisierungen anzuzeigen.

20.3 E/A-Bericht

Voraussetzung
® Im Navigator ist die Registerkarte "Orte" selektiert.

® Ein Schaltschrank ist angelegt.

Nutzen
Unter dem Schaltschrank erzeugen Sie den E/A-Bericht. Der Report gibt eine Ubersicht tiber
verwendete und freie Kanale pro Schrank.
Konfiguration
In den Eigenschaften des Reports konfigurieren Sie auf der Registerkarte "Attribute > Design",
wie die Kanale auf dem Report dargestellt werden. Sie haben die Mdglichkeit beide Optionen
miteinander zu kombinieren oder keine Option zu selektieren.
Option Beschreibung
"Gruppiert" Die aktivierte Option bewirkt, dass die Objekte
nach ihrer MLFB sortiert angezeigt werden. Sie
erhalten eine Ubersicht {iber die Anzahl gleicher
Objekte.
"Detailliert" Die aktivierte Option bewirkt, dass die Objekte
nach dem Eigentiimer sortiert angezeigt werden.
204 Stiickliste
Voraussetzung

® Im Navigator ist die Registerkarte "Orte" selektiert.

® Ein Schaltschrank ist angelegt.
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Nutzen

Konfiguration

20.5 Configuration plan

Unterhalb des Schranks legen Sie die Stiickliste an. Die Stiickliste gibt eine Ubersicht (iber alle
bestellrelevanten Objekte.

e Stlckliste mit Bundles
Enthalt Bundle MLFBs, die jeweils eine Sammlung von Objekten beinhalten.

e Stickliste ohne Bundles
Enthalt keine Bundle MLFBs. Alle Objekte werden separat aufgelistet.

In den Eigenschaften des Reports konfigurieren Sie auf der Registerkarte "Attribute > Design",
wie die Objekte auf dem Report dargestellt werden. Sie haben die Méglichkeit beide Optionen
miteinander zu kombinieren oder keine Option zu selektieren.

Option Beschreibung

"Gruppiert" Die aktivierte Option bewirkt, dass die Objekte
nach ihrer MLFB sortiert angezeigt werden. Sie
erhalten eine Ubersicht {iber die Anzahl gleicher
Objekte.

"Detailliert" Die aktivierte Option bewirkt, dass die Objekte

nach dem Eigentiimer sortiert angezeigt werden.

20.5 Configuration plan

Einleitung

Voraussetzung

Nutzen

Der Projektierungsplan zeigt eine Ubersicht der Anlagenkonfiguration. Die
Netzwerkkonfiguration der S7 400- und ET 200-Slaves wird mit Hilfe der Anschliisse der
Ortsobjekte im Projektierungsplan angelegt.

® |Im Navigator ist die Registerkarte "Orte" selektiert.

® Ein Schaltschrank ist angelegt.

Hinweis

Die alten Projektierungsplane werden in der neuen PAA-Version nicht mehr unterstutzt.

Sie erstellen den Projektierungsplan unter dem Schaltschrank. Er zeigt eine grobe Struktur der
Anlage einschliel3lich aller Hardwarekomponenten und aller Linien- und Ringbusse.
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20.5 Configuration plan

Folgende Objekte werden angezeigt:

S7 400 Stationen
ET 200 Stationen
Workstations
Anlagenbus

Terminalbus

Platzieren Sie die gewlinschten Objekte per Drag&Drop auf dem Configuration Plan und
verbinden Sie diese.

Allgemeine Funktionalitaten fir Slaves

192

Die neuen intelligenten und dynamischen Symbole fir die Slaves ET 200M (DP und PN), ET
200PA SMART (DP), ET 200iSP (nur DP), ET 200SP HA (nur PN) und ET 200SP (DP und PN,
keine R1-Redundanz) haben die folgenden Funktionalitaten:

Interfacemodule kénnen ausgewahlt und zu ihrem Objekt kann navigiert werden
Klicken Sie mit der rechten Maustaste auf das Interfacemodul > "Navigieren" > "Objekt".

Bei PROFIBUS und Ethernet kénnen die Anschliisse unter dem IM dynamisch erfasst und
angezeigt werden

Wenn dem Slave ein zweites IM hinzugefligt oder daraus entfernt wird, andern sich die
Anschliisse dynamisch

An jedem Anschluss wird eine Identifikation fiir den Subtyp (Griin bei Ethernet und Lila bei
PROFIBUS) angegeben.
Eine Verbindung kann nur fiir den gleichen Subtyp hergestellt werden.

Die Kennung des Slave wird angezeigt und kann bearbeitet werden.

Der Assembly Plan des Slave kann tber die COMOS-Standardfunktion gedffnet werden.
Klicken Sie mit der rechten Maustaste auf den Slave > "Navigieren" > "Dokumente unten"
> "Assembly Plan".

Hinweis
® Firden ET 200SP Slave ist der Assembly Plan nicht verfigbar

e Fir ET 200iSP werden standardmafig zwei Netzteile angezeigt, unabhéngig von der Art
der Stromversorgung (einzeln oder redundant)

Hinweis

E/A sind nur statische Bilder und nicht die genaue Konfiguration.
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20.6 Konfigurierbare Symbole

Allgemeine Funktionalitaten fir SIMATIC S7 400 Stationen

Die neuen intelligenten und dynamischen Symbole fiir die S7-400 Stationen haben die
folgenden Funktionalitaten:

e CPU/ CP kdnnen ausgewahlt und zu ihrem Objekt kann navigiert werden
Klicken Sie mit der rechten Maustaste auf CPU / CP > "Navigieren" > "Objekt".

® Bei PROFIBUS und Ethernet kdnnen die Anschliisse unter dem CPU / CP dynamisch
erfasst und angezeigt werden
Wenn der Station ein zweiter CP hinzugefligt oder daraus entfernt wird, &ndern sich die
Symbole dynamisch.

® Die Kennung der Station wird angezeigt und kann bearbeitet werden

® Der Assembly Plan der Station kann tber die COMOS-Standardfunktion geéffnet werden
Klicken Sie mit der rechten Maustaste auf die Stationskennung > "Navigieren" >
"Dokumente unten" > "Assembly Plan".

Hinweis

Peripheriebaugruppen werden im Projektierungsplan der Station nicht angezeigt. Es werden
nur PS-/CPU-/CP-Stationen angezeigt.

An jedem Anschluss wird eine Identifikation fiir den Subtyp (Griin bei Ethernet und Lila bei
PROFIBUS) angegeben. Verbindungen kdnnen nur fir den gleichen Subtyp hergestellt
werden.

Die GroRe der Einzelstation ist dynamisch. Auf der anderen Seite ist die Grof3e der
redundanten Station festgelegt, selbst wenn keine CPs angeordnet werden.

Hinweis

In ein und demselben Projektierungsplan wird das Symbol fir die mehrfache Anordnung der
gleichen Station bzw. des gleichen Slave nicht angezeigt.

20.6 Konfigurierbare Symbole

Das Anpassen der Symbole auf einem Funktionsplan ist jetzt méglich. Angepasst werden
koénnen:

Reihenfolge der Anschlisse

Bezeichnung der Anschllisse

Position der Anschliisse

Blockname

® [con

Logikbausteine werden der runtime Gruppe automatisch zugeordnet.

Hier werden auch alle Funktionen der Einzelsteuereinheit (CM) angezeigt.

Die Beziehung zwischen der CM und den Funktionen basiert auf den Eingangsverbindungen.
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20.7 Computer Datenblatt

Wenn an der Randleiste nicht ausreichen Platz zur Darstellung der Eingangs — oder
Ausgangssignale zur Verfiigung steht, wird automatisch ein Uberlaufblatt erstellt. Auf diesem
Uberlaufblatt wird eine gegraute Volldarstellung der Bausteine auf dem Plan mit den Signalen
der Randverschaltung, die nicht auf das erste Blatt gepasst haben, dargestellt.

20.7 Computer Datenblatt

Voraussetzung
® Im Navigator ist die Registerkarte "Orte" selektiert.

e Eine Workstation ist angelegt.

Nutzen

Unterhalb der Workstation legen Sie das Computer Datenblatt an. Das Datenblatt gibt eine
Ubersicht Gber die Konfiguration der Workstation. Ausgewertet werden Informationen zu
folgenden Bereichen:

® Beschaffung

® |[nstallation

® Hardware

® Sonstige Einstellungen
e Software

® |izenzen

Konfiguration

Das Computer Datenblatt wertet die Registerkarten "Attribute > Computer Information" und
"Attribute > Software" der Workstation aus. Die Informationen zu den Lizenzen stammen aus
dem Ordner "Lizenzen", der im Navigator parallel zur Workstation liegt.

Sie haben die Mdglichkeit die Informationen direkt im Computer Datenblatt einzutragen. Die
Attribute der Workstation werden automatisch geéandert.

Auf der Registerkarte "Attribute > Software" der Workstation importieren Sie eine CSV-Datei
oder tragen die Informationen direkt in die Liste ein.
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21.1 Hinweise zum Dialog "Datentransfer — Generieren/Importieren"

Zielsetzung

Der Dialog "Datentransfer — Generieren/Importieren” ist die Oberflache des Automation
Interface. Uber diesen Dialog werden die Engineering-Daten sowohl im Planungsprojekt als
auch im Stammprojekt importiert.

Protokolldatei

Alle Ereignisse wahrend des Datentransfers werden im Statusfenster protokolliert. Am oberen
Rand des Statusfensters stellen Sie ein, welche Systemmeldungen ausgegeben werden:

® "Fehler"
Zeigt Fehler an. Wenn Fehler vorhanden sind, kann der Import/Export nicht durchgefiihrt
werden.

e "Warnungen"
Zeigt Hinweise zu Fehlern an, die zwar einen Import/Export zulassen, die aber zu einem
unerwiinschten Ergebnis fihren kénnen.

e "Nachrichten"
Protokolliert den Import- / Exportvorgang.

Die Eintrage im Statusfenster sind kontextsensitiv. Wenn Sie den Eintrag im Statusfenster per
Doppelklick aktivieren, springt die Selektion im Quelltext an die entsprechende Stelle.

Option "Im Ziel I6schen"
Die aktivierte Option bewirkt:
® Im Rahmen des Imports existieren zu I6schende Objekte:
— Die Objekte existieren in PAA, aber nicht in der Importdatei.

— Im Dialog "Datentransfer — Generieren/Importieren” sind diese Objekte blau gefarbt.

Kein vollstandiger Abgleich im Automation Interface

PC Stationen und andere, nicht Uber die Hardwarekonfiguration projektierbare Gerate, werden
derzeit nicht tGber das Automation Interface abgeglichen. Achten Sie darauf, dass im Dialog
"Datentransfer — Generieren/Importieren" diese Gerate nicht selektiert sind. Wenn in
Ausnahmefallen auch bei anderen Geraten Fehlermeldungen erscheinen, wenden Sie sich an
den Support.

Die Eigenschaften von Status und Befehlen werden bei jedem Export nach PCS 7
Uberschrieben. Dadurch sind diese im Automation Interface bei jedem Vergleich
unterschiedlich farblich markiert.
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21.2 Navigator

Hilfe zum Dialog "Datentransfer — Generieren/Importieren" aufrufen
1. Offnen Sie den Dialog "Datentransfer — Generieren/Importieren".
2. Klicken Sie auf die Schaltflache "Hilfe".

Siehe auch
Export von PAA nach PCS 7 (Seite 175)
Import von PCS 7 nach PAA (Seite 179)
21.2 Navigator

Registerkarte "Anlagen"

In der Registerkarte "Anlagen" projektieren Sie die Technologische Hierarchie (TH) und fiihren
das Software-Engineering durch.

Icon Registerkarte Beschreibung

by "Anlagen" ® Technologische Hierarchie
Zuséatzlich stehen hier folgender Knoten zur Verfiigung:
e "Kopiervorlagen"
Enthalt die importierte Einzelsteuereinheitenbibliothek mit den

Einzelsteuereinheitstypen aus PCS 7. Dieser Ordner wird erst
nach Ausfiihrung der Funktion "Vorlagen erstellen" angelegt.

Der Knoten @Template enthélt folgende Objekte:

Icon Beschreibung

H Projektbibliothek

1] Sammelordner fir Aufzéhlungstypen
§ Aufzéhlung

(=1 Template-Container

= Sammelordner fir CM-/EM-Typen
(=] CM Typ/Varianten Sammlung

& CMT Vorlage

Meldung

T Signal

[ Sammelordner fiir Befehle

4 Befehl

B EMT-Vorlage

= EMT
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21.2 Navigator
Icon Beschreibung
[ EP-Ablaufplanung
= Zuordnung CM
= Parameter
[ Sammelordner fiir Funktionen
E Funktion
Sammelordner fur Status
&l Status

DCS Struktur:

Icon Beschreibung

Eb DCS Struktur

] Hierarchieordner

1] Hierarchieordner mit S88-Typisierung "Anlage"

2 Hierarchieordner mit S88-Typisierung "Teilanlage"
Anlagenstruktur:

Icon Beschreibung

& Project

Eﬁ DCS Struktur

i Werk

Anlage

A Teilanlage

| A50 EI&C

4 Position

Registerkarte "Orte"

Auf der Registerkarte "Orte" werden die Objekte fur die Hardware projektiert.

Icon Registerkarte Beschreibung

5] "Orte" Projektierte Hardware
Auf dieser Registerkarte sind gemaf dem Beispiel in dieser Dokumentation folgende Objekte
vorhanden:

Icon Beschreibung

o Projekt

i Werk
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21.3 Plugin "Import / Export PCS 7"

Icon Beschreibung

asdl Gebaude

g Geschoss, Etage

& Raum, Zentrale

=] Schrank

Station

m Baugruppentrager
Stromversorgung
[ Kommunikation
Zentralbaugruppe

21.3 Plugin "Import / Export PCS 7"
21.3.1 Plugin "Import / Export PCS 7" aufrufen
Zielsetzung

Transfer der Engineering-Daten zwischen PCS 7 und PAA.

Vorgehen

1. Wahlen Sie in der Meniileiste den Befehl "Plugins > Automation > PCS 7 Schnittstelle >
Import / Export PCS 7".

Ergebnis
Das Plugin "Import / Export PCS 7" wird geéffnet.
Zum Transfer von Engineering-Daten stehen Ihnen folgende Registerkarten zur Verfligung:

® Registerkarte "Import"
Siehe auch Kapitel Registerkarte "Import" (Seite 199).

® Registerkarte "Export"
Siehe auch Kapitel Registerkarte "Export" (Seite 201).
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21.3.2

Zielsetzung

Registerkarte "Import"

21.3 Plugin "Import / Export PCS 7"

Nach der Auswahl eines PCS 7-Projekts importieren Sie auf dieser Registerkarte die
ausgewahlten Objekte von PCS 7 nach PAA.

Kontrollgruppe | Kontrollelement

Beschreibung

"Projektaus-
wahl"

Option "PCS 7 Projekt"

Die aktivierte Option bewirkt, dass Sie eine PCS 7-
Projektdatei importieren kénnen.

Option "XML-Datei"

Die aktivierte Option bewirkt, dass Sie eine XML-Da-
tei importieren kdnnen.

Option "XML Signatur"

Die aktivierte Option bewirkt, dass PAA die selektierte
XML-Datei nach einer digitalen Signatur durchsucht.
Siehe auch Kapitel Austausch digital signierter XML-
Dateien (Seite 167).

Liste "PCS 7 Projektpfad /
XML-Pfad"

In dieser Liste wahlen Sie das Zielprojekt aus.

Pro Windows-Benutzer werden bis zu 10 PCS 7- oder
XML-Projekte angezeigt. Die Projekte werden im Be-
nutzer-Ordner gespeichert: <Benutzer> > AppData >
Local > <Options-datei>

Schaltflache "Wabhle ein Pro-
jekt"

Je nach gewahlter Option 6ffnen Sie Gber diese
Schaltflache das Fenster "Projektauswahl" oder das
Fenster "Offnen":

"Filter > Projekt" | Option "Technologische Hie-

rarchie"

Berlicksichtigt im gewahlten Quellprojekt folgende
Objekte:

® Alle PCS 7-Objekte der Technologischen
Hierarchie

Nach dem Import werden die Objekte im Knoten
"DCS-Struktur" erzeugt.

Option "CM/EM-Instanzen"

Berlicksichtigt im gewahlten Quellprojekt folgende
Objekte:

e Alle PCS 7-Instanzen

Nach dem Import werden die Objekte im Knoten
"@Template" erzeugt.

Option "Hardware"

Beriicksichtigt im gewahlten Quellprojekt folgende
Objekte:

® Alle Hardware-Objekte aus PCS 7

Nach dem Import werden die Objekte im Knoten
"DCS-Struktur" erzeugt.

Option "Erweiterte Parame-
ter"

Bertcksichtigt im gewahlten Quellprojekt folgende
Objekte

® Alle Hardware-Objekte aus PCS 7
® Die erweiterten Hardware-Parameter der Objekte

Siehe auch Kapitel Erweiterte Hardware-Parameter
(Seite 133).

Nach dem Import wird an den Hardware-Objekten die
Registerkarte "Attribute > Automation erweitert" an-
gezeigt.
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21.3 Plugin "Import / Export PCS 7"

Kontrollgruppe

Kontrollelement

Beschreibung

"Filter > Biblio-
thek"

Option "CM/EM Typen"

Berlicksichtigt im gewahlten Quellprojekt folgende
Objekte:

e Alle PCS 7-Typen

Nach dem Import werden die Objekte folgenderma-

Ren angelegt:

e Knoten "Kopiervorlagen": "PCS 7 Kopiervorlage >
PCS 7 Lib Bibliotheksordner"

Option "Aufzéhlungen"

Berlicksichtigt im gewahlten Quellprojekt folgende
Objekte

® Alle Aufzahlungen aus PCS 7

Siehe auch Kapitel Verwaltung von Aufzahlungen
(Seite 61).

Option "Meldeklassen"

Berlicksichtigt im gewahlten Quellprojekt folgende
Objekte:

® Alle Meldungen im Knoten "Projekt"

Option "Befehle & Status"

Berlicksichtigt im gewahlten Quellprojekt folgende
Objekte:

® Die Befehls- und Statusbibliothek aus PCS 7.

Option "Funktionen"

Bertcksichtigt im gewahlten Quellprojekt folgende
Objekte

® Alle Funktionen aus PCS 7
Siehe auch Kapitel Funktionen erzeugen (Seite 28).

"Filter > Sonsti-
gesll

Option "Signalattribute obe-
rer, unterer Skalierungswert,
Einheit"

Berlicksichtigt im gewahlten Quellprojekt folgende
Objekte:

® Oberer Skalierungswert
® Unterer Skalierungswert
® FEinheit

Schaltflache "Import"

Startet den Import

"Gezielter
Transfer"

"Ausgewahlte PH/CM/EM"

Ermoglicht selektiven Transfer einzelner Ebenen.

"Filter:"

Tabelle "Filter:"

Zeigt Fehler, Warnungen und Nachrichten an

Siehe auch

Einzelsteuereinheitstypen importieren (Seite 35)

Einzelsteuereinheiten und Technische Einrichtungen importieren (Seite 181)
Plugin "Import / Export PCS 7" aufrufen (Seite 198)
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21.3.3

Registerkarte "Export"

21.3 Plugin "Import / Export PCS 7"

Auf dieser Registerkarte exportieren Sie die ausgewahlten Objekte von PAA nach PCS 7.

Kontroligruppe

Kontrollelement

Beschreibung

"Projektaus-
wahl"

Option "PCS 7 Projekt"

Die aktivierte Option bewirkt, dass Sie eine PCS 7-Pro-
jektdatei importieren kénnen.

Option "XML-Datei"

Die aktivierte Option bewirkt, dass Sie eine XML-Datei
importieren kénnen.

Option "XML Signatur"

Die aktivierte Option bewirkt, dass die selektierte XML-
Datei digital signiert wird. Siehe auch Kapitel Austausch
digital signierter XML-Dateien (Seite 167).

Feld "PCS 7 Projektpfad/
XML-Pfad"

Zeigt die fiir den Import ausgewahlte Datei an.
In dieser Liste wahlen Sie das Zielprojekt aus.
Pro Windows-Benutzer werden bis zu 10 PCS 7- oder
XML-Projekte angezeigt. Die Projekte werden im Benut-

zer-Ordner gespeichert: <Benutzer> > AppData > Local
> <Options-datei>

Schaltflache "Wabhle ein
Projekt"

Je nach gewahlter Option 6ffnen Sie Gber diese Schalt-
flache das Fenster "Projektauswahl" oder das Fenster
"Offnen":

Tabelle

Wahlen Sie in der Spalte "Auswahl" die Stationen, die
am Export teilnehmen sollen.

"Filter > Projekt"

Option "Technologische
Hierarchie"

Berlicksichtigt im gewahlten Quellprojekt folgende Ob-

jekte:

® Alle Objekte der Technologischen Hierarchie im
Knoten "Projekt > PV Technologische Sicht"
Siehe auch Kapitel Austausch der Technologischen
Hierarchie (Seite 169).

Option "CM/EM-Instan-
zen"

Berlicksichtigt im gewahlten Quellprojekt folgende Ob-
jekte:
e Alle Instanzen im Knoten "Projekt > PV
Technologische Sicht"
Siehe auch Kapitel Instanzen exportieren
(Seite 175).

Option "Hardware"

Berlicksichtigt im gewahlten Quellprojekt folgende Ob-
jekte:
® Alle Hardware-Objekte im Knoten "Projekt"
Siehe auch Kapitel Austausch der HW-Konfiguration
(Seite 170).

Option "Erweiterter Para-
meter"

Berlicksichtigt im gewahlten Quellprojekt folgende Ob-
jekte:

® Alle Hardware-Objekte im Knoten "Projekt"

® Die erweiterten Hardware-Parameter der Hardware-
Objekte

Siehe auch Kapitel Erweiterte Hardware-Parameter
(Seite 133).
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21.4 Referenz zur Verkniipfungstabelle

Kontrollgruppe

Kontrollelement

Beschreibung

"Filter > Biblio-
thek"

Option "CM/EM Typen"

Berlicksichtigt im gewahlten Quellprojekt folgende Ob-

jekte:

e Alle Typen im Knoten "Projekt > PV Technologische
Sicht"

Option "Aufzahlungen"

Bericksichtigt im gewahlten Quellprojekt folgende Ob-
jekte:

® Alle Aufzahlungen im Knoten "Projekt"

Siehe auch Kapitel Verwaltung von Aufzahlungen (Sei-
te 61).

Option "Meldeklassen"

Beruicksichtigt im gewahlten Quellprojekt folgende Ob-
jekte:

® Alle Meldungen im Knoten "Projekt"

Option "Befehle & Status”

Beruicksichtigt im gewahlten Quellprojekt folgende Ob-
jekte:

e Die Befehls- und Statusbibliothek

Option "Funktionen"

Berlicksichtigt im gewahlten Quellprojekt folgende Ob-
jekte:

® Alle Funktionen im Knoten "Projekt"
Siehe auch Kapitel Funktionen erzeugen (Seite 28).

"Filter > Sonsti-

Option "Signalattribute

Bericksichtigt im gewahlten Quellprojekt folgende Ob-

ges oberer, unterer Skalie- jekte:
rungswert, Einheit" e Oberer Skalierungswert
e Unterer Skalierungswert
® Einheit
Schaltflache "Export" Startet den Export
"Gezielter "Ausgewahlte Ermdglicht selektiven Transfer einzelner Ebenen.
Transfer" PH/CM/EM"
"Filter:" Tabelle "Filter:" Zeigt Fehler, Warnungen und Nachrichten an

Siehe auch

Plugin "Import / Export PCS 7" aufrufen (Seite 198)

21.4

Zielsetzung

Referenz zur Verkniipfungstabelle

Sie kénnen den eingefiigten PCS 7-Einzelsteuereinheiten in der Verknlipfungstabelle PAA-
Attribute zuweisen.
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Verknipfungstabelle aufrufen

21.4 Referenz zur Verkniipfungstabelle

1. Offnen Sie die Eigenschaften einer Einzelsteuereinheit.

2. Selektieren Sie die Registerkarte "Attribute > Automation Interface".

3. Klicken Sie auf die Schaltflache "Offne Verkniipfungstabelle".

Design
Weiterfiihrende Informationen zu diesem Thema finden Sie im Handbuch "COMOS Platform
Administration”, Stichwort "Verknlpfungstabelle konfigurieren".
Kontrollelement Beschreibung
Schaltflache "In Vorlage tber- Speichert die Zuordnungen in der Kopiervorlage des verwendeten
nehmen" Einzelsteuereinheitstyps
Spalte "Attribut" Attribut, in das die Information ibertragen wird
Spalte "Beschreibung"” Beschreibung des gesetzten Zielattributs
Spalte "Verknlpfungstyp" Um den Verkniipfungstyp zu andern, doppelklicken Sie in diese
Spalte und wahlen Sie den gewtinschten Typ in der Liste.
e "Statisch"
Bei einer statischen Verknlpfung wird der verknlpfte Wert nicht
sofort verwendet. Sie I6sen die Verwendung manuell aus. Eine
statische Verknilpfung dient nur als Vergleichsbasis. Der Inhalt
wird nicht Gbernommen.
e "Dynamisch"
Bei einer dynamischen Verknlpfung wird der Inhalt automatisch
vom Quellobjekt ins Attribut ibernommen.
e "Voll dynamisch" (empfohlen)
Alle Eigenschaften der verkniipften Attribute werden
automatisch in beide Richtungen Gbernommen.
Spalte "Quellobjekt" Objekt, von dem die Information ausgelesen wird
Das Objekt kann wie folgt gesetzt werden:
® Per Drag&Drop aus dem Navigator
® |Im Navigationsassistent
Siehe auch Kapitel Referenz zum Navigationsassistent
(Seite 204).
Spalte "Eigenschaft" Enthalt die Eigenschaft, die ausgelesen wird
Wenn erforderlich, doppelklicken Sie in diese Spalte und wahlen Sie
eine andere Eigenschaft in der Liste.
Spalte "Wert" Enthalt eine Voransicht, welche Information Gbertragen wird
Siehe auch

Verknipfungstabelle der Signalbezeichnungen konfigurieren (Seite 161)

Verknipfungstabelle als Kopiervorlage tGibernehmen (Seite 164)
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21.6 Referenz Plugin "Typ-Konfigurator"”

21.5 Referenz zum Navigationsassistent

Wenn Sie die Position des Quellobjekts im Anlagenbaum nicht kennen, verwenden Sie den

Navigationsassistenten.

Weiterfihrende Informationen zu diesem Thema finden Sie im Handbuch "COMOS Platform

Administration”, Stichwort "Kontextmen( "Eigenschaften": Registerkarte "Objektberechnung

Siehe auch

Navigationsassistent verwenden (Seite 163)
21.6 Referenz Plugin "Typ-Konfigurator”
Meniileiste

Icon Tooltipp Beschreibung

5] "Aktualisieren” Uber diese Schaltflache aktualisieren Sie die
Ansicht im Plugin.

7] "Erzeuge Befehls- und Statusbiblio- | Uber diese Schaltfliche legen Sie initial die

thek" Befehls- und Statusbibliothek an. Siehe auch
Kapitel Globale Befehls- und Statusbiblio-
thek erzeugen (Seite 25).

-3 "Funktionen" Uber diese Schaltflache blenden Sie die Liste
aller standardmafig verfligbaren Funktionen
ein. Siehe auch Kapitel Funktionen erzeugen
(Seite 28).

"Grafische Eigenschaften" Anpassen der Schrift auf Reports.
T
+, "Variantenubersicht" Zeigt unterschiedliche Varianten von CMT.
L
[ "Nachrichtensystem konfigurieren" | Anpassen von Nachrichten / Meldungen
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Spalte "Funktionen"

21.6 Referenz Plugin "Typ-Konfigurator"

Wenn Sie in der Menlleiste auf die Schaltflache "Funktionen" klicken, wird diese Spalte

eingeblendet.

Icon Tooltipp Beschreibung
J "Alle wahlen" Uber diese Schaltflache selektieren Sie alle
aufgelisteten Funktionen.
"Alle abwahlen" Uber diese Schaltflaiche deselektieren Sie
alle selektierten Funktionen.
o "Funktionen generieren" Uber diese Schaltfliche generieren Sie die

selektierten Funktionen. Sie werden im Na-
vigator im Knoten "@Template > @PCS 7 >
Template-Container > Functions" angelegt
und in der Spalte "Typen-Bibliothek" ange-
zeigt.

Spalte "Typen-Bibliothek"

Icon

Tooltipp

Beschreibung

Yl EE DR XY

& pggregierter CMT
&2 | Einzelsteuereinheitstypen

Technische Einrichtung (Typ)
#  Aufzahlung
4 Funktion

"Neues Objekt einfligen"

Uber diese Schaltfliche legen Sie neue Ein-
zelsteuereinheitstypen, Aufzéhlungen und
Funktionen an. Siehe auch Kapitel Einzel-
steuereinheitstypen anlegen (Seite 31), Kapi-
tel Globale Befehls- und Statusbibliothek er-
zeugen (Seite 25), Kapitel Aufzahlungstypen
anlegen (Seite 61) und Kapitel Funktionen er-
zeugen (Seite 28).

1=

"Kopieren"

Uber diese Schaltflache kopieren Sie den se-
lektierten Typ in den Zwischenspeicher. Sie-
he auch Kapitel Einzelsteuereinheitstypen
anlegen (Seite 31).

"Einfiigen"

Uber diese Schaltflache fiigen Sie den Typ
aus dem Zwischenspeicher ein.

X

"Léschen”

Uber diese Schaltflache 16schen Sie den se-
lektierten Typ. Siehe auch Kapitel Einzelsteu-
ereinheitstypen anlegen (Seite 31).

Vial

&8 Aggregierte CMTs

52 Einzelsteuereinheitstypan
Technische Einrichtung (Typ)
# Aufzahlungen

48 Funktion

"Filter"

Uber diese Schaltflache filtern Sie die Anzei-
ge der Spalte "Typ-Bibliothek". Aktivieren Sie
die Schaltflache fir die Art von Typ, die Sie
anzeigen méchten.
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21.7 Referenz Plugin "Excel-Import”

Spalte "Typ-Struktur"

Icon Tooltipp Beschreibung

L "Alles aufklappen" Uber diese Schaltflache klappen Sie die gesamte unterlagerte
Struktur des selektierten Typen auf.

X "Alles zuklappen" Uber diese Schalltflache klappen Sie die gesamte unterlagerte
Struktur des selektierten Typen zu.

1] "Kopieren" Uber diese Schaltflache kopieren Sie das selektierte Objekt in den
Zwischenspeicher.

B "Einfligen" Uber diese Schaltflache fiigen Sie das in den Zwischenspeicher
kopierte Objekt ein.

X "Léschen” Uber diese Schaltflache 16schen Sie das selektierte Objekt inklu-
sive der unterlagerten Objekte. Wenn Sie den Typ selektieren, ist
die Schaltflache nicht aktiv.

By "Schrittkette bearbeiten" | Uber diese Schaltflache 6ffnen Sie die selektierte Schrittkette zum
Bearbeiten auf dem Funktionsplan. Diese Schaltflache ist nur ak-
tiv, wenn Sie eine Initial Schrittkette selektiert haben.

Spalte "Typ-Attribute"

Icon Tooltipp Beschreibung

AT "Filter" Uber diese Schaltflache filtern Sie die Anzeige der unterlagerten Objekte
des selektierten Typs.

S "Neues Objekt | Uber diese Schaltflache legen Sie massenhaft Merkmale an. Pro Klick wird

einfugen" ein Merkmal angelegt. Diese Schaltflache ist aktiv, wenn Sie in der Spalte
"Typ-Struktur" den Ordner eines Merkmals selektiert haben.
Schaltflachen
Schaltflache Beschreibung
"OK" Uber diese Schaltflache werden die angelegten EMTs gespeichert. Das Plugin "Typ Konfigurator" wird
nach dem Betatigen geschlossen.
"Abbrechen" Anderungen, die in der Oberflache gemacht wurden, werden nicht gespeichert und das Plugin "Typ Kon-

figurator" wird nach dem Betatigen geschlossen.

"Ubernehmen" | Anderungen, die in der Oberflaiche gemacht wurden werden gespeichert. Das Plugin "Typ Konfigurator"
bleibt nach dem Betatigen gedffnet.

21.7 Referenz Plugin "Excel-Import"

Kontrollelement

Beschreibung

Feld "Zielobjekt"

In diesem Feld wird das Objekts des Navigators angezeigt, in dem die im-
portierten Objekte gespeichert werden.

Schaltflache "Excel-Datei"

Mit dieser Schaltflache wird die Datei mit der Signaliste ausgewahlt.

Schaltflache "Bibliotheksdatei"

Mit dieser Schaltflache wird die Bibliotheksdatei (BPCMT_Lib_V1.0) ausge-
wahlt.
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21.8 Auswabhlliste "X01N00020 Assembly Updater Eigenschaftenzuordnung PCS 7"

Kontrollelement Beschreibung

Liste "Arbeitsblatt" Diese Liste zeigt an, welches Arbeitsblatt der Signalliste importiert wird.

Feld "Titelzeile" In diesem Feld wird der Titel (Name) der Spalten in der Excel-Datei zur aus-
gewahlten Zeile angezeigt.

Feld "Startzeile" Dieses Feld zeigt an, in welcher Zeile der Import der Signalliste beginnt.

Bereich "Spaltenzuordnung” In diesem Bereich wird die Baumstruktur verschiedener Objekte wie TH, CM,
HW, Signal und Parameter angezeigt.

Option "In Arbeitsschicht importieren" Ist diese Option aktiviert, wird mit dem Import eine neue Arbeitsschicht an-
gelegt.

Option "Zielstruktur fur Signalplanung" Die aktivierte Option bewirkt, dass beim Import die CM Signale zu den 1/O
Kanalen implementiert werden.

Schaltflache "Import" Uber diese Schaltflache starten Sie den Import.

Bereich "Filter" Im Filterbereich werden Fehler, Warnungen und Meldungen flr die import-

ierten Objekte angezeigt.

21.8 Auswabhlliste "X01N00020 Assembly Updater
Eigenschaftenzuordnung PCS 7"

Anwendungsbereich

Diese Liste enthalt Attribute, die im Plugin "Baugruppen Updater" bericksichtigt und bei der
Aktualisierung ausgeschlossen werden.

Knoten

Auswabhllisten > Y10 > X01 > A10 > X01N00020 Assembly Updater Eigenschaftenzuordnung
PCS7

Benutzerdefinierte Attribute, die nicht an der Instanz aktualisiert werden sollen
® Name (Abkirzung: @N)
e [abel (Abkirzung: @L)
® Description (Abklrzung: @D)
® CDevice (Abkirzung: @C)
® MappingTableXML (Abkirzung: @M)

® BackpointerSpecificationsWithLinkObjectAndName (Abklirzung: @BS). Beispiel
"@BS:Y00T00093.Y00A00159"

e Alle Attribute (wenn LinkOjects existieren, werden diese genommen, ansonsten Values).
Beispiel "YO0T00093.Y00A00159"

Die Abkiirzungen beziehen sich auf die VSUI Notation.
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21.8 Auswabhlliste "X01N00020 Assembly Updater Eigenschaftenzuordnung PCS 7"

Attribute, die niemals an der Instanz Gberschrieben werden

Connector (ConnectedWith, Connector Attribute)

Backpointer
DocObjs
Owner

Unit
Location

Implementation

Aufbau
Spalte Beschreibung
"Name" In diese Spalte tragen Sie einen Namen nach folgendem

Schema ein: A+ 3 Zahlen in Zehnerschritten hochgezahit.
Zum Beispiel: "A010"

Standard: "A010"

"Beschreibung

In diese Spalte tragen Sie die Beschreibung des Objekts ein,
dessen Attribute ausgewertet werden. Zum Beispiel: "Action"

Standard: "Default"

"Wert 1" In diese Spalte tragen Sie die hierarchische oder funktionale
Klassifizierung des Stammobjekts ein. Benutzerklassifizie-
rungen sind erlaubt. Zum Beispiel: "C1: M00.A010.A040"
Standards: "Default"

"Wert 2" Geben Sie die Attribute ein, die nicht an der Instanz lber-

schrieben werden sollen. Zum Beispiel:
"@N;@L;@D;Y00T00001.YO0A03136"

Standard: "@N;@L;@D"

208

Das Plugin "Baugruppen aktualisieren" prift zuerst, ob fir das Objekt eine Klassifizierung in
der Auswahlliste hinterlegt ist. Wenn das Plugin keine Klassifizierung findet, wird auf die

Standarddefinition zurtickgegriffen.
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Abfragen

Administrator

Abfragen suchen nach Objekten eines bestimmten Systemtyps. Das Suchergebnis wird in
einem Objekt-Browser angezeigt.

Der Administrator hat die héchste Sicherheitsstufe und somit alle Berechtigungen. Kritische
Funktionen wie die Benutzerverwaltung oder Datenbankanpassungen sind nur
Administratoren zuganglich.

Aggregierter CMT

Aggregierter Einzelsteuereinheitstyp

Alias-Bezeichnungen

Alternative Bezeichnungen, die in der Engineering-Ansicht festgelegt werden kénnen.

Aligemeine Daten

Eigenschaften eines Objekts, die im Allgemeinen Uber einen langen Zeitraum konstant
bleiben, z. B. der Name oder die Bezeichnung.

Anlage/Teilanlage

Anlagenbus

AS

Gruppe funktional verbundener technischer Module und die oberste logische Gruppierung, die
fur den Benutzer im technischen Bereich wichtig ist.

Anlagen sind hierarchisch strukturiert, was bedeutet, dass sie untergeordnete Anlagen haben
oder zu einer Ubergeordneten Einheit wie einer Anlage oder einem Projekt gehdren kénnen.
Anlagen werden in der Registerkarte gleichen Namens im Navigator in der Engineering-
Ansicht erstellt.

Die folgenden Komponenten kommunizieren auf dem Anlagenbus: Server (OS, Route
Control) und Automatisierungssysteme (AS) AS zu AS (SIMATIC-Verbindungen).

Automatisierungssystem (AS), das aus Stromversorgung, CPU und einer
Kommunikationsbaugruppe besteht.
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Aufzahlungen

Hierbei handelt es sich um einem bestimmten Parameter zugeordnete Werte.

Automation Interface

Das Automation Interface ist eine eigenstandige, standardisierte Schnittstelle zum Austausch
von Engineering-Daten. Die Oberflache zum Automation Interface hat den Dialogtitel
"Datentransfer — Generieren/Importieren".

Baugruppen Updater

Dies ist ein Plugin, mit dem die in PCS 7 oder im Plugin "Typ-Konfigurator” an einem CMT
(Einzelsteuereinheitstyp) oder dessen Varianten vorgenommenen Anderungen aktualisiert
werden.

Baustein

Ein Baustein dient zum gesammelten Erstellen mehrerer Elemente. Ein Stammobjekt mit der
Erstellungsoption "Baustein" kann nicht als Planungsobjekt selbst erstellt werden. Es
reprasentiert die einzelnen Elemente lediglich.

Bausteinvariablen

Bausteinvariablen sind die Attribute, die Bausteinen zusétzliche Eigenschaften zuweisen.

Benutzer
Im Gegensatz zum Administrator haben Benutzer nur begrenzte Zugriffsrechte.
Benutzerverwaltung
Bereich in PAA, in dem die Benutzerrechte festgelegt und die Arbeitsbereiche bestimmt
werden.
Bezeichnung

Neben Namen sind Bezeichnungen das zweithaufigste Mittel zur eindeutigen Identifikation von
Objekten.

Blockablaufdiagramm
Synonym fiir BlockflieRbild (PFB).

Berichtstyp in der FEED-L&sung fiir Verfahrenstechnik in einem zweidimensionalen Raum.
Enthalt eine Teilanlage und einen Bilanzstrom als seine Hauptkomponenten. Wegen seines
maximalen Abstraktionsgrads befindet sich der PFB normalerweise zu Beginn der
Verfahrenstechnik.
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BPCMT
Best Practice Einzelsteuereinheitstyp

CFU
Compact Field Unit = Kompaktfeldgerat

CIL
COMGOS Integration Layer (PCS 7).

CM
Control Module = Einzelsteuereinheit

CMT
Control Module Type = Einzelsteuereinheitstyp

Cvs
Abkurzung fir Cache Validation Service.
Datenbanksynchronisation zur Gewahrleistung, dass alle Kunden immer auf die neuesten
Informationen in der COMOS-Datenbank zugreifen.

Datenaustausch
Der Datenaustausch ist der Vorgang des Datentransfers und der Datensynchronisation
zwischen PAA und PCS 7.

Datenbank
Die Datenbank enthalt die vordefinierten Objekte und Komponenten. Wahrend des
Anlagenbaus werden samtliche Engineering-Daten in der Datenbank gespeichert und
verwaltet.

Datentransfer

Dies ist der Vorgang fur den Transfer von Daten zwischen PCS 7 und PAA. Die Daten kénnen
bidirektional Ubertragen und abgeglichen werden.

Dezentrale Peripherie

Die dezentrale Peripherie ist ein Pool von Geraten, aus dem Sie das erforderliche |0-Modul
auswahlen kénnen.
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Direkter Datenaustausch:

Datenaustausch zwischen PAA und PCS 7, wenn PAA und PCS 7 beide auf demselben PC
installiert sind.

Eigenschaften
Allgemeiner Begriff fir sémtliche aulRerhalb eines Objekts sichtbaren Merkmale und
Informationen. Die externen Beziehungen stellen eine Ausnahme dar. Sie werden in
Sammlungen verwaltet.

EM
Equipment Module = Technische Einrichtung

EMT
Equipment Module Type = Technische Einrichtung (Typ)

Export
Kopieren der Projektdaten in eine andere Datenbank. Klicken Sie in der Projektverwaltung mit
der rechten Maustaste auf ein Projekt und wahlen Sie "Exportieren".

Funktionen

Begriff aus der MSR-Umgebung. Beschreibt die Mess- und Steuerfunktion und die
Verarbeitungsfunktionen der relevanten Position. Der Begriff ist aquivalent zur "Messfunktion"
im P&ID-Schema.

Funktionsbaustein
Logische Verknupfungen zu Funktionsplanen, z. B. UND/ODER-Tore.

Funktionsplan

Ein Blockschaltbild, in dem die Signale Giber Funktionsbausteine logisch miteinander verknlpft
und auf Steuereinheiten erstellt werden kénnen.

Globale Datenreferenz

In COMOS erstellte Referenzen zum Verbinden von Einzelsteuereinheiten mit
Datenbausteinen.

Globale Vorlagen

Globale Vorlagen befinden sich im Vorlagenzweig des Stammprojekts.
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GSD

GSDML

Globale Vorlagen kénnen in allen Planungsprojekten verwendet werden, die mit dem
Stammprojekt verknipft sind.

General Station Description

General Station Description Markup Language

Hardwarekonfigurations-Tool

Dies ist ein Plugin fur die Konfiguration des WS Bundle.

Kanalanforderung

Knoten

Lokale Vorlagen

Meldeklasse

Meldungen

Messstelle

Die Kanalanforderung dient dazu, das Signal mit dem Ein-/Ausgabekanal zu verkniipfen.

Objekte sind in COMOS Uber eindeutige und vollstdndige Beziehungen verbunden. Die auf
diese Weise gebildete Struktur wird gelegentlich als "Baum" oder "Netzwerk" bezeichnet.
Wenn Sie die Datenstruktur als Netzwerk betrachten, sind die einzelnen Objekte die Knoten
des Netzwerks.

Lokale Vorlagen befinden sich im Vorlagenzweig eines Planungsprojekts. Sie sind nur im
jeweiligen Planungsobjekt verflgbar.

Meldungen eines bestimmten Typs.

Ein Meldesystem dient dazu, sporadisch im Prozess auftretende Ereignisse iber Meldungen
an zentraler Stelle chronologisch zu signalisieren und zu archivieren.

Die Messstelle ist ein ressourcenneutrales Objekt. Die Messstellt dient der Verbindung der
PLC-Projektierwelt (STEP 7, CFC usw.) mit der OS-Projektierwelt (PCS 7 OS). Sie enthalt
Informationen Gber den Ort, an dem sie zur Laufzeit existiert (z. B. die Netzwerkadresse und
den Speicherbereich im PLC) und auch Informationen uber spezifische OS-relevante
Eigenschaften.
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Navigator

Der Navigator istin COMOS das Fenster auf der linken Seite, das in drei Bereiche unterteilt ist:
® Bereich zum Wechseln zwischen Projekten und Arbeitsschichten

e Strukturbereich

® Detailbereich

Der Strukturbereich ist in mehrere Registerkarten unterteilt. Hier kdnnen Sie die Projektdaten
in Objektbaumen verwalten.

Neuzuweisung von Typen

Objekte

Objektsymbol

Ort

PAA

Planungsobjekt

Planungsprojekt

214

Dies ist ein Plugin fir die Neuzuweisung von Einzelsteuereinheitstypen zu den
Einzelsteuereinheiten.

Daten sind stets in Objekte gekapselt.

Jedes Objekt hat ein Symbol. Es dient zum Anzeigen des Objekts im Navigator, in Abfragen
oder in anderen Benutzeroberflachen.

Ort oder Einbauposition eines technischen Betriebsmittels. Gelegentlich ist auch die
funktionale Zuordnung gemeint.

PCS 7 Plant Automation Accelerator

Planungsobjekte werden von Stammobjekten abgeleitet und verkérpern ein konkretes Objekt
im Planungsprozess. Planungsobjekte erben alle Eigenschaften ihres Stammobjekts und
haben auch konkrete Informationen zu den besonderen Werten und charakteristischen
Merkmalen der Stammdaten.

Ein Planungsprojekt ist die Summe der technischen, logischen und sonstigen Daten, die
wahrend der konkreten Implementierung eines Projekts vom Benutzer eingegeben werden.
Ein Projekt bildet die oberste logische Gruppierung, die ein Benutzer zum Erreichen der Ziele
fur praktisch halt.
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Plugin

Projekt

Register

Eine geschlossene funktionale Komponente, die getrennt geladen oder ersetzt werden kann.
Plugins werden in COMOS Uber die Meniileiste "Plugins" gestartet. Diese Technologie steht fiir
funktionale Komponenten zur Verfligung, die haufig ersetzt werden missen.

PAA arbeitet projektbasiert, was bedeutet, dass alle Daten in Projekten verwaltet werden.
Jedes Projekt ist ein unabhangiges Objekt, das viele ~Eigentimersammlungen hat, die die zu
diesem Projekt gehérenden Planungsobjekte und Dokumente enthalt.

Registerkarten sortieren Informationen. Um Sie anzuzeigen, klicken Sie mit der Maus auf das
Register.

Registerkarte "Attribut"

Rolle

Sammlung

SFC

Signal

Attribute kénnen mit Hilfe der Registerkarte "Attribute" erfasst und sortiert werden.

Eine Rolle umfasst unterschiedliche Rechte. Wenn einem Benutzer eine Rolle zugeordnet
wird, gelten diese Rechte fiir den Benutzer.

Beschreibt sdmtliche Beziehungen eines Objekts zu anderen Objekten. Beispielsweise
kénnen Sie Uiber eine Sammlung abfragen, welche Planungsobjekte sich auf ein bestimmtes
Stammobjekt beziehen oder welche Steckverbinder verfligbar sind und wie diese zugeordnet
sind. Eine Sammlung ist ein sortierter Satz von Objekten, die mit einer einheitlichen Syntax
adressiert werden kdénnen.

Ein SFC reprasentiert eine Ablaufsteuerung, die als eigensténdige Steuerung im
Automatisierungssystem ablauft. Im SFC existiert neben dem Objekttyp "SFC-Plan" auch der
Objekttyp "SFC-Typ".

Ein Signal bezeichnet die Informationseinheit, die in Funktionsplanen oder Signalflussplanen
weiter verarbeitet wird, z. B. "EIN" oder "AUS". Es stellt den Eingang und Ausgang der
Steuerungstechnologie dar.
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Stammobjekt

Stammprojekt

Sub-CM

Symbole

Stammobjekte sind die grundlegenden Beschreibungen von Geraten, Prozeduren und Planen.
Sie beschreiben nicht nur die technischen Eigenschaften, sondern enthalten au3erdem
verwaltungsrelevante, prozedurspezifische und kostenbezogene Informationen.
Stammobjekte bilden die Basis fur das Prototyping.

Ein Stammprojekt ist ein Basisprojekt, das als Bibliothek fiir Engineering-Projekte dient, indem
es die Stammobjekte bereitstellt. Aufgrund der in ihnen vorbereiteten Eigenschaften und
Informationen bilden Stammobjekte die standardisierten Prototypen fir Planungsobjekte.

Unterlagerte Einzelsteuereinheit

Symbole sind individuelle, grafische Darstellungen von Objekten in Berichten. Ein Objekt kann
fur verschiedene Diagrammtypen verschiedene Symbole haben.

Symbolische Adresse

Eine symbolische Adresse ist ein symbolischer Name mit dem folgenden besonderen
Merkmal: Eine symbolische Adresse ist von der Technologischen Hierarchie abgeleitet und ist
somit von der Hardware abhangig.

Symbolischer Name

Symbolleiste

Terminalbus

TH

216

Ein symbolischer Name ist ein Platzhalter fir eine eindeutige Benennung, die zu einem
spateren Zeitpunkt beispielsweise einer Adresse zugeordnet werden soll. Symbolische Namen
sind haufig beschreibend.

Eine Anzahl von Schaltflachen, mit denen Funktionen gestartet werden kénnen, die auch tber
ein MenU aufgerufen werden kénnten.

Uber den Terminalbus kommunizieren folgende Komponenten: Server/Clients (OS, BATCH,
Route Control) und die Engineering Station (ES).

Die Technologische Hierarchie definiert den logischen Ablauf einer Anlage.
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Typkonfigurator

Dies ist ein Plugin fur die Bearbeitung von Bibliotheken, Strukturen und auch zur Festlegung
von Attributen.

Verbindungen
Planungsobjekte sind tber Steckverbinder miteinander verschaltet.
Es gibt zwei Arten von Verbindungen:
® Verbindungen ohne Objekte
® Objektbasierte Verbindungen

Verbindungsmanager

Dies ist ein Plugin, um groRen Mengen von Verbindungen oder Referenzen zu erstellen.

Verriegelungslogik

Die Verriegelungslogik ist die Logik, die fur eine Funktion verwendet wird, die den Zustand von
zwei Mechanismen oder Funktionen voneinander abhangig macht.
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