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Notas juridicas

Filosofia en la sefializacién de advertencias y peligros

Este manual contiene las informaciones necesarias para la seguridad personal asi como para la prevencion de
danos materiales. Las informaciones para su seguridad personal estan resaltadas con un triangulo de advertencia;
las informaciones para evitar Uunicamente dafios materiales no llevan dicho triangulo. De acuerdo al grado de peligro
las consignas se representan, de mayor a menor peligro, como sigue.

/\ PELIGRO

Significa que, si no se adoptan las medidas preventivas adecuadas se producira la muerte, o bien lesiones
corporales graves.

/\ ADVERTENCIA

Significa que, si no se adoptan las medidas preventivas adecuadas puede producirse la muerte o bien lesiones
corporales graves.

/\ PRECAUCION

Significa que si no se adoptan las medidas preventivas adecuadas, pueden producirse lesiones corporales.

ATENCION
Significa que si no se adoptan las medidas preventivas adecuadas, pueden producirse dafios materiales.

Si se dan varios niveles de peligro se usa siempre la consigna de seguridad mas estricta en cada caso. Si en una
consigna de seguridad con triangulo de advertencia de alarma de posibles dafios personales, la misma consigna
puede contener también una advertencia sobre posibles dafios materiales.

Personal cualificado
El producto/sistema tratado en esta documentacién solo debera ser manejado o manipulado por personal
cualificado para la tarea encomendada y observando lo indicado en la documentacion correspondiente a la misma,
particularmente las consignas de seguridad y advertencias en ella incluidas. Debido a su formacion y experiencia,
el personal cualificado esta en condiciones de reconocer riesgos resultantes del manejo o manipulacion de dichos
productos/sistemas y de evitar posibles peligros.

Uso previsto de los productos de Siemens
Considere lo siguiente:

/\ ADVERTENCIA

Los productos de Siemens so6lo deberan usarse para los casos de aplicacion previstos en el catalogo y la
documentacion técnica asociada. De usarse productos y componentes de terceros, éstos deberan haber sido
recomendados u homologados por Siemens. El funcionamiento correcto y seguro de los productos exige que su
transporte, almacenamiento, instalacion, montaje, manejo y mantenimiento hayan sido realizados de forma
correcta. Es preciso respetar las condiciones ambientales permitidas. También deberan seguirse las indicaciones
y advertencias que figuran en la documentacién asociada.

Marcas registradas

Todos los nombres marcados con ® son marcas registradas de Siemens AG. Los restantes nombres y
designaciones contenidos en el presente documento pueden ser marcas registradas cuya utilizacion por terceros
para sus propios fines puede violar los derechos de sus titulares.

Exencién de responsabilidad

Hemos comprobado la concordancia del contenido de esta publicacidn con el hardware y el software descritos. Sin
embargo, como es imposible excluir desviaciones, no podemos hacernos responsable de la plena concordancia.
El contenido de esta publicacion se revisa periddicamente; si es necesario, las posibles correcciones se incluyen
en la siguiente edicion.

Siemens AG A5E40874920 Copyright © Siemens AG 2013 - 2017.
Division Digital Factory ® 06/2017 Sujeto a cambios sin previo aviso Reservados todos los derechos
Postfach 48 48

90026 NURNBERG
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Prélogo

Documentacién SINUMERIK
La documentacion SINUMERIK se estructura en las siguientes categorias:
® Documentacion general
® Documentacion para el usuario
® Documentacion para el fabricante o servicio técnico

Estos documentos corresponden a la categoria de documentacion de fabricante y de servicio
técnico.

Informacion adicional

El enlace www.siemens.com/motioncontrol/docu le facilita informacion relativa a los siguientes
temas:

® Pedir documentacion/lista de publicaciones
e Otros links para la descarga de documentos
e Utilizar documentacién online (buscar y examinar manuales/informacion)

Para cualquier consulta con respecto a la documentacion técnica (p. €j. sugerencias,
correcciones), sirvase enviar un e-mail a la siguiente direccion:

docu.motioncontrol@siemens.com

My Documentation Manager (MDM)

En el siguiente link encontrara informacién para confeccionar individualmente una
documentacién de maquina especifica de OEM basandose en los contenidos de Siemens:

www.siemens.com/mdm

Formacion
Encontrara informacion sobre la oferta de formacién en:

® www.siemens.com/sitrain
SITRAIN: la formacion de Siemens en torno a productos, sistemas y soluciones para
automatizacion

® www.siemens.com/sinutrain
SinuTrain: software de formacion para SINUMERIK
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FAQ

SINUMERIK

Destinatarios

Finalidad

Encontrara las preguntas frecuentes (FAQ) en las paginas Service&Support en
Product Support. http://support.automation.siemens.com

Encontrara informacion sobre SINUMERIK en el siguiente link:

www.siemens.com/sinumerik

La presente publicacion se dirige a los principiantes que quieren familiarizarse con el producto.

En Getting Started se proporciona informacién basica para que el principiante puede disfrutar
de él lo antes posible. Aqui el principiante aprende las funciones basicas del producto o
sistema y se le capacita para que pueda realizar individualmente tareas y operaciones
esenciales.

Alcance estandar

La presente documentacion contiene una descripcion de la funcionalidad estandar. Los
suplementos o las modificaciones realizados por el fabricante de la maquina son
documentados por éste.

En el control pueden ejecutarse otras funciones adicionales no descritas en la presente
documentacién. Sin embargo, no existe derecho a reclamar estas funciones en nuevos
suministros o en intervenciones de servicio técnico.

Asimismo, por razones de claridad expositiva, esta documentacion no detalla toda la
informacion relativa a las variantes completas del producto descrito ni tampoco puede
considerar todos los casos imaginables de instalacion, de explotacion ni de mantenimiento.

Hotline y direccién de Internet

Technical Support

Los numeros de teléfono especificos de cada pais para el asesoramiento técnico se
encuentran en Internet:http://www.siemens.com/automation/service&support

Declaracion de conformidad CE

La declaracion de conformidad CE sobre la Directiva CEM se encuentra en Internet:
http://support.automation.siemens.com

Introduzca alli el numero 15257461 como término de busqueda o péngase en contacto con
la delegacion de Siemens responsable en su region.
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Prologo

Convenciones

En la presente documentacion se emplean como sindnimos los términos/las abreviaturas
siguientes:

e "SINUMERIK STEP 7 Toolbox <version de TIA Portal>" y "SINUMERIK Toolbox"

Consignas basicas de seguridad

/\ ADVERTENCIA

Peligro de muerte en caso de incumplimiento de las consignas de seguridad e inobservancia
de los riesgos residuales

Si no se cumplen las consignas de seguridad ni se tienen en cuenta los riesgos residuales
de la documentacion de hardware correspondiente, pueden producirse accidentes con
consecuencias mortales o lesiones graves.

® Respete las consignas de seguridad de la documentacién de hardware.
® Tenga en cuenta los riesgos residuales durante la evaluacion de riesgos.

/\ ADVERTENCIA

Peligro de muerte por fallos de funcionamiento de la maquina como consecuencia de una
parametrizacién errénea o modificada

Una parametrizacion errébnea o modificada puede provocar en maquinas fallos de
funcionamiento que pueden producir lesiones graves o la muerte.

® Proteja las parametrizaciones del acceso no autorizado.

¢ Controle los posibles fallos de funcionamiento con medidas apropiadas (p. €j.,
DESCONEXION/PARADA DE EMERGENCIA).

SINUMERIK STEP 7 Toolbox V14 SP1
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Seguridad industrial

Nota
Seguridad industrial

Siemens ofrece productos y soluciones con funciones de seguridad industrial con el objetivo
de hacer mas seguro el funcionamiento de instalaciones, sistemas, maquinas y redes.

Para proteger las instalaciones, los sistemas, las maquinas y las redes de amenazas
cibernéticas, es necesario implementar (y mantener continuamente) un concepto de seguridad
industrial integral que sea conforme a la tecnologia mas avanzada. Los productos y las
soluciones de Siemens constituyen Unicamente una parte de este concepto.

El cliente es responsable de impedir el acceso no autorizado a sus instalaciones, sistemas,
maquinas y redes. Los sistemas, las maquinas y los componentes solo deben estar
conectados a la red corporativa o a Internet cuando y en la medida que sea necesario y
siempre que se hayan tomado las medidas de protecciéon adecuadas (p. €j., uso de
cortafuegos y segmentacion de la red).

Adicionalmente, deberan observarse las recomendaciones de Siemens en cuanto a las
medidas de proteccion correspondientes. Encontrara mas informacion sobre seguridad
industrial en:

Industrial Security (http://www.siemens.com/industrialsecurity).

Los productos y las soluciones de Siemens estan sometidos a un desarrollo constante con el
fin de mejorar todavia mas su seguridad. Siemens recomienda expresamente realizar
actualizaciones tan pronto como estén disponibles y utilizar Unicamente las ultimas versiones
de los productos. El uso de versiones anteriores o que ya no se soportan puede aumentar el
riesgo de amenazas cibernéticas.

Para mantenerse siempre informado de las actualizaciones de productos, suscribase al
Siemens Industrial Security RSS Feed en:

Industrial Security (http://www.siemens.com/industrialsecurity).

/\ ADVERTENCIA

Peligro de muerte por estados operativos no seguros debidos a una manipulacién del
software

Las manipulaciones del software (p.ej., virus, troyanos, malware, gusanos) pueden provocar
estados operativos inseguros en la instalacion, con consecuencias mortales, lesiones graves
o dafios materiales.

® Mantenga actualizado el software.

® Integre los componentes de automatizacién y accionamiento en un sistema global de
seguridad industrial de la instalacién o maquina conforme a las ultimas tecnologias.

® En su sistema global de seguridad industrial, tenga en cuenta todos los productos
utilizados.

® Proteja los archivos almacenados en dispositivos de almacenamiento extraibles contra
software malicioso tomando las correspondientes medidas de proteccion, p. ;.
programas antivirus.
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Introduccion 1

1.1 Catalogacion en el conjunto de la documentacion

La presente guia Getting Started (primeros pasos) va dirigida a principiantes en la
programacion y configuracion de PLC SINUMERIK y a usuarios que ya hayan trabajado con
el add on de SINUMERIK para STEP 7 V5.x.

La configuracion del PLC en el TIA Portal especifica de SINUMERIK se explica mediante un
sencillo ejemplo. Ademas, esta guia Getting Started incluye consejos practicos para los
usuarios que migren de otras soluciones, como una comparaciéon de funcionalidad y una
descripcién de la migracién de proyectos.

Si no esta familiarizado con la puesta en marcha de SINUMERIK NCK y accionamientos (con
SINUMERIK Operate), le recomendamos ademas la siguiente documentacion:

® Manual de puesta en marcha Puesta en marcha CNC: NCK, PLC, accionamiento
En este manual se describen los fundamentos de la puesta en marcha completa, incluidos
los pasos de puesta en marcha que se realizan con SINUMERIK Operate fuera del TIA
Portal.

Puede utilizar la siguiente documentacién con fines de consulta y ampliaciéon de
conocimientos:

® Manual de configuracion SINUMERIK STEP 7 Toolbox V14 SP1
En este manual se describen todas las funciones de SINUMERIK STEP 7 Toolbox como,
p. €j., PROFINET IO IRT, Safety o las variables de CN. No obstante, no incluye ningun
ejemplo de configuracion ni informacion sobre la migracion desde otras soluciones.

® Ayuda en pantalla del TIA Portal
La ayuda en pantalla del TIA Portal contiene la documentacién de todo el software de TIA
Portal instalado, incluido SINUMERIK STEP 7 Toolbox.

® Manual de funciones Funciones basicas SINUMERIK 840D sl
Esta documentacién contiene una descripcion detallada del programa basico del PLC
SINUMERIK.

Nota
Documentacién de SINUMERIK en SIEMENS Industry Online Support (SIOS)

Encontrara documentacioén actual de SINUMERIK en SIOS:

Sistema de automatizacion CNC SINUMERIK (http://support.automation.siemens.com/\WWW/
view/es/10805517/133300)

SINUMERIK STEP 7 Toolbox V14 SP1
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1.2 Estructura del Getting Started

1.2 Estructura del Getting Started

Estructura del Getting Started

El Getting Started se divide en los siguientes capitulos:

® Primeros pasos

® Configurar hardware

® Crear programa de PLC

® Opcionalmente: Consejos practicos para nuevos usuarios e informacion sobre la migracion
de proyectos

En la siguiente tabla encontrara una relacion detallada de los distintos pasos de configuracion.
Los enlaces permiten acceder directamente a las tareas correspondientes.

Paso

Tarea

Accién

1

Instalar SINUMERIK Toolbox y
crear proyecto (Pagina 19)

Instalacion de SINUMERIK Toolbox (Pagina 19)
Inicio del TIA Portal (Pagina 21)

Crear el proyecto de ejemplo (Pagina 22)

Insertar y configurar hardware Sl-
NUMERIK (Pagina 23)

Insertar NCU (Pagina 24)
Insertar el modulo NX (Pagina 28)
Insercion del modulo ADI4 (Pagina 33)

Insercion de periferia SINUMERIK mediante
archivo de descripcion del dispositivo (Pagina 36)

Configurar las interfaces de red (Pagina 44)
Configuracion de telegramas y direcciones de E/
S (Pagina 49)

Establecer la comunicacién (Pagina 50)

Cargar y finalizar la configuracion del hardware
en el PLC (Pagina 53)

Programar el PLC SINUMERIK (Pa-
gina 57)

Vista general del programa de PLC (Pagina 57)
Insertar programa basico de PLC (Pagina 58)
Edicién de bloques (Pagina 69)

Configuracion del panel de mando de maquina
Ethernet en el programa de PLC (Pagina 70)
Cargar programa de PLC en el PLC (Pagina 73)
Generar simbolos PLC en SINUMERIK Operate

Terminar la primera puesta en marcha del PLC
(Pagina 81)

10
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Introduccion
1.2 Estructura del Getting Starfed

Ademas, esta documentacion incluye consejos practicos para antiguos usuarios de
SINUMERIK Toolbox para STEP 7 V5.x, como una comparacion de funcionalidad y una
descripcién de la migracién de proyectos.

Paso Tarea | Accién

Opcional | Migracion del proyecto (Pagina 83) | ¢ Comparacion de funcionalidad

e Migracion de proyectos

® Resolucién de problemas

SINUMERIK STEP 7 Toolbox V14 SP1
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Introduccion

1.3 Vistas en el TIA Portal

1.3

Vistas en el TIA Portal

Introduccioén

Existen dos vistas distintas para acceder de manera diferenciada al TIA Portal: La vista del
portal y la vista del proyecto.

A continuacién se describen las funciones de la vista del portal y de la vista del proyecto.

Nota

Encontrara mas informacion al respecto en la ayuda en pantalla del TIA Portal.

La vista del portal

T4 Siemens

I Iniciar

12

ta del proyecto

La vista del portal ofrece una vista general de todos los pasos de configuracion y permite
abordar el proyecto de automatizacién por tareas.

Los distintos portales ("Inicio", "Dispositivos y redes", "Programacion PLC", "Visualizacion",
"Online y diagnéstico", etc.) muestran de manera clara y ordenada todos los pasos necesarios
para disefar una solucion para un proyecto de automatizacion. Esta vista permite decidir
rapidamente qué hacer y abrir la herramienta necesaria para ello.

La figura siguiente muestra la estructura de la vista del portal:

Totally Integrated Auton

Abrir proyecto existents

Ultimos proyectos utilizados

Abrir proyecto existente -
Proyecto Ruta Ultima modificacian

Crear proyecto

Migrar proyecto
Welcome Tour

Software instalado

) Ayuda 9

/ Exarninar

L Idioma de la interfaz
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Introduccion

1.3 Vistas en el TIA Portal

Portales para las distintas tareas:

Los portales proporcionan las funciones basicas para los distintos campos de tareas. Los
portales disponibles en la vista del portal dependen de los productos instalados.

Acciones del portal seleccionado:

Aqui aparecen las acciones realizables en el portal en cuestién, que pueden variar en
funcion del portal seleccionado. El acceso contextual a la Ayuda es posible desde cualquier
portal.

Ventana de seleccion para la accion elegida:

La ventana de seleccion esta disponible en todos los portales. El contenido de la ventana
se adapta a la seleccion actual.

Seleccionar el idioma de la interfaz de usuario.

@
®

Cambiar a la vista del proyecto.

La vista del proyecto

La vista del proyecto ofrece una vista estructurada jerarquicamente de todos los componentes
de un proyecto. La vista del proyecto permite acceder rapida e intuitivamente a todos los

objetos existentes en el proyecto, a las areas de trabajo respectivas y a los editores. A través
de los editores disponibles se pueden crear y editar todos los objetos requeridos en el proyecto.

En las distintas ventanas de trabajo se visualizan todos los datos relacionados con los objetos
seleccionados.

La figura siguiente muestra la estructura de la vista del proyecto:

SINUMERIK STEP 7 Toolbox V14 SP1
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Introduccion

1.3 Vistas en el TIA Portal

1% Siemens - Toolbox Getting Started
Proyecta  Edicion  Ver Insertar  ©Online  Opciones ¥ Totally Integrated Automation
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¥ (i@ Dispositives no asigna... < T
» ii Datos comunes Bl e
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b 5] Configuracion del dac. 5-3 = ﬁ g
v [ Idiomas y recursas !_%! - é A =
» rf_m_*._ccesoz online E.i H s m E . E
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=
&
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=
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=
B [ | v|2
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» |Proyectos de referenc'a <] I (B) | : B
v | Vista detallada
|£§‘. PropiL(Iatles ||"_i.'.lnforma|:i6n y”ﬂ Diagnéstico |
= _Nomb’e _J General ” Variables 10O ” Textos
M FLC 2
r_E_l' i ] b General - 2la
N K b aeneral L
4 I | IS » -
= U E_::I__-t‘n!istagen... iy CNC_1 { Configur..

Barra de menus:
En la barra de menus se encuentran todos los comandos necesarios para trabajar con el

software.

Arbol del proyecto:
A través del arbol del proyecto es posible acceder a todos los componentes y datos del pro-

yecto.

Barra de herramientas:

La barra de herramientas contiene botones que ofrecen acceso directo a los comandos mas
frecuentes. Esto permite acceder a los comandos mas rapidamente que desde los menus de
la barra de menus.

Area de trabajo:
En el &rea de trabajo se visualizan los objetos que se abren para editarlos.

14
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1.3 Vistas en el TIA Portal

® Task Cards:

Las Task Cards estan disponibles en funcidn del objeto editado o seleccionado. Las Task
Cards disponibles se encuentran en una barra situada en el margen derecho de la pantalla.
Se pueden expandir y contraer en todo momento.

@ Ventana de inspeccion:

En la ventana de inspeccion se visualiza informacion adicional sobre el objeto seleccionado
o sobre las acciones realizadas.

@) Vista del portal:

Cambiar a la vista del portal

Vista detallada:

En la vista detallada se visualizan determinados contenidos del objeto seleccionado. Los
contenidos posibles son p. ej. listas de textos o variables.

Nota
Ajuste del area de trabajo en el TIA Portal

Para aumentar la superficie visible del area de trabajo, se pueden ocultar temporalmente otras
areas del TIA Portal, p. €j., las Task Cards, el arbol del proyecto o la ventana de inspeccion.

Para ello, haga clic en "Contraer" en la barra de titulo del area en cuestion o desactive la casilla
de verificacidon correspondiente en el menu "Vista".

Los mismos comandos permiten mostrar de nuevo las areas reducidas cuando se desee.

SINUMERIK STEP 7 Toolbox V14 SP1
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1.4 Diseno de la SINUMERIK NCU

1.4 Disefio de la SINUMERIK NCU

Para que se comprenda mejor, debe explicarse aqui el disefio de la NCU a titulo introductorio.

Subcomponentes de la NCU
Una SINUMERIK NCU siempre consta de los siguientes subcomponentes integrados:
e PLC
e NCK
e CP
e HMI (SINUMERIK Operate)
e SINAMICS Integrated (DRIVE)

Estos subcomponentes también se crean automaticamente al insertar la NCU.

Componentes conectables adicionalmente
Opcionalmente también pueden conectarse a la NCU los siguientes componentes:
® moddulos NX10.3 y NX15.3

Estos componentes no se insertan automaticamente al insertar una NCU, sino que deben
integrarse manualmente (Pagina 28).

SINUMERIK STEP 7 Toolbox V14 SP1
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Caracteristicas de producto 2

SINUMERIK STEP 7 Toolbox V14 SP1 es un paquete opcional para SIMATIC STEP 7
Professional V14 SP1 (TIA Portal) que se instala adicionalmente.

Funcionalidad
SINUMERIK STEP 7 Toolbox V14 SP1 contiene las herramientas y funciones siguientes:

e Complemento del catalogo de hardware con los siguientes médulos de SINUMERIK 840D
sl (a partir del firmware V4.5 SP2):

- NCU710.3
- NCU720.3
- NCU 730.3
- NX10.3
- NX15.3
e Complemento del catalogo de hardware con el médulo ADI4

® Programa basico del PLC SINUMERIK
Con TIA Portal Toolbox se instala automaticamente el programa basico del PLC en forma
de libreria del sistema "SINUMERIK 840D sl PLC Basic Program". Existen distintas
versiones del programa basico del PLC, adaptadas a las versiones de firmware de los
modulos:

— SINUMERIK 840D sl PLC Basic Program V4.5.x.x
— SINUMERIK 840D sl PLC Basic Program V4.7.x.x
— SINUMERIK 840D sl PLC Basic Program V4.8.x.x
® Exportacion de simbolos PLC para SINUMERIK Operate
® |mportar textos de alarmas de usuario SINUMERIK
® Creacioén de archivos de PLC SINUMERIK
e Soporte de PROFINET IO IRT para NCK
e Soporte de SINUMERIK Safety Integrated y Safety Integrated plus

® NC-VAR-Selector (herramienta externa)

SINUMERIK STEP 7 Toolbox V14 SP1
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Primeros pasos

3.1

Instalacion de SINUMERIK Toolbox

Requisitos de software

SINUMERIK STEP 7 Toolbox V14 SP1 es un paquete opcional del TIA Portal que requiere la
instalacion del siguiente producto:

e SIMATIC STEP 7 Professional V14 SP1

Para utilizar el sistema de seguridad SINUMERIK Safety Integrated plus, se necesita
adicionalmente el siguiente paquete opcional del TIA Portal:

e SIMATIC Safety V14 SP1

Nota
Habilitacién del software

SINUMERIK STEP 7 Toolbox V14 SP1 no es una version de validez general. Se habilita para
clientes determinados para experiencias en el campo y aplicaciones piloto.

Requisitos de hardware y otros requisitos del sistema

Instalacion

Desinstalacion

Se aplican todos los requisitos de hardware y requisitos del sistema de SIMATIC STEP 7
Professional V14 SP1 vy, en su caso, de SIMATIC Safety V14 SP1.

Encontrara los requisitos del sistema de STEP 7 Professional en la siguiente documentacion:

® Manual de sistema STEP 7 Professional (https://support.industry.siemens.com/cs/
products?search=Systemhandbuch%20STEP %207 %20Professional
%20V 14&dtp=Manual)

® Ayuda en pantalla del TIA Portal, concepto de busqueda "Requisitos del sistema STEP 7
Professional”

Antes de la instalacion, finalice todas las aplicaciones (p. €j., TIA Portal) y ejecute el fichero
de instalacién "Start.exe" que se encuentra en el directorio principal del DVD del producto.

Puede desinstalar el software mediante el asistente de instalacién del TIA Portal introducido
en el cuadro de dialogo de Windows "Desinstalar o cambiar este programa™:

SINUMERIK STEP 7 Toolbox V14 SP1
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Primeros pasos

3.1 Instalacion de SINUMERIK Toolbox

"Panel de control > Programas > Desinstalar un programa > Siemens Totally Integrated
Automation Portal V14 SP1"

Nota

NC-VAR-Selector debe desinstalarse por separado.

SINUMERIK STEP 7 Toolbox V14 SP1
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3.2 Inicio del TIA Portal

3.2 Inicio del TIA Portal

Procedimiento

1. Inicie el TIA Portal haciendo doble clic en el acceso directo del escritorio de Windows o
seleccionando "Todos los programas > Siemens Automation > TIA Portal V14" en el menu

de inicio.

i

TIA Portal V14

Resultado
EI TIA Portal se abre. Las funciones de SINUMERIK STEP 7 Toolbox estan disponibles en el
TIA Portal.
SINUMERIK STEP 7 Toolbox V14 SP1
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3.3 Crear el proyecto de ejemplo

3.3 Crear el proyecto de ejemplo

Introduccion

A continuacién, cree un proyecto nuevo. Todas las tareas de automatizacion pendientes, como
la configuracion de hardware y la programacién de PLC, se realizan dentro de un proyecto.

Requisitos
® EITIA Portal se ha iniciado (Pagina 21).

Procedimiento
1. Seguidamente, haga clic en "Crear proyecto nuevo" de la vista del portal.

Crear proyecto

Marmbre proyecto

Ruta: |C:"Dol<u|'nente und Einstellungen'rootiEigens Dateien\Automatisisrung ||

@ Abrir proyecto existente

® Crear proyecto Autar: ||'ont

Cornentario

@ Migrar proyecto

.

2. Asigne un nombre de proyecto y seleccione una ubicacién para el proyecto (ruta).

3. A continuacién, haga clic en el boton "Crear".

Resultado
Se ha creado un nuevo proyecto vacio.

SINUMERIK STEP 7 Toolbox V14 SP1
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Configurar hardware

4.1 Ejemplo de configuracion

Introduccién

El TIA Portal con el paquete opcional SINUMERIK Toolbox ofrece numerosas posibilidades
para configurar el hardware. Para poder reproducir mejor cada una de las funcionalidades,
este Getting Started se centra en un ejemplo de configuracién determinado. A continuacion,
se ofrece una sinopsis del ejemplo de configuracién con todos los componentes e interfaces.

Sinopsis de la configuracién

A modo de ejemplo, debe ajustarse la siguiente configuracion de SINUMERIK 840D sl con el

TIA Portal:
NX15.3
@
Conexion DRIVE-CLIQ a
los accionamientos
Médulo de periferia Switch SCALANCE X105 | |dap
PP 72/48D PN » i
SINUMERIK | A SINUMERIK |]=
NCU 730.3 PN
M Periferia PROFINET
— W Periferia PROFIBUS
[B Modulo de
| interfaz
ADI4

00 oooooooo

EEEEEEEEE'-; PG/PC
SINUMERIK ('@ g38ea28 j
MCP 310 PN égﬁaggaﬁgu@m

Panel de operador SINUMERIK con TCU

)

En este ejemplo de configuracion, no se han conectado accionamientos al control, por lo que
no es necesario configurarlos. Si se han conectado accionamientos al control, estos deben
configurarse fuera del TIA Portal. Encontrara instrucciones detalladas en el manual "Manual

de puesta en marcha "Puesta en marcha CNC: NCK, PLC, accionamiento".

SINUMERIK STEP 7 Toolbox V14 SP1
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Configurar hardware

4.2 Insertar NCU
4.2 Insertar NCU
Introduccioén

Seguidamente, inserte la "NCU 730.3 PN" en el proyecto de ejemplo. El médulo NCU (Numeric
Control Unit) es la CPU de SINUMERIK 840D sl. Desempefa todas las tareas de CNC, PLC
y comunicacion.

Procedimiento

Para insertar una SINUMERIK NCU en el proyecto a través de la vista de portal, siga estos
pasos:

1. Cambie a la vista del portal y seleccione "Dispositivos y redes".
2. Haga clic en "Agregar dispositivo".

3. Haga clic en el boton "Controladores".

SINUMERIK STEP 7 Toolbox V14 SP1
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Configurar hardware
4.2 Insertar NCU

4. En"Controladores > SINUMERIK 840D sl > NCU", seleccione una NCU (la"NCU 730.3 PN"
en este ejemplo).

- [i Controladores

» [ SIMATIC 57-1200

» [§ SIMATIC 57-1500

» [ simMATC 57-300

» [ SIMATIC 57-400

» [§ SIMATIC ET200 CPU

» [§ Device Proxy

~ [i§ SINUMERIK 840D sl

~ [ig ncu
» g nCU 7103 PN
» g nCU 7203 PN
v [ig NCU 7303 PN
6FCS 3

Controladores

I 6FC5 373088310/
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Configurar hardware

4.2 Insertar NCU

26

5. Seleccione en la lista desplegable "Version" la version de firmware de la NCU configurada.

Nota
Seleccion de la version de firmware

Tenga en cuenta la siguiente informacion acerca de la version de firmware:

® Versiones de firmware del hardware configurado y el real
Elija la versién de firmware de la NCU configurada de forma que concuerde con la
version de firmware prevista para la NCU real, para que puedan tener lugar las
correspondientes verificaciones en el TIA Portal. En caso de cambiar la versién de la
NCU real, puede adaptar la version en el TIA Portal sustituyendo el dispositivo.

® Seleccionar version de firmware en la Vista del proyecto
Al afadir un dispositivo a través del Catalogo de hardware de la Vista del proyecto,
debe indicarse la version del firmware en el area desplegable "Informacion”.

Nota

Safety Integrated plus (PLC de seguridad): direcciones de E/S diferentes para telegrama
701 en NCU V4.7 (TIA Portal) y NCU 2V4.7 SP2 (datos de maquina)

Si configura una NCU V4.7 (TIA Portal) equipada con hardware real, pero con el firmware
V4.7 SP2 (o posterior), las direcciones de E/S preajustadas del telegrama Siemens 701
en el TIA Portal no coinciden con las de los datos de maquina (MD10393).

® Para establecer la compatibilidad con el firmware 2V4.7 SP2 de la NCU, puede adaptar
las direcciones de E/S en la configuracion.
Ver: Llamada del cuadro de dialogo "Intercambio ciclico de datos", Ver las direcciones
de E/S en el TIA Portal, Telegramas PROFIsafe/PROFIdrive para Safety Integrated plus
(PLC de seguridad)

e Como alternativa, puede adaptar las direcciones de E/S en los datos de maquina. En
este caso, la configuracion de telegramas se considera una configuracion de telegramas
definida por el usuario.

Ver también: Sincronizar adaptaciones especificas del usuario, Telegramas PROFIsafe/
PROFIdrive para Safety Integrated plus (PLC de seguridad)

6. Haga clic en "Agregar”.
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4.2 Insertar NCU

Resultado

La SINUMERIK NCU se creara como nuevo equipo.

Example Projekt *» Dispositivos y redes

|5'? Vista topoldgica ||Eg't| Vista de redes ||[|'|‘ Vista de dispositivos |

b_f Conectar en red nn Conexiones | |'| H; Q! :_".
CHE 1 -
WCU 730.3 PN EE PLC NCK CP HMI
seQd
=z 0 o
n £
PROFIBUS Integrated_1
(<] I B3]
Nota

Copiar y pegar NCU o sistema maestro DP

También se pueden copiar y pegar NCU dentro de un proyecto. Para ello, vaya a la vista de
redes o a la vista topoldgica de la vista del proyecto.

El sistema maestro DP (PROFIBUS Integrated) no se puede copiar, pegar ni borrar
individualmente. Se considera parte integrante de la NCU.

Si copia una NCU, se copiaran también todos los subcomponentes integrados, p. €;.
SINAMICS Integrated o PROFIBUS Integrated.
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4.3 Insertar el modulo NX
4.3 Insertar el médulo NX
Introduccion

En el paso siguiente, inserte el médulo NX en la configuracién. Con este médulo, puede
aumentarse el numero de ejes regulados en un médulo NX. Cada componente NX10.3 puede
regular hasta 3 ejes mas y cada NX15.3, hasta 6.

Procedimiento

Para insertar un médulo NX en el proyecto a través del catalogo de hardware, proceda del
siguiente modo:

1. Navegue en la vista de redes por el catalogo de hardware hasta la carpeta "Controladores
> SINUMERIK 840D sl > NX" y seleccione p. €j. NX15.3 .

2. La versién de firmware del médulo NX puede seleccionarse dentro del catalogo de
hardware, en el apartado "Informacion”. Esta debe ajustarse a la version de firmware de
la NCU. Las versiones de firmware del hardware configurado y el real deben coincidir.
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Configurar hardware

4.3 Insertar el modulo NX

3. Mediante Arrastrar y soltar, lleve el médulo NX desde el catalogo de hardware hasta la

vista de redes.

7% Siemens - Toolbox

Proyecta  Edicion  Wer Insertar  ©nline  Opciones  Herramientas  * Totally Integrated Automation
Cf Yl Guardarproyecto & X f2 =B X ¥ W M EHERS PORTAL
polbo Dispo 0 pde
|; Vista topeldgica ||5ﬂh Vista de redes ||[|'f Vista de tllsp-:-smv-:'s | Opciones [2[=]
, o
% Conectar en red u|:| Conexiones | gEpl = B -k
(— | &
VICatéIaga e
= | D
|--BL|:.:a|‘ | i) HT| o
= m
CNC_1 .;' [ Filtro &
MCU 730.3 PN g w PLE NEK TP HMI L | (e i - Al 2
=& o | f?ntmlaclore; A~ 2
£40 O v [ SIMATIC 57-1200 5
o » [ SIMATIC 57-1500
» [l SIMATIC 57-300 |
PROFIBUS Integrated_1 » [ SIMATIC 57400 W
v (I SIMATIC ET 200 CPU =
o
~ (i SINUMERIE 840D s =z
v g Hicy =
w [ 1 E,
E 17 w
b a2 1103
(=]
- [ Mx15.3 g
NX15.3 : =
E 401NBU L ||=
» [ Hul v
Ma asignado » [ Sistemas PC k = |
] '—L_u Acclonarnizntos y arrancadores _l"
w
> r‘j! Componentes de red W| =
hd | Informacion o
Dispositive: e 8
LU
: v c
< wm | [>|& -
———== =
=18
|_d, Propiedades ||"_i.LInf-)rma-:|-:in y||ﬂ Diagnostico | MX15.3 —
General L
Referencia:  |65L3 040-11BO0-0&0c |
) ) ) Version: W45 i\' |
Mo hay 'propiedades’ disponibles. v
Actualmente no es posible visualizar propiedades. Es posible que no Desenpeian: : @
se haya selecaionade ningun objeto o que el elyjets selecaionade no Esclava DF Integrated SINUMERIE 115 3 —|

terga propiedades visualizables
4 Vista del portal 23 vista general

Iﬂ—ﬂ—u Dispositivos ... I { cenfiguracién
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4.3 Insertar el modulo NX

4. Para conectar el médulo NX con el sistema maestro, haga clic en "No asignado" y

seleccione el sistema maestro.

Nota
Conexién a DP Integrated

Tenga en cuenta que los médulos NX solo pueden conectarse al DP Integrated de una
SINUMERIK NCU, no a las interfaces PROFIBUS externas.

EI NX se conecta con la NCU y se abre el cuadro de dialogo "Cableado entre control y NX".

Cableado entre controlador y NX

Maestro: | PLC 1 |

Direccién (puerto PLC_ 1)) NX
15 (x105) [~ nx_1

propiedades de los dispositivos en cuestion.

Tipo: CPU 317F-3 PNIDP
Version de SINAMICS Integrated: V4.

Seleccione la direccion del NX en el sistemna maestro (yel
puerto DRIVE-CLIQ correspondiente en el controlador):

Encontrard una tabla con las direcciones configuradas yel
cableado correspondiente entre controlador y NX en las

La direccion de un NX no puede volver a cambiarse.

I El cableado real de los puertos DRIVE-CLIQ debe
. corresponderse con la configuracian.

X

| Aceptar || Cancelar |

5. En el cuadro de dialogo "Cableado entre controlador y NX" seleccione la direccién DP del
NX en el sistema maestro que se corresponda con el cableado real. Las direcciones DP
de los modulos NX estan asignadas de manera fija a los conectores hembra DRIVE-CLIQ

de la NCU.
Direccién DP del NX en el sistema maestro Conector hembra DRIVE-CLiQ en la NCU
10 X100
11 X101
12 X102
13 X103
14 X104
15 X105

30
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Nota
Este ajuste no se puede deshacer.
Tenga en cuenta que, una vez ajustada, la direccion DP de un NX ya no se podra modificar.

En el cableado real, los mdédulos NX deben conectarse al conector hembra DRIVE-CLIQ
de la NCU que corresponda a la direccion DP asignada de manera fija.

Si la direccion DP de un NX esta mal ajustada, es necesario eliminar dicho NX del proyecto
y afiadir un NX nuevo.

La direccion DP del moédulo NX se determina en funcion del ajuste del usuario, y las
direcciones de E/S de los telegramas se ajustan automaticamente en concordancia.

Nota
Direcciones de E/S predeterminadas de los telegramas

Las direcciones de E/S de los telegramas adecuadas en cada caso se ajustan en funcién
de la direccion DP ajustada.

Modifique Unicamente dicho ajuste si las direcciones de E/S de sus telegramas difieren del
ajuste predeterminado.

También encontrara informacion sobre el cableado entre la NCU y el NX en las propiedades
de la interfaz DP Integrated de la NCU y el NX, en "Direcciones PROFIBUS".
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4.3 Insertar el modulo NX

Resultado

32

El médulo NX se ha insertado en el proyecto y se ha conectado con una NCU.

Toolbox » Dispositivos y redes

|E Vista topoldgica ||¢,-E-h Vista de redes ||[|‘|‘ Vista de dispositivos |

3
=

g% Conectarenred %3 Conexiones |HI II_verkindung |T| %

1 Sisterma rmaestro: CWC_1.0P Integrated Mastersystermn (3) E

CNC_1 P
NECU 730.3 P mm PLC NCK CP HMI
=20
zz 0 O
n E

CHMC_1.0P Integrated Mas ..

NX_1
NX15.3

|
&
=l

PLC_1

< w ] By

Nota
Manejo del NX

® Sise han conectado médulos NX con la NCU y a continuacion se borrala NCU, los médulos
NX siguen existiendo en el proyecto como moédulos esclavo no conectados. Se pueden
volver a asignar mas tarde a otra NCU. Los ajustes de parametrizacion de los médulos NX

Se conservan.

e Al fijarse la direccion DP del NX, las direcciones de E/S se introducen segun el ajuste por

defecto en el lado NCK.
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4.4 Insercion del médulo ADI4

Introduccién
En el paso siguiente, inserte el médulo ADI4 en la configuracion y conéctelo con la interfaz
MPI/DP (X126).
Un modulo ADI4 (Analog Drive Interface for 4 Axis) es un moédulo de interfaz que permite el

funcionamiento de hasta cuatro accionamientos con interfaz analdgica de consigna y
encoders TTL/SSI en PROFIBUS DP equidistante.

SINUMERIK STEP 7 Toolbox V14 SP1
Getting Started (primeros pasos), 05/2017, A5E40874920 33



Configurar hardware
4.4 Insercion del modulo ADI4

Procedimiento

Para insertar un médulo ADI4 en el proyecto a través del catalogo de hardware, siga estos
pasos:

1. Navegue por el catélogo de hardware hasta la carpeta "Periferia descentralizada >
Interfaces de accionamientos > ADI4" y seleccione el médulo ADI4.

2. Mediante Arrastrar y soltar, lleve el médulo ADI4 desde el catalogo de hardware hasta la

vista de red.
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3. Para conectar el modulo con el maestro, haga clic en "No asignado" y seleccione la interfaz
DP.

4. Haga clic en el sistema de bus "PROFIBUS_1" y modifique la entrada "Velocidad de
transferencia" de 1,5 Mbits/s a 12 Mbits/s, en el apartado "General > Ajustes de red" de la
ficha "Propiedades" de la ventana de inspeccion. El médulo ADI4 solo puede operar a
12 Mbits/s.
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Nota

Encontrara mas informacion sobre la parametrizacion exacta del médulo ADI4 en el manual
de producto "ADI4 - Interfaz analdgica de accionamiento para 4 ejes".

Resultado

El médulo ADI4 se ha creado como equipo nuevo y se ha conectado a la NCU
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4.5 Insercién de periferia SINUMERIK mediante archivo de descripcién
del dispositivo

Introduccion

Si desea configurar la periferia SINUMERIK que no aparece en el catédlogo de hardware, es
necesario instalar previamente el archivo de descripcion del dispositivo suministrado por el
fabricante. La periferia SINUMERIK instalada a partir de archivos de descripcion del
dispositivo se muestra en el catadlogo de hardware y puede seleccionarse y configurarse.

Diferenciacién entre periferias PROFIBUS/PROFINET

En un archivo de descripcion del dispositivo se consignan todas las propiedades de un esclavo
PROFIBUS DP o de un dispositivo PROFINET I0O.

® | os esclavos PROFIBUS DP se describen en archivos GSD.
® | os dispositivos PROFINET IO se describen en archivos GSDML.

El procedimiento para su instalacion es idéntico.

Periferia SINUMERIK disponible

Posteriormente, la periferia SINUMERIK siguiente puede integrarse en el catalogo de
hardware a través de archivos GSD/GSDML:

® Modulo de periferia PP 72/48D PN SINUMERIK
® Panel de mando de maquina SINUMERIK MCP
e SINUMERIK Machine Push Button Panel MPP
® Moddulo de conexion de volante SINUMERIK

Ejemplo de configuracion del Getting Started

En nuestro ejemplo de configuracion, la siguiente periferia PROFINET se integra mediante
un archivo GSDML:

® Panel de mando de maquina SINUMERIK MCP 310 PN
® Modulo de periferia PP 72/48D PN SINUMERIK
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4.5.1

Requisitos

Procedimiento

4.5 Insercion de periferia SINUMERIK mediante archivo de descripcion del dispositivo

Instalacion de ficheros de descripcidn del dispositivo para la periferia SINUMERIK

La version actual de los ficheros de descripcion del dispositivo a instalar (ficheros GSD/
GSDML) esta guardada en su PG/PC.

Nota
Ficheros de descripcién del dispositivo en las paginas de Service&Support

Encontrara las versiones actuales de los ficheros de descripcion del dispositivo en Siemens
Industry Online Support:

Periferia SINUMERIK: archivos GSD/GSDML (http://support.automation.siemens.com/WW/
view/es/62332440)

Para instalar periferia SINUMERIK mediante los ficheros de descripcion del dispositivo,
proceda del siguiente modo:

1. En el menu "Opciones", seleccione el comando "Gestionar ficheros de descripcion del
dispositivo (GSD)".

2. En el cuadro de dialogo "Gestionar ficheros de descripcion del dispositivo", seleccione el
directorio en el que se encuentran los ficheros GSD/GSDML.
Aparecen en la lista los ficheros de descripcion del dispositivo guardados en la ruta de
origen.

Instalar archivo de descripcion del dispositivo

Ruta de arigen: | ClDecurnents and SettingsiUseribly DocurnentstAutomation\G 50 | EI

Contenido de la ruta importada

E Archivo Wersian Idiorna Estado Inforrnacion

M GsDML-v2 1-siemens-sinumerik-.. 01102071 Inglés, Al Tadavia no instalade  [0-Devices for mo...

E GSOMLVE 1-siemens-sinumenk-F.. 221002008 Inglés, Ale.. Todavia no instalade  10-Devices for mo. .
Instalar | r Cancelar
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3. Active la casilla de verificacion de los ficheros que desee instalar.

4. Confirme la entrada con "Instalar".

Resultado

Los ficheros de descripcion del dispositivo se instalan y, a continuacién, la periferia
SINUMERIK se muestra en el catalogo de hardware en las carpetas correspondientes:

® Periferia SINUMERIK para PROFINET IO: "Otros equipos de campo > PROFINET 10 > I/

O > SIEMENS AG > SINUMERIK"

® Periferia SINUMERIK para PROFIBUS DP: "Otros equipos de campo > PROFIBUS DP >

NC/RC > SIEMENS AG > MOTION CONTROL"

Opciones =[]
]
i
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~ | Catilogo e
]
[Buscer> 4] [t =
E Filtro Perfil: | <Todos> |v | =
-
b p_[. Periferia descentralizada %
» [ Alimentacian y distribucian de corriente %
b p_[. Dispositivos de campo
- r‘-_!. Otros dispositivos de campo —
b p_[. Otros dispositivos Ethernet el
==
~ [l FROFINETIO —|®
» [ Dri @
/g Drives 2
» [ Encoders =
4 p_[. Gateway E‘
~[m o e
~ [ SIEMENS AG =
3
~ [ SINUMERIK &
Il wcriner
Il Fr 72148 = |
= =
b [l ldent Systems —
o
] r‘-_!. Sensors N
I a2
~ i FROFIEUS DP v
» [ Accionamientos .|
» (il Encaders L]
] r‘-_!. Gateways g
b p_[. General E
~ [ NaiRe @
~ [ SIEMENS AG
« [l MOTION CONTROL [
] F‘_m SINUMERIK. HANDWHEEL MODULE
» [ SINUMERIK MCP
] F‘_m SINUMERIK. MPP Bl
» [ FLCs [v]
Figura 4-1 Periferia SINUMERIK instalada en el catalogo de hardware
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4.5.2 Insertar mdédulo de periferia SINUMERIK PP72/48

Requisitos

® Esta instalado el fichero GSD PROFIBUS o GSDML PROFINET correspondiente.
Ver: Instalacion de ficheros de descripcion del dispositivo para la periferia SINUMERIK
(Pagina 37)

e Estj activa la vista de redes.
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Procedimiento
Para insertar un médulo de periferia PP72/48, proceda del siguiente modo:
1. En el catalogo de hardware, desplacese hasta el dispositivo correspondiente:

PP72/48 (PROFIBUS): "Otros equipos de campo > PROFIBUS DP > NC/RC >
SIEMENS AG > MOTION CONTROL"

PP72/48 (PROFINET): "Otros equipos de campo > PROFINET IO > I/O > SIEMENS
AG > SINUMERIK > PP72/48"

2. Mediante Arrastrar y soltar, desplace el PP72/48 desde el catalogo de hardware hasta la
vista de redes.

7% Siemens - Toolbox
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3. Interconecte la periferia SINUMERIK afadida con la NCU.
Ver la ayuda en pantalla del TIA Portal, concepto de busqueda "Conectar dispositivos en

la vista de redes".
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Resultado
Los modulos de la periferia SINUMERIK se han creado como nuevos dispositivos y conectado
alaNCU.
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informacion adicional

Encontrara informacion general sobre el dispositivo en el manual del producto del médulo de
periferia SINUMERIK PP72/48D 2/2A PN
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453 Insercion de SINUMERIK MCP/MPP

Requisitos

® Esta instalado el fichero GSD PROFIBUS o GSDML PROFINET correspondiente.
Ver: Instalacion de ficheros de descripcion del dispositivo para la periferia SINUMERIK
(Pagina 37)

e Estj activa la vista de redes.

Procedimiento
Para insertar un SINUMERIK MCP/MPP, proceda del siguiente modo:
1. En el catalogo de hardware, desplacese hasta el dispositivo correspondiente:

— MCP/MPP (PROFIBUS): "Otros equipos de campo > PROFIBUS DP > NC/RC >
SIEMENS AG > MOTION CONTROL"

— MCP/MPP (PROFINET): "Otros equipos de campo > PROFINET IO > I/O > SIEMENS
AG > SINUMERIK"

2. Mediante Arrastrar y soltar, desplace el MCP/MPP correspondiente desde el catalogo de
hardware hasta la vista de redes.

3. Interconecte la periferia SINUMERIK afiadida con la NCU.
Ver la ayuda en pantalla del TIA Portal, concepto de busqueda "Conectar dispositivos en
la vista de redes".
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Resultado

El SINUMERIK MCP/MPP se ha creado como dispositivo nuevo y se ha conectado a la NCU.
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informacion adicional

Encontrara informacion general sobre el dispositivo en el manual del producto
correspondiente.
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4.6 Configurar las interfaces de red

4.6.1 Introduccion

Ahora es necesario configurar o controlar las interfaces de red. Nuestra configuracion de
ejemplo consta de las siguientes interfaces:

Interfaz Comunicacion Componente conectado
X127 Ethernet PG/PC
X120 Ethernet Panel de mando de maquina
X150 PROFINET IO Médulo periférico
X126 PROFIBUS DP modulo ADI4
X105 DRIVE-CLIQ Modulo NX

4.6.2 Configuracion de interfaz Ethernet

Para la primera puesta en marcha con una PG/un PC es necesario configurar una interfaz
Ethernet. En nuestro ejemplo, se trata de la interfaz del conector hembra X127.
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Procedimiento
Para ajustar la interfaz Ethernet, proceda del siguiente modo:
1. Haga clic en la vista de redes en el CP, en la pantalla base de la NCU.

2. Seleccione la entrada "Interfaz PN/IE > Direcciones Ethernet" de la ficha "Propiedades" de
la ventana de inspeccion.

|QP|‘0|}ietlatles ||"_i.'.|nf-:'|'mac|-:in y”ﬂDlaqn-ﬂstlco |

J General || Variables 10 || Textos | N
b General O . Eth ;
, - . - Nreccliones =i
w Interfaz FIIE [X1 20001 3001 27]
General Interfaz conectada en red con
Direcciones Ethernet
b Opciones avanzadas Subred: | no conectada [+]
Direcciones EIS | Agregar subred |
Protocolo IP
E Utilizar protocala IP
| Dirzccian IF: | 192 168 . 215 . 1 |
! Masc. subred: | 255 255 255 0 |
n [ utilizar router
Direccion del router | [ 0 0 0 |
PROFINET

[:] Generar autornaticarmentes el narmbre del
dispositive PROFINET

Hambre del dispositive
PROFINET |ncul |

Marmbre convertica: |ncl.|'| |

Mumera de dispasitive: I:E

3. Ajuste la direccion IP que corresponda a la configuracion real. Sila PG/el PC esta
conectado a X127, debe usarse la siguiente direccion IP:
Ajuste de fabrica de hardware en la NCU para el conector hembra X127
Direccion IP: 192.168.215.1
Mascara de subred: 255.255.255.0

46.3 Configurar PROFINET

En nuestro ejemplo de configuracion, el médulo de periferia SINUMERIK PP 72/48D PN esta
conectado a la NCU mediante PROFINET. Las propiedades de la interfaz PROFINET para el
conector hembra X150 se configuran del siguiente modo:
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Procedimiento
Para ajustar la interfaz PROFINET, siga estos pasos:
1. Haga clic en la vista de redes del PLC, en la pantalla base de la NCU.
2. Seleccione la entrada "PROFINET interface > Direcciones Ethernet" de la ficha
"Propiedades" de la ventana de inspeccion.
|£§‘. Propiedades ||"_ﬂ|nf-)|‘|nac|-5n y”ﬂ Diagndstico |
J General || Variables 10 ” Textos |
b General I Direcriones Etherme
b Failsafe Nrecclones cthermet
b Interfaz MFIIDF [x136] Interfaz conectada en red con
b Interfaz DF [X1 28]
b Interfaz OF Integrated [Inter... Subred: |F'II-'IE_'I |v|
w |nterfaz PROFIMET [X150] | T
General "
F-|:-a|'a|'n-?t=_'r

. . Protocolo IP
Direcciones Ethernet

b Cpciones avanzadas

Sincronizacion horaria

{8) Ajustar direccion IF en el proyects

Cirecaian IF: | 192 168 .0 1 |

Masc subred: | 255 0255 2

Arrangue n [ utilizar router
Cicla il
Marca de ciclo N Cireccion del router | o o o o |
b larmas () Obtener dirsccian P por otra via
Sisterna de diagnéstico
b Diagnostico del sister
iagnasti istermna PROFINET
Hiora
L Sge e [ ] @btener nombre de dispositives PROFIMET par
Rermanencia otra via
Proteccian [ Generar automaticamente &l nombre del
Recur dispositive FROFIMNET
Singy 2= Haombre del dispasitiva
FROFINET |ple_2 |
Harnbre comvertida: ||:u|c><|32c|'latl |
Hurners de dispositive:
3. Compruebe si la direccion IP (en el ejemplo, "192.168.0.1") esta ajustada correctamente
en "Protocolo IP".
46.4 Configurar PROFIBUS DP
En nuestro ejemplo de configuracién, el médulo ADI4 esta conectado a la NCU mediante
PROFIBUS DP. Las propiedades de la interfaz PROFIBUS DP para el conector hembra X126
se configuran del siguiente modo:
Procedimiento
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Configuracion de la direccion PROFIBUS DP del PLC
1. Haga clic en la vista de redes del PLC, en la pantalla base de la NCU.

2. Seleccione "DP interface > Direccion PROFIBUS" en la ficha "Propiedades" de la ventana
de inspeccion.
Se muestran los ajustes de la direccion PROFIBUS.

|3Pl'0|1i9{lailes ||E.I|1f0|'|lla<|6|1 y"i[}laqn-ﬁstlco |

J General || Variables 10 || Textos |
General i .
F-parameter Direccion PROFIBUS
Direccion PROFIEUS Interfaz conectada en red con
Madao de aperacian
Sincronizacion horaria Subred: | FROFIEUS_1 -
SYHNCFREEZE
Cirecciones de diagnéstico

Parametros

Tipo de interfaz. | FROFIEUS | =
Direccion: |2 -
Direccion mas alta:

velocidad de transferencia:

3. Dentro del area "Parametros", en "Direccion”, ajuste la direccion DP de la interfaz del PLC.
Dicha direccion se transfiere desde esta configuracion al PLC durante la operacion de
carga.

Configuracion de la direccion PROFIBUS DP para el médulo ADI4

1. Haga clic en la interfaz "DP" del ADI4 en la "vista de redes".

2. Seleccione la entrada "Direccion PROFIBUS" en la ficha "Propiedades" de la ventana de
inspeccion.

3. En "Direccién" se ajusta la direccién DP conforme al hardware. La direcciéon configurada
debe coincidir con la direccion del hardware. No se transfiere automaticamente.
Encontrara informacion sobre el ajuste de la direccién DP conforme al hardware en el
manual de producto ADI4 - Interfaz analégica de accionamiento para 4 ejes.

Control de la velocidad de transferencia del ADI4

El parametro "Velocidad de transferencia" puede consultarse en las propiedades de la interfaz
DP. No obstante, para modificarlo es necesario seleccionar el sistema de bus:

1. Haga clic en el sistema de bus.

2. Controle la entrada "Velocidad de transferencia" en la ficha "Ajustes de red" de la ventana
de inspeccién "Propiedades”. EI médulo ADI4 solo puede operar con una velocidad de
transferencia de 12 Mbits/s.
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4.6 Configurar las interfaces de red

4.6.5 Configurar PROFIBUS integrado (DP Integrated)

Las direcciones PROFIBUS de DP Integrated ya se han especificado durante el cableado del
NX 'y no pueden modificarse posteriormente (ver Insertar el médulo NX (Pagina 28)).

Procedimiento
Para controlar las direcciones PROFIBUS, proceda del siguiente modo:

1. Haga clic en la vista de redes en la interfaz DP Integrated del PLC o seleccione la interfaz
en la vista general de equipos.

2. Seleccione la entrada "Direccion PROFIBUS" de la ficha "Propiedades" de la ventana de
inspeccion.

Resultado
Se muestra a qué conectores hembra DRIVE-CLIiQ del hardware real deben estar conectados
los mdédulos NX.
|_C9, Propiedades ||"_i.'.ll1formacifm y"ﬂ Diagnéstico |
J General || Variables 10 ” Constantes de sistema || Textos |

General

Direccién PROFIBUS
F-parameters

Direccién PROFIBUS: Interfaz conectada en red con

Modo de operacidn

[w ]

Direccicnes de diagndstico Subred: | FROFIBUS Integrated_1 |'|

Parametros

T T a7

Direccian: |: |v|

Cableado entre controlador y NX

Direccién (puerto PLC_1} NX
15 (X 105) NX_1
14 (X 104Y no conectada

3]

Nota
Ajustes de tiempo de ciclo
Los ajustes de tiempo de ciclo pueden realizarse en la subred PROFIBUS Integrated, y no

directamente en la interfaz: estando la subred seleccionada, los ajustes de tiempo de ciclo se
encuentran en "Equidistancia” en la ventana de inspeccion.

Tenga en cuenta en este caso las reglas para ajustar el tiempo de ciclo en los buses de campo
(ver el manual de puesta en marcha "Puesta en marcha CNC: NCK, PLC, accionamiento").
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4.7 Configuracion de telegramas y direcciones de E/S

4.7 Configuracién de telegramas y direcciones de E/S

Las direcciones de E/S y los tipos de telegrama de los componentes NX y SINAMICS
Integrated se utilizan para la comunicacién entre la NCU y el accionamiento.

Los telegramas y las direcciones de E/S ya vienen correctamente preajustados y por lo general
no necesitan configuracién, ya que los ajustes predeterminados del TIA Portal coinciden con
los de los datos de maquina de la NCU.

Si después de haber creado el ejemplo de configuracién de Getting Started desea adaptar la
configuracion de telegramas, encontrara informacion adicional en el sistema de informacion
del TIA Portal (menu "Ayuda > Mostrar ayuda"), palabra clave "Configuracion de telegramas”.
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4.8 Establecer la comunicacion

4.8 Establecer la comunicacion

Introduccion

Para poder cargar la configuracion en el PLC debera estar establecida una conexién de
comunicacion (Ethernet) entre la PG/el PC y el PLC.

Para ello conecte la PG a X127 mediante Ethernet en nuestro ejemplo de configuracion.

Nota
Uso del cliente DHCP

Asegurese de que la PG/el PC esté ajustado al "cliente DHCP" en X127 y de que se pueda
asignarse la direccion IP desde la NCU.
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4.8 Establecer la comunicacion

Procedimiento
Para establecer una conexion de comunicacién entre dos dispositivos, haga lo siguiente:

1. En el menu "Online" elija el comando "Dispositivos accesibles".

2. Enlas listas desplegables "Tipo de interfaz PG/PC" e "Interfaz PG/PC", busque la interfaz
utilizada.
Si no es accesible ningun equipo en una interfaz, la linea de conexion entre PG/PC y el
equipo se representa discontinua. Si hay equipos accesibles, la linea de conexion se
presenta continua y se muestran en una lista los dispositivos accesibles en la interfaz
seleccionada de la PG/el PC.

Tipo de interfazPGIPC:  [_FNIIE [~]
InterfazPGIPC: W Belkin F5D5055 Gigabit U... |+ | €[ E]
Dispositivos accesibles en la subred de destino:
Dispositivo Tipo de dispositive |Tipo Direccion Direccion MAC
ncu3 SIEMEMS SINUME... PNIIE 192.168.214.1 00-1F-F8-04-9C-AC
mecp-e192 MCP-E PMIIE 192.168.21419 08-00-06-74-39-27
TCU1 SIEMEMS SINUME... PNIIE 192.168.214.20 00-1F-FB8-00FE-32
Informacién de estado online:
€ Exploracién finalimda: 3 dispositivos encontrados. IE‘
2 Recopilando informacién de dispositivos . =
Scanning y consulta de informacién concluidos.
P—
BT
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4.8 Establecer la comunicacion

3. Si entretanto ha conectado un equipo nuevo, haga clic en el boton "Actualizar" para
confeccionar de nuevo la lista de los dispositivos accesibles.

4. Con "Mostrar" se incorpora el dispositivo encontrado al arbol del proyecto, en la carpeta
"Accesos online".
En el &rbol del proyecto se selecciona la subcarpeta de la interfaz a la que esta conectado
el dispositivo en cuestion.

Nota
Varios equipos iguales
Si varios equipos iguales son accesibles desde la PG, a través del botén "Parpadear LED"

se muestra con qué equipo se corresponde la entrada de la lista de los dispositivos
accesibles.
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4.9 Cargar y finalizar la configuracion del hardware en el PLC
4.9 Cargar y finalizar la configuracién del hardware en el PLC

Introduccién

Es necesario guardar y compilar el proyecto antes de crear los datos de sistema para el PLC
y finalizar la configuracion global.

Requisitos

Nota
Borrado total antes de la carga en un PLC con Safety Integrated plus (PLC de seguridad)
Si el hardware real se ha operado en el modo Safety Integrated plus (PLC de seguridad) y

ahora desea cargar una configuracion hardware programada con modo Safety Integrated
modificado, debe efectuar un borrado total del PLC antes de la carga.
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4.9 Cargar y finalizar la configuracion del hardware en el PLC

Procedimiento

54

Para cargar en el PLC la configuracion hardware programada, proceda del siguiente modo:

1.

En el arbol del proyecto, haga clic con el botén derecho del ratén en "CNC_1"y, a
continuacion, seleccione el comando "Hardware (solo cambios)" del menu contextual
"Compilar".

Durante la compilaciéon se comprueba la coherencia de la configuracion del hardware.
Elimine los errores que puedan ocurrir antes de continuar.

Nota
Compilacién

Durante la compilacion se compilan todos los subcomponentes integrados de la NCU (PLC,
NCK, CP, HMI, SINAMICS Integrated). Ademas, también se compilan todos los
componentes opcionales conectados a la NCU (p. ej. NX, ADI4).

Para cargar la configuracion compilada en el PLC, haga clic con el botdn derecho del ratdon
en "CNC_1"y, a continuacion, seleccione el comando "Configuracion de hardware" del
menu contextual "Cargar en dispositivo".

Se abre el cuadro de dialogo "Carga avanzada".
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4.9 Cargar y finalizar la configuracion del hardware en el PLC

Larga avanzada

Madas de acceso configurados de "PLC_2"

Dispositivo

b

Tipo de dispositive  Slot Tipo Direccion Subred
FLC_2 FLC 2x126 FROFIBLIS 2 E
FLC 2x¥150 FHMNE 19216801
FLC 2x138 FROFIBLIS 2 FROFIBLIS_T |
[«] il |
Q Tipa de interfaz PGIPC: |Se|eccinnar,_, |'|

Interfaz PGIFC | |v|
Conexian con subred | |v|
Frimer gatewa; | |v|
Dispositives compatibles en la subred de destino: Mostrar dispositives compatibles
Dispositivo Tipo de dispositive Tipo Direccion Dispositivo de destino

Actualzar

Infarmacion de estado online:

| Cargar | | Cancelar |

Figura4-2  Cuadro de didlogo "Carga avanzada": en la parte superior se muestran los nodos de acceso configurados del

PLC.

3. Seleccione el médulo que desee en "Dispositivos compatibles en la subred de destino".
Como alternativa, puede especificar una direccion IP directamente en la columna
"Direccién” de la lista "Dispositivos compatibles en la subred de destino"
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4.9 Cargar y finalizar la configuracion del hardware en el PLC

4.

Confirme la operacién de carga con "Cargar".
Se abrira el cuadro de dialogo "Cargar vista preliminar”.

Estado |1 Destino Mensaje Accion
41 & ~ rC Listo para operacion de carga.
(/] + Parar modulos Todos los madulos se paran para la carga. Parar todos B
Mo se puede cargar la configuracidn de dispositivos mientras la
(/] CPU esté en RUN

i [2]

Finalizar | | Cargar | | Cancelar |

Figura4-3  Cuadro de didlogo "Cargar vista preliminar"

Resultado

Nota
Prueba de coherencia
La coherencia de la descarga se comprueba antes de la carga. Lo que significa que se

comprueba si el hardware parametrizado del proyecto del TIA Portal coincide con el
hardware instalado realmente.

Nota
¢Adaptar la direccion IP?

Si la direccion IP de su PG/PC se encuentra en una subred distinta a la del PLC, aparece
un cuadro de dialogo en el que podra adaptar la direccion IP de su PG/PC.

Compruebe los ajustes en el cuadro de dialogo "Cargar vista preliminar" y, a continuacion,
confirme la entrada con "Cargar".

El PLC se detiene y la configuracion de hardware se carga en el PLC. Se abre el cuadro de
dialogo "Resultados de la operacién de carga”, que muestra el estado de la operacién de
carga. El cuadro de dialogo reinicia el PLC tras finalizar, siempre y cuando no se haya
desactivado la casilla de verificacion "Iniciar".

56
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Crear programa de PLC 5

5.1 Vista general
El programa de PLC tiene una estructura modular. Se compone de dos partes:

Programa basico del PLC

El programa basico del PLC organiza el intercambio de sefiales y datos entre el programa
de usuario del PLC y los componentes NCK, HMI y panel de mando de maquina. El
programa basico del PLC es parte integrante de SINUMERIK STEP 7 Toolbox V14 SP1.
Dependiendo de la versién de firmware de la NCU, utilice el correspondiente programa
basico del PLC:

— SINUMERIK 840D sl PLC Basic Program V4.5.x.x
— SINUMERIK 840D sl PLC Basic Program V4.7 .x.x
— SINUMERIK 840D sl PLC Basic Program V4.8.x.x

Programa de usuario del PLC
El programa de usuario del PLC es la parte especifica del usuario del programa de PLC
con la cual se completa y amplia el programa basico del PLC.

Informacién adicional

Encontrara informacién general sobre el programa basico del PLC en la ayuda en pantalla del
TIA Portal con las siguientes palabras clave:

Estructura de ejecucion
Listado de bloques en forma de tabla
Vista general de asignaciones

Creacion de bloques en tiempo de ejecucion en la NCU
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5.2 Insertar programa bésico de PLC

5.2

5.2.1

Procedimiento

Resultado

Insertar programa basico de PLC

Apertura de la libreria de sistema del programa basico del PLC

Para visualizary abrir la libreria de sistema del programa basico del PLC, proceda del siguiente

modo:

1. Pase a la Task Card "Librerias".

2. Seleccione el programa basico del PLC que corresponda a la version de firmware de la

NCU insertada:

— SINUMERIK 840D sl PLC Basic Program V4.5.x.x
— SINUMERIK 840D sl PLC Basic Program V4.7.x.x
— SINUMERIK 840D sl PLC Basic Program V4.8.x.x

Se ha abierto la libreria de sistema del programa basico del PLC. Encontrara informacion
acerca del manejo en Utilizacién de plantillas maestras (Pagina 59) y Insercion de programa

basico de PLC (Pagina 62).

v | Global libraries

I, % B [a

b Ll Buttans-and-Switches

» Ll Long Functions

» Ll Monitoring-and-control-objects

» Ll Documentation templates

+ ||| SINUMERIK 840D sl PLC Basic Program V4.5.5.0
» 5] Types
4 Master copies
v i Common data

+ ||| SINUMERIK 840D s| PLC Basic Program V4.7 3.0
» 5] Types
4 Master copies

v [gi common data

Informacion adicional

Encontrara descripciones de los bloques y mas informacion sobre el programa basico del PLC
en el manual de funciones basicas de SINUMERIK 840D sl, en el capitulo P3: Programa basico
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del PLC.
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Crear programa de PLC

5.2.2

Introduccion

Utilizacién de plantillas maestras

5.2 Insertar programa basico de PLC

En la TaskCard "Librerias", bajo "Librerias globales", encontrara la Libreria del sistema del
programa de PLC SINUMERIK para su version de dispositivo: "SINUMERIK 840D sl PLC

Basic Program V4.x.x.x".

b

Librerias globales

I, _*ElTodas

- ||| SINUMERIK 840D sl PLC Basic Program V4.5.5.0
» 5] Tipos
~ Flantillas maestras

t=| 840D sl PLC Basic Program

tz| 8400 sl PLC Basic Program (upgrade}

tz| ALMSG_DB_ExtendAliMsg

tz| External source files

* v v

4 J;‘ Datos comunes

- ||| SINUMERIK 840D sl PLC Basic Program V4.7 3.0
» 5] Tipos
~ Flantillas maestras

t=| 840D sl PLC Basic Program

tz| 8400 sl PLC Basic Program (upgrade}

tz| ALMSG_DB_ExtendAliMsg

tz| External source files

* v v v

4 J;‘ Datos comunes

Figura 5-1

Plantillas maestras del programa PLC de SINUMERIK

En "Plantillas maestras" encontrara cuatro subcarpetas con diferentes contenidos. Puede
copiar el contenido de estas subcarpetas en conjunto o bien copiar los objetos individuales

segun sea necesario.

® (Con latecla CTRL o Mayusculas puede seleccionar varios objetos del mismo tipo y

después copiarlos.

e Sij copia una carpeta de plantillas maestras en conjunto (p. €j., "840D sl PLC BP"), se
adoptara la estructura de carpetas; es decir, en la carpeta "Bloques de programa" se
crearan automaticamente nuevos grupos (subcarpetas).

SINUMERIK STEP 7 Toolbox V14 SP1
Getting Started (primeros pasos), 05/2017, ASE40874920

59



Crear programa de PLC

5.2 Insertar programa bésico de PLC

Tabla 5-1 Uso y contenido de las plantillas maestras del programa basico del PLC
Carpeta Finalidad Contenido
840D sl PLC Ba- | Esta plantilla maestra sirve Esta plantilla maestra contiene todos los bloques que se necesitan para
sic Program para crear un proyecto com- | la configuracion maxima (31 ejes, 10 canales).

pletamente nuevo.

Uso de DB de eje/canal

Si la maquina utiliza menos ejes o canales, puede copiar solamente los
bloques necesarios o eliminar los bloques no necesarios en el arbol del
proyecto, una vez que haya realizado la copia.

Si tiene bloques no necesarios en el proyecto, aumentara, p. €j., el tiempo
necesario para cargar o exportar los simbolos PLC.

Uso de ALMSG_DB [DB2]

Esta plantilla maestra contiene ALMSG_DB [DB2] en la variante Exten-
dAIMsg = False.

La variante de DB2 utilizada debe concordar durante el arranque con la
parametrizacion de RUN_UP [FB1] en OB100 [OB100] (parametro Exten-
dAIMsg).

840D sl PLC Ba-
sic Program
(upgrade)

Esta plantilla maestra sirve

para actualizar bloques tras

la actualizacion de la version
del firmware de una NCU, es
decir, cuando se ha realizado
una sustitucién de dispositivo
0 una migracién (Pagina 83).

Esta plantilla maestra contiene todos los bloques con proteccién de know-
how que se necesitan para la configuracién maxima (31 ejes, 10 canales).

Los bloques que debe modificar el usuario no estan incluidos (ningun blo-
que de organizacion y tampoco FC12 [FC12], Diagnose [FB29], DB4
[DB4], DB5 [DB5]).

Uso de DB de eje/canal
Si la maquina utiliza menos ejes o canales, puede copiar solamente los

bloques necesarios o eliminar los bloques no necesarios en el arbol del
proyecto, una vez que haya realizado la copia.

Si tiene bloques no necesarios en el proyecto, aumentara, p. €j., el tiempo
necesario para cargar o exportar los simbolos PLC.
Uso de ALMSG_DB [DB2]

Esta plantilla maestra contiene ALMSG_DB [DB2] en la variante Exten-
dAIMsg = False.

La variante de DB2 utilizada debe concordar durante el arranque con la
parametrizacion de RUN_UP [FB1] en OB100 [OB100] (parametro Exten-
dAIMsg).
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5.2 Insertar programa basico de PLC

Carpeta Finalidad Contenido
ALMSG_DB_Ex | Esta plantilla maestra se ne- | Esta plantilla maestra contiene ALMSG_DB [DB2] en la variante Exten-
tendAIMsg cesita en caso de que se uti- | dAIMsg = True (ampliacion de alarmas de PLC a través de AL_MSG

lice la ampliacion de alarmas
del PLC a través de
AL_MSG [FC10] (Exten-
dAIMsg = True).

En caso contrario, utilice la
variante de DB2 "Exten-
dAIMsg=False" incluida en
las dos carpetas de plantillas
maestras antes menciona-
das.

[FC10]).

La variante de DB2 utilizada debe concordar durante el arranque con la
parametrizacion de RUN_UP [FB1] en OB100 [OB100] (parametro Exten-

dAIMsg).

External source
files

Contiene plantillas maestras
para diferentes fuentes exter-
nas (AWL).

Estas fuentes se pueden co-
piar en la carpeta "Fuentes
externas", p. ej., bajo
"CNC_1>PLC_1 > Fuentes
externas".

Los objetos de la carpeta
"Fuentes externas" se editan
con un editor de textos exter-
no, p. ej., Microsoft Editor.

Ver también: Creacion de blo-
ques procedentes de fuentes
externas (Pagina 66)

Contiene las siguientes plantillas maestras, a partir de las que puede ge-
nerar los bloques mencionados mas abajo:

e bhg_db_awl

strdat [DB<xy>]

® diagnose.awl

FB29 [FB29]
DB80 [DB80]
DB81 [DB81]
FC99 [FC99]

® gpob840d.awl

OB1[0OB1]
OB100 [OB100]
OB40 [0B40]
OB82 [0B82]
OB86 [OB86]

® mdeclist.awl

DB75 [DB75]
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Nota
Seleccidn en consonancia de la plantilla maestra de ALMSG_DB [DB2]

El bloque ALMSG_DB [DB2] esta disponible en 2 variantes. La variante de DB2 utilizada
(ALMSG_DB [DBZ2]) debe concordar durante el arranque con la parametrizacion del RUN_UP
[FB1] en OB100 [OB100] (parametro ExtendAIMsg).

e Variante de DB2 "ExtendAIMsg = False"
Esta variante esta incluida en las carpetas de plantillas maestras "840D sl PLC Basic
Program" y "840D sl PLC Basic Program (upgrade)".
Si sigue utilizando el método actual (valor predeterminado del parametro ExtendAIMsg en
RUN_UP [FB1]), no es necesario que copie expresamente la plantilla maestra
"ALMSG_DB_ExtendAlMsg".

® Variante de DB2 "ExtendAIMsg = True"
Esta variante esta contenida exclusivamente en la carpeta especial de plantillas maestras
"ALMSG_DB_ExtendAIMsg".
Si utiliza la ampliacién de las alarmas de PLC a través de AL_MSG [FC10], debe utilizar
la plantilla maestra adecuada, es decir, debe copiarla expresamente en la carpeta "Bloques
de programa".

Para mas informacion sobre la ampliacion de las alarmas de PLC a través de AL_MSG [FC10],
consulte en el Manual de funciones basicas la palabra clave "ExtendAIMsg", en especial el
capitulo "Ampliaciones de las alarmas de PLC mediante el bloque FC 10".

Informacion adicional

® Encontrara informacion general sobre el manejo de las librerias en el TIA Portal en la ayuda
en pantalla del TIA Portal, capitulo "Utilizar librerias".

® Encontrara descripciones de los bloques y mas informacion sobre el programa basico del
PLC en el manual de funciones basicas de SINUMERIK 840D sl, en el capitulo P3:
Programa basico del PLC.

Consulte también

Catalogacion en el conjunto de la documentacion (Pagina 9)

5.2.3 Insercién de programa basico de PLC

Los bloques del programa basico del PLC se pueden copiar desde la correspondiente libreria
del sistema. La carpeta "840D sl PLC Basic Program" alli contenida sirve para crear un
proyecto completamente nuevo. Puede copiar los bloques del programa basico del PLC en
conjunto o individualmente.
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5.2 Insertar programa basico de PLC

Requisitos
® Se ha agregado una NCU SINUMERIK 840D sl.

® En el proyecto no hay bloques de otros fabricantes en el rango numérico del programa
basico del PLC.

Procedimiento

Para copiar bloques del programa basico desde una plantilla maestra a la carpeta Bloques
de programa del arbol de proyecto, proceda del siguiente modo:

1. Pase a la Task Card "Librerias" y abra el programa basico del PLC que corresponda a la
version de firmware de la NCU insertada:

— SINUMERIK 840D sl PLC Basic Program V4.5.x.x
— SINUMERIK 840D sl PLC Basic Program V4.7.x.x
— SINUMERIK 840D sl PLC Basic Program V4.8.x.x

Ver también: Apertura de la libreria de sistema del programa basico del PLC (Pagina 58),
Utilizacidn de plantillas maestras (Pagina 59)

2. Abra la carpeta "Plantillas maestras > 840D sl PLC Basic Program"”
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3. Tiene varias posibilidades para copiar los bloques del programa basico del PLC en el
proyecto:

— Copiar en conjunto el programa basico del PLC, incluida la estructura de carpetas
Lleve la carpeta de plantillas maestras "840D sl PLC BP" con Arrastrar y soltar a la
carpeta Bloques de programa, p. €j., en "CNC_1 > PLC_1 > Bloques de programa".

Dispositivos

Librerias

Opciones

3
* | 7] Projekta
ﬁﬂgregar dispositivo
i Dispositivos yredes
~ [l CNC_1 [NCU 730 3 PN]

= b [ SINAMICS Integrated_1 __
= = [ PLC_1[CPU 317F-3 PN/DP]

4] anline y diagnéstico

HY configuracian de dispositi...

n'r Configuracion de dispo...

b r_‘a Blogues de programa

4 Objetos tecnoldgicos
i} Fuentes externas

VENBDIES T o

[ Tipos de datos PLC

-

E;l Tablas de observacidn ...

#] vista de libreria  [£ o |
» | Libreria del proyecto

+ | Librerias globales
]
@ & Y
» L]l Documentation templates
= L] SINUMERIK 840D sl PLC Basic Program V4.5_..
» 5 Tipos

b | Plantillas maestras

] .] Datos comunes
« L] SINUMERIK 840D sl PLC Basic Program V4.7 ..
» [ Tipos

*. -___ Plantillas maestras
= |t:| 840D sl PLC Basic Program
P F.J 840D s| PLCBF

840D =| PLC Basic Program (upgr&de)
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@ LMSG_DE_ExtendAlisg ]
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5.2 Insertar programa basico de PLC

— Copiar bloques especificos del programa basico del PLC
Abra la carpeta de plantillas maestras y las subcarpetas que correspondan y determine
de forma manual qué bloques desea copiar. Para ello, seleccionelos y llévelos a la
carpeta Bloques de programa con Arrastrar y soltar.
Para seleccionar varios objetos consecutivos, haga clic en el primer objeto, mantenga
pulsada la tecla Mayusculas y, a continuacion, haga clic en el ultimo objeto.
Para seleccionar varios objetos no consecutivos, mantenga pulsada la tecla Ctrl y haga
clic en los distintos objetos.

Dispositivos

Librerias

Opciones

e
L

* | 7] Projekta
ﬁb’ Agregar dispositivo

- [ljg CNC_1[NCU 7303

i Dispositivos yredes

HY configuracian de dispositi...
INAMICS Integrated_1 ..
€_1 [CPU 317F-3 PN/DP]

#] vista de libreria  [£ ;I
» | Libreria del proyecto

+ | Librerias globales
ARy ElEER

4 Chan1 [DB21]

PN]

W chan7 [DB27] E

k
"""""""""" b [ Objetos tecnolgas il chane [p62)
4 Fuentes externas - Chan% [DB29]
b [ o Variables PLC Wl Chan10 [DB30]
» [“g Tipos de datos PLC ’_ CtrlE [R21000]
[ :al Tablas de observacion .. [ N \ { ______________ »

Los blogues se copian en el proyecto. Segun el caso, aparecera el cuadro de dialogo
"Conflictos al copiar".

Nota

Copiar por separado otros bloques necesarios (p. €j., variante de DB2 "ExtendAlMsg =
True")

Si utiliza bloques del programa basico del PLC que no estan incluidos en la carpeta de
plantillas maestras "840D sl Basic Program > 840D sl PLC BP", debera copiarlos por
separado:

e Variante de DB2 "ExtendAIMsg = True" de la carpeta de plantillas maestras
"ALMSG_DB_ExtendAIMsg"

e Diferentes fuentes AWL externas de la carpeta de plantillas maestras "External source
files"

Ver: Creacion de bloques procedentes de fuentes externas (Pagina 66), Utilizacion de
plantillas maestras (Pagina 59)

En el arbol de proyecto, haga clic con el botén derecho del ratén en "Bloques de programa”,
y luego seleccione en el menu contextual "Compilar" el comando "Software (compilar todos
los bloques)".
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5.2 Insertar programa bésico de PLC

Resultado

524

Requisitos

66

Los blogues del programa basico del PLC SINUMERIK se han copiado en el proyecto. Si se
copid una estructura de carpetas, se habra mantenido.

Arbol del proyecto m 4

Dispositivos

= = [ PLC_1 [CPU 317F-3 PN/DF|
: [IT Configuracion de dispositivos

[>]

%] Online ydiagnéstico

[ ]

~ r:i:. Bloques de programa
E Agregar nuevo blogue
= |i:] 840D | PLC BP
» [&] DB
» (5] FB
b [ FC
» [i:] OB

b |+ Blogues de sistema ~

Figura5-2  Carpeta Bloques de programa

Ahora puede comprobar los bloques copiados y, dado el caso, borrar los bloques del programa
basico del PLC que no necesite (p. ej., DB de eje, DB de canal, FB o FC no utilizados).
Sitiene bloques no necesarios en el proyecto, algunos procesos duraran mas de lo necesario,
p. €j., la carga o la creacion y lectura de archivos SINUMERIK.

Creacién de bloques procedentes de fuentes externas

Los ficheros fuente externos (p. ej., .AWL o *.SCL) no se administran en el TIA Portal en la
carpeta "Bloques de programa", sino en la carpeta "Fuentes externas”, p. ej., en "CNC_1 >
PLC_1 > Fuentes externas”. A partir de las fuentes alli administradas se pueden entonces
generar bloques que se guardan en la carpeta "Bloques de programa".

Los ficheros de la carpeta "Fuentes externas" no se editan con un editor del TIA Portal, sino
con un editor externo cualquiera que se define en Windows.

Se dispone de una fuente externa en formato AWL o SLC.
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5.2 Insertar programa basico de PLC

Procedimiento

1. En el arbol de proyecto, en la carpeta "CNC_1 > PLC_1 > Fuentes externas", seleccione
el comando "Agregar nuevo archivo externo".

2. En el cuadro de dialogo "Abrir", seleccione el fichero externo (*.AWL o *.SCL) que desea
agregar.
El fichero externo se copia en el arbol de proyecto en la carpeta "Fuentes externas".

Nota
Indicacién de fuentes externas (p. €j., ficheros AWL) mediante editor externo
Las fuentes externas no se muestran con un editor interno del TIA Portal.

Si agrega una fuente externa en el TIA Portal y la abre, el fichero se abrira con la aplicacion
vinculada en Windows (p. ej., editor de Microsoft) al correspondiente tipo de fichero (p. €j.,
AWL).

Ver también: Ayuda en pantalla del TIA Portal, concepto de busqueda "Utilizacién de
ficheros fuente externos".

3. Haga clic con el botén derecho del raton en la fuente externa y seleccione el comando
"Generar bloques a partir de fuente" en el menu contextual.

Nota
Nemonica

Asegurese de haber seleccionado el idioma espafiol para el ejemplo de configuracion del
Getting Started en "Extras > Ajustes > Ajustes generales > Nemonica".

El ajuste del TIA Portal siempre debe adaptarse a la neménica utilizada en la fuente. Si no
ha seleccionado el ajuste adecuado, falla el proceso de generacion.

Resultado
Ha generado satisfactoriamente los bloques desde una fuente externa.
Encontrara informacion adicional sobre fuentes externas de la libreria del sistema del
programa basico del PLC en el manual de funciones basicas de SINUMERIK 840D sl.
5.2.5 Corregir OB1

Al insertar los bloques desde una plantilla maestra de la libreria, el bloque de organizacion
OB1 ya existente se duplica porque en la libreria lleva un nombre diferente que en el PLC
recién creado.

® Bloque en el arbol del proyecto: Main [OB1] o el nombre de su bloque migrado.
® Bloque en la libreria: OB1 [OB1]

Durante la compilacion del proyecto, aparece un aviso segun el cual solo puede haber un
objeto del tipo "OB1".
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5.2 Insertar programa bésico de PLC

Procedimiento

Para identificar la version no necesaria del OB1 y resolver el problema, proceda del siguiente
modo:

1. Elimine uno de los bloques OB1 duplicados de la carpeta Bloques de programa:

— Si la carpeta Bloques de programa solo contenia el bloque estandar vacio Main [OB1]
antes de la insercion, puede borrarlo.

— Siya ha programado algunas instrucciones en el OB1 (p. €j., como nuevo usuario), este
blogue ya contiene tipicamente la llamada para el programa basico, y puede borrar el
nuevo bloque insertado "OB1 [OB1]".
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5.3 Edicion de blogues

5.3 Edicién de bloques

Los distintos bloques del programa basico de PLC se pueden editar en el TIA Portal del
siguiente modo:

Procedimiento

1. Seleccione el bloque que desea editar (p. ej. OB100 [OB100]) en el arbol del proyecto en
"CNC_1 > PLC_1 > Bloques de programa".

2. Abra el bloque haciendo doble clic en él con la tecla izquierda del ratén.

Nota
Cambio de lenguaje de programacion

Puede cambiar el lenguaje de programacioén en el registro "Propiedades" de la ventana de
inspeccidén, en "General > Lenguaje". Puede elegir entre:

e KOP
e FUP
° AWL

Informacién adicional

En la documentacion de SIMATIC STEP 7 y en la ayuda en pantalla de nivel superior del TIA
Portal se describe como modificar y ampliar un programa de usuario especifico.
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5.4 Configuracion del panel de mando de maquina Ethernet en el programa de PLC

54 Configuracién del panel de mando de maquina Ethernet en el
programa de PLC
El programa bésico del PLC se encarga automaticamente de la transmision de las sefiales

del panel de mando de maquina (sefiales MCP) y las direcciones del MCP en la configuracion
hardware si la configuracién esté ajustada como se describe a continuacion.
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Procedimiento

5.4 Configuracion del panel de mando de maquina Ethernet en el programa de PLC

1. Enel arbol del proyecto, abra el OB100 haciendo doble clicen "CNC_1>PLC_1 > Bloques
de programa".

2. Ajuste los siguientes parametros:

w1 hon s

R S R N R R T = T e S S R S o
O = N = = R L - T T R S

3. Abra el OB1 e inserte el siguiente programa de usuario:

G4
g5
g6
a7
G
g9
an
9l
i

CALL

MCPHum
MCP1In
MCPlOut
MCP15tatiend
MCP1%tatRec
MCF1Busidr
MCP1Timeout
MCP1Cycl
MCPZIn
MCPZ0ut
MCPZ%tatiend
MCP25tatRec
MCPZBusidr
MCP2Timeout
MCPECycl
MCPMPT
MCPl3top
MCRZ5top
MCP1Notiend
MCP2NotSend
MCPEDEZ10
MCPCopyDE77
HMCPEusType

BAGNO
Chantlo
SpindleI FNo
FeedHold
SpindleHold

"RUN_TP”, "gp_par”™ %FEl, %DE7

=1 1

1=F# P#E0.O
1=F# P#A0.0
1=F# P#ALG.O
1=P# P#AlZ.0
1=139 19z

:=E# E#1l6#55

A/Insert User program from her
A4 Operator panel "Milling'
CALL "MCP_IFM"™

(FCL9

:=E#lofl0l  EB#LGH0L
:=E#lo#0l  E#la#0l
=E#la#l0  EBE#LG#00
i="Tag_ 1" ¥M100.0
1="Tag_2"  FM100.1

Nota

La direccién de hardware debe corresponderse con la de software

Asegurese de que la direccion del MCP del hardware coincide con la direccion del MCP
configurada en el TIA Portal. (Parametro MCPxBusAdr; ver también Manual de funciones
Funciones basicas SINUMERIK 840D sl)

En nuestro ejemplo, debe ajustar la direccion del hardware a 192 en el interruptor DIP del

dispositivo.

Resultado

Ha terminado la configuracion del programa basico del PLC.
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5.4 Configuracion del panel de mando de maquina Ethernet en el programa de PLC

Informacion adicional

Informacién acerca del direccionamiento del panel de mando de maquina figura en el Manual
de funciones Funciones basicas SINUMERIK 840D sl, capitulo Interfaz MCP en el PLC.
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5.5 Cargar programa de PLC en el PLC
5.5 Cargar programa de PLC en el PLC

Introduccion

Para cargar el proyecto PLC configurado se tienen que cumplir los siguientes requisitos:

Requisitos

® Habitualmente y en nuestro ejemplo suele haber una conexion de red Ethernet entre la PG/
el PCy el PLC (ver Establecer la comunicacién (Pagina 50)).

® La configuracion a cargar corresponde a la estructura efectiva de la estacion.

® En el capitulo anterior Cargar y finalizar la configuracién del hardware en el PLC
(Pagina 53) ha cargado la configuracion de hardware en el médulo.

® [a NCU esta activa:
— NCK en régimen ciclico.
— PLC en estado RUN o STOP.

Procedimiento

1. En el arbol del proyecto haga clic con el botén derecho del ratéon en "CNC_1 > PLC_1"y
seleccione "Cargar en dispositivo > Software (solo modificaciones)" en el menu contextual.
Se abrira el cuadro de dialogo "Cargar vista preliminar”.

Vista preliminar Carga E

9 Comprobar antes de cargar

Estado ! Destino Mensaje Accion
i @ * PLC_1 Listo para operacion de carga.
@ + Parar modulos Todos los madulos se paran para la carga. Parar todos E
Para garantizar que los blogues marcados se carguen en el
0 misme ciclo hay que poner la CPU en STOP.
@ b Software Cargar software en dispositivo Cargar con coherencia
[«] i [2]
| Finalizar | | Cargar | | Cancelar |

2. Compruebe los ajustes en el cuadro de didlogo "Cargar vista preliminar" y, a continuacion,
confirme la entrada con "Cargar".
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5.5 Cargar programa de PLC en el PLC

Resultado

El PLC se detiene y el programa de PLC se carga en el PLC. Se abre el cuadro de dialogo
"Resultados de la operacion de carga", que muestra el estado de la operacion de carga. El
cuadro de dialogo reinicia el PLC tras finalizar, siempre y cuando no se haya desactivado la
casilla de verificacion "Iniciar".
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5.6 Exportacion de simbolos PLC para SINUMERIK Operate

5.6 Exportaciéon de simbolos PLC para SINUMERIK Operate

5.6.1 Vista general

Es posible preparar para SINUMERIK Operate simbolos del PLC definidos en el TIA Portal,
a fin de utilizarlos alli con diferentes funcionalidades. Para ello debe exportar al TIA Portal los
simbolos del correspondiente PLC, y después importarlos en SINUMERIK Operate.

Nota
Borrado de bloques innecesarios antes de exportar simbolos PLC

Si ha guardado bloques no necesarios en su proyecto, el tiempo de exportaciéon e importacion
de simbolos PLC se prolonga.

Por tanto, antes de la exportacion, borre los bloques no necesarios que previamente haya
copiado de la libreria del programa basico.

Ver: Utilizacion de plantillas maestras (Pagina 59)

Requisitos
e E| software se ha compilado por completo.

® | os correspondientes idiomas estan activados en el TIA Portal como idiomas del proyecto.
Ver: sistema de informacion, capitulo "Activacion de idiomas del proyecto".

Nota
Comentarios solo en aleman o inglés

SINUMERIK Operate solo puede gestionar comentarios en inglés y aleman, por lo que
solo se pueden exportar comentarios desde el TIA Portal en estos idiomas.

® | os simbolos PLC que deben exportarse son validos.

Nota
Solo se exportan los simbolos PLC validos

Los siguientes simbolos PLC no se tienen en cuenta en la exportacién:
® Simbolos PLC de bloques con know-how protegido

e Simbolos PLC de bloques F

® Simbolos PLC internos

e Simbolos PLC no validos/erréneos
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5.6 Exportacion de simbolos PLC para SINUMERIK Operate

Resumen de los pasos a seguir

Tabla 5-2 Ejemplo de secuencia para crear y cargar simbolos PLC

Paso | Descripcion

1 Dado el caso, comprobar o modificar los simbolos en el TIA Portal

® Los nombres simbdlicos de bloques se pueden modificar haciendo clic en el bloque con
el boton derecho del ratén y seleccionando "Cambiar nombre" en el menu contextual.

® |os simbolos de los distintos elementos se pueden modificar en el editor de bloques.

® Variables PLC para marcas, tiempos, entradas, salidas, temporizadores y contadores se
pueden modificar en la correspondiente celda de la tabla (p. ej., en "CNC_1 > PLC 1 >
Variables PLC > Mostrar todas las variables")

2 Exportar simbolos PLC con el TIA Portal (Pagina 76)
3 Dado el caso, proporcionar ficheros de exportacion en laNCU o la PCU, p. j., mediante unidad
Flash USB
4 Importar simbolos PLC en SINUMERIK Operate (Pagina 79)
5.6.2 Exportar simbolos PLC
Nota

Borrado de bloques innecesarios antes de exportar simbolos PLC

Si ha guardado bloques no necesarios en su proyecto, el tiempo de exportaciéon e importacion
de simbolos PLC se prolonga.

Por tanto, antes de la exportacion, borre los bloques no necesarios que previamente haya
copiado de la libreria del programa basico.

Ver: Utilizacién de plantillas maestras (Pagina 59)
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Requisitos
® El software se ha compilado por completo.

® | os correspondientes idiomas estan activados en el TIA Portal como idiomas del proyecto.
Ver: sistema de informacion, capitulo "Activacion de idiomas del proyecto".

Nota
Comentarios solo en aleman o inglés

SINUMERIK Operate solo puede gestionar comentarios en inglés y aleman, por lo que
solo se pueden exportar comentarios desde el TIA Portal en estos idiomas.

® |os simbolos PLC que deben exportarse son validos.

Nota
Solo se exportan los simbolos PLC validos

Los siguientes simbolos PLC no se tienen en cuenta en la exportacion:
e Simbolos PLC de bloques con know-how protegido

Simbolos PLC de bloques F

Simbolos PLC internos

Simbolos PLC no validos/erroneos
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Procedimiento
Para exportar simbolos PLC para SINUMERIK Operate, proceda del siguiente modo:

1. En el arbol de proyecto, haga clic con el boton derecho del ratén en el PLC de la NCU, y
después seleccione el comando "Exportacion de los simbolos PLC para
SINUMERIK Operate" en el menu contextual.
Se abrira el cuadro de dialogo "Exportacién de los simbolos de PLC para SINUMERIK
Operate".

Exportacion de los simbolos de PLC para SINUMERIK Operate... b

Exportacion de simbolos de PLC de: CHC_1 (PLC_1)

Seleccionar idiomas:

Anglés: Englizh (Linited States) -
[ inglss i [Eng [+]

[ ] Alerman: | German (Germany) |v|

Seleccionar la ruta para los ficheros de exportacion:

Futa: |D:".t-?m|:-".F'LC_'E.'_-.-'|'|'|I:--:-I-? | |

Se estan creando los siguientes ficheros:

Sirmbolos de PLT: |F'I-_'€'_?'|'|'|.5|'|I'| |

Comentarios en inglés: |F'|-:€'_¢|'n_LII-’.:nt |

Comentarios en aleman |F|-: Sym_GR.snt |

Fara que los ficheros SIMUMERIE Cperate estén disponikles, tras la
exportacion debera copiarlos en el siguiente directorio de la tarjeta CF:
feardlioemisinumenkiplcisymbals.

Hagalo tarmbien siutiliza SINUKMERIE Cperate en una PCU 500

Los nombres de fichero no deben modificarse.

r Exportar H Cancelar

2. Realice los ajustes:
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Resultado

5.6.3

Requisitos

5.6 Exportacion de simbolos PLC para SINUMERIK Operate

Seleccione los idiomas cuyos simbolos de PLC desee exportar. Solo se mostraran
activos los idiomas que haya seleccionado previamente en "ldiomas del proyecto".

Nota
Comentarios solo en aleman o inglés

SINUMERIK Operate solo puede gestionar comentarios en inglés y aleman, por lo que
solo se pueden exportar comentarios desde el TIA Portal en estos idiomas.

Seleccione la ubicacion donde deben guardarse los simbolos PLC exportados. Utilice,
p. €j., una unidad Flash USB para poder copiar a continuacion los ficheros en la NCU.

. Inicie el proceso de exportacion con "Exportar”.

Los simbolos PLC se copian en la ubicacion elegida. En este proceso se genera el fichero
"PlcSym.snh". Dependiendo de sus ajustes, se generan ademas los ficheros con los
comentarios en inglés o aleman: "PlcSym_GR.snt" y "PlcSym_UK.snt".

Nota
Notacion

La notacion (mayusculas y minusculas) de los nombres de los ficheros que genera el programa
es obligatoria y no debe modificarse.

Importar simbolos PLC

® | os ficheros de exportacion de simbolos estan disponibles en la NCU o la PCU, p. €j., en

una unidad Flash USB.

Nota
Notacion

La notacion (mayusculas y minusculas) de los nombres de los ficheros que genera el
programa es obligatoria y no debe modificarse.

Se ha realizado una copia de seguridad de los simbolos PLC actuales en
SINUMERIK Operate

Nota
Copias de seguridad o borrado de tablas de simbolos antiguas

Tenga en cuenta que, durante la exportacion, se sobrescriben los ficheros existentes, si
asi lo confirma. Ademas, pueden surgir inconsistencias si no se exportan todos los ficheros.

Por ello, antes de una nueva exportacion, recomendamos hacer copias de seguridad o
borrar los ficheros antiguos, o bien realizar la exportacién a un directorio vacio.
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5.6 Exportacion de simbolos PLC para SINUMERIK Operate

Procedimiento

Para utilizar en SINUMERIK Operate simbolos PLC exportados desde el TIA Portal, proceda
del siguiente modo:

1.

Copie los ficheros de exportacion de simbolos en el siguiente directorio de la tarjeta CF de
la NCU o la PCU:
/oem/sinumerik/plc/symbols

Reinicie SINUMERIK Operate.

3. Tras el arranque, accione los pulsadores de menu horizontales "Diagnéstico”, ">>"y

"Variables de CN/PLC".

Accione el pulsador de menu vertical "Insertar variables".
Los simbolos importados se muestran en la tabla de "Variables de CN/PLC" y se pueden
agregar.

Informacion adicional

80

Encontrara informacion detallada sobre cémo cargar los simbolos PLC en el control en el
manual del usuario de SINUMERIK 840D sl Universal, bajo la palabra clave "Cargar simbolos
PLC".
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5.7 Terminar la primera puesta en marcha del PLC

5.7 Terminar la primera puesta en marcha del PLC

Realice un reset (arranque en caliente) del NCK para efectuar la sincronizacién entre el PLC
y el NCK.

Procedimiento
Para realizar un reset (arranque en cliente), proceda del siguiente modo:

1. Pulse la tecla <MENU SELECT> del panel de mando y seleccione el menu "Puesta en
marcha".

2. En el menu "Puesta en marcha", accione el pulsador de menu "Reset...".

3. Conteste a la pregunta " Desea ejecutar un reset (arranque en caliente) de NCK y de todo
el sistema de accionamiento (todas las unidades de accionamiento)?" con el pulsador de
menu "Si".

Resultado
e E|LED "RUN" se enciende permanentemente de color verde.

® Elindicador de estado muestra un "6" con un punto intermitente. Significa que el PLC y el
NCK se encuentran en régimen ciclico.

Asi ha terminado la primera puesta en marcha del PLC.

De esta forma, ha terminado satisfactoriamente la parte principal del Getting Started.

Capitulos y bibliografia adicionales

Si necesita informacion sobre la migracion del proyecto de STEP 7 al TIA Portal, la encontrara
en el capitulo Consejos practicos para nuevos usuarios (Pagina 83).

Si ahora desea continuar con la puesta en marcha global y poner en marcha los
accionamientos SINAMICS, encontrara esa informacién en el manual de puesta en marcha
"Puesta en marcha CNC: NCK, PLC, accionamiento para TIA", capitulo "Puesta en marcha
de accionamientos controlados por CN".
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6.1

Resumen del cambio

Si hatrabajado antes con SINUMERIK Toolbox para STEP 7 V5.x y ya esta familiarizado como
nuevo usuario con la puesta en marcha y la configuracion del SINUMERIK 840D sl, en estos
capitulos encontrara informacién adicional sobre la migracién de proyectos, la funcionalidad
y el manejo del TIA Portal:

® La migracion de bloques de programa o proyectos completos se describe en el capitulo
"Migracioén de proyectos" (Pagina 84).

® En el capitulo Resolucién de problemas (Pagina 94) encontrara soluciones a los problemas
mas frecuentes relativos a los proyectos SINUMERIK migrados.

® El capitulo "Comparacién de funcionalidad" (Pagina 101) proporciona informacién acerca
de la funcionalidad y el manejo en comparacién con STEP 7 V5.x. De esta manera puede
familiarizarse con el TIA Portal como nuevo usuario de STEP 7 V5.x.

Nota
Validez de la descripcién

Estas descripciones hacen referencia a las particularidades de la migracion de proyectos
creados con SINUMERIK Toolbox para STEP 7 V5.4 SP5 (o superior). Asimismo son
aplicables las indicaciones para la migracion y las descripciones de STEP 7 (TIA Portal).

Si desea migrar componentes que requieren otros paquetes opcionales, son validas ademas
las indicaciones para la migracion de la documentacion correspondiente.

En "Informacion adicional" (Pagina 93) encontrara una seleccién de descripciones e
indicaciones generales para la migracion.
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6.2

6.2.1

Migracién de proyectos

Vista general

Aspectos basicos del contenido de esta descripcion

Resumen

6.2.2
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Validez de la descripcién

Estas descripciones hacen referencia a las particularidades de la migracion de proyectos
creados con SINUMERIK Toolbox para STEP 7 V5.4 (o superior). Asimismo, son aplicables
las indicaciones para la migracion y las descripciones de STEP 7 (TIA Portal).

Si desea migrar componentes que requieren otros paquetes opcionales, son validas ademas
las indicaciones para la migracion de la documentacion correspondiente.

En "Informacion adicional" (Pagina 93) encontrara una seleccién de descripciones e
indicaciones generales para la migracion.
Convenciones

En esta descripcion, el concepto "proyecto SINUMERIK" se refiere a proyectos creados con
SINUMERIK Toolbox para STEP 7 V5.4 (o superior).

Para comprobar si se soportan los médulos del proyecto, utilice la Readiness Check Tool
(http://support.automation.siemens.com/WW/view/es/60162195) antes de la migracion.

Si los modulos no se soportan en el TIA Portal, en la Readiness Check Tool se le sugeriran
modulos alternativos.

En funcién de cuantos médulos se soporten en el TIA Portal, puede migrar el proyecto
completo o bien solo bloques de programa y simbolos:

® Puede migrar el proyecto completo (Pagina 89).

® Solo puede migrar bloques de programa y simbolos, y crear de nuevo la configuracion
hardware en el TIA Portal (Pagina 86).

Para minimizar el trabajo de posprocesamiento, puede adaptar el proyecto antes de la
migracion (Pagina 84).

Preparacién de un proyecto STEP 7 V5.x para la migracion

Es posible migrar un proyecto STEP 7 V5.4 (o superior) coherente y ejecutable directamente
al TIA Portal. Puede preparar el proyecto para la migracion con el fin de minimizar el trabajo
de posprocesamiento del proyecto migrado.

De lo contrario, en el capitulo Resolucion de problemas (Pagina 94) también encontrara
soluciones a los problemas mas frecuentes relativos a los proyectos migrados.
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6.2 Migracion de proyectos

Modo de proceder principal

® Crear bloques de datos de usuario en el proyecto desde el programa basico de PLC
En el TIA Portal, los bloques de datos de usuario del programa bésico de PLC (p. ej., DB
de eje) (Pagina 113) no se basan en UDT, sino que se guardan en el proyecto como bloques
de datos propios.

— Puede crear los bloques de datos utilizados en la carpeta "Bloques" antes de la
migracién a STEP 7 V5.x:
Seleccione para ello en las propiedades del bloque recién creado el UDT
correspondiente (p. €j., "UDT31") en "Nombre y tipo > DB del tipo". Asigne el mismo
nombre simbdlico que en la libreria del sistema del TIA Portal (ver el capitulo "Listado
de bloques en forma de tabla (Pagina 57)").
Entonces, los bloques pueden transferirse automaticamente a la carpeta "Bloques de
programa" durante la migracion.

— Como alternativa, los bloques de datos necesarios se pueden copiar desde la carpeta
de plantillas maestras "840D sl PLC Basic Program (actualizacién) (Pagina 59)"
después de la migracion.

Ver también:

— Bloques de datos de usuario del programa basico (Pagina 113)
— Utilizacién de tipos de datos propios (UDT) (Pagina 111)

— Utilizacién de plantillas maestras (Pagina 59)

e Comprobar la marca del programa de usuario sin simbolo ni tipo de dato
Para la migracion se asignan automaticamente un simbolo y un tipo de dato a todas las
direcciones absolutas utilizadas (p. €j., marcas, direcciones de E/S).

— Sien su proyecto STEP 7 V5.x utiliza direcciones absolutas para las que no se ha
declarado ningun simbolo o tipo de dato ("marca de lubricacion") para resultados
provisionales, pueden surgir conflictos de tipo después de la migracion.

Por eso se recomienda completar esta informacién antes de la migracion en su proyecto
STEP 7 V5.x.

— Tras la migracién aparecen problemas especialmente si en su programa se utilizan
marcas globales temporales sin un tipo de dato definido ("marcas de lubricacion"
globales) en las que se guardan tipos de datos distintos.

Corrija su programa y utilice en su lugar datos locales con un tipo de dato y simbolo
definidos.

e Comprobar conversiones de tipo implicitas
En el TIA Portal se asigna un simbolo y, por tanto, un tipo de dato univoco a todas las
direcciones absolutas utilizadas.

— Si el uso de una direccion absoluta difiere de la declaracién del tipo de dato, puede
ocasionar problemas durante la conversion implicita del tipo de dato.
En ese caso, cambie las conversiones de tipo implicitas afectadas con operandos
incompatibles a conversiones de tipo explicitas.

— Si en su programa de usuario guarda datos de distinto tipo en el mismo rango de
direcciones, en determinadas circunstancias no sera posible ni una conversion de tipo
de dato implicita ni explicita.

Un problema de este tipo puede solucionarse de distinta manera segun el caso concreto.

Ver también:
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6.2.3

Requisitos
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— KOP/FUP/SCL.: conversion de tipo de dato con instruccion MOVE (Pagina 96)
— Conversion del tipo de datos (S7-300, S7-400) (ayuda de STEP 7)

Migrar bloques de programa y simbolos

Se pueden migrar bloques de programa de PLC y simbolos de una NCU de un proyecto
STEP 7 version 5.4 SP5 (o superior) al TIA Portal.

Para minimizar el trabajo de posprocesamiento, puede adaptar el proyecto antes de la
migracién (Pagina 84).

Si también desea migrar la configuracion del hardware, consulte el correspondiente resumen
de los pasos a seguir "Migrar la configuracion de software y hardware (Pagina 89)".

® El| proyecto que desea migrar esta actualizado a SINUMERIK 840D sl Toolbox 4.5 SP2 (o
superior) para STEP 7 V5.4 SP5 (o superior).

e FC1007, FC1008 y FC1010 no estan contenidos en el proyecto.
FC1007, FC1008 y FC1010 ya no forman parte del programa basico y no pueden migrarse.
Si su programa de usuario contiene estas funciones, borrelas, asi como sus
correspondientes llamadas.

® E| proyecto STEP 7 que desea migrar es coherente y ejecutable.
Si su proyecto no es ejecutable, debe corregirlo en STEP 7 V5.x antes de migrarlo. Puede
comprobar la coherencia con SIMATIC Manager y restaurar los bloques mediante
compilacion.

® Enla PG/el PC estan instalados tanto STEP 7 V5.4 (o superior) como el TIA Portal, o el
proyecto se ha convertido al formato AM14 con la herramienta de migracion.
Ver Herramienta de migracion (ayuda del TIA Portal).

® Todos los paquetes opcionales que se han utilizado para crear el proyecto en STEP 7 V5.x
estan instalados y disponen de licencia (p. €j., paquete opcional para SCL).
Encontrara informacion especifica acerca de la migracion de otros paquetes opcionales
en la documentacién correspondiente.
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Procedimiento

6.2 Migracion de proyectos

Para migrar bloques de programa y simbolos de un proyecto SINUMERIK al TIA Portal,
proceda del siguiente modo:

1. Elija el comando "Migrar proyecto" en el menu "Proyecto”.
Se abre el cuadro de dialogo "Migrar proyecto".

Migrar proyecto

Destino

Seleccione el proyecto que desea migrar.

Mornbre del prayectn: | Step7-Froject |

Ruta de arigen: |C:".Pr-:-c_||'am|'ne".Sie|'nen:".‘E-te|:-.?".S.TP|'-_'-j".‘3te|:-F—P|'-.'-H___|

Harmbre del proyecto: |T'2"-"||I"I'x |
Puta de desting: | C:".Pr-:-c_||'a|'n|'n:."'.5ie|'nen:".‘E-te|:-.?".S.TP|'-_'-j".‘3te|:-F—Pr-_'-H___|
Autar: | root |

Comentars: L

b

[:] Incluiir canfiguracion hardware

l Iigrar 1 | Cancelar

Figura 6-1 Cuadro de dialogo Migrar proyecto

2. Realice los siguientes ajustes:

Ajuste

Finalidad

Ruta de origen

Ruta del proyecto original que se debe migrar.

Seleccione un proyecto con el formato del proyecto de origen (*.s7p) o
uno preparado con la herramienta de migracion (*.am13).

Inclusién de la configura-
cién del hardware

Deje desactivada la casilla de verificacion "Incluir configuracion hardwa-
re"

Si también desea migrar la configuracion del hardware, consulte el co-
rrespondiente resumen de los pasos a seguir "Migrar la configuracion
de software y hardware (Pagina 89)".

Destino > Nombre del
proyecto

Entrada del nombre del proyecto recién creado.

Ruta de destino

Entrada de la ruta, en la que se debe crear el nuevo archivo de proyecto.

Autor

Nombre del autor o de un responsable del proyecto.

Comentario

Entrada de un comentario sobre la migracion.

3. Confirme los datos con "Migrar".
En el arbol del proyecto se inserta una CPU SIMATIC no especificada que contiene los
bloques de programa migrados. No puede sustituir esta CPU por una NCU SINUMERIK,
sino que debe insertar esta ultima de nuevo.
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Resultado
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. Vuelva a insertar los dispositivos pertenecientes al programa de usuario migrado desde el

catalogo de hardware y realice los mismos ajustes que en el proyecto STEP 7 V5.x.

Nota
ajustar correctamente las direcciones de los médulos antes de copiar la tabla de variables

Si se copia la tabla de variables migrada (ver el paso 6) en la NCU recién creada antes de
ajustar correctamente las direcciones de los médulos en las propiedades de los
dispositivos, se abre el cuadro de dialogo "Variables del médulo”.

No haga clic en la opcién "Recablear variables con la nueva direccion de médulo” del
cuadro de dialogo.

De lo contrario, las variables de la tabla de variables se asignaran incorrectamente y debera
corregirlas manualmente o bien volver a copiar la tabla de variables.

Ver también: Recablear variables en el médulo (Pagina 100)

. En el arbol del proyecto, borre el bloque "Main [OB1]" en "CNC_x > PLC_x > Bloques de

programa".

. Copie los datos migrados desde la CPU SIMATIC no especificada en la NCU SINUMERIK

recién creada:

— Copie los bloques migrados en la carpeta "Bloques de programa" del dispositivo recién
creado.

— Copie las tablas de variables migradas en el dispositivo recién creado.

— Copie los tipos de datos de PLC (UDT) migrados en la carpeta "Tipos de datos PLC"
del dispositivo recién creado.

— Copie los objetos tecnolégicos (TO) migrados en la carpeta "Objetos tecnoldgicos" del
dispositivo recién creado.

. Actualice el programa basico del PLC con la carpeta de plantillas maestras "840D sl PLC

Basic Program (upgrade)".
Ver: Actualizacion del programa basico del PLC (Pagina 90)

. Conecte los dispositivos y restablezca las conexiones.

Ver: Configuracion de conexiones (Pagina 109)

. Compile completamente los bloques del programa. Si han aparecido errores o advertencias

durante la compilacion, en el capitulo Resolucién de problemas (Pagina 94) encontrara
una ayuda para solucionarlos.

10.Compruebe el informe de migracion en el arbol del proyecto, en "Datos comunes >

Informes", y repase sistematicamente la informacion registrada en el protocolo de
migracion.

En el capitulo Resolucion de problemas (Pagina 94) también encontrara soluciones a los
problemas mas frecuentes relativos a los proyectos SINUMERIK migrados.

Los bloques de programa y simbolos del PLC se han migrado y asignado al nuevo proyecto
en el TIA Portal.

Si han aparecido errores o advertencias durante la migracion, en el capitulo Resolucion de
problemas (Pagina 94) encontrara una ayuda para solucionarlos.
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6.2.4

Requisitos

6.2 Migracion de proyectos

Los tipos de datos de PLC (UDT) contenidos en el programa basico SINUMERIK para
STEP 7 V5.x se transfieren durante la migracion. No obstante, los bloques de datos del
programa basico del PLC en el TIA Portal (p. €j., DB de eje) no utilizan estos tipos de datos.
(Ver: Utilizacion de tipos de datos propios (UDT) (Pagina 111))

Como nuevo usuario que ha trabajado con STEP 7 V5.x, ahora puede familiarizarse con el
TIA Portal. Para los nuevos usuarios puede resultar interesante, entre otros, el capitulo
Comparacion de funcionalidad (Pagina 101). Alli encontrara informacién acerca de la
funcionalidad y el manejo en comparacién con STEP 7 V5.x.

Migrar la configuracién de software y hardware

A continuacion se describe el procedimiento basico para realizar una migracion, poniendo
especial énfasis en las particularidades de la migracion de un proyecto SINUMERIK.

Encontrara informacion general sobre la migracién en Migrar proyectos STEP 7 (S7-300,
S7-400) (ayuda del TIA Portal) o en la documentacion STEP 7 Professional V14 (https:/
support.industry.siemens.com/cs/products?search=Systemhandbuch%20STEP

%207 %20Professional&dtp=Manual&pnid=24471), capitulo "Migracién de proyectos".

® E| proyecto que desea migrar esta actualizado a SINUMERIK 840D sl Toolbox 4.5 SP2 (o
superior) para STEP 7 V5.4 SP5 (o superior).

® E| proyecto que se va a migrar solo contiene médulos admitidos en el TIA Portal.
Utilice la Readiness Check Tool para comprobar si se soportan los modulos utilizados. Si
no se soportan ciertos médulos en el TIA Portal, se le mostraran médulos alternativos.
Readiness Check Tool (http://support.automation.siemens.com/WW/view/es/60162195)

e FC1007, FC1008 y FC1010 no estan contenidos en el proyecto.
FC1007, FC1008 y FC1010 ya no forman parte del programa basico y no pueden migrarse.
Si su programa de usuario contiene estas funciones, borrelas, asi como sus
correspondientes llamadas.

® E| proyecto STEP 7 que desea migrar es coherente y ejecutable.
Si su proyecto no es ejecutable, debe corregirlo en STEP 7 V5.x antes de migrarlo. Puede
comprobar la coherencia con SIMATIC Manager y restaurar los bloques mediante
compilacion.

® Todos los paquetes opcionales que se han utilizado para crear el proyecto en STEP 7 V5.x
estan instalados y disponen de licencia (p. €j., paquete opcional para SCL).
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6.2 Migracion de proyectos

Resumen de los pasos a seguir

Pa- | Descripcién
S0
1 Preparacion del proyecto de origen
® Para minimizar el trabajo de posprocesamiento, puede adaptar el proyecto antes de la migracion (Pagina 84).
e SiSTEP 7 V5.xy el TIA Portal no estan instalados en el mismo PC/la misma PG, o si el proyecto de origen es un
proyecto integrado, debe convertir el proyecto de origen a un fichero de migracion con la herramienta de migracion.
Ver: Herramienta de migracién (ayuda del TIA Portal)
2 Ejecutar la migracion del proyecto
Puede importar el proyecto completo (configuracion hardware, bloques de programa, simbolos PLC) activando la
casilla de verificacién "Incluir migraciéon hardware".
Ver: Migracién de proyectos con el TIA Portal (ayuda del TIA Portal)
3 Actualizacién del programa basico del PLC (Pagina 90)
Si han aparecido errores o advertencias durante la compilacion, en el capitulo Resolucion de problemas (Pagina 94)
encontrara una ayuda para solucionarlos.
4 Comprobacién del informe de migracion
® Paracada migracion se crea un informe de migracion. En él figura informacion sobre los componentes de proyecto
modificados. Puede acceder al informe desde el arbol del proyecto, en "Datos comunes > Informes", o en el
transcurso del proyecto. Una vez finalizada la migracioén, se abre el informe de migracion en el TIA Portal.
Compruebe el informe al terminar la migracion.
e Sila migracién ha fallado, en el directorio del proyecto, en "\Logs", se crea un fichero XML como informe. Puede
abrirlo con cualquier editor XML y ver las causas del fallo de la migracion.
5 Posprocesamiento del proyecto migrado
Puesto que las configuraciones del proyecto de origen no siempre pueden ser totalmente compatibles con el TIA
Portal, es posible que en el proyecto migrado no se hayan adoptado exactamente todas las configuraciones. Por eso
es necesario editar posteriormente la informacion registrada en el informe de migracién de manera sistematica.
En el capitulo Resolucién de problemas (Pagina 94) encontrara soluciones a los problemas mas frecuentes relativos
a los proyectos SINUMERIK migrados.
Resultado

El proyecto se ha migrado al TIA Portal.

Como nuevo usuario que ha trabajado con STEP 7 V5.x, ahora puede familiarizarse con el
TIA Portal. Para los nuevos usuarios puede resultar interesante, entre otros, el capitulo
Comparacion de funcionalidad (Pagina 101). Alli encontrara informacién acerca de la
funcionalidad y el manejo en comparacién con STEP 7 V5.x.

Consulte también

6.2.5
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Utilizacidn de plantillas maestras (Pagina 59)

Actualizacion del programa basico del PLC

Si ha actualizado el firmware de una NCU o ha migrado el proyecto, a continuacién debera
actualizar también el programa basico del PLC a la version actual.
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Sin embargo, antes debe comprobar si, al hacerlo, se sobrescribirian accidentalmente bloques
propios (ver requisitos).

Requisitos

® [ os rangos numéricos de los bloques del programa basico del PLC SINUMERIK no estan
ocupados por bloques de otros fabricantes en el proyecto o ha comprobado qué bloques
de otros fabricantes se encuentran en el rango numérico de SINUMERIK.

Procedimiento
Para actualizar el programa basico del PLC, proceda del siguiente modo:

1. Pase ala Task Card "Librerias" y abra el programa basico del PLC que corresponda a la
version de firmware de la NCU insertada:

— SINUMERIK 840D sl PLC Basic Program V4.5.x.x
— SINUMERIK 840D sl PLC Basic Program V4.7.x.x
— SINUMERIK 840D sl PLC Basic Program V4.8.x.x

Ver también: Utilizacidn de plantillas maestras (Pagina 59), Apertura de la libreria de
sistema del programa basico del PLC (Pagina 58), Inserciéon de programa basico de PLC
(Pagina 62)

2. Abra la carpeta "Plantillas maestras > 840D sl PLC Basic Program (upgrade)"
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3. Seleccione una de las siguientes opciones, dependiendo de la asignacién de numeros de
blogue en el proyecto:

Asignacién del rango Procedimiento posible
num. del PB del PLC

Por bloques de otros fabri- | Sobrescribir bloques especificos del programa basico del PLC

cantes 1. Abra la subcarpeta de plantillas maestras y seleccione solamente
los bloques del programa basico del PLC que utilice en el proyecto.
o bien - Para seleccionar varios objetos consecutivos, haga clic en el
primer objeto, mantenga pulsada la tecla Mayusculas y, a
Exclusivamente por blo- continuacion, haga clic en el ultimo objeto.
ques del programa basico - Para seleccionar varios objetos no consecutivos, mantenga
del PLC

pulsada la tecla Ctrl y haga clic en los distintos objetos.
2. Lleve los bloques seleccionados con Arrastrar y soltar a la carpeta
"Bloques de programa", p. €j., en "CNC_1 > PLC_1 > Bloques de
programa".

Exclusivamente por blo- | Sobrescribir en conjunto el programa basico del PLC, incluida la es-
ques del programa basico | tructura de carpetas

del PLC Lleve la carpeta de plantillas maestras "840D sl PLC BP" con Arrastrar

y soltar a la carpeta "Bloques de programa", p. €j.,en "CNC_1>PLC_1
> Bloques de programa".

Los bloques se copian en el proyecto. En este proceso, se comprueba si existen nombres
de bloques repetidos y se muestra el cuadro de dialogo "Conflictos al copiar".

Nota

Copiar por separado otros bloques necesarios (p. €j., variante de DB2 "ExtendAlMsg =
True")

Si utiliza bloques del programa basico del PLC que no estan incluidos en la carpeta de
plantillas maestras "840D sl Basic Program > 840D sl PLC BP", debera copiarlos por
separado:

e Variante de DB2 "ExtendAIMsg = True" de la carpeta de plantillas maestras
"ALMSG_DB_ExtendAIMsg"

e Diferentes fuentes AWL externas de la carpeta de plantillas maestras "External source
files"

Ver: Utilizacién de plantillas maestras (Pagina 59), Creacion de bloques procedentes de
fuentes externas (Pagina 66)

4. Eneste caso, seleccione la opcién "Reemplazar los objetos existentes y desplazarlos aqui"
y confirme con "Aceptar".

5. En el arbol de proyecto, haga clic con el boton derecho del ratén en "Bloques de programa”,
y luego seleccione en el menu contextual "Compilar" el comando "Software (compilar todos
los bloques)".

Resultado

Se ha actualizado el programa basico del PLC y compilado en su version actual.
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Ahora puede comprobar los bloques copiados y, dado el caso, borrar los bloques del programa
basico del PLC que no necesite (p. €j., DB de eje, DB de canal, FB o FC no utilizados).
Sitiene bloques no necesarios en el proyecto, algunos procesos duraran mas de lo necesario,
p. €j., la carga o la creacion y lectura de archivos SINUMERIK.

6.2.6 Informacion adicional

Encontrara informacion general acerca de la migracion de proyectos STEP 7 V5.x en Siemens
Industry Online Support y en la ayuda en pantalla del TIA Portal. Esta informacion contempla
también por lo general la migracion de proyectos SINUMERIK.

Documentacidn en la ayuda en pantalla del TIA Portal

Migracion de proyectos a un proyecto del TIA Portal
Migrar proyectos STEP 7

Particularidades durante la migracién (S7-300, S7-400)
Migracion de bloques de programa (S7-300, S7-400)

FAQ en Siemens Industry Online Support

Vista general de los documentos y enlaces mas importantes sobre el TIA Portal (http://
support.automation.siemens.com/WW/view/es/65601780)

Seminario web sobre la migracién (http:/support.automation.siemens.com/WW/view/es/
57425491)

Requisitos para migrar un proyecto STEP 7 V5.x (http://support.automation.siemens.com/
WW/view/es/62100731)

Lista de dispositivos y mddulos soportados en el TIA Portal (http://
support.automation.siemens.com/WW/view/es/50029532)

Migracion de un programa SCL (http://support.automation.siemens.com/WW/view/es/
59784005)

Comparacion de los bloques estandar e instrucciones en STEP 7 (TIA Portal) y
STEP 7 V5.x (http://support.automation.siemens.com/\WW/view/es/54137142)

Diferencias en el manejo del teclado (http://support.automation.siemens.com/WW/view/es/
48697265) (combinaciones de teclas)
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6.3 Resolucién de problemas

6.3.1 Vista general

En este capitulo encontrara soluciones a los problemas mas frecuentes relativos a los
proyectos migrados.

En él se describen los siguientes avisos del TIA Portal:

"En el programa existen objetos con direcciones ambiguas"
Ver: Direcciones de bloques con doble asignacién (Pagina 94)

"Evite accesos absolutos a la pila de datos locales." 0 "Acceso a x con direccion no univoca™:
Ver: Acceso absoluto asignado automaticamente (Pagina 95)

"El tipo dato del parametro actual x no coincide con el tipo de dato y del parametro formal."
Ver: Tipos de datos incompatibles (Pagina 96)

"No es posible una conversion implicita del tipo de dato x al tipo de dato y."
Ver: KOP/FUP/SCL: conversion de tipo de dato con instruccion MOVE (Pagina 96)

"El bloque DB20 llamado no existe en la red x."
Ver: Datos de maquina PLC en DB20 (Pagina 115)

"Los ajustes del diagndstico de sistema no son validos. Compruebe los ajustes.”
Ver: Configuracion y activacion del servidor web (Pagina 98)

"La direccién del médulo se ha modificado. ¢ Qué desea hacer con las variables
asignadas?"
Ver: Recablear variables en el médulo (Pagina 100)

6.3.2 Direcciones de bloques con doble asignacion

Si existen varios bloques con las mismas direcciones o nimeros en la carpeta "Bloques de
programa" (o en una subcarpeta), durante la compilacién aparece un error en la ventana de
inspeccioén "Informacién > Compilar".

General y" Referencias cruzadas || Compilar |

I |Ruta Descripcian Ira

9 « Errores generales P IE‘
9 - El programa contiene objetos con direcciones ambiguas.

() SELICOL [FC36] @
9 Compilacién finalizmda (errores: 2; advertencias: 0)

Compilacién finalizada (errores: 2; advertencias: 0)

Figura 6-2  Error: "En el programa existen objetos con direcciones ambiguas"

94

SINUMERIK STEP 7 Toolbox V14 SP1
Getting Started (primeros pasos), 05/2017, A5E40874920



Consejos prdcticos para nuevos usuarios

6.3 Resolucion de problemas

Resolucién de problemas
Si hay numeros de bloque con doble asignacion, proceda del siguiente modo:

® Siuno de los bloques es un bloque del programa basico que no necesita (p. ej., DB de eje,
DB de canal, FB o FC que no se utilicen), lo puede borrar.

e Si un bloque de usuario tiene el mismo nimero de bloque que un bloque de programa
basico necesario, podra modificar el nimero del bloque de usuario (no es posible modificar
las direcciones de los bloques de programa basico necesarios).

e Sij tras la migracién se ha insertado automaticamente un bloque de sistema adicional con
una direccioén ya utilizada, puede modificar el numero del bloque que se ha generado
automaticamente.

Los bloques de sistema no se guardan directamente en la carpeta "Bloques de programa",
sino en una subcarpeta, p. €j. "CNC_1 > PLC_1 > Bloques de programa > Bloques de
sistema > Recursos de programa > SEL [FC36]".

Si el campo de propiedad "Numero" no es editable, puede borrar el bloque y volver a
compilar los bloques de programa. Durante la compilacion del bloque que efectua la
llamada se vuelve a generar el bloque borrado con una direccion de bloque libre.

Puede ver la informacién sobre la estructura de llamada de los bloques haciendo clic con
el botén derecho del ratén sobre un bloque y seleccionando a continuacién el comando
"Estructura de llamada".

6.3.3 Acceso absoluto asignado automaticamente

Los bloques se comprueban con mas precision en el TIA Portal que en STEP 7 V5.x. Por este
motivo, en determinados casos puede suceder que, después de la migracion, un bloque KOP/
FUP coherente y ejecutable ya solo siga siendo representable en AWL. Durante la conversion
automatica de un bloque de este tipo en AWL pueden aparecer otros errores u otras
advertencias en el TIA Portal.

Para prevenir completamente tales avisos, compruebe, preferiblemente antes de la migracion,
la marca de su programa de usuario sin simbolo ni tipo de dato. Si esto no fuera posible,
proceda como se describe a continuacion.

Resolucién de problemas

Para solucionar los problemas, inserte nuevas entradas para los accesos a la direccién en el
editor del bloque y asigne un nombre simbdlico a la direccién correspondiente:

® Advertencia "Evite accesos absolutos a la pila de datos locales"
Si utiliza resultados provisionales en un bloque KOP/FUP, tras la migracion a AWL estos
resultados son accesos absolutos a la pila de datos locales.

Figura 6-3  Advertencia: Acceso absoluto a la pila de datos locales

Declare variables simbdlicas en el area Var_Temp del bloque y utilicelas en el programa.
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6.3.4

6.3.5

® Error "Acceso a x con direccién no univoca"
Se esta intentando acceder a un area de direcciones x no declarada de una variable
declarada simbodlicamente.
Para el area parcial x, declare un nombre simbdlico y utilicelo en el programa.

Tipos de datos incompatibles

Después de migrar un proyecto al TIA Portal pueden producirse conflictos de tipo, puesto que
durante la migracion se asigna un simbolo y un tipo de dato a todas las direcciones absolutas
utilizadas de una marca.

Ejemplos:

® En el proyecto STEP 7 V5.x se han utilizado marcas para resultados provisionales para
las que no se ha definido ningun tipo de dato (ni simbolo).

® En el proyecto STEP 7 V5.x se ha utilizado una palabra de marcas en la llamada del bloque
para la que no se ha definido ningun tipo de dato.

Si durante la migracion se ha asignado un tipo de dato incorrecto, al compilar aparece el
siguiente aviso de error:

e "El tipo dato del pardmetro actual x no coincide con el tipo de dato y del parametro formal.”

Para corregir el tipo de dato, en el editor de bloques pase al parametro mencionado con el
tipo de dato incorrecto (p. ej. "Word") e indique en su lugar el tipo de dato correcto. Otra opcion
es utilizar el cuadro de didlogo "Recablear variable" (Pagina 100).

Ver también:

Ayuda para la migracién de STEP 7, capitulo Indicaciones generales para la migracién de
bloques de programa (programas con direccionamiento absoluto).

KOP/FUP/SCL.: conversion de tipo de dato con instruccion MOVE

Si utiliza una instruccion MOVE en un bloque STEP 7 V5.x para transportar tipos de datos,
p. ej. de DB de eje/canal a DB de usuario, y al hacerlo convierte implicitamente el tipo de dato
(p- €j., "Real > DInt" o "Real > Word"), pueden aparecer advertencias o avisos de error en el
TIA Portal después de la migracion.

|QPl'opiedades ||"_i.'.|nformaci6n ||ﬂDiagnéstic0 |

| General

|| Referencias cruzadas || Compilar |

Compilacién finalizada (errores: 2; advertencias: 0)

I Ruta Descripcian Ira ?

Q - PLC_1 ” E‘

9 - Blogues de programa Pa E‘

Q - FB_M(FE&) A

9 MNetwork 1 Mo es posible la conversion implicita del tipo de datos Real al tipo de datos Dint. ? v,
Figura 6-4  Errores de conversion implicita del tipo de dato
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e Si utiliza una instruccién MOVE de este tipo, pero no ha copiado los DB de eje/canal en la
carpeta "Bloques de programa”, no podra comprobarse el tipo de dato (acceso absoluto).
Se mostraran advertencias debido al acceso a bloques no existentes en el proyecto.

Aun asi puede compilar y cargar la configuracion; Runtime generara los DB de eje/canal
necesarios en la NCU. No obstante, de esta manera no podra direccionar simbdlicamente
los DB de eje/canal que no existan en el proyecto.

e Siutiliza unainstruccion MOVE de este tipo, ya ha copiado los DB de eje/canal en la carpeta
"Bloques de programa" y ha compilado el proyecto, todos los direccionamientos absolutos
se convierten automaticamente en direccionamientos simbdlicos. Esta accion no se puede
deshacer.

Puesto que en este caso la informacion del tipo de dato esta disponible en el TIA Portal y
las conversiones implicitas del tipo de dato mencionadas anteriormente no estan
permitidas, aparecen errores durante la compilacion.

Para solucionar estos errores debe convertir el tipo de dato con dos instrucciones MOVE.
P. ej., para la conversion REAL > Dint, cree una nueva variable de tipo DWord, inserte una
segunda instruccion MOVE vy realice la conversién mediante "REAL > DWord > Dint".

6.3.6 Incoherencia de los bloques de datos con una version de Runtime distinta

Si los blogues del programa basico utilizados en el TIA Portal pertenecen a una version de
Runtime anterior a la version de Runtime del hardware real, pueden producirse incoherencias
entre los bloques en el proyecto y en el control:

Si un bloque de datos cargado en la NCU (p. €j., DB de eje) de una version anterior es mas
pequefo de lo que Runtime necesita en la nueva versién, se borra durante el tiempo de
ejecucion y se sustituye por un denominado "bloque de datos de CPU" de la longitud
adecuada. A continuacion, en el TIA Portal se detecta una incoherencia y se muestra en el
modo online. No es posible observar los valores actuales en el modo online.

En este caso existen las siguientes opciones:

® Puede continuar trabajando con las distintas versiones de bloques a pesar de la
incoherencia, aunque sin direccionar simbolicamente las funciones adicionales del bloque
mas reciente. No obstante, el programa de PLC sigue funcionando dado que los bloques
de las versiones mas recientes solo afaden sefales y no las desplazan.

® Puede insertar en el TIA Portal el DB global adecuado para la version de Runtime de la
NCU, borrar explicitamente el DB de CPU en el PLC y volver a cargar el DB global en la
NCU (un DB global no puede sobrescribir un DB de CPU durante la carga).

® Puede cargar el bloque mas reciente desde la NCU al TIA Portal. Esto soluciona la
incoherencia, aunque también borra la informacién simbdlica de este bloque de datos. Si
se ha direccionado simbdlicamente en el programa de PLC, aparecen errores durante la
compilacion.
Ver también el sistema de informacion, apartado "Programar PLC > Crear programa de
usuario > Fundamentos de la programacion > Bloques del programa de usuario > Bloques
de datos de CPU".
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6.3.7

6.3.8

Resumen
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Cambio de nombre de bloques

No es posible renombrar bloques que estan siendo utilizados por bloques con know-how
protegido si no se conoce la contrasefia o si no se puede anular la proteccién de know-how
por otros motivos.

Si su programa de usuario contiene bloques con proteccion de know-how no anulable que
llaman otros bloques del programa basico, estos quedan afectados.

Dentro del programa basico SINUMERIK estan afectados los siguientes bloques:
e GP_PAR [DB7]
e FC12[FC12]

e RUN_UP [FB1]: es posible renombrar; debe compilarse totalmente con el comando
"Software (compilar todos los bloques)".

Configuracién y activacién del servidor web

El servidor web permite observar el PLC a través de Internet o de la intranet de la empresa.
Ello permite realizar evaluaciones y diagnosticos de forma remota salvando grandes
distancias.

Para ello conecte la PG/el PC a la interfaz PROFINET X150 y configure en la PG/el PC los
parametros de red de forma que sea accesible la direccion de subred ajustada para X150. El
servidor web no es accesible via X120/X130/X127.

Puede configurar el servidor web del PLC en el TIA Portal de forma anéloga a como se hace
en STEP 7 V5.x. Ver también: Manual de puesta en marcha SINUMERIK 840D sl Puesta en
marcha CNC: NCK, PLC.

Tras la activacion del servidor web se abre el cuadro de dialogo "Activar diagndstico de
sistema". Si se confirma con "Si" dicho cuadro de didlogo, se ajusta lo siguiente en las
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propiedades del PLC: "Diagndstico de sistema > General > Activar diagnéstico de sistema
para este PLC".

Nota
Resolucién de problemas en caso de doble asignacién de bloques

El diagndstico de sistema necesita bloques de diagnostico de sistemas que de forma
predeterminada ocupen la misma area de direcciones que los bloques del programa basico
de PLC (FB49, DB49, FC49, DB50).

Si activa el diagnéstico de sistema en un proyecto SINUMERIK, durante la siguiente
compilacién aparecera un aviso de error en el que se le pedira que modifique los ajustes del
diagndstico de sistema.

En tal caso, pase a las propiedades de los bloques de diagnéstico de sistema haciendo doble
clic en el aviso de error y modificando los niumeros de bloque.

|§,Propietla{les ||"_L'.Informa-:|-5n y"ﬂDlaqn-ﬁstlco |

J General || Variables 10 || Textos |
Cicla A _ -~
. Blogques de diagnostico del sistema |:
Marca de cclo = =
b Alarmas
Sistema de diagnostico L Maornbre del blogue HMimera del blogue
i St sjatar 4
w Dlagnastico del sisterna M FE |R‘E-E_FB | 23 |
General =
T ' DE: |RSE_DE | [49 |
Canfiguracion de avisas |
Saporte del diagnasticn DB glaobal: |R'E-E_GLOB.-’~.L_DB | |SD |
Blogques de diagnéstico ... FC: |R‘E-E_FC | 49 |
Hrira
(<] i | v

Figura 6-5 Los numeros de bloque predeterminados para los bloques de diagndstico de sistema ya estan asignados

Informacion adicional

® [nformacion sobre la configuracion del servidor web del PLC en la NCU figura el manual
de puesta en marcha SINUMERIK 840D sl Puesta en marcha CNC: NCK, PLC.

® Encontrard informacién general acerca de servidores web en el sistema de informacion
del TIA Portal, palabra clave "Servidor web".
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6.3.9
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Recablear variables en el médulo

Si una direccion de médulo esta asignada a una variable y se modifica la direccion de este
moédulo, aparece un cuadro de dialogo en el que se le pregunta si la direccion de la variable
también debe modificarse (recablearse).

La direccién del modulo ha cambiado. ; Qué debe ocurrir con
™ las variables asignadas?

@ Mo modificar las variables.

() Reasignarvariables con la nueva direccién del madula.

E Aceptar “ Cancelar

Figura 6-6  Cuadro de dialogo "Variables en médulo”

Migracion: ajustar correctamente las direcciones de los médulos antes de copiar la tabla de
variables

Si ha migrado un proyecto sin la configuracion del hardware y copia la tabla de variables
migrada en la NCU recién creada antes de haber ajustado las direcciones de los médulos en
las propiedades del dispositivo, no debe recablear las variables.

De lo contrario, las entradas de los bloques de funcién del programa basico no se asignan
correctamente y el programa no se puede volver a ejecutar. En ese caso debera corregirlas
manualmente o volver a copiar la tabla de variables.

Una vez finalizada la migracion junto con las direcciones de los modulos adaptadas y la tabla
de variables migrada, puede utilizar este cuadro de dialogo para aplicar automaticamente en
la tabla de variables cualquier modificacion intencionada en las direcciones de los modulos.
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6.4 Comparacién de funcionalidad

6.4.1 Vista general
SINUMERIK TIA Portal Toolbox ofrece una serie de cambios funcionales. Algunas funciones
son distintas de las funciones que usted conoce como nuevo usuario del add-on SINUMERIK
para STEP 7 V5.x.
Este capitulo le ofrece un resumen de las nuevas funcionalidades y compara las funciones
del TIA Portal con las de STEP 7 V5.x

Funcion SINUMERIK 840D sl Toolbox para SINUMERIK TIA Portal Toolbox

STEP 7 V5.x

Insertar programa
basico de PLC SI-
NUMERIK

SINUMERIK Toolbox para STEP 7 V5.x in-

cluye una libreria con el programa basico de
PLC para esta version especifica de firmwa-
re.

Funcionalidad ampliada y manejo distinto

Para cada version de firmware, TIA Portal Toolbox con-
tiene distintas plantillas maestras con bloques del pro-
grama bésico.

Algunos bloques de datos no estan conteni-
dos en esta libreria, sino que se generan en
el control durante el tiempo de ejecucion

(p- €j., DB de eje).

Las plantillas maestras también contienen bloques de
datos de los ejes/cabezales y alarmas DB2, al contrario
de lo que ocurre en la Toolbox para STEP 7 V5.x.

Esto facilita un direccionamiento simbdlico de los blo-
ques.

Sin embargo, deberia prestar atencion a insertar solo
aquellos bloques que también necesite en su programa.

Ver: Bloques de datos de usuario del programa basico
(Pagina 113)

Definir tipos de da-
tos propios (UDT)

En STEP 7 V5.x puede crear tipos de datos
propios (UDT) y guardarlos en la carpeta
"Bloques".

Manejo distinfo

En el TIA Portal puede crear tipos de datos propios es-
tructurados (UDT) en la carpeta separada "Tipos de da-
tos PLC".

Ver: Utilizacion de tipos de datos propios (UDT) (Pagi-
na 111)

Los bloques de datos de usuario del progra-
ma bésico suministrados por SIEMENS

(p- €j., DB de eje) también se basan en UDT.
En la tabla de simbolos se han declarado
nombres simbolicos para estos UDT sin que
los bloques correspondientes (DB de CPU)
se hayan incluido en el proyecto.

Los bloques de datos de usuario del programa basico
no se basan en UDT, sino que son DB globales.

Estos bloques de datos se suministran como plantillas
maestras y pueden insertarse en el proyecto para poder
direccionar estas simbodlicamente.

Bloques de datos de usuario del programa basico (Pa-
gina 113)
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Funcién

SINUMERIK 840D sl Toolbox para
STEP 7 V5.x

SINUMERIK TIA Portal Toolbox

Direccionar ele-
mentos simbdlica-
mente

En STEP 7 V5.x era posible direccionar ope-
randos (sefiales de E/S, marcas, contado-
res, tiempos, DB, FB) de manera absoluta o
simbdlica, si bien tenia prioridad el direccio-
namiento absoluto de forma predetermina-
da.

Manejo distinfo

Por el contrario, en el TIA Portal tiene preferencia el di-
reccionamiento simbolico, con lo que se incrementa la
legibilidad del programa y se simplifica asi la solucion
de errores.

En STEP 7 V5.x era posible asignar un sim-
bolo a los operandos (sefiales de E/S, mar-
cas, contadores, tiempos, DB, FB) mediante
la tabla de simbolos sin que el propio ope-
rando tuviera que estar incluido en el pro-
yecto.

En el TIA Portal no existe ninguna tabla de simbolos y
todos los objetos utilizados cuentan con un nombre sim-
bdlico.

Ver: Cambio del operando preferente (absoluto/simbdli-
co) (Pagina 116)

Cargar y generar
simbolos PLC

Con la herramienta externa "PLC Symbol
Generator" puede exportar simbolos PLC
para SINUMERIK Operate.

Manejo simplificado

Puede exportar los simbolos PLC directamente a través
del TIA Portal.

Ver: Exportacion de simbolos PLC (PLC Symbol Gene-
rator) (Pagina 103)

Organizar objetos
en librerias

Puede organizar partes de su programa en
librerias y asi insertar estas, p. €j., en otros
programas.

Funcionalidad ampliada

En el TIA Portal las librerias pueden contener ademas
componentes de hardware.

Ver: Nuevas funciones de las librerias (Pagina 104)

Configurar cone-
xiones

En STEP 7 VV5.x, abra NetPro para editar las
conexiones.

Manejo simplificado

En el TIA Portal puede editar las conexiones en la Vista
de redes, en "Conexiones".

Ver: Configuracién de conexiones (Pagina 109)

Crear archivos Sl-
NUMERIK

En STEP 7 V5.x puede crear archivos de
actualizacion de hardware de PLC SINUME-
RIK'y archivos de puesta en marcha de PLC
con el fin de obtener datos ya compilados
para la utilizacién con SINUMERIK Operate.

Funcionalidad ampliada

Ademas de los archivos de PLC SINUMERIK conocidos
de STEP 7 V5.x, ahora puede crear archivos de carga

de PLC en los que se guarda una seleccion de bloques
de programa.

Ver Manejo de archivos SINUMERIK (Pagina 110)

Acceder simbdlica-
mente a datos de
magquina de PLC

En STEP 7 V5.x puede acceder a elementos
del DB20 (interfaz para datos de maquina de
PLC) con direccionamiento absoluto. Con la
tabla de simbolos puede direccionar simbé-
licamente el DB20.

ElI DB20 se genera en el control durante el

tiempo de ejecucion.

Manejo distinto

En el TIA Portal puede acceder de manera simbdlica
directamente a elementos de bloque del DB20 y, con
ello, a los datos de maquina de PLC si inserta y declara
el DB20 en el proyecto.

Ver: Datos de maquina PLC en DB20 (Pagina 115)

Consulte también
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Safety Integrated y Safety Integrated plus (Pagina 104)

Trabajo en la vista de proyecto y la vista de portal (Pagina 106)

Mostrar bloques de programa en forma de tabla resumen (Pagina 107)
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Exportacién de simbolos PLC (PLC Symbol Generator)

Comparacion de funcionalidad

Al utilizar la SINUMERIK Toolbox para STEP 7 V5.x era posible facilitar los simbolos definidos
en el sistema de ingenieria para SINUMERIK Operate utilizando la herramienta externa "PLC

Symbol Generator".

En el TIA Portal, esta funcionalidad se ha integrado por completo en el software y se puede
acceder a ella a través de la barra de menus o el menu contextual (ver el capitulo Crear y

cargar simbolos PLC (Pagina 75)).
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Figura 6-7
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6.4.3 Nuevas funciones de las librerias

Al contrario que las librerias de STEP 7 V5.x, las librerias del TIA Portal pueden contener
también hardware, incluida la configuracion del dispositivo o médulos enchufados.

De esta manera es posible copiar componentes de hardware ya configurados en una libreria
global con la funcién de arrastrar y soltar, con el fin de insertar esta posteriormente en otro
proyecto junto con los ajustes realizados.

Projectd » Dispositivos y redes
& Vista de redes ”[IT Vista de dispositivos | K | Opciones
% Conectarenred| 37 Conexiones k = ﬁl Vista de libreria =
Sl
[ ) lerena del proyecto
= ~ lerenas globales
T - rat o E=| b
CNC 1 - = o [ E
-
NCU 730.3 PN ga .F'-C SIS A= b [ Buttons-and-Switches
g Q o o » [L] Long Functions
o E » LL] Manitoring-and-control-objects
» L] Documentation templates
PROFIBUS Integrated_ 7 » L] SINUMERIK 840D =l FLC Basic Frogr...
) pm“g 1 L » LL] SINUMERIK 840D sl FLC Basic Frogr...
v ¥ [ winAC_MF
I ~ L1 My global library
» (5 Tipos
» (R Plantillas maestras
10 devigz 1 i comunes
IM 151- (
PLC 1 .:::'.:
v
(<] w > <] Il | [2]

Figura 6-8  Copiar el hardware en una libreria con la funcién de arrastrar y soltar

Encontrara mas informacion sobre el manejo de librerias en el TIA Portal en el sistema de
informacion, palabra clave "Libreria > Fundamentos".

6.4.4 Safety Integrated y Safety Integrated plus

Con la herramienta de configuracion F instalada era posible utilizar las funciones de seguridad
de SINUMERIK Safety Integrated (SPL) con la SINUMERIK 840D sl Toolbox para
STEP 7 V5.x.

En el TIA Portal hay disponibles (a partir de la versién 4.7 de NCU) dos modos Safety
Integrated distintos, en los que Safety Integrated esta desactivado de forma predeterminada:

SINUMERIK STEP 7 Toolbox V14 SP1
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|§,Propiedades ||Elll1f0|'|ﬂacidl1 y"ﬂDiagnéstico |

JGeneraI || Variables 10 || Constantes de sistema || Textos |

b General

SafetylIntegrated Safety Integrated

m
T
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=i

T = T a7
il

m
T
T
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=i

| Cambiar modo Safety Integrated

[< ] >

Figura 6-9  Ajustes de la NCU: el ajuste predeterminado de Safety Integrated es "no activo"

En principio, la NCU soporta ambos modos Safety Integrated, cuyas licencias se obtienen y
cuya configuracion se realiza de forma diferente. En funcion de la tarea de automatizacién
correspondiente se decide si debe utilizarse Safety Integrated y qué modo Safety Integrated
debe priorizarse.

Por este motivo debe optar por un modo Safety Integrated justo después de insertar la NCU,
asi como activar manualmente este modo en las propiedades de la NCU.

La activacion al inicio de la secuencia de configuracion permite al sistema asignar
automaticamente determinados parametros relevantes para la seguridad (p. €j., direcciones
PROFlsafe).

Sino elige el modo Safety Integrated correcto ya desde el comienzo, es posible que aparezcan
avisos de error durante la compilacién y que deba ajustar manualmente estos parametros
relevantes para la seguridad con posterioridad.
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6.4.5 Trabajo en la vista de proyecto y la vista de portal

Vistas en el TIA Portal

En el TIA Portal dispone de distintas vistas para su proyecto de automatizacion, entre las
cuales puede cambiar en cualquier momento:

e Vista de proyecto

La vista de proyecto muestra todos los componentes del proyecto y todas las areas de
trabajo y editores correspondientes.
El trabajo en la vista de proyecto es similar al trabajo con STEP 7 V5.x.

e Vista del portal

La vista del portal le ofrece una vista general orientada a tareas y configuraciones posibles
para muchos componentes importantes como CPU, dispositivos HMI o accionamientos.
No obstante, no estan disponibles todas las posibilidades de configuracion (p. €j.,
configuracion de la periferia de E/S). En caso necesario puede cambiarse automaticamente
a la vista de proyecto para la tarea seleccionada.

SINUMERIK STEP 7 Toolbox V14 SP1
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Cambio entre vistas

La primera vez que se arranca el TIA Portal y como ajuste predeterminado se muestra la vista
del portal.

e Mediante el enlace correspondiente "Vista de proyecto" o "Vista del portal" situado en el
area inferior izquierda es posible conmutar las vistas en cualquier momento.

#® Ayuda

@ Idioma ¢

P Vista del proyecto Proyecto

® Enlos ajustes ("General > General > Vista de inicio") puede modificar qué vista se utilizara
al arrancar el TIA Portal

6.4.6 Mostrar bloques de programa en forma de tabla resumen

En STEP 7 V5.x no se ha mostrado la lista de los bloques de programa en el arbol del proyecto,
sino en una vista general del area de trabajo. En esta vista general podian ordenarse los
bloques de programa, p. €j., por direccién o nombre simbdlico.

En el TIA Portal puede hacer que se muestren los distintos bloques de programa ya en el
arbol del proyecto expandiendo la carpeta "Bloques de programa". No obstante, en el arbol
de proyecto no puede ajustarse la ordenacion, por lo que los bloques se ordenan siempre por
tipo y nombre.

Si puede maximizar la vista del arbol de navegacién para ver el contenido de la carpeta
"Bloques de programa" en el area de trabajo.
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Figura 6-10 Maximizar el arbol del proyecto

A continuacién puede hacer que los bloques de programa se muestren como simbolos, lista
o detalles. En la vista de detalle puede ordenar los bloques de programa por cualquier
columna, p. €j., por direccidn o lenguaje de programacion.
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Figura 6-11  Arbol del proyecto maximizado

Informacion adicional

e Encontrara informacion general acerca de la vista general maximizada en la ayuda en
pantalla del TIA Portal en "Ventana de vista general".

e Encontrara una tabla con todos los bloques del programa basico del PLC y las
correspondientes direcciones de bloque, simbolos PLC, etc. (p. €j., para imprimir), en el
Listado de bloques en forma de tabla (ayuda en pantalla).
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Comparacion de funcionalidad

En STEP 7 V5.x puede crear conexion

6.4 Comparacion de funcionalidad

es en NetPro, p. €j., para la configuracion de

instalaciones interconectadas. En el TIA Portal, estos ajustes se realizan en la vista de redes.

Puede conmutar la vista de redes haciendo clic en "Interconectar" y "Conexiones" en la barra
de herramientas. En la lista desplegable "Conexiones" puede seleccionar directamente un
tipo de conexion y, a continuacion, crear conexiones entre dispositivos utilizando la funcién
de arrastrar y soltar en el area de trabajo.

flject3 » Disposi

|5' Vista topolégica ||EEt, Vista de redes ||[|'f Vista'de dispositivos |
EE Conectar en red |:||:| Conexiones |C0nexién HMI |'| b :_"‘.
[~]
CHC_1 - PC-Swstem 1 = WinCC E
NCU 730.3 FH gz I:I B N = PO 50.5-F AT A @
PROFIBUS Integrated_1 4
L3
NX_1
NX15.3
< Il B3]

Figura 6-12 Vista de redes con la funcionalidad "Conexiones" activa

N. | Funcién Finalidad
o
1 | Interconectar Funcionalidad de la vista de redes con la cual puede interconectar dis-
positivos y configurar redes.
2 | Conexiones Funcionalidad de la vista de redes con la cual puede crear conexiones.
3 | Lista desplegable para | Enlalista desplegable, seleccione el tipo de conexion que se va a crear
seleccionar el tipo de co- | en funcién de la finalidad de aplicacion o del tipo de dispositivo.
nexion A continuacion se destacan en color los correspondientes interlocuto-
res de comunicacion posibles.
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N. | Funcién

o

Finalidad

4 | Ficha "Vista de redes"

Con el editor "Dispositivos y redes", en la ficha "Vista de redes" estan
disponibles dos funcionalidades distintas: "Interconectar" y "Conexio-
nes".

Si cambia a la vista de redes, en primer lugar esta activa la funcionali-
dad "Interconectar".

5 | Resaltado en color de
los posibles interlocuto-
res de comunicaciéon

Si en la vista de redes se activa la funcionalidad "Conexiones", se des-
tacan todos los interlocutores de comunicacién posibles que corres-
ponden al tipo de conexién seleccionado.

Pueden utilizarse como interlocutores de comunicacion:
e Controladores (p. €j., PLC de la NCU SINUMERIK)
® Aplicaciones para PC (p. €j., WinCC RT Advanced de la PCU 50.5).

Informacion adicional

Encontrara informacion general sobre las conexiones en la vista de redes en la ayuda en
pantalla del TIA Portal, palabra clave "Comunicacion a través de las conexiones".

6.4.8 Manejo de archivos SINUMERIK

Comparacion de funcionalidad

Al contrario que en STEP 7 V5.x, ahora los bloques de datos de ejes/cabezales ya estan
contenidos en el proyecto y se guardan en el archivo de PLC SINUMERIK.

Ademas, es posible crear los denominados "archivos de carga de PLC" en el TIA Portal, en
los que se puede guardar una seleccion de bloques de programa.

Restricciones

Los bloques F utilizados en el modo Safety Integrated plus (F-PLC) no pueden guardarse en
archivos de carga de PLC, dado que existe una dependencia mutua entre los bloques F y la
configuracién hardware correspondiente con componentes de seguridad positiva. En su lugar
puede guardar los bloques F conjuntamente con otros bloques y datos de hardware en un
archivo de puesta en marcha de PLC.

Tiempo necesario para generar y leer archivos

Si la generacion o lectura requiere mas tiempo, es posible que haya guardado en el archivo
bloques de datos de ejes/cabezales no activados. En ese caso, borre los bloques de datos
que no necesite en la carpeta "Bloques de programa" y vuelva a generar el archivo.
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Informacion adicional

6.4.9

Resumen

® Encontrara informacion sobre el manejo general de plantillas maestras en librerias en
Utilizacidn de plantillas maestras (Pagina 59).

® Encontrara una descripcion detallada del procedimiento y un resumen de los datos
incluidos de archivos de PLC SINUMERIK en el TIA Portal en Creacion de archivos de
PLC SINUMERIK (ayuda en pantalla)

Utilizacion de tipos de datos propios (UDT)

En muchos programas se necesitan tipos de datos definidos por el usuario que pueden
editarse por distintos puntos del programa, p. €j.:

e UDT31: sefales de eje/cabezal para los bloques de datos Axis1 [DB31]...Axis31 [DB61]
e UDT2: alarmas/avisos para el bloque de datos ALMSG_DB [DB2]

En el programa basico de PLC del TIA Portal, los bloques de datos de usuario del programa
basico (ejes/cabezales, canales, BAG, alarmas/avisos, gestion de herramientas, PLC/HMI,
MCP/BHG) no se basan en tipos de datos definidos por el usuario. Por el contrario, estos
bloques de datos estan contenidos en el programa basico como bloques de datos globales
que definen debidamente sus elementos para cada bloque. De esta manera es posible
asignarles directamente direcciones simbdlicas. Ver Bloques de datos de usuario del
programa basico (Pagina 113).

Comparacion de funcionalidad

En STEP 7 V5.x puede definir tipos de datos propios y guardarlos directamente en su carpeta
"Programa S7 > Bloques", en la que también se almacenan los bloques de datos y otros
bloques de programa.

Asimismo, en el TIA Portal puede declarar tipos de datos de PLC propios estructurados (UDT),
utilizarlos en bloques de datos y direccionar simbolicamente estos elementos. Sin embargo,
estos tipos de datos de PLC se guardan en una carpeta separada ("CNC_1 > PLC_1 > Tipos
de datos PLC"). También puede crear los UDT desde una fuente externa (AWL).
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Arbol del proyecto m 4
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En STEP 7 V5.x, los bloques de datos definidos por SIEMENS también se basan en UDT
(bloques de datos de los ejes/cabezales, canales, BAG, alarmas/avisos, gestion de
herramientas, PLC/HMI, MCP/BHG).

Al contrario que en STEP 7 V5.x, en el programa basico del TIA Portal, estos bloques de datos
no se basan en UDT, sino que son DB globales que definen sus elementos en cada DB. La
estructura y los simbolos vienen definidos por SIEMENS como hasta ahora. Esto permite
copiar estos bloques de datos sin otras dependencias de UDT desde la libreria del sistema a
la carpeta "Bloques de programa" en un solo paso.
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Devices Options
rﬁ 0 C) j + Library view ]
?» | Project library
TR + | Global libraries
B Add new device e [ per gy
- %S GiE
ﬁg-n Devices & networks ; :
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= ~ [ PLC_1 [CPU 317F-3 PN/DF] » £51 Mgateimict
[I¥ Device configuration - [z SingleBlocks
: - : ~ [z DB
% Online & diagnostics =)
-
b Ll PLC data types
R e >

Figura 6-13 Copiar bloques desde una plantilla maestra
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Informacion adicional

En el portal Service & Support encontrara un resumen de las diferencias entre STEP 7 V5.x
y el TIA Portal, asi como informacién sobre el modo de proceder: Programar tipos de datos
definidos por el usuario en el TIA Portal (http://support.automation.siemens.com/WW/view/
es/51339156).

En el sistema de informacion, palabra clave "Tipo de dato, tipo de dato PLC", encontrara
informacion sobre el concepto y el modo de proceder de los tipos de datos de PLC.

Encontrara mas informacion acerca de la programacion simbolica con UDT en el Manual
de funciones Funciones basicas (FB1), capitulo "Programacién simbdlica del programa de
usuario con DB de interfaz".

6.4.10 Bloques de datos de usuario del programa basico

Comparacion de funcionalidad

Al contrario que en SINUMERIK Toolbox para STEP 7 V5.x, en TIA Portal Toolbox los bloques
de datos de usuario del programa basico se suministran en el sistema de ingenieria:

Ejes/cabezales: Axis1 [DB31]...Axis31 [DB61]
Canales: Chan1 [DB21]...Chan10 [DB30]
Sefiales PLC/BAG: BAG [DB11]

Alarmas DB2 de PLC (numeros de alarma 500000 a 799999): ALMSG_DB [DB2] o
ALMSG_DB_ExtendAlMsg [DB2]

Gestion de herramientas DB74 [DB74]
Sefiales PLC/HMI: MMC [DB19]
MCP/BHG (SDB210): DB77 [DB77]

En el programa basico SINUMERIK para STEP 7 V5.x estos no estaban contenidos, sino que
se generaban en la NCU durante el tiempo de ejecucion. Solo se podian direccionar
simbdlicamente con una tabla de simbolos correspondiente.

Estos bloques se encuentran en el TIA Portal a modo de plantillas maestras en la libreria del
sistema adecuada para su versién de NCU:
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Figura 6-14 Carpeta "Plantillas maestras" en la TaskCard "Librerias"
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Si copia estos bloques en su proyecto en la carpeta "Bloques de programa", puede
direccionarlos simbdlicamente de la misma manera que otros bloques: al contrario que en
STEP 7 V5., ya no se recurre a tipos de datos definidos por el usuario (UDT), sino que la
propia estructura de datos esta definida en los bloques de datos.

Debido a esta diferencia en el manejo de los bloques de datos, los proyectos migrados de
STEP 7 V5.x deben completarse posteriormente con los bloques de datos; p. €j., con la plantilla
maestra "840D sl PLC Basic Program (upgrade)". De lo contrario, en el programa de usuario
se accede a bloques de datos inexistentes y aparecen advertencias o errores durante la
compilacién (no es posible el acceso simbdlico a los elementos de un bloque de datos si este
no esta contenido en el proyecto).

Trate de copiar solo los DB de eje/canal necesarios en la carpeta Bloques de programa:

® La plantilla maestra "840D sl PLC Basic Program (upgrade)" contiene todos los bloques
con proteccién de know-how que se necesitan para la configuracion maxima (31 ejes, 10
canales).

® Silamaquina utiliza menos ejes o canales, puede copiar solamente los bloques necesarios
o eliminar los bloques no necesarios en el arbol del proyecto, una vez que haya realizado
la copia.
Si el proyecto posee bloques de datos de canales o ejes/cabezales no activados, el proceso
de compilacion, carga y generacién/lectura de archivos se retrasara.

También puede crear librerias globales propias como plantillas maestras y guardar en ellas,
p. €j., solo los bloques necesarios para una configuracion determinada.
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Informacion adicional

® Encontrara mas informacion acerca de los bloques de datos de las plantillas maestras en
los capitulos Utilizacion de plantillas maestras (Pagina 59) y Vista general (Pagina 57).

e En Cambio del operando preferente (absoluto/simbdlico) (Pagina 116) encontrara una
comparacion de funcionalidad del direccionamiento simbdlico en STEP 7 V5.x y el TIA
Portal.

® Encontrara informacién acerca de la creacion de librerias propias como plantillas maestras
en el sistema de informacion del TIA Portal, palabra clave "Libreria".

6.4.11 Datos de maquina PLC en DB20

El DB20 representa la interfaz para datos de maquina de PLC y no forma parte del programa
basico de PLC ni en STEP 7 V5.x ni en el TIA Portal.

En STEP 7 V5.x puede acceder a elementos del DB20 (interfaz para datos de maquina de
PLC) con direccionamiento absoluto. Con la tabla de simbolos puede direccionar
simbdlicamente el DB20.

En el TIA Portal puede acceder de manera simbdlica directamente a elementos de bloque del
DB20 y, con ello, a los datos de maquina de PLC si inserta y declara el DB20 en el proyecto.

Procedimiento basico

Inserte este bloque de datos en la carpeta "Bloques de programa" para poder acceder
simbdlicamente a estos datos en el TIA Portal. La declaracion para el DB20 en el proyecto
debe coincidir con los valores definidos en los datos de maquina de SINUMERIK Operate
(MD14504, MD14506, MD14508).

Si no se crea el DB20 en el TIA Portal, este no se generara en la NCU durante el tiempo de
funcionamiento. En ese caso no podra acceder simbolicamente a los elementos del DB20 y
apareceran advertencias durante la compilacion porque no se encuentra el bloque en el
proyecto.

Informacién adicional
Encontrara mas informacion sobre la declaracién del DB20 en los siguientes documentos:

® Manual de funciones SINUMERIK 840D sl/828D Funciones basicas, capitulo "Datos de
maquina PLC"

® Manual de listas SINUMERIK 840D sl, SINAMICS S120 Listas, libro 2, capitulo "Datos de
magquina PLC (DB20)"
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6.4.12

6.4.12.1

6.4.12.2
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Cambio del operando preferente (absoluto/simbélico)

Efectos del direccionamiento simbdlico

En STEP 7 V5.x era posible direccionar operandos (sefiales de E/S, marcas, contadores,
tiempos, DB, FB) de manera absoluta o simbdlica, si bien tenia prioridad el direccionamiento
absoluto de forma predeterminada. Por el contrario, en el TIA Portal tiene preferencia el
direccionamiento simbdlico, con lo que se incrementa la legibilidad del programay se simplifica
asi la solucién de errores.

En STEP 7 V5.x era posible asignar un simbolo a los operandos (senales de E/S, marcas,
contadores, tiempos, DB, FB) mediante la tabla de simbolos sin que el propio operando tuviera
que estar incluido en el proyecto. En el TIA Portal no existe ninguna tabla de simbolos y todos
los objetos utilizados cuentan con un nombre simbdlico.

No obstante, este cambio del operando preferente en el programa de PLC puede requerir
modificaciones en su programa de usuario migrado. Asimismo, es posible que los nuevos
usuarios deban familiarizarse con el cambio en el manejo de determinadas funcionalidades:

® Tipo de dato en variables de PLC
Si define variables de PLC en el TIA Portal, debe indicar en cada caso el tipo de dato. Este
se comprueba con mayores restricciones en el TIA Portal que en STEP 7 V5.x. Ello requiere
correcciones en el programa de usuario especialmente tras la migracion.
Ver también:

— Tipos de datos incompatibles (Pagina 96)
— KOP/FUP/SCL: conversion de tipo de dato con instruccion MOVE (Pagina 96)

e Declaraciones solo con direccionamiento simbolico
Cada tipo de dato (p. €j., UDT o bloques) posee un nhombre simbolico. En la declaracién
de instancias debe utilizar el direccionamiento simbdlico.
Ver también:

— Declaracion de multiinstancias (GET [FB2], PUT [FB3]) (Pagina 116)
— Declaracion de datos locales estaticos en la interfaz del bloque (Pagina 119)

e Adaptacion de variables en caso de modificacion de la direccion del modulo (Pagina 100)

Declaracion de multiinstancias

Tanto en STEP 7 V5.x como en el TIA Portal puede insertar bloques de funcién como
multiinstancias mediante el FB2.

Sin embargo, en el TIA Portal no se direcciona el bloque a través de su direccién "FB2", sino
simbdlicamente a través de su nombre "GET".

Pero dado que GET es también el nombre de una instruccion para la comunicacién S7, a la
hora de programar debe prestar atencion a direccionar el bloque correcto:

® Siintroduce "GET" (con comillas), se direcciona el FB2 del programa basico SINUMERIK.

e Siintroduce GET (sin comillas), se utiliza la instruccién para la comunicacion S7.
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Procedimiento

Para direccionar correctamente el bloque SINUMERIK "GET [FB2]" durante la programacion
en lugar de la instrucciéon de comunicacion S7 GET, siga uno de los siguientes procedimientos:

e Direccionar blogue con la funcion arrastrar y soltar

Project tree m 4
|| Devices |
EQ O Bla s kg =EA @8 Q=0 & 5
| I s |

2 YDelta [FC17] E

48 Block_3 [FB12] HE HiE =0 - £

ofF Diagnose [F829] ~ Block title: B

\0 [FE5] =l
3] - Network 1:
= = Comment

a‘-m_sr—:sz =

48 FUT[FEZ] | P\

8 RUN_UF [FB1] \(((/

o SI_BrakeTest [FB11] -
28 SI_Relais [FE10]
E IR o neal o
I [ PP <] w5 100% 7 o

Puede arrastrar el bloque "GET [FB2]" desde el arbol del proyecto y soltarlo en una red de
su bloque. A continuacién se abre el cuadro de dialogo "Opciones de llamada", en el que
puede configurar el bloque de datos de instancia correspondiente.

® [ntroducir el nombre del bloque "GET" directamente (observar las comillas)
Si introduce el nombre del bloque completo (p. €j., en una fuente AWL, en un cuadro vacio
0 como tipo de dato en la interfaz del bloque), asegurese de escribirlo entre comillas.

® [ntroducir el nombre del bloque GET y seleccionar "GET" en la lista Autocompletar
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... PN] » PLC_1 [CPU 317F-3 PN/DP] » Program blocks » Block_3 [FB12]

AEe8rdrHEw CeEad =g

I« T ™

&
1]}

\ pra—
i K = 2

- i =

+ Block title:

Cormment

hd Network 1: ..

Comment

/l GE é
b" 'GET'\ FB FE2 MULTINSTANZ ~ ’_
2 & GET Read data from ...
V\’r E J Get_F( Get extended .
& GET S Read data from ...
’ n"' "GETGUD" FB FBS MULTINSTANZ
& GETIO Read process i...
3 GETIO_PART Read process i...
o
<" m | E A | T T

Si introduce usted mismo el nombre del bloque (p. €j., en un cuadro vacio o como tipo de
dato en la interfaz del bloque), puede seleccionar el FB2 de la lista Autocompletar.

Informacién adicional
Encontrara mas informacion en la ayuda en pantalla del TIA Portal:
e AUTOHOTSPOT
® Fundamentos de las propiedades de bloques

® Resumen de las propiedades de bloques
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6.4.12.3 Declaracion de datos locales estaticos en la interfaz del bloque

Si durante la programacion de bloques en la interfaz del bloque se declaran datos locales
estaticos (apartado "Static") y se desea especificar un bloque como "Tipo de dato" para
declarar una instancia, no es posible realizar un direccionamiento absoluto, a diferencia de lo
que ocurre en STEP 7 V5.x.

...7F-3 PNIDP] » Program blocks » Block 3 [FB12] - X

G F S p EAERBr G 2 =
Block_3
Mame Data type Offset
4 = <Add new=
5 4 - InCut
6 = <Add new=
7 |4 - Static
8 = Static_1 FE2 iE
9 - <Add news *® Data type
10 <@ » Temp FB2 is
11 <@ » Constant unknown.
En lugar de ello, introduzca simplemente el nombre simbdlico del bloque (p. €j., "GET" o
"PUT").

...7F-3 PNIDP] » Program blocks » Block_3 [FB12] -l X

Wi FE b EREPE@:EHE & 3

Mame Data type Offset

< = Static

<@ = » Static_1 |"GET]| [=l] ...
L] <Add news=

10 41 » Temp

11 <@ ¢ Constant

L= = s = Y

-

Asegurese de utilizar las comillas para no direccionar por error una instruccién con nombre
similar. (Ver también: Declaracion de multiinstancias (Pagina 116))
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