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Kurzanleitung
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Einleitung
SIWAREX U ist ein kompaktes Wagemodul zur Messung des Fillstandes von Silos und
Bunkern, Uberwachung von Kranlasten, Belastungsmessung von Férderbandern uvm.

Zweck dieser Dokumentation

Diese Anleitung enthalt alle Informationen, die Sie flir die Inbetriebnahme und die Nutzung
des Gerats bendtigen.

Sie richtet sich sowohl an Personen, die das Gerat mechanisch montieren, elektrisch
anschliel3en, parametrieren und in Betrieb nehmen, als auch an Servicetechniker und
Wartungstechniker.

Hinweise zur Gewahrleistung

Wir weisen darauf hin, dass der Inhalt der Anleitung nicht Teil einer frGheren oder
bestehenden Vereinbarung, Zusage oder eines Rechtverhaltnisses ist oder diese
abandern soll. Samtliche Verpflichtungen der Siemens AG ergeben sich aus dem
jeweiligen Kaufvertrag, der auch die vollstandige und alleingultige
Gewahrleistungsregelung enthalt. Diese vertraglichen Gewahrleistungsbestimmungen
werden durch die Ausfiihrungen der Anleitung weder erweitert noch beschrankt.

Der Inhalt spiegelt den technischen Stand zur Drucklegung wieder. Technische
Anderungen sind im Zuge der Weiterentwicklung vorbehalten.

Giultigkeitsbereich dieser Dokumentation

Diese Dokumentation ist nur im Zusammenhang mit dem Geratehandbuch SIWAREX U
glltig. Sie finden das Dokument im Internet unter:
http://support.automation.siemens.com/WW/view/de/28392477
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1. Hardware Anforderungen

Die folgenden Hardware Komponenten und Software sind erforderlich um eine Waage in
SIMATIC zu integrieren: 24V Power Supply, S7-300 CPU oder ET200M Einheit; Memory
Card fur CPU, SIWAREX U, Frontstecker fur SIWAREX U, SIWATOOL U Software,
RS232 Verbindungskabel, PC mit Windows XP oder héher, Justagegewicht grofer 5% der
Summe der Nennlast-Werte aller Wagezellen.

24V Power Supply S7-300 PLC  oder ET 200M SIWAREX U
7MH4950-xAA01

SIWATOOL RS232 Verbindungskabel Projektierungspaket SIWAREX U
7MH4607-8CA 7MH4950-1AKO01
©Siemens AG 3
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Justage-Gewicht Waage

(> 5% der Summe der Nennlast-Werte

aller Wagezellen.)
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2. Siwarex U Anschlusse
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24V Stromversorgung

RS232 Interface
fir Siwatool U

Anschluss der Wagezellen
Kanal 2

Anschluss der Wagezellen
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Anschluss der Wagezellen Kanal 1

Anschlussklemme Signalbezeichnung Bemerkung

15 SENSE1+ Fihlerleitung +

16 SENSE1- Fahlerleitung -

17 SIG1+ Messleitung +

18 SIG1- Messleitung -

19 EXC1+ Wagezellen Speisespannung +
20 EXC1- Wagezellen Speisespannung -

Anschluss der Wagezellen Kanal 2

Anschlussklemme Signalbezeichnung Bemerkung

8 SENSE2+ Fahlerleitung +

9 SENSE2- Fahlerleitung -

10 SIG2+ Messleitung +

11 SIG2- Messleitung -

12 EXC2+ Wagezellen Speisespannung +
13 EXC2- Wagezellen Speisespannung -

Anschluss des PC fiir SIWATOOL U

Anschluss im Signalbezeichnung Bemerkung

Terminalblock

3 RXD1 Bei Verwendung des Anschlusskabels
7MH4 607-8CA:
Aderbezeichnung ,RxD*

4 GND1 Bei Verwendung des Anschlusskabels
7MH4 607-8CA:
Aderbezeichnung ,GND*

5 TXD1 Bei Verwendung des Anschlusskabels
7MH4 607-8CA:
Aderbezeichnung , TxD*
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3. Kommunikationsaufbau zur
Siwarex U Baugruppe

Die Siwatool U Software wird in Windows gestartet:

Programs ,, Accessoties r
@ Dalphin Plus L4
: ‘Eﬁ Documents g IBM Recordiow r
: % =i « @ Microsoft Office L4
| ettings
! ? SIWAREX ’
. ﬁ Search 2 A’ Adobe Phaotoshop £S5
. @ Help
L
H R,
1®

B Siwatool FTC

lan MFF crd =210

Um eine Verbindung zur Siwarex U Baugruppe herzustellen, wird der Button Online
betatigt:

i Untitled - SIWATOOL U
=
I A = | F
ey Offnien Speicgn Cnline Sprache Drucken Anzeige Melden

] SIWARER U

=] Ei% Inbetriebnahme
: E Justageparam, Kanal 1 {DS3)
[ Justagedaten Kanal 2 (D54)
E Basisparameter (D55}
E Grenzwerte Kanal 1 {D521)

P S P atara 0
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4,

Justage mit Justagegewicht

4.1 SIWATOOL Parameter einstellen

Nach aufgebauter Kommunikation tberprifen Sie bitte die folgenden Parameter-

Einstellungen:

[ Junbenannt - stwaTooL U

Datei  Kommunikation  Ansicht  Extras 7

2 @ & e © A .5 =
heu Offnen  Speichern Cnline Cifflime Sprache Drucken Anzeige v
sl [£]-[ 2]
L—‘_Iﬂ Inbetriebnahme 2 2
E Justagepararn, Kanal 1 (D53)
|:| Justagedaten Kanal 2 {DS54)
m Basisparameter (DS5)
E Grenzwerte Kanal 1 (D521) Info Justagedigits Waigeparameter Theoret, Justage
|:| Grenzwerte Kanal 2 (D522)
L] Wersion (D540
) —
I'—_'Hf% Testvorbereitung

i L[/ vargabe Fir Fernanzsigs (DS6) Mittelwertfilter

>

EIE‘B Beobachten

[ m Prozesszustand Kanal 1 (D331)

[ ] Prozesszustand Kanal 2 (DS32)
[]--ﬁ Firmware Download

Grenzfrequenz fiir

Kennwert der Wiagezelle 2 >
Justagegewicht i2DDDD >

~
=

Nullstelldigits IU

Speichern in EEPROM

Kommastelle fiir die

Gewichtseinheit

Keine Nachkommastelle {¥x

Justagegewicht:
Angabe des Justagegewichts.

Das Justagegewicht wird als Integerwert (bis max. 32767) angegeben.

Zum Beispiel:

a) Fur eine 20 kg Waage kann eine Auflésung von 1 g gewahlt werden:
- Der Parameter ,Justagegewicht” wird in Gramm vorgegeben (z.B. ,20000).
- Der Parameter ,Kommastelle fur die Fernanzeige” (Registerkarte ,Wageparameter*)
wird mit ,Keine Nachkommastelle (XXXXX)* vorgegeben.
- Der Parameter ,Gewichtseinheit* (Registerkarte ,Wageparameter®) wird mit

» 9% vorgegeben.
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b) Fir eine 40 kg Waage kann eine Auflésung von 10 g gewahlt werden:
- Der Parameter ,Justagegewicht” wird in Gramm x10 vorgegeben (z.B. ,4000).
- Der Parameter ,Kommastelle fir die Fernanzeige” (Registerkarte ,Wageparameter*)
wird mit ,2 Nachkommastellen (XXX.XX)* vorgegeben.
- Der Parameter ,Gewichtseinheit* (Registerkarte ,Wageparameter®) wird mit
» Kg“ vorgegeben.

Das Komma ist nicht Teil des Integerwerts und wird nur in der Siwatool-Software (und falls
vorhanden fir den Fernanzeiger) verwendet.

D.h. vor der Parametrierung miissen die Waagen-Auflosung und die Kommastelle
so festgelegt werden, daR der spater angezeigte Gewichtswert (Gewichtswert =
Integerwert) den Zahlenwert 32767 nicht ubersteigt.

Kennwert der Wagezelle:

Wagezellen-spezifischer Kennwert.

Die Angabe dieses Wertes ist aus dem technischen Datenblatt der Wagezelle zu
entnehmen.

Grenzfrequenz fur Tiefpassfilter:
Ein Wert von z.B. 5 Hz flhrt zu einer relativ schnellen Reaktion der Waage auf eine
Gewichtsveranderung, ein Wert von z.B. 0,05 Hz macht die Waage ,trager®.

Sprungantwort des digitalen Tiefpassfilters bei fg = 2 Hz:

Kritisch bedampft

110
100
90
80
70
60 /
" v
50
40 /
30 /
20 /
10 /
a} T T T T T T T T T T
) 500

Mittelwertfilter:

Der Mittelwertfilter wird verwendet, um den Gewichtswert gegen zufallige Stérungen zu
beruhigen. Der Gewichtswert wird aus dem Mittelwert der letzten 32 Gewichtswerte
gebildet, die die SIWAREX U alle 20 ms errechnet. Jede 20 ms fallt der alteste Wert
heraus und das neueste wird bei der Berechnung berlcksichtigt.
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Nach den Parameter-Einstellungen in der Siwatool Software, werden diese mit dem Button

Senden an die Siwarex U Baugruppe gesendet:

pfangen | Polling | Ubernehrmen | Abbruch |

Diese Vorgehensweise gilt auch flir den zweiten Kanal mit dem DS4.
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4.2 Durchfuihrung der Justage

Zur Bestimmung des Nullpunktes darf die Waage nicht belastet sein.

Durch Ausfiihrung des Befehls Kanal1: Nullpunkt giltig/Justage (1) wird der Nullpunkt
zugeordnet.

Die Waage zeigt jetzt ,,0“ als Gewicht an.

power SIMATIC-CPU SMVAREX U
supply weighing
module

remote display Siebert

3
§
15

e | | EEEl

=
EETHIELE

=

BIMATIC JSiATIC
57300 AT-30

ETELEEI AT E

A
w

RS232

Wagezellen

Unbenannt - SIWATOOL U

Datei  Kommunikation  &nsicht  Exkras @

@@Eyeﬁ,ﬂﬁ

= Offren  Speichern Online Dfflime Sprache Drrucken Anzeige

SIWARER LI

El EE Inbetriebnahme

P E Juskageparam. Kanal 1 {033}
|:| Juskagedaten Kanal 2 {D34) .
E Basisparameter (D55) kanal 1: Mullskellen (3)
E Grenzwerte Kanal 1 (D521)
|:| arenzwerte Kanal 2 {D322)

Beide Kanale: Werkseinstellungen laden (5
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AnschlielRend wird die Waage mit dem Justagegewicht belastet. Durch Ausfiihrung des

Befehls Kanal1: Justagegewicht giiltig (2) wird die Justagegerade der Waage
festgelegt.

Die Waage zeigt jetzt das Justagegewicht als Gewicht an.

hower SIMATICCPU SIWWAREX U
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q e = TR . | e remote display Siebert
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i3 =?§I _‘l_\
[ o—
Justage-
Gewicht

Waégezellen

Unbenannt - SIWATOOL U
Datei  Kommunikation  &nsicht Extras

%@E@@A,ﬂﬁ

=0 Cffnen apeichern online (i 5 [ =3 Sprache Drucken Anzeige

B EGED -
=y Inbetriebnahme % || a8

P L] Justageparam, Kanal 1 (DS3)

o [ ] Justagedaten kanal 2 (D54)
- E Basisparameter (DS5)
o E Grenzwerte Kanal 1 (D321)

[ | Grenzwerte Kanal 2 (D522)

Beide Kanale: Werkseinstellungen laden (5)

Die Justage der Waage ist somit abgeschlossen!
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5. Justage ohne Justagegewicht
(theoretische Justage)

Ist die Durchfuhrung der Justage mit Justagegewichten nicht méglich, kann die Waage
auch ohne Justagegewichte in Betrieb genommen werden, wenn der mechanische Aufbau
der Waage korrekt arbeitet.

Sind die Messprotokolle der einzelnen Wagezellen vorhanden, so kénnen diese fir die
theoretische Justage verwendet werden.

Liegen die Messprotokolle der einzelnen Wagezellen nicht vor, so werden die Default-
Werte (aus dem technischen Datenblatt) der Wagezellen verwendet.

Die Durchfuhrung der theoretischen Justage erfolgt mit Hilfe der SIWATOOL U Software.
Zuerst mul} in der Registerkarte ,Wageparameter” der Kennwert der Wagezelle
vorgegeben werden, z.B. ,2 mV/V*

| I Owtied  srWaTOOL U
Cabw  Komerdaton Arecht Estras 7

3 m % e © A .3 B e E
B Ofren  Speidwrs  Oriee Sorache  Qrucken  Anseige | Makden
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Danach erfolgt der Wechsel in die Registerkarte ,Theoret. Justage®.

Zur Durchflihrung der theoretischen Justage wird zuerst die Nennlast aller Wagezellen
angegeben, z.B. 3 Wagezellen mit jeweils 1000 kg ergeben eine Nennlast von 3000 kg.
(siehe auch Punkt ,1.“ in der unteren Abbildung.)

Anschlielend wird der Nullpunkt-Offset (Einheit uV/V), sowie der Kennwert (Einheit mV/V)
fur jede einzelne Wagezelle eingetragen.

(siehe auch Punkt ,2.“ und ,3.“ in der unteren Abbildung.)

Diese Werte werden aus dem jeweiligen Wagezellen-Messprotokoll enthommen.

Liegen die Messprotokolle der einzelnen Wagezellen nicht vor, so werden die Default-
Werte (aus dem technischen Datenblatt, z.B. Nullpunkt-Offset = ,0,0“ und Kennwert in
mV/V = ,2,0) verwendet:

Unbenannt - SIWATOOL U
Datei  Kommunikation Ansicht  Extras 2

@@&a@é&.@ﬁ

ey OFfnen Speichern COnline Offline Sprache Drucken Anzeige

5[0 SIWAREX U B §
EIE’% Inbetriebnahme

E Justageparam, Kanal 1 {D33)
[] Justagedaten Kanal 2 {054}
E Basisparameter (DS5)

E Grenzwerte Kanal 1 (D521)
|:| Grenzwerte Kanal 2 (D522)
[/ wersion (Ds40)

Eig Testvorbereitung Kennwertbereich - : — l—
R E Worgabe Fir Fernanzeige (D561 ML

EIE’% Beobachten _ _ 000
E Prozesszustand Kanal 1 (DS31) MNennlast aller WZ = Justagegewicht

Info Justagedigits ‘Wageparameter Theoret. Justage

g———
D Prozesszustand Kandl 2 (D532) —Nullpunkt-Dffset in u¥ /¥ ennwerk in m¥,;¥
[]--@ Firrnware Download
Wagezelle 1 0,0001 Wigezelle 1 1,999
2- Wagezelle 2 -0,0002 Wigezelle 2 2,001 3 .
- Wagezelle 3 0,000 Ny Hégezelle 3 2,0002
&g e d Wigezelle 4

Wagezelle 5 Wiagezelle 5
Wagezelle b Wagezelle 6

Mittelwert der Mittelwert der K te
Nullpunkt-Offsets I
Justagedigits 0 Justagedigits 1 I

Justagedigits berechnen | Berechnung iibernehmen |
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Nach der Eingabe der Daten werden die Justagedigits durch das Betatigen des Buttons
»~Justagedigits berechnen® berechnet und das Ergebnis wird angezeigt.

Anschliel3end werden die berechneten Justagedigits durch das Betatigen des Buttons
,Berechnung tbernehmen® in den Datensatz DS3 Ubernommen.

Unbenannt - SIWATOOL U
Datei  kKommunikation Ansicht  Extras 2

om & e O .9 & | F

Meu Offnen  Speichern Online COfflime Sprache Drucken Anzeige Melden
B [ & [£]

[=-fig Inbetrisbnahme < <

E Justageparam, Kanal 1 {DS3)
-] Justagedaten Kanal 2 (D54}
E Basisparameter {DS5)

E Grenzwerte Kanal 1 {D521)
|:| Grenzwerte Kanal 2 (DS22)

Info

Justagedigits

Wageparameter

Theoret. Justage

/] Version (DS40)

Ei% Testvorbereitung
] ‘orgabe fir Fernanzeige (DS6)
EIE’% Beobachten

= m Prozesszustand Kanal 1 (DS31)

[ ] Prozesszustand Kanal 2 (D532)
[]--@ Firrmare Download

Kennwertbereich

Wiagezelle 1
Wigezelle 2
Wigezelle 3
Wagezelle 4
Wigezelle 5

Wigezelle 6

Mittelwert der
Mullpunkt-Dffsets

Justagedigits O

—Nullpunkt-Dffset in u¥ /¥

—

Mullpunkt I

MNennlast aller W2 = Justagegewicht ISDDD

0,0001
-0,0002

0,0003

I6,66666?E-05
|242?

K tin mY¥;¥
Wagezelle 1 1,399
Wagezelle 2 2,001
Wagezelle 3 2,0002
Wagezelle 4
Wagezelle 5
Wigezelle 6
Mittelwert der K te |2 i

s

Justagedigits 1 I63109

Justagedigits berechnen

Berechnung iibernehmen

Danach wird der Datensatz DS3 mit den neuen Justagedaten mit dem Button ,Senden® an

das Wagemodul gesendet:

Polling

Ubernehmen

Abbruch
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Nach dem Senden des DS3 wird der Befehl Kanal1: Nullstellen (3) bei leerer Waage
(z.B. leerer Behalter) ausgefihrt:

Unbenannt - SIWATOOL U
Datei  Kommunikation  Ansichk  Exktras 2

%@E#eﬁ,@ﬁ

Meu Cffrien Speichern online 2FFline Sprache Drucken Anzeige

= [E] SIWAREX U

=g Inbetrisbnahme

R E Justageparam. Kanal 1 (053]
~[_] Justagedaten Kanal 2 (D54}
E Basisparameter (D550

E Grenzwerte Kanal 1 (D521)
o[ | Grenzwerte Kanal 2 (D522)

# || & |

Kanal 1: Mullpunkt giltigfJustage (1)

Die theoretische Justage ist somit beendet.

Wird nach einer theoretischen Justage durch ein Prifgewicht festgestellt, dass der
angezeigte Gewichtswert von dem Prifgewicht abweicht, so kann durch eine manuelle
Vorgabe des Parameters ,Justagedigits 1“ der angezeigte Gewichtswert dem Prifgewicht
angepasst werden.

Bei einer Veranderung des ,Justagedigits 1“ ist der DS3 durch 2x Klicken des Buttons
»Senden“ an die Siwarex U Baugruppe zu ubertragen.

.4 =
oo E Manuelle Parameter
Eingabe

T varen (Erss)
My Teteabemntung
L] Vengate e Femnancesge (D96}
1 Bosbatben
bl Prozessaustand Kanal | {0531
| Peoaessaustand Kandl 2 (U532)

2x Klicken
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6.
Datei

Erstellen einer Siwatool backup-

Nach der Justage besteht die Mdglichkeit die Parameter-Einstellungen als Siwatool

backup-Datei abzuspeichern.

Mit dem Befehl Alle Daten empfangen werden alle Parameter-Einstellungen von der
Siwarex U Baugruppe zur Siwatool-Software Ubertragen:

|i Untitled - SIWATOOL U

Datei | Kommunikation Ansicht  Extras  ?

=

Drucken

G I@A.

Offline Sprache
g Offlice
= Alle Daken empfangen
D53)
LS el e L [ 2oL

m EBasisparameter (DS5)
m Grenzwerke Kanal 1 {D521)
[] Gremzwerte Kanal 2 (D522)

Irfo

Wahrend der Datentbertragung von SIWAREX U zum PC erscheint folgende Meldung:

Status Kommunikation

Ermpfangen aller S&tze won der STWAREX U

Anfordern Dakensatz

oK

Speichern Sie die Parameter-Einstellungen als Siwatool U Datei:

| Untitled - SIWATOOL

Datei  Kommunikation  Ansicht

Meu
ffnen
Imnpork

Speichern unker

Eigenschaften

Drucken
Save As 4
Speichem | ) SIWAREX Ul Files x|« 5 E-
Dateiname:  |5ILO H2D 2 swu
D ateityp: 1SIWATDDL U Files [*.3wu) LJ Abbrechen
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Fiir Riickfragen oder Anregungen hinsichtlich des beschriebenen Produkts oder der
Dokumentationen stehen wir lhnen gerne zur Verfiigung:

Technischer SIWAREX-Support:

Siemens AG

Industry Automation (l1A)
Sensors and Communication
Process Instrumentation
76181 Karlsruhe
DEUTSCHLAND

Tel: +49 721 595 2811
Fax: +49 721 595 2901

(maximal 0,05 €/min aus dem deutschen Festnetz, abweichende Mobilfunkpreise mdglich)

E-mail: siwarex.hotline.aud@siemens.com
Website: www.siemens.de/siwarex

Copyright Statement

All rights reserved by Siemens AG

Weitergabe sowie Vervielfiltigung dieser Unterlage, Verwertung und Mitteilung
ihres Inhalts ist nicht gestattet, soweit nicht ausdriicklich zugestanden.
Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz. Alle Rechte vorbehalten,
insbesondere fiir den Fall der Patenterteilung oder GM-Eintragung.
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