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Ons6z

SINUMERIK dokiimantasyon

Tali bilgiler

SINUMERIK dokimantasyon asagidaki kategorilere ayriimistir:
® Genel Dokiimantasyon
e Kullanici Dokiimantasyonu

o Uretici/Servis dokiimantasyonu

www.siemens.com/motioncontrol/docu linkinden su konulara iliskin bilgilere ulasabilirsiniz:

® Doklmantasyon siparis et / Baski gérinimu
® Dokiumanlarin indirilmesi i¢in gerekli tali linkler
e Dokimantasyon online kullan (el kitaplari/bilgiler ara ve arat)

Teknik dokiimantasyon (6rn. dneriler, dizeltmeler) ile ilgili sorulariniz oldugunda litfen su
adrese E posta génderiniz:

docu.motioncontrol@siemens.com

My Documentation Manager (MDM)

Training

FAQs

Universal
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Asagidaki linkten Siemens temelinde bir OEM odakli makine dokiimantasyonunun igerigini
bireysel sekilde olusturabilmek icin bilgiler bulabilirsiniz:

www.siemens.com/mdm

Egitimle ilgili 6nerilere buradan ulasabilirsiniz:

® www.siemens.com/sitrain

SITRAIN - Otomasyon teknolojisi Grtnleri, sistemleri ve ¢gdzimleri ile ilgili Siemens egitimi
® www.siemens.com/sinutrain

SinuTrain - SINUMERIK igin egitim yazihmi

Frequently Asked Questions Service&Support (Servis&Destek) sayfalarinda Griin destegi
altinda bulabilirsiniz. http://support.automation.siemens.com
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SINUMERIK

Hedef kitle

Kullanim

Standart kapsam

Teknik Destek

SINUMERIK ile ilgili 6nerilere buradan ulasabilirsiniz:

www.siemens.com/sinumerik

Bu dokiimantasyon SINUMERIK isletim yaziliminin ¢alistigi Universal makine kullanicilarina
yoneliktir.

Kullanici El Kitabi kullanicilara kumanda elemanlari ve komutlari ile ilgili bilgiler verir. Bu
Kullanici El Kitabi ortaya ¢ikan arizalarda kullaniciya amacina uygun sekilde davranmayi ve
ilgili dnlemleri almay1 dgretir.

Bu dokiimantasyonda standart kapsamin islevselligi agiklanmistir. Makine Ureticisi
tarafindan uygulanmis olan tamamlayici ¢alismalar veya degisiklikler makine ureticisi
tarafindan basilir.

Kumanda Unitesinde bu dokiimantasyonda bahsedilmemis baska islevler yer aliyor olabilir.
Ancak yeni teslimlerde veya servis durumunda bu islevlere iliskin bir istek yoktur.

Bu dokiimantasyon, yine ayni sekilde agiklik nedenlerinden dolayi Grintn tim tiplerine iliskin
tim ayrintih bilgileri igermez ve ayrica her olasi kurulum, isletim ve bakim/ kontrol durumunu
da dikkate almasi mimkun degildir.

Teknik danismanlik igin tlkeye 6zgu telefon numaralar birimimizle ilgili ayrintili bilgileri
internette http://www.siemens.com/automation/service&support adresinde bulabilirsiniz.
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1.1 Uriinler

SINUMERIK kumanda, isleme makineleri (6rn. imalat makineleri) i¢in bir CNC
(Computerized Numerical Control) kumandadir.

CNC kumanda ile bir imalat makinesine baglanti vasitasiyla baslica su temel fonksiyonlari
gerceklestirebilirsiniz:

Hizmet alanlari

Parga programlarinin olusturulmasi ve adaptasyonu,
Parga programlarinin ¢alistiriimasi,

Manuel kumanda,

Dahili ve harici veri ortamlarina erisim,

Programlar igin verilerin dizenlenmesi,

Programlar dahilinde ihtiyag duyulan takimlarin, sifir noktalarinin ve diger kullanici
verilerinin yonetimi,

Kumanda ve makine teshisi.

Asagida bulunan isletim alanlarina ait temel fonksiyonlar, kumandada 6zetlenmistir:

Universal

Hizmet alanlar
Parc¢a programlarinin galistiriimasi, MAKINE
manuel kumanda
Programlar icin verilerin diizenlenmesi/ PARAMETRE
Takim yénetimi
Parca programlarinin olusturulmasi ve | PROGRAM
adaptasyonu
Dahili ve harici veri ortamlarina erisim PROGRAM-
MANAGER
Alarm géstergesi, servis gostergesi » TESHIS
NC verilerinin makineye adapte edilmesi, DEVREYE-
sistem ayari ALMA
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Giris

1.2 Kontrol paneli yiizeyleri

1.2 Kontrol paneli ylzeyleri
1.2.1 Genel bakis
Giris

Kumanda paneli 6n ylzeyinde, SINUMERIK Operate'in kullanim arayiiziine ait bildirim
(ekran) ve kullanim (6rn. Hard ve Soft keyler) islemleri gergeklestirilir.

OP 010 kumanda paneli sayesinde, kumanda ve isleme makinesinin hizmetinde bulunan
bilesenler kusursuz sekilde sergilenirler.

Kumanda ve gdsterge elemanlari

(1) (2) ®) (4)

|
[
3

5

(5) &
|
[
-

(6)
(5)
" (7
" EEEEEENENB= o
]
9)
(13) (12) 11) (10)
Durum LED'i: POWER
2 Durum LED'i: TEMP
(Anlatimlarda ileri seviye asinmalar hesaba katiimalidir)
3 Alfabetik-Blok
4 Numerik-Block
5 Softkeyler
Universal
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Giris

6 Kumanda tuslari blogu
7 Hotkey blogu

8 Kursér blogu

9 USB interface

10 Meni segim tusu

11 Mend ileri adim tusu
12 Makine alani tusu

13 Menu geri adim tusu
Resim 1-1

Literatr

OP 010 kumanda paneli 6n ylzey gorinusu

1.2 Konftrol paneli yizeyleri

Kumanda paneline ait diger kullanilabilir 6n ylzey goérinusleri gibi ayrintili agiklamalari su
literattrde bulabilirsiniz:

SINUMERIK 840D sl/840Di sl, isletme bilesenleri ve ag baglantisi cihaz kitabi

Universal
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1.2 Kontrol paneli yiizeyleri

1.2.2 Kumanda paneli tuslari

Kumanda ve isleme makinesinin kullanimi i¢in, su tuslar ve tus kombinasyonlari mevcuttur.

Tuslar ve tus kombinasyonlari

Tus

o

<
ALARM
CANCEL

1...n

CHANNEL

@

HELP

NEXT
WINDOW

NEXT
WINDOW

SHIFT

NEXT
WINDOW

ALT

16

Fonksiyon

<ALARM CANCEL>
Bu sembolle tanimlanmis alarm ve bildirimleri siler.

<CHANNEL>
Diger kanallar arasinda sec¢im yapmayi saglar.

<HELP>
Secilmis pencerede, ilgili cevrim i¢i yardimi gagirir.

<NEXT WINDOW> *
e Pencereler arasinda gidip gelmeyi saglar.

e Coklu kanal gérinimiine veya ¢oklu kanal islevlerine ait bir
kanal sutunu dahilinde, Ust ve alt pencere arasinda gegis
saglar.

e Segcim listeleri ve se¢im alanlarinda bulunan ilk kaydi secer.
o Kirséru, bir metnin basina hareket ettirir

* USB klavyelerde <Home> veya <Pos 1> tuslari kullanilir
<NEXT WINDOW> + <SHIFT>

e Segcim listeleri ve se¢im alanlarinda bulunan ilk kaydi seger.
o Kursord, bir metnin basina hareket ettirir.

o Gegerli kiirsér pozisyonundan hedef pozisyona kadar segilmis
olan alani isaretler.

o Gegerli kiirs6r pozisyonundan program blogunun basina kadar
secilmis olan alani isaretler.

<NEXT WINDOW> + <ALT>

o Kursori ilk konuya hareket ettirir.

o Kursoru bir tablo satirinin ilk sttuna hareket ettirir.

e Kursoru bir program blogunun basina hareket ettirir.

Universal
Kullanma kitabi, 03/2013, 6FC5398-6AP40-3VA1



Giris

PAGE
DOWN

+| CTRL

Universal
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@ + ‘CTRL‘
WINDOW

B e O
WINDOW SHIFT
£=l

PAGE

upP

PAGE + ﬁ

up SHIFT

PAGE + CTRL

up

=

PAGE

DOWN

PAGE + G

DOWN SHIFT

=

1.2 Konftrol paneli yizeyleri

<NEXT WINDOW> + <CTRL>
e Kursori, bir programin basina hareket ettirir.
o Kursori gegerli situnun ilk satirina hareket ettirir.

<NEXT WINDOW> + <CTRL> + <SHIFT>
o Kursord, bir programin basina hareket ettirir.
o Kiursoru gegerli situnun ilk satirina hareket ettirir.

o Gecerli kiirsor pozisyonundan hedef pozisyona kadar segilmis
olan alani isaretler.

o Gegerli kiirsor pozisyonundan programin basina kadar segilmis
olan alani isaretler.

<PAGE UP>
Bir pencerede gorintlyU bir st sayfaya kaydirir.

<PAGE UP> + <SHIFT>

Program ydneticisi ve program editér modunda, dizin veya
program blogu kirsér pozisyonundan, pencerenin basina kadar
isaretler.

<PAGE UP> + <CTRL>
Klrsord, bir pencerenin en Gst satirina konumlandirir.

<PAGE DOWN>
Bir pencerede gorintlyl bir alt sayfaya kaydirir.

<PAGE DOWN?> + <SHIFT>

Program ydneticisi ve program editér modunda, dizin veya
program blogu kirsér pozisyonundan, pencerenin sonuna kadar
isaretler.

<PAGE DOWN> + <CTRL>
Klrsord, bir pencerenin en alt satirina konumlandirir.

<Kirsér saga>
o Editor alani

Editorde bir dizin veya program (6rn. déngu) acar.
e Navigasyon

Kirsoru bir karakter saga dogru hareket ettirir.
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Giris

1.2 Kontrol paneli yiizeyleri

<Kiirsor saga> + <CTRL>

CTRL‘ o Editor alani

>

Kursoéru bir kelime saga dogru hareket ettirir.
* Navigasyon

Bir tabloda kiirsérii sagda bulunan bir sonraki hiicreye hareket
ettirir.

<Kiirsér sola>
4 e Editor alani

Program editér modunda bir dizin veya program (6rn. déngu)
kapatir. Degisiklikler yaptiysaniz, bunlar devralinir.

o Navigasyon

Klrsoéru bir karakter sola dogru hareket ettirir.

<Kiirsor sola> + <CTRL>
4| “[cm o Editor alani

Kirsori bir kelime sola dogru hareket ettirir.
¢ Navigasyon

Bir tabloda, kirséru solda bulunan bir sonraki hiicreye hareket
ettirir.

<Cursor yukari>
A o Editdr alani

Kirsor bir sonraki tist alana hareket ettirir.
¢ Navigasyon

— Bir tabloda, kirséri Gstte bulunan bir sonraki hiicreye
hareket ettirir.

— Bir meni resminde kirsoéri yukari dogru hareket ettirir.

<Kirsor yukari> + <CTRL>
A * |CTRL o Bir tabloda klrsoria tablonun basina hareket ettirir.
o Kiursoru, bir pencerenin basina hareket ettirir.

G <Kirsér yukari> + <SHIFT>

Program ydneticisi ve program editér modunda, dizin veya
program blogunu isaretler.

SHIFT
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1.2 Konftrol paneli yizeyleri

<Kirsér asagi>

|z| o Editor alani
Kirsoéri asagi hareket ettirir.

¢ Navigasyon

— Bir tabloda, klrséri altta bulunan bir sonraki hiicreye
hareket ettirir.

— Bir pencerede kiirsort asagi dogru hareket ettirir.

<Kirsor asagi> + <CTRL>

v * |CTRL ¢ Navigasyon

— Bir tabloda kirsoéri tablonun sonuna hareket ettirir.
— Kirsérl, bir pencerenin sonuna hareket ettirir.

e Simulasyon
Override'l azaltir.

G <Kirsér asagi> + <SHIFT>

SHIET Program ydneticisi ve program editér modunda, dizin veya
program blogunu isaretler.

v +

O <SELECT>
SHLECT Secim listeleri ve segim alanlarinda bulunan birden gok imkani
agar.

Kontrol kutucuklarini aktiflestirir.

Program editérii ve program yoéneticisi modunda, bir program blogu
veya program seger.

<SELECT> + <CTRL>
O +| CTRL

SHECT Tablo satirlarinin isaretlenmesi sirasinda, segili ve secili degil
arasinda segim yapar.

<SELECT> + <SHIFT>

smEcT ST Secim listelerinde ve segim alanlarinda bulunan, bir dnceki veya
son kaydi seger.
<END>

END

Kirso6ra bir penceredeki son girdi alanina, bir tablonun veya
program blogunun sonuna hareket ettirir.

Secim listeleri ve se¢im alanlarinda bulunan son kaydi seger.

ﬁ <END> + <SHIFT>
END |+ SHIET Kirsora son girdiye hareket ettirir.

Kursér pozisyonundan program blogunun sonuna kadar secilmis
olan alani isaretler.

Universal
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1.2 Kontrol paneli yiizeyleri

‘ END ‘ + CTRL‘
END + | CTRL G
SHIFT
<
BACKSPACE
4
BACKSPACE * | CTRL
—>|
le—
TAB
=] [0
TAB SHIFT
—>|
le— + | CTRL
TAB
—>|
e— + | CTRL ﬁ
TAB SHIFT

20

<END> + <CTRL>

Kurséri, gecgerli satirda bulunan son situndaki son girdiye veya bir
programin sonuna hareket ettirir.

<END> + <CTRL> + <SHIFT>

Kirsoru, gecerli satirda bulunan son siitundaki son girdiye veya bir
programin sonuna hareket ettirir.

Kirsoér pozisyonundan program blogunun sonuna kadar secilmis
olan alani isaretler.

<BACKSPACE>
o Editor alani

Kirsoérin solunda isaretlenmis olan bir karakteri siler.
¢ Navigasyon

Klrsérun solunda isaretlenmis olan tim karakterleri siler.

<BACKSPACE> + <CTRL>

o Editor alani
Kursérin solunda isaretlenmis olan bir karakteri siler.

* Navigasyon
Kirsoérin solunda isaretlenmis olan tim karakterleri siler.

<TAB>

e Program editér modunda, kirsdrt her zaman bir karakter
ilerletir.

e Program yoneticisi modunda, kiirsérii sagda bulunan bir sonraki
girdiye hareket ettirir.

<TAB> + <SHIFT>

e Program editér modunda, kiirsérl her zaman bir karakter
ilerletir.

e Program yoneticisi modunda, kiirséru solda bulunan bir sonraki
girdiye hareket ettirir.

<TAB> + <CTRL>

e Program editdr modunda, kiirsérii her zaman bir karakter
ilerletir.

e Program yoneticisi modunda, kiirsori sagda bulunan bir sonraki
girdiye hareket ettirir.

<TAB> + <SHIFT> + <CTRL>

e Program editér modunda, kiirsérii her zaman bir karakter
ilerletir.

e Program yoneticisi modunda, kirséri solda bulunan bir sonraki
girdiye hareket ettirir.
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‘ CTRL ‘ A
CTRL c
CTRL E
CTRL F
CTRL G
CTRL L
CTRL ﬁ
SHIFT
CTRL P
CTRL S
CTRL \Y
CTRL X

Universal
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1.2 Konftrol paneli yizeyleri

<CTRL> + <A>

Gegerli penceredeki tim girdilerin secilmesini saglar (sadece
program editér ve program yoneticisi modunda)

<CTRL> + <C>
isaretlenmis igerigi kopyalar.

<CTRL> + <E>
"Ctrl Energy" fonksiyonunu g¢agirir.

<CTRL> + <F>

Yukleme ve kayit sirasinda MDA-Editdr ile program yoneticisi
modunda, makine veri listelerini ve ayar veri listelerini, sistem
bilgilerinde ise arama diyalogunu acar.

<CTRL> + <G>

e Program editériindeyken ShopMill veya ShopTurn
programlarinda galisma plani ile grafiksel gériinim arasinda

gegcis yapar.
e Parametre ekranindayken yardim ekrani ve grafiksel goriinim
arasinda gegis yapar.

<CTRL> + <L>
Gegerli kullanici arayuizung, yUklu diller arasinda sirayla degistirir.

<CTRL> + <SHIFT> + <L>

Gegerli kullanici arayliziinG, ydkli diller arasinda ve ters yone
dogru degistirir.

<CTRL> + <P>

Gegerli kullanici arayiziine ait bir ekran kopyasi (print screen)
olusturur ve veri olarak kaydeder.

<CTRL> + <S>
Simulasyon modunda tekli blok agar veya kapatir.

<CTRL> + <V>

e Panodan kayitli metni alip, gegerli kiirsér pozisyonuna
yerlestirir.

¢ Panodan kayith metni alip, isaretli metnin yerine yerlestirir.

<CTRL> + <X>
isaretli metni keser. Metin artik panodadir.
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22

‘ CTRL ‘ Y
CTRL z
CTRL ALT
CTRL ALT
CTRL ALT
i ALT
SHIFT

i ALT
SHIFT

i CTRL
SHIFT

ALT S
ALT A
ALT \ 4

<CTRL> + <Y>

Geri alinmis degisiklikleri tekrar devreye sokar (sadece program
editér modunda).

<CTRL> + <Z>
Son islemi geri alir (sadece program editér modunda).

<CTRL> + <ALT> + <C>

Harici bir veri ortamina (USB-Flash bellek) (840D sl/828D ile)
eksiksiz bir standart arsiv olusturur (.LARC)

Uyari:
Bununla ilgili makine ureticisinin verdigdi bilgilere dikkat edin..
<CTRL> + <ALT> + <S>

Harici bir veri ortamina (USB-Flash disk) (840D sl ile) eksiksiz bir
standart arsiv olusturur (.ARC)

Harici bir veri ortamina (USB-Flash disk) (828D ile) eksiksiz bir
Easy arsiv olusturur (.ARD)

Uyari:
Bununla ilgili makine ureticisinin verdigi bilgilere dikkat edin..
<CTRL> + <ALT> + <D>

Protokol verilerini USB Flash disk Ustline kaydeder. USB flash disk
takili degilse, veriler CF kartin Uretici alanina kaydedilir.

<SHIFT> + <ALT> + <D>

Protokol verilerini USB Flash disk Ustline kaydeder. USB flash disk
takili degilse, veriler CF kartin Uretici alanina kaydedilir.

<SHIFT> + <ALT> + <T>
"HMI Trace"i baslatir.

<SHIFT> + <ALT> + <T>
"HMI Trace"i sonlandirir.

<ALT> + <S>

Asya yazi karakterleriyle girdi yapabilmek amaciyla editér modunu
acar.

<ALT> + <Cursor yukari>
Editérdeyken, blok basindan veya sonundan yukari kaydirir.

<ALT> + <Cursor agagi>
Editérdeyken, blok basindan veya sonundan asagi kaydirir.
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<DEL>

DEL o Editor alani

Kirsérin saginda bulunan ilk karakteri siler.
¢ Navigasyon

Tam karakterleri siler.

<DEL> + <CTRL>

DEL + | CTRL e Editor alani

Kursorin saginda bulunan ilk kelimeyi siler.
o Navigasyon

Tam karakterleri siler.

<Bosluk tusu>

o Editor alani
Bir bosluk karakteri ekler

e Secim listeleri ve segim alanlarinda bulunan birden ¢ok imkani
acar.

<Arti>
e icinde elemanlari bulunan bir dizin acar.

e Simulasyon modunda, grafik gérintiisini ve Trace-gizimlerini
buyutar.

<Eksi>
e iginde elemanlari bulunan bir dizini kapatir.

e Simulasyon modunda, grafik goriintisini ve Trace-gizimlerini
kugaltar.

<Esittir>
Girdi alanlarinda hesap makinesini acar.

<Yildiz>
icinde tim altdizinlerin bulundugu bir dizin acar.

<Tilda>
Bir rakama ait 6n isareti, arti ve eksi arasinda degistirir.
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>

INSERT

>

INSERT

SHIFT

2

INPUT

PROGRAM

OFFSET

PROGRAM
MANAGER

>

24

<INSERT> (Giris)

e Ekleme modunda, bir editér alani agar. Tusa tekrar basin, alani
terk ettikten sonra girdiler tekrar geri alinir.

o Bir se¢im alani acar ve segim imkanlarini sergiler.
e isleme adimi programinda, G-kodu icin bos bir satir ekler.

o kili editérdeyken veya goklu kanal goériinimiinde, editér
modundan isletim moduna gegis yapar. Tusa tekrar
basilmasiyla tekrar editér moduna geri dénus yapllir.

<INSERT> + <SHIFT>

G-kodu programlamada, bir ddngiiniin baslatiimasi igin editor
modunu agar veya kapatir.

<INPUT> (Girig)
¢ Girdi alaninda bir degere ait girdiyi kapatir.
e Bir dizin veya bir program baslatir.

e Kirsdr, bir program blogunun sonunda konumlandiriimissa, bos
bir program blogu ekler.

¢ Yeni bir satirin isaretlenmesi amaciyla, bir isaret ekler ve
program blogu iki parcaya boélunr.

e G-kodunda, program blogundan sonra yeni bir satir ekler.

e isleme adimi programinda, G-kodu icin yeni bir satir ekler.

o ikili editdrdeyken veya goklu kanal gériinimiinde, editor
modundan isletim moduna gecis yapar. Tekrar basiimasiyla
tekrar editér moduna geri donls yapilir.

<ALARM> - sadece OP 010 ve OP 010C
"Teshis" isletim alanini ¢agirir.

<PROGRAM> - sadece OP 010 ve OP 010C
"Program ydneticisi" isletim alanini ¢agirir.

<OFFSET> - sadece OP 010 ve OP 010C
"Parametre" isletim alanini ¢gagirir.

<PROGRAM MANAGER> - (Program yoneticisi) - sadece OP 010
ve OP 010C

"Program yoneticisi" isletim alanini ¢agirir.

Menii ileri adim tusu
Genisletilmis yatay Softkey gubuguna gecis saglar.

Men geri adim tusu
Ust meniiye geri déniisii saglar.
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~ <MACHINE>
VACHINE "Makine" isletim alanini gagirir.

<MENU SELECT> (Girig)
MENY isletim alaninin secimi maksadiyla ana mendiy(i cagirir.

Universal
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1.3 Makine kontrol panelleri

1.3.1 Genel bakis

imalat makinesi, Siemens'e ait bir makine kumanda paneliyle veya makine reticisine ait
spesifik bir makine kumanda paneliyle donatiimis olabilir.

imalat makinesinde, makine kumanda paneli iizerinden eksen uygulamalari veya parcanin
islenmesini baslatma gibi islemleri gerceklestirebilirsiniz.

1.3.2 Makine kumanda paneline ait kumanda elemanlari

MCP 483C IE vasitasiyla bir Siemens makine kumanda paneline ait kumanda ve gésterge
elemanlari kusursuz olarak sergilenir.

Genel gorinim

(1) @ 6 @ O 6 () (8) 9 (10

W) Acil kapatma tusu
Tusu asagida verilmis olan durumlarda etkinlestirin.

e Hayati risk tehlikesi mevcutsa,

¢ Makine veya is pargasinin hasar gérme tehlikesi mevcutsa.

Tum suriculer mimkin olan en ylUksek frenleme momentiyle durdurulur.

Universal
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)
©)

4)

®)
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1.3 Makine kontrol panelleri

Makine Ureticisi

Acil kapatma tusunun etkinlestiriimesiyle olusan diger reaksiyonlar igin
makine uretici bilgilerine dikkat edin.

Kumanda cihazlari igin montaj yeri (d = 16mm)
RESET

e Gegerli programin islemesini iptal edin.
NCK-kumandasi, makineyle senkron halde kalir. NCK kumandasi
baslangi¢c konuma gecer ve yeni bir program akisina hazirdir.

e Alarm silme.

Program kumandasi
<SINGLE BLOCK>

Tekli blok modu a¢ / kapat

<CYCLE START>

Bu tus NC-baslatma olarak da tanimlanir.
Bir programin isletimi baslatilir.

<CYCLE STOP>

Die Taste wird auch als NC-Stop bezeichnet.
Bir programin isletimi sonlandirilir.

isletim modu, makine fonksiyonlari

<JOG>

"JOG" isletim modunun segimi.

<TEACH IN>
"Teach In" alt isletim modunun segimi.

<MDA>
"MDA" isletim modunun segimi.

<AUTO>
"AUTO" (Oto) isletim modunun segimi.

<REPOS>
Geri konumlandirma, kontura yeniden hareket.

<REF POINT>
Referans noktasina hareket.

Inc <VAR>(Incremental Feed Variable)
Adim 6lgusiine degisken adim araliginda hareket.

Inc (Incremental Feed)

Adim 6lgustine 6nceden verilmis adim araliginda (1, ..., 10000 artislarla)
hareket.
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(7)

(8)

9)

(10)

UL

RAPID

@

WCS MCS

—he

SPINDLE
STOP

o

SPINDLE
START

Resim 1-2

28

Makine Ureticisi
{é} Artis de@erine ait dederlendirme, bir makine datasina baghdir.

Musteri tuslari

T1-T15 arasi

Hizli hareketle eksen hareketleri ve koordinat aktarimi
Eksen tuslar

Eksen segimi.

Yoén tuslan
Hareket yonu secimi.

<RAPID>
Basiimis tus yoninde, ekseni hizli hareketle hareket ettirme.

<WCS MCS>

Parca koordinat sistemi (WKS) ile makine koordinat sitemi (MKS) arasinda
gecis saglar.

Override anahtarli (hizli hareket) ismili kumandasi

<SPINDLE STOP>

ismilini durdurma.

<SPINDLE START>
ismilini serbest birakma.

Vorschubsteuerung mit Overrideschalter
<FEED STOP>
Devam eden program isletiminin ve eksen sirlcisinin durdurulmasi.

<FEED START>

Gegerli program blogunda programin islemesi igin onay ve program
tarafindan énceden verilmis ilerleme hizinda, hiz arttirma onay!.
Anahtarlama salteri (dért konumlu)

Makine kumanda paneli 6n goériiniisu (frezeleme islemi)
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14 Kullanici ara yluzi

141 Ekran boélimleri

Genel gérinim
—-)
M L AUTD

11L2 8~ Emergency stop

1.4 Kullanicr ara yizd

NC/WKS/SWOR3)0LD_AND_DIE SIEMENS
# CHAM1 Reset @ Li\lJail: Feedrate ena@nissing :
Machine Position [mm] T.F5 Awiliary
XM 0000 la T functions
YM © 0.000 @ Basic
M 0.000 |F oo Hlocks
) 0.000  mm/min  80% -
i 0.000 — Ti i
= 51 U cuur:@
— Master 0 B804
{1} 100 120 Prugram
NC/...0B/MOLD_AND_DIE 0 levels
; $TC_DP1[1, 11=120 ; Schaftfriz¥ser Tm, Dn'| 1: GO 12 G710
;8TC_DP3[1, 1]1=60 ; Li:¥ngeY 9. 14: G90
; $TC_DPG[1, 1]1=5 ; RadiusT I 15: G4
; _| B: G618 16: CFC
:NAD T1 Dl T 7G40 21: BRISK i
WORKPIECE(, , , "BOX", G4, 80, 40, 200, -190, -12: 8: G500 22: CUT2D
T="KUGELKOPF_ZYL" D14 9 29: DIAM90
HGY | 10: GGO 30: COMPOF 4
10 > A
Prog. 1 Blo a ﬂﬁimuﬂ. Prog.
8 cntrl. | =P sear == 'record. COIE

>

=

Etkin isletim alani ve isletim modu
Alarm/Bildirim satiri

Program adi

Kanal durumu ve program etkisi
Kanal isletim bildirimleri

oo g b W N -
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Guncel degerler penceresindeeksenlere ait konum gdstergesi

=0 AVA
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7 Gosterge harfleri
e aktiftakim T
o gecerliilerleme hizi F
e gecerlilik durumuyla birlikte aktif ismili (S)
e Yizde olarak ismiline ait yiik dagilimi
e Alanda veya duzlemde gdstergeli bir donUste aktif takim tasiyicisinin ismi
e Aktif kinematik transformasyonun ismi
8 Program blogu gostergeliislem penceresi

9 Aktif G-fonksiyonlari, tim G-fonksiyonlari, gesitli fonksiyonlar igin girdi penceresi gibi yardimci fonksiyonlar ( 6rn.
karartma satirlari , program etkisi) icin gosterge.

10 Ek kullanici bilgileri i¢in diyalog satiri
11 Yatay Softkey cubugu
12 DikeySoftkey cubugu

Resim 1-3  Kullanici araylzi

1.4.2 Durum gdstergesi

Durum géstergesi giincel makine ve NCK'nin durumuyla ilgili en yeni bilgileri icermektedir.
Ayrica alarmlar ve NC veya PLC bildirimleri gdsterilir.

Hangi kullanim alaninda bulundugunuza gére durum gdstergesi birkag satirdan olusur:
e Bulyik durum gostergesi

"Makine" kullanim alaninda durum goéstergesi ¢ satirdan olusur.
e Kiglk durum gostergesi

"Parametre", "Program"”, "Program yoneticisi", "Ariza teshis" ve "Devreye alma" kullanim
alanlarinda durum gdstergesi blyik gdstergenin birinci satirindan olusur.

Universal
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"Makine" kullanim alaninin durum géstergesi

Birinci satir

1.4 Kullanicr ara yiizd

Gosterge

Anlam

Aktif kullanim alani

"Makine" kullanim alani

Dokunmatik kullanimda buradan kullanim alanina gegis
yapabilirsiniz.

"Parametre" kullanim alani

"Program" kullanim alani

"Program Ydéneticisi" kullanim alani

"Ariza teshis" kullanim alani

A=A = SR

"Devreye alma" kullanim alani

Aktif isletim tirG veya alt isletim tirG

Ay "JOG" isletim turG
AN,

JOG

"MDA" isletim tiri
MDA

=) "AUTO" isletim turu
AUTO

Teach In

o

"TEACH In" alt isletim tirG

=
m
-
=]
w

"REPOS" alt isletim tari

%L

-
m
m
-
]
=

"REF POINT" alt isletim tiri

Alarmlar ve mesajlar

P11 RA=)] Kanal 1 Funktion Auto—R

Alarm gostergesi

Alarm numaralari kirmizi arka plan lGzerine beyaz yaziyla verilir.

ilgili alarm metni kirmizi yaziyla verilir.
Bir ok birden fazla alarmin aktif oldugunu gosterir.

Bir onay semboll, alarmin onaylanabilir veya silinebilir
oldugunu gdsterir.
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Gosterge Anlam
550125 ¢y Dies Ist cine PLC-Mdidung: NC veya PLC bildirimi
Maschinentur geotfnet Bildirim numaralari ve metinleri siyah yaziyla verilir.
Bir ok birden fazla bildirimin aktif oldugunu goésterir.
NC programlarina ait bildirimlerin numaralar yoktur ve yesil
HERLE D ST yaziyla verilir.
ikinci satir
Gosterge Anlam

TEST_TEACHEN

Program yolu ve program adi

ikinci satirdaki géstergeler projelendirilebilir.

Makine Ureticisi

3%

Uclincii satir

Bununla ilgili makine ureticisinin verdigi bilgilere dikkat edin.

Gésterge

Anlam

BAcHANT RESET

Kanal durum géstergesi.
Makinede bir¢ok kanal varsa, kanal ismi de gdsterilir.

Sadece bir kanal varsa, sadece "Reset" kanal durumu olarak
gOosterilir.

Dokunmatik kullanimda buradan kanala gegis yapabilirsiniz.

BEN

Kanal durum goéstergesi:

Program "Reset" ile kesintiye ugratildi.
Program isliyor.

Program "Reset" ile kesintiye ugratildi.

32
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1.4.3

WKS/MKS

Universal

1.4 Kullanicr ara yiizd

Gosterge Anlam

Aktif program etkilerinin gostergesi:

-m PRT: Aks hareketi yok

DRY: Deneme cgalismasinin 6ne alinmasi
RGO: indirgenmis hizli hareket

MO1: Programli durdurma 1

M101: Programli durdurma 2 (degisken isaret)

SB1: Munferit blok kaba (program sadece bir makine islevi
yuriten bloklara gore durur)

SB2: Hesaplama takimi (program her bloktan sonra durur)

SB3: Munferit blok hassas (program gevrimlerde dahi sadece
bir makine islevi yuriten bloklara gére durur)

Kanal isletim bildirimleri:

&Fauﬂ',r NC block / user alarm Durma: Normalde bir operasyon gereklidir.
|© Remaining dwell time:15 Sec. Bakim: Bir operasyon gerekli degildir.

Hangi program etkilerinin gdsterilece@i hususu makine Ureticisinin ayarlarina baglhdir.

Makine Ureticisi
%} Bununla ilgili makine ureticisinin verdigi bilgilere dikkat edin.

Giincel deger penceresi

Eksenlere ve pozisyonlara ait glincel degerler sergilenir.

Sergilenen koordinatlar ya makine koordinat sistemine veya is pargasi koordinat sistemine
dayanir. Makine koordinat sistemi (MKS), is pargasi koordinat sisteminin (WKS) aksine, sifir
noktasi kaydirmayi hesaba katmaz.

Gosterge, "Istwerte MKS (MKS glincel deger)" Softkey vasitasiyla makine ve is pargasi
koordinat sistemi arasinda degistirilebilir.

Pozisyonlara ait giincel deger gostergesi ENS koordinat sistemine sistemine dayanabilir.
Ancak pozisyon ¢ikisi WKS'de gergeklesmeye devam eder.

ENS koordinat sistemi WKS koordinat sistemine uygun olup, sistem tarafindan isleme
esnasinda yerlestirilen veya geri alinan belirli béltimleri ($P_TRAFRAME, $P_PFRAME,
$P_ISO4FRAME, $P_CYCFRAME) kisaltir. ENS koordinat sisteminin kullanimi sayesinde,
ek bolimler nedeniyle meydana gelen guincel deger géstergesindeki sigramalar, engellenmis
olur.

Makine Ureticisi
{é} Bununla ilgili makine ureticisinin verdigi bilgilere dikkat edin..
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Tam ekran gorianimu

">>" ve "Zoom Istwert (zoom glincel deger)" Softkey tuslarina basin

Zoom
act. val.

Gostergeye genel bakis:

Gésterg_]e

Anlam

Baslik satirini bélme

WKS / MKS

Secilmis koordinat sisteminde eksenlere ait gésterge.

Pozisyon

Sergilenen eksen pozisyonu.

Kalan yol gostergesi

Program akisi sirasinda, giincel NC-bloguna ait kalan yol
sergilenir.

ilerleme hizi/Override

Tam ekran modunda eksenlere tesir eden ilerleme hizi ve
Override sergilenir.

Repos kaydirma

Mantiel isletim sirasinda eksenlere ait ilerlenen yol farki sergilenir.

Bu bilgi sadece "Repos" alt isletim modunda bulunuyorsaniz
sergilenir.

Carpismadan sakinma
(sadece 840D sl)

¥ JOG ve MDA veya OTOMATIK isletim tiirleri igin
= ¢arpismadan sakinma devrededir ve minimum bir adet
aktif carpisma esi mevcut.

e JOG ve MDA veya OTOMATIK isletim tiirleri icin
carpismadan sakinma kapatiimistir ve aktif carpisma esi
mevcut degil.

Alt bilgi

Aktif sifir nokta kaydirmalari ve transformasyonlar gostergesi.
Tam ekran modunda ilaveten T, F, S degerleri sergilenir.

Ayrica bakiniz

Sifir noktasi kaydirma (Sayfa 65)

34
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144 T,F,S-Penceresi

T,F,S penceresinde takim, ilerleme hizi (JOG modda jerk ilerleme hizi veya eksen ilerleme
hizi) ve ismiline ait en dnemli giincel veriler sergilenir.

"T, F, S" pencere ismi yaninda ilaveten su bilgiler gértntilenir:

Gésterge Anlam

BC (6rnek) Aktif takim tasiyicisinin ismi (Toolcarrier)

Torna (6rnek) Aktif kinematik transformasyonun ismi

Diizlemde dénen aktif takim tasiyicisi

Alanda ileri geri hareket yapan takim tasiyici
Takim verileri

Gosterge Anlam

T

Takim adi Gincel takim adi

Konum Gegcerli takima ait konum numarasi

D Gegerli takima ait kesme numarasi

Takim, ilgili koordinat sistemine uygun takim tipi semboliyle birlikte,
secilmis olan kesme konumunda sergilenir.

Takim sarsilirsa, bu durum gdstergede dikkate alinir.
DIN-ISO-Modunda kesme numarasi yerine H-numarasi sergilenir.

H H-Numarasi (DIN-ISO-modunda takim diizeltme kaydi)
Gegerli takima ait bir D-numarasi mevcutsa, ek olarak bu sergilenir.
(0] Gegerli takimin gapi
R Gegcerli takimin yari ¢api
V4 Gegerli takimin Z degeri
X Gegerli takimin X degeri
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ilerleme hizi verileri

ismili verileri

36

Gésterg_;e

Anlam

F

ilerleme hizi kilidi

ilerleme hizi giincel degeri
Birden fazla eksen uygulamalarinda sunlar sergilenir:
o "JOG" isletim modu: Hareket eden eksene ait eksen ilerleme hizi

e "MDA" ve "OTQO" isletim modu: Programlanmis eksen ilerleme hizi

Hizli hareket GO aktiftir

0.000 ilerleme hizi aktif degildir

Override Yizde olarak gdsterim

Gosterge Anlam

S

S1 ismili segimi, ismili numarasi ve ana ismili ile isaretleme
Devir Guincel deger (ismili dénerse, gésterge degeri daha buyktir)

Set degeri (Pozisyonlandirma sirasinda da dahil her zaman sergilenir)

ismili durumu

ismili serbest birakilmadi
ismili saga déniiyor
ismili sola déniiyor

ismili hareketsiz

Override

Yizde olarak gosterim

is mili isletim orani

%0 ve %100 arasi gosterge
Ust sinir deger, %100'Un Ustiinde bulunabilir.
Bu amacla makine uretici bilgilerine dikkat edin.

Not

Lojik is millerinin gésterilmesi

is mili konvertdrii aktifse, is parcasi koordinat sisteminde lojik is milleri goériintiilenir. Makine
koordinat sistemine gegiste fiziksel is milleri goéruntulenir.
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Makine ureticisi
{é} Bununla ilgili makine ureticisinin verdigi bilgilere dikkat edin.

1.4.5 Giincel blok gosterge

Guncel blok gdstergesi penceresinde ,isletiimekte olan gecerli program bloklarina ait bir
gbsterge elde edersiniz.

Guincel programin sergilenmesi
Program akisi sirasinda su bilgileri elde edersiniz:
® Baslik satirinda ispargasi veya program adi verilir.

® (O esnada isletilen program blogunun arka fonu renklendirilmistir.

Programin dogrudan diizenlenmesi

Reset konumunda gecerli programi dogrudan dizenleme imkaniniz mevcuttur.

1. <INSERT> tusuna basin.

>

INSERT

2. Kurséru istediginiz bir yere konumlandirin ve program blogunu
duzenleyin.

Dogrudan duzenleme sadece NC bellekte ve G kodlu bloklar igin
mumkun olup, harici isletimlerde mimkdan degildir.

@> 3. Programi ve editdr modunu tekrar terk etmek icin <INSERT> tusuna
basin.

INSERT

Ayrica bakiniz

Programin duzeltiimesi (Sayfa 102)

Universal
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1.4.6

Softkey ve tuslar lizerinden kullanim

Hizmet alanlari / isletim modlari

Kullanici arayiizi, her birinde 8 dikey ve 8 yatay Softkey bulunan gesitli pencerelerden
olusur.

Softkeylere yanlarinda bulunan tuslar vasitasiyla kumanda edersiniz.
Softkeylerin her biri ile yeni bir pencere agabilir veya fonksiyon yiritebilirsiniz.

isletim yazilimi 6 isletim alanina (Makine, parametre, program yéneticisi, teshis, devreye
alma) ve 5 isletim modu veya alt isletim moduna ayrilir (JOG, MDA, AUTO, TEACH IN, REF
POINT, REPOS).

isletim alani degistirme

38

<MENU SELECT?> tusuna basin ve dikey Softkey gubugu Gzerinden tercih

SV\?I\ICUT edilen isletim alanini segin.

"Makine" isletme alanini dogrudan kumanda paneli Gzerinde bulunan tusla da
¢agirabilirsiniz.

N "Makine" isletim alanini segmek icin, <MACHINE> tusuna basin.

—_

MACHINE

isletim modunu degistirme

Bir isletim modunu veya alt isletim modunu, dogrudan makine kumanda paneli lizerinden ya
da ana men de bulunan Softkeyler vasitasiyla degistirebilirsiniz.

Genel tuslar ve Softkeyler

Kullanici arayliziine ait sagda bulunan diyalog satirinda semboli
> belirirse, isletim alani dahilinde dikey Softkey gubugunu degistirebilirsiniz. Bu
islem icin mend ileri adim tusuna basin.

Semboll, genisletilmis Softkey cubugunda bulundugunuzu gésterir.
Tusa tekrar basmanizla, 6nceki dikey Softkey gubugu tekrar belirir.
">>" Softkey ile, yeni bir dikey Softkey ¢ubugu agarsiniz.
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"<<" Softkey ile, tekrar 6nceki dikey Softkey gubugunu geri gagirirsiniz.

« "Geri" Softkeyi ile a¢ilmis olan bir pencereyi kapatirsiniz.

Back

» "iptal" Softkeyi ile, girilmis olan degerleri devralmadan pencereden ayrilirsiniz
Cancel ve ayni sekilde bir Ust pencereye geri donersiniz.

W Tdm gerekli parametreleri parametre maskesine girdiyseniz, Softkeyli
Accept pencereyi "Devralip" kapatarak, kaydedebilirsiniz. Girilmis olan degerler, bir

programda devralinir.
"OK" Softkeyi ile hemen bir islem gergeklestirebilirsiniz (6rn. bir programi
0K yeniden adlandirma veya silme).

Ayrica bakiniz
Makine kumanda paneline ait kumanda elemanlari (Sayfa 26)
Kanal degistirme (Sayfa 59)

1.4.7 Parametre girisi veya segimi

Makineyi diizenlerken ve programlama sirasinda, ¢esitli parametre degerlerini girdi
alanlarina girmeniz gerekir. Alana ait arka fon rengi, girdi alaninin durumu hakkinda bilgi
verir.

Turuncu arka fon Girdi alani segili
Acik turuncu arka fon Girdi alani editér modunda
Pembe arka fon Girilmis olan deger hatali

Parametre secimi

Bazi parametreler icin, girdi alanina énceden girilmis olan segenekler arasindan tercih
yapabilirsiniz. Bu alanlara kendiniz deger girisi yapamazsiniz.

Tooltip'de (arag ipucu) segim semboli sergilenir: (O

ligili secim alanlari
Cesitli parametreler igin segim alanlari mevcuttur:
o Uniteler arasi secim

® Mutlak ve degisken 6lgl arasi gegis
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Yapilacak islem

O

SELECT

>

INSERT

\4

A

2

INPUT

<SELECT> tusuna tercih edilen ayar veya Unite secilene kadar basin.

<SELECT> tusu, sadece baska sec¢im olasiliklari mevcutsa etkin olur.
- VEYA-

<INSERT> tusuna basin.

Secim olasiliklari bir liste halinde sergilenir.

<Klrs6r asagi> ve <Kirsor yukari> tuslari ile tercih edilen ayarlari
secebilirsiniz.

ihtiyag halinde ilgili girdi alanina bir deger girin.
Parametre girdisini sonlandirmak igin <INPUT> tusuna basin.

Parametre degisikligi veya hesabi

Bir deg@eri girdi alanina tamamen girmek yerine, sadece birkag karakter degisikligi yapmak
istiyorsaniz, ekleme moduyla bu islemi gergeklestirebilirsiniz.

Basit hesap girdileri gerceklestirmek istiyorsaniz, bu modda hesap makinesini cagirmadan
bu islemi de gercgeklestirebilirsiniz. Temel dort islemi gergeklestirebilir, parantez iginde
ifadelerle galisabilir, kok ve kare hesabi yapabilirsiniz.

Not

Kok ve kare hesabi

"Program" isletim alaninin fonksiyonlara ve ¢evrimlere ait parametre maskelerinde, kdk ve
kare hesabi imkani mevcut degildir.

>

INSERT

40

<INSERT> tusuna basin.
Ekleme modu etkinlestirildi.

<KUrsor sola> ve <Kiirsér saga> tuslari ile girdi alani i¢cinde hareket
edebilirsiniz.
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4—
BACKSPACE
DEL
ﬁ + <*>
SHIFT
ﬁ + </>
SHIFT
SHIFT
ﬁ + <)>
SHIFT
+ <Rakam>
R
+ <Rakam>
S
%>
INPUT

1.4 Kullanicr ara yiizd

<BACKSPACE> ve <DEL> tuslari ile karakterleri tek tek silebilirsiniz.

<SHIFT> + <*> tuslari ile garpma isaretini girebilirsiniz.

<SHIFT> + </> tuslari ile bélme isaretini girebilirsiniz.

<SHIFT> + <(> ve <SHIFT> + <)> tuslari ile parantez isaretini

girebilirsiniz.

"r" veya "R" harfini ve kokl alinacak x sayisini girin.

s" veya "S" harfini ve karesi alinacak x sayisini girin.

<INPUT?> tusu ile deger girdisini tamamlar ve sonug¢ girdi alaninda elde
edilir.

Parametre devralma

Tam gerekli parametreleri dogru olarak girdiyseniz, pencereyi kapatarak, kaydedebilirsiniz.

Parametreleri eksik veya kaba hatalarla girdiyseniz, bunlari devralamazsiniz. Bdyle bir
durumda, hangi parametrenin eksik veya hatali girildigini diyalog satirinda goérebilirsiniz.

"OK" Softkeyine basin.
0K
- VEYA-
"Ubernehmen (devralma)" Softkeyine basin.
Accept

Universal
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14.8 Hesap makinesi

Yapilacak islem

42

Programlama esnasinda, hesap makinesinin yardimiyla parametre degerlerini kolay bir
sekilde hesaplayabilirsiniz. Ornegin bir ispargasinin ¢api, isparcasi giziminde dolayl olarak
verilmisse, yani baska olc¢ller vasitasiyla hesaplanarak bulunmasi gerekiyorsa, ¢capin
bulunmasi igin gerekli bu hesap islemlerini, bu parametreye ait girdi alaninda
gerceklestirebilirsiniz.

Hesap cgesitleri

Asagidaki hesap uygulamalari hizmetinize sunulmustur:

Toplama

Cikartma

Carpma

Bélme

Parantezli hesap islemleri
X sayisi karekoku

X sayisinin karesi

Bir alana maksimum 256 karakter girebilirsiniz.

Pocket calculator

85

1. Kirséru tercih edilen girdi alaninda konumlandirin.

2. <=> tusuna basin.

Hesap makinesi gorintilenir.

3. Hesap yéntemini girin.

Hesap sembollerini, rakamlari ve parantez isaretlerini kullanabilirsiniz.
4, Hesap makinesinin esittir isaretine basin.

- VEYA-
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"Berechnen (Hesaplama)" Softkeyine basin.
Calculate
- VEYA-
<> <INPUT> tusuna basin.
o Deger hesaplanir ve hesap makinesinin girdi alaninda sergilenir.

W 5. "Ubernehmen (devralma)" Softkeyine basin.
Accept Hesaplanmis deger pencere girdi alanina devredilir ve sergilenir.

Not
Fonksiyonlarda giris siralamasi

Kok alma veya kare olusturma fonksiyonlarinda, sayilari girmeden énce "R" veya "S"
fonksiyon tuslarina basmayi unutmayin.

Ayrica bakiniz

Parametre girisi veya secimi (Sayfa 39)

1.4.9 icerik meniisi
Farenin sag tusuna tiklandiginda icerik menlsi acilir ve asagidaki fonksiyonlari sunar:
® Kesme
Cut Ctrl+X
e Kopyalama
Copy Ctrl+C
® Ekleme
Paste Ctrl+V

Program editori
Editér modunda size ek fonksiyonlar sunulur.
® Son degisikligi geri alma.
Undo Ctrl+Z
e Geri alinmis degisikligi tekrar uygulama
Redo Ctrl+Y
10 degisiklige kadar geri alinabilir.
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1.4.10 Dokunarak isletim

Touch Screen (dokunma duyarli ekran) bulunan bir kumanda paneli vasitasiyla, asagidaki
fonksiyonlari dokunarak isletme imkanina sahipsiniz:

isletim alani degisikligi

Durum goéstergesindeki aktif isletim alanina ait gdsterge semboliine
dokunarak, isletme alani menusu sergilenir.

-

Kanal degistirme

% CHAN1 RESET Durum goéstergesindeki kanal gostergesine dokunarak siradaki kanala
gegilir.
1.4.11 Kullanici arayiizii dil segenegi degisikligi
Yapilacak islem
1. "Devreye alma" isletim alanini segin.

N

Setup
Change 2. "Change language" Softkeyine basin.
language "Dil secimi" penceresi acilir. En son ayarlanmis dil segilidir.
3. Klrséru tercih edilen dile konumlandirin.
4. "OK" Softkeyine basin.
0K
- VEYA-
<> <INPUT?> tusuna basin.
INPUT

Kullanici arayuzi, secgilmis olan dile geger.
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Not
Dili girdi maskeleriyle dogrudan gegirme

Kullanici araylizi tGzerinden <CTRL + L> tus kombinasyonuna basarak, kumandada bulunan
arayUz dillerini dogrudan degistirme imkanina sahipsiniz

Asya yaz karakterleri girme

Asya yazi karakterlerini girme imkanina sahipsiniz.

Not
<Alt + S> ile girdi editdriiniin gagriimasi

Girdi editorli, sadece Asya yazi karakterlerinin kullanimina izin verilen yerlerde ¢agrilabilir.

Bir karakterin secgilmesi, latin karakterlerini kullanarak Cin yazi sistemine donustiren Pinyin
fonetiginin kullaniimasi vasitasiyla gergeklesir.

Editor, asagida bulunan Asya dilleri icin islem gergeklestirir:
e Simplified Chinese (Basitlestiriimis Cince)
® Traditional Chinese (Geleneksel Cince)

® Korece

Not

Korece yazi karakterlerinin girilebilmesi icin, 6zel bir tusa ihtiyaciniz var.
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On kosul

Yapilacak islem

46

Editériin yapisi
Fonetik Fcrnksiyon secimi
a ! AU o
= an 135F 2.3 385 45 50 6:3E 75 o5 i 0
‘ Teklif edilen yazi karakterleri
Sozlikten fonetik segimi

Fonksiyonlar

W Pinyin-Girdisi

#17] Soézlugun kullanimi

A Latin yazi karakterlerinin girilmesi

Kumanda Cince veya Korece diline ayarldir.

Yazi karakterlerini diizenleme

1. Maskeyi acip, kursoru girdi alaninda konumlandirin ve <Alt +S> tusuna
A basin.
Editor gériantalenir.
+
S

2. Tercih edilen fonetigi girin.
3. Sozluge erisebilmek igin, <Kirsor asagi> tusuna basin.

4, <KUrsor asagi> tusuna basmaya devam edilerek, tim girilmis fonetikler
ve ilgili yazi karakter secenekleri sergilenir.

5. Girilmis olan fonetigin silinmesi icin <BACKSPACE> tusuna basin.

<
BACKSPACE
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6. ilgili yazi karakterini girmek icin, rakam tusuna basin.

Bir karakter segcildiginde, editdr fonetik 6zelligine gére secim sikligini
kaydeder ve tekrarlanan aciimalarda editér bu karakteri dncelikli olarak

sunar.
S6zligin diizenlenmesi
1. Secim alanindan, s6zlik dizenlemesine iliskin fonksiyonu segin.
s%)m Editor, birlestirilmis yazi karakterlerinin ve fonetiklerin sergilendigi baska

bir satir acar.
2. Fonetik girdi alani igine tercih edile fonetigi girin.

Bu fonetige iliskin cesitli yazi karakterleri gdsterilir ve uygun rakamin (1
... 9) girilmesi suretiyle istenilen karakter segimi yapilir.

Girdi kirsort <TAB> tusu vasitasiyla, fonetik ve fonetik girdi alanlar

— g

le— arasinda yer degistirir.
e Birlestirilmis yazi karakterleri, <BACKSPACE> tusu vasitasiyla geri
«— alinir.

BACKSPACE

3. Birlestirilmis bir fonetigi sézliige devralmak icin, <SELECT> tusuna

Q basin.

SELECT

1.4.13 Guvenlik kademeleri

Kumanda veri girisi veya veri degisikligi hassas yerlerde parola vasitasiyla korunmustur.

Guvenlik kademeleri vasitasiyla erisim glivenligi

Asagida verilmis olan fonksiyonlarda veri girisi veya veri degisikligi, ayarlanmis olan glvenlik
kademesine bagldir:

e Takim bilgileri
e Sifir nokta kaydirmalar
® Ayar verileri

® Programlama / Program dizeltme

Not
Softkeyler igin erisim kademelerinin tasarlanmasi

Softkeyleri giivenlik kademeleriyle engelleme veya tamamen kapatma imkanina
sahipsiniz.

Literatir

Ayrintili bilgileri asagida verilmis olan literatlrde bulabilirsiniz:
SINUMERIK Operate (IM9) / SINUMERIK 840D sl isletme alma kitabi
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Softkeyler

48

Makine igletim alani

Guvenlik kademesi

SYNC Syrnr::hm

Kullanici
(Guvenlik kademesi 3)

Parametre igletim alani

Gulvenlik kademesi

Takim yonetim listeleri

Details

Anahtarlama salteri 3

(Guvenlik kademesi 4).

Teshis igletim alani

Guvenlik kademesi

Anahtarlama salteri 3

Logbook (Guivenlik kademesi 4).
Kullanici

Change (Giivenlik kademesi 3)
New Ku.|.|anIC.I '
entry (Guvenlik kademesi 3)

complete (Guvenlik kademesi 1)

Machine Ku.l.lamc.l .

installed (Guvenlik kademesi 3)

Add HW Servis _
comp. (Guvenlik kademesi 2)
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Devreye alma igletim alani

Givenlik kademeleri

o System Kullanici
E data (glvenlik kademesi 3)
= Setup Anahtarlama salteri 3
bl (Glivenlik kademesi 4).
Anahtarlama salteri 3
G I Control 7
Bﬂ?]ra unit MO (Guvenlik kademesi 4).
s Anahtarlama salteri 3
‘ . (Guvenlik kademesi 4).
Set MD Anahtarlama salteri 3
active (cf) (Guvenlik kademesi 4).
Servis
NCK (Guivenlik kademesi2)
Change Kullanici
password (gtvenlik kademesi 3)

Delete
password

Kullanici
(glivenlik kademesi 3)

Kullanma kitabi, 03/2013, 6FC5398-6AP40-3VA1
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1.4.14 SINUMERIK Operate ¢evrimici yardim

Kumandada, igerige duyarl kapsamli bir ¢gevrimici yardim mevcuttur.

Yapilacak islem

50

Her pencere icin kisa bir tarif ve isletim akisi icin adim adim kilavuz elde edersiniz.

Editér modunda her girilmis G-kodu igin, ayrintil bir yardim elde edersiniz. Ek olarak, G-
fonksiyonlarini gérme ve segilmis bir komutu dogrudan yardim Gzerinden alarak, editére
devretme imkaniniz mevcuttur.

Doéngl programlamada, girdi maskesine ait tim parametrelerin bulundugu bir yardim
sayfasi elde edersiniz

Makine veri listeleri

Ayar veri listeleri

Siricl parametre listeleri

Tam alarmlarin listesi

igerige duyarl gevrimigi yardim ¢agirma

@

HELP

Fullscreen

Follow
reference

Back to
reference

1.
2.

Bir isletim alanina ait herhangi bir pencerede bulunuyorsunuz.
<HELP> tusuna basin veya bir MF2-tus takiminda <F12> tusuna basin.
Gegerli pencereye ait yardim sayfasi, bélinmus bir ekran iginde agilir.

Cevrimigi yardim géstergesine ait tim alani kullanmak amaciyla, "Tam
ekran" softkeyine basin.

Bolinmis ekrana geri donmek igin, "Tam ekran" Softkeyine tekrar
basin.

Fonksiyonla ilgili veya benzer konularda yardim sunulursa, kiirsoéri
tercih edilen link tGzerine konumlandirin ve "kaynagi izle" Softkeyine
basin.

Secilen yardim sayfasi gérintulenir.
Onceki yardima geri ddnmek icin, "Kaynak geri" Softkeyine basin.

Konuyu fihristten ¢agirma

Table

of contents

\4

A

1.

"Fihrist" Softkeyine basin.
Hangi teknolojide bulunuyorsaniz, "frezelerin isletimi", "dondurme

isletimi”, "genel isletim" ve programlana kitabi "programlama” gibi
benzer isletim el kitaplarini elde edersiniz

<KUrsor asagi> ve <Kursor yukari> tuslari ile tercih edilen kitabi segin.

Universal
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3
v 4,
Follow S.
reference
6.
Konu arama
1.
Search
2.
3
0K
Table 4.
of contents
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<Kirsor saga> veya <INPUT> tusuna basarak veya farenin sag tusuna
¢ift tiklayarak, kitabi ve bolimi agin.

<KUrsor asagi> tusuyla tercih edilen konuyu segin.

Secilmis konuyla ilgili yardim sayfasini gérintilemek igin, "Kaynagi izle"
veya <INPUT> tusuna basin.

ilk yardim sayfasina geri ddnmek igin, "Gegerli konu" Softkeyine basin.

"Arama" Softkeyine basin.

"Yardim iginde ara:" penceresi agllir.

Tum arama sayfalarinda arama yapmak igin, <TUm metin> kontrol
kutucugunu aktiflestirin.

<Tum metin> kontrol kutucugu aktiflestiriimezse, fihristte de indeks
aramasinin yapildigi sekilde arama yapilir.

"Metin" alanina tercih ettiginiz anahtar kelimeyi girin ve "OK" Softkeye
basin.

Kumanda paneline aranan sézcugu girin, bir yildizcik (*) vasitasiyla
ayirici isaret koyun.

Tdm aranan terim ve sézcikler VE baglantisiyla aranirlar. Bu sayede
arama kriterlerini yerine getiren tim dokiiman ve girdiler gosterilir.

Sadece isletim ve programlama kitabi indeksini gérebilmek igin,
"Anahtar kelime dizini" Softkeyine basin.
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Alarm agiklamalarinin ve makine verilerinin gériintilenmesi

@

HELP

@

HELP

1.

Pencerelerde "Alarmlar", "Bildirimler", veya "Alarm protokolU" bildirimleri
ya da alarmlari géruntilenirse, kursori bildirimin Ustiinde konumlandirin
ve <HELP> veya <F12> tusuna basin.

ilgili alarm agiklamasi gériintiilenir.

"Devreye alma" isletim alanina ait makine verileri, ayar verileri ve
surtci verilerinin gérintllendigi pencerelerde bulunuyorsaniz, kirsori
makine datasi veya slrtcu parametreleri Ustiinde konumlandirin ve
<HELP> ya da<F12> tusuna basin.

ilgili veri agiklamasi gériintiilenir.

Editérde G-kod komutunu géster ve ekle

@

HELP

Display all
G functions

Search

Transfer
to editor

Exit

Help

52

1.

N

Editér modunda bir program acildi.

Kirsori tercih edilen bir G-kod komutunun Ustiinde konumlandirin ve
<HELP> ya da<F12> tusuna basin.

ilgili G-kod agiklamasi gérintilenir.
"Tim G-fonksiyonlarini goster" Softkeyine basin basin.

Orn. arama fonksiyonuyla tercih edilen G-kod komutunu segin.
"Editérde devral" Softkeyine basin.

Segcilen G-fonksiyonu, kirsér konumundan programa devralinir.

Yardimi sonlandirmak igin,"Yardimi sonlandir" Softkeyine basin.

Universal
Kullanma kitabi, 03/2013, 6FC5398-6AP40-3VA1



Makine dizenle

2.1 Acma ve kapatma
ik agihs
et 02/17/09
M, |2t S
SIEMENS
% DREHEN_K1 Reset
Machine Position [mm] Feed/override
X‘l 0 000 0.000 mm/ min
. B0%
l” 0 000 0.000 mm/ min
. B0%
0.000 mm/ min
21 0.000 min -
SP'I 0 000 (] 0.000 °/min
' 0
A
]
F=0.000
Kumandanin ilk agilisindan sonra, makine Ureticisinin girmis oldugu isletim moduna bagli
ana gorunti acilir. Bu géruntl, normal sartlarda "REF POINT" alt isletim moduna ait ana
goruntadur.
Makine Ureticisi
{é} Bunun igin litfen makine Uretici bilgilerini g6z éniinde bulundurun.
Universal
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2.2 Referans noktasina git

2.2 Referans noktasina git

2.21 Eksenleri referanslandirma

Siralama

Yapilacak islem

54

imalat makineniz mutlak veya degisken bir mesafe dlciim sistemiyle donatiimis olabilir.
Degisken mesafe 6lgiim sistemine sahip bir eksen, kumandanin agilmasindan sonra
referanslandiriimaya ihtiyag duyarken, mutlak mesafe 6lgim sistemiyle buna gerek
duyulmaz.

Degisken mesafe 6lgiim sisteminde, tim makine eksenleri ilk basta makine sifir noktasiyla
uygun hale getirilmis referans noktasina gitmek zorundadir.

Eksenler referans noktasina gitmeden dnce, referans noktasindan itibaren kesismeyecek
sekilde hareket edebilecegi bir konumda bulunmalidir.

Eksenler, makine Ureticisi ayarlarina bagli kalarak ayni anda referans noktasina hareket
edebilirler.

Makine Ureticisi
{é} Bununla ilgili makine ureticisinin verdigi bilgilere dikkat edin.

DIKKAT
Carpisma tehlikesi

Sayet ekenler kesismeyecek bir konumda durmuyorlarsa, "JOG" veya "MDA" isletim
modundayken uygun sekilde konumlandiriimalidirlar.

Bu esnada, dogrudan makine lGzerinden mutlaka eksen hareketlerine dikkat edilmelidir.

Guncel degeri, eksenler referanslandirilana kadar dikkate almayin.

Yazilim limit anahtarlar etkin degil

1. <JOG> tusuna basin.

%

JOG

2. <REF. POINT> tusuna basin.
. '

REF.POINT

Universal
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Makine dlizenle

2.2 Referans noktasina git

3. Hareket edecek ekseni segin
X
4
4. <->veya <+> tuslarina basin.
= Secilen eksen, referans noktasina hareket eder.
Yanlis yon tusuna bastiysaniz, komut kabul edilmez ve hi¢ hareket
+ olmaz.

@ Sayet referans noktasina erisilirse, eksenin yaninda bir sembol belirir.

Referans noktasina erisildikten sonra, eksen referanslandiriimis olur. Giincel deger
gostergesi, referans noktasi degerine getirilir.

Bu noktadan sonra, yazilim limit anahtarlari gibi yol sinirlari etkinlesir.

Makine kumanda paneli (izerinden, "OTQO" veya "JOG" isletim modunu secgerek fonksiyonu
sonlandirin.

222 Kullanici onayi

Yapilacak islem

Universal

Makinenize Safety Integrated (Sl) eklerseniz, bir eksene ait sergilenen guncel konumun
makinedeki ger¢cek konumla uyusmasi icin, referans noktasina hareket ederken onay
vermelisiniz. Bu onay artik diger Safety Integrated fonksiyonlari i¢in tasdik anlamina gelir.

Bir eksen igin kullanici onayini, ancak ekseni daha 6énceden referans noktasina hareket
ettirdiyseniz verebilirsiniz.

Eksene ait sergilenen konum, her zaman makine koordinat sistemine (MKS) dayanir.
Opsiyon

Safety Integrated'da, kullanici onayi igin bir yazilim opsiyonuna ihtiyaciniz vardir.

'H' 1. "Makine" isletim alanini segin.
| R |
Machine
2. <REF POINT> tusuna basin.
"6 ’

REF.POINT
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Makine dlizenle

2.2 Referans noktasina git

3. Hareket edecek ekseni secin
X
Z
4. <->veya <+> tuslarina basin.
= Secilen eksen, referans noktasina hareket eder ve durur. Referans
noktasina ait koordinatlar sergilenir.
+ Eksen @ isareti ile gosterilir.
User S. "Kullanici onay1" Softkeyine basin.
enable "Kullanici onay!" penceresi agllir.

Tdm makine eksenleri ile eksenlere ait gtincel ve Sl-konumlarin bir
listesi sergilenir.

5. Kursoéru, tercih edilen eksene ait "Onay" alaninda konumlandirin.
6. Onayi, <SELECT?> tusuna basarak etkinlestirin.

O

SELECT

Segili olan eksen, "Onay" sitununda ¢arpi isaretiyle, "gtvenli
referanslandirma" olarak isaretlendirilir.

Onayi, <SELECT?> tusuna tekrar basarak etkisiz hale getirirsiniz.

O

SELECT

Universal
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2.3 Isletim tdirleri

2.3 Isletim tiirleri

2.3.1 Genel

Ug farkli isletim modunda calisabilirsiniz.

"JOG" isletim modu
"JOG" isletim modu, asagida verilmis olan hazirlik uygulamalar igin tasarlanmistir:
e Referans noktasina hareket. Bu, makinenin referanslandiriidigi anlamina gelir.

® Makinenin otomatik isletimdeyken bir programda c¢alismasi i¢in hazirlik. Bu, takimlarin
Olgiima, ispargasinin 6lgimi ve gerekliyse programin kullandidi sifir noktasi kaydirmanin
belirlenmesi anlamina gelir.

® Program iptali gibi durumlar igin, eksen uygulamalari.

® Eksenin konumlandiriimasi

"JOG" segimi

<JOG> tusuna basin.

=

"REF POINT" isletim modu

"REF POINT" isletim modu, kumanda ve makinenin senkronizasyonunu saglar. Bu amagla
"JOG" alt isletim modunda, referans noktasina hareket edilir.

"REF POINT" segimi

<REF POINT> tusuna basin.
- ’

REF.POINT

<REPOS> igletim modu

"REPOS" isletim modu, belirlenmis olan bir konuma geri konumlandirmayi saglar. "JOG"
isletim modundayken, bir program iptalinden sonra (6rn. takim asinma degerlerinin
dizeltiimesi amaciyla) takimi konturdan uzaga hareket ettirirsiniz.

Giincel deger penceresinde "JOG" yol farklar,| "Repos" kaydirmalari olarak goérintilenir.

"Repos" kaydirmalari, makine koordinat sisteminde (MKS) veya ispargasi koordinat
sisteminde (WKS) sergilenebilir.

Universal
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Makine dlizenle

2.3 Isletim tdirleri

"Repos” segimi

<REPOS> tusuna basin.

REPOS

"MDA" (Manual Data Automatic) isletim modu:

"MDA" isletim modunda, makinenin ayarlanmasi veya tekli segimler yapabilmek igin, blok
halinde G-kod komutlari girebilir veya bunlari ¢alistirabilirsiniz.

"MDA" se¢imi

<MDA> tusuna basin.
@ y

MDA

"OTO" igletim modu

Otomatik isletim modunda, bir programi tamamen veya kismen diizenleyebilirsiniz.

"OTO" se¢imi

_3 <OTO> tusuna basin.

AUTO

"TEACH IN" isletim modu
"TEACH IN", "OTO" ve "MDA" isletim modlarinda ¢alistirilabilir.

Burada, hareket akislarina ait parga programlari (ana ve alt programlar gibi) veya basit
isparcgalarini hareket ettirerek kayit edip konumlar olusturabilir, degistirebilir ya da
isletebilirsiniz.

"Teach In" segimi

@ <TEACH IN> tusuna basin.

TEACH IN

Universal
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2.3 Isletim tdirleri

2.3.2 isletme modu gruplari ve kanallar
Her kanal, bagimsiz bir NC gibi davranir. Her kanal, maksimum bir parga programi isletebilir.
e 1 kanalla kumanda
Bir isletme modu gurubu mevcuttur.
® Birden fazla kanalla kumanda

Kanallar birden fazla isletme modu gurubunda birlestirilebilir.

Ornek

4 kanalla kumandada, 2 kanalda dizenleme gerceklestirilirken diger 2 kanalda yeni
isparcalarina ait nakil ayarlari yapilir.

BAG1 Kanal 1 (DlUzenleme)
Kanal 2 (Nakil)
BAG2 Kanal 3 (Duzenleme)
Kanal 4 (Nakil)

isletme modu gruplar (BAG)
Teknoloji olarak iliskili kanallar, ayni isletme modu grubunda (BAG) birlestirilebilirler.

Eksenler ve ismilleri, ayni isletme modu grubundan 1 veya daha fazla kanal tarafindan
kontrol edilebilir.

Bir isletme modu grubu, sadece bir "Otomatik”, "JOG" veya "MDA" isletme modunda
bulunur. Bu, bir isletme grubuna ait birden fazla kanalin ayni anda farkli isletme modunu
alamayacagi anlamina gelir.

233 Kanal degistirme

Birden fazla kanalla, kanal degistirme imkani mevcuttur. Her kanal farkli isletme modu
grubuna (BAG) tahsis edilebileceginden, dolayli olarak kanal degisikligi sayesinde ilgili
isletme modu grubu da degistirilmis olur.

Mevcut kanal menUstinde tim kanallar Softkeyler (izerinde gdsterilir ve bu sayede
degistirilebilirler.

Universal
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2.3 Isletim tdirleri

Kanalin degistiriimesi

ii <CHANNEL> tusuna basin.

CHANNEL

Bir sonraki kanala gegilir.
- VEYA-

Kanal menisi mevcutsa, bir Softkey gubugu gorintilenir. Aktif olan
kanal, vurgulanmis olarak sergilenir.

Baska bir Softkeye basilarak, baska bir kanala gegis yapilabilir.

LiteratGr
SINUMERIK Operate (IM9) / SINUMERIK 840D sl isletme alma kitabi
Dokunarak isletim tizerinden kanal degistirme
HT 8 ile veya Touch Screen (dokunma duyarl ekran) bulunan bir kumanda panelinin
kullaniimasi durumunda, Touch (dokunarak) isletim ile kanal gostergesinin Ustiine
dokunarak, siradaki kanala gegme veya kanal mendsinu goérintileme imkaniniz mevcuttur.
Ayrica bakiniz

HT 8 Genel gorinim (Sayfa 293)

Universal
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2.4 Makine ayariar

24 Makine ayarlari

241 Koordinat sisteminin (MKS/WKS) degistiriimesi

Gincel deger gdstergesinde bulunan koordinatlar, ya makine koordinat sistemine veya
isparcasi koordinat sistemine dayanir.

Gincel deger gdstergesi icin isparcasi koordinat sistemi, standart olarak ayarlanmistir.

Makine koordinat sistemi (MKS), ispargasi koordinat sisteminin (WKS) aksine, sifir noktasi
kaydirmayi, takim bilgilerini, ve koordinat donUslerini hesaba katmaz.

Yapilacak islem

'ml 1. "Makine" isletim alanini segin.
| R |
Machine
MA 2. <JOG> veya <OTO>tusuna basin.
UL
JOG
=)
AUTO
Act. vis. 3 "MKS glincel degerler" Softkeyine basin.
MCS
Makine koordinat sistemi segilidir.
m Giincel degerler penceresinin bashgi MKS olarak degisir.

Makine Ureticisi
{é} Koordinat sistemi degisikligine ait Softkey gérintilenmeyebilir. Bunun igin Iitfen
makine Uretici bilgilerini g6z éninde bulundurun.
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2.4 Makine ayariar

242 Ol birimi degisikligi
Makine &l¢ii birimini, Milimetre veya ing olarak segebilirsiniz. Olgii birimi degisikligi, her
zaman tim makine igin gergeklesir. Tim gerekli veriler bu sayede otomatik olarak yeni olgu
birimine dondsturalir. Ornegin;

e Konumlar

® Takim bilgileri

e Sifir nokta kaydirmalari

Yapilacak islem

Machine

ﬁx Settings

Changeover
inch

i
0K

Changeover
metric

62

Makine (reticisi
{é} Bunun icin litfen makine Uretici bilgilerini g6z éniinde bulundurun.

1. "Makine" isletim alanindan, <JOG> veya <OTO> isletim modunu segin.

2. Mendi ileri adim tusuna ve "Ayarlar" Softkeyine basin.

Yeni dikey bir Softkey cubugu gérintilenir.

3. "ing olarak degistir" Softkeyine basin.

Olgii biriminin gergekten degistirilip degistiriimeyecegi sorusu sorulur.

4, "OK" Softkeyine basin.

Softkey metni, "Metrik olarak degistire" déntsdr.
Olgii birimi tiim makine icin uygun hale getirilir.

5. Olgii birimini tekrar Metrik olarak ayarlamak icin, "Metrik olarak degistir"

Softkeyine basin.

Universal
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243

2.4 Makine ayariar

Sifir nokta kaydirmasi atama

Ayarlanabilir bir sifir nokta kaydirmasi aktif oldugunda, giincel deger géstergesinde
eksenlere bagimsiz olarak yeni bir konumlandirma degeri girme imkaniniz mevcuttur.

Makine koordinat sistemi MKS konum degeri ile ispargasi koordinat sistemine WKS ait yeni
konum degeri arasindaki fark, dogrudan aktif sifir nokta kaydirmasina (6rn. G54) kalici
olarak kaydedilir.

Nispi glincel deger

Bunlarin haricinde, nispi koordinat sistemine konum degerlerini girme imkanina sahipsiniz.

Not

Yeni gliincel deger, sadece sergilenir. Nispi giincel degerin, eksen konumlarina ve aktif sifir
nokta kaydirmasina etkisi yoktur.

Nispi glincel degeri geri alma

On kosul

Universal

"Nispi sil" Softkeyine basin.
Delete REL

Guincel degerler silinir.

Nispi koordinat sisteminde sifir noktasina atama Softkeyleri, sadece ilgili makine datasi
atanmissa gercgeklestirilebilir.

Makine Ureticisi
%,\} Bununla ilgili makine ureticisinin verdigi bilgilere dikkat edin.

Kumanda, ispargasi koordinat sisteminde bulunmaktadir.

Glincel deger, Reset durumunda atanmaktadir.

Not
Stop durumunda NPV atamasi

Yeni giincel degeri Stop durumunda girerseniz, gerceklestiriimis olan degisiklikler ancak
program tekrar akmaya basladiginda goérindr ve etkili olur.
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2.4 Makine ayariar

Yapilacak islem

w 1. "Makine" isletim alanini ve <JOG> isletim modunu segin.

el

Machine

WA

JOG

yo  Set 2. "NPV ata" Softkeyine basin.

Wo
- VEYA-
Konum degerlt_arini, nispi koordinat sistemine atamak igin, ">>" , "Gincel
degerler NISPI" ve "Nispi yerlestir" Softkey tuslarina basin.
REL
act. vals
zoy  Set
REL
3. X,Y veya Z icin tercih edilen yeni konum degerlerini, dogrudan gincel
;% deger gostergesine girin ve girdiyi onaylamak igin "Input" tusuna basin.
- VEYA -
Tercih edilen konumu sifira yerlestirmek igin, "X=0", "Y=0" veya "Z=0"
X=0 Softkeylerine basin.
=0
- VEYA -
Tercih edilen eksen konumlarini es zamanli olarak sifira yerlestirmek
X=Y=Z-0 icin, "X=Y=Z=0" Softkeyine basin.
Guncel degeri tekrar geri alma
Delete "Aktif NVP sil" Softkeyine basin.
active WO Degisiklikler kalici olarak silinir.

Not
Aktif sifir kaydirma sabit

Guncel aktif sifir kaydirma, bu islem vasitasiyla kalici olarak silinir.

Universal
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2.5 Sifir noktasi kaydirma

2.5 Sifir noktasi kaydirma

Eksen koordinatina ait glincel deger gostergesi, makine koordinat sistemlerindeki (MKS)
makine sifir noktasinin (M) referans noktasi hareketini kapsar. Buna karsin ispargasinin
islenmesi igin kullanilan program ise, ispargasi koordinat sistemine (WKS) ait ispargasi sifir
noktasini (W) kapsar. Makine sifir noktasinin ve ispargasi sifir noktasinin ayni olmasi
gerekmez. ispargasinin cinsine ve yogunluguna bagli olarak, makine sifir noktasi ve
isparcasi sifir noktasi arasindaki mesafe ayarlanabilir. Bu sifir nokta kaydirmasi, program
diizenlemesi sirasinda g6z ard edilir ve farkli kaydirmalarla birlestirilebilir.

Eksen koordinatina ait glincel deger gostergesi, makine koordinat sistemlerindeki (MKS)
makine sifir noktasinin referans noktasi hareketini kapsar.

Pozisyonlara ait giincel deger gostergesi ENS koordinat sistemine sistemine dayanabilir. Bu
gerceklesirken, aktif isparcasina ait konum, ispargasi sifir noktasina gére nispi olarak
g6rantulenir.

W wks

!\Koordinat transformasyonu

Toplam kay- ENS
dirma \ /\Slfll’ nokta kaydirmasi, ince

/ Sifir nokta kaydirmasi, kaba
<//\Temel kaydirma MKS
M

Resim 2-1 Sifir nokta kaydirmalari

Sayet makine sifir noktasi, ispargasi sifir noktasiyla ayni olmazsa, kayitl ispargasi sifir
noktasinda en az bir kaydirma (Temel kaydirma veya sifir nokta kaydirmasi) bulunur.

Temel kaydirma

Temel kaydirma, her zaman etkili olan bir sifir nokta kaydirmasidir. Sayet temel bir kaydirma
belirlememisseniz, bu deger sifirdir. Temel kaydirmayi, "Sifir nokta kaydirmasi-Temel"
penceresinden belirlersiniz.
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2.5 Sifir noktasi kaydirma

Kaba ve ince kaydirma

Sifir nokta kaydirmalar (G54-G57, G505-G599), her zaman bir kaba ve bir ince
kaydirmadan olusur. Sifir nokta kaydirmalarini, tercih ettiginiz her programda ¢agirabilirsiniz
(kaba ve ince kaydirmalar buna eklenir).

Kaba kaydirmada, 6rnek olarak ispargasi sifir noktasini kaydedebilirsiniz. Bundan sonra yeni
bir isparcasinin takilmasi sirasinda olusan, eski ve yeni ispargasi sifir nokta kaydirma
degisikligini ise sonraya birakabilirsiniz.

Not
ince kaydirmanin segimi (sadece 840D sl)

ince kaydirmayi, makine datasi MD18600 $MN_MM_FRAME_FINE_TRANS (izerinden
segme imkanina sahipsiniz.

251 Aktif sifir kaydirmanin sergilenmesi
"Sifir nokta kaydirmasi-Aktif* penceresinde, asagidaki sifir nokta kaydirmalar sergilenir:
e Aktif kaydirmalar veya girilmis degerler igin, sifir nokta kaydirmalari sunlari barindirirlar
® ayarlanabilir sifir nokta kaydirmalari
e Toplam sifir nokta kaydirmalari
Normalde pencere, sadece denetim amaciyla hizmet eder.

Kaydirmalara ait kullanilabilirlilik, ayarlara baghdir.

Makine Ureticisi
{é} Bunun i¢in litfen makine uretici bilgilerini g6z éniinde bulundurun.
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2.5 Sifir noktasi kaydirma

Yapilacak islem

l_’@ 1. "Parametreler" isletim alanini secin.
Parameter

— Work 2. "Sifir nokta kayd." Softkeyine basin.
| or
offset "Sifir noktasi kaydirma - Aktif" penceresi agllir.

Not
Sifir nokta kaydirmasi hakkinda ayrintili bilgiler igin

Belirlenmis olan kaydirmalar hakkinda ayrintili bilgiler veya dénus, 6l¢eklendirme ve
aynalama degisikligi degerlerini elde etmek istiyorsaniz "Detaylar" Sofkeyine basin.

252 Sifir nokta kaydirmasi "genel gériniim" sergilenmesi

"Sifir nokta kaydirmasi - Genel gériinim" penceresinde, diizenlenmis tim eksenler icin aktif
kaydirmalar veya sistem kaydirmalari géruntulenir.

Kaydirmanin (kaba ve ince) yaninda, buna bagli olarak belirlenmis dondirme, dlceklendirme
ve aynalama goérintilenir.

Normalde pencere, sadece denetim amaciyla hizmet eder.

Aktif sifir nokta kaydirmalari gostergesi.

Sifir nokta kaydirmalari

DRF Eksen kaydirmasi-el carki gostergesi.

Genel iliski $P_SETFRAME ile programlanmis ek sifir nokta kaydirma gostergesi.

Sistem kaydirmalarina erisim, anahtarlama salteri Gizerinden
korunmaktadir.

Harici NPV Frame $P_EXTFRAME ile programlanmis ek sifir nokta kaydirma gostergesi.
Tam temel NPV Tam etkin temel kaydirmalara ait gésterge.
G500 G54 - G599 ile aktiflestiriimis sifir nokta kaydirmalari géstergesi.

Belirli durumlar altinda, "NPV ata" Gizerinden verileri degistirebilirsiniz.
Bu, atanmis bir sifir noktasinin diizeltilebilmesi anlamina gelir.
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2.5 Sifir noktasi kaydirma

Sifir nokta kaydirmalari

Takim iliskisi $P_TOOLFRAME ile programlanmis ek sifir nokta kaydirma
gostergesi.

isparcasi iliskisi $P_WPFRAME ile programlanmis ek sifir nokta kaydirma gostergesi.

Programlanmis NPV $P_PFRAME ile programlanmis ek sifir nokta kaydirma gostergesi.

Dongu iliskisi $P_CYCFRAME ile programlanmis ek sifir nokta kaydirma gostergesi.

Tam NPV Tam sifir kaydirmalarinin toplamindan meydana gelen, etkili sifir
kaydirma gostergesi.

Yapilacak islem

1_'@ 1. "Parametreler" isletim alanini secin.
Parameter
i Work 2 "Sifir nokta kayd." ve "Genel gorinti" Softkey tuslarina basin
otfset "Sifir nokta kaydirmalari - Genel gorinim" penceresi agilir.
Ouerview
25.3 Temel sifir nokta kaydirmasinin gériintilenmesi ve diizenlenmesi

"Sifir nokta kaydirmasi - Temel" penceresinde, dizenlenmis tim eksenler, kanal 6zelliklerine
gore ve kapsamli sekilde temel kaydirmalar, kaba ve ince kaydirmalar seklinde tasniflenmis
olarak géruntulenir.

Makine Ureticisi
Bunun icin litfen makine Uretici bilgilerini g6z 6niinde bulundurun

Yapilacak islem

L@ 1. "Parametreler" isletim alanini secin.

Parameter

i Work 2. "Sifir nokta kayd." Softkeyine basin.
offset
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3.
Base

2.5 Sifir noktasi kaydirma

"Temel" Softkeyine basin.
"Sifir noktasi kaydirma - Temel" penceresi agilir.

Degerlere ait degisiklikleri, dogrudan tablo tzerinden alin.

Not

Temel kaydirmalan etkinlestirme

Buraya girilmis olan kaydirmalar hemen etkinlesir.

254 Ayarlanabilir sifir nokta kaydirmalarin gérintilenmesi ve diizenlenmesi

"Sifir nokta kaydirmasi - G54..G599" penceresinde, tim ayarlanabilir kaydirmalar
tasniflenerek kaba ve ince kaydirma olarak gorintilenir.

Déndirme, dlgeklendirme ve aynalama goérintilenir.

Yapilacak islem

19

Parameter

T Work
| offset

G54...6599

Universal
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"Parametreler” isletim alanini segin.

"Sifir nokta kayd." Softkeyine basin.

"G54...G599" Softkeyine basin.

"Sifir nokta kaydirmasi - G54..G599" penceresi acllir.

Bilgi

Ayarlanabilir sifir nokta kaydirmalari i¢in Softkey yazilari degiskendir.
Bu, makinede yapilandiriimis ayarlanabilir sifir nokta kaydirmalari

gérintilenir anlamina gelir (Ornegin: G54...G57, G54...G505,
G54...G599).

Bunun icin litfen makine Uretici bilgilerini géz 6niinde bulundurun.
Degerlere ait degisiklikleri, dogrudan tablo Uzerinden alin.
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2.5 Sifir noktasi kaydirma

Not
Ayarlanabilir sifir nokta kaydirmalarini etkinlestirme

Ayarlanabilir sifir nokta kaydirmalari, ancak program segildiginde etkinlesir.

255 Sifir nokta kaydirmalarina ait detaylarin gériintilenmesi ve diizenlenmesi

Tdm eksenler icin her bir sifir kaydirmasina ait veriyi géruntileyebilir ve duzenleyebilirsiniz.
Ayrica sifir nokta kaydirmalarini silebilirsiniz.

Her bir eksen igin, asagidaki veriler géruntilenir:
e Kaba ve ince kaydirma

e Dondurme

o Olgeklendirme

® Aynalama

Makine Ureticisi
{é} Bunun i¢in litfen makine uretici bilgilerini g6z 6éniinde bulundurun.

Not

Doéndirme, 6lceklendirme ve aynalama bilgileri burada tespit edilir ve sadece burada
degistirilebilir.

Yapilacak islem

1_'@ 1. "Parametreler" isletim alanini secin.

Parameter

i Work 2. "Sifir nokta kayd." Softkeyine basin.
offset
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Active

G54...6G599

Details

Clear
Offset

WO +

WO -

2.5 Sifir noktasi kaydirma

"Aktif", "Temel" veya "G54...G599" Softkeylerine basin.
ilgili pencere agilir.

Kirsoru, detaylarinin gértntilenmesini istediginiz bir sifir nokta
kaydirmasina konumlandirin.

"Detaylar" Softkeyine basin.

Segilmis her bir sifir nokta kaydirmasiyla pencere agilir (Orn. sifir nokta
kaydirmasi - Detaylar: G54...G599".

Degerlere ait degisiklikleri, dogrudan tablo tzerinden alin.
- VEYA-

Girilmis olan tim degerleri ilk haline almak igin, "NPV sil" Softkeyine
basin.

Secilmis olan alanda ("Aktif", "Temel", "G54 ...G599"), bir sonraki veya
bir dnceki sifir nokta kaydirmasini, genel goériintii penceresine
gecmeden segebilmek igin "NPV +", veya "NPV -" Softkeyine basin.

Sira sonuna (Orn. G599) erisildiginde, tekrar sira basina gegilir (Orn.
G54).

Degerlere ait degisiklikler, parga programinda hemen veya "Reset" sonrasi kullanilir.

Back

Universal
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Makine Ureticisi
%,\} Bunun igin lUtfen makine Uretici bilgilerini géz éniinde bulundurun.

« ‘ Pencereyi kapatmak icin "Geri" Softkeyine basin.
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2.5 Sifir noktasi kaydirma

25.6 Sifir nokta kaydirmasi silme

Sifir nokta kaydirmasini silme imkanina sahipsiniz. Bunu yaptiginizda, girilmis olan degerler
eski haline doner.

Yapilacak iglem

1_'@ 1. "Parametreler" isletim alanini secin.

Parameter

— Work 2. "Sifir nokta kayd." Softkeyine basin.

| offset
3. "Aktif", "Temel" veya "G54...G599" Softkeylerine basin.
Active
G54...G599
4, "Detaylar" Softkeyine basin.
Details
5. Kirsori, silmek istediginiz sifir nokta kaydirmasinin Gzerine
konumlandirin.
Clear 6.  "NPVsil" Softkeyine basin.
Offset
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2.6 Aks ve ayna verileri denetle

2.6 Aks ve ayna verileri denetle

2.6.1 isleme alani sinirlandirmasinin belirlenmesi

"isleme alani sinirlandirmasi" fonksiyonuyla, iginde bir takimin hareket edecegi isleme alani,
tum kanal eksenlerinde sinirlandirilir. Bu sayede, takim hareketleri icin kisitli, isleme alani
icin bir guivenlik bélgesi olusturulur.

Ek olarak eksenlere ait hareket alani, limit anahtarlara su sekilde kisitlanir.

On kosullar

<OTO> isletim modunda gergeklestirilecek degisiklikler, sadece Reset durumunda
uygulanabilir. Gergeklestirilen degisiklikler, bu sayede hemen etkinlesir.

"JOG" isletim modunda gergeklestirilecek degisiklikler, her zaman uygulanabilir. Ancak bu
degisiklikler, yeni bir hareket baslangiciyla etkinlesir.

Yapilacak islem

l_'@ 1. "Parametreler" isletim alanini secin.

Parameter

2. "Setting datalar" Softkeyine basin.

SD data
"Isleme alani sinirlandirmasi" penceresi agllir.
area limit.
3. Kursoru istediginiz bir yere konumlandirin ve nimerik tus takimi
Uzerinden yeni degeri girin.
Givenlik bolgesi Ust ve alt sinirlari, uygun girdiler vasitasiyla degistirilir.
4. Guvenlik bolgesini etkinlestirmek icin, "aktif" kontrol kutucugunu tiklayin.
Not

"Devreye alma" isletim alani, "Makine verileri" altinda, men ileri tusu ile tim setting
datalarini bulabilirsiniz.
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2.6 Aks ve ayna verileri denetle

2.6.2 ismili verilerini degistirme

"ismili" sayfasinda, ismili icin ayarlanmis ve sinirlar dahilinde kalmasi gereken devir sinirlari
goruntulenir.

ismili devrini, makine verilerinde belirtilen sinir degerlere uygun olarak, "Minimum" ve
"Maksimum" alanlariyla kisitlama imkanina sahipsiniz.

Sabit kesme hizinda igmili devir sinirlamasi

"G96'da ismili devir sinirlamasi" alaninda, etkin sinirlamalara ek olarak, sabit kesme hizinda
programlanmis devir siniri gérintdlenir.

Bu devir sinirlamasi sayesinde, érnegin oyma islemlerinde veya ¢ok klguk isleme caplariyla
calisilirken, ismilinin sabit kesme hizinda (G96) birakilip, gegerli sanziman kademesine ait
maksimum hiza kadar yiksek devire gegcmesi engellenir.

Not

"ismili verileri" Softkeyi, sadece bir ismili mevcutsa gérintilenir.

Yapilacak islem

1_'@ 1. "Parametreler" isletim alanini segin.
Parameter
2. "Setting datalar" ve "ismili verileri" Softkey tuslarina basin
| Setting )
data "lsmili" penceresi agilir.
Spindle
data
3. ismili devrini degistirmek isterseniz, kiirsérii "Maksimum", "Minimum"
veya "G96'da ismili devir sinirlamasi” alaninda konumlandirin ve yeni
degeri girin.
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2.7 Setting data listelerinin gordntilenmesi

2.7 Setting data listelerinin gérintilenmesi

Yapilandiriimis Setting data listelerini gériintileme imkanina sahipsiniz.

Makine ireticisi
{é} Bunun i¢in litfen makine Uretici bilgilerini g6z éniinde bulundurun.

Yapilacak islem

l_’@ 1. "Parametreler” isletim alanini segin.
Parameter
2. "Setting datalan" ve "Data listeleri" Softkey tuslarina basin .
SD " gate "t e .
data Setting data listeleri" penceresi acilir.
Data
lists
celect 3. "Data listesi segimi" Softkeyine basin ve "Goriintileme" listesinden
data list tercih edilen Setting datalarini segin.
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2.8 El garkinin tahsisi

2.8 El carkinin tahsisi

Yapilacak islem

76

El ¢arklariyla, makine koordinat sisteminde (MKS) veya ispargasi koordinat sisteminde

(WKS)

B

eksenleri hareket ettirebilirsiniz.

Yazihm-Opsiyonu

El ¢arki kaydirmasi igin, "Gelistirilmis isletim fonksiyonlar" (sadece 828D)
opsiyonuna ihtiyaciniz vardir.

El carklarinin tahsisi igin tim eksenler, asagida bulunan siraya goére sunulur:

® Geometri eksenleri

Geometri eksenleri, hareket sirasinda giincel makine durumunu (Orn. déndiirmeler,
transformasyonlar) dikkate alir. Giincel olarak geometri eksenlerine tahsis edilmis kanal
makine eksenleri, ayni anda hareket ederler.

e Kan

al makine eksenleri

Kanal makine eksenleri, gecerli kanala tahsis edilmislerdir. Sadece bagimsiz olarak
hareket ettirilebilirler. Bu, makine durumunun bir etkisi olmadigi anlamina gelmektedir.

Bu durum, geometrik eksen olarak belirlenmis kanal makine eksenleri i¢in de gecerlidir.

3%

Makine Ureticisi
Bunun icin litfen makine Uretici bilgilerini géz éniinde bulundurun.

'ﬁ' 1. "Makine" isletim alanini segin.
el
Machine
A <JOG>, <OTO> veya <MDA> tusuna basin.
UL

JOG

1)

MDA

>

@ Hand-

wheel

2. Mend ileri adim tusuna ve "El ¢arki" Softkeyine basin.
"El ¢arki" penceresi agilir.
Her baglh el ¢arki igin, eksen tahsisi amaciyla bir alan teklif edilir.

3. Karsord, ekseni tahsis__etmek istediginiz el ¢arkinin yaninda bulunan
alana konumlandirin (Orn. No.1).
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o

INSERT

"

INPUT

Universal
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2.8 El garkinin tahsisi

Tercih edilen ekseni (Orn. "X") segmek amaciyla, ilgili Softkeye basin.

- VEYA-

"Eksen" se¢im alanini, <INSERT> tusunun yardimiyla agin, tercih
ettiginiz eksene ydnlendirin ve <INPUT> tusuna basin.

Bir eksenin segimi, el carkini da etkinlestirir (Orn. "X", el garki no.1'e
tahsis edilmis ve hemen aktif olmustur).

Tekrar "El ¢carki" Softkeyine basin.

- VEYA-
"Geri" Softkeyine basin.
"El ¢arki" penceresi kapanir.

Kirséri, tahsisini kaldirmak istediginiz el garkina konumlandirin (Orn.
No.1).

Tahsis edilmis eksene ait Softkeye tekrar basin (Orn. "X").

- VEYA-

"Eksen" se¢im alanini, <INSERT> tusunun yardimiyla agin, bos alana
yoénlenin ve <INPUT> tusuna basin.

B_i_r eksene ait secimin kaldiriimasi, el carkinin da etkinligini kaldirir
(Orn. "X", el garki no.1'den ayrilmis ve artik aktif degildir).
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2.9 MDA

29 MDA

"MDA" (Manual Data Automatic) isletim modunda, makinenin ayarlanmasi amaciyla, G-kod
komutlari girebilir ve bunlari hemen calistirabilirsiniz.

Bir MDA-programini dogrudan program ydneticisinden MDA-tampon bellegine yikleme ve
MDA c¢alisma sayfasinda olusturulmus veya program yoneticisinde degistirilmis programi
tercih edilen bir dizine aktarma imkanina sahipsiniz.

Yazihm-Opsiyonu
E MDA-programlarinin kaydi ve ylklenmesi igin, "Gelistirilmis isletim
fonksiyonlar" (828D igin) opsiyonuna ihtiyaciniz vardir.

2.9.1 MDA-programini "Program yoneticisi"nden yukleme

Yapilacak islem

'ﬁ' 1. "Makine" isletim alanini segin.
el
Machine
2. <MDA> tusuna basin.
@ y

MDA

MDA-Editor acilir.

+  Load 3. "MDA Yukleme" Softkeyine basin.
MDI

Program ydneticisinde bir degisiklik gerceklesir.
"MDA'da yiikleme" penceresi acilir. icerisinde Program ydneticisi genel
go6rintisuna elde edersiniz.

Kirsoérd uygun klasér alaninda konumlandirin, belirli bir veri ariyorsaniz
"Arama" Softkeyine basin ve arama diyalogunda tercih edilen arama
s6zcuguna girin.

Search

Uyari: ™" Yer tutucusu (istenen bir karakter sirasinin yerini tutar) ve "?"
yer tutucusu (istenen karakterin yerini tutar) aramalarinizi kolaylastirir.

5. MDA-penceresinde isletmek veya dlizenleme yapmak istediginiz
programi isaretleyin.

6. "OK" Softkeyine basin.
OK Pencere kapanacak ve program diizenleme igin hazir olacaktir.
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2.9 MDA

2.9.2 MDA-Program kaydi

Yapilacak iglem

Universal
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M,

el

Machine

1)

MDA

+ Save
MDI

Search ‘

0K

DK

"Makine" isletim alanini segin.

<MDA> tusuna basin.

MDA-Editor agilir.

isletim tus takimi (izerinden G-koduyla komutlar girerek MDA
programini olusturun.

"MDA Kaydet" Softkeyine basin.

"MDA'dan kayit:Kayit yerini segin" penceresi agilir. icerisinde Program
yoneticisi genel géruntisini elde edersiniz.

Olusturulmus olan MDA-programinin kaydedilecegi siriiclyl segin ve
kirsora programin kaydedilecegdi dizine konumlandirin.

- VEYA-

Sayet belirli bir dizin veya alt dizin aramak istiyorsaniz, kiirsori tercih
ettiginiz bir depolama alaninda konumlandirin, "Arama" Softkeyine
basin ve arama diyaloguna tercih ettiginiz arama sdzctginua girin.

Uyari: ™" Yer tutucusu (istenen bir karakter sirasinin yerini tutar) ve "?"
yer tutucusu (istenen karakterin yerini tutar) aramalarinizi kolaylastirir.

"OK" Softkeyine basin.

Kirsdrle bir dosya Uzerine gelirseniz, isim girmenizi talep eden bir
pencere acilir.

- VEYA-

Kursorle bir dosya Uzerine gelirseniz, verinin Ustiine mi kayit edilsin
sorgusuyla karsilasirsiniz.

Olusturulmus programa ait ismi girin ve "OK" Softkeyine basin.
Program verilmis olan isimle, secilmis olan dizine kaydedilir.
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2.9 MDA

2.9.3 MDA-Programin galistiriimasi

Yapilacak iglem

'ﬁ' 1. "Makine" isletim alanini segin.
el
Machine
2. <MDA> tusuna basin.
) s
VDA MDA-Editor acilir.
3. isletim tus takimi Gizerinden, tercih edilen G-kodlu komutlari girin .

4.  <CEVRIM BASLAT> tusuna basin.

CYCLE
START

Kumanda girilmis olan kayitlari ¢alistirir.

G-kod komutlarinin galistinimasi sirasinda, program akisina asagida sekilde etki
edebilirsiniz:

® Programin blok-blok ¢alistiriimasi
® Program testi

Program tesiri altinda ayar
e Kuru galisma ilerleme hizi ayari

Program tesiri altinda ayar

Ayrica bakiniz
Program tesirleri (Sayfa 113)

Universal
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2.9 MDA

294 MDA-Programin silinmesi

On kosul

MDA-Editérde, MDA-penceresinde olusturdugunuz veya program yoneticisinden yiklediginiz
bir program bulunmaktadir.

Yapilacak islem

Delete "Bloklar sil" Softkeyine basin.
hlocks

Program penceresinde gdsterilen program bloklar silinir.
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2.9 MDA
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El carkinda calisiimasi

3.1 Genel

"JOG" isletim modunu, makinede bir program kurulumunun ¢alistiriimasi igin veya makinede
basit hareketler gergeklestirecekseniz kullanirsiniz.

e Kumanda dlguim sisteminin makineyle senkronizasyonu (Referans noktasi hareketi)

® Makinenin ayarlanmasi, bu, makine kumanda paneli Uzerinde tasarlanmis tuslar ve el
carklari vasitasiyla makineye manuel olarak hareket verebileceg@iniz anlamina
gelmektedir.

® Bir programin kesintiye ugramasi durumunda, makine kumanda paneli Gzerinde
tasarlanmis tuslar ve el ¢arklari vasitasiyla, makineye manuel olarak hareket

verebilirsiniz.
3.2 Takimin ve aynanin secilmesi
3.2.1 T,S,M-Penceresi

Manduel isletimde hazirliklari yapilan uygulamalar igin, takim segimi ve ismilinin kumandasi,
merkezi bir maskede gergeklesir.

Manduel isletimde bir takimi, ya ismi ya da konum numarasina gore secebilirsiniz. Bir say
girdiginizde, ilk basta ismine, sonra konum numarasina gére arama gergeklestirilir. Bu, érn.
"5" rakamini girdiginizde ve "5" ismi bulunan bir takim mevcut degilse, konum numarasi "5"
olan takim segilir anlamina gelmektedir.

Not

Konum numarasi tzerinden bos bir konum segip, isleme pozisyonunda déndurebilir ve rahat
bir sekilde yeni bir takim monte edebilirsiniz.

3%

Universal

Makine ireticisi
Bunun igin litfen makine Uretici bilgilerini géz 6éniinde bulundurun.
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3.2 Takimin ve aynanin segilmesi

84

Gosterge Anlam

T Takima ait girdi (isim veya konum numarasi)
"Takim seg" Softkeyi vasitasiyla, takim lisesinden bir takim segme
imkanina sahipsiniz.

D Takima ait kesme numarasi (1 - 9)

ismili ismili segimi, ismili numarasi ile tanimlama

ismili M-Fonksiyonu

o

i

ol

Diger M-Fonksiyonlari

Makine fonksiyonlarindan girdi

Makine Ureticisine ait bir tablodan, fonksiyona ait anlam ve numara
baglantisini alin.

Sifir nokta kaydirmasi G

Sifir nokta kaydirma segimi (Temel iliski, G54 - 57)

"Sifir nokta kayd." Softkeyi vasitasiyla, ayarlanabilir sifir nokta
kaydirma listesinden, sifir noktasina kaydirmasi segme imkanina
sahipsiniz.

Olgii birimi

Olgii birimlerinin segimi (ing, mm)
Burada bahsedilmis olan ayarlar, programlama igin etkilidir.

isleme diizlemi

isleme diizleminin segimi (G17(XY), G18 (ZX), G19 (YZ))

Sanziman kademesi

Sanziman kademesinin tespiti (oto, | - V)

Stop-Konumu

ismili konumunun derece olarak girimesi

Not

ismilinin konumlandiriimasi

Bu fonksiyonla ismili, belirli bir agi degerinde konumlandirilabilir (6rn. takim degistirme

sirasinda)

e Duran ismilinde, en kisa yoldan konumlandirma gerceklesir.
e Dodnen ismilinde, giincel devir yonl sabitlenir ve konumlandirma gerceklestirilir.
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3.2 Takimin ve aynanin segilmesi

3.2.2 Takim segimi

Yapilacak iglem

'H' 1. "JOG" isletim modunu segin.

el

Machine

MW
UL

Jog

2. "T, S, M" Softkeyine basin.
9 T.SM

3. Girdi alanina, T takimina ait ismi veya numaray: girin.

- VEYA-

Select Takim listesini agmak igin "Takim segimi" Softkeyine basin, kiirséri

tool tercih edilen takim Ustiinde konumlandirin ve "Manuel" Softkeyine
n basin.

manual Takim "T, S, M...-penceresine" devralinir ve takim parametresi alaninda

"T" gdéruntulenir.
Q 4. D takim kesme agzini segin veya "D" alanina dogrudan numaray! girin.

SELECT

5.  <CEVRIM BASLAT> tusuna basin.
e Takim, ismiline gevrilir.

3.23 ismilini maniiel calistirma ve durdurma

Yapilacak islem

'H' 1. "JOG" isletim modunu segin.

el

Machine

MW
UL

JOG

2. "T, S, M" Softkeyine basin.
9 T.SM
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El garkinda ¢alisiimasi

3.2 Takimin ve aynanin segilmesi

3. Tercih edilen ismilini (6rn S1) segin ve yaninda duran girdi alanina,
tercih edilen devir sayisini (dev/dak) girin.

ismili durmaya devam eder.

4. Sayet makine ismili igin bir sanzimana sahipse, sanziman kademesini
Q ayarlayin (6rn oto).

SELECT

Q 5. "ismili M-fonksiyonu" alanindan tercih edilen ismili déniis yéniinii secin

SELECT (saga veya sola).

6. <CEVRIM BASLAT> tusuna basin.
STaer ismili déner.

Q 7. "ismili M-fonksiyonu" alanindan "stop" ayarini segin.

SELECT

<CEVRIM BASLAT> tusuna basin.
ool ismili durur.

Not
ismili devrini degistirme

ismili dénerken "ismili" alanina devri girdikten sonra yeni devir kabul edilir.

3.2.4 ismilini konumlandirma

Yapilacak islem

W 1. "JOG" isletim modunu segin.

Ll

Machine

MW\
YL

JOG

2. "T, S, M" Softkeyine basin.
3o TSM

Q 3. "ismili M-fonksiyonu" alanindan "stop konumu" ayarini segin.
SELECT "Stop konumu" girdi alani belirir.
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E/ ¢arkinda calisiimasi

3.2 Takimin ve aynanin segilmesi

4, Tercih edilen, ismili stop konumunu girin.
ismili konumu derece olarak verilir.
5.  <CEVRIM BASLAT> tusuna basin.

CYCLE

START
ismili, tercih edilmis olan konuma getirilir.
Not
Bu fonksiyonla ismili, belirli bir agi degerinde konumlandirilabilir (6rn. takim degistirme
sirasinda):

e Duran ismilinde, en kisa yoldan konumlandirma gerceklesir.
e Donen ismilinde, gincel devir ydnl sabitlenir ve konumlandirma gerceklestirilir.

Universal
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El garkinda ¢alisiimasi

3.3 Akslarin isleme alinmasi

3.3 Akslarin igsleme alinmasi

Manduel isletimde eksenleri, artis tuslari, eksen tuslari veya el ¢arklari vasitasiyla hareket

ettirebilirsiniz.

Segcilmis olan eksen, tus takimi Gizerinden hareketler igin, programlanmis olan ayar hizinda,
artish hareketler icin ise belirlenmis mesafelerde hareket eder.

Ayar ilerleme hizini ayarlama

"Manuel isletim icin ayarlar" penceresinden, ayarlama modunda eksenlerin hangi ilerleme
hiziyla hareket ettirilecegini belirlersiniz.

3.31 Eksenleri sabit adimlama mesafesinde hareket ettirme

Yapilacak islem

88

Manuel isletimde eksenleri, artis tuslari, eksen tuslari ve el ¢arklari vasitasiyla hareket

ettirebilirsiniz.

M,

Ll

Machine

"Makine" isletim alanini segin.

<JOG> tusuna basin.

Ekseni sabit adimlama mesafesinde (artisl) hareket ettirebilmek igin, 1,
10, ..., 10000 tuslarina basin.

Tuslarda bulunan rakamlar, hareket yolunu mikrometre veya mikro in¢
olarak verirler.

Ornek: 100 pm (= 0,1 mm) adimlama mesafesi tercih edildiginde, "100"
tusuna basin.

Hareket edecek ekseni segin.

<+> veya <-> tuslarina basin.

Segcilmis olan eksen, her basildiginda sabit adimlama mesafesinde
hareket eder.

ilerleme hizi diizeltme anahtari ve hizli hareket diizeltme anahtari etkin
olabilir.
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E/ ¢arkinda calisiimasi

3.3 Akslarin isleme alinmasi

Not

Kumandanin devreye alinmasindan sonra, referans noktalari hentiz hareket ettiriimedigi igin,
eksenler makine sinir alanina kadar hareket ettirilebilir. Bu sirada acil limit anahtarlari

etkinlestirilebilir.

Limit anahtar yazilimlari ve isleme alani sinirlandirma yazilimlari, henlz etkin durumda

degildir.

ilerleme hiz onayi, verilmis olmalidir.

Makine ireticisi
{é} Bunun igin lUtfen makine uretici bilgilerini g6z éniinde bulundurun.

3.3.2 Eksenleri degisken adimlama mesafesinde hareket ettirme

Yapilacak islem

1.
e
M,
Machine
MWV
UL
JoG
2.
ﬁx Settings
3.
— 4
[VARI
5.
6.
+
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"Makine" isletim alanini segin.

<JOG> tusuna basin.

"Ayarlar" Softkeyine basin.

"Manuel isletim i¢in ayarlar" penceresi agilir.

"Degisken adimlama mesafesi" parametresi igin tercih edilen degeri
girin.

Ornek: 500 um (= 0,5 mm) adimlama mesafesi tercih edildiginde, 500
degerini girin.

<Inc VAR> tusuna basin.

Hareket edecek ekseni segin.
<+> veya <-> tuslarina basin.

Secilmis olan eksen, her basildiginda ayarlanmis olan adimlama
mesafesinde hareket eder.

ilerleme hizi dlizeltme anahtari ve hizli hareket diizeltme anahtar etkin
olabilir.
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El garkinda ¢alisiimasi

3.4 Eksenin konumlandiriimasi

34 Eksenin konumlandiriimasi

Manduel isletimde, basit isleme akislarini gergeklestirmek icin, tek tek veya birden fazla
ekseni, belirli bir konuma hareket ettirebilirsiniz.

Uygulama sirasinda ilerleme hizi/hizli hareket override etkindir.

Yapilacak islem

1. Gerekliyse bir takim segin.
A 2 "JOG" isletim modunu segin.
YL
JoG
Posi- 3. "Konum" Softkeyine basin.
i tion
4. F ilerleme hizi i¢in tercih edilen degeri girin.
- VEYA-
Raid "Hizli hareket" Softkeyine basin.
ap! "F" alaninda hizli hareket géruntilenir.
5. Hareket ettirilecek eksen(ler)e ait hedef konumu veya hedef agisini
girin.
6. <CEVRIM BASLAT> tusuna basin.
aae Eksen girilmis olan hedef konuma hareket eder.

Birden fazla eksen igin hedef konum girilmisse, eksenler ayni anda
hareket ettirilir.
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E/ ¢arkinda calisiimasi

3.5 Mandiel agiga alma

3.5 Manuel agiga alma

Ag kopuklugu nedeniyle disli delme islemesinin (G33/G331/G332) veya matkap takimiyla
(takim 200 - 299) genel bir islemenin kesintiye ugramasindan sonra veya makine kumanda
panelinden bir RESET sonrasi, takimi JOG modunda ve takim ydniinde, takima veya
isparcasina hasar vermeden, bosta hareket ettirme imkanina sahipsiniz.

Geri cekme fonksiyonu, 6zellikle koordinat sisteminde oynamalar mevcutsa etkili olur. Bu,
dalma ekseni dik durmuyor anlamina gelir.

Not

Kilavuz ¢cekme

Kilavuz ¢ekme isleminde, kilavuz gekici ile ispargasi arasindaki kalip sonu dikkate alinir ve
ismili dise uygun sekilde hareket ettirilir.

Dis cekmede ise, Z-ekseni veya ismili kullanilabilir.

"Dis gekme" fonksiyonu, makine Ureticisi tarafindan donatiimis olmaldir.

Makine Ureticisi
Bununla ilgili makine ureticisinin verdigi bilgilere dikkat edin.

Yapilacak islem

=

JOG

>
& Retract

@

WCS MCS

Universal
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o

Makineye eneriji akisi kesintiye ugruyor veya isleyen bir parga programi
<RESET> vasitasiyla kesintiye ugruyor.
Akim kesintisi sona erdikten sonra, kumandayi devreye alin.

JOG modunu segin.

Mend ileri adim tusuna basin.

"Geri cekme" Softkeyine basin.
"Takim geri cekme" penceresi acllir.

Softkey, sadece aktif bir takim veya geri gekme verileri mevcutsa aktif
hale gecer.

Makine kumanda panelinden, "WKS" koordinat sistemini segin.
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El garkinda ¢alisiimasi

3.5 Mandiel agiga alma
Q 7. "Eksen geri cekme" segim alanindan tercih ettiginiz ekseni segin.

Retraction axis P

8. Takimi, "takim geri gekme" penceresinden secilmis olan geri gekme
+Z eksenine uygun olarak, hareket tuslariyla ispar¢asindan ayirin.

9. Takim istenen konuma gelince, pencereden ¢ikmak igin, "Geri gekme"
W tusuna tekrar basin.
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E/ ¢arkinda calisiimasi
3.6 Mandiel isletim i¢in 6n ayariar

3.6 Manduel isletim icin 6n ayarlar

"Manuel isletim icin ayarlar" penceresinden, manuel isletim icin konfiglrayonlari belirlersiniz.

On ayarlar
Ayarlar Anlam
ilerleme hiz tipi Buradan ilerleme hiz tipini segersiniz
e (G94: Eksen ilerleme hizi/Dogrusal ilerleme hizi
o (G95: Donls ilerleme hizi
Ayar ilerleme hizi G94 Buraya, tercih ettiginiz ilerleme hizini, mm/dak. olarak girersiniz.
Ayar ilerleme hizi G95 Buraya, tercih ettiginiz ilerleme hizini, mm/dev. olarak girersiniz.
degisken adimlama Buraya, degisken adimlama mesafeli eksen hareketinde, tercih ettiginiz
Olgusu adimlama mesafesini girersiniz.
ismili hizi Buraya, tercih ettiginiz ilerleme hizini, dev./dak. olarak girersiniz.
Yapilacak islem
'H' 1. "Makine" isletim alanini segin.
[ LAAT
Machine
MA 2. <JOG> tusuna basin.
UL
Joe
3. Mend ileri adim tusuna ve "Ayarlar" Softkeyine basin.
> "Manuel isletim i¢in ayarlar" penceresi agilir.
ﬁx Settings
Universal

Kullanma kitabi, 03/2013, 6FC5398-6AP40-3VA1 93



El garkinda ¢alisiimasi

3.6 Mandiel isletim icin 6n ayariar

Universal
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Parcanin isleme alinmasi 4

4.1 islemeyi baslatma ve durdurma

Bir programin isletilmesi sirasinda, ispargasi programlamaya uygun olarak makinede islenir.
Otomatik isletimde programin baslatiimasindan sonra, ispargasinin islenmesi otomatik

olarak gerceklesir.

On kosullar
Asagida belirtilmis olan 6n kosullar, bir programin isletimesinden énce yerine getirilmesi
gerekir:
e Kumanda 6lguim sistemi, makineyle referanslandiriimistir.
e ihtiyac duyulan takim bilgileri ve sifir nokta kaydirmalari girilmistir.
e Makine Ureticisine ait ihtiya¢ duyulan gtvenlik kilitleri etkinlestirilmistir.
Genel siire¢
% 1. Program yoéneticisinde, tercih ettiginiz programi segin.
Program
manager
"NC", "Lokal surtci", "USB" veya donatiimis olan ag suruculerinden
@ NC tercih edilen programi secin.
{ uss
Seloct 3. "Secim" Softkeyine basin.
- Program isletim amaciyla segilir ve otomatik olarak "Makine" isletim
alanina gevrilir.
4. <CEVRIM BASLAT> tusuna basin.
START Program baslatilir ve isletilir.
Not
Programi herhangi bir isletim alaninda baglatma
Kumanda, "OTO" isletme modunda da bulunuyorsa, segilmis olan program, herhangi bir
isletim alaninda da baslatilabilir.
Universal
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Parganin isleme alinmasi

4.1 Islemeyi baslatma ve durdurma

islemeyi durdurma

© <CEVRIM DURDUR> tusuna basin.

GYCLE Isleme derhal durur, tim program bloklari
sonuna kadar isletiimez. Bir sonraki baslatmada, isleme
kaldigi yerden devam eder.

islemeyi iptal et

<RESET> tusuna basin.

RESET Programin isletimi iptal edilir. Bir sonraki baslatmada, isleme yeniden
baslatilir.

Makine Ureticisi
%} Bunun igin lutfen makine uretici bilgilerini g6z éninde bulundurun.

Ayrica bakiniz
EXTCALL (Sayfa 263)
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Parcanin isleme alinmasi

4.2 Program sec¢imi
4.2 Program segimi
Yapilacak islem
1. "Program yoneticisi" isletim alanini segin.
% Dizin géranuma agcilr.
Program
manager
2. Kursoérl, segcmek istediginiz programin bulundugu dizin Ustiine

konumlandirin.
3.  <INPUT (GIRIS)> tusuna basin.

2

INPUT

- VEYA-
<Klrs6r saga> tusuna basin.

>

Dizin igerigi géruntulenir.
4, Klrséra tercih edilen program Ustiinde konumlandirin.
5. "Secim" Softkeyine basin.

Select

Program segilir.

Basarili program secimiyle, "Makine" isletim alaninda otomatik bir
degisim uygulanir.
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Parganin isleme alinmasi

4.3 Programin geri ¢cekilmesi

4.3 Programin geri ¢ekilmesi

Tek blok isletimi

On kosul

Yapilacak islem

98

Sistem, bir programin isletiimesi sirasinda, bir hareket veya yardim fonksiyonu
gercgeklestiren her program blogundan sonra, isparcasinin isletimini kesebilir. Bu sayede bir
programin makinedeki ilk isletiminde, isletim sonuglarini blok-blok kontrol edebilirsiniz.

Not

Otomatik isletim igin ayarlar

Bir programin isletiimesi veya testi sirasinda, hizli hareketin indirgenmesi veya kuru ¢alisma
ilerleme hizi kullanilabilir.

Blok galismasi sirasinda, "Program tesiri" altinda ¢esitli degiskenleri segcme imkanina

sahipsiniz:

SB-Modu

Tesir sekli

SB1 Tek blok kaba

Calisma her makine blogundan sonra durur (¢evrimler harig)

SB2 Hesap blogu

Calisma, hesap bloklari da dahil, her makine blogundan sonra durur
(cevrimler harig)

SB3 Tek blok ince

Calisma her makine blogundan sonra durur (¢evrimler dahil)

Bir program calistirma amaciyla, "OTO" ve "MDA" isletim modunda segcilmistir.

g Prog. 1.
H ot
) 2.
SINGLE
BLOCK
3.
CYCLE
START
4.

CYCLE
START

"Prog. tesir." Softkeyine basin ve "SBL" alaninda tercih edilen degiskeni
segin.

<Tek blok> tusuna basin.

<CEVRIM BASLAT> tusuna basin.

Calistirma degiskenlerine bagh olarak, ilk blok galistirilir. Daha sonra
¢alistirma durur.

Kanal durumu satirinda "Dur: Blok, tek blok i¢cinde sonlandirildi" metni
belirir.

<CEVRIM BASLAT> tusuna basin.

Program, moda bagh olarak bir sonraki dur komutuna kadar
calistirlmaya devam eder.
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Parcanin isleme alinmasi
4.4 Guncel program kiimesinin gosterilmesi

=) 5. Calistirma islemi blok-blok olarak galistirimayacaksa, <TEK BLOK>

SINGLE tusuna tekrar basin.
BLOCK

Tusa tekrar basiimistir.

Bundan sonra <CEVRIMi BASLAT> tusuna tekrar basarsaniz, program

g kesintiye ugramadan sona kadar ¢alistinlacaktir.

Ayrica bakiniz

Program secimi (Sayfa 97)
44 Giincel program kiimesinin gosterilmesi
441 Giincel blok gésterge

Giuncel blok gostergesi penceresinde ,isletiimekte olan gecerli program bloklarina ait bir
goOsterge elde edersiniz.

Guncel programin sergilenmesi
Program akisi sirasinda su bilgileri elde edersiniz:
® Baslik satirinda isparcasi veya program adi verilir.

® (O esnada isletilen program blogunun arka fonu renklendirilmistir.

Programin dogrudan diizenlenmesi

Reset konumunda gegerli programi dogrudan diizenleme imkaniniz mevcuttur.

<&> 1. <INSERT> tusuna basin.
INSERT
2. Kursori istediginiz bir yere konumlandirin ve program blogunu
dizenleyin.

Dogrudan diizenleme sadece NC bellekte ve G kodlu bloklar igin
muimkun olup, harici isletimlerde mimkin degildir.

<&> 3. Programi ve editdr modunu tekrar terk etmek icin <INSERT> tusuna
basin.

INSERT
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Parganin isleme alinmasi

4.4 Giincel program kdmesinin gosterilmesi

442 Ana blogun gdéruntilenmesi

Programin isletiimesi veya galistiriimasi sirasinda, eksen konumu ve énemli G-fonksiyonlari

hakkinda ayrintil bilgi edinmek isterseniz, ana blok gdstergesini agabilirsiniz. Bu sayede,
ornegin ¢evrimlerin kullanimi sirasinda, makinenin gergekten nasil hareket ettigini kontrol
edebilirsiniz.

Degisken veya R-parametreli programlanmis konumlar, ana blok gbstergesinde ¢ézimlenir
ve degisken deger vasitasiyla ¢evrilmis olarak sergilenir.

Ana blok gdstergesini, test isletiminde veya ispar¢asinin makinede islenmesi sirasinda
kullanabilirsiniz. Dogrudan aktif olan program blogu igin "Ana bloklar" penceresinde,
makinede bir fonksiyon galistiran tim G-kodlu komutlar sergilenir:

e Mutlak eksen konumu

e kG

-grubuna ait G-fonksiyonlari

® Diger model G-fonksiyonlari

® Diger programlanmis adresler

® M-Fonksiyonlari

ik

Yapilacak islem

Basic
blocks

&)

SINGLE
BLOCK

CYCLE
START

Makine (reticisi
Bunun igin lGtfen makine dretici bilgilerini géz éniinde bulundurun.

1. Program isletim amaciyla segilir ve "Makine" isletim alaninda agcilir.
2. "Temel bloklar" Softkeyine basin.
"Temel bloklar" penceresi géruntulenir.
3. Calistirma islemini blok-blok olarak gerceklestirecekseniz, <TEK BLOK>

tusuna basin.

4. Programin calistirimasini baslatmak amaciyla <CEVRIM BASLAT>
tusuna basin.

"Ana bloklar" penceresinde, o sirada aktif olan program bloguna ait, fiili
olarak hareket eden eksen konumlari, model G-fonksiyonlari, v.b
sergilenir.

5. Pencereyi kapatmak igin "Ana bloklar" Softkeyine tekrar basin.
blocks

100
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Parcanin isleme alinmasi

4.4 Guncel program kiimesinin gosterilmesi

443 Program katmaninin goruntilenmesi

Birden fazla alt program katmani bulunan kapsamli bir programin g¢alistiriimasi sirasinda,
¢alisma esnasinda hangi program katmaninda bulunuldugunu gérintileyebilirsiniz.
Birden fazla program gegisleri

Birden fazla program gegisi programladiysaniz, yani P parametre girdisi vasitasiyla alt
programlar art arda isletiliyorsa, ¢alistirma esnasinda "Program katmanlan" penceresinden
hentz isletiimeyen programlari gérintileyebilirsiniz.

Program érnegi

N10 Alt programi P25

Bir program, en az bir program katmaninda birden fazla isletilecekse, P gegis sayacini
pencerenin sag tarafinda gorintileyebilmek amaciyla dikey bir scrollbar gorintilenir. Baska
gecis s6z konusu olmadiginda, scrollbar kaybolur.

Program katmani gdstergesi

On kosul

Yapilacak islem

Universal

Asagidaki bilgileri edinirsiniz:

e Katman numarasi

® Program adi

® Blok numarasi veya satir numarasi

e Kalan program gegisleri (sadece birden fazla program gegisinde)

Bir program, ¢alistirlmak amaciyla "OTO" isletim modunda segilmistir.

Program "Program katmanlar" Softkeyine basin.
levels "Program katmanlar" penceresi agilir.
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Parganin isleme alinmasi

4.5 Programin diizelfilmesi

4.5 Programin dizeltilmesi

Kumanda, parca programinda bir s6zdizimi hatasi tespit ederse, programin galistiriimasi
durdurulur ve alarm satirinda sdzdizimi hatasi sergilenir.

Diizeltme imkanlari

Kumandanin hangi durumda olduguna bagli olarak, program diizeltme fonksiyonunun
yardimiyla asagida bulunan dizeltme islemlerini gergeklestirebilirsiniz.

e Stop-durumu

Sadece, ¢alistirilmamis satirlar dizeltilebilir.

® Reset-durumu

Tdm satirlar degistirilebilir.

Not

Programin calistiriimasi sirasinda "Program diizeltme" fonksiyonu harici olarak da
kullanilabilir, ancak program degisiklikleri icin NC-kanali Reset-durumuna alinmahdir.

On kosul

Bir program, c¢alistiriimak amaciyla "OTO" isletim modunda segilmistir.

Yapilacak islem

Ef

=

Prog.
GOIT.

Ex_
ecute

CYCLE
START

102

N —~

»

Duzeltilecek program, Stop veya Reset durumundadir.
"Prog.diizel." Softkeyine basin.
Program, editér modunda agcilir.

Program akisi ve glincel blok sergilenir. Glincel blok, program akisi
sirasinda da guncellenirken program bdlimu glncellenmez. Bu, guncel
blogun program boélimunden alindidi anlamina gelmektedir.

Alt programin ¢alistiriimasi biterse,o0 zaman bu program otomatik olarak
aclimaz.

Tercih edilen dizeltmeleri gerceklestirin.
"NC calistir" Softkeyine basin.

Sistem, tekrar "Makine" isletim alanina geger ve <OTO> isletim modunu
seger.

Programin ¢alistirilmasi amaciyla, <CEVRIM BASLAT> tusuna basin.
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Parcanin isleme alinmasi

4.6

Universal

4.6 Eksenleri geri konumiandirma

Not

"Kapat" Softkeyi vasitasiyla editér modundan ¢ikin ve "Program yoneticisi" isletim alanina
gegcin.

Eksenleri geri konumlandirma

Otomatik isletimde bir program kesintisinden sonra (6rn. takimin kirilmasindan sonra),
manuel isletimde takimi konturdan uzaklastirabilirsiniz.

Bdyle bir durumda, kesinti konumuna ait koordinatlar kaydedilir. ManUel isletim sirasinda
eksenlere ait ilerlenen yol farki, giincel deger penceresinde sergilenir. Bu yol farki "Repos-
Kaydirma" olarak tanimlanir.

Programin ¢alismaya devam ettirilmesi

"Repos" fonksiyonuyla, program ¢alismasini devam ettirmek igin, takimi tekrar ispargasinin
konturuna yaklastirabilirsiniz.

Kesinti konumunun kumanda tarafindan bloke edilmesi nedeniyle, bu konumdan gegis
yapilamaz.

ilerleme hizi/hizli hareket override etkindir

DIKKAT

Carpma tehlikesi

Geri konumlandirmada eksenler programlanmis ilerleme hiziyla ve lineer interpolasyonla
hareket ederler. Bu, glincel konumdan kesinti konumuna, dogrusal olarak hareket anlamina
gelir. Bu nedenle, ilk basta garpismalarin engellenmesi amaciyla, eksenleri daha gtivenli bir
konumdan hareket ettirin.

Sayet "Repos" fonksiyonunu bir program kesintisinden sonra ve manuel isletimde,
eksenlerin hareketi icin kullanmazsaniz,kumanda otomatik isletime gecerek, eksenleri

hareket ettirir ve bir sonraki baslatmada otomatik olarak kesinti konumuna geri alir.

Kullanma kitabi, 03/2013, 6FC5398-6AP40-3VA1 103



Parganin isleme alinmasi

4.6 Eksenleri geri konumlandirma

On kosul

Asagida belirtiimis olan 6n kosullar, eksenlerin geri konumlandirilmasi sirasinda yerine
getirilmis olmasi gerekir:

® Programin galismasi, "CEVRIM DURDUR" vasitasiyla kesintiye ugradi.

® Eksenler, maniel isletimde kesinti konumu nedeniyle, baska bir konuma hareket ettirildi.

Yapilacak islem

1. <REPOS> tusuna basin.

REPOS

2. Hareket ettirilecek her ekseni arkasi arkasina segin.
X
Z
+ 3. Uygun ybn i¢in <+> veya <-> tuslarina basin.

Eksenler, kesinti konumuna hareket ettirilir.
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104 Kullanma kitabi, 03/2013, 6FC5398-6AP40-3VA1



Parcanin isleme alinmasi

4.7 Operasyonun belirli bir noktada baslatiimasi

4.7 Operasyonun belirli bir noktada baslatiimasi

4.7.1 Blok aramay!i kullanma

Sayet bir programin sadece bir bolimini ¢alistirmak isterseniz, programi mutlaka bastan
galistirmak zorunda degilsiniz. Calistirmaya belirli bir program blogundan da
baslayabilirsiniz.

Uygulama durumlari

® Bir program galismasinin iptali veya kesintiye ugramasi.

® Belirli bir hedef konumuna girdi (6rn. diizeltme islemlerinde)

Arama hedefinin belirlenmesi

=

Universal

Kolay arama hedefi girisi (Arama konumlari)

Kirsorle segilmis programa (ana program) konumlandirma vasitasiyla, arama
hedefinin dogrudan girilmesi

Metin aramasi tzerinden arama hedefi
Arama hedefi kesinti konumu (Ana ve alt program)

Fonksiyon, sadece bir kesinti konumu s6z konusuysa kullanilabilir. Program
kesintisinden (CEVRIM DURDUR veya RESET) sonra kumanda, kesinti konumuna ait
koordinatlari kaydeder.

Kesinti konumunda arama hedefi, daha yiiksek olan program katmanidir (Ana ve alt
program)

Katmanlar arasi bir degisiklik imkani, ancak bir alt programdan kaynaklanan bir kesinti
konumu daha 6nce secilebildiyse mimkindir. Béyle bir durumda program katmant,
ana program katmanindan tekrar kesinti konumunun bulundugu katmana kadar
degistirilebilir.

Arama gdstergesi

Program yolunun dogrudan girilmesi

Not

Arama gostergesi vasitasiyla, bir kesinti konumunun s6z konusu olmadidi1 durumlarda,
alt programda hedeflenmis bir konumu arama imkani saglanir.

Yazilim-Opsiyonu

"Arama gdstergesi" fonksiyonu igin, "Gelistirilmis isletim fonksiyonlar" (sadece
828D) opsiyonuna ihtiyaciniz vardir.
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Basamaklandiriimis arama

"Arama hedefi bulundu" durumunda baska bir arama yapma imkanina sahipsiniz.
Basamaklandirma, her bulunan arama hedefinden sonra tercih edildigi kadar tekrarlanabilir.

Not

Sadece arama hedefi bulundugunda, durdurulmus olan program ¢alismasinda,
basamaklandiriimis baska bir blok aramasi baslatilabilir.

Literatlr

Fonksiyonlar el kitabi temel fonksiyonlar; blok aramasi

On kosullar
1. Tercih edilen program segilmistir.
2. Kumanda, reset durumunda bulunmaktadir.

3. Tercih edilen arama modu segilmistir.

DIKKAT

Carpma tehlikesi

Kesismesiz bir baslatma konumuna, ilgili aktif takimlara ve diger teknolojik degerlere
dikkat edin.

Gerekirse, manuel olarak kesismesiz bir baslatma konumuna hareket edin. Segilmis
olan blok arama tiriine dikkat ederek, hedef blogu segin.

Arama gostergesi ile arama konumu arasinda degisiklik

Saarch Arama gostergesi penceresinden, arama konumlarinin belirlenmesine
geri ddnmek igin, "Arama gostergesi" Softkeyine yeniden basin.
- VEYA-
<« "Geri" Softkeyine basin.
Back Blok aramadan tamamen cikarsiniz.

Ayrica bakiniz

Blok arama modu (Sayfa 111)

Program secimi (Sayfa 97)
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4.7.2 Programi arama hedefinden devam ettir

Programi tercih edilen konumdan itibaren devam ettirmek icin, 2 kez <CEVRIM BASLAT>
tusuna basin.

e ik CEVRIM BASLAT ile arama sirasinda toplanan yardimci fonksiyonlar génderilir.
Muteakiben program durma konumuna geger.

o ikinci CEVRIM BASLAT'dan dnce, kalan program calismasinda ihtiya¢ duyulan, ancak
kullaniimamis durumlarin gésterimi igin, "Ustiine kaydet" fonksiyonunu kullanma
imkanina sahipsiniz.

Bunlarin haricinde, programin baslatiimasiyla set konumuna hareket edilmeyecekse,
isletme modunu JOG modu REPOS'a alarak, takimi elle giincel konumdan set konumuna
hareket ettirebilirsiniz.

4.7.3 Basit arama hedefi girisi

On kosul

Program secilmis ve kumanda reset durumunda bulunmaktadir.

Yapilacak islem

—_

"Blok arama" Softkeyine basin.

] Block
A search
2. Kursoéru tercih edilen program blogunun tstiinde konumlandirin.
- VEYA-
Search "Metin ara" Softkeyine basin, arama y6nini segip, aranan metni girin
for text ve "OK" ile onaylayin.
v
0K
Start 3. "Arama baglat" Softkeyine basin.
search
Arama baslatilir. Burada sizin tarafinizdan girilmis olan arama modu
dikkate alinir.
Aranan hedef bulundugunda, giincel blok, program penceresinde
g6rantulenir.
Start 4. Bulunmus olan hedef (6rn. metin aramasinda) aranan program
search blogunu karsilamiyorsa, tercih ettiginiz hedef bulunana kadar, "Arama

baslat" Softkeyine tekrar basin.
2 kez <CEVRIM BASLAT> tusuna basin.
Calistirma, tercih edilen konumdan devam ettirilir.
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4.7.4 Kesinti konumunu arama hedefi olarak girme

On kosul

Yapilacak islem

108

"OTO" isletim konumunda bir program segilmis ve galistirma sirasinda CEVRIM DURDUR
veya RESET vasitasiyla kesintiye ugramistir.

-

7 Block
N search

Interrupt
point

Start
search

CYCLE

START

Yazilm-Opsiyonu

"Gelistirilmis isletim fonksiyonlar" (sadece 828D) opsiyonuna ihtiyaciniz
vardir.

—_

"Blok arama" Softkeyine basin.

"Kesinti konumu" Softkeyine basin.
Kesinti konumu yuklenir.

"Ust katman" veya "Alt katman" Softkeyleri belirirse, program katmanini
degistirmek i¢in bunlara basin.

"Arama baslat" Softkeyine basin.

Arama baslatilir. Burada sizin tarafinizdan girilmis olan arama modu
dikkate alinir.

Arama maskesi kapanir.

Aranan hedef bulundugunda, giincel blok, program penceresinde
gOruntilenir.

2 kez <CEVRIM BASLAT> tusuna basin.
Calistirma, kesinti konumdan devam ettirilir.
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4.7 Operasyonun belirli bir noktada baslatiimasi

4.7.5 Arama géstergesi lizerinden arama hedefi

On kosul

Girdi maskesi

Yapilacak islem

Universal

"Arama gostergesi" penceresinden, dogrudan hareket etmeyi tercih ettiginiz program
konumunu girersiniz.

Yazilim-Opsiyonu
E "Arama gostergesi" fonksiyonu igin, "Gelistirilmis isletim fonksiyonlar" (sadece
828D) opsiyonuna ihtiyaciniz vardir.

Program secilmis ve kumanda reset durumunda bulunmaktadir.

Her satir bir program katmani i¢in bulunur. Programda kullanilan katmanlarin toplami,
programa ait i¢ ice gruplama derinligine baghdir.

1. katman her zaman ana programdan olusur ve diger tim katmanlar alt programlari
olusturur.

Hedefin hangi program katmaninda bulunduguna bagh olarak, penceredeki uygun satira
hedef girilmelidir.

Hedef, drnegin dogrudan ana program tarafindan ¢agrilan, alt programda bulunuyorsa,
hedefi 2. program katmanina girmelisiniz.

Hedef girdi her zaman anlasilir oimalidir. Bu, 6érnegin ana programdaki alt program, 2 farkl
konum arayacaksa, ek olarak 1. program katmanina (ana program) bir hedef girmeniz
gerektigi anlamina gelmektedir.

Block 1. "Blok arama" Softkeyine basin.

#h search

Search 2. "Arama gostergesi" Softkeyine basin.

pointer

3. Programa ve gerekirse alt programlara ait yollari girdi alanlarina tam
olarak girin.
Start 4.  "Arama baglat" Softkeyine basin.
search

Arama baslatilir. Burada sizin tarafinizdan girilmis olan arama modu
dikkate alinir.
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4.7.6

110

Arama penceresi kapanir. Aranan hedef bulundugunda, giincel blok,

program penceresinde géruntulenir.
5. 2 kez <CEVRIM BASLAT> tusuna basin.
aut Calistirma, tercih edilen konumdan devam ettirilir.

Not
Kesinti konumu

Arama gdstergesi modunda, kesinti konumunu yikleyebilirsiniz.

Arama gostergesinde blok arama igin parametre

Parametre ‘ Anlam

Program katmani numarasi

Program: Ana programa ait isim otomatik olarak girer.

Harici: Veri sonu

P: Parca sayaci.
Bir program pargasi birden fazla galistirilacaksa, ¢alistirilma sayisini buraya
girebilirsiniz.

Satir: Bir kesinti konumunda otomatik olarak doldurulur

Tip " " Bu katmandaki arama hedefi, dikkate alinmaz

N-No. Blok numarasi
isaret Atlama isareti
Metin karakter dizgisi
U-Prg. Alt program gagrisi
Satir Satir numarasi:

Arama hedefi islemenin baslatilacagi program konumu

Universal
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4.7.7 Blok arama modu
"Arama modu" penceresinden, tercih edilen arama degiskenlerini girersiniz.

Ayarlanmis olan mod, kumandanin kapatilmasindan sonra da kaybolmaz. Kumandanin
tekrar agilmasindan sonra, "Arama" fonksiyonunu tekrar aktif edin. Baslk satirinda, giincel
arama modu gdéruntlilenecektir.

Arama degiskenleri

Blok arama modu Anlam
hesap edilmis Tercih edilecek durumlarda, bir hedef konuma (6rn. takim degistirme
- hareket olmaksizin konumu) hareket ettirme amaciyla.

Hedef blogun son konumuna veya hedef blokta gecerli interpolasyon
tirndn kullanildidi diger programlanmis konuma hareket edilir. Sadece
hedef blokta programlanmis eksenler hareket ettirilir.

Uyar:

Makine datasi 11450.1=1 atanmissa, blok aramasindan sonra, aktif
déndurme veri bloguna ait déner eksenler, 6nceden konumlandirilirlar.

hesap edilmis Tercih edilen durumlarda, kontura hareket etmeyi saglar.

- hareketli <CEVRIM BASLAT> ile bloda ait son konum, hedef bloktan dnce hareket
ettirilir. Program, ayni sekilde normal program ¢alismasina hareket ettirilir.

hesap edilmis Hesaplanmis aramalari, EXTCALL programlarin kullanimiyla hizlandirmaya

- extcall atlama hizmet eder. EXTCALL programlar hesaba katiimaz

Dikkat: Onemli bilgiler, érn. EXTCALL programda bulunan model
fonksiyonlar, dikkate alinmaz. Bdyle bir durumda bulunan arama hedefi
calistirllamaz. Bu tir bilgiler, ana programda programlanmalidir.

hesap edilmemis Ana programda hizli aramay! saglar.

Blok aramasi esnasinda higbir hesap islemi gergeklestiriimez, tim hesap
islemleri hedef bloga kadar atlanir.

Hedef bloktan itibaren isleme icin gerekli tim ayarlar (6rn. ilerleme hizi,
devir, v.b.) programlanmis olmahdir.

program testli Hesap dahil ¢ok kanalli blok aramasi (SERUPRO).

Blok aramasi sirasinda tim bloklar hesaplanir. Hicbir sekilde eksen
hareketleri uygulanmazken tim yardimci fonksiyonlar verilir.

NC, program test modunda segilmis olan programi baslatir. NC giincel
kanalda verilmis olan hedef bloga eristiginde, hedef blogun baslangicinda
durur ve tekrar program testi modunu kapatir. Hedef bloga ait bu yardimci
fonksiyonlari, programin NC-Baslatma (REPOS hareketlerinden sonra) ile
devam ettirilmesi neticesinde tekrar verilir.

Tek kanalli sistemlerde paralel galisan olaylar (6rn. senkronizasyon)
koordineli olarak desteklenir.

Bilgi
Arama hizi, MD-ayarlarina baglhdir.
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Not
ShopMill- veya ShopTurn-Programlar i¢in arama modu

MD 51024 vasitasiyla, ShopMill-/ShopTurn galistirma adimlari programlari igin arama
degiskenleri belirlenir. Bu, sadece ShopMill-/ShopTurn - tek kanal gorintisu igin gegerlidir.

Makine (reticisi
{é} Bunun icin litfen makine Uretici bilgilerini g6z 6niinde bulundurun.

Literatur
Ayrintili bilgileri asagida verilmis olan literatlrde bulabilirsiniz:
SINUMERIK Operate (IM9) / SINUMERIK 840D sl isletme alma kitab

Yapilacak islem

'ﬁ' 1. "Makine" isletim alanini segin.

el
Machine

< >
_3 2. OTO> tusuna basin.
AUTO
Block 3. "Blok arama" ve "Arama modu" Softkey tuslarina basin.

#h search "Arama modu" penceresi agilir.
Blk sear.

mode

Universal
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4.8

4.8.1

4.8 Program akisina etki edilmesi

Program akisina etki edilmesi

Program tesirleri

<OTO> ve "MDA" isletim modlarinda program akisini degistirebilirsiniz.

Kisaltma / Prog_]ram tesiri

Tesir sekli

PRT
eksen hareketi yok

Program baslatilarak, yardimci fonksiyonlarinin gikisiyla ve geciktirme zamanlariyla
cahlistirilir. Eksenler, bu arada hareket ettiriimez.

Programlanmis eksen konumlarinin yaninda, bir programa ait yardim fonksiyon ¢ikislari, bu
sekilde kontrol edilir.

Uyari: Eksen hareketi olmadan program calismasi, "Kuru ¢alisma ilerleme hizi" fonksiyonu
aktiflestiriimis olarak da galistirilabilir.

DRY
Kuru galisma ilerleme hizi

G1, G2, G3, CIP ve CT ile baglantili olarak programlanmis olan hareket hizlari, belirlenmis
olan bir kuru ¢alisma ilerleme hiziyla degistirilir. Kuru ¢alisma ilerleme hizi, programlanmis
doénus ilerleme hizinin da yerini tutar.

Dikkat: Degistirilmis ilerleme hiz degerleri, takimlara ait kesme hizlarini asacagindan veya
ispargasina ya da takim makinesine zarar vereceginden, aktiflestiriimis "Kuru ¢alisma
ilerleme hizi" ile ispargasina isleme yapilmamalidir.

RGO
indirgenmis hizli hareket

Eksenlere ait hareket hizlari, hizli hareket modunda RGO0'a girilmis olan ylizde degerine
indirgenir.

Uyari: indirgenmis hizli hareketi, otomatik isletme icin ayarlardan belirlersiniz.

MO1
Programlanmis durdurma 1

Program galismasi, her defasinda M01 ek fonksiyonu programlanmis olan bloklarda durur.
Bu sayede, bir isparcasinin islenmesi sirasinda ulasiimis olan sonucu kontrol edersiniz.

Uyari: Programi calismaya devam ettirmek icin <CEVRIM BASLAT> tusuna tekrar basin.

Programlanmis durdurma 2
(Grn. M101)

Program galismasi, "Gevrim sonu" (Orn. M101) programlanmis olan bloklarda durur.
Uyari: Programi galismaya devam ettirmek icin <CEVRIM BASLAT> tusuna tekrar basin.

Uyari: Gosterge degistirilmis olabilir. Bununla ilgili makine Ureticisinin verdigi bilgilere dikkat
edin..

DRF
El carki-kaydirmasi

Otomatik isletme galismasi sirasinda, elektronik el ¢arki ile ek olarak artisli bir sifir
kaydirmasi saglanir.

Bu sayede programlanmis bir blok dahilinde, takim asinmasi diizeltilebilir.

Uyarti: El garki kaydirmasi igin, "Gelistirilmis isletim fonksiyonlar" (828D igin) opsiyonuna
ihtiyaciniz vardir.

Universal
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4.8 Program akisina etki edilmesi

Kisaltma / Program tesiri

Tesir sekli

SB

Tek bloklar, asagida verilmis 6lgiler dahilinde konfiglire edilmislerdir.

Tek blok kaba: Program sadece makine fonksiyonlarini ylriten bloklarda durur.

Hesap blogu: Program her bloktan sonra durur.

Tek blok ince: Program makine fonksiyonu ydriten bloklardan sonraki gevrimlerde de durur.
<SELECT> tusu ile tercih edilen ayarlari segersiniz.

SKP

Karartma bloklari isleme sirasinda atlanir.

GCC

Bir Jobshop programi, isleme sirasinda bir G kod programa donusturulur.

Program tesirlerini aktiflestirme

Yapilacak islem

114

ilgili kontrol kutucuklarinin segimiyle programlarin akisina dilediginiz sekilde tesir edersiniz.

Gosterge / Aktif program tesirlerinin geri bildirimi

Bir program tesiri aktif edildiginde, ilgili fonksiyona ait isaret, geri bildirim olarak durum
gOstergesinde goéruntilenir.

M,

1. "Makine" isletim alanini segin.

Ll

Machine

=)

AUTO

2. <OTO> veya <MDA> tusuna basin.

1)

MDA

.

Prog. 3. "Prog. Tes." Softkeyine basin.
cntrl. "Program tesiri" penceresi agllir.
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482 Karartma bloklari

Gergeklestirilecek olan her program turunda, kullaniimayacak olan program bloklari
karartilabilir.

Bu karartma bloklari, bloklarinin éniine konulacak "/" (taksim isareti/ veya "/x (x = Karartma
katmani numarasi) isaretleri ile belirlenir. Birden fazla blok da, sirayla karartilabilir.

Karartilmis olan bloklara ait komutlar yerine getirilmez. Bu, program karartiimamis olan bir
sonraki blokla galistirlmaya devam eder anlamina gelir.

Kag¢ adet karartma katmaninin bulundugu, bir makine datasina baglidir.

Makine Ureticisi
{é} Bunun icin litfen makine Uretici bilgilerini g6z éniinde bulundurun.

Yazilim-Opsiyonu
E iki karartma katmanindan daha fazlasini kullanabilmek icin, 828D'de
"Gelistirilmis isletim fonksiyonlar" ihtiyaciniz mevcuttur.

Karartma katmanlarinin aktiflestiriimesi

Tercih ettiginiz karartma katmanlarini aktiflestirmek igin, ilgili kontrol kutucuklarini isaretleyin.

Not

"Program tesirleri - Karartma bloklari" penceresi, sadece birden fazla karartma katmani
mevcutsa kullanilabilir.

Yapilacak islem

'm' 1. "Makine" isletim alanini segin.
|
Machine
_3 2. <OTO> veya <MDA> tusuna basin.
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[&1)

MDA

g Prog. 3 "Prog.tes." ve "Karartma bloklar" Softkey tuslarina basin .

cntrl. "Program tesiri" penceresi agilir ve karartma katmanlarina ait bir liste

$ gOriuntulenir.

Program control

Skip blocks

[IPlane f [IPlane /4
[IPlane /1 [IPlane /5
[IPlane /2 [IPlane /6
[IPlane /3
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4.9 Ustiine kayit

Ustiine kayit vasitasiyla, teknoloji parametrelerini (6rn. yardimci fonksiyonlar, eksen ilerleme
hizi, ismili devri, programlanabilir komutlar, v.b.) asil program baslatiimasindan énce yerine
getirme imkanina sahipsiniz. Bu program komutlari, olagan parga programlari gibi tesir
ederler. Bununla beraber bu program komutlari, sadece bir program turu igin gecerlidirler. Bu
sayede parga program, sirekli olarak degistiriimez. Program bir sonraki baslatmayla, orijinal
programlamadaki gibi calistirilir.

Ustiine kayit vasitasiyla bir blok arama sonrasi makineyi olagan parca programini basariyla
devam ettirecek vaziyete (Orn. M-Fonksiyonlari, takim, ilerleme hizi, devir, eksen konumlari,

v.b.) getirebilirsiniz.

B

On kosul

Yazilim-Opsiyonu
Ustiine kayit igin, "Gelistirilmis isletim fonksiyonlar" (828D icin) opsiyonuna
ihtiyaciniz vardir.

Program, Stop veya Reset durumundadir.

Yapilacak islem

M,

|

Machine

=)

AUTO

1 Quer-
Ei? store

CYCLE
START

<
Back

CYCLE
START
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Programi, "OTO" isletim modunda agin.

"Ustiine kayit" Softkeyine basin.
"Ustiine kayit" penceresi agilir.

Tercih edilen verileri veya NC-Blogunu igine tasiyin.
<CEVRIM BASLAT> tusuna basin.

Girilmis olan bloklar galistirilir. Calistirmayi "Ustiine kayit"
penceresinden takip edebilirsiniz..

Girilmis olan bloklar ¢alistirildiktan sonra, yeni bloklar ekleyebilirsiniz.

Ustiine kayit modunda bulundugunuz siire iginde, isletim modunu
degistirme imkaniniz mevcut degildir.

"Geri" Softkeyine basin.
"Ustiine kayit" penceresi kapanir.

<CEVRIM BASLAT> tusuna tekrar basin.
Ustiine kayit éncesi secilmis olan program calistirilmaya devam eder.
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4.10 Programin yonetilmesi

Not
Blok-blok ¢aligtirma

<TEK BLOK> tusu, Ustiine kayit modunda da etkilidir. Ustiine kayit tampon belleginde,
birden fazla blok kayitliysa, bu bloklar her NC-baslatma sonrasi tek tek galistirilir.

Bloklarin silinmesi

410

118

Delete Girilmis olan program bloklarinin silinmesi igin "Bloklari sil" Softkeyine
blocks basin.

Programin yonetilmesi

Editdr vasitasiyla parca programlarini olusturma, tamamlama ve degistirme imkanina
sahipsiniz.

Not
Maksimum blok uzunlugu

Maksimum blok uzunlugu 512 karakterdir.

Editérin gagriimasi

e [Editor, "Makine" isletim alaninda, "Program kompenzasyonu" fonksiyonu tGzerinden ve
<INSERT> tusuyla ¢agrilir.

e Editdr, "Program yodneticisi" isletim alaninda, "A¢" Softkeyi veya <INPUT> ya da <Kursor
saga> tusu vasitasiyla ¢agrilir.

e Editor, "Program” isletim alaninda daha dnce basit bir sekilde "Kapat" Softkeyi vasitasiyla
kapatilmadiysa, en son diizeltilen parga programiyla birlikte agilir.

Not

NC-belleginden yiklenmis programlara ait degisikliklerin, hemen etkili olduguna dikkat
edin. Editori ancak degisiklikleri kaydettikten sonra terk edebilirsiniz.

Lokal veya harici suricilerde diizenleme yaparken, her degisiklikien sonra kayit etmeden
de terk etme imkanina sahipsiniz.

"Kapat" Softkeyi vasitasiyla program kompenzasyon modundan ¢ikin ve "Program
yoneticisi" isletim alanina gegin.
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4.10 Programin yonetilmesi

Ayrica bakiniz
Editor ayarlar (Sayfa 127)
Programi agin ve kapatin (Sayfa 238)
Programin duzeltimesi (Sayfa 102)
4.10.1 Programlarda arama

Ornegin ¢ok biiylik programlarda, degisiklik yapmak istediginiz konuma gabuk erisebilmek
icin, arama fonksiyonunu kullanabilirsiniz.

Bunu yaparken, hedeflenmis bir arama yapabileceginiz, ¢esitli arama opsiyonlari mevcuttur.

Arama opsiyonlari
® Tum kelimeler

Bu opsiyonu aktiflestirin ve bu sekle sahip kelimenin gegtigi metinleri/kavramlari aramak
istiyorsaniz, bir arama s6zcugu girin.

Ornegin "Perdah cihazi" arama kavramini girdiginizde, sadece "Perdah cihazi" bulunan
sbézcikler goruntulenir.

® Tam ifade

Program satirlarinda degistirmek istediginiz yer tutuculari (Orn. ™" veya "?") aramak
istiyorsaniz, bu opsiyonu aktiflestirin.

Not

Yer tutucularla arama

Belirli program konumlarini aramak igin, yer tutuculari kullanma imkanina sahipsiniz:
e ™" istenen bir karakter sirasinin yerini tutar

e "?":istenen bir karakterin yerini tutar

On kosul

Tercih edilen program, editér modunda agiimistir.

Yapilacak islem

1. "Arama" Softkeyine basin.

S h
— Yeni bir dikey Softkey cubugu gérintlenir.

Ayni anda "Arama" penceresi agilir.
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120

O

SELECT
"
0K
Gontinue
search

-
Gancel

o

"Metin" alanina, tercih ettiginiz arama kavramini girin.

Girilmis olan metin, sadece tum kelime olarak aranacaksa, "Tim
kelimeler" kontrol kutucugunu aktiflestirin.

- VEYA-

Ornegin, program satirlarindaki yer tutuculari aramak istiyorsaniz, "Tam
ifade" kontrol kutucugunu aktiflestirin.

Kirsori "Yon" alanina konumlandirin ve <SELECT> tusu vasitasiyla
arama yoénunu (ileri, geri) segin.

Aramay! baslatmak i¢in "OK" Softkeyine basin.

Aranan metin bulunursa, ilgili satir isaretlenir.

Arama sirasinda bulunan metin, tercih edilen yer degilse, "Aramaya
devam" Softkeyine basin.

- VEYA-

Arama iptal edilecekse, "iptal" Softkeyine basin.

Diger arama segenekleri

Softkey

Fonksiyon

o to
| start

Kirsdr, programa ait ilk karaktere getirilir.

Go to
end

Kirsor, programa ait son karaktere getirilir.
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4.10 Programin yonetilmesi

4.10.2 Program metninin degistiriimesi

Tek bir adimla, aranan bir metni girilmis olan bir metinle degistirebilirsiniz.

On kosul

Tercih edilen program, editér modunda agilmistir.

Yapilacak islem

1. "Arama" Softkeyine basin.
Yeni bir dikey Softkey cubugu gérintilenir.

Find + 2. "Ara + Degistir" Softkeyine basin.
replace "Ara ve degistir" penceresi acllir.
3. "Metin" alanina, tercih edilen arama kavramini ve "ile degistir" alanina,
arama sirasinda otomatik olarak degistiriimesini istediginiz metni girin.

Search ‘

Q 4. Kirsori "Yon" alanina konumlandirin ve <SELECT> tusu vasitasiyla
o arama yonunu (ileri, geri) segin.
5. Aramay! baslatmak i¢in "OK" Softkeyine basin.
oK Aranan metin bulunursa, ilgili satir isaretlenir.
6. Metni degistirmek icin "Degistir" Softkeyine basin.
‘ Replace
- VEYA-
Replace Veriye ait arama kavramina uyan tim metinlerin degistiriimesini
all istiyorsaniz, "TUmunu degistir" Softkeyine basin.
- VEYA-
Continue Arama sirasinda bulunan metin, degistirilecek olan metin degilse,
search "Aramaya devam" Softkeyine basin.
- VEYA-
» Arama iptal edilecekse, "iptal" Softkeyine basin.
‘ Cancel ‘
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Not

Metinlerin degistiriimesi
e Readonly-Satirlari (;*RO*)
Eslesmeler bulunursa, metinler degistiriimez.
e Kontur satirlari (;*GP*)
Bulunan eslesmeler sayet Readonly-satirlari degilse, metinler degistirilir.

e Gizli satirlar (;*HD™)
Editorde gizli satirlar gosterilerek, eslesmeler bulunursa ve bunlar Readonly-satirlari
degillerse degistirilirler. Gosterilmeyen gizli satirlar, degistiriimezler.

Ayrica bakiniz

Editér ayarlar (Sayfa 127)
4.10.3 Program bloklari kopyala / ekle / sil
On kosul

Yapilacak islem

122

Program editér modunda agiimistir.

‘ Mark ‘

O

SELECT

‘ Copy

Paste

"isaretle" Softkeyine basin.

- VEYA -
<SELECT> tusuna basin.

Kursor veya farenin yardimiyla, tercih edilen program satirlarini segin.
Secimi ara bellege kaydetmek igin "Kopyala" Softkeyine basin.

Klrsori programda tercih edilen girdi alanina konumlandirin ve "Ekle"
Softkeyine basin.

Ara bellek igerigi eklenir.
- VEYA -

Universal
Kullanma kitabi, 03/2013, 6FC5398-6AP40-3VA1



Parcanin isleme alinmasi

4.10 Programin yonetilmesi

et Segcilmis olan program bloklarinin silinmesi igin "Kes" butonuna basin.

Uyari: Bir programi diizenlerken, 1024 satirdan fazla kopyalayamaz
veya kesemezsiniz. NC'de bulunmayan bir program agcilirken
(%100'den kuglk ilerleme gostergesi) 10 satirdan fazla kopyalayamaz
veya 1024 karakterden fazla ekleyemezsiniz.

Not

Ara bellek igerigi, baska bir programa ekleme yapmayi saglayacak sekilde, editériin
kapanmasindan sonra da kalmaya devam eder.

Not
Gegerli satirlari kopyalama / kesme
Kursérin durdugu gegerli satir kopyalamak ve kesmek amaciyla isaretlemeye veya

secmeye gerek yoktur. Editdr ayarlari Gzerinden, "Kes" butonunu sadece isaretlenmis
program boélimlerinde kullanilabilir yapma imkaniniz mevcuttur.

Ayrica bakiniz
Diger programlari agma (Sayfa 126)

4104 Programin yeniden numaralandiriimasi
Editérde agilmis programa ait blok numaralandirmasini, sonradan degistirme imkanina
sahipsiniz.

On kosul

Program editér modunda agilmistir.

Yapilacak islem

1. ">>" Softkeyine basin.
Yeni bir dikey Softkey gubugu géruntilenir.

2. "Yeni numaralandirma" Softkeyine basin.

Henumherin4 . .
"Yeni numaralandirma" penceresi agilir.
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4.10 Programin yonetilmesi

3.

4.
0K

ilk blok numarasi ve adimlama mesafesi igin degerleri girin
"OK" Softkeyine basin.
Program yeniden numaralandirilir.

Not

Sadece bir bolimU yeniden numaralandirmak istiyorsaniz, blok numaralandirmasi yapmak
istediginiz program bloklarini isaretleyin.

4.10.5 Program blogunun uygun olusturulmasi

Programlari olusturmak ve bu sayede daha ¢ok agiklik kazandirmak igin, birden fazla G-
kodlu satiri program blogunda birlestirme imkanina sahipsiniz.

Sonrasin bu bloklari ihtiyaca gére agabilir ve kapatabilirsiniz.

Program blogdu igin ayarlar

Gosterge Anlam
Metin Blogun tanimlanmasi
ismili ¢ S1

e S2

ismili tahsisi Hangi ismilinde bir program blogunun uygulanacagini
belirleyin.

isletim-Tamamlayici
kod

evet

Blogun calistirilmamasi, dolayisiyla verilmis olan ismilinin isletiimemesi
durumlari igin, "isletim-Tamamlayici kod" tabir edilen gecis acilabilir.

hayir

Otomatik Geri cekme

evet

Blok baslangici ve sonu, takim degistirme konumuna hareket ettirilir. Bu,
takimim emniyete alindig1 anlamina gelir.

hayir

124
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4.10 Programin yonetilmesi

Yapilacak islem

% 1. "Program ydneticisi" isletim alanini segin.

Program
manager

2. Depolama alani secin ve bir program yerlestirin ya da programi agin.
NE p e ¢ prog y s y prog ¢
Program editér agilir.

Local
drive
3. Tercih edilmis olan tek blok haline getirilecek bloklari isaretleyin.
Build 4. "Blok olustur" Softkeyine basin.

hlock "Blok olusturma" penceresi agllir.

5. Blok igin bir isim girin, ismilini diizenleyip, gerekliyse "isletim-
0K Tamamlayici kod" ve otomatik geri gekmeyi segtikten sonra, "OK"

Softkeyine basin.
Bloklari agma ve kapatma

6. ">>" ve "GOrunim" butonlarina basin.
View
Open 7. Programi tim setlerle gérmek istiyorsaniz "bloklari a¢" butonuna basin.
blocks
Close 8. Programi tekrar yapisal sekliyle gérmek istiyorsaniz "bloklari kapat"
blocks butonuna basin.
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4.10 Programin yonetilmesi

4.10.6 Diger programlari agma

Editdrdeyken, inceleme ve dizenleme amaciyla, ayni anda iki program agma imkanina
sahipsiniz.

Bu sayede, drnegin bir programa ait program bloklarini veya dizenleme adimlarini
kopyalayabilir ve diger programa ekleyebilirsiniz.
Birden fazla program agma

10 programa kadar, program a¢gma imkanina sahipsiniz.

1. Coklu editérde gorintilemek istediginiz programlari, program
Open yoneticisinde isaretleyin ve "Ag¢" Softkeyine basin.
Editdr acilir ve ilk iki program goruntilenir.
=| 2. Acliimis olan diger programa gegmek icin <NEXT WINDOW> tusuna
Wms[))(gw basin.

B 3. Guncel programi kapatmak icin "Kapat" Softkeyine basin.

Not
Program bloklarinin eklenmesi

JobShop-calisma adimlari, bir G-kod programa kopyalanamaz.

On kosul

Editér modunda bir program actiniz.

Yapilacak islem

1. ">>" ve "Diger programi a¢" Softkey tuslarina basin.
Open 2nd "Diger program segimi" penceresi agilir.
program
2. Acmis oldugunuz programin yaninda acilmasini istediginiz diger
programi veya programlari segin.
3. "OK" Softkeyine basin.
0K

Editdr acilir ve iki program yan yana géruntulenir.
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Ayrica bakiniz

4.10.7

On ayarlar

Universal
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4.10 Programin yonetilmesi

Program bloklari kopyala / ekle / sil (Sayfa 122)

Editoér ayarlari

Editor acilirken otomatik olarak etkili olan én ayarlar, "Ayarlar" penceresinden girilir.

Ayar

Anlam

Otomatik
numaralandirma

o Evet: Her satir degisikliginde, otomatik olarak bir blok numarasi verilir. Bu
gerceklestirilirken, "Satir numarasi” ve "Adimlama mesafesi" altinda
belirtiimis olan 6zellikler gecerlidir.

e Hayir: otomatik numaralandirma yok

ilk blok numarasi

Yeni olusturulmus olan bir programa ait baslangi¢ numarasiyla belirlenir.

Alanin diizenlenmesi, sadece "Otomatik numaralandirma" altindaki "evet"
girdisi mevcutsa muimkundur.

Adimlama mesafesi

Blok numaralari arasindaki adimlama mesafelerini belirler.

Alanin diizenlenmesi, sadece "Otomatik numaralandirma" altindaki "evet"
girdisi mevcutsa mimkundur.

Gizli satirlarin
gosterilmesi

e Evet: *HD*" (hidden) ile isaretlenmis olan gizli satirlar gosterilir.
e Hayir: *HD*" (hidden) ile isaretlenmis olan gizli satirlar gésterilmez.
Uyari:

"Arama" veya "Arama ve degistirme" fonksiyonlarinda, sadece gorinir
program satirlari dikkate alinir.

Blok sonunun
sembol olarak
gosterilmesi

"CFLF" (Line feed) ] semboli, blok sonunda gosterilir.

Yatay kaydirma

Evet: Yatay bir scrollbar goruntilenir. Bu sayede uzun satirlarda da kesintiye
ugramadan yatay olarak sona kadar kaydirilabilir.

Otomatik kayit
(sadece lokal ve
harici sirtciler)

o Evet: Baska bir isletim alanina gegisle, gerceklestiriimis olan degisiklikler
otomatik olarak kayit edilir.

e Hayir: Baska bir isletim alanina gegisle, gerceklestirilmis olan
degisikliklerin kayit edilip edilmeyecegi sorulur.

"Evet" veya "Hayir" diyerek, kayit edebilir ya da degisiklikler iptal edebilirsiniz.
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Ayar Anlam

GOrunlr programlar |6 1-10

Editérde kag programin yan yana goésterilebilecegine dair segim.
e Oto

Bir Job listesinde girilmis olan programlarin sayisini veya 10 adet secilmis
programin yan yana gosterilebilecegini belirler.

Odakli olarak Buradan, programa ait giris odagi bulunan genisligini (editdérde pencere

program genislet genisligini ylizde olarak) girersiniz .

$3d909 . e Evet: Program pargalarini kesme imkani, sadece program satirlari

:(saretledlkten sonra isaretledikten sonra miimkiin olur. Bu, "Kes" Softkeyinin ancak program
esme

satirlari isaretlendikten sonra kullanilabilir olacadi anlamina gelmektedir.
e Hayir: "Kes" Softkeyi, standart olarak kullanilabilir.

Not

Burada gerceklestirilen tim girdiler hemen etkinlesir.

Yapilacak islem

3 1. "Program" isletim alanini secin.
Program
Editor aktiflestiriimistir.
Edit
2. ">>" ve "Ayarlar" Softkey tuslarina basin

"Ayarlar" penceresi agllir.

Settings

3. Tercih ettiginiz degisiklikleri gerceklestirin ve degisiklikleri onaylamak
0K icin "OK" softkeyine basin.

Ayrica bakiniz

Program metninin degistiriimesi (Sayfa 121)
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4.11 Kditdgdn gordntilenmesi ve diizenlenmesi

4.11 Katugun gorintalenmesi ve dizenlenmesi

4.11.1 Genel goriinim

Sizin tarafinizdan belirlenmis olan kullanici degiskenlerini listeler halinde
géruntuleyebilirsiniz.

Asagidaki degiskenler belirlenebilir:

® R Parametreleri

® Global kullanici degiskenleri (GUD) her program igin gegerlidir
® | okal kullanici degiskenleri (GUD) bir program igin gegerlidir

® Program igin global kullanici deg@iskenleri (PUD) bir program ve ¢agriimis olan alt
programlar icin gecerlidir

Kanala 6zgu kullanici degiskenleri, her bir kanal igin farkli degerlerle belirlenebilir.

Parametre degerleri girdisi ve sergilenmesi

15 basamaga kadar (virglil sonrasi verilen bosluk dahil) degerlendirilir. 15 basamakli bir
sayidan fazla sayi girerseniz, bu Ustel gosterimle yazilir (15 basamak+EXXX)

LUD veya PUD

Her zaman sadece lokal veya program icgin global degiskenler gorintilenebilir.

Kullanici degiskenlerinin LUD veya PUD igin kullanilabilir olmasi,giincel kumanda
konfiglirasyonuna baghdir.

Makine Ureticisi
{é} Bunun icin litfen makine Uretici bilgilerini g6z éniinde bulundurun.

Not
Degiskenlerin okunma ve yazilma givenligi

Kullanici deg@iskenlerinin okunmasi ve yazilmasi, anahtarlama salteri ve glivenlik
kademeleriyle glvenlik altina alinmistir..

Kullanici degiskenlerini arama

Kullanici degiskenlerini, listeler dahilinde ve tercih edilen karakter dizgisinde, hedeflenmis
olarak arama imkanina sahipsiniz.

Gosterilmis olan kullanici degiskenlerinin diizenlenmesi konusunu, "Kullanici degiskenlerinin
belirlenmesi ve aktiflestiriimesi" bélimiinden okuyabilirsiniz.

Universal
Kullanma kitabi, 03/2013, 6FC5398-6AP40-3VA1 129



Parganin isleme alinmasi
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411.2 R-Parametreleri

R-Parametreleri, bir G-Kodlu programda kullanabileceginiz, kanala 6zgi degiskenlerdir. R-
Parametreleri, G-Kod programlarla okunabilir veya yazilabilir.

Degerler, kumandanin kapatiimasindan sonra da kaybolmaz.

Kanala 6zgii R Parametre sayisi
Bir makine datasi, kanala 6zgu R-Parametre sayisini belirler.
Aralik: RO — R999 (Makine datasina bagli).

Numaralandirmada alan i¢inde bosluklar olusmaz.

Makine Ureticisi
{é} Bunun icin litfen makine Uretici bilgilerini g6z éniinde bulundurun.

Yapilacak islem

1_'@ 1. "Parametreler" isletim alanini secin.

Parameter

N

User "Kulla.degiskenleri" Softkeyine basin.
variable
T r | 3 "R-Parametreleri" Softkeyine basin.
variahles "R-Parametreleri" penceresi agilir.

R-Parametrelerini silmek

1. ">>" ve "Sil" Softkey tuslarina basin
"R-Parametre sil" penceresi agllir.

2. Kanala 6zgl R-Parametre degeri veya degerlerini i¢ine surlkleyin ve
0K "OK" Softkeyine basin.

Secilmis olan R-Parametre degeri veya degerleri 0 olarak kaydedilir.
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4.11 Kditdgdn gordntilenmesi ve diizenlenmesi

411.3 Global GUD'larin gériintilenmesi

Global kullanici degiskenleri

Global GUD'lar, makinenin kapatiimasindan sonrada kalan, NC-global kullanici verileridir
(Global User Data).

GUD'lar tim programlar igin gegerlidir.

Tanimlama

Bir GUD-degiskeni, su ifadelerle tanimlanir:
® Parola DEF

® Gecerlilik alani NCK

e \Veritipi (INT, REAL, ....)

e Degisken-isimler

® Deger atama (opsiyonel)

Ornek
DEF NCK INT SAYAC1 =10

GUD'lar dosyalarda DEF uzantisiyla tanimlanir. Asagida ayrilmis olan dosya adlari, bu
amagla kullanilir:

Dosya adi Anlam

MGUD.DEF Makine ureticisine ait global veriler igin tanimlama
UGUD.DEF Kullaniciya ait global veriler igin tanimlama
GUD4.DEF Kullanicinin tanimlamasi serbest olan veriler
GUDS8.DEF, GUD9.DEF Kullanicinin tanimlamasi serbest olan veriler

Yapilacak islem

l_'@ 1. "Parametreler" isletim alanini secin.

Parameter

N

"Kulla.degiskenleri" Softkeyine basin.

e User
uariahle

Global
GUD

w

Global GUD" Softkey tuslarina basin

"Global kullanici degiskenleri" penceresi agilir. Tanimlanmis UGUD-
degiskenlerine ait bir liste elde edersiniz.

- VEYA-
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GUD
selection

GUDG

GUD
selection

I

SGUD, MGUD, UGUD veya GUD4 -GUD 6 arasi global kullanici
degiskenlerini goriintilemek isterseniz, "GUD secimi" ile birlikte "SGUD"
... "GUDG" Softkeylerine basin.

- VEYA-

GUD 7 ve GUD 9 global kullanici degiskenlerini goriintilemek isterseniz
"GUD seg¢imi" ve ">>" ile birlikte "GUD7" ... "GUD9" Softkeylerine basin.

Not

Her ilk acilista, "Global kullanici degiskenleri" penceresinde UGUD-degiskenleri listesi tekrar

gOruntulenir.

4114 Kanal GUD'lar1 goriintiile

Kanala 6zgi kullanici degiskenleri

Kanala 6zgu kullanici degiskenleri, GUD'lar gibi her kanal igin tiim programlarda gecerlidir.
Bununla beraber, GUD'lara kiyasla spesifik degerlere sahiptirler.

Tanimlama

Bir kanala 6zgli GUD-degiskeni, su ifadelerle tanimlanir;

® Parola DEF

® Gegerlilik alani CHAN

® Veri tipi

e Degisken-isimler

® Deger atama (opsiyonel)

Ornek

DEF CHAN REAL X_POS = 100.5

132
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Yapilacak islem

19

Parameter

T | User
variahle

4.11 Kditdgdn gordntilenmesi ve diizenlenmesi

"Parametreler" isletim alanini secin.

"Kulla.degiskenleri" Softkeyine basin.

"Kanal GUD" ve "GUD Seg¢imi" Softkey tuslarina basin

Channel
GUD
GUD
selection
Yeni dikey bir Softkey gubugu géruntilenir.
SGUD, MGUD, UGUD veya GUD4 -GUD 6 arasi kanala 6zgu kullanici
SGUD degiskenlerini goriintilemek isterseniz, "SGUD" ... "GUD6"
Softkeylerine basin.
GUDG
- VEYA-
] GUD 7 ve GUD 9, kanala 6zgi kullanici degiskenlerini gérintilemek
Continue isterseniz, "Devam" ve "GUD7" ... "GUD9" Softkeylerine basin.
GUD9
411.5 Lokal LUD'lan gbster

Lokal kullanici degiskenleri

LUD'lar, sadece tanimlandiklari program veya alt programlarda gegerlidirler.

Kumanda, programin galistiriimasi sirasinda LUD'lar baslatma sonrasi gdsterir. Gosterge,
programin ¢alistirimasi bitene kadar durur.

Tanimlama

Bir lokal bir kullanici degiskeni, su ifadelerle tanimlanir:

® Parola DEF

® \Veri tipi

e Degisken-isimler

® Deger atama (opsiyonel)

Universal

Kullanma kitabi, 03/2013, 6FC5398-6AP40-3VA1

133



Parganin isleme alinmasi

4.11 Kdtdgdn gordntilenmesi ve diizenlenmesi

Yapilacak islem

19

Parameter
lser
yariable

Local
LuD

1. "Parametreler" isletim alanini secin.

2. "Kulla.degiskenleri" Softkeyine basin.

3. "Lokal LUD" Softkeyine basin.

4.11.6 Program PUD'larini gérintiileme

Program igin global kullanici degiskenleri

PUD'lar, parga programlar igin global degiskenlerdir (Program User Data). PUD'lar ana ve alt
programlar i¢in gecerlidirler ve buralarda yazilip, okunabilirler.

Yapilacak islem

1 O

Parameter

e User
'.rariahle

Program
PUD

134

Makine (reticisi
{é} Bunun icin litfen makine Uretici bilgilerini g6z 6niinde bulundurun.

1. "Parametreler" isletim alanini secin

2. "Kulla.degiskenleri" Softkeyine basin.

3. "Program PUD" Softkeyine basin.
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4.11 Kditdgdn gordntilenmesi ve diizenlenmesi

4.11.7 Kullanici degiskenlerini arama

R-Parametrelerini ve kullanici degiskenlerini, hedef gdstererek arama imkanina sahipsiniz.

Yapilacak islem

1 O

Parameter

R

variables

Local

Lun

Search

~
DK

"Parametreler” isletim alanini segin.

Kullanici degiskenlerini aramak istediginiz listeleri segmek icin, "R-
Parametre", "Kanal GUD", "Lokal GUD" veya "Program GUD"
Softkeylerine basin.

"Arama" Softkeyine basin.
"R-Parametre ara" veya "Kullanici degiskeni ara" penceresi agllir.

Tercih edilen arama kavramini girin ve "OK" basin.

Aradiginiz R-Parametreleri veya kullanici degiskeni mevcutsa, kirsor
otomatik olarak Usttine gelir.

DEF/MAC tipi bir dosya diizenlenerek, mevcut tanimlama/makro dosyalari degistirilebilir,
silinebilir veya yenisi atanabilir.

Yapilacak islem

Setup

1 System
= data

Open

Universal

Kullanma kitabi, 03/2013, 6FC5398-6AP40-3VA1

"Devreye alma" isletim alanini segin.

"Sistem verileri" Softkeyine basin.

Veri agacindan "NC-verileri" klasériini segin ve buradan "Tanimlama"
klaséruni agin.

Duzenlemek istediginiz veriyi segin.
Veri Ustlne cift tiklayin.

- VEYA-

"Ac" Softkeyine basin.

- VEYA-

135
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4.11 Kdtdgdn gordntilenmesi ve diizenlenmesi

<> <INPUT?> tusuna basin.
INPUT
- VEYA-
<Kirs6r saga> tusuna basin.
> Dosya editérde agilir ve burada duzenlenebilir.

6. Tercih edilen kullanici degiskenlerini tanimlayin.
it 7. Editori kapatmak igin "Kapat" Softkeyine basin.

Kullanici degiskenlerini aktiflestirme

1. "Aktiflestir" Softkeyine basin.

Activate

Bir sorgulama penceresi agilir.

2. Simdiye kadar kullanilan tanimlama verilerine ait degerlerin kalip
kalmayacagini segin.
- VEYA-
Simdiye kadar kullanilan tanimlama verilerine ait degerlerin silinip
silinmeyecegini segin.
Bdyle bir durumda, tanimlama verileri baslangi¢ verilerinin Gstiine
kaydedilir.

3. islemi tamamlamak igin, "OK" Softkeyine basin.
0K

Universal
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4.12 G ve yardimci islevierinin gosterilmesi

4.12 G ve yardimci islevlerinin gésterilmesi

4121 Segcilmis G-Fonksiyonlari
"G-fonksiyonlarn" penceresinde, segilmis 16 G-Grubu goérintilenir.
Bir G-Grubu dahilinde, her zaman kumandada o an aktif olan G-Fonksiyonu gorintulenir.
Bazi G-Kodlari (6rn. G17, G18, G19), makine kumandasinin agiimasiyla derhal aktif olur.
Hangi G-Kodlarin aktif oldugu, ayarlara baghdir.

Makine Ureticisi
{é} Bunun icin litfen makine Uretici bilgilerini g6z éniinde bulundurun..

Standart olarak gériintilenen G-Gruplari

Grup Anlam

G-Grup 1 Model etkisi bulunan hareket komutlari (6rn. GO , G1, G2, G3)

G-Grup 2 Blok-blok tesirli hareketler, bekleme stiresi (6rn. G4, G74, G75)

G-Grup 3 Programlanabilir ofsetler, isleme alani sinirlandirmasi ve kutup programlama
(6rn. TRANS, ROT, G25, G110)

G-Grup 6 Yuzey sec¢imi (6rn. G17, G18)

G-Grup 7 Takim ucu kompenzasyonu (6rn. G40, G42)

G-Grup 8 Ayarlanabilir sifir nokta kaydirmasi (6rn. G54, G57, G500)

G-Grup 9 Kaydirmalarin bastiriimasi (6rn. SUPA, G53)

G-Grup 10 Kesinlik- Jerk kumanda isletimi (6rn. G60, G641)

G-Grup 13 Takim olgeklendirmesi ing/metrik (6rn. G70, G700)

G-Grup 14 Takim 6l¢eklendirmesi mutlak/artish (G90)

G-Grup 15 ilerleme hiz tipi (6rn. G93, G961, G972)

G-Grup 16 ic ve dis biikey ilerleme hiz kompenzasyonu (6rn. CFC)

G-Grup 21 Hizlanma profili (6rn. SOFT, DRIVE)

G-Grup 22 Takim ucu kompenzasyon tipleri (6rn. CUT2D, CUT2DF)

G-Grup 29 Cap/Yari ¢ap programlama (6rn. DIAMOF, DIAMCYCOF)

G-Grup 30 Kompresor agik/kapal (6rn. COMPOF)
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Kullanma kitabi, 03/2013, 6FC5398-6AP40-3VA1 137



Parganin isleme alinmasi

4.12 G ve yardimci islevierinin gésterilmesi

Standart olarak gériintilenen G-Gruplari (ISO-Code)

Yapilacak islem

138

Grup Anlam
G-Grup 1 Model etkisi bulunan hareket komutlari (6rn. GO, G1, G2, G3)
G-Grup 2 Blok-blok tesirli hareketler, bekleme siiresi (6rn. G4, G74, G75)
G-Grup 3 Programlanabilir ofsetler, isleme alani sinirlandirmasi ve kutup programlama
(6rn. TRANS, ROT, G25, G110)
G-Grup 6 Yizey secimi (6rn. G17, G18)
G-Grup 7 Takim ucu kompenzasyonu (6rn. G40, G42)
G-Grup 8 Ayarlanabilir sifir nokta kaydirmasi (6rn. G54, G57, G500)
G-Grup 9 Kaydirmalarin bastiriimasi (6rn. SUPA, G53)
G-Grup 10 Kesinlik- Jerk kumanda isletimi (6rn. G60, G641)
G-Grup 13 Takim oél¢eklendirmesi ing/metrik (6rn. G70, G700)
G-Grup 14 Takim oél¢eklendirmesi mutlak/artish (G90)
G-Grup 15 ilerleme hiz tipi (6rn. G93, G961, G972)
G-Grup 16 ic ve dis biikey ilerleme hiz kompenzasyonu (6rn. CFC)
G-Grup 21 Hizlanma profili (6rn. SOFT, DRIVE)
G-Grup 22 Takim ucu kompenzasyon tipleri (6rn. CUT2D, CUT2DF)
G-Grup 29 Cap/Yari ¢ap programlama (6rn. DIAMOF, DIAMCYCOF)
G-Grup 30 Kompresoér agik/kapali (6rn. COMPOF)
'm' "Makine" isletim alanini segin.
—
Machine
M <JOG>, <MDA> veya <OTO> tusuna basin.

G
functions

"G-Fonksiyonlari" Softkeyine basin.
"G-Fonksiyonlar" penceresi acilir.

Pencereyi kapatmak igin "G-Fonksiyonlar" Softkeyine tekrar basin.

Universal
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Parcanin isleme alinmasi

4.12 G ve yardimci islevierinin gosterilmesi

"G-fonksiyonlari" penceresinde gorintiilenen, G-Gruplarina ait segimler farkl olabilir.

Makine ureticisi
{é} Bununla ilgili makine ureticisinin verdigdi bilgilere dikkat edin.

Literatr
Gosterilen G-Gruplarina ait projelendirme hakkinda ayrintili bilgileri, asagidaki literatiirden
elde edebilirsiniz:
SINUMERIK Operate (IM9) / SINUMERIK 840D sl isletme alma kitabi
412.2 Tum G-Fonksiyonlari
"G-fonksiyonlan" penceresinde, grup numaralariyla birlikte tim G-Gruplari géruntdlenir.
Bir G-Grubu dahilinde, her zaman kumandada sadece o an aktif olan G-Fonksiyonu
gérantulenir.
Alt satirda ilave bilgiler
Alt satirda su ilave bilgiler géruntilenir:
® Gincel transformasyonlar
Gosterge Anlam
TRANSMIT Kutup transformasyonu aktif
TRACYL Silindir ceketi transformasyonu aktif
TRAORI Oryantasyon transformasyonu aktif
TRAANG Egik eksenler transformasyonu aktif
TRACON Basamaklandiriimis transformasyon aktif
TRACON/'da iki transformasyon (TRAANG ve TRACYL veya TRAANG ve
TRANSMIT) arka arkaya agcilr.
® Gincel sifir nokta kaydirmalari
e ismili devri
® Hatilerleme hizi
e Aktif takim
Universal
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4.12 G ve yardimci islevierinin gésterilmesi

Yapilacak islem

412.3

w 1. "Makine" isletim alanini segin.
| |
Machine
M 2 <JOG>, <MDA> veya <OTO> tusuna basin.
UL
JoG

3. ">>"ye "Tuim G-Fonksiyonlari" Softkey tuslarina basin
"G-Fonksiyonlari" penceresi agilir.

All G
functions

Kalip olusturmak i¢in G fonksiyonlari

"G fonksiyonlari" penceresinden, serbest sekilli ylzeylerin islenmesi sirasindaki 6nemli

bilgileri, "High Speed Settings" (CYCLE832) fonksiyonuyla gorintileyebilirsiniz.

Yazilim Opsiyonu

Bu fonksiyonu kullanmak igin "Advanced Surface" yazilim seg¢enegine ihtiyag
duyarsiniz.

High Speed Cutting bilgileri

140

"Tum G fonksiyonlarl" penceresinde elde edilebilen bilgilerin yaninda, asagida verilmis olan
spesifik bilgilere ait programlanmis degerler goriintilenir:

e CTOL

e OTOL

e STOLF

GO icin toleranslar sadece aktifken géruntilenir.
Ozellikle dnemli G gruplar vurgulanmis olarak sergilenir.

Hangi G fonksiyonlarinin vurgulanarak sergilenecegini konfiglire etme imkanina sahipsiniz.
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4.12 G ve yardimci islevierinin gosterilmesi

Literattr
e Ayrintili bilgileri, su literatirde bulabilirsiniz:
Fonksiyonlar el kitabi temel fonksiyonlar; "Kontur toleransi / oryantasyon toleransi"

e Gosterilen G-Gruplarina ait projelendirme hakkindaki bilgileri, asagidaki literattirden elde
edebilirsiniz:

SINUMERIK Operate (IM9) / SINUMERIK 840D sl isletme alma kitab

Yapilacak islem

'm' 1. "Makine" isletim alanini segin.
| LA |
Machine
MW 2. <JOG>, <MDA> veya <OTO> tusuna basin.
UL
JOG
=)
AUTO
3. ">>" ve "Tum G-Fonksiyonlari" Softkey tuslarina basin

"G-Fonksiyonlar" penceresi acllir.

All G
functions
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4.12 G ve yardimci islevierinin gésterilmesi

4124 Yardimci fonksiyonlar

Yardimci fonksiyonlar arasinda, parametreyi PLC'ye devreden ve orada makine Ureticisi
tarafindan belirlenmis reaksiyonlara sebep olan, makine Ureticisine ait M- ve H-Fonksiyonlari

bulunur.

Gérintilenen yardimcei fonksiyonlar

"Yardimci fonksiyonlar" penceresinde, 5 giincel M- fonksiyonu ve 3 H-fonksiyonu

goruntulenebilir.

Yapilacak islem

Machine

AUTO

Awxiliary
functions

Awciliary
functions

142

"Makine" isletim alanini segin.

<JOG>, <MDA> veya <OTO> tusuna basin.

"H-Fonksiyonlar" Softkeyine basin.
"Yardimci fonksiyonlar" penceresi agilir.

Pencereyi tekrar kapatmak icin yeniden "H-Fonksiyonlari" Softkeyine
basin.
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4.13

LiteratGr

Universal

4.13 Senkronizasyon durumunu gortintiilemek

Senkronizasyon durumunu gérintilemek

Senkronizasyonlarin teshisi amaciyla, "Senkronizasyonlar" penceresinden duruma iliskin
bilgileri gériintuleyebilirsiniz.

Etkili olan, glincel senkronizasyonlara ait bir liste elde edersiniz.

Listede, parca programi formundaki gibi, senkronizasyonlara ait programlama goérintulenir.

Programlama talimati galisma hazirligi (PGA), Bélim: Hareket senkronizasyonlari

Senkronizasyonlarin durumu

"Durum" satirinda, senkronizasyonlarin hangi durumda olduklarini gériintuleyebilirsiniz:
® beklemede

® aktif

o Kilitli

Blok-blok tesirli senkronizasyonlar, sadece durumlarina ait gésterge vasitasiyla

tanimlanabilirler. Sadece calistirilma sirasinda gérintulenebilirler.

Senkronizasyon tipleri

Senkronizasyon tipleri Anlam
ID=n Otomatik isletimde program sonuna kadar model etkili senkronizasyon; n
=1...254
IDS=n TUm isletim modlarinda, program sonunda da dabhil statik etkili
senkronizasyon; n = 1... 254
ID/IDS hari¢ Otomatik isletimde blok-blok etkili senkronizasyon
Not

1-254 numara araligindaki numaralar, hangi tanimlama numarasi i¢in oldugundan bagimsiz
sadece bir kez verilebilir.
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4.13 Senkronizasyon durumunu gortintiilemek

Senkronizasyonlara ait gosterge

Aktiflestiriimis senkronizasyonlara ait géstergeleri Softkeyler vasitasiyla kisittama imkanina

sahipsiniz.

Yapilacak islem

Blockwise

1]

Blockwise

144

"Makine" isletim alanini segin.

<OTO>, <MDA> veya <JOG> tusuna basin.

Mend ileri adim tusuna ve "Senk.islemi" Softkeyine basin.
"Senkronizasyonlar" penceresi agilir.
Tdm aktif senkronizasyonlari goérintulersiniz.

Otomatik isletimde, model etkili senkronizasyonlari kapatmak isterseniz,
"ID" Softkeyine basin.

- VE/ VEYA-

Statik etkili senkronizasyonlari kapatmak isterseniz, "IDS" Softkeyine
basin.

- VE/ VEYA-

Otomatik isletimde, blok-blok etkili senkronizasyonlari kapatmak
isterseniz, "Blok-blok" Softkeyine basin.

ilgili senkronizasyonu tekrar agmak isterseniz, "ID", "IDS" veya "Blok-
blok" Softkeyine basin.
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4.14 Calisma stiresini gostermek ve isparcgalarini saymak

4.14 Calisma suresini gostermek ve ispargalarini saymak

Program calisma sliresine ve tamamlanmis ispargalarina ait genel bir gériiniim elde etmek
isterseniz, "Sireler, saya¢" penceresini ¢cagirin.

Makine ireticisi
{é} Bunun i¢in latfen makine Uretici bilgilerini g6z éniinde bulundurun.

Gosterilen siireler

® Program

Softkeye ilk basista, programin ne kadar sireyle ¢alistigi gérintdlenir.

Her program calistiriimasinda, ilk isleme turunda ihtiya¢ duyulan toplam program
calistirma sdresi goruntulenir.

Program veya ilerleme hizi degistirilirse, 0 zaman yeni program ¢alisma siresi, ilk
calistirma sirasinda duzeltilir.

Kalan program
Glincel programin ne kadar sureyle galistinldigi gértntilenir. Ek olarak

program ilerleme gostergesi vasitasiyla, giincel program akisina ait tamamlanma
yuzdesini takip edebilirsiniz.

Gdsterge, ilk olarak programin ikinci ¢calistiriimasiyla gérintilenir.
Bir programi harici olarak ¢alistirirsaniz, programin yikleme ilerlemesini gértntilersiniz.
Sire 6lgimanin etkilenmesi

Siire 6lgimune, programin baslatiimasiyla baslanir ve programin sonlandiriimasiyla
(M30) veya ayarlanmis bir M-Fonksiyonuyla son verilir.

Calisan bir programda siire 6lgiimii, CEVRIM DURDUR ile kesintiye ugrar ve CEVRIM
BASLAT ile dlgiime devam edilir.

RESET ve arkasindan CEVRIM BASLAT vasitasiyla siire élgiimii bastan baslatilir.
CEVRIM DURDUR veya ilerleme hizi-Override = 0 ile siire 6lgiimii durur.

ispargalarinin sayimi

Program tekrarlarini veya tamamlanmis ispargalarinin sayisini gérintileme imkanina
sahipsiniz. Ispargalarinin sayimi igin, isparcalarina ait glincel ve set adetleri girilir.

is parcasi sayimi

Tamamlanmis ispargalarinin sayimi, program sonunda (M30) veya bir M-komutu vasitasiyla
gerceklestirilebilir.

Universal
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4.15 Ofomatik isletim igin gerekli ayar

Yapilacak islem

4.15

146

w 1. "Makine" isletim alanini segin.

| |

Machine
_3 2. <OTO> tusuna basin.
AUTO

T 3. "Sureler, sayag" Softkeyine basin.
counter "Sireler, sayag" penceresi gorintilenir.
4. Tamamlanmis isparcalarinin sayimini gerceklestirmek icin,

Q "Isparcalarinin sayimi" altinda "evet" secenegini segin.

SELECT

5. "isparcalari set" alanina, ihtiyag duyulan isparcasi adedini girin.

"ispargalar giincel" ile, ispargalarina ait tamamlanmis olan adet
géruntulenir. Bu deger, ihtiyag halinde duzeltilebilir.

ispargalarina ait belirlenmis olan adete ulasildiginda, giincel ispargasi
adedine ait gosterge otomatik olarak sifirlanir.

Otomatik isletim icin gerekli ayar

Bir isparcasinn islenmesinden dnce, programlamadaki hatalarin erken tanimlanabilmesi igin
programi test edebilirsiniz. Bu amaca yonelik, kuru ¢alisma ilerleme hizini kullanirsiniz.

Ayrica,hizli harekete sahip yeni bir programda, istenmeyen ylkseklikteki uygulama hizlarina
erismemek igin, ilave olarak sinirlandirma imkanina sahipsiniz.

Kuru galisma ilerleme hizi

Program tesirleri altinda "DRY kuru ¢alisma ilerleme hiz1" secilmisse, buraya girilen ilerleme
hizi, programlanmis olan galistirma sirasindaki ilerleme hizinin yerini tutar.

indirgenmis hizli hareket

Program tesirleri altinda "RG0 indirgenmis ilerleme hizi" secgilmisse, hizli hareket, girilen
degerin ylzdesi kadar indirgenir.

Olgiim sonuglarinin gériintilenmesi

Bir parga programinda, MMC komutu vasitasiyla élgim sonugclarini gérintileyebilirsiniz.

Asagidaki ayarlari belirleyebilirsiniz:
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4. 15 Ofomatik isletim igin gerekli ayar

e Kumanda, komutun ulasmasiyla otomatik olarak "Makine" isletim alanina geger ve dlgim
sonuglarinin bulundugu pencere gérintilenir.

e Pencere, "Olglim sonuglar" Softkeyinin etkinlestiriimesiyle agilrr.

Yapilacak islem

3.
>
ﬁx Settings
4.
5.
6.

O

SELECT

"Makine" isletim alanini segin.

<OTO> tusuna basin.

Mend ileri adim tusuna ve "Ayarlar" Softkeyine basin.
"Otomatik isletim icin ayarlar" penceresi acilir.

"Kuru ¢alisma ilerleme hizi DRY" alanina, tercih edilen kuru ¢alisma
hizini girin.

"indirgenmis hizli hareket RG0" alanina tercih edilen yiizde degerini
girin.

Verilmis olan %100 degerini degistirmezseniz, RGO etkisizdir.

Olclim sonucu penceresi otomatik olarak acilacaksa, "Olciim sonucu
goster” pengeresi alanindan "otomatik" girdisini segin veya 6lgim sonug
penceresi "Olglim sonucu" Softkeyine basilarak agilacaksa, "mantel”
girdisini segin.

Literattr
Programlama kitabi 6lgme doénguleri / 840D s1/828D
Not
ilerleme hizi, isletim siirerken degistirilebilir.
Universal
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Parganin isleme alinmasi

4.16 Yapi sekli gorindmdi

4.16 Yap! sekli gérunimu

4.16.1 Form olusturma gérinimiu

CAD sistemlerinde de var olan bliyiik form olusturma programlarinda oldugu gibi, isleme
jerklerine ait hizli gérinimi gérmek ve programa hizl bir bakis saglayarak, muhtemel
dizeltmeleri yapabilme imkanina sahipsiniz.

Program kontrol
Ornegin sunlari kontrol edebilirsiniz;
® programlanmis olan ispargasinin uygun forma sahip olup olmadigini,
® kaba hareket kusurlarinin mevcut olup olmadigini,
® sayet mevcutsa hangi blogun dizeltiimesi gerektigini,

® gelis ve gidis hareketinin nasil olacagini.

Program ve form olusturma gériniminiin ayni anda gériintilenmesi
Editdrde, program bloklarina ait gdstergenin yaninda grafik bir gérinim acilir.

Kirsoriu editoriin solunda bulunan konum bilgisine sahip bir NC-blogunun Ustline getirirseniz,
bu NC blogu grafik gérinimiinde isaretlenir.

Sagda bulunan grafik gériinimiinden bir nokta segtiginizde, editdriin solunda bulunan aksi
yondeki NC blogu isaretlenir. Bu sayede programin, érnegin bir program blogunu
dizenlemek icin, istediginiz konumuna dogrudan gecis saglarsiniz.

USB/4_F_Finish
H1 ; Start of PathY

[

N2 ;9

H3 ; TEGHHOLOGY: HILL_FIHIS
HY

H4 ; TOOL HAME : RADIUSFRiiS
ER_D8Y

H5 ; TOOL TYPE : Hilling To
0l1-Ball HillY

HE ;9

N¥ ; Intol : B.885A08Y

H8 ;Outtol : B.8858889

H9 ; Stock : B.pe8A0aYT

H18 ; Camtolerance=8.817

Hi1 ;9

H12? ;Operation : FINISH B
FT

H13 ; Second ToolY
Hi4 T="BALL_D8_R" D1y
H15 HGY

HAR ~7a00a MJar

(=]
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Parcanin isleme alinmasi

4.16 Yapi sekli gordindmdi

Yorumlanabilir NC bloklari

Asagida verilmis olan NC bloklari, form olusturma gériiniimiinde desteklenirler.

e Tipler

Hatlar
XY Z ile birlikte GO, G1
Daireler

[, J, K merkez noktali veya CR yarigapl G2, G3, isleme duzlemine bagh 11, J1, K1
daire noktali veya CR yarigaph G17, G18, G19, CIP

Polinom

X, Y, Z veya PO[X] PO[Y] PO[Z] ile birlikte POLI

B-Splines

Dereceli BSPLINE SD (SD < 6) Dugumler PL Agirliklar PW
Arttinlabilir girdi IC ve mutlak girdi AC imkan dahilinde

G2, G3 ve degisken c¢apli baslangi¢ ve sonda, Arsimet spiralleri kullanilir.

e Oryantasyon

Her ABC igin GO, G1, G2, G3, CIP, POLY'de ORIAXES veya ORIVECT ile dairesel
eksen programlamasi

Her PO[A] PO[B] POIC] icin POLY'de ORIAXES veya ORIVECT ile dairesel eksen
programlamasi

Her A3, B3, C3icin GO, G1, G2, G3, CIP'de ORIVECT ile oryantasyon vektér
programlamasi

Her XH, YH, ZH i¢in GO, G1, G2, G3, CIP, POLY, BSPLINE'de ORICURVE ile
oryantasyon egrisi

Her PO[A] PO[B] POIC] i¢in POLY'de ORIAXES veya ORIVECT oryantasyon egrisi

Dairesel eksenler her DC igin belirlenmis olabilir

o G-Kodlari

isleme diizlemleri (daire tanimlamasi igin G2, G3): G17 G18 G19
Artisli veya mutlak girdi: G90 G91

Asagida verilmis olan NC bloklari, form olusturma gériinimiinde desteklenmezler.

® Helezon programlama

® Rasyonel polinom

® Diger G-kodlari veya dil komutlari

Yorumlanamayan bloklar atlanir

Universal
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Parganin isleme alinmasi

4.16 Yapi sekli gorindmdi

Form olusturma gériinimuini degistirme ve uygun hale getirme

Simulasyon ve birlikte ¢izimde oldugu gibi, simulasyon grafigini optimum gériinim igin
degistirme ve uygun hale getirme imkanina sahipsiniz.

e Grafigin blyutilmesi ve kigultilmesi
e Grafik kaydirma
® Grafik dondirme

e Kesit degistirme

4.16.2 Form olusturma gérinimuni baslatma

Yapilacak islem

% 1. "Program ydneticisi" isletim alanini segin.
Program
manager
2. Depolama alanini segin ve kiirséri, form olusturma gériniminde

goruntuleyeceginiz programin Ustiine konumlandirin.
3. "Ac" Softkeyine basin.

0
. Program, editdor modunda agilir.
4. ">>" ve "Form olusturma goérinimi" Softkey tuslarina basin
—— Editor iki bélume ayrilir.
Mold mak
view

Editdrin sol yarisinda, G-kodlu bloklar gértntulenir.
Editoriin sag yarisinda, ispargasina ait grafik gérintdlenir.

Grafige ait gosterimde, parga programinda programlanmis noktalar ve
jerkler sergilenir.

5. Grafigi kapatmak ve programi editérde gorintilemek igin "Grafik"
m Softkeyine basin.

- VEYA-
N G-kodlu bloklari kapatmak ve bu sayede sadece grafigi gorintilemek
icin "NC Bloklar" Softkeyine basin.
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Parcanin isleme alinmasi

4.16 Yapi sekli gordindmdi

4.16.3 Program blogunu hedeflenmis sekilde atlama

Grafikte bir anormallik veya bir hata tespit ederseniz, programi gerektiginde diizenlemek
amaciyla, bu noktadan sorunlu program bloguna dogrudan atlayabilirsiniz.

On kosullar
® Tercih edilen program, form olusturma goérinimuinde agilimistir.
e "Grafik" Softkeyi aktiftir.

Yapilacak islem

1. ">>" ve "Nokta se¢" Softkey tuslarina basin
Bir nokta secimi icin, grafik icinde bir arti isareti belirir.

Select
point

2. Arti isaretini, kursor tuslari vasitasiyla stipheli grafik konumuna kaydirin.

> | <
ViA

celect 3. "NC blok se¢" Softkeyine basin.
NC block Kirsér, editérde ilgili program bloguna atlar.
416.4 Program bloklari arama

"Arama" fonksiyonunun yardimiyla, hedeflenmis program bloklarini arayabilir, programlari
dizenleyebilir ve tek bir adimla, aranan bir metni girilmis olan bir metinle degistirebilirsiniz.

On kosul
e Tercih edilen program, form olusturma goériiniiminde agilmistir.
e "NC Bloklar" Softkeyi aktiftir.

Yapilacak islem

1. "Arama" Softkeyine basin.

Search
— Yeni bir dikey Softkey gubugu goérintilenir.
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Parganin isleme alinmasi

4.16 Yapi sekli gorindmdi

Ayrica bakiniz
Programlarda arama (Sayfa 119)
Program metninin degistiriimesi (Sayfa 121)
4.16.5 Go6rinim degistir
4.16.51 Grafigin blyUtilmesi ve kigultilmesi
On kosul

® Form olusturma gérinimu baslatiimistir.
e "Grafik" Softkeyi aktiftir.

Yapilacak islem

+ tusuna basin.

- VEYA-

1. Guncel grafigi buylitmek veya kugiltmek isterseniz <+> veya <->

Grafik, ortadan baslayarak buyutilir veya kigultalar.

Goruntid kesitini blyltmek isterseniz, "Detaylar” ve "Zoom +" Softkey

Details tuslarina basin
Zoom +
- VEYA-
_ Goriintii kesitini kiigliltmek isterseniz, "Detaylar" ve "Zoom -" Softkey
Details tuslarina basin
Zoom -
- VEYA-
. Goruntu kesitini pencere buylkligline uydurmak isterseniz, "Detaylar"
Details ve "Oto zoom" Softkey tuslarina basin
Otomatik buyuklik uydurma, ispargasina ait her bir eksenin en blyik
Autozoom genisliklerini dikkate alir.

152
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Parcanin isleme alinmasi
4.16 Yapi sekli gordindmdi

Not
Segcilmis kesit

Secilmis olan gorinta kesitleri ve biylklik uydurma, program segili oldugu middet durur.

4.16.5.2 Kesit degistirme

Form olusturma gdériinimune ait kesiti, 6rnegin detaylari veya sonradan tekrar ispargasinin
tamamimi gérmek amaciyla, kaydirmak, buyitmek veya kugultmek isterseniz blyuteci
kullanin.

Blyutec vasitasiyla kesiti kendiniz belirleyebilir ve sonra buyutup, kigultebilirsiniz.
On kosul
® Form olusturma gérinimu baslatiimistir.

e "Grafik" Softkeyi aktiftir.

Yapilacak islem

1. "Detaylar" Softkeyine basin.
Details
. 2. "Blyuteg¢" Softkeyine basin.
oom Dikdoértgen cerceve seklinde bir blylUteg gorintilenir.
3. Cerceveyi blylutmek amaciyla "Blyiteg +" Softkeyine veya <+> tusuna
Zoom + basin.
- VEYA-
Cergeveyi kicilltmek amaciyla "Blyuteg -" Softkeyine veya <-> tusuna
Zoom - basin.
- VEYA-
Cerceveyi yukari, sola, saga veya asag! kaydirmak amaciyla, kiirsor
A 4 tuslarindan birine basin.

Ve 4. Secilmis olan kesiti devralmak igin "Devral" Softkeyine basin.
Accept
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Operasyon taklit et 5

5.1 Genel bakis

Simulasyon esnasinda glincel program tamamiyla hesaplanir ve sonug grafik olarak
sergilenir. Bu sayede, makine eksenleri hareket ettiriimeden programlamanin kontrol(
saglanir. Yanlis programlanmis olan isleme adimlari erken olarak tanimlanir ve ispargasinin
kusurlu islenmesi engellenir.

Grafiksel gosterim

Simulasyon, ekranda sergilemek amaciyla, ispargasina ve takimlara ait dogru orantilari
kullanir.

Freze makineleri simulasyonunda, ispargasi sabit olarak durur. Makine yapisindan bagimsiz
olarak, sadece takim hareket eder.

Ham madde tanimlamasi
ispargasi icin, program editérde girilmis olan hammadde &l¢iileri kullanilr.

Hammadde, o an gegerli olan hammadde tanimlamasina gére koordinat sistemine uygun
sekilde sikilir. O halde G-kod programlarda hammadde tanimlamasindan énce, tercih edilen
baslangi¢ kosullari olusturulmahdir (6rn. uygun bir sifir nokta kaydirmasinin segimi).

Hammadde programlamasi (Ornek)
G54 G17 G90
CYCLE800 (0, "MASA", 100000,57,0,0,0,0,0,0,0,0,0,-1,100,1)
WORKPIECE (,,, "Box",112,0,-50,-80,00,155,100)
T="NC-MATKAP D16

Not
Degistirilmis sifir nokta kaydirmasiyla hammadde ofseti

Hammadde, her zaman o an aktif olan sifir nokta kaydirmasina oturtulur.

Bu arada baska bir sifir nokta kaydirmasi segerseniz, koordinat sistemi donistirtlar, ancak
hammaddeye ait gésterim, uygun hale getiriimez.

Hareket yollarinin sergilenmesi
Hareket yollari renkli olarak sergilenir. Hizli hareket kirmizi ve ilerleme hizi yesil.
Derinligin gésterimi

Derinligin gésterimi, kademeli olarak renklendirilerek gergeklesir. Derinligin gdsterimi,
islemenin o ana bulundugu giincel derinlik seviyesini gdsterir. Derinlik gdsterimi igin: "derinlik
arttik¢a, o kadar koyu renk"
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5.1 Genel bakis

Simulasyonun se

156

MKS-Referanslari

Simulasyon, ispargasi simulasyonu olarak yorumlanmalidir. Bu, gosterimde sifir nokta
kaydirmasinin bir kesinlik tasimadigi anlamina gelir.

Buna ragmen programlamada, MKS'de takim degistirme konumu, dalma sirasindaki bosta
hareket konumu ve dalis kinematigi gibi kaginilmaz MKS-referanslari bulunur. Bu MKS-
referanslari, uygunsuz durumlar i¢in her giincel sifir nokta kaydirmasindan sonra,
simulasyonda gdsterilen ¢arpismalarin gergek sifir noktasi kaydirmasinda bulunmamasina
veya tam tersi, simulasyonda gosterilmeyip gercek sifir nokta kaydirmasinda ortaya ¢ikan
olumsuzluklara sebebiyet verebilir.

Programlanabilir gergeveler

Simulasyonda, tim c¢ergeveler ve sifir nokta kaydirmalari dikkate alinir.

Not
Maniiel olarak dondiiriilen eksenler

Eksenler start esnasinda manuel olarak déndurtldiyse, simulasyonda ve es zamanli
¢izimde donuslerin de sergilendigine dikkat edin.

rgilenmesi
Asagida bulunan sergileme tirleri arasinda tercih yapma imkanina sahipsiniz:
® Hasar simulasyonu

Simulasyon ve es zamanli gizimde, belirlenmis olan hammaddeye ait gerilim hasar takip
edilir.

e Hat gdsterimi

ilave olarak bir hat gésterimini gériintiileme imkanina sahipsiniz. Bununla birlikte,
programlanmis takim hatti sergilenir.

Not
Simulasyon ve es zamanli gizimde takim sergilenmesi

Bir takim simulasyonunu, 6lglisiz veya eksik girilmis takimlarla da gergeklestirebilmek
icin, takim geometrisine ait belirli varsayimlar kabul edilir.

Ornegin bir frezenin veya matkabin uzunlugu, hasar simulasyonunun yapilabilmesi
amacilyla, takim g¢apina orantili sekilde ayarlanir.

Not
Yiv araliklarinin sergilenmesi

Disli frezesi ve matkap dislisi frezesinde, similasyon ve birlikte ¢izim sirasinda disli yiv
araliklari sergilenmez.
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5.1 Genel bakis

Sergileme segenekleri

Gortndmler

Universal

Grafiksel sergilemede, U¢ segenek arasinda tercih yapabilirsiniz:
e isparcasi islenmeden énce gerceklestirilen simulasyon

ispargasinin makinede islenmesinden énce, programin galistiriimasini hizli gegisle
grafiksel olarak ekranda sergileyebilirsiniz.

® isparcasi islenmeden énce es zamanli gizim

isparcasinin makinede islenmesinden énce, programin calistirilmasini, program testi ve
kuru calisma ilerleme hiziyla grafiksel olarak ekranda sergileyebilirsiniz. Sayet "eksen
hareketi yok" se¢misseniz, bu sirada makine eksenleri hareket etmez.

® isparcasi islenmesi sirasinda es zamanli gizim

Program makinede calistirilirken, ispargasinin islenmesini ekrandan da takip edebilirsiniz.

Her ¢ segenek igin, asagida verilmis olan gérintmleri kullanabilirsiniz:
e Ustten goériinim
® 3D-gorinim

® Yandan gorinim

Durum géstergesi

Guncel eksen koordinatlari, Override, giincel bigakh takim, giincel program blogu, ilerleme
hizi ve galisma suresi goruntilenir.

Tam goérindmlerde, grafiksel isleme sirasinda bir saat géstergesi gortintilenir. Calisma
suresi, saat, dakika ve saniye olarak géruntilenir. Programin isleme sirasinda, takim
degistirmek igin ihtiyag duyulan siire de dahil, yaklasik sureyi gosterir.

Yazilim-Opsiyonlari
E 3D gérinimdi i¢in, "Tamamlanmis parganin 3D-Simulasyonu" opsiyonuna
ihtiyaciniz vardir.

"Es zamanli ¢izim" fonksiyonu i¢in, "Es zamanli ¢izim (Gergek zamanli
simulasyon)" opsiyonuna ihtiyaciniz vardir.

Program akis siresinin bildirimi

Simulasyon safhasi sirasinda, program akis suresi bildirilir. Editérde program akis siresi,
program sonunda gegici olarak géruntulenir.
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5.1 Genel bakis

Simulasyon ve es zamanli gizim 6zellikleri

158

Hareket yollar

Simulasyonda gdsterilmis olan hareket yollari, bir tampon bellege kaydedilir. Sayet bu
tampon bellek dolu olursa, en eski hareket yolu silinerek yenisi kaydedilir.

Optimize gosterim

Simulasyon islemi durdurulur veya kapatilirsa, gosterim tekrar ylksek ¢6zunurlikli bir resme
doénusturdlir. Bazi durumlarda bu mimkin olmaz. Bdyle bir durumda su bildirimi alirsiniz:
"Yiksek ¢ozinirlUkIi resim olusturulamiyor”.

Calisma alani sinirlandirmalari

isparcasi simulasyonunda etkili olan, galisma alani kisitlamalari ve yazilim limit anahtarlari
mevcut degildir.

Simulasyon ve es zamanl gizimde baslangi¢ konumu

Simulasyonda baslangi¢ konumu, sifir nokta kaydirmasi Gizerinden ispargasi koordinat
sistemine dénusturdldr.

Es zamanli gizim, makinenin o an bulundugu konumdan baslar.

Kisitlamalar

® Traori: 5 eksenel harekete, lineer interpolasyon yapilir. Daha karmasik hareketler
sergilenemez.

e Referanslandirma: Bir program akisindan G74 islemez.

e Alarm 15110 "REORG blogu olusmuyor" gérunttilenmez.

® Compile (derleme) donglleri sadece kismi olarak desteklenir.
® PLC destegi mevcut degil.

® Eksen konteynerleri destedi mevcut degil.

Cerceve kosullar

e TUm mevcut veri bloklari (Toolcarrier / TRAORI, TRACYL) degerlendiriimeli ve hatasiz bir
simulasyon igin dogru sekilde isletiimelidir.

e Dondirdlmas lineer eksen transformasyonlari (TRAORI 64 - 69) ve OEM-
transformasyonlari (TRAORI 4096 - 4098) desteklenmez.

® Toolcarrier- veya Transformasyon verileri, ancak Power On yapildiktan sonra etkili olur.

e Transformasyon degisimi ve déndurme verileri blok degisimi desteklenir. Buna ragmen,
déndidrme basligi fiziksel olarak degistiriimis, gercek kinematik degisimler desteklenmez.

® Form olusturma programlarina ait ¢ok kisa blok degisim sirelerine sahip simulasyonlar,
bu tir uygulamalarda sayisal stire dagilimi islemeye 6ncelik verdigi ve simulasyonu arka
plana ittigi icin, isleme suresinden daha uzun sirebilirler.
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5.1 Genel bakis

Ornekler

Desteklenen bazi makine yapi tirleri:

Doéndiirme bashgi 90°/90°

“%

Doéndirme bashgi 90°/45°
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5.1 Genel bakis

\

Dondirme tezgahi 90°/90°

Dondirme tezgahi 90°/45°
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160 Kullanma kitabi, 03/2013, 6FC5398-6AP40-3VA1



Operasyon taklit et

5.1 Genel bakis

W
B

Doéndirme kombinasyonu 90°/90°

-

%

Doéndirme kombinasyonu 45°/90°
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Kullanma kitabi, 03/2013, 6FC5398-6AP40-3VA1 161



Operasyon takiit et

5.2 Parganin isleme alinmasindan dnce taklit

5.2 Parcanin isleme alinmasindan énce takilit

isparcasinin makinede islenmesinden énce, programin galistiriimasini hizli gegisle grafiksel
olarak ekranda sergileme imkanina sahipsiniz. Bu sayede basit bir sekilde programlama
sonucunu kontrol edebilirsiniz.

ilerleme hizi-Override

Simulasyon sirasinda ilerleme hizi-override da etkindir.

Simulasyon sirasinda, kullanici arayzi tGzerinden ilerleme hizini degistirilebilirsiniz.

0 %: Simulasyon durur.

100 %: Program en yuksek hizda c¢alistirilir.

Ayrica bakiniz

ilerleme hizinin degistirimesi (Sayfa 168)

Programin blok-blok simule edilmesi (Sayfa 169)

Yapilacak islem

Tablo 5- 1

I

Program
manager

%

INPUT

>

Simu-
== lation

162

"Program yoneticisi" isletim alanini segin.

Depolama alanini segin ve kursoéri simule edilecek programin dstline
konumlandirin.

<INPUT> veya <KUrsdr saga> tusuna basin.

- VEYA-

Program ustiine cift tiklayin.
Secilmis olan program, "Program" isletim alaninda agllir.
"Simulasyon" Softkeyine basin.

Programin isletimi, grafiksel olarak ekranda sergilenir. Makine eksenleri,
bu sirada hareket etmez.

Simulasyonu durdurmak i¢in "DURDUR" Softkeyine basin.

- VEYA-
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5.3 Parcanin isleme alinmasindan énce esglidim

Simulasyonu iptal etmek icin "Reset" Softkeyine basin.

V74

6. Simulasyonu tekrar baslatmak veya devam etmek i¢in "Baslat"
d Softkeyine basin.

Not
isletim alani degisikligi

Baska bir isletim alanina gegisle, simulasyon sonlandirilir. Simulasyonu tekrar baslatirsaniz,
program baslangiciyla baslayacaktir.

5.3 Parcanin isleme alinmasindan 6nce esgudim

ispargasinin makinede islenmesinden énce, programlamanin sonucunu kontrol etmek
amaciyla, programin galistirilmasini grafiksel olarak ekranda sergileyebilirsiniz.

Yazilim-Opsiyonu
E "Es zamanli gizim" i¢in, "Es zamanli ¢izim (Gergek zamanli simulasyon)"
opsiyonuna ihtiyaciniz vardir.

Eksen hareketini kapatip, isleme hizina etki etmek ve program testini secebilmek amaciyla,
programlanmis olan ilerleme hizini, kuru ¢alisma ilerleme hiziyla degistirebilirsiniz

Sayet grafiksel gésterim yerine, tekrar glincel program bloklarini gérmek isterseniz, program
g6rinimiine doénebilirsiniz.

Yapilacak islem

"OTO" isletim modunda bir program yukleyin.

Prog. 2. "Prog. tesir." Softkeyine basin ve "'PRT eksen hareketi yok" ve "DRY
cntrl, kuru galisma ilerleme hizi" kontrol kutucuklarini aktif edin.

isleme, eksen hareketi olmadan gerceklesir. Programlanmis olan
ilerleme hizi, bir kuru galisma ilerleme hiziyla degistirilir.

Simult,.  3- "Es zamanli giz" Softkeyine basin.
==record.

Universal
Kullanma kitabi, 03/2013, 6FC5398-6AP40-3VA1 163



Operasyon takiit et

5.4 [sparcasi islenmesi sirasinda es zamanli gizim

4.  <CEVRIM BASLAT> tusuna basin.

aat Programin isletimi, grafiksel olarak ekranda sergilenir.
5. Cizim islemini sonlandirmak igin,"Es zamanl ¢izim" Softkeyine tekrar
basin.
54 Isparcasi islenmesi sirasinda es zamanli ¢izim

isparcasinin islenmesi esnasinda sayet galisma alanina goériisiiniiz, érn. sogutma maddesi
nedeniyle kapanmissa, program ¢alismasini ekrandan da takip edebilirsiniz.

Yazihm-Opsiyonu
E "Es zamanli ¢izim" i¢in, "Es zamanl ¢izim (Gergek zamanl simulasyon)"
opsiyonuna ihtiyaciniz vardir.

Yapilacak islem

1. "OTO" isletim modunda bir program yikleyin.

i, Simut 2. "Es zamanl giz" Softkeyine basin.
== record.

3.  <CEVRIM BASLAT> tusuna basin.

aut Makinede ispargasinin islenmesi baslatilir ve grafiksel olarak ekranda
sergilenir.

4. Cizim islemini sonlandirmak i¢in,"Es zamanli ¢izim" Softkeyine tekrar
basin.

Not

e Es zamanli ¢izimi, hammadde bilgisi programda ¢alistirildiktan sonra acarsaniz, sadece
hareket yollari ve takim géruntilenir.

e isleme sirasinda es zamanli gizimi kapatir ve fonksiyonu sonra tekrar agarsaniz, gecen
suredeki var olan hareket yollari gérintilenmez.
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5.5 Parcanin gesitli gorindmleri

5.5 Parcanin c¢esitli gérinumleri

isparcasinin islenmesini her zaman giincel olarak gorebilmek veya detaylari ya da
tamamlanmis ispargasinin genel gérinimunu gérintileyebilmek igin, grafiksel gosterimde
farkli gérindmler arasinda secim yapabilirsiniz.

Asagidaki gértnimleri kullanabilirsiniz:
o Ustten gériinim
® 3D-goriinim

® Yandan gorinim

5.5.1 Ustten goriiniim
1. Simulasyonu baslatin.
2. "Ustten gériiniim" Softkeyine basin.
Top view

ispargasi Ustten gériiniimde sergilenir.

Gosterimi degistirme

Simulasyon grafigini bayutebilir, kiigultebilir, kaydirabilir veya kesitini degistirebilirsiniz.

Ayrica bakiniz

Grafigin buyutilmesi ve kiglltilmesi (Sayfa 170)

Grafik kaydirma (Sayfa 171)
Kesit degistirme (Sayfa 172)

5.5.2 3D-g6rinim

1. Simulasyonu baslatin.
Furthet 2. "Diger gorinimler" ve "3D-Gorinim" butonuna basin.
views

30
view

Yazilim-Opsiyonu
E Simulasyon igin, "3D-Simulasyonu (tamamlanmis parga) " opsiyonuna
ihtiyaciniz vardir.
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5.5 Parcanin gesitli gorindmlieri

Gosterimi degistirme

Simulasyon grafigini buyutebilir, kigultebilir, kaydirabilir, ddndurebilir veya kesitini
degistirebilirsiniz.

Kesit alanini gésterme ve set etme

X, Y, Z kesit alanlarini gértntileyebilir ve kaydirabilirsiniz.

Ayrica bakiniz
Grafigin buyutilmesi ve kigdltilmesi (Sayfa 170)
Grafik kaydirma (Sayfa 171)
Grafik dondirme (Sayfa 171)
Kesit degistirme (Sayfa 172)
Kesit alanlarinin belirlenmesi (Sayfa 173)
5.5.3 Yandan goérinim
1. Simulasyonu baslatin.
Further 2. "Diger gorinimler" Softkeyine basin.
views
3. isparcasini 6nden gérmek istiyorsaniz, "Onden" Softkeyine basin.
From front
- VEYA-
ispargasini arkadan gérmek istiyorsaniz, "Arkadan" Softkeyine basin.
From rear
- VEYA-
ispargasini soldan gérmek istiyorsaniz, "Soldan" Softkeyine basin.
From left
- VEYA-
isparcasini sagdan gérmek istiyorsaniz, "Sagdan" Softkeyine basin.
From right

Gosterimi degistirme

Simulasyon grafigini blyutebilir, kG¢ultebilir, kaydirabilir veya kesitini degistirebilirsiniz.
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5.6 Simdilasyon gdstergesinin isleme alinmasi

5.6 Simulasyon géstergesinin isleme alinmasi

5.6.1 Hammadde-Girdisi

Programda tanimlanmis hammaddeyi degistirme veya hammadde tanimlamasi
belirtilemeyen bir hammaddeyi, programa tanimlama imkaniniz mevcuttur.

Not
Hammadde girdisi, simulasyon veya es zamanli ¢izim sadece Reset durumundaysa
muimkundar.
Yapilacak islem
Simulasyon veya es zamanh ¢izim baslatiimistir.
2. ">>" ye "Hammadde" Softkey tuslarina basin
"Hammadde girdi" penceresi aclilir ve varsayilan degerler gorintulenir.
Blank

3. Madde igin tercih edilen degerleri girin.

s 4. Girdilerinizi onaylamak amaciyla "Devral" Softkeyine basin. Yeni
Accept tanimlanmis isparcgasi sergilenir.

5.6.2 Takim hattini gérintilemek ve karartmak

Hat gosterimi ile, secilmis olan programa ait programlanmis takim hattini takip edersiniz.
Hat, takim hareketine bagli olarak surekli giincellenir. Takim hatlari her zaman
goruntilenebilir veya karartilabilir.

Yapilacak islem

1. Simulasyon veya es zamanl ¢izim baslatiimistir.
2. ">>" Softkeyine basin.
Takim hatlari, aktif gérinuimde goéruntulenir.

Show 3. Takim hatlarini karartmak igin Softkey tusuna basin.
tool path

Takim hatlari arka planda olusturulmaya devam eder ve Softkeye tekrar
basiimasiyla géruntilenebilir.

Delete "WKZ-Hattini sil* Softkeyine basin.
tool path Simdiye kadar kayit edilmis tim takim hatlari silinir.

B
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5.7 Simulasyon esnasinda programin yonetilmesi

5.7 Simulasyon esnasinda programin yénetiimesi

5.71 ilerleme hizinin degistirimesi
Simulasyon sirasinda, ilerleme hizini her zaman degistirilebilirsiniz.

Durum satirinda degisiklikleri takip edebilirsiniz.

Not

"Es zamanli gizim" fonksiyonuyla ¢alisiyorsaniz, déner anahtar (Override) kumanda
panelinde kullanihr.

Yapilacak islem

1. Simulasyon baslatilmistir.
Program 2. "Program kumandasi" Softkeyine basin.
control
Override 3. ilerleme hizini %5 arttirmak veya dustirmek igin "Override +" veya
+ "Override -" Softkeyine basin.
Override
- VEYA-
100% ilerleme hizini maksimum degere yiikseltmek igin, "Override %100"
override Softkeyine basin.
- VEYA-
Ana resme dénmek ve simulasyonu degistiriimis ilerleme hiziyla
yuritmek igin "<<" Softkeyine basin.
Not

"Override +" und "Override -" arasinda degisiklik

"Override +" ve "Override -" Softkeyleri arasinda degisiklik yapmak igin,
CTRL <CTRL> ve <Kirso6r asagi> veya <Kursor yukari> tuslarina basin.
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5.7 Simulasyon esnasinda programin yonetilmesi

5.7.2 Programin blok-blok simule edilmesi

Bir programin c¢alistirlmasindaki gibi, simulasyon esnasinda program akisini kumanda

edebilirsiniz. Bu, bir

Yapilacak islem

Program 2.
control

Single
block

(( ‘ 3-
Back

> sBL

programi blok-blok yuritebilirsiniz anlamina gelmektedir.

Simulasyon baslatilmistir.
"Program kumandasi" ve "Tek blok" Softkeylerine basin

"Geri" ve "SBL baslat" Softkey tuslarina basin
Programa ait siradaki blok simule edilir ve arkasindan durur.

4. "SBL baslat" Softkeyine, simule etmek istediginiz program bloguna
<D' SBL kadar basin.
Program 5. Tek blok modunu terk etmek igin, "Program kumandasi!" ve "Tek blok"
control Softkey tuslarina basin.
Single
block
Not
Tek blok a¢ / kapat
Tek blok modunu agip tekrar kapatmak icin, <CTRL> ve <S> tuslarina
CTRL ayni anda basin.
+
S
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5.8 Simdilasyon grafigi degistir ve uyarila

5.8 Simulasyon grafigi degistir ve uyarla
5.8.1 Grafigin blyutilmesi ve kigultilmesi
On kosul

Simulasyon veya es zamanli gizim baslatiimistir.

Yapilacak islem

1. Gincel grafigi buylUtmek veya kigcultmek isterseniz <+> veya <->
+ tusuna basin.

Grafik, ortadan baslayarak buyuatilir veya kigultalar.

- VEYA-
_ GOorinta kesitini buyltmek isterseniz, "Detaylar" ve "Zoom +" Softkey
Details tuslarina basin
Zoom +
- VEYA-
_ Goruntl kesitini kiigultmek isterseniz, "Detaylar” ve "Zoom -" Softkey
Details tuslarina basin
Zoom -
- VEYA-
_ Gorlintl kesitini pencere blyukligline uydurmak isterseniz, "Detaylar"
Details ve "Oto zoom" Softkey tuslarina basin
Otomatik biyulklik uydurma, ispargasina ait her bir eksenin en blyik
Autozoom genisliklerini dikkate alir.
Not
Segilmis kesit

Segcilmis olan goérintl kesitleri ve blyiklik uydurma, program segili oldugu middet durur.
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5.8 Simdilasyon grafigi degistir ve uyaria

5.8.2 Grafik kaydirma

On kosul

Simulasyon veya es zamanh gizim baslatiimistir.

Yapilacak islem

1. Grafigi yukari, asagi, sola, veya saga kaydirmak amaciyla, kirsoér
4 A tuslarindan birine basin.
\ AN 2
5.8.3 Grafik déndirme

3D-gbriinimde, ispargasinin konumunu her ydénden goriuntileyebilmek igin dondirme
imkanina sahipsiniz.

On kosul

Simulasyon baslatiimis ve 3D-gériinimi segilmistir.

Yapilacak islem

1. "Detaylar" Softkeyine basin.
Details

Rotate 2. "Gorinimi déndur" Softkeyine basin.
view
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5.8 Simdilasyon grafigi degistir ve uyarila

584 Kesit degistirme

isparcasinin konumunu degistirmek amaciyla, "Ok saga", "Ok sola", "Ok
yukar", "Ok asagi", "Ok saga dondir" ve "Ok sola dondur" Softkeylerine
basin.

- VEYA-

<Shift> tusuna basih tutun ve ilgili kiirsér tuslarina basarak ispargasini
tercih edilen yéne dénduardn.

Gosterime ait kesiti, drnegin detaylari veya sonradan tekrar ispargasinin tamamimi gérmek
amaciyla, kaydirmak, buylitmek veya kugultmek isterseniz biyateci kullanin.

Bulyutec vasitasiyla kesiti kendiniz belirleyebilir ve sonra buyutup, kigultebilirsiniz.

On kosul

Simulasyon veya es zamanli gizim baslatiimistir.

Yapilacak islem

Details

Zoom

Zoom +

Zoom -

172

"Detaylar" Softkeyine basin.

"Blylteg" Softkeyine basin.
Dikdortgen gerceve seklinde bir buylteg gorintilenir.

Cergeveyi blyutmek amaciyla "Blylteg +" Softkeyine veya <+> tusuna
basin.

- VEYA-

Cerceveyi kiciltmek amaciyla "Blyuteg -" Softkeyine veya <-> tusuna
basin.

- VEYA-

Universal
Kullanma kitabi, 03/2013, 6FC5398-6AP40-3VA1



Operasyon takiit et

A

<

>

\4

W 4.
Accept

5.8 Simdilasyon grafigi degistir ve uyaria

Cerceveyi yukari, sola, saga veya asag! kaydirmak amaciyla, kiirsor
tuslarindan birine basin.

Secilmis olan kesiti devralmak igin "Devral" Softkeyine basin.

585 Kesit alanlarinin belirlenmesi

3D-gdriinimde, isparcasini "kesme" ve belirli gérintimler elde ederek, gizli konturlar
go6ranur hale getirme imkanina sahipsiniz.

On kosul

Simulasyon veya es zamanl gizim baslatiimistir.

Yapilacak islem

Details

Cut

Universal
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"Detaylar" Softkeyine basin.
"Kesit" Softkeyine basin.
isparcasi kesitler halinde gériintiilenir.

Kesit alanini tercih edilen yone kaydirmak amaciyla, ilgili Softkeye
basin.
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5.9 Simulasyon alarmlarinin goriintdlenmesi

5.9 Simulasyon alarmlarinin gérintilenmesi

Simulasyon esnasinda alarmlar meydana gelebilir. Bir simulasyon yuritilmesi esnasinda bir
alarma meydana gelirse, galisma penceresi igerisinde, bildirim amaciyla bir pencere belirir.

Alarm gérinimU asagidaki bilgileri icermektedir:
® Tarih ve Saat
® Silme kriterleri
alarmin hangi Softkeyle onaylanacagini belirler.
e Alarm numarasi

® Alarm metni

On kosul

Simulasyon yurGtalirken, bir alarm aktiftir.

Yapilacak islem

Program 1. "Program kumandasi" ve "Alarm" Softkeylerine basin
control "Simulasyon alarmlari" penceresi acilir ve siradaki tim alarmlara ait bir
liste géruntalenir.
Alarm
Acknowl. Reset veya Cancel sembolleriyle isaretlenmis simulasyon alarmlarini
alarm atlamak icin, "Alarm onayla" Softkeyine basin.
Simulasyon devam ettirilebilir.
- VEYA-
Simulation Power On-sembollyle isaretlenmis simulasyon alarmini atlamak igin,
Power On "Simulasyon Power On" Softkeyine basin.
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Coklu kanal gorintilenmesi (sadece 840D sl) 6

6.1 Coklu kanal gériiniimii

Coklu kanal gérinimu, asagida verilmis olan isletim alanlarindaki ¢oklu kanallari ayni anda
goruntileme imkani saglar:

e "Makine" isletim alani

e "Program" isletim alani

6.2 "Makine" isletim alaninda ¢oklu kanal goranima

Cok kanalli bir makinede, birden fazla programin akisini ayni anda kontrol etme ve tesir
etme imkanina sahipsiniz.

ik

Makine Ureticisi
Bunun icin lttfen makine Uretici bilgilerini g6z 6niinde bulundurun.

"Makine" isletim alaninda kanallarin gérinimii

"Makine" isletim alaninda, 2-4 kanali ayni anda géruntileyebilirsiniz.

Ayarlar vasitasiyla, hangi kanallarin hangi sirda sergilenecegini belirlersiniz. Buradan, ayrica
bir kanali karartip karartmayacaginizi da belirlersiniz.

Not

"REF POINT" isletim alani, sadece tek kanalda gérintilenir.

Coklu kanal gériinimii

Kullanici arayliziinde, 2-4 kanal bélinmis olarak ayni anda gérinttlenir.

® Her kanal igin, 2 pencere Ust Uste gorlntilenir.

o Ust pencerede, her zaman giincel deger gdstergesi bulunur.

® Alt pencerede, her iki kanal igin ayni pencere gorintilenir.

e Alt penceredeki gostergeyi, dikey Softkey cubugundan segersiniz.

Dikey Softkeyler vasitasiyla secimlerde su istisnalar gecerlidir:

Universal

"Glncel deger MKS" Softkeyi, her iki kanalin koordinat sistemini degistirir.

"Zoom glincel deger" ve "Tum G-Fonksiyonlari" Softkey tuslari, tek kanal gériiniimiine
gevirir.
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Coklu kanal goriintilenmesi (sadece 840D sl)

6.2 "Makine" isletim alaninda ¢coklu kanal gordndmcdi

On kosul

176

Tek kanal gérinimdi

Cok kanalli makinenizde her zaman tek kanal géruntilemek isterseniz, kalici olarak tek

kanal ayarlayin.

Yatay Softkeyler

® Blok arama

Blok arama segildiginde, ¢oklu kanal goériinim kalir. Blok géstergesi, arama penceresi
olarak gérintilenir.

® Program tesiri

"Program tesiri" penceresi ¢oklu kanal gériiniminde projelendirilen kanallar igin
gOruntulenir. Buraya girilmis olan veriler, bu kanallar igin ortak gecerlilige sahiptir.

e "Makine" isletim alaninda baska bir yatay Softkeye basarsaniz (Orn. "Ustiine kayit",
"Senkronizasyon"), gegici olarak tek kanal gérinimiine gegersiniz. Pencereyi tekrar
kapatirsaniz, ¢oklu kanal gériiniimine geri dénersiniz.

Tek ve ¢oklu kanal arasi gegis

—

M

—_

MACHINE

== |

NEXT
WINDOW

Makine alaninda tek ve ¢oklu kanal arasinda kisa sureli gegis yapmak
icin, <MACHINE> tusuna basin.

Ayni kanal bolim iginde, Ust ve alt pencere arasinda gegis igin <NEXT
WINDOWS> tusuna basin.

Programi blok géstergesi iginde diizenleme

>

INSERT

<INSERT> tusuyla glincel blok gostergesi iginde, alisik oldugunuz gibi
basitce dlizenleme yapabilirsiniz.

Alan yeterli gelmezse, tek kanal gérinimuine gegin.

Programlarin igletimi

Makinede program isletmek amaciyla, tek kanal segimi yaparsiniz.

® Birden fazla kanal donatiimistir.

e Ayarlardan, "2 kanal", "3 kanal" veya "4 kanal" secilmistir.
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Coklu kanal goriintilenmesi (sadece 840D si)

Coklu kanal goriintiile-/karart

M,

|

Machine

Wy
UL

JOG

)

AUTO

>

ﬁx Settings

MHi-chan.
view

T.F.5

Universal
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6.2 "Makine" isletim alaninda ¢coklu kanal gordndmdi

"Makine" isletim alanini segin.

"JOG", "MDA", veya "OTO" isletim modunu segin.

Menii ileri adim tusuna ve "Ayarlar" Softkeyine basin.

"Coklu kanal" Softkeyine basin.

"Coklu kanal gérindm igin ayarlar" penceresi, "Gorindm" segim
alanindan tercih ettiginiz girdiyi (Orn. "2 kanal) segin ve gésterge
sirasi i¢in kanallari belirleyin.

"OTO", "MDA" ve "JOG" isletim modlarina ait ana resimde,
kanala ait sol ve sag boélimde bulunan Ust pencereler, glincel
degerler penceresi tarafindan kapatilir.

"T,F,S" penceresini gorintilemek istiyorsaniz, "T,F,S" Softkeyine
basin.

"T,F,S" penceresi, kanala ait sol ve sag bélimde bulunan, alt
pencerede goruntilenir.

Uyari:

"T,F,S" Softkeyi, sadece daha kiglk kumanda panellerinde
(OP012'ye kadar) mevcuttur.
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Coklu kanal goriintilenmesi (sadece 840D sl)

6.3 Bliyik kumanda panellerinde, ¢oklu kanal gordindimdi

6.3 Blylk kumanda panellerinde, ¢oklu kanal gorinumu

OP015, OP019 kumanda panellerinde ve PC'de, 4 kanala kadar yan yana goérintileme
imkanina sahipsiniz. Bu, ¢ok kanalli programlarin olusturulmasini ve g¢alistiriimasini

kolaylastirir.

Cerceve kosullar

® 1024x768 piksel ¢ozinurlikle OP015: 3 kanala kadar gortntilenebilir

e 1280x1024 piksel ¢dzunurlikle OP019: 4 kanala kadar gortntilenebilir
o OPO019'un isletilebilmesi igin, bir PCU50.5 ihtiyaci mevcuttur.

"Makine" isletim alaninda 3- / 4- kanal gértiniimi

Coklu kanal gériniimiine ait ayarlar vasitasiyla, kanallari seger ve gériinimu belirlersiniz.

Kanal goriiniimu

"Makine" isletim alaninda gériinim

3-Kanal gériinimu

Her kanal igin, asagida verilmis olan pencereler st Uste gortntilenir.
e Glincel deger penceresi
o T,F,S-Penceresi

o Blok gdstergesi penceresi

Fonksiyonlarin segimi

e Dikey bir Softkeye basin, T,F,S penceresi belirir.

4-Kanal goérdnimu

Her kanal igin, asagida verilmis olan pencereler Ust Uste gortntilenir.
e Glincel deger penceresi

o G-fonksiyonlar ("G-fonksiyonlan" Softkeyi kaybolur) Tim G-
fonksiyonlarina, mend ileri adim tusuyla erisirsiniz.

e T,S,F-Penceresi
o Blok gbstergesi penceresi

Fonksiyonlarin secimi

o Dikey bir Softkeye basin,G kod gostergeli pencere belirir.
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Coklu kanal goriintilenmesi (sadece 840D si)

6.3 Bliytik kumanda panellerinde, ¢oklu kanal gordinimdi

Kanallar arasi gegis

Kanallar arasinda gegis yapmak icin, <CHANNEL> tusuna basin.

1...n
$
CHANNEL
Ayni kanal bolumu iginde, Ust Gste dizenlenmis ¢ veya dort kanal
e arasinda gegis yapmak igin, <NEXT WINDOW?> tusuna basin.
Not

2-Kanal gérinumii

Daha kii¢ik kumanda panellerinden farkli olarak, "Makine" isletim alani 2 kanal
gérinimiinde, T,F,S penceresi gorintilenir.

Program isletim alani

Universal

Editérde, yan yana 10 kanala kadar goruntilenebilir.

Programin sergilenmesi

Editorde ayarlar vasitasiyla, editdr penceresindeki programlarin genisligini belirleme
imkanina sahipsiniz. Bu sayede programlar esit 6lciilerde boéllnebilir veya aktif program
bdlimu genisletilimis olarak gorintilenebilir.

Kanal durumu
Durum gostergesinde, ihtiyag halinde kanal bildirimleri gérintulenir:

Makine ireticisi
{é} Bunun igin litfen makine Uretici bilgilerini géz 6éniinde bulundurun.
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Coklu kanal goriintilenmesi (sadece 840D sl)

6.4 Coklu kanal gordndmdind ayarlama

6.4

Ornek

180

Coklu kanal gériinimiini ayarlama

Ayar Anlam

GOriinim Buradan kag kanal goriintiilenecegi ayarlanir.
e 1 Kanal
e 2 Kanal
e 3 Kanal
e 4 Kanal

Kanal secimi ve siralama | Coklu kanal gériinimuiinde, hangi kanallarin, hangi siralamaya gére

("2-4 kanal" gorintilenecegini girersiniz.

go6rinuminde)

Gorinir Buradan, ¢oklu kanal gériinimiinde hangi kanallarin gériintiilenecegini
("2-4 kanal" girersiniz. Bu sayede kanallari kisa sureli olarak karartabilirsiniz.
gOriinimiinde)

Makinenizin 6 kanal var.

1-4 arasi kanallari ¢oklu kanal gorinimtne projelendiriyorsunuz ve goruntileme sirasini
belirliyorsunuz (Orn. 1,3,4,2)

Coklu kanal gériinimiinde, sadece ¢oklu kanal igin projelendirilmis kanallar arasinda gegis
yaparsiniz. Diger kanallar dikkate alinmaz. Kanali, <CHANNEL> tusuyla "Makine" isletim
alaninda ¢evirmeye devam edersiniz, su gértiinimleri elde edersiniz: Kanal "1" ve "3", Kanal
"3" ve "4", Kanal "4" ve "2". Kanal "5" ve "6" ¢oklu kanal gériinimiinde gérintilenmez.

Tek kanal gériinimunde, ¢oklu kanal gérinim i¢in projelendirilmis olan sira dikkate
alinmaz ve tim kanallar (1...6) arasinda degistirilir.

Kanal menusuiyle, ¢oklu kanal gériinimu igin projelendiriimemis kanallarda dahil, tim
kanallari segebilirsiniz. Coklu kanal igin projelendiriimemis bir kanala gegerseniz, otomatik
olarak tek kanal gérinimiine gegilir. Coklu kanal igin projelendirilmis olan bir kanala geri
gelseniz bile, otomatik olarak ¢oklu kanal gériinimuine gegis artik mimkuin degildir.
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Coklu kanal goriintilenmesi (sadece 840D si)
6.4 Coklu kanal gordinimdnd ayarlama

Yapilacak islem

'm' 1. "Makine" isletim alanini segin.
| LA |
Machine
MW 2. "JOG", "MDA", veya "OTO" isletim modunu segin.
UL
JOG
=)
AUTO
> 3. Mend ileri adim tusuna ve "Ayarlar" Softkeyine basin.
ﬁx Settings
MHti-chan. 4. "Coklu kanal" Softkeyine basin.
view "Coklu kanal gérinimu igin ayarlar" penceresi acilir.
5. Coklu veya tek kanal gérinimini segip, "Makine" ve "Editor" igin hangi

kanallarin, hangi sirayla gorintiilenecegini belirleyin.
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Coklu kanal gorintilenmesi (sadece 840D si)

6.4 Coklu kanal gordndmdind ayarlama

Universal
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Carpismayi engelleme (sadece 840D sl) 7

71 Makine isletim alaninda "Carpisma denetimi"

Carpismadan sakinma sayesinde, bir ispargasinin islenmesi veya bir program olusturulmasi
sirasinda ¢arpismayi engelleme ve bu sayede hasarlardan kaginma imkani elde edersiniz.

Yazilim Opsiyonu

Bu fonksiyonu kullanmak icin "Carpismadan sakinma (makine, galisma alani)"
yazilim segenegine ihtiya¢ duyarsiniz.

Makine ureticisi
{é} Bununla ilgili makine ureticisinin verdigi bilgilere dikkat edin.

Carpismadan kaginma makine modeline baglidir. Makineye ait kinematik, kinematik zincir
olarak tanimlanir. Bu zincirlere, korunacak makine pargalari i¢in, gtvenlik alanlari eklenir.
Givenlik alanlarinin geometrisi, giivenlik alani 6gelerince tanimlanir. Bu sayede makine
koordinat sisteminin, makine eksenlerinin pozisyonuna bagli olarak nasil hareket edecegi
kumandaya tanitilmis olur. Muteakiben ¢arpisma esleri tanimlarsiniz. Bunun anlami,
karsilikl olarak denetlenecek iki koruma alani tanimlanir.

"Carpismadan sakinma" fonksiyonu, diizenli olarak bu giivenlik alanlarinin mesafesini
hesaplar. iki glivenlik alani birbirlerine yaklasirlarsa ve bu sirada belirlenmis bir emniyet
mesafesine erisirlerse, bir alarm goérintilenir ve program hareket blogundan énce durdurulur
veya hareket stop edilir.

Literattr
Carpismadan sakinmaya dair ayrintili bilgiler su literatiirde mevcuttur:
SINUMERIK Operate (IM9) / SINUMERIK 840D sl isletme alma kitabi
Fonksiyonlar El Kitabi, 6zel fonksiyonlar (FB3):
® Bolum: "Kinematik zincir (K7)"
® Bolim: "Geometrik makine modellemesi (K8)"
e Bolim: "Carpismadan sakinma (K9)

® Bolim: "NC/PLC-Sonradan ayar sinyalleri (Z3)" > "Carpismadan sakinma (K9)
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Carpismay engelleme (sadece 840D si)

7.2 Carpismadan sakinmanin aglimasi ve kapatimasi

On kosul

e (Carpismadan sakinma ayarlandi ve aktif bir makine modeli mevcut.

e "Carpismadan sakinma" ayarinda, OTO isletme tirt i¢in ¢garpismadan sakinma

segcilmistir.
Yapilacak islem
w 1. "Makine" isletim alanini segin.
| |
Machine
_3 2. <OTO> tusuna basin.

P Simult. 3. "Birlikte ¢iz" butonuna basin.
——

record.
Further 4. "Diger gorunumler" ve "Makine alanlar" butonlarina basin.
views
Machine Birlikte ¢izimde, aktif bir makine modeli gértntilenir.
space
7.2 Carpismadan sakinmanin agilmasi ve kapatiimasi

"Ayarlar" Gzerinden, makine isletim alani (isletim modu OTO ve JOG/MDA) i¢in ¢carpismadan
sakinmayi, makine ve takim igin ayri ayri agma veya kapatma imkanina sahipsiniz.

Makine verileri Gzerinden, OTO ve JOG/MDA isletim modlarinda makine veya takim igin
hangi koruma kademesinden itibaren ¢arpisma denetiminin agilabilecegini ve
kapatilabilecegini belirleme imkanina sahipsiniz.

Makine Ureticisi
{é} Bununla ilgili makine ureticisinin verdigi bilgilere dikkat edin.

Ayar Etkisi

JOG/MDA isletim modu JOG/MDA isletim modlari icin garpisma denetimini tamamen agar veya
Carpismadan kaginma kapatirsiniz.

OTO isletim modu OTO isletim modu igin garpisma denetimini tamamen agar veya
Carpismadan kaginma kapatirsiniz.

Universal
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Carpismayi engelleme (sadece 840D sl)

7.2 Carpismadan sakinmanin aglimasi ve kapatimasi

Ayar Etkisi
JOG/MDA JOG/MDA isletim modlari igin garpisma denetimi agilirsa, minimum
Makine makine guvenlik alanlari denetlenir.
Parametre degistirilemez.
OTO OTO isletim modu igin carpisma denetimi agilirsa, minimum
Makine makine guvenlik alanlari denetlenir.
Parametre degistirilemez.
JOG/MDA JOG/MDA isletim modlari igin takim glvenlik alanlarinin ¢garpisma
Takimlar denetimini acar veya kapatirsiniz.
OTO OTO isletim modu igin takim glivenlik alanlarinin ¢carpisma denetimini
Takimlar acar veya kapatirsiniz.
Yapilacak islem
'ml 1. "Makine" isletim alanini segin.
[ LAAT
Machine
M 2. "JOG", "MDA", veya "OTQ" isletim modunu segin.
UL

> 3. Menti ileri adim tusuna ve "Ayarlar" Softkeyine basin.
ﬁx Settings
Collision 4. "Carpismadan sakinma" butonuna basin.
avoidance "Carpismadan sakinma" penceresi agilir.
5. "Carpismadan sakinma" satirinda, tercih edilen ¢alisma modilari (6rn.
s%)m JOG/MDA igin) i¢in garpismadan sakinmay1 agmak amaciyla "Agik"

girdisini veya carpismadan sakinmayi kapatmak amaciyla "Kapall"
girdisini segin.

6. Sdec makine guvenlik alanlarinin denetlenmesini istiyorsaniz,
"Takimlar" kontrol kutucugunu etkisiz hale getirin.
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Carpismay engelleme (sadece 840D si)

7.2 Carpismadan sakinmanin aglimasi ve kapatimasi
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Takimlar yonet

8.1

Universal

Takimlarin yonetim listeleri

Takim alani listelerinde, tim takimlar ve konfiglre edildiyse NC'de bulunan tim magazin
alanlari géruntilenir

Tum listeler, ayni takimlari ayni siniflandirmayla goéruntiler. Listeler arasi gegislerde, kirsor
ayni takimda ve ayni resim bélimunde kalir.

Listeler, gdsterilen parametrelerden ve Softkeylerin yerlesiminden ayirt edilir. Listeler arasi
gegcisler, bir konu alanindan digerine gegis olmasi sebebiyle, hedeflenmis gegislerdir.

Takim listesi
Takimlarin kullanimi ve dizenlenmesi igin tum parametreler ve fonksiyonlar géruntdlenir.
Takim aginmasi

Burada, isletim sirasinda ihtiya¢ duyulan tim parametre ve fonksiyonlar (6rn. asinma ve
kontrol fonksiyonlari) bulunur.

Magazin

Burada magazin veya magazin alanina ait parametre ve takimlara/magazin alanlarina ait
fonksiyonlar bulunur.

Takim verileri OEM
Bu liste, OEM serbest bigcimlendirme amaciyla mevcuttur.
Burada, taslama takimlariyla ¢alisirken taslamaya 6zgu

takim verileri bulunur.

Listelerin tasniflenmesi

Listelerdeki tasniflemeyi degistirme imkanina sahipsiniz:

magazine gére

isme gore (takim tanimlayicisi alfabetik )

Takim tipine gbre

T-Numarasina gore (Takim tanimlayicisi nimerik)

D-Numarasina gére
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Takimlar! yonet

8.2 Magazin ydnetimi

Listelerin filtrelenmesi

Listeleri su kriterlere gore filtreleme imkanina sahipsiniz:

sadece ilk kesici ucu goster

sadece kullanima hazir takimlar

sadece 6n uyari sinirina erisen takimlar,
sadece bloke takimlar

sadece aktif etiketli takimlar

Arama fonksiyonlar

Listeleri su objelere gore arama imkanina sahipsiniz:

Takim
Magazin alani

Bos konum

8.2 Magazin yonetimi

Takim listeleri, her konfiglirasyona goére bir magazin yonetimini destekler.

Magazin yonetimine ait fonksiyonlar

Yatay "Magazin" Softkeyi vasitasiyla, takimlarin magazin verilerine gore gdsterildigi bir
liste elde edersiniz.

Magazin/ Magazin alani situnu, listelerde goérintilenir.

Listeler temel ayarlarda, magazin alanlarina gére tasniflenmis olarak goérinttlenir.
Cesitli listelerin baslik satirinda, kiirsor vasitasiyla secilmis olan magazin gérintalenir.
Dikey "Magazin sec¢imi" softkeyi, takim listesinde géruntilenir.

Takimlar, takim listeleri vasitasiyla bir magazine yuklenebilir veya bosaltilabilir.

Makine ireticisi
{é} Bunun igin lUtfen makine uretici bilgilerini géz éniinde bulundurun.
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Takimlari yonet

8.3

Takim tipleri

Universal

Takim tipleri

Yeni bir takim yerlestirilirken, takim tiplerine ait bir segim yapma imkanina sahipsiniz. Takim
tipi, hangi geometri bilgilerinin kullanilabilir oldugunu ve bunlarin nasil ayrildigini belirler.

Typ Identifier
120 - End mill
140 -|Facing tool
200 - | Twist drill
220 - Center drill
240 - Tap
710 - |30 milling probe
711 - Edge tracer
110 -|Cylindr. ball end
111 |- |Gonical ball end

121 - End mill corner round.

155 |- |Bevelled cutter
156 - Beveled cutter corner
157 - Tap. die- sink. cutter

New tool - favorites

Tool position

Yoo ol ol 0 =

Resim 8-1

New tool - milling cutter

Resim 8-2

Typ Identifier
100 - Milling tool
110 -|Cylindr. ball end
111 - | Gonical ball end
120 - End mill

121 |- |End mill corner round.

130 -|Angle head cutter

131 - Corn.round.ang.hd. cut

140 -|Facing tool

145 -|Thread cutter

150 - | Side mill

151 - Saw

155 - | Bevelled cutter

156 |- |Beveled cutter corner
157 -|Tap. die- sink. cutter
160 | - |Drill&thread cut.

Kullanma kitabi, 03/2013, 6FC5398-6AP40-3VA1

Favoriler listesi icin érnek

Tool position

(el oo sl Sl 5

Pencerede teklif edilen takimlar "Yeni takim - Freze"

8.3 Takim tipleri
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Takimlar! yonet

8.3 Takim tipleri

190

MNew tool - drill

Typ Identifier

Tool position

200 - | Twist drill

205/ - Solid drill

210 |- |Boring bar

220 -|Center drill

230 - | Countersink

231 | -|Gounterbore

[\
)
¥
]

240 -|Tap

e

241 - Fine tap

preey

242 -|Tap, Whitworth

e

290 -|Reamer

it

Resim 8-3  Pencerede teklif edilen takimlar "Yeni takim - Matkap

New tool - favorites

Type Identifier Tool position
488 - |Surf. grinding wheel 40
418 |- Facing wheel 4}@-
408 |- Dresser 47

Resim 8-4  Pencerede teklif edilen takimlar "Yeni takim - Taslama takimlar"

New tool - special tools

Tupe |dentifier Tool position
/88 - Slotting saw AL
718 -(30 probe
711 - Edge finder =
712 -|Mono probe ‘_5'
713 - L probe [
714 -|Star probe .JL-
795 - |Calibrating tool I
728 |- |Stop ] |
988 - Auxiliary tools @

Multitool L

Resim 8-5 Pencerede teklif edilen takimlar "Yeni takim - Ozel takimlar"

Universal
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Takim 6l¢eklendirmesi

Takimlari yonet
8.4 Takim olceklendirmesi

Bu béliimde, takimlara ait dlgeklendirme hakkinda 6zet elde edersiniz.

Cap

Parmak freze (Tip 120)

Uzunluk

8.4
Takim tipleri
Resim 8-6
Resim 8-7
Universal
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Planya freze (Tip 140)
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Takimlar! yonet
8.4 Takim olgeklendirmesi

X Uzunlugu

Z Uzunlugu
Z Uzunlugu

Resim 8-8  Aclli freze (Tip 130)

Ug agisi

Resim 8-9  Matkap (Tip 200)

Universal
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Takimlari yonet
8.4 Takim olceklendirmesi

Resim 8-10  Kilavuz matkap (Tip 240)

Uzunluk

Resim 8-11  Silindirik daldirma frezesi kalibinda 3-D takim (Tip 110)
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Kullanma kitabi, 03/2013, 6FC5398-6AP40-3VA1 193



Takimlar! yonet

8.4 Takim olgeklendirmesi

,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,

Resim 8-12  Kiresel basli freze kalibinda 3-D takim tipi (Tip 111)

,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,

Uzunluk

Resim 8-13 Kdse yuvarlamali parmak frezesi kalibinda 3-D takim (Tip 121)
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Takimlari yonet

8.4 Takim olceklendirmesi

Konik takimlar igin
Takimlar

e

Resim 8-14 Kesik konik freze kalibinda 3-D takim tipi (Tip 155)

Resim 8-15 Kd&se yuvarlamali kesik koni freze kalibinda 3-D takim (Tip 156)
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Takimlar! yonet
8.4 Takim olgeklendirmesi

Resim 8-16  Konik daldirma frezesi kalibinda 3-D takim (Tip 157)

Uzunluk m
Uzunluk u

Cap L

Resim 8-17  Elektronik takim probu

Universal
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Takimlari yonet

8.5 Takim listesi

Makine Ureticisi
{é} is parcasina ait takim uzunlugu, kiire orta noktasina (uzunluk m) veya kiire
cevresine (uzunluk) kadar olguldr.
Bunun igin latfen makine Uretici bilgilerini g6z dniinde bulundurun.

Not

Elektronik bir takim probu kullaniimadan dnce kalibre edilmelidir.

8.5 Takim listesi

8.5.1 Takim listesi

Takim listesinde takimlarin kullanimi ve dizenlenmesi igin gerekli, tim parametre ve
fonksiyonlar gérintilenir.

Her takim, takim tanimlama numarasi ve muadil tanimlama numarasiyla belirgin sekilde
isaretlenir.

Takim parametresi

Sutun baghg Anlam

Konum Magazin/Alan numarasi

e Magazin alan numaralari

Magazinde ilk olarak magazin numarasi daha sonra alan numarasi

verilir.
BS Sadece tek magazin mevcutsa, sadece alan numarasi gortntulenir.
e Yikleme magazininde yikleme mevkisi
m Baska magazin tiplerinde (6rn. bir zincirde) ek olarak asagdida verilmis
olan semboller sergilenebilir:
> <

e Sembol olarak ismili konumu
*magazin se¢iminde

X s e Sembol olarak tutucu 1 ve tutucu 2 (gift tutucuya sahip ismilleri igin
aktiflestirildiyse

gecerlidir) konumu.

Tip Takim tipi

Takim tipine (sembol olarak goésterilir) bagli olarak, belirli takim bilgileri
goruntdlenir.
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Takimlar! yonet

8.5 Takim listesi

Situn baghgi

Anlam

O

SELECT

<SELECT?> tusu vasitasiyla takim tipini degistirme imkanina sahipsiniz.

Takim adi Takim tanimlamasi, isim ve muadil takim numarasi vasitasiyla
gerceklesir. ismi metin veya numara olarak verebilirsiniz.
Uyari: Takima ait maksimum isim uzunlugu, 31 ASCII karakteridir. Asya
yazi karakterlerinde veya Unicode karakterlerde karakter sayisi azalir.
Asagida verilmis olan 6zel karakterler kullanilamaz: | #".

ST Muadil takim numarasi (yedek takim stratejisi igin)

D Kesici u¢ numarasi

Uzunluk Takim uzunlugu
Geometrik veri uzunlugu

Yaricap Takim yarigapi

Ug agisli, veya Tip 200-Spiral matkap, tip 220- puntalama aparati ve tip 230- Ug

Yikselme daldirmasi ug agisi
Tip 240 - kilavuz matkap dis egimi

N Tip - 100 freze takimi dis sayisi, Tip 110 - Kiresel basli silindirik daldirma
frezesi, Tip 111 - Kuresel basl konik daldirma frezesi, Tip 120 - Parmak
freze, Tip 121 - Kdse yuvarlamali parmak freze, Tip 130 - Acil freze, Tip
131 - Kdse yuvarlamali agih freze, Tip 140 - Planya freze, Tip 150 - Yassi
freze, Tip - 155 Kesik koni freze, Tip 156 - Kése yuvarlamali kesik koni
freze ve Tip 157 - Konik daldirma frezesi

M ismili déniis yoni
| Ismili devrede degil
2 Ismili yénii saga
o ismili yonii sola

= Sogutma sivisi 1 ve 2 (6rn. i¢ ve dis sogutma) acilabilir ve kapatilabilir.
Makinede sogutma sivisi beslemesinin donatilmis olmasi zorunlu degildir.

M1 - M4 Takima 6zgu fonksiyonlar (6rn. ilave sogutma sivisi beslemesi, devir

kontrol(i, takim hasari, vb)

Diger parametreler

198

Belirgin kesici u¢ numaralari olusturduysaniz, bunlar ilk situnda gérinttlenir.

Siitun bashig Anlam

D-Nr. Belirgin kesici ug numarasi

SN Kesici ug numarasi

EC Diizenleme bilgileri

0 Mevcut dizenleme bilgilerinin goruntilenmesi
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Takimlari yonet
8.5 Takim listesi

Konfiglirasyon verileri vasitasiyla, listedeki parametre segimini belirlersiniz.

Makine (reticisi
{é} Bunun igin lUtfen makine dretici bilgilerini géz éntinde bulundurun.

LiteratGr

Takim listesinin konfiglirasyonu ve dizenlenmesi hakkinda ayrintili bilgileri, asagidaki
literatlrden elde edebilirsiniz:

SINUMERIK Operate (IM9) / SINUMERIK 840D sl isletme alma kitabi

Takim listesi sembolleri

Sembol / Anlam

Isaretieme

Takim tipi

Kirmizi garpi x Takim bloke durumda.
Sari lggen - Ucu asagida On uyari sinirina erisildi.
Sari tggen - Ucu yukari Takim 6zel bir durumdadir.

Kirsori isaretlenmis olan takima konumlandirin. Bir Tooltip
kisa bir agiklama verir.

Yesil gergeve Takimin 6n se¢imi gerceklesmistir.

Magazin/Alan numarasi

Yesil gift ok Magazin alani degisiklik mevkisinde bulunuyor.
Gri ¢ift ok (konfigiire Magazin alani yikleme mevkisinde bulunuyor.
edilebilir)

Kirmizi garpi x Magazin alani bloke durumda.

Yapilacak islem

l_’@ 1. "Parametreler" isletim alanini secin.
Parameter
1 Tool 2. "Takim listesi" Softkeyine basin.
& i

"Takim listesi" penceresi acllir.
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Takimlar! yonet

8.5 Takim listesi

852 Yeni takimin kullanimi

Yapilacak islem

200

"Yeni takim - Favoriler" penceresi, yeni bir takim kullanilirken, segilmis olan ve favoriler
olarak tabir edilen takim tiplerinden bir siralama sunar.

Tercih edilen takim tipi, favoriler listesinde mevcut degilse, ilgili Softkeyler tizerinden tercih
edilen freze, matkap, taslama veya 6zel takimi segin.

Not

Taslama takimlari

Makine konfiglirasyonuna bagl olarak sadece taslama takimlarini kullanabilirsiniz.

#rg:  Tool
]

New
tool

Cutters
100-199

Spec.tool
JF00-900

0K

Takim listesi aciimistir.

Kursoérl, takim listesindeki takimin kullanilacagi alana konumlandirin.

Bunu gerceklestirirken bos bir magazin alani veya magazin haricinde
NC-takim alani segebilirsiniz.

NC-takim yatagi alaninda, kirséri mevcut bir takima da
konumlandirabilirsiniz. Géruntilenen takim verilerinin Gstune kayit
gerceklesmez.

"Yeni takim" Softkeyine basin.

"Yeni takim" penceresi agllir.

- VEYA-

Sayet favori listesinde bulunmayan bir takim kullanmak isterseniz,
"Freze 100-199", "Matkap 200-299", "Taslama takimi 400-499" veya
"Ozel takimlar 700-900".

"Yeni takim - Freze", "Yeni_f[aklm - Matkap", "Yeni takim - Taslama
takimi" veya "Yeni takim - Ozel takimlar" penceresi agilir.

Kursoru ilgili sembole konumlandirarak, takimi segin.
"OK" Softkeyine basin.

Takim, énceden belirlenmis olan bir isimle, takim listesine devralinir.
Kulrsér takim listesinde bos bir magazin alaninda bulunuyorsa, takim
bu magazin alanina yuklenir.

Takim kullanimi gidisati, farkli sekilde ayarlanabilir.
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Takimlari yonet

Literatdr:

8.5.3

8.5 Takim listesi

Birden fazla yiikleme mevkisi

Bir magazin i¢in birden fazla ylikleme mevkisini konfiglre ettiyseniz, hem bir takimin
kullanimi sirasinda dogrudan bos bir magazin alaninda hem de "Yukle" Softkeyine
basildiktan sonra, "Yukleme mevkisinin se¢imi" penceresi gorintilenir.

Buradan tercih edilen yiikleme mevkisini segin ve segiminizi "OK" Softkeyi vasitasiyla
onaylayin.
Ek veriler

Uygun konfiglirasyon durumunda, takimin tercih edilmesi ve "Ok" ile onay verilmesinden
sonra, "Yeni takim" penceresi agilir.

Burada asagida verilmis olan verileri belirleyebilirsiniz:
® ismi
e Takim alan tipi

o Takimin ebadi

Konfiglirasyon imkanlarina dair bir anlatimi
SINUMERIK Operate / SINUMERIK 840D sl isletme alma kitabinda bulabilirsiniz.

Diger veriler

Asagida verilmis olan takimlar igin, takim listesinde sergilenmeyen ek geometri girdilerine
ihtiyac vardir.

Ek geometri girdilerine sahip takimlar

Universal

Takim tipi Ek parametre

111 Kiresel basli freze konik Kdse yaricapi

121 Kdse yuvarlamali parmak Kdse yarigapi

freze

130 Aglli freze Geometrik uzunluk (X uzunlugu, Y uzunlugu, Z uzunlugu)

Asinma uzunlugu (X uzunlugu, Y uzunlugu, Z uzunlugu)
Adaptor uzunlugu (X uzunlugu, Y uzunlugu, Z uzunlugu)
V (Yo6n vektord 1 - 6)

X vektord, Y vektorl, Z vektorl

131 Kdse yuvarlamali agili freze | Geometrik uzunluk (X uzunlugu, Y uzunlugu, Z uzunlugu)
Kdse yaricapi

Asinma uzunlugu (X uzunlugu, Y uzunlugu, Z uzunlugu)
Adaptér uzunlugu (X uzunlugu, Y uzunlugu, Z uzunlugu)
V (Yon vektori 1 - 6)

X vektord, Y vektort, Z vektori
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Takimlar! yonet

8.5 Takim listesi

Yapilacak islem

202

Takim tipi Ek parametre
140 Planya freze Dis yarigap

Takim agisi
155 Kesik koni freze Konik agl

156 Kése yuvarlamali kesik koni
freze

Kdse yarigapi
Konik agl

157 Konik daldirma frezesi

Konik agi

585 Kalibrasyon takimi

Geometrik uzunluk (X uzunlugu, Y uzunlugu, Z uzunlugu)
Asinma uzunlugu (X uzunlugu, Y uzunlugu, Z uzunlugu)

710 3D- Freze 6lgim probu

Geometrik uzunluk (X uzunlugu, Y uzunlugu, Z uzunlugu)
Asinma uzunlugu (X uzunlugu, Y uzunlugu, Z uzunlugu)

712 Mono prob

Geometrik uzunluk (X uzunlugu, Y uzunlugu, Z uzunlugu)
Asinma uzunlugu (X uzunlugu, Y uzunlugu, Z uzunlugu)

713 L-Probu

Geometrik uzunluk (X uzunlugu, Y uzunlugu, Z uzunlugu)
Asinma uzunlugu (X uzunlugu, Y uzunlugu, Z uzunlugu)
Kol uzunlugu

714 Yildiz probu

Geometrik uzunluk (X uzunlugu, Y uzunlugu, Z uzunlugu)
Asinma uzunlugu (X uzunlugu, Y uzunlugu, Z uzunlugu)
Dis ¢ap (9)

Konfiglrasyon verileri vasitasiyla, "Diger veriler" penceresinden hangi takim tipleri igin hangi
verilerin sergilenecegini belirlersiniz.

Makine ureticisi
ﬁ)} Bunun igin lutfen makine uUretici bilgilerini g6z éniinde bulundurun.
wr e Tool 1. Takim listesi agiimistir.
M s
2. Listeden uygun bir takim segin (6rn. acil freze).
Further 3. "Diger veriler" Softkeyine basin.
data "Diger veriler-..." penceresi agllir.

"Diger veriler" Softkeyi, sadece bir takim segildiyse ve hangi pencere
icin "Diger veriler" konfiglre edildiyse aktiftir.
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Takimlari yonet

8.5 Takim listesi

8.54 Birden fazla kesici ucun yénetimi

Birden fazla kesici ug bulunan takimlarda, her kesici ug¢ kendi bilgi bloguna sahiptir. Kag
bigak takabileceginiz, kumandada ne konfigire edildigine baghdr.

Bir takima ait ihtiya¢ duyulmayan kesici uglar, silinebilir.

Yapilacak islem

argi  Tool 1.
[
2.
3.
Edges
NW 4-
cuttgEdoe
5.
6.
Delete 7.
cut. edge

Universal
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Takim listesi aciimistir.

Kursorl, daha ¢ok kesici ug takmak istediginiz takima konumlandirin.
"Takim listesinden" "Kesici uglar" Softkeyine basin.

"Yeni kesici ug" Softkeyine basin.
Listeye yeni bir veri blogu eklenir.

Kesici u¢ numarasi 1 fazla sayilir, bilgi verilerine kiirsdrtin bulundugu
kesici u¢ degerleri eklenir.

2. kesici ug icin bilgi verilerini girin.
Baska kesici ug bilgi verisi yiklemek isterseniz, islemi tekrarlayin.

Kursord, silmek istediginiz takima ait kesici bir uca konumlandirin ve
"Kesici ug sil" Softkeyine basin.

Veri blogu listeden silinir. Bir takima ait ilk kesici u¢ silinemez.
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Takimlar! yonet
8.5 Takim listesi

855 Takim sil

Artik kullanmadiginiz takimlari, saydamlastirmak igin, takim lisesinden ¢ikartabilirsiniz..

Yapilacak iglem

—_

Takim listesi agiimistir.

g Tool

M

2. Kirsoéri, takim listesinden silmek istediginiz takimin Gstiinde
konumlandirin.

"Takim sil" Softkeyine basin.
Bir glivenlik sorgulamasi gorintdlenir.

4, Secilmis olan takimi gergekten silmek istiyorsaniz, "OK" Softkeyine
0K

=
2
=
@
w

basin.

Takim silinir.

Takim bir magazin alaninda bulunuyorsa, ilk basta bosaltilir ve
arkasinda silme islemi gerceklestirilir.

Birden fazla ylikleme mevkisi - Takim magazin alaninda

Bir magazin igin birden fazla yikleme mevkisini konfiglre ettiyseniz, "Takim sil" Softkeyine
bastiktan sonra "Yukleme mevkisinin se¢imi" penceresi gorinttlenir.

Buradan tercih edilen yukleme mevkisini sectikten sonra, takimi bosaltmak ve silmek i¢in
"OK" Softkeyine basin.
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Takimlari yonet

8.5 Takim listesi

8.5.6 Takim yiikle ve bosalt

Yapilacak islem

Universal
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Takimlar, takim listeleri vasitasiyla bir magazine yUklenebilir veya bosaltilabilir. Takim,
yukleme sirasinda bir magazin alanina getirilir. Bosaltma sirasinda takim magazinden
uzaklastirilir ve NC-bellege kaydedilir.

Yukleme sirasinda, takimi yikleyebilmeniz i¢cin otomatik olarak bos bir alan 6nerilir. Ancak
dogrudan bos bir magazin alani da girebilirsiniz.

O sirada magazinde ihtiyag duymadiginiz takimlari, magazinden bosaltabilirsiniz. Bundan
sonra HMI, takim verilerini otomatik olarak NC-Bellege kaydeder.

Takimi daha sonra yeniden kullanmak isterseniz, takimi ve dolayisiyla takim verilerini, basit
bir sekilde ilgili magazin alanina yikleyin. Bu sayede, ayni takim verilerini cok sayida
yukleme ihtiyaci hissetmezsiniz.

argi  Tool
[

Load
v

Spindle

—_

Takim listesi aciimistir.

Kursoérl, magazine ylklemek istediginiz takimin Ustiinde konumlandirin
(magazin alan numarasina gére tasniflenmis haliyle magazin listesinin
sonunda).

"Yukle" Softkeyine basin.

"...e yukle" penceresi agllir.
"... Alan" bélimd, ilk bos magazin alaniyla doldurulmustur.

Takimi dnerilen bos alana yiklemek istiyorsaniz, "OK" Softkeyine
basin.

- VEYA-
Tercih edilen alan numarasini girin ve "OK" Softkeyine basin.

- VEYA-
"ismili" Softkeyine basin.

Takim, girilmis olan magazin alanina veya ismiline yUklenir.

205



Takimlar! yonet
8.5 Takim listesi

Takimi dogrudan bos magazin alanina yiiklemek

Load 1. Kursora, takimi yiklemek istediginiz bos bir magazin alanina
konumlandirin ve "Yiikle" Softkeyine basin.

J "...ile yukle" penceresi acillir.

1L "...Takim" alanindan tercih ettiginiz takimi secin ve "OK" Softkeyine
basin.

Birden fazla magazin

Birden fazla magazin konfigire ettiyseniz, "YUkle" Softkeyine bastiktan sonra, "...e yikle"
penceresi goruntulenir.

Buraya, 6nerilen bos alani istemiyorsaniz tercih ettiginiz magazini ve magazin alanini girin
ve segiminizi "OK" ile onaylayin.
Birden fazla ylikleme mevkisi

Bir magazin igin birden fazla yikleme mevkisini konfiglre ettiyseniz, "YUkle" Softkeyine
bastiktan sonra "Yukleme mevkisinin secimi" penceresi gorinttlenir.

Buradan tercih edilen yiikleme mevkisini segin ve secgiminizi "OK" vasitasiyla onaylayin.

Takimlar bosaltma

1. Kursori, magazinden bosaltmak istediginiz takima konumlandirin ve
e "Bosalt" Softkeyine basin.
2. "Yikleme mevkisinin se¢imi" penceresinden, tercih edilen yikleme
mevkisini segin.
3. "OK" vasitasiyla se¢iminizi onaylayin.
0K
- VEYA-
* "Iptal" vasitasiyla segiminizi red edin.
‘ Cancel ‘
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Takimlari yonet

8.5.7 Magazin

seg

8.5 Takim listesi

Dogrudan tampon bellegi, Magazini veya NC-bellegi segme imkanina sahipsiniz.

Yapilacak islem

1.
argi  Tool
[
Magazine 2.
selection

o to

Takim listesi aciimistir.

"Magazin secimi" Softkeyine basin.

Sadece bir magazin mevcutsa, her Softkeye bastiginizda bir alandan
digerine atlarsiniz. Bu, tampon bellekten magazine, magazinden NC-
bellege ve NC-bellekten tampon bellege geri dénersiniz anlamina

gelmektedir. Kirsér, her seferinde magazinin basina konumlandirilhr.

- VEYA-

Birden fazla magazin mevcutsa, "Magazin segimi" penceresi agilir.
Buradan, kirsoéri tercih edilen magazine konumlandirir ve "-e git"
Softkeyine basarsiniz.

Kursér, girilmis olan magazinin basina atlar.

Magazinleri karartma

Magazine selection

SELECT

Machine
WZ- Awischenspeicher
revolver10
revoler20
kettell

NG memory

RIRIRIEIE]

Magazin listesinde gorintilenmeyecek magazinlerin yaninda bulunan kontrol
kutucuklarinin aktifligini kaldirin.

Birden fazla magazinin bulundugu durumlar igin magazin secimi, farkli sekilde konfigtire

edilmis

3%

Universal
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olabilir.

Makine Ureticisi
Bunun igin litfen makine Uretici bilgilerini géz éniinde bulundurun.
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Takimlar! yonet

8.5 Takim listesi

Literattr
Konfiglirayon imkanina dair bir anlatimi
SINUMERIK Operate / SINUMERIK 840D sl isletme alma kitabinda bulabilirsiniz.

8.5.8 Kod taslyici baglama (sadece 840D sl)
MCIS TDI Ident Connection'e bir baglanti konfiglire etme imkanina sahipsiniz.
Bu sayede SINUMERIK Operate'de su fonksiyonlar kullanilabilir:
e Kod tasliyicilara ait yeni takim olusturma

e Kod taslyicilarda takim bosaltma

Yazilim opsiyonu
E Bu fonksiyonlari kullanmak igin "MC Information System TDI Ident Connection"
secenegine ihtiyag¢ duyarsiniz.

Literatdr

Kod tasiyicilarla takim yonetimi ve SINUMERIK Operate araylzi hakkinda ayrintili bilgileri
asagidaki literatiirden elde edebilirsiniz:

® Fonksiyonlar el kitabi MCIS TDI Ident Connection
e SINUMERIK Operate (IM9) / SINUMERIK 840D sl isletme alma kitabi

Favori listesinde kod tasiyici baglantisinda ek olarak bir takim kullanilabilir.

New tool - favorites

Tupe |dentifier Tool position

Tool from code carrier (Il

128 - End mill

148 - Facing tool

200 - Tuwist drill

228 - |Center drill

248 -|Tap

/18 - 30 milling probe

711 - |Edge finder

118 - |Ball nose end mill

111 - Conical ball end

121 - End mill corner rounding

155 - Bevelled cutter

156 - |Bevelled cutter corner

157 - (Tap. die-sink. cutter
Multitool

il sl el o Nl =

Resim 8-18 Favoriler listesinden yeni kod tasiyici takimi
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Takimlari yonet

8.5 Takim listesi

Kod tasiyicilara ait yeni takim olusturma

arg: Tool
I e

2.
New 3.
tool
4.
0K
" 4 5
0K

Takim listesi aciimistir.

Kirsora, takim listesindeki takimin kullanilacagi alana konumlandirin.

Bunu gergeklestirirken bos bir magazin alani veya magazin haricinde
NC-takim alani segebilirsiniz.

NC-takim yatagdi alaninda, kirsért mevcut bir takima da
konumlandirabilirsiniz. Goruntllenen takim verilerinin Ustine kayit
gerceklesmez.

"Yeni takim" butonuna basin.

"Yeni takim" penceresi agllir.

Kirsoru "Kod tasiyici takimi" girdisine konumlandirin ve "OK" butonuna
basin.

Kod tasiyicilara ait takim verileri okunur ve "Yeni takim" penceresinde,
takim tipi, takim adi, ve gerekirse belirli parametreler gérintilenir.
"OK" butonuna basin.

Takim, énceden belirlenmis olan isimle, takim listesine devralinir.

Kirsor takim listesinde bos bir magazin alaninda bulunuyorsa, takim bu
magazin alanina yuklenir.

Takim kullanimi gidisati, farkl sekilde ayarlanabilir.

Kod tasiyicidan takimi bosaltmak
iwrgi  Tool
i
linload
On

code carr.

Takim listesi agiimistir.

Kirso6rl, magazinden bosaltmak istediginiz takima konumlandirin ve
"Bosalt" ve "Kod tasiyicidan" butonlarina basin.

Takim bosaltilir ve takima ait veriler kod tasiyiciya kaydedilir.

Uygun ayarlardan sonra kod tasiyici Ustliinden bosaltiimis takim, okuma sonrasi NC

bellekten silinir.

Universal
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8.5 Takim listesi

Kod tasiyicidan takimi silmek

iirgi Tool 1. Takim listesi agiimistir.
|[¢| list eims
2. Kursoru, silmek istediginiz kod tasiyici takimin dstiinde konumlandirin.
Delete ‘ 3. "Takim sil" ve "Kod tasiyicidan” butonlarina basin
tool Takim bosaltilir ve takima ait veriler kod tasiyiciya kaydedilir.
on Muteakiben takim NC bellekten silinir.
code carr.

Takimin silinmesi farkli sekilde ayarlanmis olabilir. Bunun anlami, "Kod tasiyicidan" butonu
kullanilamaz demektir.

LiteratGr
Konfiglirasyon imkanlarina dair bir anlatimi su literatiirden elde edebilirsiniz:
SINUMERIK Operate (IM9) / SINUMERIK 840D sl isletme alma kitabi
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Takimlari yonet
8.6 Takim asinmasi

8.6 Takim asinmasi

Takim asinma listesinde, isletim sirasinda ihtiya¢ duyulan tim parametre ve fonksiyonlar
bulunur.

Uzun sire kullanilan takimlar, asinabilirler. Bu asinmayi élgebilir ve takim asinma listesine
girebilirsiniz. Kumanda bu verileri, takim uzunluklarinin veya yari¢cap bilgilerinin
hesaplanmasinda dikkate alir. Bu sayede, takimin isletiimesinde sabit bir kesinlik saglanir.

Kontrol tiirler

Takima ait kullanim émriini, par¢a adedini, kullanim siresini veya asinmayi, otomatik olarak
kontrol altinda tutabilirsiniz.

Not
Kontrol tirlerinin kombinasyonu

Takimi bir kontrol usull ile veya kontrol usulleri arasinda tercih edilen bir kombinasyon
vasitasiyla, kontrol altinda tutma imkanina sahipsiniz.

Bunun haricinde kullanmak istemediginiz takimlari, bloke edebilirsiniz.

Makine Ureticisi
{é} Bunun icin litfen makine Uretici bilgilerini g6z éniinde bulundurun.

Takim parametresi

Siitun baslhig Anlam

Konum Magazin/Alan numarasi

e Magazin alan numaralari
Magazinde ilk olarak magazin numarasi daha sonra alan numarasi
verilir.
Tek magazin mevcutsa, sadece alan numarasi géruntulenir.

BS ¢ Yikleme magazininde ylkleme mevkisi

Baska magazin tiplerinde (6rn. bir zincirde) ek olarak asagida verilmis
olan semboller sergilenebilir:

& e Sembol olarak ismili konumu

e Sembol olarak tutucu 1 ve tutucu 2 (gift tutucuya sahip ismilleri igin
gecerlidir) konumu.

*magazin segiminde
aktiflestirildiyse
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8.6 Takim asinmasi

Situn baghgi Anlam

Tip Takim tipi
Takim tipine (sembol olarak gosterilir) bagh olarak, belirli takim bilgileri
gorlntalenir.

Takim adi Takim tanlm_lamaS|, isim ve muadil takim numarasi vasitasiyla
gergeklesir. Ismi metin veya numara olarak verebilirsiniz.
Uyari: Takima ait maksimum isim uzunlugu, 31 ASCII karakteridir. Asya
yazi karakterlerinde veya Unicode karakterlerde karakter sayisi azalir.
Asagida verilmis olan 6zel karakterler kullanilamaz: | #".

ST Muadil takim numarasi (yedek takim stratejisi icin).

D Kesici ug numarasi

A uzunlugu Uzunlugun asinmasi

A Yaricap Yarigapin asinmasi

TC Takim kontroli segimi

- kullanim siresi (T) vasitasiyla

- parca adedi (C) vasitasiyla

- asinma (W) vasitasiyla

Asinma kontrold, bir makine datasi vasitasiyla konfiglre edilir.
Bu amagla makine uretici bilgilerine dikkat edin.

Kullanim suresi veya
Parca adedi veya
Asinma *

*Parametre TC'de
yapilimis secime bagh

Takimin kullanim silresi.
is parcasi adedi
Takimin asinmasi.

Set degeri

Kullanim siiresi, parga adedi veya asinma igin set degerleri

On uyari siniri

Bir uyari verildiginde goérinttlenen,kullanim siresi, par¢a adedi veya
asinma bilgisi.

G

Kontrol kutucugu aktif edildiginde, takim bloke durumdadir.

Diger parametreler

Belirgin kesici u¢ numaralari olusturduysaniz, bunlar ilk situnda gérintdlenir.

Situn baghg Anlam

D-Nr. Belirgin kesici u¢ numarasi

SN Kesici ug numarasi

SC Duizenleme bilgileri

0 Mevcut dizenleme bilgilerinin gérintilenmesi
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Asinma listesi sembolleri

8.6 Takim asinmasi

Sembol / Anlam

Isaretieme

Takim tipi

Kirmizi ¢arpi X Takim bloke durumda.

Sari liggen - Ucu asagida

On uyari sinirina erisildi.

Sari liggen - Ucu yukari

Takim 6zel bir durumdadir.

Kirsoru isaretlenmis olan takima konumlandirin. Bir Tooltip

kisa bir agiklama verir.

Yesil cergeve

Takimin 6n sec¢imi gerceklesmistir.

Magazin/Alan numarasi

Yesil ¢ift ok Magazin alani degisiklik mevkisinde bulunuyor.
Gri ¢ift ok Magazin alani yiikleme mevkisinde bulunuyor.
(Konfigure edilebilir)

Kirmizi garpi x Magazin alani bloke durumda.

Yapilacak islem

19

Parameter

".’i Tool

YWear

Ayrica bakiniz

Takim tipini degistirmek (Sayfa 228)
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1. "Parametreler" isletim alanini secin.

2. "Takim asinmasi” Softkeyine basin.
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8.6 Takim asinmasi

8.6.1 Takim yenile

Bloke takimlar yenisiyle degistirme veya bu takimlari tekrar kullanima uygun hale getirme
imkanina sahipsiniz.

On kosullar
Bir takimi tekrar aktiflestirmek igin, kontrol fonksiyonu aktiflestiriimeli ve bir set degeri
girilmelidir.
Yapilacak islem
ll?l Tool 1. Takim asinma listesi aciimistir.
-4 Lear
2. Kirsorl, bloke olan ve kullanima hazir hale getirmek istediginiz takima
konumlandirin.
Reachi- ‘ 3. "Tekrar aktiflestir" Softkeyine basin.
vale

Set degeri olarak girilmis olan deger, yeni kullanim siiresi veya parca
adedi olarak kayit edilir.

Takimin bloke durumu kaldirilir.

Tekrar aktiflestirme ve konumlandirma

"Konumlandirma ile tekrar aktiflestirme" fonksiyonu konfigiire edilmisse, secilmis olan
takimin bulundugu magazin alani, ek olarak yikleme mevkiine konumlandirilir. Takimi
yenisiyle degistirebilirsiniz..

Tiim kontrol usullerinin tekrar aktiflestiriimesi

"TUm kontrol usullerinin tekrar aktiflestiriimesi" fonksiyonu konfigiire edilmisse, NC'de
ayarlanmis olan tiim kontrol usulleri, tekrar aktiflestirme sirasinda takim igin geri alinir.

Makine ureticisi
{é} Bunun igin litfen makine Uretici bilgilerini géz éniinde bulundurun.

Literatur
SINUMERIK Operate / SINUMERIK 840D sl isletme alma kitabinda bulabilirsiniz.
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Takimlari yonet

8.7 Takim verileri OEM

Birden fazla yiikleme mevkisi

Bir magazin i¢in birden fazla yikleme mevkisini konfiglre ettiyseniz, "Ylkle" Softkeyine
bastiktan sonra "Yukleme mevkisinin secimi" penceresi gorintulenir.

Buradan tercih edilen yiikleme mevkisini segin ve segiminizi "OK" Softkeyi vasitasiyla

onaylayin.

Takim verileri OEM

Listeyi ihtiyaglariniz dogrultusunda projelendirme imkanina sahipsiniz.

Makinenin konfiglirasyonuna bagl olarak, OEM-takim verilerinin bulundudu listede,
taslamaya 6zgli parametreler gortintilenir.

Taslama takimlarina 6zgii parametreler

Situn baghg

Anlam

min. yarigap

Geometri kontrolli amaciyla, taslama diskine ait yarigap igin sinir deger.

glncel yaricap

Geometri de@eri, asinma degeri ve ayarliysa temel lgllerin toplamini
gOsterir.

min. genislik

Geometri kontrolii amaciyla, taslama diskine ait genislik igin sinir deger.

glincel genislik

Taslama diskine ait genislik (6rn. planyalama sonrasi olusan).

maks. devir

Maksimum devir sayisi

maks. dairesel hiz

Maksimum dairesel hiz

Levha agisi

Egimli levha agisi

Kontrol

Geometri ve devrin kontroll

Temel Olgller

SUG 'un hesaplanmasi sirasinda ve diskin minimum yarigap kontroliinde,
temel 6lgilerin kullanilip kullaniimadigini belirler.

ismili numarasi

O

Kontrol edilen (6rn. disk yarigapi ve disk genisligi) ve programlanan (6rn.
disk dairesel hizi) ismiline ait numara.

Param. Yarigap hes.

Yarigap hesabl amaciyla parametre secimi

e X Uzunlugu

8]
e Y Uzunlugu
e Z Uzunlugu
e Yarigap
Ekle. tavsi. Kesici ug 2 (D2) ve kesici ug 1'e (D1) ait hangi takim parametrelerinin,

birbirleriyle eklenecegini belirler. Birbirlerine eklenmis parametre
degerlerinde bir degisiklik durumunda, ekleme islemi otomatik olarak
diger kesici uca ait parametreler tarafindan devralinir.

Kullanma kitabi, 03/2013, 6FC5398-6AP40-3VA1
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Takimlar! yonet

8.7 Takim verileri OEM

Literatur
Taslama takimlari hakkinda daha fazla bilgiyi su el kitabinda bulabilirsiniz:

Fonksiyon kitabi genisletme fonksiyonlari; W4: Taslamaya 6zgu takim bilgileri ve kontroll /
SINUMERIK 840D sl

OEM Takim verilerine ait projelendirme hakkinda ayrintili bilgileri, asadidaki literatlirden elde
edebilirsiniz:

SINUMERIK Operate (IM9) / SINUMERIK 840D sl isletme alma kitabi

Yapilacak islem

L@ 1. "Parametreler" isletim alanini secin.

Parameter

‘Uﬁ‘ Toul 2. "OEM Takim" Softkeyine basin.
1]

3. Kirsoéri taslama takimina konumlandirin.

Universal
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Takimlari yonet

8.8 Magazin

8.8 Magazin

Magazin listesinde takimlar, magazine 6zgu verileriyle goriintilenirler. Buradan magazin ve
magazin alanlariyla ilgili islemler gerceklestirirsiniz.

Magazin alanlari bagimsiz olarak takimlar igin kodlanabilirler veya bloke edilebilirler.

Takim parametresi

*magazin segiminde
aktiflestirildiyse

Siitun bashig Anlam
Konum Magazin/Alan numarasi
e Magazin alan numaralari
Magazinde ilk olarak magazin numarasi daha sonra alan numarasi
verilir.
Tek magazin mevcutsa, sadece alan numarasi géruntulenir.
BS ¢ Yikleme magazininde ylkleme mevkisi
Baska magazin tiplerinde (6rn. bir zincirde) ek olarak asagida verilmis
olan semboller sergilenebilir:
& e Sembol olarak igmili konumu
— e Sembol olarak tutucu 1 ve tutucu 2 (gift tutucuya sahip ismilleri igin

gegcerlidir) konumu

Tip Takim tipi
Takim tipine (sembol olarak gosterilir) bagh olarak, belirli takim bilgileri
gOruntilenir.

Takim adi Takim tanimlamasi, isim ve muadil takim numarasi vasitasiyla
gergeklesir. ismi metin veya numara olarak verebilirsiniz.
Uyari: Takima ait maksimum isim uzunlugu, 31 ASCII karakteridir. Asya
yazi karakterlerinde veya Unicode karakterlerde karakter sayisi azalir.
Asagida verilmis olan 6zel karakterler kullanilamaz: | # ".

ST Muadil takim numarasi (yedek takim stratejisi igin).

D Kesici u¢ numarasi

G Magazin alaninin bloke edilmesi.

Magazin alan tipi

Magazin alan tipinin gorintilenmesi.

Takim alan tipi

Takimin hangi alan tipine sahip olduguna dair gésterge.

U Bir takimin ¢ok biyuk olduguna dair isaret. Takim bir magazinin i¢inde,
iki yarim alan soldan, iki yarim alan sagdan, bir yarim alan Ustten ve bir
yarim alan da alttan yer kaplar.

P Sabit alan kodlamasi.

Takim, bu magazin alanina sabit olarak tahsis edilmistir.

Universal
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Takimlar! yonet

8.8 Magazin

Diger parametreler

Belirgin kesici u¢ numaralari olusturduysaniz, bunlar ilk situnda gérintilenir.

Sutun baghgi Anlam
D-Nr. Belirgin kesici ug numarasi
SN Kesici ug numarasi

Magazin listesi sembolleri

Sembol / Anlam

Isaretieme

Takim tipi

Kirmizi garpi x Takim bloke durumda.

Sari liggen - Ucu asagida On uyari sinirina erisildi.

Sari liggen - Ucu yukari Takim 6zel bir durumdadir.
Kirsoru isaretlenmis olan takima konumlandirin. Bir
Tooltip kisa bir agiklama verir.

Yesil cergeve Takimin 6n sec¢imi gerceklesmistir.

Magazin/Alan numarasi

Yesil ¢ift ok Magazin alani degisiklik mevkisinde bulunuyor.

Gri ¢ift ok (konfigire edilebilir) Magazin alani yikleme mevkisinde bulunuyor.

Kirmizi garpi x Magazin alani bloke durumda.

Yapilacak islem
1. "Parametreler" isletim alanini secin.

1 O

Parameter

2. "Magazin" Softkeyine basin.

M -
LA

Universal
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Takimlari yonet

8.8 Magazin
Ayrica bakiniz
Takim tipini degistirmek (Sayfa 228)
8.8.1 Magazin konumlandir
Magazin alanlarini, dogrudan yikleme mevkisine konumlandirabilirsiniz.
Yapilacak islem
" Maga- 1. Magazin listesi agiimistir.
U zine
2. Kirsdru, yikleme mevkisine konumlandirmak istediginiz magazin
alaninin Ustline konumlandirin.
Position 3. "Magazin konumlandir" Softkeyine basin.
magazine Magazin alani, yikleme mevkisine konumlandirilir.

Birden fazla yiikleme mevkisi

Bir magazin i¢in birden fazla ylikleme mevkisini konfiglre ettiyseniz, "Magazin konumlandir"
Softkeyine bastiktan sonra "Yiikleme mevkisinin segimi" penceresi gorintilenir.

Buradan tercih edilen yikleme mevkisini se¢in ve magazin alaninin yikleme mevkisine
konumlandiriimasi amaciyla, segiminizi "OK" vasitasiyla onaylayin.

8.8.2 Takim donustir

Universal

Takimlarin yerlerini, magazin dahilinde dogrudan baska bir magazin alanina
degistirebilirsiniz. Bu, takimlari baska bir alana almak i¢in, 6nce magazinlerden bosaltmaniz
gerekmedigi anlamina gelir.

Yer degisikligi sirasinda, takimin yerini degistirebilmek i¢in otomatik olarak bos bir alan
Onerilir. Ancak dogrudan bos bir magazin alani da girebilirsiniz.
Tampon bellek

Takimi, tampon bellek alanlarina gecirme imkanina sahipsiniz.

Makine Ureticisi
{\6} Bunun i¢in latfen makine Uretici bilgilerini g6z 6éniinde bulundurun.
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Takimlar! yonet

8.8 Magazin

Yapilacak islem

220

Relocate

Spindle

i
0K

Magazin listesi agiimistir.

Kirséru, magazin alanini degistirmek istediginiz takima konumlandirin.
"Yer degistir" Softkeyine basin.

"... alanindan... alanina yer degisikligi" penceresi gorintulenir. "Alan"
bélimd, ilk bos magazin alaniyla doldurulmustur.

Takimi dnerilen magazin alanina yiklemek istiyorsaniz, "OK"
Softkeyine basin.

- VEYA-
Tercih edilen magazini girin ve "OK" Softkeyine basin.

- VEYA-

"... Magazin" alanina, tampon bellegi se¢cmek icin "9998" veya "9999"
numarasini ve "Alan" bolimune tercih edilen tampon bellegi girin.

- VEYA-

Takimin yerini ismiline degistirmek istiyorsaniz, "ismili" ve daha sonra
"OK" Softkeyine basin.

Takimin yeri, girilmis olan magazin alanina veya ismiline ya da tampon
bellege gegirilir.

Birden fazla magazin

Birden fazla magazin dizenlediyseniz, "Yer degistir" Softkeyine bastiktan sonra,"...
alanindan... alanina yer degisikligi" penceresi goéruntulenir.

Buradan hem tercih edilen magazini hem de magazin alanini segin ve takimin yiklenmesi
amaciyla, seciminizi "OK" vasitasiyla onaylayin.

Universal
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Takimlari yonet
8.8 Magazin

8.8.3 TUm takimlari bosaltma

Magazin listesinden, tim takimlari bosaltma imkanina sahipsiniz. Burada takimlar, bir komut
vasitasiyla arka arkaya listeden bosaltilir.

On kosul

"TUminG bosalt" Softkeyinin gériintilenebilir ve kullanilabilir olmasi igin, su 6n kosullarin
yerine getirilmis olmasi gerekir:

® Magazin yonetimi donatiimistir

® Tampon bellekte / ismilinde, takim bulunmamaktadir

Makine Ureticisi
{é} Bunun icin litfen makine Uretici bilgilerini g6z éniinde bulundurun.

Yapilacak islem

" Maga- 1. Magazin listesi agiimistir.
U zine
Unload 2. "Tuimund bosalt" Softkeyine basin.
all Gergekten tum takimlari bosaltmak isteyip istemediginiz sorgulanir.
3.  Takimlarin bosaltiimasi islemini devam ettirmek i¢in, "OK" Softkeyine
0K basin.

Takimlar, magazin humarasi siralamasina gére magazinden bosaltilir.
4. Bosaltma islemini reddetmek istiyorsaniz, "iptal" Softkeyine basin.

Birden fazla yiukleme mevkisi

Sayet bir magazin icin birden fazla yiikleme mevkisi diizenlenmisse, "Bosaltma mevkisi seg"
Softkeyi vasitasiyla bir pencere agarak, magazine yikleme mevkisi tahsis etme imkanina
sahipsiniz.

Universal
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Takimlar! yonet

8.9 Takim yénetiminin listelerini siniflandir

8.9 Takim yonetiminin listelerini siniflandir

Biylk veya birden fazla magazinin bulundugu, birden ¢ok takimla galisiyorsaniz, takimlari
farkh kriterlerle tasnifleyerek gorintileme, size yardimci olabilir. Bu sayede belirli takimlari,
listeden daha ¢abuk bulursunuz.

Yapilacak islem

L@ 1. "Parametreler" isletim alanini secin.
Parameter
2 Tool 2. "Takim listesi", "Takim asinmas!" veya "Magazin" Softkeyine basin.
/1
‘ Maga-
zine
3. ">>" ve "Tasnifle" Softkey tuslarina basin

Sort

Ace. to Listeler magazin alanlarina gére numaralandiriimis olarak gordntalenir.
Ayni magazin alanina sahip takimlar, takim tipine gére tasniflenir. Ayni
tipler (6rn. frezeler) ise yaricap degerine gore tasniflenir.

Ace. 1o 4. Takimlari tipe gére tasniflemek igin, "Tipe gére" Softkeyine basin. Ayni
type tipler (6rn. frezeler) yarigap tipine gore tasniflenir.
- VEYA-
Takim isimlerini alfabetik sirayla tasniflemek igin, "isme gére"
SIHTE Softkeyine basin.

Ayni isme sahip takimlar, muadil takim numarasina gére tasniflenir.
- VEYA-
Takimlari numaraya gére tasniflemek igin, "T-Numarasina goére"

Acc. to
T number Softkeyine basin.
- VEYA-
By Takimlari D-numarasina gére tasniflemek igin, "D-Numarasina gére"
D number Softkeyine basin.

Listeler, girilmis olan kriterlere gore tasniflenirler.
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Takimlari yonet

8.10 Takim yonetim listelerini filfreleme

Makine (reticisi
{é} Bunun igin lUtfen makine dretici bilgilerini géz éntinde bulundurun.

8.10 Takim ydnetim listelerini filtreleme

Filtreleme fonksiyonu, takim yonetimi listelerinde bulunan takimlari, belirli 6zelliklere gore
filtreleme izni verir.

Bu sayede 6rnegin takimlarla isleme yapilirken, ilgili takimlari donatmaya hazir hale getirmek
amaciyla, én uyari sinirina ulasmis takimlari gértnttleme imkanina sahip olursunuz.

Filtreleme kriterleri

sadece ilk kesici ucu goster

sadece kullanima hazir takimlar

sadece 6n uyari sinirina erisen takimlar
sadece aktif etiketli takimlar

sadece bloke takimlar

sadece ...ile ... arasi artik sayili takimlar
sadece ...ile ... arasi kalan sureli takimlar
sadece bosaltma algilayici bulunan takimlar

sadece ylUkleme algilayici bulunan takimlar

Makine Ureticisi
{é} Bunun icin lutfen makine Uretici bilgilerini g6z éntinde bulundurun..

Not
Birden fazla alan segimi

Birden fazla kriter segme imkanina sahipsiniz. Filire opsiyonundayken tutarsiz secim
durumunda, bir bildirim gértntilersiniz.

Farkli filtre kriterlerini veya kisayollarini konfiglire etme imkanina sahipsiniz.

LiteratGr

Yapilandirma secenekleriyle ilgili bir agiklamayr
SINUMERIK Operate (IM9) / SINUMERIK 840D sl Isletme alma kitabinda bulabilirsiniz

Universal
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Takimlar! yonet

8.10 Takim yonetim listelerini filfreleme

Yapilacak islem

19

Parameter

g

Maga-
zZine

224

"Parametreler" isletim alanini secin.

"Takim listesi", "Takim asinmasi" veya "Magazin" Softkeyine basin.

">>" ve "Filtrele" Softkey tuslarina basin
"Filtre" penceresi agilir.

Tercih edilen filtreleme kriterlerini girin ve "OK" Softkeyine basin.
Listede, secim kriterlerini karsilayan takimlar géruntilenir.
Pencerenin baslik satirinda, aktif filtre goéruntalenir.
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Takimlari yonet
8.11 Takim yonetimi listelerinde hedeflenmis arama

8.11 Takim yonetimi listelerinde hedeflenmis arama

Takim ydnetimine ait tiim listelerde, asagida verilmis olan maddelerle arama
yapabileceginiz, bir arama fonksiyonu mevcuttur:

e Takimlar
— Takim ismini girersiniz. Muadil takim numarasinin giriimesiyle, aramay daraltirsiniz.
Arama kavrami olarak, ismin sadece bir bolimini girme imkanina sahipsiniz.

— D-numarasini girersiniz ve ihtiyag¢ halinde "D-numarasi aktif* kontrol kutucugunu aktif
edersiniz.

e Magazin alanlar veya magazinler
Sadece tek magazin konfiglre edilmisse, bu magazin alani Uzerinden arama yapillir.

Birden fazla magazin konfigire edilmisse, belirli bir magazine ait belirli bir magazin
alaninda veya sadece belirli bir magazinde arama imkani mevcuttur.

e Bos alanlar

Sayet alan tipi listelerinde galisiliyorsa, bos alan aramasi, alan tipi ve alan blyUukligu
Uzerinden yapillir.

Makine Ureticisi
{é} Bunun i¢in latfen makine Uretici bilgilerini g6z éniinde bulundurun.
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Takimlar! yonet

8.11 Takim yonetimi listelerinde hedeflenmis arama

Yapilacak islem

L@ 1. "Parametreler" isletim alanini secin.
Parameter
2 Tool 2. "Takim listesi", "Takim asinmas!" veya "Magazin" Softkeyine basin.
& s
‘ w Maga-
zine
3. ">>" ve "Ara" Softkey tuslarina basin
Search
Tool 4. Belirli bir takim aramak istiyorsaniz, "Takim" Softkeyine basin.
0ol
- VEYA-
Magazine Belirli bir magazin alani veya magazin ariyorsaniz, "Takim alani"
location Softkeyine basin.
- VEYA-
Empty Belirlenmis bos bir alan ariyorsaniz, "Bos alan" Softkeyine basin.
location

Universal
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Takimlari yonet

8.12 Takim detaylarini gostermek

8.12 Takim detaylarini géstermek

"Takim detaylari - tim parametreler" penceresinde, secilmis olan takima ait tim
parametreleri elde edersiniz.

Parametreler, asagida verilmis olan kriterlere gére tasniflenerek gérintilenir

® Takim verileri

® Taslama verileri (Taslama takimlari konfiglre edilmisse)

o Kesme verileri

o Kontrol verileri

Givenlik kademesi

Parametreleri detay penceresinde diizenlemek amaciyla, erisim kademesi anahtarlama
salteri 3'e (Glvenlik kademesi 4) ihtiyaciniz vardir.

Yapilacak islem
i Tool
W i

» Maga-
T4 zine

Details

Details

Tool data

Grinding
data

Cutting S.
edge data

Universal
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Makine Ureticisi
{é} Bunun i¢in litfen makine Uretici bilgilerini g6z éniinde bulundurun.

Takim listesi, asinma listesi, OEM-takim listesi veya magazin agiktir.

Kirsoru tercih edilen takima konumlandirin.

Takim listesi veya magazinde bulunuyorsaniz, ">>" ve "Detaylar"
Softkeyine basin.

- VEYA-

Asinma listesinde veya OEM-takimlar listesinde bulunuyorsaniz,
"Detaylar" Softkeyine basin.

"Takim detaylarl" penceresi gortintilenir.
Listede tim mevcut bilgiler goérintilenir.

Taslama verilerini gérintilemek isterseniz, "Taslama verileri"
Softkeyine basin.

Kesme verilerini goériintilemek isterseniz, "Kesme verileri" Softkeyine
basin.
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Takimlar! yonet

8.13 Takim tipini degistirmek

Monitoring 6. Kontrol verilerini gériintilemek isterseniz, "Kontrol verileri" Softkeyine
data basin.
Further 7. "Diger detaylar" Softkeyine basin.
details "Takim detaylari - tim parametreler" penceresi agllir.
Listede, takimlara ait tim parametreler gorintulenir.
8.13 Takim tipini degistirmek
Yapilacak islem
wr e Tool 1. Takim listesi, asinma listesi, OEM-takim listesi veya magazin agiktir.
i
2. Kirsorl, takima ait degistirme istediginiz "Tip" stGtununa konumlandirin.
Q 3. <SELECT> tusuna basin.
SELECT "Takim tipleri - Favoriler" penceresi acilir.
4, Favoriler listesinden veya "Freze ‘I 00-199", "Matkap 200-299",
"Taslama takimi 400-499" veya "Ozel Takimlar 700-900" Softkeyleri
vasitasiyla tercih edilen takimi segin.
Uyari: Bir Taslama takimi, sadece baska bir taslama takimi tipiyle
degistirilebilir.
5. "OK" Softkeyine basin.
0K

228

Yeni takim tipi devralinir ve uygun sembol "Tip" sutununda gérintilenir.
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Takimlari yonet

8.14

LiteratGr

Universal

8. 14 Takim listelerinin ayarlanmasi

Takim listelerinin ayarlanmasi

"Ayarlar" penceresinden, takim listeleri gériintlisiini, asagida belirtilen imkanlar dahilinde
ayarlayabilirsiniz:

® Magazin tasniflenmesinde sadece bir magazin géstermek

— Gdstergeyi bir magazin Gizerinde kisitlarsiniz. Magazin, kendisine tahsis edilmis
tampon bellek alanlariyla ve yiklenmemis takimlarla birlikte gérintilenir.

— Konfiglirasyon vasitasiyla, "Magazin segimi" Softkeyi ile, bir sonraki magazine gegilip
gecilmeyecegine veya tercih edilen bir magazin devre disi birakilirken "Magazin
secimi" diyalogunun ¢ikip gitkmamasina karar verirsiniz.

® Sadece tampon bellekte bulunan ismilini gértntilemek

isletim stiresince sadece ismili alanini goriintiileyebilmek amaciyla, tampon bellege ait
diger alanlar karartilir.

e Adaptoér transforme edilmis goériintliyl agmak

— Takim listesinde geometri uzunluklari ve giris bilgileri, transforme edilmis olarak
g6rantulenir.

— Takim asinma listesinde, asinma uzunluklari ve tim bilgiler transforme edilmis olarak
g6rantulenir.

Makine Ureticisi
{é} Bunun i¢in latfen makine Uretici bilgilerini g6z éniinde bulundurun.

Ayarlara ait konfiglirasyon hakkinda diger bilgileri, asagida verilmis olan literatiirde
bulabilirsiniz:

SINUMERIK Operate (IM9) / SINUMERIK 840D sl isletme alma kitabi
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Takimlar! yonet

8.14 Takim listelerinin ayarlanmasi

Yapilacak islem

(@ "
Parameter
R Tool 2.
@
‘wh‘laga—
zZine
3.
Settings
4.

230

"Parametreler" isletim alanini secin.

"Takim listesi", "Takim asinmasi" veya "Magazin" Softkeyine basin.

"Devam" ve "Ayarlar" Softkey tuslarina basin

Tercih edilen ayarlar igin, kontrol kutucuklarini aktiflestirin.
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Programlari yonet

9.1 Genel bakis

Program ydneticisi Uzerinden programlara, ¢alistirmak, degistirmek, kopyalamak veya
yeniden isimlendirmek amaciyla her zaman erisebilirsiniz.

Artik ihtiyag duymadidiniz programlari, bellek alaninin bosaltiimasi amaciyla silebilirsiniz.

9

DIKKAT

USB-FlashDrive'dan ¢alistirma sirasinda olasi kesinti
Dogrudan USB-Flas disk tzerinden ¢alistirma énerilmez.

isletim sirasinda, USB-Flas diskin, baglanti zorluklarina, disari ¢cikmasina, ¢carpma
nedeniyle kirilmasina veya yanlislikla ¢gekerek ¢ikartilmasina karsi bir glivenlik s6z konusu
degildir.
isparcasinin islenmesi sirasinda olusan bir kopukluk, islemenin durmasina ve dolayisiyla
ispargasinin hasar gérmesine sebebiyet verir.

ShopMill ile goklu parga sikma

ShopMill ile ayni veya farkl birden fazla ispargasini, takim sirasi optimizasyonuyla sikma
imkanina sahipsiniz.

B

Yazilim-Opsiyonlari

Coklu parga sikma imkani, sadece ShopMill-Programlariyla mimkiindir. Bu

amagla "ShopTurn/ShopMill" opsiyonuna ihtiya¢ duyarsiniz.

Programlar igin depolama alani

imkan dahilindeki depolama alanlari:

Universal

NC
Lokal suricu
Ag surucdleri
USB Surucu
V24

FTP slrtculer
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9.1 Genel bakis

E Yazihm Opsiyonlari

"Lokal surlci" Softkeyinin gérintilenebilmesi igin, "CF-Kart NCU'da ek HMI-
g6s.bellegine ihtiyag vardir (PCUS50 veya PC/PG'de INUMERIK Operate
haric).

Diger calisma alanlariyla veri transferi
Diger calisma alanlariyla program ve veri transferi igin su imkanlara sahipsiniz:
e USB-Suriciler (6rn. USB-Flas disk)
® Ag surtcdleri

e FTP slirlicl

Depolama alaninin segimi

Yatay Softkey cubugundan, dizin ve programlarin gosterilecegi depolama alanini
secebilirsiniz. Pasif dosya sistemi verilerinin gosterildigi "NC" Softkeyine ek olarak, baska
Softkeyler de gosterilebilir.

"USB" Softkeyi, harici bir depolama birimi (6rn. Kumanda panelinin USB-portuna USB-Flas
bellek) baglandiysa kullanilabilir.

PDF- ve HTML-Dokiimanlarinin gérintilenmesi

HTML ve PDF dokiimanlarini program yoéneticisinin siricllerinden (6rn. lokal siriici veya
USB) ve sistem verilerine ait veri agaci tGzerinden gorintileme imkanina sahipsiniz.

Dokimanlara 6nizleme yapmak, sadece PDF formati igcin mimkuanddir.

Not
FTP sirici

FTP surici uzerinden dokiimanlara dnizleme yapma imkani yoktur.

Universal
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Dizinlerin yapisi

Universal

9.1 Genel bakis

Genel goriinimdn sol sutununda bulunan semboller, su anlamlari tasimaktadir:

(=) Dizin
El Program

Program ydéneticisi ilk kez ¢agirildiginda, tim dizinler bir arti isareti tasirlar.

& 3 Part programs
Bt (3 Subprograms
E- £ Workpieces

Resim 9-1 Program ydneticisinde program dizini

Okunmayla birlikte, bos dizinlere ait arti isaretleri kaybolur.
Dizin ve programlar, her zaman su bilgilerle birlikte listelenirler:
o Adi

isim maksimum 24 karakterden olusabilir.

Tdm biyuk harfler (metafoniler harig), rakamlar ve alt gizgiler kullanilabilir.
®* Tip

Dizin: WPD

Program: MPF

Alt program: SPF

Hazirlik programlari: INI

is listeleri:JOB

Takim verileri: TOA

Magazin yerlesimi: TMA

Sifir noktalari: UFR

R-Parametreleri: RPA

Global kullanici verileri / tanimlamalari: GUD

Set verileri SEA

Guvenlik alanlar: PRO

Daldirma: CEC
e Uzunluk (Bayt olarak)

® Tarih/Saat (Olusturulmaya veya son degisiklige ait)
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9.1 Genel bakis

Aktif Programlar

Secilmis olan yani aktif programlar yesil bir sembolle tanimlanirlar.

CHANT Name Type
B =1 Part programs DIR
& £1 Subprograms DIR
B- F=Workpieces DIR
--I:II]HEHEN1 LIPD
B 21 GGG WPD
--CIJUBSHUP_HEHHK LIPD
E- ©1MEHR WPD
--CIHEHHKI]NI]L LIPD
E- 23 5IM_GHESS_KING WPD
-- =3 5IM_CHESS_LADY _26 LIPD
E- 23 5IM_GHESS_TOWER WPD
-- Ca5IM_2YE_T_26 LIPD
= E=5WoB WPD
- B MPF
& &3 TEMP WPD

Resim 9-2  Yesil olarak sergilenen aktif program

9.1.1 NC-Bellek

Tdm takimlarin yaninda ana ve alt programlarlarla birlikte NC-galisma belle@i géruntilenir.

Yapilacak islem

234

Buraya alt dizinler olusturabilirsiniz.

I'n

Program
manager

m

1.

2.

"Program yoneticisi" isletim alanini segin.

"NC" Softkeyine basin.

Length

205

Date
11/30/09
12/02/09
12/02/09
12/02/09
12/01/09
12/03/09
11/30/09
12/02/09
11/30/09
11/30/09
11/30/09
11/30/09
12/03/09
12/03/09
11/30/09

Time
3:49:09 PM
11:24:33 oM
2:53:07 PM
8:40:58 AM
12:03:39 PM
9:18:27 AM
3:49:23 PM
12:47:20 PM
F493:14 PM
F43:14 PM
F4%:15 PM
F43:17 PM
8:33:49 M
32248 PM
3:49:33 PM

Universal
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9.1 Genel bakis

91.2 Lokal stiriict

Yapilacak islem

CF-Kart kullanici bellegine veya lokal siriciye kayitl ispargalari, ana ve alt programlar
gérantulenir.

Dosyalama olarak, NC-bellek sistemine ait yapiya dosyalama veya kendi dosyalama
sisteminizi olusturma imkaniniz mevcuttur.

Buraya, dilediginiz dosyalari (6rn. not amagh text dosyalari) kaydetmek icin dilediginiz kadar
alt dizin olusturabilirsiniz

Yazilim-Opsiyonlari

"Lokal sirici" Softkeyinin gérintiilenebilmesi igin, "CF-Kart NCU'da ek HMI-
g0s.bellegine ihtiya¢ vardir (PCU50 veya PC/PG'de INUMERIK Operate

Li

harig).
% 1. "Program yoneticisi" isletim alanini segin.
Program
manager
- Local 2. "Lokal siriici" Softkeyine basin.
drive

Lokal suriictiden NC-belleginin dizin yapisini kopyalama imkanina sahipsiniz. Bu, her
seyden 6nce arama siralamasini kolaylastirir.

Dizinlerin olusturulmasi

Universal

Local 1. Lokal sirlict segilidir.
= .
drive

% %W'\, 2. Kursori tercih edilen ana dizin Ustliinde konumlandirin.

JOG
CHAN1
| " 3. "Yeni" ve "Dizin" Softkey tuslarina basin
ey
"Yeni dizin" penceresi agilir.
Directory ‘
4. "isim" girdi alanina her seferinde "mpf.dir", "spf.dir" ve "wks.dir"
0K kavramlarini girin ve "OK" Softkeyine basin.

"Parga programlari", "Alt programlar" ve "isparcalari" dizinleri, ana
dizinin altinda olusturulur.
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9.1 Genel bakis

9.1.3 USB Siiriicii

USB sirucluler, size veri transferi yapma imkani tanir. Bu sayede, 6érnegin disarida
yuklenmis programlari, NC i¢ine kopyalayabilir ve galistirabilirsiniz.

DIKKAT
isletimin kesintiye ugramasi

Kesintilere sebep olabileceginden ve bu sebeple takim hasarlarinin s6z konusu
olacagindan, dogrudan USB-FlashDrive (izerinden bir isleme tavsiye edilmez.

Boélinmus flas disk (sadece 840D sl ve TCU)

USB-flas disk birden fazla bélim barindiriyorsa, bunlar bir agag yapisi iginde bir alt agag
(01,02,...) olarak gorintilenir.

EXTCALL ¢agrilar i¢in boélim belirtin (6rn. USB:/02/... veya //ACTTCU/FRONT/02/... veya
//ACTTCU/FRONT,2/... veya //[TCU/TCU1/FRONT/02/...).

Bunlarin haricinde, dilediginiz bir bélim olusturma imkanina sahipsiniz (6rn.

//ACTTCU/FRONT,3).
Yapilacak islem
% 1. "Program ydneticisi" isletim alanini segin.
Program
manager

2. "USB" Softkeyine basin.

¢ usB

Not
"USB" Softkeyi, kumanda panelinin 6n interface'ine USB-Flas disk baglandiysa kullanilabilir.

Universal
236 Kullanma kitabi, 03/2013, 6FC5398-6AP40-3VA1



Programiari yénet

9.1 Genel bakis

9.14 FTP sdrtcu

FTP suricd, verilerin, érn. parca programlarinin, kumanda ve harici bir FTP siricl arasinda
degisiklik imkaniniz mevcuttur.

FTP suriclde, istediginiz verilerin kaydi amaciyla yeni dizinler ve alt dizinler agma imkaniniz
mevcuttur.

Not
Programlarin segimi/ galistiriimasi

Programi dogrudan FTP siriicliiden segme ve "Makine" kullanim alaninda isleme amagli
degisiklik imkani yoktur.

On kosul

FTP sunucuda kullanici adi ve parola mevcuttur.

Yapilacak islem

% 1. "Program yoneticisi" isletim alanini segin.
Program
manager
— 2. "FTP" butonuna basin.
# FIP e I .
= FTP sirdcinin ilk kez segiminde oturum agma penceresi agllir.

3. FTP sunucuya kendinizi tanitmak amaciyla, kullanici adi ve parola girin
0K ve "OK" butonuna basin.

FTP sunucu igerigi, klasorleriyle birlikte gorintilenir.

. Tercih ettiginiz veri dizenlemeleri tamamlandiktan sonra, "Oturum
Log off kapa" butonuna basin.

FTP sunucuya baglanti kesilir. FTP strlcinin tekrar segebilmesi
amaciyla, yeni bir oturum agma gerekir.

Universal
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9.2 Programi agin ve kapatin

9.2 Programi agin ve kapatin

Yapilacak islem

238

Bir programi ayrintili olarak incelemek veya burada degisiklik gergeklestirmek isterseniz,
programi editérde agin.

NCK-Bellekte bulunan programlari, agilma sirasinda dahi yonetebilirsiniz. Program bloklari,
ancak program tamamen agcildiktan sonra diizenlenebilir. Diyalog satirindan programin
acilisini takip edebilirsiniz.

Lokal surtculer, USB Flas bellek veya ag surlcusu baglantisiyla agilan programlar, ancak
tamamen acildiktan sonra yénetilebilirler. Program agilisi sirasinda, bir ilerleme gostergesi
gOruntilenir.

Not
Editérde kanal degistirme

Editér, programi agarken guincel olarak secilmis kanalda agar. Programin simule edilmesi
sirasinda, bu kanal kullanilr.

Editérdeyken bir kanal degisikligi gerceklestirirseniz, bu degisiklik editdrdeyken uygulanmaz.
Ancak editor kapanirken, diger kanala gecis gerceklesir.

% 1. "Program ydneticisi" isletim alanini segin.
Program
manager
2. Depolama alanini sec¢in ve kursoru calistirmak istediginiz programin

Ustliine konumlandirin.

3. "Ac" Softkeyine basin.
Open

- VEYA-
<INPUT> tusuna basin.

INPUT

- VEYA-
<KUrs6r saga> tusuna basin.

- VEYA-

Program ustline cift tiklayin.

Secilmis olan program, "Editér" isletim alaninda agilir.
4, Tercih edilen Program degisikliklerini gerceklestirin.

Universal
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ME| Select
Bl Setect

9.2 Programi agin ve kapatin

5. "Makine" isletim alanini segmek ve cgalistirmayi baslatmak igin, <NC
Secimi> softkeyine basin.

Program akisi sirasinda Softkey aktif degildir.

Programi kapatma

Lo

<

)

PROGRAM

Programi ve editdri kapatmak igin ">>" ve "Kapat" Softkeyine basin.

- VEYA-

Program ve editori kapatmak igin, programin ilk satir basinda bulunuyorsaniz,
<Kirsér sola> tusuna basin.

"Kapat" lzerinden ¢ikis yapilmis bir programi, tekrar agmak icin <PROGRA>
tusuna basin.

Not

Bir programin galistirilmasi igin, kapatilmamis olmasi gerekir.

Universal
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9.3 Programi isleme alin

9.3 Programi isleme alin

Program segimi

Yapilacak islem

240

Calistirmak amaciyla bir program segerseniz, kumanda otomatik olarak "Makine" isletim
alanina geger.

isparcalarini (WPD), ana programlari (MPF) veya alt programlari (SPF), kiirsérii tercih
ettiginiz programa veya ispargasina konumlandirarak segersiniz.

isparcalarinda, ayni isme sahip ve calistirma igin otomatik olarak segilen bir program (6rn.
SAFT.WPD isimli isparcasinin secimiyle SAFT.MPF ana programi, otomatik olarak segilir),
isparcgasi dizininde yer almalidir.

Ayni isme sahip bir INI-dosyasi (6rn. SAFT.INI) mevcutsa, par¢a programi segiminden sonra
ilk parca programinin galistiriimasiyla bir kereligine yuratulur.

MD11280 $MN_WPD_INI_MODE makine datasina baglh olarak, gerektiginde baska INI-
dosyalari da yuratalir.

MD11280 $MN_WPD_INI_MODE=0:

isparcasiyla ayni isme sahip INI dosyas! yiiritilir. Ornegin SAFT1.MPF secimiyle,
>CEVRIM BASLAT> SAFT1.INI ylritilr.

MD11280 $MN_WPD_INI_MODE=1:

SEA, GUD, RPA, UFR, PRO, TOA, TMA ve CEC tipli tim dosyalar, segilmis olan ayni isme
sahip ana programin secimiyle, anilan siralamayla yaratalar. Bir isparcasi dizinine konulmus
ana programlar, birden fazla kanal tarafindan secilebilir ve ¢alistirilabilirler.

Makine Ureticisi
{é} Bunun i¢in litfen makine uretici bilgilerini g6z 6éniinde bulundurun.

% 1. "Program ydneticisi" isletim alanini segin.
Program
manager
2. Depolama alanini segin ve kirséri ¢alistirmak istediginiz

isparcasi/programin Ustine konumlandirin.
3. "Secim" Softkeyine basin.

Select

Kumanda otomatik olarak "Makine" isletim alanina gecer.
- VEYA-

Universal
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94

9.4.1

Universal

9.4 Liste/Program/Gorev listesi/Program listesi olustur

Program zaten "Program" isletim alaninda agiimissa,
"NC calistir" Softkeyine basin.

g B?I.I'_lﬂ

<CEVRIM BASLAT> tusuna basin.

STRT ispargasinin islenmesi baslatilir.

Not

Sadece NCK-bellekte, lokal sirtctide veya USB sirtctde bulunan ispargalari/programlar
calistirma amaciyla segilebilir.

Liste/Program/Goéreyv listesi/Program listesi olustur

Yeni dizin olusturmak

Dizin yapilari, programlarinizi ve verilerinizi agik olarak yénetmeye yardimci olurlar. Bu
amagla, hem lokal siriciude, hem de USB/ag suricilerinde bulunan bir dizine alt dizinler
olusturabilirsiniz.

Bir alt dizinde programlar olusturabilir ve buna muteakip program bloklari diizenleyebilirsiniz.

Not

Dizinler, .DIR veya .WPD uzantisina sahip olmalidirlar. Maksimum isim uzunlugu, uzanti
dahil 49 karakter olmahdir.

isim verilmesinde, tim harfler (metafoniler harig), rakamlar ve alt gizgiler kullanilabilir. isim
otomatik olarak buytk harflere donUsturilir.

Bu kisittama, USB/Ag suriculerinde galisirken gecerli degildir.
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9.4 Liste/Program/Goérev listesi/Program listesi olustur

Yapilacak islem

% 1. "Program ydneticisi" isletim alanini segin.
Program
manager
Local 2. Tercih edilen depolama birimini, yani lokal veya USB-siirliclyi segin.
drive

¢ usB

3. Lokal surlcide yeni bir dizin olusturmak istiyorsaniz, kiirsorti en Ust
REY dizine konumlandirarak, "Yeni" ve "Dizin" Softkeylerine basin.
"Yeni dizin" penceresi acilir.
Directory ‘
4, Tercih edilen dizin ismini girin ve "OK" Softkeyine basin.
0K
942 Yeni ispargasi olusturmak

Yapilacak islem

242

Bir isparcasinin iginde, gesitli ana programlar, ilklendirme dosyasi, takim bilgileri gibi dosya
tipleri olusturabilirsiniz.

Not
is pargasi dizinleri
is parcasi dizinlerini gruplandirma imkanina sahipsiniz. Burada sorgulama satirinin

uzunlugunun sinirh oldugunu dikkate alin. Azami karakter uzunluguna ulasildiysa, takim
isminin girilmesi esnasinda uyarilirsiniz

% 1. "Program ydneticisi" isletim alanini segin.
Program
manager
e 2. Depolama alanini segin ve klirsoérl, altinda ispargasi olusturmak
NC istediginiz klasérin Gstiine konumlandirin.

¢ use
| " 3. "Yeni" Softkey tusuna basin.
= "Yeni isparcas!" penceresi acllir.

Universal
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4.
5
DK
6
DK

Ayrica bakiniz

9.4 Liste/Program/Gorev listesi/Program listesi olustur

ihtiyag halinde, benzer sekilde olusturulmus bir numune segin.
ispargasina ait tercih edilen ismi girin ve "OK" softkeyine basin.

isim maks. 24 karakterden olusabilir.

Tam buyuk harfler (metafoniler harig), rakamlar ve alt gizgiler (_)
kullanilabilir.

Dizin tipi (WPD) verilir.

isparcasinin adin tasiyan yeni bir klasér olusturulur.

"Yeni G-kod program" penceresi agilir.

Programi olusturmak istiyorsaniz, yeniden "OK" Softkeyine basin.

Program editér modunda agilir.

Serbest bir dosya olusturmak (Sayfa 244)

943 Yeni G-kod program olusturmak

Bir dizinde/ispargasinda G-kod programlar olusturabilir ve buna miiteakip G-kod program
bloklar diizenleyebilirsiniz.

Yapilacak islem

'

Program

manager
2.
3.

New

G code
4.
5.

Universal
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"Program yoneticisi" isletim alanini segin.

Depolama alanini segin ve kirséru, altina ispargasi olusturmak
istediginiz program klasériiniin Ustline konumlandirin.

"Yeni" Softkey tusuna basin.

"Yeni G-kod program" penceresi agilir.

intiyac halinde, benzer sekilde olusturulmus bir numune segin.
Dosya tipini secin (MPF veya SPF).
NC-Bellekte bulunuyorsaniz ve "Alt programlar" veya " Parca

programlar” klasoriini sectiyseniz, her seferinde bir alt program (SPF)
veya ana program (MPF) olusturabilirsiniz.
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9.4 Liste/Program/Goérev listesi/Program listesi olustur

944

244

0K

Tercih edilen program ismini girin ve "OK" Softkeyine basin.

Program ismi maks. 24 karakterden olusabilir.

Tdm blylk harfler (6zel karakterler, dile 6zgu 6zel karakterler, asya
veya kiril yazi karakterleri harig), rakamlar ve alt gizgiler (_) kullanilabilir.

Uygun program tipi verilir.

Serbest bir dosya olusturmak

Her dizine veya alt dizine, herhangi bir formata sahip bir dosya olusturabilirsiniz.

Not

Dosya uzantilari

NC bellekte uzantilar 3 karaktere sahip olmalidir ve DIR ya da WPD olmamalidir.

NC bellekte, "Serbest" butonu ile bir is pargasi altina su dosya tiplerini olusturabilirsiniz:

Any new program

UFR zero points
R variable BPA
Definitions GUD
Setting data SEA
Protection zones PRO
GCEC sag compensation
Initialization program INI

Template | JOBLIST.JOB [l
Type Job list JOB &
Job list JOB
Name Tool data TOA
TMA magazine assignment

Universal
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Yapilacak islem

I

Program
manager
2.
3.
| New
Any
4,
5
0K

Universal
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9.4 Liste/Program/Gorev listesi/Program listesi olustur

"Program yoneticisi" isletim alanini segin.

Depolama alanini segin ve kursord, altinda dosya olusturmak istediginiz
klas6run Ustine konumlandirin.

"Yeni" ve "Serbest" Softkey tuslarina basin
"Yeni serbest program" penceresi agilir.

"Tip" se¢im alanindan, tercih edilen dosya tipini segin (6rn. "GUD
tanimlamalan") ve NC-Bellekte bir ispargasi dizini sectiyseniz,
olusturulacak dosyanin ismini girin.

Dosya, otomatik olarak secilmis olan dosya formatini elde eder.
- VEYA-

Olusturulacak dosyanin ismini ve dosya formatini girin . (6rn.
Benim_Metnim.txt)

isim maks. 24 karakterden olusabilir.

Tam buyudk harfler (metafoniler harig), rakamlar ve alt gizgiler (_)
kullanilabilir.

"OK" Softkeyine basin.
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9.4 Liste/Program/Goérev listesi/Program listesi olustur

94.5 Job (is) listesi olusturmak

Gelismis ispargasi segimi amaciyla, her ispargasi igin bir job (is) listesi olusturma imkanina
sahipsiniz.

Job listesi ile program sec¢imi amaciyla ¢esitli kanallara komutlar génderilir.

Syntax
Job listesi, secim komutu SELECT'ten olusur.
SELECT <Program> CH=<Kanal numarasi> [DISK]

SELECT komutu, belirlenmis olan bir kanaldan galistirmak amaciyla, bir program seger.
Segcilmis olan program, NC-galisma belleginde yUkli olmalidir. Harigten gcalistirma segimi
(CF-kart, USB-veri ortami, ag surlcusu) DISK parametresi sayesinde gergeklesir.

® <Program>
Secilecek programa ait mutlak veya nispi yol girdisi.
Ornekler:
— /INC/WKS.DIR/SAFT.WPD/SAFT1.MPF
— SAFT2.MPF
® <Kanal numarasi>
Programin secilecegi, NC-kanal numarasi.
Ornek:
CH=2
e [DISK]
NC-bellekte bulunmayip, haricten galistirilacak programlar i¢in opsiyonel parametre.
Ornek:
SELECT //remote/myshare/saft3.mpf CH=1 DISK

Aciklama

Job listesinde yorumlar, satir baslarinda ";" isaretiyle veya yuvarlak parantezle isaretlenir.

Klasoriler

Yeni bir Job listesi olustururken, Siemens'e veya Makine Ureticisine ait bir numune
segebilirsiniz.
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9.4 Liste/Program/Gorev listesi/Program listesi olustur

ispargasinin galistiriimasi

Bir ispargasi igin, "Secim" Softkeyine basiimasiyla, ilgili Job listesi s6zdizimsel olarak kontrol
edilir ve daha sonra galistirilir. Kiirsér, Job listesi se¢imi amaciyla, Job listesinde kendi de

durabilir.
Yapilacak islem
% 1. "Program ydneticisi" isletim alanini segin.
Program
manager
. "NC" Softkeyine basin ve kiirséri "ispargasi” dizini iginde bulunan ve
@ NC Job listesi olusturmak istediginiz programin Gstiine konumlandirin.
" 3. "Yeni" ve "Serbest" Softkey tuslarina basin
- "Yeni serbest program" penceresi agilir.
4. "Tip" se¢im alanindan, "Job listesi JOB" girdisini segin ve tercih edilen
0K ismi girerek "OK" Softkeyine basin.
9.4.6 Program listesinin olusturulmasi

Programlari, PLC-kumandayla secilerek ¢alistiriimasini saglayan, bir program listesine girme
imkanina sahipsiniz.

Program listesi, 100 girdiye kadar kapsayabilir.

Makine Ureticisi
{é} Bunun i¢in litfen makine Uretici bilgilerini g6z éniinde bulundurun.

Yapilacak islem

% 1. "Program ydneticisi" isletim alanini segin.
Program
manager
2. Mend ileri adim tusuna ve "Program listesi" Softkeyine basin.
> "Prog.list." penceresi agllir.
e | Prog.-
|E—"ﬂ list
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9.4 Liste/Program/Goérev listesi/Program listesi olustur
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Select
program

i
0K

Delete

Delete
all

Kirsoru tercih edilen satira (program numarasi) konumlandirin.
"Program secimi" Softkeyine basin.

"Programlar" penceresi agilir. isparcasi, parca programi ve alt program
dizinlerinin bulundugu NC-veri agaci goruntulenir.

Kirsori tercih edilen programa konumlandirin ve "OK" Softkeyine
basarsiniz.

Secilmis olan program, yol girdisiyle birlikte listenin ilk satirina alinir.
- VEYA-
Program ismini dogrudan listeye girin.

Mantiel giris durumunda, eksiksiz yol girdisine dikkat edin (6rn.
/INC/WKS.DIR/PROGRAMIM.WPD/PROGRAMIM.MPF).

Gerektiginde //NC ve (.MPF) uzantilar eklenir.

Coklu kanal bulunan makinelerde, programin her seferinde hangi
kanaldan secilecegini girebilirsiniz.

Bir programi listeden uzaklastirmak igin, kirsoru ilgili satira
konumlandirin ve "Sil" Sofkeyine basin.

- VEYA-

Tum programlari program listesinden silmek icin, "Tamuna sil"
Softkeyine basin.
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9.5 Taslaklar olustur

9.5 Taslaklar olustur

Parga programlarinin ve ispargalarinin olusturulmasi amaciyla, kendi numunelerinizi
saklayabilirsiniz? Bu numuneler, diger diizenlemeler amaciyla taslak niteligi tasir.

Bu amacla, tercihen sizin tarafinizdan olusturulmus parga programlarini veya ispargalarini
kullanabilirsiniz.

Numunelerin kayit yerleri

Parca programlarinin veya isparcalarinin olusturulmasi igin kullanilacak olan numuneler,
asagida verilmis olan dizinlerde saklanir.

HMI-Verileri/Numuneler/Uretici/Parca programlari veya isparcalar

HMI-Verileri/Numuneler/Kullanici/Parga programlari veya isparcalari

Yapilacak islem

'k 1. "Devreye alma" isletim alanini segin.
Setup
t_ System 2. "Sistem verileri" Softkeyine basin.
M5 data
3. Kirséru, numune olarak saklamak istediginiz veriye konumlandirin ve
‘ Copy "Kopyala" Softkeyine basin.

4, Verileri saklamak istediginiz "Parga programlari” veya "isparcas!” dizinini
Paste secin ve 'Ekle" Softkeyine basin.

Eklenen numuneler, bir par¢a programinin veya ispargasinin
olusturulmasi sirasinda segenek olarak dururlar.
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9.6 Dizinlerin ve dosyalarin aranmasi

9.6 Dizinlerin ve dosyalarin aranmasi

Program ydneticisindeyken, belirli dizinleri veya dosyalari arama imkanina sahipsiniz.

Not
Yer tutucularla arama

Asagida verilmis olan yer tutuculari, aramay! kolaylastirir:
nimn,

. : istenen bir karakter sirasinin yerini tutar
e "?":istenen bir karakterin yerini tutar

Arama stratejisi
isaretlenmis olan tiim dizin ve baglisi alt dizinlerde, arama gerceklesir.

Kirsér bir dosyaya konumlandiriimissa, ustiinde yetkilendirilmis olan dizinde arama yapilir.

Not
Acik dizinlerde arama

Basarili bir arama gergeklestirmek amaciyla kapali dizinleri agin.

Yapilacak islem

% 1. "Program ydneticisi" isletim alanini segin.

Program
manager

2. Aramay! gerceklestireceginiz saklama alanini segerek, ">>" ve "Ara"
Softkeylerine basin.

"Dosya arama" penceresi agllir.

Search
3. "Metin" alanina, tercih ettiginiz arama kavramini girin.
Uyari: Bir dosya ararken, ismini uzantisiyla birlikte (6rn. DELME.MPF)
eksiksiz olarak girin.
4. intiyac halinde "Biiyiik ve kiigiik yazima dikkat et", kontrol kutucuklarini
aktiflestirin.
5. Aramay! baslatmak i¢in "OK" Softkeyine basin.
0K
6. Uygun bir dizin veya uygun bir dosya bulunursa, isaretlenir.

Universal
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9.7 Programi 6n izlemede goriintiileme?

Continue 7. Arama sirasinda bulunan dizin veya dosya, tercih edilen sonucu
search karsilamiyorsa, "Aramaya devam" ve "Ok" Softkeyine basin.
v
DK
- VEYA-
» Arama iptal edilecekse, "iptal" Softkeyine basin.
‘ Cancel ‘
9.7 Programi 6n izlemede goruntileme?

Bir programin igerigini diizenleme 6ncesi 6n izlemede gorintileme imkanina sahipsiniz.

Yapilacak islem

I

Program
manager
2.
3.
Preview
window

Preview 4.
window

Universal
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"Program ydneticisi" isletim alanini segin.

Tercih edilen depolama alanini seg¢in ve kirsoéri tercih edilen programin
Ustine konumlandirin.

">>" ve "On izleme penceresi" Softkey tuslarina basin
On izleme: ..." penceresi gorintiilenir.

Pencereyi kapatmak igin "On izleme penceresi" Softkeyine tekrar basin.
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9.8 Coklu listeler/Program isaretle

9.8 Coklu listeler/Program isaretle

Kapsamli gézden gegirme amaciyla birden fazla dosyayi ve dizini segebilirsiniz. Bir dizini
isaretlerseniz, altinda bulunan tiim dizin ve dosyalar birlikte segilir.

Not
Segcilmis dosyalar

Bir dizinde birka¢ dosya segerseniz, bu secim dizinin kapatiimasi sirasinda etkisiz hale gelir.

etkili olur.
Yapilacak islem
% 1. "Program ydneticisi" isletim alanini segin.
Program
manager
2. Depolama alanini segin ve kiirsord, isaretlemek istediginiz dosya veya
dizine konumlandirin.
"isaretle" Softkeyine basin.
‘ Mark ‘
m Softkey aktiftir.
4, Kursér veya farenin yardimiyla, tercih edilen dizinleri/programlari segin.
m 5. Kursér tuslarini etkisiz kilmak igin,"isaretle" Softkeyine tekrar basin.

Secimi kaldirma

Bir 6genin tekrar isaretlenmesiyle, gerceklestiriimis olan segimler kaldirilir.
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252 Kullanma kitabi, 03/2013, 6FC5398-6AP40-3VA1



Programiari yénet
9.8 Coklu listeler/Program isaretle

Tuslar vasitasiyla segim

Tus kombinasyonu | Anlam

Q Bir secim gerceklestirir veya genisletir.

Ogeleri tek tek secebilirsiniz.
SELECT

G Birbirlerine bagh segim gerceklestirir.

SHIFT

Vi A

@ Yapilmis bir secimi kaldirir.

INSERT

Fareyle segim

Tus kombinasyonu | Anlam

Sol fare Ogeye tiklama: Oge isaretlenir.
Yapilmis bir segimi kaldirir.
Sol fare + Secimi, bir sonraki tik konumuna kadar birbirine bagli olarak genislet.
SHIFT
basili
Sol fare + Secimi 6gelere tek tek tiklayarak genislet.
Mevcut bir secim, tiklanan 6ge vasitasiyla genisletilir.
CTRL
basil
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9.9 Liste/Program kopyala ve yapistir

9.9 Liste/Program kopyala ve yapistir

Daha 6nceden olusturulmus bir dizin veya programa benzeyen, yeni bir dizin veya program
olusturmak isterseniz, eski dizin veya programi kopyalayarak, secilmis program veya
program bloklarini degistirin. Boylece, zamandan kazanmis olursunuz.

Dizinleri ve programlari kopyalayarak baska bir yere ekleme imkanini, USB/AJ surlculer
(6rn. USB flas disk) tizerinden baska sistemlerle paylasmak amaciyla da kullanabilirsiniz.

Kopyalanmis dosyalari veya dizinleri, baska bir yere de ekleyebilirsiniz.

Not

Dizinleri, sadece lokal surtctlerde, USB veya ag suricilerinde ekleyebilirsiniz.

Not
Yazma izni

Kullanicinin giincel dizinde yazma hakki yoksa, bu fonksiyon sunulmaz.

Not
Kopyalama sirasinda, dizinler i¢in eksik uzantilar otomatik olarak eklenir.

isim verilmesinde, tim harfler (metafoniler harig), rakamlar ve alt gizgiler kullanilabilir. isimler
otomatik olarak buyik harflere ve ek olarak noktalar alt gizgiye déndstiralir.

Ornek
Kopyalama sirasinda isim degistiriimezse, otomatik olarak bir kopyasi olusturulur:

PROGRAMLARIM.MPF, PROGRAMLARIM__1.MPF olarak kopyalanir. Bir sonraki
kopyalamada PROGRAMLARIM__2.MPF olarak kopyalanir, v.b

Bir dizinde PROGRAMLARIM.MPF, PROGRAMLARIM__1.MPF ve
PROGRAMLARIM__3.MPF dosyalari mevcutsa, bir sonraki PROGRAMLARIM.MPF
kopyasi, PROGRAMLARIM__2.MPF olarak kopyalanir.
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Yapilacak islem

% 1.

Program
manager

‘ Copy

Paste

Ovenwrite
all

No

ovenyriting

Skip

0K
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9.9 Liste/Program kopyala ve yapistir

"Program yoneticisi" isletim alanini segin.

Depolama alanini segin ve kirsori kopyalamak istediginiz dosya veya
dizinin Ustiine konumlandirin.

"Kopyala" Softkeyine basin.

Kopyalamis oldugunuz dizin/programi eklemek istediginiz dizini segin.
"Ekle" Softkeyine basin.

Bu dizinde zaten ayni isimde bir dizin/program mevcutsa, bir
gerceklesir. Yeni bir isim girmek igin uyarilirsiniz. Aksi taktirde
dizin/program, sistem tarafindan dnerilmis olan isimle eklenir.

isim izin verilmeyen karakterler iceriyorsa veya ¢ok uzunsa, izin verilen
bir isim verebileceginiz bir sorgulama goruntulenir.

Mevcut dizinlerin/programlarin Ustline kaydedilecekse, "Hepsini Ustiine
kaydet" veya "OK" Softkeyine basin.

- VEYA-

Mevcut dizinlerin/programlarin Ustline kaydedilmeyecekse, "Hig¢ birini
Ustline kaydetme" Softkeyine basin.

- VEYA-

Kopyalama isleminin bir sonraki dosyaya atlamasini istiyorsaniz, "Atla"
Softkeyine basin.

- VEYA-

Dizini/programi baska bir isim altina eklemek istiyorsaniz, baska bir isim
verin ve "OK" Softkeyine basin.
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9.10 Liste/Program sil

Not
Dosyalar ayni dizine kopyalama

Dosyalari ayni dizin igine kopyalayamazsiniz. Kopyay! yeni bir isim altina eklemelisiniz.

9.10 Liste/Program sil

Dosya y6netiminizi kolaylastirmak amaciyla, zaman zaman kullaniimayan program ve
dizinleri silin. Gerekliyse ilk basta bu dosyalari harici bir veri ortaminda (USB-Flash disk)
veya ag sUrucusinde emniyete alin.

Bir dizinin silinmesi nedeniyle, bu dizinde bulunan tim programlarin, takimlarin ve sifir nokta
kaydirma verilerinin yaninda alt dizinlerin de silindigini unutmayin.

Yapilacak islem

% 1. "Program ydneticisi" isletim alanini segin.
Program
manager
2. Depolama alanini segin ve kirsoru silmek istediginiz dosya veya dizinin

Ustline konumlandirin.
3. ">>" ye "Sil" Softkey tuslarina basin
Gergekten silmek isteyip istemediginizi sorgulayan, bir sorgulama

enceresi acllir.
Delete P ¢
4. Programi/dizini silmek igin, "OK" Softkeyine basin.
0K
- VEYA-
* islemi kesmek icin, "iptal" Softkeyine basin.
‘ Cancel

Universal
256 Kullanma kitabi, 03/2013, 6FC5398-6AP40-3VA1



Programiari yénet

9.11 Dosya ve liste ozelliklerini degistir

9.11 Dosya ve liste 6zelliklerini deqistir

"... 6zellikleri" penceresinde, dizinlere ve dosyalara ait bilgiler gérintulenir.
Yol ve ismin yaninda, olusturulma tarihine ait bilgiler gérinttlenir.

ismi degistirme imkanina sahipsiniz.

Erisim haklarini degistirme

LiteratGr

Yapilacak islem

Universal

Ozellikler penceresinde,yliriitme, yazma, indeksleme ve okuma igin erisim haklari
g6rantulenir.

® Yilrutme: galistirma segenegi igin kullanilir
® Yazma: bir dosya veya dizinin degistiriimesine veya silinmesine kumanda eder

NC-dosyalari igin erisim haklarini, her dosya i¢in bagimsiz sekilde, anahtarlama salteri 0'dan
glincel erisim kademesine getirme imkanina sahipsiniz.

Erisim kademesi, giincel erisim kademesinden daha ylksekse, degisiklik gerceklesmez.
Harici dosyalar icin (6rn. lokal sirtici) erisim haklari, sadece makine Ureticisi bu dosyalar igin
ayar gergeklestirmisse goruntilenebilir. Ayarlar penceresi lizerinden degistirilemezler.
Dizinler ve dosyalar i¢in erisim hakki ayarlari

Bir konfiglirasyon dosyasi ve MD 51050 tzerinden, dizinler ve NC/kullanici bellegindeki
erisim haklari degistirilip doldurulabilir.

Konfiglirayon imkanina dair ayrintil bir anlatimi, su literattirde bulabilirsiniz:
SINUMERIK Operate (IM9) / SINUMERIK 840D sl isletme alma kitab

% 1. Program ydneticisini segin.

Program
manager

2. Depolama alanini segin ve kiurséra 6zelliklerini gorintilemek ya da
NC degistirmek istediginiz dosya veya dizinin Ustine konumlandirin.

Local
drive
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9. 12 Sdirtictileri kurma

3. ">>" ve "Ozellikler" Softkey tuslarina basin
"... 6zellikleri" penceresi agllir.

Properties
4. intiyac halinde degisiklikleri gergeklestirin.
Uyari: Ylzey lGzerinden, degisiklikleri NC-bellekte gergeklestirebilirsiniz.
5. Degisiklikleri kaydetmek icin "OK" Softkeyine basin.
0K
9.12 Strtculeri kurma
9.121 Genel goérinim

Lojik strtculer (veri ortami) olarak adlandirilan sirliciilere 8 baglantiya kadar baglanti
tasarlanabilir. Bu sdrtculere, "Program yoneticisi" ve "Devreye alma" isletim alanlarindan
erigilebilir.

Asagida verilen sirtculer donatilabilirler:

e USB interface

¢ NCU'ya ait CompactFlash Kart (sadece NCU'da SINUMERIK Operate ile)
® Ag suricdileri

® PCU'ya ait lokal hard disk (sadece PCU izerinde SINUMERIK Operate ile)

Yazihm-Opsiyonu

"CompactFlash Card'i veri ortami olarak kullanmak igin,"ek olarak HMI-
g6s.bellegine ihtiyag vardir (PCU / PC de SINUMERIK Operate harig).

Not

NCU'ya ait USB-interface,SINUMERIK Operate i¢in kullanilamaz ve bu nedenle
projelendirilemez.
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9.12 Sdirtictileri kurma

9.12.2 Sdrucileri kurma

Projelendirme icin, "Devreye alma" isletim alanindaki, "Siruculeri kurma" penceresini
kullanabilirsiniz.

Dosya

Olusturulmus olan projelendirme verileri, "logdrive.ini" dosyasinda saklanir. Dosya dizini,
/user/sinumerik/hmi/cfg.

Genel bilgiler

Girdi Anlam
Tip suriict yok Sirucu belirlenmemis.

USB lokal USB-hafiz birimine erisim, sadece TCU Uzerinden
baglanti yapilarak gergeklestirir.

USB siirlicller, SINUMERIK Operate'in ilk agilisinda
hafiza birimi takiliysa otomatik olarak taninirlar.

USB global USB-hafiz birimine erisim, sistem aginda bulunan TCU'lar
vasitasiyla gerceklestirilir.
-USB global, Windows altinda olanaksizdir!

NW Windows/Linux Ag sUriicusu

Lokal strtcu Lokal strticu
Hard disk veya CompactFlash Card Ustliinde kullanici
bellegi

FTP Harici bir sunucuya erisim.

Baglanti On Kumanda panelinin 6n yuzinde bulunan USB-interface.
X203/X204 Kumanda panelinin arka ylUziinde bulunan X203/X204
USB-interface.

X204 SIMATIC Thin Client'de X204 USB-interface.

Cihaz USB-hafiza biriminin bagl oldugu TCU-ismi, érn. tcut.
TCU ismi NCU'da tanitilmis olmasi gerekir.

Bolim USB hafiza birimindeki bolim numarasi, orn. 1.
Bir USB-Hub kullaniliyorsa, HUB USB-Port bilgisi.

Port FTP baglanti i¢in arayiiz Standart port "21" ayrilmistir.

Baglantiyi FTP baglantisi bir Disconnect-Timeout sonrasi ayrilir.
ayirma Timeout, 1 ila 150 sn arasinda bulunabilir. Standart olarak
10 sn ayarlanmistir.

Yol o Lokal siiriicii (izerinden bagli olan veri ortamina ait
baslangi¢ dizini.

e Agda serbest birakilmis bir dizine ag yolu. Bu yol her
zaman "/[" ile baslamalidir, 6rn. //ServerQ1/share3.
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9. 12 Sdirtictileri kurma

Hata mesajlari

260

Girdi Anlam
Erisim Baglantilara erisim haklari tahsis edilmelidir: erisim
kademesi kademesi 7'den (anahtarlama salteri konumu 0) erisim

kademesi 1'e (Uretici) kadar.

Daimi olarak girilmis olan erisim kademesi, tim isletim
alanlari igin gegerlidir.

Softkey metni

Softkey etiketleme metni igin, 2 satir mevcuttur. Satir
ayirici olarak %n taninir.

ik satir gok uzunsa, otomatik olarak kesilir.

Eger bir bosluk birakilmissa, bu satir ayirici olarak
kullanilir.

Softkey-ikonu

ikon yok

Softkey Gzerinde ikon géruntilenmez.

sk_usb_front.png

¥

sk_local_drive.png

=

sk_network_drive_ftp.p

ikona ait dosya ismi. Softkey lizerinde gériintiilenir.

L
Metin dosyasi slpmdialog Lisana bagli Softkey metni icin dosya. Girdi alanlarina bir
Metin-Konteksi | SIPmDialog girdi yapilmazsa, Softkey lizerindeki metin, "Softkeytext"

girdi alanina girildigi sekilde gérintulenir.

Girdi alanlarina bir girdi yapilmazsa, Softkey tzerindeki
metin, "Softkeytext" girdi alanina girildigi sekilde
g6rantdlenir.

Kullanici adi Ag bilgisayarindaki dizinin serbest biraktigi, kullanici adi

Parola ve onla iligkili parola. Parola "*" ile sifrelenmis olarak
goruntilenir ve "logdrive.ini" dosyasinda saklanir.

Hata mesaji Anlam

Baglanti kesilirken hata olustu

Mevcut bir stiriicinin aktifligi kaldirilamadi.

Baglanti kurulurken hata olustu.

Sdrlci baglantisi olusturulamadi.

Baglanti kurulurken hata olustu: Hatali girdi veya

yetki yok.

Sirtct baglantisi olusturulamadi.

Yanlis girdi

Girilmis olan veriler hatal veya tutarsiz.
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9.12 Sdirtictileri kurma

Hata mesaiji

Anlam

Fonksiyon kullanim disi Fonksiyon glincel yazilim tarafindan heniiz

desteklenmemektedir.

Tanimsiz hata - Hata

kodu:%1 Hata siniflandirilamadi.

Yapilacak islem

Setup

B Hmi

Log.
drives

&

Activate
drive

| cana
Cancel
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"Devreye alma" isletim alanini segin.

"HMI" ve "Lojik sirici" Softkey tuslarina basin
"Sdrtcdleri kurma " penceresi agllir.

ilgili stiriicti igin verileri secin veya gerekli verileri girin.
"Sdrucilyl aktiflestir" Softkeyine basin.
Sirdclindn aktiflestiriimesi baslatilir.

isletim sistemi, artik girilmis olan verileri ve baglanti kurulumunu kontrol
eder. Sayet bir hata tespit edilmezse, diyalog satirinda basarili
olunduguna dair bir mesaj verilir.

Sirucuye erisim gergeklestirilebilir.

- VEYA-

isletim sistemi bir hata tespit ederse, bir hata mesaji alirsiniz.
"OK" Softkeyine basin.

Tekrar "Sarucileri kurma" penceresine geri dénersiniz. Girdilerinizi
kontrol ederek diizeltin ve strlclyl tekrar aktiflestirin.

"OK" Softkeyine basarsaniz, degistirilmis olan veriler geribildirim
gerceklesmeden devralinir. Basarili veya basarisiz olmus bir baglanti
durumunda, mesaj almazsiniz.

"iptal" Softkeyine basarsaniz, aktif edilmemis tiim veriler reddedilir.
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9.13 PDF dosyalarini gortintileme

9.13 PDF dosyalarini goruntileme

HTML ve PDF dokimanlarini program yoéneticisinin tim suricilerinden ve sistem verilerine
ait veri agaci lizerinden goruntiileme imkanina sahipsiniz.

Not

Dokiimanlara 6nizleme yapmak, sadece PDF formati igin mimkanddir.

Yapilacak islem

1. "Program ydneticisi" isletim alaninda, tercih ettiginiz depolama ortamini
| NG segin.
¢ usB

- VEYA-
t_ System "Devreye alma" isletim alani, "Sistem verileri" veri agacindan, tercih
= data edilen depolama alanini segin.
2. Kirsori, gorintilemek istediginiz PDF veya HTML dosyasi Gizerine
Open konumlandirin ve "A¢" butonuna basin.

Segcilmis dosya ekranda goruntilenir.

Durum satirinda, dokiimana ait depolama yolu belirir. Sizde,
goruntilenen dokiimana ait glincel sayfanin yaninda, toplam sayfa
sayisinda goéruntalenir.

3. Goérinumi blyutmek veya kigiltmek amaciyla, "Zoom +" veya "Zoom —

Zoom + " Softkeyine basin.
Zoom -
4. PDF icinde hedeflenmis bir metin aramasi gercgeklestirmek istiyorsaniz,
Search "Arsiv olustur:isim"
Ui 5. PDF gorinimuani degistirmek amaciyla, "Goérinim" Softkeyine basin.
o Yeni bir dikey Softkey gubugu goéruntilenir.
SIETT 6. Doklmani enine tam ekran goériintilemek amaciyla "Zoom sayfa
page width genisligi" Softkeyine basin.
- VEYA-
T Dokumani dikine tam ekran goérintilemek amaciyla "Zoom sayfa
page length yiksekligi" Softkeyine basin.
- VEYA-
Dokimani 90 derece sola déndirmek amaciyla, "Sola déndar”

Softkeyine basin.
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- VEYA-
Dokimani 90 derece saga dondirmek amaciyla, "Saga déndur"

=T Softkeyine basin.
« 7. Bir 6nceki pencereye dénmek igin "Geri" Softkeyine basin.
Back

el 8. PDF géruntilemeden ayrilmak amaciyla, "Kapat" Softkeyine basin.

9.14 EXTCALL

EXTCALL komutu sayesinde, parga programi lzerinden, lokal striculerde, USB veri
ortamlarinda veya ag suricilerinde bulunan dosyalara erisilebilir.

Programci, ayar datasi SD $SC42700 EXT_PROG_PATH ile kaynak dizinini ve EXTCALL
komutu ile yiklenen alt program igin dosya adini belirleyebilir.

Cerceve kosullar

EXTCALL ¢agirmada, asagida bulunan gergeve kosullarina dikkat edilir;

® EXTCALL lzerinden, sadece MPF veya SPF tipi dosyalar bir ag strticlsiinden
cagrilabilir.

® Dosyalar ve yollar NCK-nomenklatiir'e uygun olmalidir (Ad igin maks. 25 karakter, uzanti
icin maks. 3 karakter).
® Bir ag siricisu Gzerinden bir program, EXTCALL komutuyla su sartlarda bulunur,

— SD $SC42700 EXT_PROG_PATH arama yolu ile ag siricisiine veya iginde bulunan
bir dizine yénlendirildiginde Program dogrudan buraya yerlestiriimis olmalidir, alt
dizinler arattiriimaz.

— SD $SC42700 olmaksizin: programin EXTCALL cagrida, ag siriiciisinde bulunan alt
dizin yolunun dogrudan nitelendirilmis olduguna ve bu alt dizinde bulunduguna dikkat
edin.

® Harici depolama ortamlarinda (Windows sistemler) olusturulmus programlarda, biyik ve
kiicik harf yazimina dikkat edin.

Not
EXTCALL igin maksimum yol uzunlugu

Yol uzunlugu, 112 karakteri asmamalidir. Yol, ayar datasi (SD $SC42700) iceriginden ve
EXTCALL'da yol girdisi, parga programinin ¢agrilmasiyla olusur.
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EXTCALL gagrilarina érnekler
Ayar datasinin kullanimi sayesinde, program aramasi hedeflenmis olarak kumanda edilebilir.

e SD42700 bosken, TCU'da USB-stiriicti(USB-kayit cihazi X203 interface'e bagh) ¢agrisi:
orn. EXTCALL "//TCU/TCU1 /X203 ,1/TEST.SPF"

- VEYA-

SD42700'de "//TCU/TCU1 /X203 ,1" iceriyorsa, TCU'da USB-stirticu (USB-kayit cihazi
X203 interface'e bagh) cagrisi: "EXTCALL "TEST.SPF"

e SD$SC 42700 bosken, USB-6n baglantidan (USB-flas surticll) gagri: 6rn. EXTCALL
"//ACTTCU/FRONT,1/TEST.SPF"

- VEYA-

SD42700 "//ACTTCU/FRONT,1" igeriyorsa, USB-6n baglantidan (USB-flas stirlicti) ¢agrt:
EXTCALL "TEST.SPF"

e SD42700 bosken, ag suricistnden ¢agri: 6rn. EXTCALL "//Bilgisayar
adi/sebestbirakiimissirict/TEST.SPF"

- VEYA-

SD42700 "//Bilgisayar adi/sebestbirakilmissiriici" igeriyorsa, ag surlcustinden ¢agri:
EXTCALL "TEST.SPF"

e HMI-kullanici belle@inin kullanimi (lokal siricu):

— Lokal suricu Uzerine, parga programlari (mpf.dir), alt programlar (spf.dir) ve
isparcalari (wks.dir) dizinleriyle birlikte, ilgili isparcasi (.wpd) dizinlerini yerlestirdiniz:

SD42700 bos: EXTCALL "TEST.SPF"

CompactFlash-Card Uizerinde, NCK-parga program belleginde kullanilan ayni arama
sirasi kullanilir.

— Lokal suricuye, kendinize 6zel bir dizin yerlestirdiniz (6rn.my.dir):
Tdm yolun girilmesi: 6rn. EXTCALL "/card/user/sinumerik/data/prog/my.dir/ TEST.SPF"

Girilmis olan dosya, hedeflenmis olarak aratilir.

Not
Lokal siiriicii, CompactFlash-Card ve USB 6n baglanti igin kisaltma

Lokal surlcl, CompactFlash-Card ve USB 6n baglanti i¢in kisaltma, LOCAL_DRIVE:,
CF_CARD: ve USB: kullanimi (6rn. EXTCALL "LOCAL_DRIVE:/spf.dir/ TEST.SPF").

CF_Card ve LOCAL_DRIVE kisaltmalarini alternatif olarak kullanabilirsiniz.
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=

9.14 EXTCALL

Yazilim-Opsiyonlari

"Lokal suricu" Softkeyinin gérintilenebilmesi icin, "CF-Kart NCU'da ek HMI-
gos.bellegine ihtiyag vardir (PCU50 / PC de SINUMERIK Operate harig).

DIKKAT

USB-FlashDrive'dan galistirma sirasinda olasi kesinti
Dogrudan USB-Flas disk izerinden galistirma 6nerilmez.

isletim sirasinda, USB-Flas diskin, baglanti zorluklarina, disari gcikmasina, carpma
nedeniyle kirllmasina veya yanlislkla ¢cekerek ¢ikartilmasina karsi bir gtivenlik s6z konusu
degildir.

isparcasinin islenmesi sirasinda olusan bir kopukluk, islemenin hemen durmasina ve
dolayisiyla isparcasinin hasar gérmesine sebebiyet verir.

ik

Universal

Makine Ureticisi
EXCALL cagrinin calistinimasi, acilip kapatilabilir.
Bunun icin litfen makine Uretici bilgilerini g6z 6niinde bulundurun..
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9.15 Verileri yedekle

9.15.1 Program yoneticisinde arsiv olusturma

Yapilacak islem

266

NC-bellege ve lokal siriicliye, dosyalari bagimsiz olarak arsivieme imkanina sahipsiniz.

Arsiv formatlari

Arsivinizi binary veya delikli serit formatinda yedekleme imkanina sahipsiniz.

Yedekleme hedefi

Yedekleme alani olarak, hem "Devreye alma" isletim alanindaki sistem verilerine ait arsiv
klasori, hem de USB ve ag suricileri kullanilabilir.

I'n

Program
manager

m

‘ Mark ‘

Archive

Generate
archive

Search ‘

i
0K

"Program yoneticisi" isletim alanini segin.

Arsiv dosyasina/dosyalarina ait kayit yeri segin.

Dizinlerden, arsiv olusturmak istediginiz dosyay!i segin.
- VEYA-

Birden fazla dosyayi veya dizini yedeklemek isterseniz, "isaretle"
Softkeyine basin ve kirsoér veya fare yardimiyla, tercih edilen dizin ya
da dosyalari segin.

">>" ve "Arsivle" Softkeylerine basin.

"Arsiv olustur" Softkeyine basin.

"Arsiv olustur:isim" klasor segin" penceresi agllir.

Sayet belirli bir dizin veya alt dizin aramak istiyorsaniz, kirséri tercih
ettiginiz bir depolama alanina konumlandirin, "Arama" Softkeyine basin

ve arama diyaloguna tercih ettiginiz arama sézcugunu girdikten sonra,
"OK" Softkeyine basin.

Uyari: ™" Yer tutucusu (istenen bir karakter sirasinin yerini tutar) ve "?"
yer tutucusu (istenen karakterin yerini tutar) aramalarinizi kolaylastirir.

- VEYA-
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New Tercih edilen depolama alanini segin, "Yeni dizin" Softkeyine basin,
directory "Yeni dizin" penceresinde tercih edilen ismi girin ve bir dizin olusturmak
\, amaciyla "OK" Softkeyine basin
0K
Ve 7. "OK" basin.
0K "Arsiv olustur:isim" penceresi agllir.
Ve 9. Formati segin (6rn. Arsiv ARC (Binary format)), tercih edilen ismi girin
0K ve "OK" Softkeyine basin.
Bir mesaj, basaril arsivleme hakkinda sizi bilgilendirir.
9.15.2 Sistem verileri Gizerinden arsiv olusturmak

Sadece belirli verileri yedeklemek isterseniz, tercih edilen dosyalari dogrudan veri agacindan
segebilir ve bir arsiv olusturabilirsiniz.

Arsiv formatlar

Arsivinizi binary veya delikli serit formatinda yedekleme imkanina sahipsiniz.

Secilmis dosyalara ait igerigi (XML-, ini-, hsp-, syf-dosyalari, programlari), dnizlemeyle
goruntileyebilirsiniz.

Yol, isim, olusturulma ve degisiklik tarihi gibi dosya bilgilerini, 6zellikler penceresinden
goruntileyebilirsiniz.

On kosul

Erisim haklari ilgili alanlara gére olusturulur ve glvenlik kademesi 7'den (anahtarlama salteri
0), guvenlik kademesi 2 (Anahtar kelime: servise kadar ¢ikar .

Kayit yerleri

/user/sinumerik/data/archive, bzw.
/oem/sinumerik/data/archive altinda CompactFlash Card

® Tum projelendirilmis suricller (USB, ag surtculeri)

E Yazilim-Opsiyonu

Arsivleri, kullanici alaninda CompactFlash karta kaydetmek icin, "ek CF-Kart
Uzerinde HMI-Kul.bellegi NCU" opsiyonuna ihtiyaciniz vardir.
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DIKKAT

USB-FlashDrives'da olasi veri kaybi

USB-FlashDrivelar kalici depolama aygiti olarak kullanima uygun degildir.

Yapilacak islem

Setup

o System

F5  data

‘ Mark ‘

Preview
window

Properties

i
0K

Search

i
0K

Archive

Generate
archive

268

N

"Devreye alma" isletim alanini segin.

"Sistem verileri" Softkeyine basin.

Veri agaci acllir.

Veri agacindan, arsiv olusturmak istediginiz tercih edilen dosyalari
segin.

- VEYA-

Birden fazla dosyay! veya dizini yedeklemek isterseniz, "isaretle"
Softkeyine basin ve kiirsér veya fare yardimiyla, tercih edilen dizin ya
da dosyalari segin.

">>" Softkeyine basin, dikey gubukta baska Softkeyler gorintilenir.

"On izleme penceresi" Softkeyine basin.

Secilmis olan dosyaya ait igerik, kiigiik bir pencerede sergilenir. "On
izleme penceresi" Softkeyine tekrar basarsaniz, pencere tekrar kapanir.
"Ozellikler" Softkeyine basin.

Klguk bir pencerede, secilmis olan dosyaya ait bilgiler elde edersiniz.
"OK" Softkeyine basarsaniz, pencere tekrar kapanir.

"Arama" Softkeyine basin.

Sayet belirli bir dizin veya alt dizin aramak istiyorsaniz, arama
diyaloguna tercih ettiginiz arama s6zciigini girin ve "OK" tusuna basin.

Uyari: ™" Yer tutucusu (istenen bir karakter sirasinin yerini tutar) ve "?"
yer tutucusu (istenen karakterin yerini tutar) aramalarinizi kolaylastirir.

"Arsivle" ve "Arsiv olustur" Softkeylerine basin.
"Arsiv olustur:isim" klasor segin" penceresi agllir.

"Kullanici" ve "Uretici" alt klasérleriyle birlikte "Arsiv" klasorii ve
depolama birimleri (6rn. USB) goruntulenir.
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Hew 9. Depolama alanini segin ve uygun bir alt dizin olusturmak amaciyla
directory "Yeni dizin" Softkeyine basin.
"Yeni dizin" penceresi acilir.
10.  Tercih edilen ismi girin ve "OK" softkeyine basin.
0K Dizin, secilmis olan klasériin altinda olusturulur.
11.  "OK" Softkeyine basin.
0K "Arsiv olustur:isim" penceresi agilir.
12.  Formati secin (6rn. Arsiv ARC (Binary format)), tercih edilen ismi girin
0K ve dosyayi/dosyalari arsiviemek amaciyla "OK" Softkeyine basin.
Bir mesaj, basarili arsivieme hakkinda sizi bilgilendirir.
13. Mesajl onaylamak ve arsivieme islemini bitirmek amaciyla,"OK"
0K Softkeyine basin.
Segcilmis olan dizinde, .ARC format tipinde bir arsiv dosyasi olusturulur.
9.15.3 Program yoneticisinde arsiv okumak

"Program yoneticisi" isletim alaninda, hem sistem verileri arsiv klasériinde bulunan arsivleri,
hem de projelendiriimis USB ve ag surlcllerinden gelen arsivleri okuma imkaniniz

mevcuttur.

B

Yapilacak islem

I

Program
manager

Archive

Read-in
archive

Universal

Yazilim-Opsiyonu

"Program ydneticisi" isletim alani kullanici arsivlerini okuyabilmek igin, "ek
olarak HMI-gd6s.bellegine ihtiyag vardir (PCU50 / PC de SINUMERIK Operate
haricg).

1. "Program yoneticisi" isletim alanini segin.

2. "Arsivle" ve "Arsiv oku" Softkeylerine basin.
"Arsiv oku:arsiv secin" penceresi acllir.
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3. Tercih edilen arsiv kayit alanini segin ve kurséri tercih edilen
arsivin Ustliine konumlandirin.

Uyari: Kullanici arsiv klasoériinde en az bir arsiv mevcutsa,
segenek giriimemesi durumunda sadece goruntilenir.

- VEYA-

Hedeflenmis bir arsiv ariyorsaniz, "Ara" Softkeyine basin, arama
SREIE diyaloguna arsiv dosyasina ait ismi, dosya uzantisiyla (*.arc)
< birlikte girin ve "OK" Softkeyine basin.
0K
4. Mevcut dosyalarin Ustline kaydedilecekse, "Hepsini Ustlne
0K kaydet" veya "OK" Softkeyine basin.
Overwrite
all
- VEYA-
o Mevcut dosyalarin Ustline kaydedilmeyecekse, "Hi¢ birini Ustline
ayerwriting kaydetme" Softkeyine basin.
- VEYA-
] Okuma isleminin bir sonraki dosyaya atlamasini istiyorsaniz,
Skip "Atla" Softkeyine basin.
"Arsiv oku" penceresi acilir ve ilerleme gdstergesiyle birilikte
okuma streci gorintilenir.
Sirecin sonunda, atlanilan veya Ustiine kaydedilen dosyalari
iceren bir "Arsiv okumasi hata protokol(" elde edersiniz.
‘ » ‘ 5. Okuma islemini kesmek icin, "iptal" Softkeyine basin.
Cancel

Ayrica bakiniz

Dizinlerin ve dosyalarin aranmasi (Sayfa 250)
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9.154 Sistem verileri lizerinden arsiv okumak

Belirli bir arsivi okumak isterseniz, bu arsivleri dogrudan veri agacindan secebilirsiniz.

Yapilacak islem

Setup

= System

= data

Read in

v 5.

DK

Ovenwrite
all

No
ovenyriting

Skip

| o2t
Gancel
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"Devreye alma" isletim alanini segin.

"Sistem verileri" Softkeyine basin.

Veri agacindan, "Arsiv" dizini altindaki "Kullanici" klasériinden,
okuyacaginiz tercih edilen dosyayi segin.

"Oku" Softkeyine basin.

Mevcut dosyalarin Ustline kaydedilecekse, "Hepsini Ustline
kaydet" veya "OK" Softkeyine basin.

- VEYA-

Mevcut dosyalarin Ustiine kaydedilmeyecekse, "Hi¢ birini Ustline
kaydetme" Softkeyine basin.

- VEYA-

Okuma isleminin bir sonraki dosyaya atlamasini istiyorsaniz,
"Atla" Softkeyine basin.

"Arsiv oku" penceresi aclilir ve ilerleme gdstergesiyle birilikte
okuma sureci gérintulenir.

Sdrecin sonunda, atlanilan veya Ustline kaydedilen dosyalari
iceren bir "Arsiv okumasi hata protokoli" elde edersiniz.

Okuma islemini kesmek icin, "iptal" Softkeyine basin.
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9.16 Donati verileri

Programlarin haricinde, takim verilerini ve sifir nokta ayarlarini da kaydedebilirsiniz.

Bu imkani, érn. belirli bir G-kod programi icin gerekli, takim ve sifir nokta verilerinin
yedeklenmesi amaciyla kullanabilirsiniz. Bu programi daha sonraki bir zamanda yeniden
calistirmak isterseniz, bu sayede tekrar ayni ayarlara hizli bir sekilde geri dénebilirsiniz.

Harici bir takim 6n ayar aparatinda denenmis olan takim verilerini, bu sayede takim
yonetimine kolaylikla yukleyebilirsiniz.

Not
Parca programlarina ait hazinm verilerini yedeklemek

Parga programlarina ait hazirlik verileri, sadece "ispargalar" dizinine yerlestirildiklerinde
yedeklenebilirler.

"Parga programlar" dizininde yer alan parga programlarinda , "Hazirlik verilerini yedekle
secenegi etkinlesmez.

Verileri yedekle

Veriler
Takim verileri e hayir
e tam takim listesi
Magazin yerlesimi e evet
e hayir
Sifir noktalar e hayir
"Temel sifir noktasi" sec¢im alani karartihr
e hepsi
Temel sifir noktalari e hayir
e evet
Dizin Secilmis programin bulundugu dizin goruntdlenir.
Dosya adi Burada, teklif edilen dosya adini deg@istirme imkanina sahipsiniz.
Not

Magazin yerlesimi

Magazin yerlesiminin ihra¢ edilmesi, sadece sisteminiz takim verilerinin yiuklenmesine ve
bosaltilmasina imkan taniyorsa mimkuindr.
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Yapilacak islem

Program
manager
o
Local
drive
3.
Archive
Save 4.
setup data
5.
6.
W 7
0K

9.16 Donatr verileri

"Program ydneticisi" isletim alanini segin.

Kirsoru, yedeklemek istediginiz takim ve sifir nokta verilerinin ait
oldugu program ustiine konumlandirin.

">>" ve "Arsivle" Softkeylerine basin.

"Hazirlik verilerini yedekle" Softkeyine basin.
"Hazirlik verilerini yedekle" penceresi agllir.

Yedeklemek istediginiz verileri secin.

intiyag halinde, "Dosya adi" alanindan baslangigta secilmis olan
programa ait 6nceden belirlenmis adi degistirin.

"OK" Softkeyine basin.
Hazirlik verileri, segilmis olan programla ayni dizine yerlestirilir.
Dosya, otomatik sekilde INI-dosyasi olarak kaydedilir.

Not
Program segimi

Bir dizinde, ana programla ayni adi tasiyan bir INI-dosyasi mevcutsa, ana programin
secilmesiyle INI-dosyasi otomatik olarak baslatilir. Bu ylizden, istenmeden takim verileri

degistirilebilir.
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Makine Ureticisi
{é} Bunun i¢in litfen makine Uretici bilgilerini g6z éniinde bulundurun.
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9.16.1 Hazirlik verilerinin ithal edilmesi
ithal etme sirasinda, hangi yedeklenmis verilerin ithal ediimesini istediginizi segebilirsiniz:
e Takim verileri
® Magazin yerlesimi
e Sifir noktalar

o Temel sifir noktasi

Takim verileri
Secgmis oldugunuz verilere gore, sistem su sekilde davranis sergiler:
e tam takim listesi

ilk basta, takim yénetimiyle ilgili tiim veriler silinir ve daha sonra yedeklenmis veriler
yUklenir.

e programda kullanilan tim takim verileri

Okunmakta olan takimlardan en az bir tanesi takim yénetiminde mevcutsa, su segenekler
arasindan tercih yapabilirsiniz.

" Overwrite | Tdm takim verilerini yiklemek istiyorsaniz, "Timun0 degistir"

all Softkeyine basin. Mevcut olan diger takimlarin Ustline, onay
istenmeden kayit gerceklesir.
- VEYA-

No Mevcut takimlarin Ustline kaydedilmeyecekse, "Hig birini Gstlne

overwriting kaydetme" Softkeyine basin.

Mevcut takimlar, onay istenmeden atlanir.
- VEYA-

ki Mevcut takimlarin Ustiine kaydedilmeyecekse, "Atla" Softkeyine basin.

ip

Mevcut her bir takimda sirasiyla onay istenir.

Yiikleme mevkisinin se¢imi

Sayet bir magazin igin birden fazla yiikleme mevkisi dizenlenmisse, "Bosaltma mevkisi se¢”
Softkeyi vasitasiyla bir pencere agarak, magazine yiikleme mevkisi tahsis etme imkanina
sahipsiniz.

Universal
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Yapilacak islem

1. "Program ydneticisi" isletim alanini segin.

I

Program
manager

2. Kirsoru tekrar ithal etmek istediginiz, yedeklenmis olan takim ve sifir
NC nokta verilerinin (*.INI) ait oldugu dosya ustiinde konumlandirin.

Local
drive

3. <KUrsor saga> tusuna basin

>

- VEYA-
Dosya Ustiine cift tiklayin
"Hazirlik verilerini ithal et" penceresi agilir.
4. ithal etmek istediginiz verileri (6rn. magazin yerlesimi) secin.

O

SELECT

5. "OK" Softkeyine basin.
0K
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9.17 v24
9.17 V24
9.17.1 Arsivin ithal edilmesi ve ihrag edilmesi

V24 seri interface'in kullanimi

"Program yoneticisi" ve "Devreye alma" isletim alaninda, V24 seri interface Gzerinden
arsivleri, ithal ve ihrag etme imkanina sahipsiniz.

® NCU Gzerinden SINUMERIK Operate:

V24 interface igin Softkeyler, opsiyon modili baglandiginda ve kutu donatiimissa
kullanilabilir.

® PCU lzerinden SINUMERIK Operate:

V24 interface igin Softkeyler, her zaman kullanilabilir.

Arsiv ihrag etme

Gonderilecek dosyalar (dizinler veya bagimsiz dosyalar), bir arsive (*.ARC) sikistirilir. Bir
arsiv (*.arc) gonderecekseniz, bu ek olarak sikistiriimaksizin dogrudan gonderilir. Bir
dosyayla (6rn. dizin) birlikte bir arsiv (*.arc) segtiyseniz, bunlar yeni bir arsiv olarak
sikistirildiktan sonra goénderilirler.

Arsivlerin ithal edilmesi

V24 interface izerinden sadece arsivler ithal edilebilirfler. Bunlar aktarilirlar ve arkasindan
sikistirilirlar.

Not
Start-up datasi

V24 interface Uzerinden bir start-up datasi ithal ettiginizde, bu hemen aktiflesir.
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Programiari yénet

9.17 V24

Delikli serit formatini harici olarak diizenlemek

Arsivleri harici olarak dizenlemek istediginizde, bunlari delikli serit formatinda
gercgeklestirirsiniz. SinuCom devreye alma ve Servicetool SinuCom ARC ile arsivleri (binary
formatta) ve devreye alma arsivini dizenleyebilirisiniz.

Yapilacak islem

1. "Program yoneticisi" isletim alanini secin ve "NC" veya "lokal
% sUriclh" Softkeyine basin.
Program
manager
o
Local
drive
- VEYA-
"Devreye alma" isletim alanini segin ve "Sistem datalari”
"\ Softkeyine basin.
Setup
1 System
M5 data
Arsivleri ihrag etme
2. V24'e géndermek istediginiz dizinleri veya dosyalari isaretleyin.
3. ">>" ve "Arsivle" Softkeylerine basin.
Archive
Send 4. "V24'e gbnder" Softkeyine basin.
R5-232-C
- VEYA-
Arsivin ithal edilmesi
Faaas Dosyalarin V24 (zerinden ithal edilmesini istiyorsaniz, "V24'den
R5-232-C al" Softkeyine basin.
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9.17 V24

278

V24 ayari

Anlam

Protokol

V24 interface lizerinden aktarimda, asagida verilmis olan protokoller
desteklenir:

e RTS/CTS (On ayar)
o Xon/Xoff

Aktarim

Ek olarak, guvenli protokole (ZMODEM-Protokoll) sahip aktarim
yapma imkani mevcuttur.

e normal (6n ayar)
e glvenli

Segcilmis olan interface igin glivenli aktarim, RTS/CTS ile baglantiya
gegerek ayarlanir.

Baudrate

Aktarim orani: 115 kBaud'a kadar aktarim orani ayarlanabilir.
Kullanilabilir Baudrate, baglanmis olan cihaza, hat uzunluguna ve
elektriksel ¢cevre sartlarina baglidir.

e 110

e 19200 (6n ayar)

e 115200

Arsiv formati

e Delik formati (6n ayar)
e Binary format (PC formatr)

V24 ayarlar (Ayrintilar)

interface

¢ COM1

Parite

Parite bitleri, hata tanimlanmasinda kullanilir: Parite bitleri, "1"
yerlestirilmis yerlere ait sayiyi tek sayi (tekli parite) veya cift say (gift
parite) yapmak igin kodlanmis karakterlere eklenir.

e higbiri (6n ayar)
o tek
o cift

Stop bitleri

Asenkron veri aktariminda stop bitlerinin sayisi
e 1 (6n ayar)
e 2

Veri bitleri

Asenkron aktarimda veri bitlerinin sayisi
e 5Bit
[ ]

e -8 Bit (6n ayar)

XON (Hex)

Sadece delikli serit formatinda

XOFF (Hex)

Sadece delikli serit formatinda
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Programiari yénet
9.17 V24

V24 ayari Anlam

Aktarim sonu (Hex) Sadece delikli serit formatinda

Aktarim sonu karakteriyle stop

Aktarim sonu karakteri 6n ayarlarda 1A'dir (HEX).
Zaman asimi (Sn.) Zaman asimi

Aktarim sorunlarinda veya aktarim sonunda (aktarim sonu karakteri
olmadan) verilmis olan saniye sonunda aktarim kesintiye ugrar.

Zaman asimi, ilk karakterle baslayan ve aktarilmis her karakterle
yenilenen bir zamanlayiciyla kontrol edilir.
Zaman asimi ayarlanabilir (saniye).

Yapilacak islem

% 1. "Program ydneticisi" isletim alanini segin.
Program
manager
2. "NC" veya "Lokal slrtcu" Softkeyine basin.
e
Local
drive
3. ">>" ve "Arsivle" Softkeylerine basin.
Archive
RS-930-[ 4. "V24 ayarlar" Softkeyine basin.
settings "Interface:V24" penceresi aglilir.
5. Interface ayarlari gérintilenir.
Dot 6. Interface igin baska ayarlari gézden gegirmek ve dizenlemek
ails

istiyorsaniz, "Detaylar" Softkeyine basin.

Universal
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Programin tanitiimasi

10.1 Genel bakis

10

"TEACH IN" fonksiyonuyla, "OTQO" ve "MDA" isletim modlarinda programlari
dizenleyebilirsiniz. Basit hareket bloklari olusturabilir ve degistirebilirsiniz.

Ayrica, basit ¢galistirma akislarini realize etmek ve tekrar olusturulabilir kilmak icin, eksenleri
mandel olarak belirli konumlara hareket ettirirsiniz. Hareket edilen konumlar devralinir.

"OTO" isletim modunda, secilmis olan program Teach In (6gretme) gerceklestirilir.

"MDA" isletim modunda, MDA-tamponda (bellek) Teach In (6gretme) gerceklestirilir.

Bu sayede, muhtemel gevrim disi olusturulmus harici programlar, uygun hale getirilebilir ve
ihtiya¢ halinde modifiye edilebilirler.

10.2 Genel prosediir

Genel siire¢

Universal
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Tercih ettiginiz program blogunu segin, ilgili "Konum Teach In", "Hizh
hareket G01", "Dogrudan G1" veya "Daire kontrol noktasi CIP" ve
""Daire son noktasi CIP" Softkeyine basin.

Bir blogu uUstliine kaydederek sadece ayni tiirden bir blokla
degistirebilirsiniz.

- VEYA-

Kurséri programa ait tercih ettiginiz bir konuma getirin, ilgili "Konum
Teach In", "Hizli hareket G01", "Dogrudan G1" veya "Daire kontrol

noktasi CIP" ve "Daire son noktasi CIP" Softkeyine basin ve yeni bir
program blogu eklemek amaciyla eksenleri hareket ettirin.

Blogu ekleyebilmek igin kiirsor, kiirsér tusu ve giris tusu vasitasiyla bos
bir satira konumlandiriimahdir.

Degistirilmis veya yeni olusturulmus program blogunu Teach In
yapabilmek icin, "Devral" Softkeyine basin.
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Programin tanitilmasi

10.3 Blok ekle

Not

ilk Teach blogunda, tiim ayarlanmis eksenler Teach edilir. Diger her bir Teach blogunda,
sadece eksenlere ait hareketler veya maniel girdiyle degistirilmis olan eksenler Teach edilir.

Teach modunu terk ettiginizde, bu sire¢ yeniden baslar.

isletim alanlarinin ve isletim modlarinin degistirilmesi

Teach slresince baska bir isletim modu veya baska bir isletim alani segerseniz, konum
degisiklikleri reddedilir ve Teach modunun etkinligi kalkar.

10.3 Blok ekle

Eksenleri hareket ettirme ve glincel degerleri dogrudan yeni bir konum bloguna yazma
imkanina sahipsiniz.

On kosul

"OTQO" isletim modu: Dizenlenecek program segilidir.

Yapilacak islem

w 1. "Makine" isletim alanini segin.
| |
Machine
_3 2. <OTO> veya <MDA> tusuna basin.
AUTO
1)
MDA
@ 3. <TEACH IN> tusuna basin.
TEACH IN
y_ Teach 4. "Prog. Teach et" Softkeyine basin.
prog.
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Programin tanitiimasi

10.3 Blok ekle
5. Eksenleri, tercih edilen konuma hareket ettirin.
Teach 6. "Konum Teach In" Softkeyine basin.
position Gincel konum degerine sahip, yeni bir program blogu eklenir.
10.3.1 Teach bloklarinda girdi parametreleri

Teach In Konumunda parametreler , GO, G1 ve daire son noktasi CIP Teach In

Parametre Tanimlama

X X-ydniinde hareket konumu

Y Y-yéninde hareket konumu

4 Z-yénunde hareket konumu

F ilerleme hizi (mm/U; mm/dk)- sadece G1 ve daire son noktasi CIP Teach In
8]

Daire ara nokta parametresi CIP Teach In (6gretme)

Parametre Tanimlama

I X-yénunde daire merkez noktasi koordinatlari

J Y-y6niinde daire merkez noktasi koordinatlari

K Z-ybniinde daire merkez noktasi koordinatlari

Teach In konumunda gegis tiirleri , GO ve G1 Teach In ve ASPLINE

Gegise ait asagida verilmis olan parametreler tavsiye edilir:

Parametre Tanimlama

G60 Tam durma

G64 Taslama

G641 Programlanabilir taslama
G642 Eksenel taslama

G643 Blok dahili taslama
G644 Eksen dinamikli taslama
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10.3 Blok ekle

Teach In konumunda hareket tirleri, GO ve G1 Teach In

Harekete ait asagida verilmis olan parametreler tavsiye edilir:

Parametre

Tanimlama

CP

hat senkronu

PTP

Noktadan noktaya

PTPGO

sadece GO noktadan noktaya

Spline-egrisi baslangi¢ ve bitisinde gegis davranisi

Harekete ait asagida verilmis olan parametreler tavsiye edilir:

Parametre

Tanimlama

Baslangi¢

BAUTO

Otomatik hesaplama

BNAT

Egim sifir veya dogaldir.

BTAN

Tegetsel

Son

EAUTO

Otomatik hesaplama

ENAT

Egim sifir veya dogaldir.

ETAN

Tegetsel

284
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Programin tanitiimasi

10.4 Pencere lzerinden tanitma

104 Pencere lUzerinden tanitma

10.4.1 Genel

Klrsor bos bir satirda durmalidir.

Program satirlarinin eklendigi pencereler, WKS'de glincel degerler igin agma ve kapama
alanlarina sahiptirler. Her 6n ayar 6ncesi, hareket davranisi ve hareket gegcisi icin parametreli
secim alanlari sunulur.

Pencerenin secilmesinden dnce eksenler hareket ettiriimediyse, girdi alanlari ilk se¢imde

doldurulmamustir.

Giris/Cikis alanlarina ait tim veriler, "Devral" Softkeyi vasitasiyla programa devralinir.

On kosul

"OTO" isletim modu:

Yapilacak islem

M,

el

Machine

TEACH IN
Y1 . Teach 4.
prog.
5.
Rap. tra. 6.
G0
Gire. end
pos. CIP
7.
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Duzenlenecek program segilidir.

"Makine" isletim alanini segin.

<OTO> veya <MDA> tusuna basin.

<TEACH IN> tusuna basin.

"Prog. Teach et" Softkeyine basin.

Kursoéra, kursér ve Input tuslarinin yardimiyla, programin tercih edilen
yerine konumlandirin.

Sayet bos satir mevcut degilse, bunu ekleyin.

"Hizli hareket GO", "Dogrudan G1" veya "Daire ara noktasi CIP" ve
"Daire son noktasi CIP" Softkeylerine basin.

Girdi alanlariyla birlikte, ilgili pencereler gérintilenir.

Eksenleri, tercih edilen konuma hareket ettirin.
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Programin tanitilmasi

10.4 Pencere tizerinden tanitma

< 8. "Ubernehmen (devralma)" Softkeyine basin.
Accept Kirsor konumuna yeni bir program blogu eklenir.

- VEYA-
» Girdileri reddetmek amaciyla, "iptal" Softkeyine basin.
‘ Cancel ‘
10.4.2 Hizl hareket GO Teach In

Eksenleri hareket ettiriyor ve hareket konumuyla birlikte, bir hizli hareket blogunu Teach In
(6gretmek) yapiyorsunuz.

Not
Teach In yapilacak eksen ve parametrelerin segimi

"Ayarlar" penceresinden, hangi eksenlerin Teach blogunda devralinacagini ayarlayabilirsiniz.

Buradan ayni zamanda, hareket ve gegis parametrelerinin de Teach edilmesini
belirleyebilirsiniz.

10.4.3 Dogrudan G1 Teach In

Eksenleri hareket ettiriyor ve hareket konumuyla birlikte, bir dizenleme blogunu Teach In
(G1) yapiyorsunuz.

Not
Teach In yapilacak eksen ve parametrelerin segimi

"Ayarlar" penceresinden, hangi eksenlerin Teach blogunda devralinacagini ayarlayabilirsiniz.

Buradan ayni zamanda, hareket ve gegis parametrelerinin de Teach edilmesini
belirleyebilirsiniz.
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Programin tanitiimasi
10.4 Pencere tizerinden tanitma

1044 Daire ara noktasi ve daire son noktasi CIP Teach In (6Gretme)

Dairesel interpolasyonda CIP, ara ve son noktayi girersiniz. Bunlar, bir blokta ayri olarak
Teach edilirler. Programlanan iki noktanin siralamasi belirlenmemistir.

Not

iki noktaya ait kiirsdr konumunun Teach sirasinda degismedigine dikkat edin.

Ara noktayi, "Daire ara noktasi CIP" penceresinde Teach edersiniz.
Son noktayi, "Daire son noktasi CIP" penceresinde Teach edersiniz.

Ara veya kontrol noktasi, sadece geometrik eksenlerle Teach edilir. Bu nedenle, devralma
icin en az 2 geometrik eksen olusturulmus olmasin gerekir.

Not
Teach In yapilacak eksen segimi

"Ayarlar" penceresinden, hangi eksenlerin Teach blogunda devralinacagini ayarlayabilirsiniz.

1045 A-Spline Teach In

Akima-Spline interpolasyonda, diz bir egriyle baglantisi olan kontrol noktalari girersiniz.

Start noktasini girersiniz ve baslangigtan baslayip sonda tamamlanan bir gegis
olusturursunuz.

Bagimsiz kontrol noktalarini "Konum Teach In" zerinden Teach edersiniz.

Yazilim-Opsiyonu
E "A-Spline interpolasyon icin, "Spline interpolasyon" opsiyonuna ihtiyag
duyarsiniz.

Not

Bir Spline interpolasyonu programlayabilmek icin, uygun bir opsiyon biti olusturulmalidir.

Makine Ureticisi
{é} Bunun igin lUtfen makine Uretici bilgilerini géz éniinde bulundurun.
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10.4 Pencere tizerinden tanitma

Yapilacak islem

w 1. "Makine" isletim alanini segin.
| |
Machine
_3 2. <OTO> veya <MDA> tusuna basin.
AUTO
)
MDA
@ 3. <TEACH IN> tusuna basin.
TEACH IN
y_ Teach] 4 "Prog. Teach et" Softkeyine basin.
prog.
5. ">>" ve "ASPLINE" Softkey tuslarina basin
Girdi alanlariyla birlikte "Akima-Spline" penceresi aclilir.
ASPLINE
6. Eksenleri tercih ettiginiz konuma hareket ettirin ve ihtiya¢ halinde
gegcis tard icin baslangi¢ ve bitis noktalarini ayarlayin.
< 7. "Ubernehmen (devralma)" Softkeyine basin.
Accept Kiirsér konumuna yeni bir program blogu eklenir.
- VEYA-
» Girdileri reddetmek amaciyla, "iptal" Softkeyine basin.
‘ Cancel ‘
Not

Teach In yapilacak eksen ve parametrelerin segimi
"Ayarlar" penceresinden, hangi eksenlerin Teach blogunda devralinacagini ayarlayabilirsiniz.

Buradan ayni zamanda, hareket ve gecis parametrelerinin de Teach edilmesini
belirleyebilirsiniz.
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Programin tanitiimasi

10.5 Blok degistir

10.5 Blok dedistir

Bir program blogunun Ustline kaydederek sadece ayni tirden bir Teach bloguyla

degistirebilirsiniz.

Gegerli pencerede gosterilen eksen degerleri, blokta Ustline kaydedilen degerler olmayip,

glincel degerlerdir.

Not

Program blogu penceresinde bir bloga ait konum ve parametre haricinde herhangi bir ebat
degistirmek isterseniz, alfanimerik girdi yapmanizi tavsiye ederiz.

On kosul

Duzenlenecek program segilidir.

Yapilacak islem

TEACH IN
L Teach 4.
prog.

5.

Teach 6.
position
Gire. end
pos. CIP

W 7.
Accept

| cana
Cancel
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"Makine" isletim alanini segin.

<OTO> veya <MDA> tusuna basin.

<TEACH IN> tusuna basin.

"Prog. Teach et" Softkeyine basin.

Duzenlenecek olan program blogunu segin.

"Konum Teach In", "Hizli hareket G0", "Dogrudan G1" veya "Daire ara
noktasi CIP" ve "Daire son noktasi CIP" Softkeylerine basin.

Girdi alanlariyla birlikte, ilgili pencereler gérintilenir.

Eksenleri, tercih edilen konuma hareket ettirin ve "Devral" Softkeyine
basin.

Program blogu degistiriimis olan degerlerle Teach edilir.
- VEYA-
Degisiklikleri reddetmek amaciyla, "iptal" Softkeyine basin.
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10.6 Blok se¢

10.6 Blok se¢
Kesinti gostergesini, giincel kiirsér konumuna yerlestirme imkanina sahipsiniz. Programin bir
sonraki baslatilmasinda, isleme bu noktadan itibaren devam eder.
Teach sirasinda, ¢alistiriimasi tamamlanmis olan program bdélimlerini de degistirebilirsiniz.
Bu sirada programin galistiriimasi, otomatik olarak bloke edilir.
Programi devam ettirmek igin, bir Reset veya blok segimi gergeklestiriimelidir.

On kosul

Das zu bearbeitende Programm ist angewahit.

Yapilacak islem

w 1. "Makine" isletim alanini segin.
el
Machine
_3 2. <OTO> tusuna basin.
AUTO
@ 3. <TEACH IN> tusuna basin.
TEACH IN
i Teach 4. "Prog. Teach et" Softkeyine basin.
prog.
5. Kirséru tercih edilen program blogunun dstinde konumlandirin.
Block 6. "Blok segimi" Softkeyine basin.
selection
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10.7 Blok sif

10.7 Blok sil

Bir program blogunu tamamen silme imkanina sahipsiniz.

On kosul

"OTQO" isletim modu: Dizenlenecek program segilidir.

Yapilacak islem

'm' 1. "Makine" isletim alanini segin.
| LA |
Machine
_3 2. <OTO> veya <MDA> tusuna basin.
AUTO
1)
MDA
@ 3. <TEACH IN> tusuna basin.
TEACH IN
y  Teach 4. "Prog. Teach et" Softkeyine basin.
prog.
5. Silinecek olan program blogunu segin.
6. ">>" ve "Blok sil" Softkey tuslarina basin
Kursérun Gstinde durdugu program blogu silinir.
Delete
block
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10.8 Tech In igin ayariar

10.8 Tech In icin ayarlar

"Ayarlar" penceresinden, hangi eksenlerin Teach blogunda devralinacagini ve hareket tiru
ile hat kumandasi parametrelerinin 6nerilip dnerilmeyecegini belirlersiniz.

Yapilacak islem

w 1. "Makine" isletim alanini segin.
| |
Machine
_3 2. <OTO> veya <MDA> tusuna basin.
AUTO
)
MDA
@ 3. <TEACH IN> tusuna basin.
TEACH IN
y_ Teach 4. "Prog. Teach et" Softkeyine basin.
prog.
5. ">>" ve "Ayarlar" Softkey tuslarina basin
"Ayarlar" penceresi gértntulenir.
Settings

Vs 6. "Teach edilecek eksenler" ve "Teach edilecek parametreler" altinda
Accept bulunan kontrol kutucuklarindan tercih edilen ayarlari aktiflestirin ve
ayarlari onaylamak igin "Devral" Softkeyine basin.
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HT 8 11

11.1 HT 8 Genel gérinim

Mobil Handheld Terminal SINUMERIK HT 8, bir kumanda panelinin ve bir makine kumanda
panelinin fonksiyonlarini birlestirir. Bu sayede, makine yaninda denetim, kumanda, Teach In
(6gretme) ve programlama igin uygundur.

1 Mdsteri tuslan (Ucretsiz eklenebilir)

2 Hareket tuslari

3 Kullanici menusi tusu

4 El ¢arki (opsiyonel)
Kullanim

7,5" TFT renkli ekran, Touch (dokunarak) kullanim imkani saglar.
Universal
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HT 8

11.1 HT 8 Genel gériindm

Yan tarafinda, eksenlerin hareketi, rakam girdisi, kiirsériin kumandasi ve makine kumanda
paneli fonksiyonlari (6rn. Start ve Stop mevcut) igin folyo tuslar bulunur.

Bir acil durdurma tusu ve iki adet 3 kademeli onay tusu ile donatilmistir. Harici bir tus takimi
baglama imkanina sahipsiniz.

Literattr
HT 8 baglanti ve devreye alma hakkinda ayrintili bilgileri, asagidaki literatirden elde
edebilirsiniz:
SINUMERIK Operate (IM9) / SINUMERIK 840D sl isletme alma kitabi
Msteri tuslari
Dort adet misteri tusunun yerlestiriimesi Ucretsizdir ve makine Ureticisiyle misteri odakl
olarak diizenlenebilir.

Makine Ureticisi

{é} Bunun i¢in litfen makine uretici bilgilerini g6z éniinde bulundurun.
Entegre edilmis makine kumanda paneli
HT 8, tuslardan (6rn. Start, Stop, hareket tuslari, v.b) ve Softkey olarak sonradan olusturulan
tuslardan (bkz. Makine kumanda paneli- Menii) olusmus bir MSTT entegre etmistir.
Tuslara ait agiklamalari "Makine kumanda paneline ait kumanda elemanlar" béliminden
bulabilirsiniz.
Not
Makine kumanda paneli menisine ait Softkeylerden isletilen PLC birlesim yeri sinyalleri,
edge-triggered olarak kontrol edilirler.

Onay tuslan

HT 8 iki onay tusuna sahiptir. Bu sayede, onay geregi duyulan isletimlerde onay
fonksiyonlarini (6rn. hareket tuslarinin gosterilmesi ve hareket tuslarinin kullanimi), gerek sol
elle gerekse sag elle gerceklestirebilirsiniz.

Onay tuslari, su tus pozisyonlari igin yerlestiriimislerdir:
® Serbest birakiimis (etkisiz)
® Onay (orta konum)- Kanal 1 ve kanal 2 onayi ayni anahtarda.

® Panik (tam basilarak)
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Hareket tuslar

Sanal klavye

11.1 HT 8 Genel gériindm

Makinenize ait eksenleri, HT 8 hareket tuslari vasitasiyla hareket ettirebilmek amaciyla,
"JOG" isletim modu, "Teach In" veya "Ref. Point" alt isletim modlari segilmis olmalidir.
Ayarlanmaya goére onay tuslari etkinlestiriimelidir.

Makine ireticisi
{é} Bunun igin lUtfen makine uretici bilgilerini g6z éniinde bulundurun.

Degerlerin kolay girilebilmesi amaciyla, bir sanal klavye mevcuttur.

Kanalin degistiriimesi

El carki

LiteratGr

Ayrica bakiniz

Universal

® Durum goéstergesinde bulunan kanal géstergesinde, Touch (dokunarak) isletim
vasitasiyla, kanal degistirme imkanina sahipsiniz.

— Makine isletim alaninda (blytk durum géstergesi), durum géstergesinde bulunan
kanal gostergesinde, Touch (dokunarak) isletim vasitasiyla.

— Diger isletim alanlarinda (kigUk gosterge) resimlerdeki baslik satirinda (sari alan)
bulunan kanal géstergesinde Touch (dokunarak) isletim vasitasiyla.

e Kullanici menUstnde bulunan "U" tusu vasitasiyla etkinlesen makine panel menisinde,
"1... n CHANNEL" Softkeyi bulunur.

isletim alaninin degistirilmesi

Aktif isletim alani igin gésterge sembollerinin Touch isletimi vasitasiyla, isletim alani
menusund etkinlestirebilirsiniz.

HT 8, el carkiyla elde edilebilir.

Baglanti hakkinda bilgileri su literatlirden elde edebilirsiniz:
SINUMERIK 840D sl/840Di sl, isletme bilesenleri ve ag baglantisi cihaz kitabi

Kanal degistirme (Sayfa 59)
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11.2 Islem tuslar

11.2 Islem tuslari

islem tuslarinda yazi yoktur. Ancak dikey buton gubugunun yerine iizerine yazi bulunan
tuslari etkinlestirme olanaginiz vardir.

Standart olarak dokunmatik panel lizerine 6 eksene kadar islem tuslar yazisi etkinlestirilir.

Makine Ureticisi
{é} Bununla ilgili makine ureticisinin verdigi bilgilere dikkat edin.

Belirme ve karartma

Yazinin belirmesi ve karartiimasi érnegin onay tusuna basilarak saglaniyor olabilir. Onay
tusuna basildiktan sonra islem tuslari etkinlik kazanir.

Onay tusunu tekrar serbest birakin, islem tuslari tekrar karartilir.

Makine Ureticisi
{é} Bununla ilgili makine ureticisinin verdigi bilgilere dikkat edin.

Mevcut tim dikey ve yatay butonlarin Gzerine yazilar gelir veya karartilir,
diger bir ifadeyle diger butonlar kullanilabilir degildir.

Universal
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11.3 Makine kontrol paneli menusu

11.3 Makine kontrol paneli mendsti

Buradan, yazilim tizerinden kopya edilmis makine kumanda paneli tuslari segerek, Touch

isletim vasitasiyla uygun Softkeyler belirlersiniz.

Tuslara ait agiklamalari "Makine kumanda paneline ait kumanda elemanlari" bélimiinden

bulabilirsiniz.

Not

Makine kumanda paneli menusine ait Softkeylerden isletilen PLC birlesim yeri sinyalleri,

edge-triggered olarak kontrol edilirler.

Gorintileme ve karartma

Kullanici menlsu "U" tusuyla, CPF Softkey gubugu (dikey Softley cubugu) ve kullanici
Softkey ¢cubugu (yatay Softkey gubugu) goruntilenir.

| = 03/09/09
M
7 Reset SKP DRFMD1DRYPRI|/\ Wait: Feedrate enable missing MACHE
Machine Position [mm] T.F.5
XM 0.000 T FRaEseR_3258 D1
YM 0.000 2500 _44
ZM 0 000 F 0.000 [VAR]
: 0.000 mm/min  80% [
S1 0 m| i
Master 0 80% famciitiiEL
ful L 50 100, 120,
H309 ~
E)
Single Block
WCS MCS
v <«
> | Back.
n u2 u3 u4 s U6 uz ua
Menii ileri adim tusu Uzerinden, yatay kullanici Softkey gubugunu gelistirebilir
> ve bu amagla 8 Softkey kullanabilirsiniz.
« ‘ "Geri" Softkey ¢cubugu ile meni gubugunu tekrar karartabilirsiniz.
Back
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11.4 Sanal klavye

Makine kumanda paneli meniilerine ait Softkeyler

Asagida verilmis olan Softkeyler mevcuttur:

"Makine" Softkeyi
Softkey "[VAR]"

"Makine" isletim alani segimi
Eksen ilerleme hizinin, degisken dlgllerle segilmesi

Softkey "1... n Kanalin degistiriimesi

CHANNEL "

"Single Block" Tek blok duzenlemesi a¢ / kapat
Softkeyi

"WCS MCS" WKS ile MKS arasinda gegis saglar.
Softkeyi

"Geri" Softkeyi Pencerenin kapatiimasi

Not

"Meni Select" tusu vasitasiyla alan degisiminde pencere otomatik olarak kapatilir.

11.4 Sanal klavye

Sanal klavye, Touch kumanda panellerinde girdi aygiti olarak kullanilir.

Yapilacak islem

208

Girdi yapilabilir bir kumanda elemani (editér, ait alani) Ustiine ¢ift tiklayarak acilir. Sanal
klavye, tercih durumunda kullanici araytzine yerlestirilebilir. Bunun haricinde, eksiksiz bir
klavye ve sadece rakam bloklarini kapsayan kagultilmUs bir klavye arasinda gegis
yapilabilir. Ayrica, eksiksiz bir klavye secimi durumunda, ingilizce ve sonradan ayarlanmis
Ulke dili arasinda, klavye gegisi saglanabilir.

INPUT

Kirsoru Uzerinde konumlandirmak amaciyla, tercih edilen girdi alani
Ustline tiklayin.

Girdi alanina tiklayin.

Sanal klavye gérintilenir.

Sanal klavye Gzerinden, tercih edilen degerleri girin.
<INPUT> tusuna basin.

- VEYA-
Kirsoéri baska bir kumanda elemani tstiinde konumlandirin.
Deger devralinir ve sanal klavye kapatilir.

Universal
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11.4 Sanal klavye

Sanal klavyenin konumlandiriimasi

Sanal klavyeyi, ekran kalemi veya parmak vasitasiyla "Pencere kapat" semboliiniin yaninda
bulunan gubuga basih tutarak saga sola kaydirip, pencere dahilinde dilediginiz sekilde
konumlandirma imkanina sahipsiniz.

Sanal klavyenin 6zel tuslan

%E[]E]

O lals)

o— W& W/ R/

1 Num:
Sanal klavyeyi, rakam bloguna kugultir.
2 ing:

Tus yerlesimini tekrar ingilizceye veya ayarlanmis olan (ilke diline geri alir.

Sanal klavyenin numara blogu

nons
DEOf
Dap
DENCIETS

"Deu" veya "Eng" tuslariyla, ingilizce eksiksiz tus takimi yerlesimine ya da ayarlanmis olan
Ulke diline uygun tus takimi yerlesimine geri dénalur.

Universal
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11.5 Touch panelin kalibrasyonu

11.5 Touch panelin kalibrasyonu

Touch panele ait bir kalibrasyon, kumandaya ilk baglantida gereklidir.

Not
Kalibrasyon tekrari

Kullanimin tutarsiz oldugunu fark ederseniz, yeni bir kalibrasyon islemi gergeklestirin.

VNC Starter: Default HMI

[NCU Name] < 192.168.214.241:0: (HMI)

Please select server

Yapilacak islem

1. TCU servis resmini baslatmak amaciyla, geri adim tusuna ve <MENU
/\ SELECT> tusuna ayni anda basin.
SELECT
2. "Calibrate TouchPanel" butonuna dokunun.
Kalibrasyon islemi baslatilir.
3. Ekranda beliren talimatlari uygulayin ve t¢ adet kalibrasyon noktasina
dokunun.

Kalibrasyon islemi tamamlanmistir.

4. TCU servis resmini kapatmak amaciyla, yatay Softkey "1" e veya "1"
rakaminin bulundugu tusa dokunun.

Universal
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121 Genel bakis

"Ctrl-Energy" fonksiyonu, makinenizin enerji kullanimina yonelik asagida verilmis olan
kullanim imkanlarini sunar.

Ctrl-E Analiz: Eneriji tiiketimine y6nelik kayit ve degerlendirme

Enerji verimliliginin iyilestiriimesi amaciyla, ilk olarak enerji tiketiminin kaydi bulunur.
SENTRON PAC c¢ok fonksiyonlu cihazin yardimiyla, enerji tiketimi élgulir ve kumandada
gOosterilir.

SENTRON PAC'in konfigurasyonuna ve anahtarlanmasina gére, ya tim makinelerin toplam
verimini veya sadece belirlenmis bir kullaniciya ait verimi 6lgme imkanina sahipsiniz.

Bundan bagimsiz olarak, surlculere ait verim kaydedilir ve gértintilenir.

Ctrl-E Profiller: Makine enerji tasarruf durumlarinin kontrolii

Enerji tiketiminin optimizasyonu amaciyla, enerji profillerini belirleme ve kaydetme imkanina
sahipsiniz. Bu sayede makineniz, 6rnegin bir normal ve bir de ylksek degerli enerji tasarruf
moduna sahip olur veya belli sartlarda kendini otomatik olarak kapatir.

Bu belirlenmis enerji durumlari, profil olarak kaydedilir. Kullanici arayiizi Gzerinden, bu eneriji
tasarruf profillerini aktiflestirme imkanina sahipsiniz (6rn. kahvalti arasi tusu).

DIKKAT
Ctrl-E Profillerin aktifligini kaldirmak.

Seri bir devreye alma isleminden énce, NCU'nun istem disi devreden gikmasini engellemek
amaciyla, profilleriCtrl-E bloke edin

Makine Ureticisi
{é} Bunun i¢in lutfen makine uretici bilgilerini g6z éniinde bulundurun.

Ayrica bakiniz
Enerji tasarruf profillerinin kullanimi (Sayfa 306)
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12.2 Enerji tiketiminin gordntdilenmesi

12.2 Enerji tiketiminin goérintilenmesi

Tek olarak eksenlerin glincel tiiketim degerlerini ve toplam ener;ji tiiketimini gérintileme
imkanina sahipsiniz.

Gésterg_;e

Anlam

Manduel

e Girdi yok
e Sabit bir degere ait girdi ve gosterge
e Bir veri kaynagindan gelen deger gostergesi

Sentron PAC

SENTRON PAC tarafindan oélglimis giincel deger gostergesi.

Toplam surlci

Tum Slgulmus surlcl deg@erlerine ait gdsterge.

Toplam makine

Tum eksen degerleri, sabit degerler ve Sentron PAC degerler toplami.

Tablodaki gosterge, konfiglirasyona baghdir.

Literatdr

Konfiglirasyon hakkinda diger bilgileri, asagida verilmis olan literatlirde bulabilirsiniz:
Sistem kitabi "Ctrl-Energy", SINUMERIK 840D sl / 828D

Yapilacak islem

1 O

Parameter

CTRL

Energy
analysis

302

2.

"Parametre" isletim alanini segin ve "Ctrl Energy" Softkeyine basin.

- VEYA-
<CtrlI> + <E> tuslarina basin.

"Enerji analizi" Softkeyine basin.
"SINUMERIK Ctrl-Energy analizi" penceresi agllir.
Tam eksenlere ait o anki efektif verimi gérintilersiniz.

Universal
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12.3 Enerji tiketiminin Slgtimd ve kaydr

12.3 Enerji tiketiminin 6lgimu ve kaydi

Glncel olarak segilmis eksenlerin eneriji tiketimini 6lcme ve kaydini tutma imkanina
sahipsiniz.

Parga programlarina ait eneriji tiketiminin élgimui

Parca programlarina ait eneriji tiketimini 6lgme imkanina sahipsiniz. Bu amacla surtctler
Olgim amaciyla g6z ardi edilirler.

Ayrica parca programinin hangi kanalinda baslatilip bitirilecegini ve kag kere 6lgtimlerin
tekrar edecegini girersiniz.

Olgiimlerin kaydedilmesi

Verilerin daha sonra mukayesesi icin, kullaniimis olan élgim degerlerini kaydedin.

Not

3 veri kaydina kadar kayit gerceklestirilebilir. 3 6lgimden fazla dl¢iim mevcutsa, en eski veri
kaydinin Ustline otomatik olarak kaydedilir.

Olgiim siiresi

Olgiim siresi sinirlandiriimistir. Maksimum &lgiim siiresine erisildiginde, élgiim sonlandirilir
ve uygun bir mesaj, diyalog satirinda gérintdlenir.

Makine Ureticisi
{é} Bunun i¢in latfen makine Uretici bilgilerini g6z éniinde bulundurun.

Yapilacak islem

"Ctrl-Energy analizi" penceresi agilir.
Start "Olgiim baslat" Softkeyine basin.
measuremen "Olglim ayari:cihaz segimi" segim penceresi acllir.

3. Secim listesinden tercih edilen cihazi segin, ihtiyag halinde "Parga
0K program 6lgimid" kontrol kutucugunu aktif edin, tekrar sayisini girin,

gerek gorulirse tercih edilen kanali girin ve "OK" Softkeyine basin.
Kayit tutma islemi baslatilir.

N =

Stop 4. "Olglim sonlandir" Softkeyine basin.
measuremen Olgiim sonlandirilr.

Universal
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12.4 Olgiim edrilerinin gdsterilmesi

Display 3.
meas. cUrves
Details
Save 7.
MEAsSUremen

Olgiim siirecini takip amaciyla, "Grafik" Softkeyine basin.

Kullanilan degerleri takip etmek isterseniz, "Detaylar" Softkeyine basin.

Giincel 6lgiime ait kullanilan degerleri kaydetmek amaciyla, "Olgiimii
kaydet" Softkeyine basin.

Olclimii gergeklestirilen eksen segimi, konfiglirasyona baglidir.

Literattr
Konfiglirasyon hakkinda diger bilgileri, asagida verilmis olan literatlirde bulabilirsiniz:
Sistem kitabi "Ctrl-Energy", SINUMERIK 840D sl / 828D
12.4 Olctim egrilerinin gésterilmesi
Gosterge Anlam
Olgiim baslangici "Olciime basla" Softkeyine basiimasiyla, élgiimiin basladi§i zaman
degerini gosterir.
Olgiim siiresi [sn] "Olciim durdur" Softkeyine basilana kadar gecen saniye degerindeki
6lgiim suresini gosterir.
Cihaz Olciim bilesenlerini gdsterir
e Mandiel
e Toplam siirlci
e Toplam makine
Beslenen enerji [kWs) Secilmis olan 6lglim bilesenlerine beslenen enerijiyi, kilovat saat
degerinde gosterir.
Geri beslenen enerji Secilmis olan 6lglim bilesenlerine geri beslenen enerijiyi, kilovat saat
[kWs) degerinde gosterir.
Toplam enerji [kWs) Tdm élgilmus olan toplam strlicu degerlerine veya tum eksenlere, sabit
deger ve Sentron PAC'e ait toplam gdstergesi.
Universal
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Yapilacak islem

12.5 Enerji tliketiminin uzun vadeli of¢ctimd

1. "SINUMERIK Ctrl-Energy analizi" penceresi agilarak, élgimler
gerceklestiriimis ve kaydedilmistir.
Display 2. "Grafik" ve "Kayith dlgimler" Softkey tuslarina basin
Meas. CUrves "SINUMERIK Ctrl-Energy analizi" penceresinde, élcimi tamamlanmis
Last Olgiim egrileri géruntalenir.
measuremen
Last 3. Sadece guncel dlgimi gérmek isterseniz, "Kayith dlgimler” Softkeyine
tekrar basin.

4. Kayitli son Ug¢ 6lcimin yaninda, ihtiya¢ halinde guncel él¢im verilerini
ve kullanilan degerleri gériintilemek amaciyla, "Detaylar" Softkeyine
basin.

12.5 Enerji tiketiminin uzun vadeli 6lgimu

Eneriji tiketimine iliskin uzun vadeli dlgiim, PLC'de gergeklestirilir ve kaydedilir. Bu sayede
HMI'nin aktif olmadigi zamanlarda da degerler kaydedilir.

Olgiim degerleri

Beslenen ve geri beslenen enerji degerlerinin yaninda enerji toplami, su zaman araliklari igin

g6rantulenir:

® Giincel ve 6nceki giin

® Glincel ve 6nceki ay

® Giincel ve 6nceki yil

On kosul

SENTRON PAC baghdir.

Yapilacak islem

Back

Universal
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"Ctrl-Energy analizi" penceresi aglilir.

"Uzun vadeli dlgim" Softkeyine basin.

"SINUMERIK Ctrl-Uzun vadeli élgiim analizi" penceresi agilir.
Uzun vadeli 6lcim sonuglari géruntalenir.

Uzun vadeli dlgimua sonlandirmak igin, "Geri" Softkeyine basin.
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12.6 Enerji tasarruf profillerinin kullanimi

12.6 Enerji tasarruf profillerinin kullanimi

"SINUMERIK Ctrl-Energy analizi" penceresinde, belirlenmis tim enerji tasarruf profillerini
goruntileyebilirsiniz. Buradan tercih ettiginiz bir enerji tasarruf profilini dogrudan aktif edebilir
veya bloke edebilir ya da bloke durumlarini kaldirabilirsiniz.

SINUMERIK Ctrl-Energy Eneriji tasarruf profilleri

Gésters_;e

Anlam

Enerji tasarruf profili

TUm eneriji tasarruf profilleri listelenir.

[dak] olarak aktif

Belirlenmis profilin erisimine kalan zaman goértntilenir.

Not

Tlm enerji tasarruf profillerinin bloke edilmesi

Ornegin devam eden dlciimler sirasinda makineyi arizalandirmamak icin, "Timini bloke et"

secenegini segin.

Bir profile ait 6n uyari siresine erisildiginde, kalan zamanin gosterildigi bir uyari penceresi
gOruntilenir. Enerji tasarruf moduna erisildiginde, alarm satirinda uygun bir mesaj belirir.

Eneriji tasarruf profilleri

Enerji tasarruf profili

Anlam

Normal eneriji tasarruf modu
(makine Standby)

intiyac duyulmayan makine takimlari, kisitlanir veya kapatilir.
Makine, ihtiya¢ halinde hemen isletime hazirdir.

Tam eneriji tasarruf modu (NC
Standby)

intiyag duyulmayan makine takimlari, kisitlanir veya kapatilir.
isletime hazir hale gegmek igin bekleme siireleri mevcuttur.

Maksimum eneriji tasarruf
modu (Auto-shut-off)

Makinede tamamen kapalidir.
isletime hazir hale gegmek icin, uzun bekleme siireleri mevcuttur.

Makine (reticisi
{é} Gdsterilen eneriji tasarruf profillerine ait segim ve fonksiyon degisiklik gdsterebilir.

Bunun icin lGtfen makine Uretici bilgilerini géz éniinde bulundurun.
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LiteratGr

12.6 Enerji tasarruf profillerinin kullanimi

Eneriji tasarruf profillerine iliskin konfigurasyon hakkinda diger bilgileri, asagida verilmis olan
literatlirde bulabilirsiniz:

Sistem kitabi "Ctrl Energy”, SINUMERIK 840D sl / 828D

Yapilacak islem

19

Parameter

>

CTRL +

Machine

standby

Activate 3.
immediately

Disable 4.
state

Enable
state

Disable S.
all

Enable 6.
all
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"Parametreler" isletim alanini segin.

Mend ileri adim tusuna ve "Ctrl Energy" Softkeyine basin.

- VEYA-
<CTRL> + <E> tuslarina basin.

"SINUMERIK Ctrl-Energy enerji tasarruf profilleri" penceresi acilir.

Kursori tercih edilen enerji tasarruf profiline konumlandirin ve bu
durumu dogrudan aktiflestirmek istiyorsaniz "Hemen aktiflestir"
Softkeyine basin.

Kursori tercih edilen enerji tasarruf profiline konumlandirin ve bu
durumu engellemek istiyorsaniz, "Profili bloke et" Softkeyine basin.

Profil bloke olmustur. Enerji tasarruf profili artik aktif olamaz, yani
flulasmistir ve zaman gdstergesi olmaksizin goértntilenir.

"Profili bloke et" Softkeyine ait yazi "Profil blokajini kaldir" olarak degisir.
Blokaji geri almak amaciyla "Profil blokajini kaldir" Softkeyine basin.

Tdm durumlari engellemek istiyorsaniz, "Tumunu bloke et" Softkeyine
basin.

Tam profiller bloke edilmistir ve aktif edilemezler.

"TUmnG bloke et" Softkeyine ait yazi "Timndn blokajini kaldir" olarak
degisir.

Tam profillere ait blokaji geri almak amaciyla, "Timinin blokajini
kaldir" Softkeyine basin.
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12.6 Enerji tasarruf profillerinin kullanimi
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Kolay mesaj (sadece 828D) 1 3

13.1

Universal

Genel bakis

Easy Message bagli bir modem vasitasiyla SMS iletisi yoluyla belirli makine durumlari
hakkinda bilgi edinilmesini saglamaya yarar:

¢ Orn. sadece acil kapama durumlari hakkinda bilgi edinmek istiyorsunuz.

® Bir parti malin ne zaman Uretildigini 6grenmek istiyorsunuz

Kumanda iglem komutlari

e Bir kullanicinin aktivasyonu veya deaktivasyonu HMI - komutlar yardimiyla gerceklesir.

Sentaks: [Kullanici ID'si] deactivate, [Kullanici ID'si] activate

PLC'de SMS yoluyla PLC-Bayte seklinde komutlar génderebileceginiz 6zel bir alan
ayriimistir.

Sentaks: [Kullanici ID'si] PLC DataByte

Kullanici ID'si opsiyoneldir ve sadece kullanici profilinde ilgili bir ID belirtiimisse gereklidir.
String PLC sayesinde bir PLC-Byte'nin yazilmasi gerektigi belirtilir. Ardindan yazilacak
olan Data byte su formatta gergeklesir. Temel#Deger. Temel olarak bu esnada 2, 10 ve
16 degerleri alinabilir ve sayi temeli tanimlanir. # ayirma isaretinden sonra Byte degeri
gelir. Bu esnada sadece pozitif degerleri gdnderebilirsiniz.

Ornekler:
2#11101101
10#34
16#AF

Makine Ureticisi
{é} Bununla ilgili makine ureticisinin verdigi bilgilere dikkat edin.

Aktif kullanici

Belirli olaylarda bir SMS almak i¢in kullanici olarak aktif hale getirilmis olmalisiniz.

Kullanicinin oturum agmasi

Kayitli bir kullanici olarak iletileri sorgulamak igin SMS yoluyla oturum agma olanaginiz
bulunmaktadir.
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Kolay mesaj (sadece 828D)

13.2 Easy Message etkinlestir

Takograf

SMS protokoll Gzerinden gelen ve giden iletiler hakkinda detayl bilgiler edinirsiniz.
Literattr
GSM modem ile ilgili bilgileri Cihaz El Kitabi

PPU SINUMERIK 828D'de bulabilirsiniz

SMS Messenger ¢agir

1. "Ariza teshis" kismini segin.
A
Diag-
nostics
Easy 2. "Easy Msg." butonuna basin.

|@ Msqg.

13.2 Easy Message etkinlestir

SMS-Messenger ile ilgili modemin baglantisini devreye alabilmek igin ilk ¢alistirma
esnasinda SIM kartini etkinlestirin.

On kosul

Modem bagh ve etkin durumda olmalidir.

Makine Ureticisi
{é} Modem makine datasi 51233 $MSN_ENABLE_GSM_MODEM {(izerinden
etkinlestiriimektedir.

Bununla ilgili makine ureticisinin verdigi bilgilere dikkat edin.

Universal
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Kolay mesaj (sadece 828D)

Yapilacak islem

13.2 Easy Message etkinlestir

SIM kartin etkinlestiriimesi

= Easy 1.
|@ Msqg.
W 2
0K
3
0K

"Easy Msg." butonuna basin.
"SMS Messenger" penceresi agllir.
"Durum” altinda SIM kartin bir PIN ile etkin olmadigi gosterilir.

PIN numarasini girin, PIN numarasini tekrarlayin ve "OK" butonuna
basin.

Birkag kez hatali giris yapildiginda "PUK giris alani" penceresine PUK
kodunu girin ve PUK kodunu etkinlestirmek i¢in "OK" butonuna basin.

"PIN giris alani" penceresi acllir ve bilinen PIN numarasini girin.

Yeni SIM kartin etkinlestiriimesi

|@ Easy 1.
Msa.
2.
Settings
Delete 3.
PIN

Universal
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"Easy Msg." butonuna basin.

"SMS Messenger" penceresi agllir.

"Durum" altinda modeme baglantinin etkinlestirildigi gosterilir.
"Ayarlar" butonuna basin.

"PIN sil" butonuna kayith PIN numarasini silmek i¢in basin.

Bir sonraki ¢calistirma esnasinda "PIN giris alani" penceresine yeni PIN
numarasini girin.
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Kolay mesaj (sadece 828D)

13.3 Kullanici profili olustur / diizenle

13.3 Kullanici profili olustur / diizenle

Kullanicinin tanimlanmasi

Goérinth Anlam
Kullanici adi Dizenlenecek veya oturumu agilacak kullanicinin adi.
Telefon numarasi Messengeri'in iletilerinin gdnderilecegi kullanicinin telefon numarasi.

Kumanda islem komutlarinin vericiyi taniyabilmesi icin llke telefon
kodlarinin telefon numarasi (6rn. +491729999999)

Kullanici ID'si Kullanici ID'si 5 hanelidir (6rn. 12345)

e Kullanicinin SMS yoluyla aktivasyonu ve deaktivasyonu igin
kullanilir. (6rn. "12345 activate")

e |D, gelen ve giden iletilerin ve kumanda islem komutlarinin ilave
olarak dogrulanmasina yaramaktadir.

Secilebilir olaylar

Haberdar edildiginiz olaylari dizenlemelisiniz.

On kosul

Modem bagh olmalidir.

Yapilacak islem

Yeni kullanici olusturulmasi

User 1. "Kullanici profili" butonuna basin.
profiles "Kullanici profili" penceresi agllir.
2. "Yeni" butonuna basin.
New
3. Kullanicinin adini ve telefon numarasini girin.
4. intiyac halinde kullanicinin bir ID numarasini girin.
5. "Su olaylarda SMS gdnderilmesi" alaninda ilgili kontrol kutucugunu

etkinlestirin ve ihtiyag halinde istenen degeri girin (6rn. ulasildiginda
haber edilmesi gereken parga sayisi).

- VEYA -

"Standart" butonuna basin.

Standard T N C
S llgili pencere agilir ve standart ayarlanmis degerleri gdsterir.
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Kolay mesaj (sadece 828D)

13.4 Olaylari diizenle
Send 6. "SMS gdénderme testi" butonuna basin.
test SMS Ongériilen metinle olusturulmus bir SMS belirtilen telefon numarasina
goénderilir.
Kullanici verilerinin ve olaylarinin islenmesi
} 1. Verilerini dizenlemek istediginiz kullaniciyi segin ve "Duzenle"
Edt butonuna basin.
Giris alanlari degistirilebilirdir.
2. Yeni verileri girin ve istenilen ayarlari etkinlestirin.
- VEYA -
Standart degerleri devralmak igin "Standart" butonuna basin.
Standard
13.4 Olaylan diizenle

"Su olaylarda SMS goénderilmesi" alaninda bir SMS'in kullaniciya génderildigi olaylari kontrol
kutucuklari Gzerinden segin.

e Kismi programdan (MSG) programlanan mesajlar
Kismi programda bir SMS'i aldiginiz bir MSG komutunu programlayin.
Ornek: MSG ("SMS: Bir kismi programdan bir SMS")
® <SELECT> tusu lzerinden su olaylari segin
— Parca sayaci su degere ulasiyor
Parca sayaci ayarlanan degere ulasiyorsa bir SMS goénderilir.
— Asagidaki program gelisimine ulasildi (oran)

Bir kismi programin isleme alinmasi esnasinda ayarlanmis bir adima ulasildiginda bir
SMS gonderilir.

— Gilncel NC programina ulasildi (dakika)
Ayarlanan galisma siresine ulasildiktan sonra islem esnasinda bir SMS gonderilir.
— Takim midahale siresi asagidaki degere ulasiyor (dakika)

Bir kismi program isleme alindiginda takimin miidahale siresi ayarlanan zamana
ulasiyorsa (JAC_CUTTING_TIME'den tiiretildi) bir SMS gonderilir.

® Takim ydnetiminden bildirimler/alarmlar

Takim yénetimi ile ilgili mesajlar veya alarmlar verilirse bir SMS gonderilir.

Universal
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Kolay mesaj (sadece 828D)

13.4 Olaylari diizenle

e Takimlar i¢in 6lgme dénguleri mesajlar

Olgme déngiilerinin takimlari ilgilendiren mesaijlari verilirse bir SMS génderilir.
® Parcalar igin 6lgme doéngulerinin mesaijlari

Olgme déngiilerinin parcalari ilgilendiren mesajlari verilirse bir SMS génderilir.
e Sinumerik'in mesajlari/alarmlari (islem esnasinda hata)

Makinenin durmasina neden olacak tlirde NCK'dan alarmlar veya mesajlar verilirse bir
SMS gonderilir.

o Makine hatasi

Makinenin durmasina neden olacak tirde PLC 'dan alarmlar veya mesajlar (yani PLC
alarmlari, acil kapama reaksiyonu ile) verilirse bir SMS gonderilir.

e Bakim araligi

Bakim planlayicisi (Service Planer) zamani gelen bir bakim oldugunu belirtiyorsa, bir
SMS goénderilir.

® Diger alarm numaralari:
Meydana geldiklerinde haberdar olmak istediginiz diger alarmlari buraya girin.
Munferit alarmlari, ¢oklu alarmlari veya alarm numara alanlarini girebilirsiniz.
Ornekler:
1234,400
1000-2000
100,200-300

On kosul
e Kullanici profili penceresi agilir.

e "Takimlar igin 6lgme donguleri mesajlan”, "Pargalar icin dlgiim ¢evrimlerinin mesajlan”,
"Sinumerik'in mesaijlari/alarmlari (isleme alma esnasinda hata)", "Makine hatasI" veya

"Bakim araligi" olayini segctiniz.
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Kolay mesaj (sadece 828D)

Olaylar diizenle

Details

13.5 Aktif kullanici oturum agma ve kapama

istenen kontrol kutucuklarini etkinlestirin ve "Detaylar" butonuna basin.

ilgili pencere agilir (6rn. "Pargalar igin lgme dénglileri mesajlar") ve
belirlenen alarm numaralarinin bir listesi gosterilir.

ilgili kaydi secin ve listeden alarm numarasini temizlemek igin "Sil"

Delete butonuna basin.
- VEYA -
’ Yeni bir kayit olusturmak istediginizde "Yeni" butonuna basin.
e "Yeni kayit olustur" penceresi agilir.
Bilgileri girin ve kayd! listeye dahil etmek igin "OK" butonuna basin.
0K
g Olay ile ilgili ayarlari kaydetmek igin "Kaydet" butonuna basin.
ave
Olaylar i¢in standart ayarlara geri ddnmek i¢in "Standart" butonuna
‘ Standard basin.
13.5 Aktif kullanici oturum agma ve kapama

Sadece aktif kullanicilar belirli olaylarda bir SMS alir.

Zaten Easy Message icin olusturulmus olan kullanicilari kullanici yiizeyi ve SMS yoluyla
belirli kumanda islem komutlar Gzerinden etkinlestirebilirsiniz.

Easy Msq.
active

Yapilacak islem

lser
profiles

liser
active

Universal
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Modemle baglanti saglanmis olmalidir.

"Kullanici profili" butonuna basin.

Kullanici adi alaninda istenilen kullaniciyi segin ve "Kullanici aktif"
butonuna basin.

Bilgi
Baska kullanici etkinlestirmek i¢in adim 2'yi tekrarlayin.

- VEYA -
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Kolay mesaj (sadece 828D)

13.6 SMS profokolii goster

iy

Bir SMS'i kullanici ID'si ve "activate" metni esliginde kumanda tnitesine
gonderin (6rn. "12345 activate").

Telefon numaralari ve kullanici ID'si kayith verilerle 6rtisiyorsa,
kullanici profilinizi etkinlestirilir.

SMS yoluyla bir basari veya hata mesaji alirsiniz.

Aktif bir kullanicinin oturumunu kapatmak icin "Kullanici aktif* butonuna
basin.

- VEYA -

Messenger'de oturum kapatmak icin "deactivate" metni (6rn. "12345
deactivite") esliginde bir SMS gonderirsiniz.

Kullanici profilinde belirlenen olaylarda deaktivite edilen kullanicilara
SMS goénderilmez.

13.6 SMS protokolii gbster

"SMS protokoli" penceresinde SMS veri trafigi listelenir. Bu sayede ariza halinde faaliyetler
zamansal acidan siniflandirilabilmektedir.

Semboller

Tanimlama

I

Messenger'e gelen SMS.

7}

Messenger'e gelen, fakat islenemeyen bir mesaj (6rn. hatali kullanici
ID'si veya bilinmeyen hesap).

ﬁ

Bir kullaniciya génderilen SMS.

ot

Bir hata nedeniyle kullaniciya ulasmamis bir mesaj.

On kosul

Modemle baglanti saglanmis olmalidir.
active

316

Universal
Kullanma kitabi, 03/2013, 6FC5398-6AP40-3VA1




Kolay mesaj (sadece 828D)
13.7 Easy Message igin ayariar yirdit

Yapilacak islem

SMS 1. "SMS protokol(" butonuna basin.
protocol
m "SMS protokolU" penceresi acllir.
Messenger tarafindan su ana kadar génderilen veya alinan mesajlar
listelenir.
Bilgi

Listeyi kisitlamak igin "Gelen" veya "Giden" butonuna basin.

13.7 Easy Message icin ayarlar yurit
"Ayarlar" penceresinde su Messenger konfiglirasyonunu degistirme olanagina sahipsiniz:
o Kumanda Unitesinin agiklanmasi, bir SMS mesajinin bileseni
® Gonderilen mesaj sayisi
— SMS sayaci génderilen tim mesaijlar hakkinda bilgi sunar.

— Ornegin SMS mesaijlari nedeniyle olusan olusan masraflar hakkinda fikir edinmek icin
gbnderilen mesajlarin sayisini sinirlandirabilirsiniz.

SMS sayacinin sifilanmasi

Reset SMS Ayarlanmis bir limite ulasildiginda SMS mesajlari artik génderilmez.
counter Sayaci tekrar sifirlamak igin "SMS sayaci sifirla" butonuna basin.

Universal
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Kolay mesaj (sadece 828D)

13.7 Easy Message igin ayariar yrdt

On kosul

Easy Msu. Modemle baglanti saglanmis olmahdir.
active

Yapilacak islem

"Ayarlar" butonuna basin.

Settings
2. "Makine isimleri" alanina istenen bir tanimlamay! kumanda unitesi i¢in
girin.
3. Gonderilen SMS'i kisittamak istiyorsaniz "SMS sayaci igin limit gir"
s%)m kaydini segin ve istenen sayiy! girin.
Azami mesaj sayisina ulasildigi zaman ilgili bir hata mesaiji alirsiniz.
Bilgi
Ayarlanmis olan limite tam olarak ne zaman ulasildigi hakkinda bilgiyi
SMS protokoliinde edinebilirsiniz.
- VEYA -
"Standart" butonuna basin.
Standard

Bir makine ismini serbestce sectiyseniz, bu isim standart bir isim (6rn.
828D) ile degistirilir.

Universal
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Easy Extend (sadece 828D) 1 4

14 .1

LiteratGr

Universal

Genel bakis

Easy Extend, PLC kontrolli olan ve ilave NC akslara (boru yukleyici, hareketli masa veya
freze baslan) ihtiya¢ duyan ek agregali makineleri daha sonra donatma olanagdi sunmaktadir.
Easy Extend ile bu ek aygitlar basit bir sekilde isletime aliniyor, etkinlestiriliyor, kapatiliyor
veya test ediliyor.

Kumanda bilesenleri ve PLC arasindaki iletisim bir PLC kullanici programi izerinden
saglanmaktadir. Yonlendirici bir program metninde bir cihazin kurulumu, aktivasyonu,
deaktivasyonu ve test edilmesi ile ilgili prosedurler kayithdir.

Bir listede mevcut cihazlar ve cihaz durumlari gosterilir. Mevcut cihazlarin gérinima erisim
haklari nedeniyle kullanici igin farkli olabilir.

Su bdlim drnek olarak secilmistir ve her bir kilavuz listesinde mevcuttur.

Makine Ureticisi
{é} Bununla ilgili makine ureticisinin verdigi bilgilere dikkat edin.

Azami 64 cihaz yOnetebilir.

SINUMERIK 828D tornalama ve frezeleme Isletme alma kitabi
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Easy Extend (sadece 828D)

14.2 Cihazi secilir kil

14.2 Cihazi segilir kil

Mevcut cihaz opsiyonlari bir sifre ile koruma altindadir.

3%

Yapilacak islem

19

Makine Ureticisi
Bununla ilgili makine ureticisinin verdigi bilgilere dikkat edin.

1. "Parametre" kismini segin.

Parameter

>

2. Mend ilerleme tusuna ve "Easy-Extend" butonuna basin.
Bir liste veya bagl bir cihaz alirsiniz.

Easy-
EE Extend
Enable 3. "Fonksiyonu segilir kil" butonuna basin.
function "Cihaz opsiyonunun segilir kilinmasl1" penceresi agilir.
4, Opsiyon anahtarini girin ve "OK" butonuna basin.
OK "Fonksiyon" bélimunde ilgili kontrol kutucuguna bir isaret koyulur ve

320

bdylece secilir kilinmistir.
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Easy Extend (sadece 828D)
14.3 Cihazi aktive et ve deaktive et

14.3 Cihazi aktive et ve deaktive et
Durum Anlam
(V] Cihaz etkinlestirildi
Sistem PLC geri bildirimini bekliyor
B Cihaz hatal
A iletisim yapi taginda arabirim hatasi

Yapilacak islem

Easy- 1. Easy Extend agiktir.
Eﬂ Extend
2 <Kursor alt> veya <Kursér Ust> tuslarinin yardimiyla listeden istenen
v cihazi segme imkaniniz vardir.

A

Kursdru fonksiyonu segilir kilinmis olan cihaz opsiyonunun Gzerine

Activate konumlandirin ve "Etkinlestir" butonuna basin.
Cihaz aktivasyonu yapildi olarak isaretlenir ve nihayet
kullanilabilmektedir.
4, istediginiz aktif cihazi secin ve cihazi tekrar kapatmak igin "Deaktive et"
Deactivate

butonuna basin.

Universal
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Easy Extend (sadece 828D)

14.4 Easy Extend isletime alinmasi

14.4 Easy Extend isletime alinmasi

Normal sartlarda "Easy Extend" fonksiyonu zaten makine ureticisi tarafindan isletime alinmis
durumdadir. llk ¢calistirma henuz yirutiimediyse veya 6rnegin tekrar fonksiyon testleri (6rn.
ek agregalarla sonradan donatimda) yapilmasi gerekiyorsa bu her zaman igin mimkinddr.

Yapilacak islem

322

"IBN" butonu Manufacturer veri sinifi (M) olarak beyan edilmistir.

19

Parameter

>

Easy-
EE Extend

Start-up

"Parametre" kismini segin.

Menu ilerleme tusuna ve "Easy-Extend" butonuna basin.

"IBN" butonuna basin.
Yeni bir dikey buton gubugu acilir.

Devreye almak igin "IBN StartUp" butonuna basin.

Baslatmadan énce ciddi bir durum oldugunda tekrar geriye dénebilmek
icin komple bir veri yedekleme yapllir.

isletime almay1 zamanindan énce iptal etmek istediginizde "iptal"
butonuna basin.

Eski verileri okumak i¢in "Tekrar olustur" butonuna basin.

Makine Ureticisi tarafindan éngérilen makine islevini test etmek igin
"Cihaz fonksiyon testi" butonuna basin.
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Servis Planlayicisi (sadece 828D)

15.1 Bakim gorevlerinin ydrutulmesi ve gozlemlenmesi

"Servis Planlayicisi" ile belirli zaman araliklarindaki makine bakimi (6rn. yag dolumu,
sogutma sivisi degistirme) ile ilgili bakim goérevleri dizlendi.

Bir listede dizenlenmis olan tim bakim goérevlerine ve dngérilen bakim araliginin sonuna
kadar gosterilen ilgili kalan sireye bakabilirsiniz.

Durum géstergesinde glincel durumu okuyabilirsiniz.

Mesajlar ve alarmlar bir gorev yurutilip ydritilmeyecegdi konusunda bilgi verirler.

Bakim gérevinin onaylanmasi

Bir bakim goérevinin sonlandiriimasindan sonra mesajl onaylayin.

Not
Koruma seviyesi

Halledilen bakim goérevlerini onaylamak igin koruma kademesi 2'ye ihtiya¢ duyarsiniz

(servis).

Servis Planlayicisi

Goriintl Anlam

Poz Bakim gorevinin PLC interface pozisyonu.

Bakim gorevi Bakim gérevinin tanimlanmasi.

Aralik [h] Bir sonraki bakima kadar saat olarak azami sure.

Kalan sire [h]

Araligin dolmasina saat olarak kalan stre.

Durum

Bir bakim sorgulamasinda glincel durumun gdsterilmesi

v Bakim gorevi baslatildi
® Bakim gdrevi sonlandirildi
» Bakim gorevi devre disi

Universal
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Servis Planlayicisi (sadece 828D)

15.1 Bakim gdrevierinin ydrtitilimesi ve gézlemlenmesi

Yapilacak islem

324

A

"Ariza teshis" kismini segin.

Diag-
nostics
Mend ilerleme tusuna ve "Servis Planlayicisi" butonuna basin.
> Duzenlenen tim bakim gérevlerinin listesi esliginde bir pencere agilir.
‘<P Mainten
Bakim araligi sifira yaklasiyorsa, bir alarm ya da bir uyari veriliyorsa
bakim gdrevini yerine getirin.
Maintenance Zamani gelen bir bakim gorevini yerine getirdikten ve goérev
completed "sonlandirildi" olarak bildiriliyorsa, kursoéru ilgili gérevin tzerine
konumlandirin ve "Bakim gergeklesti" butonuna basin.
Onayinizi teyit eden ve bakim araligini tekrar baslatan bir mesaj
alirsiniz.
Not

Bakim islerini araligin dolmasindan hemen 6énce yurutebilirsiniz. Bakim araligi yeniden

baslatilir.
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Servis Planlayicisi (sadece 828D)

15.2 Bakim gdrevierinin dizenlenmesi

15.2 Bakim gorevlerinin dizenlenmesi
Projelendirme modunda bakim gérevleri listesinde degisiklikler yapma olanagdina sahipsiniz:

o Aralikli, ilk uyarili ve onaylanmasi gereken mesaijlarin sayisi esliginde 32 bakim gdérevinin
dizenlenmesi

® Aralik zamaninin, ilk uyar zamaninin ve verilecek uyarilarin sayisinin degistiriimesi
e Bakim goérevinin silinmesi

e Bakim goérevleri zamanlarinin sifirlanmasi

Bakim gdrevinin onaylanmasi

"Bakim gerc¢eklesti" butonuyla bakim gorevlerini onaylarsiniz.

Not
Koruma seviyesi

Bakim gdrevlerini dizenlemek ve isleme almak i¢in koruma kademesi 1'e ihtiya¢ duyarsiniz
(uretici).

Servis Planlayicisi

Goriintl Anlam

Poz Bakim gérevinin PLC interface pozisyonu.

Bakim gorevi Bakim gdrevinin tanimlanmasi.

Aralik [h] Bir sonraki bakima kadar saat olarak azami sire.

1. ikaz [h] ilk kez bir uyarinin gosterildigi saat olarak siire.

Uyari sayisi Bir alarm mesaji son kez veriimeden 6nce kullanici tarafindan

onaylanabilen uyarilarin sayisi.

Kalan stre [h] Araligin dolmasina saat olarak kalan stre.
Kalan sire Uzerinde oynama yapilamaz.

Durum Bir bakim sorgulamasinda glincel durumun gdsterilmesi
v Bakim gorevi baslatild

Bakim gorevi sonlandirildi
® g

» Bakim gérevi devre disi, diger bir ifadeyle zaman durduruldu

Durum Uzerinde oynama yapilamaz.
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Servis Planlayicisi (sadece 828D)

15.2 Bakim gdrevierinin dizenlenmesi

Yapilacak islem

A‘h 1. "Ariza teshis" kismini segin.
Diag-
nostics
2. Mend ilerleme tusuna ve "Servis Planlayicisi" butonuna basin.
> Pencere alisir ve olusturulan tim goérevlerin bir listesini gésterir.
Degerler degistirilemez.
‘<P Mainten
New 3. Yeni bir bakim gdrevini diizenlemek igin "Yeni bakim gorevi" butonuna
task basin.
Yeni bir gérevin bir sonraki pozisyonda olusturuldugunu size bir mesaj
0K bilgi veriyor. Bolume istediginiz bilgiyi girin ve "OK" butonuna basin.
- VEYA -
Change Kurséri istediginiz bakim goérevinin tzerine konumlandirin ve ilgili
task zamanlari degistirmek igin "Goérevi degistir" butonuna basin.
Kalan sire ve durum disindaki tim bdlimlerin Uzerinde oynama
yapilabilmektedir.
- VEYA -
Reset Tam zamanlari sifirlamak igin "TGmand sifirla" butonuna basin.
all
- VEYA -
Delete Kursori istediginiz bakim gérevinin tzerine konumlandirin ve bakim
task gOrevini listeden gikarmak icin "Gdorevi sil" butonuna basin.
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16.1 PLC teshis

Bir PLC kullanici programinin buyuk bir bélimi guvenlik fonksiyonlarinin
gerceklestiriimesinde ve slre¢ akislarinin desteklenmesinde gérev alan mantikli baglanti
noktalarindan meydana gelmektedir. Bu esnada ¢ok sayida farkli baglantilarin ve rélelerin
islemi yapilir. Bu islemler bir baglanti planinda gdsterilir.

Ladder add-on tool

Munferit bir baglantinin veya rélenin galismamasi normal sartlar halinde sistemin ariza
yapmasina yol agar.

Ladder add-on tool'un yardimiyla bir PLC ariza teshisi yuritme ve arizaya yol agan
kaynaklari ve program hatalarini belirleyebilme olanagina sahipsiniz.

Kesinti programinin diizenlenmesi

Su kesinti programini diizenleyebilirsiniz:

® INT_100 - Kesinti programi, (ana program éncesinde yuratalir)

® INT_101 - Kesinti programi, (ana program sonrasinda yurutalir)

Verilerin yonetilmesi

Ladder add-on tool yardimiyla girisleri (INT_100 lizerinden) veya cikislari (INT_101
Uzerinden) dérnegin servis durumlarini revize etme olanagina sahipsiniz.

INT_100/ INT_101-Yapi tasi olusturulmasi

Bir veya birden fazla INT_100- veya INT_101 yapi tasi eksikse dikey buton ¢ubugunu
kullanarak bunlari ekleyebilirsiniz. Bu INT yapi taslari bir projede mevcutsa dikey buton
gubugunu kullanarak bunlari silebilirsiniz. Buradan hareketle bir programin sebekelerini
kumanda unitesinde degistirme ve bu degisiklikleri kaydetme ve ylkleme olanagina
sahipsiniz.

Not
Kullanim alani degisikliginde PLC projesinin kaydedilmesi

INT_100/INT_101 yapi tasi olusturulduysa veya sebekeleri bir INT yapi tasina eklediyseniz,
uzaklastirdiysaniz veya dizenlediyseniz PLc alanindan baska bir kullanim alanina gegis
yapmadan énce projeyi kaydetmelisiniz. "CPU'ya yikle" butonuyla projeyi PLC'ye
aktarirsiniz. Bu olay gerceklesmezse, tim degisiklikler kaybedilir ve islemi tekrar yiritmek
gerekir.
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16.2 Kullanim ytizeyinin kurulmasi

16.2 Kullanim yuzeyinin kurulmasi
_{ofx]
05,’13,-'09%
m 11:00 AH
SIMATIC LAD MCGP_310({SBR1) ngr?qm
oc
Metwork 1 SET.JOG
P M JOG  DE30007 | Program
— ) =| stat. OFF
| 081808~ .
Absolute
_|:||E180|J“ address
.
Hetwork 2 Jog Active Zoom-+
0B3100~  PM_P LE™
) — > ® [
Hetwork 3 SETMOA
F M MDA OB3000~ _
— J (%3 Search
Ogignn™
Ll 5 [
Network 4 MDA Active
-
Network 3 Line 2, Column 1 Symbol
~ info
_ NG,/PLG Window 1 Window 2
PLE - CPU |~ atus SBR1 SBR3 refs.

Resim 16-1  Ekranin yapisi

Tablo 16- 1  Ekran yapisi ile ilgili aciklamalar

Resim elemani | Goriinti Anlam

1 Uygulama alani

2 Desteklenen PLC program lisani

3 Aktif yapi tasinin adi
Gorunum: sembolik isim (mutlak isim)

4 Program durumu

Abs

Run Program galisiyor
Stop Program durdu
Uygulama alaninin durumu
Sym Sembolik gériinim
Abs Mutlak gérinim

5 Aktif tuslarin (<INPUT>, <SELECT>) gdsterilmesi

S 3
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16.3 Kullanim olanakiar

Resim elemani | Gériintii Anlam
6 Odak
Kursérin gorevlerini devralir

7 Aciklama satiri

Engellerin gosterilmesi, 6rn. aramada

16.3 Kullanim olanaklari

Butonlarin ve navigasyon tuslarinin yaninda bu bélimde baska tus kombinasyonlari da
mevcuttur.

Tus kombinasyonlari

Kursdr tuslari odagi PLC kullanici programi Uzerinden hareket ettirmektedir. Pencere
limitlerine ulasildiginda otomatik olarak kaydirma yapilir.

Tus kombinasyonlari Aksiyon

Siranin ilk bélima igin
= ¢

NEXT
WINDOW

CTRL > |

Siranin son bolimi igin
END

CTRL >

Bir ekrani yukari dogru

PAGE
up

Bir ekrani asagi dogru

PAGE
DOWN

Bir alani sola, sada, yukar veya asagi dogru

ik sebekenin ilk alan igin
CTRL

NEXT
WINDOW

- veya-
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16.3 Kullanim olanakiari

330

Tus kombinasyonlari

Aksiyon

CTRL A

CTRL END

- veya-

CTRL \ 4

Son sebekenin son alani igin

Ayni penceredeki bir sonraki program blogunu agin

DOWN

CTRL PAGE
up
Ayni penceredeki bir dnceki program blogunu agin
=
CTRL PAGE

O

SELECT

Se¢me tusunun islevi giris odaginin konumuna gore degisir.
e Tablo satiri: Tam metin satirinin gésterilmesi

o Sebeke bashgi: Sebeke yorumlarinin gésterilmesi

e Komut: Islemcilerin tam gdsteriimesi

>

INPUT

Giris odagi bir komut tizerindeyse, tim islemciler yorumlar dahil
gosterilmektedir.
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16.4 PLC ézelliklerinin gosterilmesi

16.4 PLC 6zelliklerinin gdsterilmesi
"SIMATIC KOP" penceresinde su PLC 6zelliklerini gésterebilirsiniz:
® isletim durumu
® PLC projesinin adi
® PLC sistem versiyonu
® Cevrim zamani

e PLC kullanici programinin operasyon zamani

Yapilacak islem

1. "Devreye alma" kismini segin.

N

Setup
— 2. "PLC" butonuna basin.
[pe PLC Baglanti plani gérinima agilir ve PLC bilgileri gérindr.
Reset 3. "Sifirla" butonuna basin. Oper.zam".
pro. time Operasyon zamaninin verileri sifirlanir.
16.5 NC/PLC degiskenlerinin gosterilmesi ve igsleme alinmasi

"NC/PLC degiskenleri" penceresi NC sistem degiskenlerinin ve PLC degiskenlerinin
gbzlemlenmesine ve degistiriimesine olanak saglar.

Giincel degerleri gostermek icin istediginiz NC ve PLC degiskenlerini kaydedeceginiz su
listeyi alacaksiniz.

® Degisken

NC/ PLC degiskeni icin adres

Hatal degiskenler kirmizi isaretlenir ve deger bélimiinde gosterilir #.
® Yorum

Degisken icin istediginiz yorum.

Bolum gdsterilebilmekte ve karartilabilmektedir.
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16.6 PLC sinyallerinin gdsterilmesi ve isleme alinmasi

® Format
Degiskenin gdsterilmesi gereken formata ait bilgi.
Format sabit olarak éngdrulebilir (6rn. kaydirma noktasi)
® Deger

NC/PLC degiskenlerinin glincel deger géstergesi

Yapilacak islem

1. Ladder add-on tool agik.

NC/PLE 2. "NC/PLC degiskeni" butonuna basin.
status "NC/PLC degiskeni" penceresi aglilir.

16.6 PLC sinyallerinin gbsterilmesi ve isleme alinmasi

"PLC durum listesi" penceresinde PLC sinyalleri gdsterilir ve burada degistirilebilmektedir.

Asagidaki listeler 6nerilmektedir
Girisler (IB)

Markér (MB)

Cikislar (OB)

Degiskenler (VB)

Veriler (DB)

Adresin ayarlanmasi
Sinyali gézlemlemek icin dogrudan istediginiz PLC adresine ulasma olanagina sahipsiniz.
Degistir

Verileri dizenleme imkanina sahipsiniz.
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16.7 Program yapi taslari ile ilgili bilgilerin gosterilmesi

Yapilacak islem

1. Ladder add-on tool agik.

Status 2. "Durum listesi" butonuna basin.
list "Durum listesi" penceresi aglilir.
&t 3. "Adresi ayarla" butonuna basin.

address "adresi ayarla" penceresi agllir.

Ve 4. istediginiz adres tiiriinii (6rn. DB) aktive edin, degeri girin ve "OK"
0K butonuna basin.

Kursoér belirtilen adrese atlar.
5. "Degistir" butonuna basin.
"RW" giris alani diizenlenebilir.

6. istenilen degeri girin ve "OK" butonuna basin.
0K

16.7 Program yapi taslari ile ilgili bilgilerin gosterilmesi

Bir program yapi tasinin mantiksal ve grafiksel bilgileri gérebilme olanaginiz vardir.

Program yapi tasinin gésterilmesi

"Program yapi tasi" listesinde gérmek istediginiz program yapi tasini segin.

Mantikli bilgiler
Bir ladder diagram (KOP) su lojigi gorirsuniz:
® Program boélumleri ve akim yolu esliginde sebekeler

® Elektrik akimi akisi bir dizi mantikli baglantilar Gzerinden

Diger bilgiler
o Ozellikler

Yapi tasinin, yazarin adi, alt programin numarasi, veri sinifi, olusturulma tarihi, son
degisikligin ve yorumun tarihi.

® | okal degisken

Degiskenin adi, degisken tird, veri tird ve yorum.
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16.7 Program yapi taslari ile ilgili bilgilerin gosterilmesi

Erisim korumasi

Bir program yapi tasi bir sifreyle korunmaktadir. "Koruma" butonu

Protected Uzerinden ladder diagram gosterge serbest birakilabilir.

Program durumunun gdésterilmesi

Program 1. Durum goéstergesindeki program durumunu gdsteren gdstergeyi

stat. OFF karartmak i¢in "Program dur. KAPAT" butonuna basin.

Program 2. Durum goéstergesindeki program durumunu gdsteren gdstergeyi tekrar
stat. ON etkin hale getirmek igin "Program dur. AC" butonuna basin.

Yiritme durumunun gésterilmesi

PLC'niz "Yuritme durumu" fonksiyonuna sahipse, operasyonlarin ytritilme zamani ile ilgili
durum degerleri gosterilir. Bu esnada lokal veri belleginin ve akiimulatérlerin durumu da

gosterilir.
Program 1. Durum goéstergesindeki program yiriitme durumunu gosteren
stat. OFF gostergeyi karartmak igin "Program dur. KAPAT" butonuna basin.
Program 2. Durum goéstergesindeki yuriitme durumunu gosteren gostergeyi tekrar
stat. ON etkin hale getirmek igin "Program dur. AC" butonuna basin.

Yiritme veya program durumunun goriintilenmesine yarayan renklerin degistirilmesi

Yuritme durumunda bilgilerin gériintilenmesi icin gesitli renkler kullaniimaktadir.

Gorunti Renk
Durum aktif oldugunda elektrik barinin sinyal akisi mavi
Sebekelere sinyal akisi mavi
Aktif olan ve hatasiz yUritilen tiim operasyonlar (sinyal mavi
akisina denk)

Boole operasyonlarin durumu (sinyal akisina denk) mavi
Zamanlar ve sayagclar aktif yesil
Yurdtme esnasinda hata kirmizi
Sinyal akisi yok gri
Sebeke yuratulmedi gri
isletim durumu STOP gri
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16.7 Program yapi taslari ile ilgili bilgilerin gosterilmesi

Not
Program durumunda renkli gésterim

Program durumunun gosteriminde sadece sinyal akisinin rengi dnemlidir.

Baglanti planinin gdsterimini blydtme / kiigliltme

1. Baglanti planinin kesidini buyttmek i¢in "Zoom +" butonuna basin.
Joom + e " " . -
Bulyuttikten sonra "Zoom -" butonu hizmetinize sunulur.
, 2. Baglanti planinin kesidini kigultmek i¢in "Zoom -" butonuna basin.
oom -

Yapilacak islem

1. Ladder add-on tool acik.

Window 1 2. "Pencere 1" veya "Pencere 2" butonuna basin.
0B1
Program 3. "Program yapi tasi" butonuna basin.
block "Program yapi tasi" listesi gosterilir.
Proper- 4. Ayrintili bilgiler gérmek isterseniz "Ozellikler" butonuna basin.
ties
- VEYA -
Local Bir degiskene ait veriler gdstermek isterseniz "Lokal deg@iskenler"
variables butonuna basin.
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16.8 PLC kullanici programinin ytklenmesi

16.8 PLC kullanici programinin yiklenmesi

On kosul

Yapilacak islem

336

Proje verilerinde bir degisiklik olduysa ve yeni bir PLC kullanici programi mevcutsa, proje
verilerini PLC'ye yukleyin.

Proje verilerini yuklerken veri siniflari kaydedilir ve PLC'ye yUklenir.

PLC'nin durur vaziyette olup olmadigini kontrol edin.

Not
PLC galigir durumda

PLC calisir vaziyetteyse, ilgili bir agiklamayi alirsiniz ve "Durur vaziyette yikle" ve "Calisir
vaziyette yukle" butonlari gésterilir.

"Durur vaziyette yikle" butonuyla PLC durur vaziyete alinir, proje kaydedilir ve CPU'ya
yuklenir.

"Calisir vaziyette ylkle" butonuyla yikleme islemine devam edersiniz ve PLC projesi PLC'ye
yuklenir. Bu esnada sadece gergekten degistirilen veri siniflari yiiklenir, diger bir ifadeyle
normalde INDIVIDUAL veri siniflari.

1. Ladder add-on tool acik.
PLG - GFU . S e
Proje verilerini degistirdiniz.

PLC calisir durumda ise "PLC Stop" butonuna basin.

PLC S5TOP
Loading 3. Yikleme islemini baslatmak igin "CPU'da yiikle" butonuna basin.
in GPU Tdm veri siniflari yiklenir.
. PLC projesi ylklendiyse, PLC'yi ¢alisir vaziyete getirmek i¢in "PLC
PLC START Start" butonuna basin.
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16.9

16.9 Lokal degiskenler tablosunun diizenlenmesi

Lokal degiskenler tablosunun diizenlenmesi

Bir INT yapi tasinin lokal degiskenler tablosunu diizenleme olanagina sahipsiniz.

Lokal deg@isken eklenmesi

Yeni sebekeler veya islemciler eklediyseniz, muhtemelen yeni degiskenlerin bir INT yapi
tasinin lokal degiskenler tablosuna eklemeniz gerekir.

Adi
Degisken tipi

Veri tipi

Yorum

Yapilacak islem

Window 1 1.
0B1
Window 2
SBRO
Program 2.
block.
Local 3.
variables
4.
Edit
5.

O

SELECT

Universal
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istege bagl girin.
Secim:

[ ] IN

e [IN_OUT
e OUT

e TEMP
Secim:

e BOOL
e BYTE

¢« WORD

o INT

e DWORD
o DINT

e REAL

istege bagh girin.

Ladder diagram (KOP) agiktir.

"Program yapi tasi" butonuna basin.

"Lokal degiskenler" butonuna basin.
"Lokal degiskenler" penceresi acilir ve olusturulan degiskenleri listeler.

"Dlzenle" butonuna basin.
Alanlar degistirilebilirdir.

Yeni bir isim girin, degisken ve veri tirlini secin ve ihtiyag halinde bir
yorum yapin.
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16.10 Yeni yapi tasi olusturulmasi

dd 6. Baska bir degisken almak istediginizde "Satir ekle" butonuna basin ve
line verileri girin.
- VEYA -
Delete ilgili degiskeni isaretleyin ve listeden degiskeni temizlemek igin "Satir
line sil" butonuna basin.
16.10 Yeni yapi tasi olusturulmasi

PLC kullanici programiyla degisiklikler yaritmek istiyorsaniz INT yapi tasini olusturun.

Adi

Yazar

Kesinti programi
numarasi

Veri sinifi
Yorum

INT _100, INT_101

INT yap1 tasinin isimleri i¢in "Numara kesinti programi” sec¢im alanindan
olan numara alinir.

Azami 48 karakter izin verilir.

100

101

Bireysel

Azami 100 satira ve 4096 karaktere izin verilir.

Not
Erisim korumasi

Yeni olusturulmus yapi taslarini erisimden énce koruma altina alma olanagina sahipsiniz.

Yapilacak islem

TR 1.
0B1

Window 2
SERD

Program 2.
block
Add 3.

338

Ladder diagram (KOP) agiktir.

Program yapi tasi listesini agmak igin "Program yapi tasi" butonuna
basin.

"Ekle" butonuna basin.
"Ozellikler" penceresi agilir.
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16.11 Yapi tasi ozelliklerinin dizenlenmesi

4. Yazarin ismini, INT yapi tasinin numarasini ve gerekirse bir yorum girin.
Yapi tasinin veri sinifi saptanmistir.

5 Yapi tasini listeye devralmak igin "OK" butonuna basin.
0K
16.11 Yapi tasi 6zelliklerinin dizenlenmesi

Bir INT yapi tasinin bashgini, yazarini ve yorumunu diizenleme olanaginiz vardir.

Not

Yapi tasi adlarini, kesinti numaralarini ve veri sinifi dizenini isleme alamazsiniz.

Yapilacak islem

Window 1 1. ladder diagrami gbsterimi aciktir.
Window 2
SBRO

Program 2. ilgili yapi tasini secin ve "Program yapi tasi" butonuna basin.
block

Proper- 3. "Ogzellikler" butonuna basin.
ties "Ozellikler" penceresi acilir.
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16.12 Sebeke eklenmesi ve diizenlenmesi

16.12

Literatlr

340

Sebeke eklenmesi ve diizenlenmesi

Yeni bir sebeke olusturma ve ardindan segilen kursér pozisyonunda operasyonlar (Bit
operasyonlari, atama vs.) ekleme olanagina sahipsiniz.

Sadece bos sebekeler diizenlenebilmektedir. Zaten kendi igin talimatlari olan sebekeler
sadece silinebilmektedir.

Sebeke basina basit, tek satirli satirlar izerinde oynama yapilabilir. Sebeke basina azami 3
sutun olusturulabilmektedir.

Situn Operasyon

Situn 1 e Kapatici kontagi -l 1-
e Agcici kontag -

Sutun 2 ACIL -INOT|-

(opsiyonel) Yikselen kavis -|P|-
Alcalan kavis -|NJ-
Atamak -()
Olustur -(S)
Sifirla -(R)

Satun 3 Atamak -()

(sadece 2. siitunda atama, olusturma veya | Olustur -(S)

sifirlama operasyonu belirtiimemisse Sifirla -(R)

muUmkiindar)

Not

Lojik VE seri baglanti) ve lojik VEYA (paralel baglanti) mimkin degildir.

Bit baglantilari bir veya birden fazla lojik operasyonundan ve bir ¢ikisa/markére yapilan
atamadan meydana gelmektedir.

Kursor ok tuslariyla sola dogru hareket ettirilirse, atamanin tiirG veya bir lojik operasyon
secilebilmektedir. Bir atamanin saginda baska lojik operasyon yapilamaz. Bir sebeke prensip
olarak bir atamayla sonlanmalidir.

PLC programlamaya dair bilgiler su literatiirde mevcuttur:
Temel fonksiyon el kitabi, SINUMERIK 828D (P4) igin PLC
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Yapilacak islem
Window 1
INT101
Edit

Insert
network.

>

INSERT

Insert
operation

~
DK

Insert
operand

"

INPUT

Delete
operation

Delete
network

DEL

Universal
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&

16.12 Sebeke eklenmesi ve diizenlenmesi

Bir kesinti programi segcildi.
"Dlzenle" butonuna basin.

Kursorl bir sebekenin tzerine konumlandirin.
"Sebeke ekle" butonuna basin.

- VEYA -
<INSERT> tusuna basin.

Kursor "Sebeke x"te yer aliyorsa bu sebekenin arkasinda yeni, bos bir
sebeke eklenir.

Kursdru istenilen elemanin Gzerine getirin ve "Operasyon ekle"
butonuna basin.

"Operasyon ekle" penceresi agilir.
istenilen Bit operasyonunu (agici veya kapatici) veya atamayi segin
"OK" butonuna basin.

"islemciler ekle" butonuna basin.

Baglantiyl veya komutu girin ve girisi tamamlamak igin <INPUT> tusuna
basin.

Silmek istediginiz operasyonu konumlandirin ve "Operasyonu sil"
butonuna basin.

- VEYA -

Kursdru silmek istediginiz sebekenin basligina konumlandirin ve
"Sebekeyi sil" butonuna basin.

- VEYA -
<DEL> tusuna basin.

Sebeke tim baglantilar ve islemciler dahil veya secilmis operasyon
silinir
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16. 13 Sebeke ozelliklerinin diizenlenmesi

16.13 Sebeke 6zelliklerinin diizenlenmesi

Bir INT yapi tasinin sebeke 6zelliklerini dizenleme olanagdina sahipsiniz.

Sebeke basligi ve sebeke yorumu

Baslik azami G¢ satir ve 128 karakter uzunlugunda olabilir. Yorum azami 100 satir ve 4096
karakter igerebilir.

Yapilacak islem

Window 1 1. Ladder diagram (KOP) agiktir.
Window 2
SBRO

2. Duzenlemek istediginiz sebekeyi kursor tuslarini kullanarak segin.

3. <SELECT> tusuna basin.

Cl V|| <

SELECT "Sebeke bashgdi / Yorum" penceresi acik ve segilen sebekeye dair
basligi ve olasi yapilan yorumu gosterir.
5. "Degistir" butonuna basin.
Change

Alanlar degistirilebilirdir.

6. Degisiklikleri girin ve verileri kullanici programina almak icin "OK"
0K butonuna basin.
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16. 14 Sembol tablolarinin gésterilmesi ve dizenlenmesi

16.14 Sembol tablolarinin gésterilmesi ve diizenlenmesi

Kullanilan sembol tablolarini géruntileme ve projede bulunan global islemciler hakkinda fikir
edinme ve bunlari dizenleme olanagdina sahipsiniz.

Her kayit icin isim, adres ve gerektiginde bir yorum gdsterilir.

Yapilacak islem

PLC - CPU

Sumbol
table

Edit

vi»

4| A

Add
line

Delete
line

DK
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Ladder add-on tool agik.

"Sembol tablosu" butonuna basin.
Sembol tablolarinin kayitlarini igeren liste gosterilir.

Kayitlari degistirmek isterseniz "Duzenle" butonuna basin.
Gdsterge alanlar degistirilebilirdir.

Kursér tusunun yardimiyla istediginiz kaydi ve degistirilecek alani segin.

Degistirilecek olan degeri giriniz.
- VEYA -

Bos bir satir secilen kayda gore eklemek icin "Satir ekle" butonuna
basin.

- VEYA -
Secilen kaydi listeden temizlemek icin "Satir sil" butonuna basin.

- VEYA -

Secilen alana bir yeni bir deger girin.
Aksiyonunuzu onaylamak icin "OK" butonuna basin.
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16.15 Sembol tablosu ekle / sil

16.15 Sembol tablosu ekle / sil

Yeni kullanici sembol tablolari olusturulabilir ve degistirilebilir. Artik kullanilmayan tablolar

Yapilacak islem

344

silinebilmektedir.

Not

Sembol tablosunun silinmesi

Bir kullanici sembol tablosu segildiyse "Sil" butonuna basin.

Sumbaol
table
Select
sum table

Insert
sum table

i
0K

Change
sum table

Delete

—_

N

Sembol tablosu listesi agiktir.

"Sem. tab. se¢" butonuna basin.

"Sembol tablosu se¢im" penceresi acilir.

Kursori istediginiz yere konumlandirin ve "Sem. tab. ekle" butonuna
basin.

"Sembol tablosu olustur" penceresi agilir.

Sembolik bir ad girin ve "OK" butonuna basin.

Yeni olusturulan bir kullanici sembol tablosu kursér pozisyonunun
arkasindaki satira eklenir.

- VEYA -

Sembol tablosunun 6zelliklerini degistirmek isterseniz bir sembol
tablosunu segin ve "Sem. tablosu degistir" butonuna basin.

Kursoéri silmek istediginiz sembol tablosunun izerine konumlandirin ve
"Sil" butonuna basin.
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16. 16 [slemcilerin aranmasi

16.16 islemcilerin aranmasi
Ornegin biiyiik PLC kullanici programlarinda hizlica érnegin degisiklikler yapmak istediginiz
yere ulasmak i¢cin arama fonksiyonunu kullanabilirsiniz.
Aramanin daraltiimasi
® "Pencere 1"/ "Pencere 2","Sembol tablosu"
"Git" butonu Gzerinden dogrudan istediginiz sebekeye atlarsiniz.
e "Dipnotlar"

"Git" butonu tzerinden dogrudan istediginiz satira atlarsiniz.

On kosul

Pencere 1 /Pencere 2, sembol tablolari veya dipnotlarin listesi agiktir.

Yapilacak islem

1. "Ara" butonuna basin.

search Yeni bir dikey buton ¢ubugu etkinlesir. Ayni zamanda "Ara / Git"

penceresi aclilir.
Q 2. Belirli bir islemci aramak icin ilk giris alaninda "islemci ara" kaydini
secin ve "Sunu ara" giris alanina aranacak kavrami girin.

SELECT

Q 3. Arama alanini segin (6rn. toplam arama).
SELECT
4. Aramay! daraltmak i¢in "Pencere 1", veya "Pencere 2" ya da sembol
sgf)m tablosunda bulunuyorsaniz "Bu program biriminde" veya "Tum program
biriminde" kaydini segin.
5. Aramay! baslatmak i¢in "OK" butonuna basin.
ok Aranan islemci bulunursa ilgili satir isaretlenir.
Continue Aramada bulunan islemci istenen elemana denk gelmiyorsa "Aramaya
search devam et" butonuna basin.
- VEYA -
‘ » ‘ Aramayi iptal etmek istediginizde "iptal" butonuna basin.
Gancel

Universal
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16. 17 Sebeke sembolti bilgi tablosunun gdsterilmesi

Diger arama olanaklari

Goto 1. Pencere 1 ve pencere 2 veya listedeki (dipnotlar, sembol tablosu)
| start baglanti planinin baslangicina atlamak icin "Baslangica git" butonuna
basin.
Goto 2. Pencere 1 ve pencere 2 veya listedeki (dipnotlar, sembol tablosu)
end baglanti planinin sonuna atlamak igin "Sona git" butonuna basin.

16.17 Sebeke sembolu bilgi tablosunun gésterilmesi

"Sebeke sembol bilgi tablosu" penceresinde kullanilan tim sembolik belirtegler secilen
sebekede gosterilir.

Asagidaki bilgiler listelenir:
® isim

e mutlak adresler

e Yorumlar

Global semboller icermeyen sebekeler igin sembol bilgi tablosu bos kalir.

Yapilacak iglem

Window 1 1. Ladder diagram (KOP) aciktir.
Window 2
SBRO

Symbol istenilen sebekeyi segin ve "Sembol bilgi" butonuna basin.
_info "Sebeke sembol bilgi tablosu" penceresi etkinlestirilir.

vi»
4| A

N

3. Kursér tuslarinin yardimiyla tablo icerisinde hareket edersiniz.

Universal
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16. 18 Erisim korumasinin gosterilmesi / kaldiriimasi

16.18 Erisim korumasinin gosterilmesi / kaldiriimasi

Yapilacak islem

Tool PLC 828 programlamasinda program organizasyon birimlerini (POU) bir parolayla
koruma imkaniniz vardir. Diger kullanicilar tarafindan programin bu bélimiine erisimi
engellenir. Boylelikle diger kullanicilar igcin gériinmez olur ve ylikleme esnasinda sifrelenir.

Sifreyle korunan bir POU, yapi tasi gérinimiinde ve baglanti planinda bir kilitle isaretlenir.

Window 1 1. Ladder diagram (KOP) agiktir.
Window 2
SBRO

Program 2 Gorunuimde ilgili program organizasyon birimini (POU) segin ve
block "Program yap! tasi" butonunu basin.
3. "Koruma" butonuna basin.
Protected

"Koruma" penceresi agllir.

W 4. Parametrenizi girin ve "Devral" butonuna basin.
Accept

16.19 Dipnotlarin gosterilmesi

Universal

Dipnotlarin listesinde PLC kullanici projesinde kullanilan tim islemcileri ve kullanimlarini
gbrebilme olanagina sahipsiniz.

Bu listeden hangi sebekelerde bir giris, ¢ikis, markdr vs. kullanildigina bakabilirsiniz.
Dipnot listesi su bilgileri icerir:

® Yapi tasi

® Sebekedeki adres

e Kontekst (komut ID'si)

Sembolik ve mutlak adres
Mutlak veya sembolik adres arasinda sec¢im yapabilirsiniz.

Sembolik belirteglerin olmadigi elemanlar otomatik olarak mutlak belirteclerle gdsterilir.
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16.19 Dipnotiarin gosterilmesi

Program yapi tasinin baglanti planinda agiimasi

islemcinin kullanildigi programdaki yerinde bulunan dipnotlara dogrudan ulasma olanagina
sahipsiniz. llgili yapi tasi pencere 1 veya 2'de agilir ve kursort ilgili elemanin Gzerine alinir.
Arama

Hedefe ybnelik arama sayesinde daha ayrintili bakabileceginiz noktaya dogrudan ulasirsiniz:
® islemciara

® Aranan satira atla

Yapilacak islem

1. Ladder add-on tool agik.

Cross ‘ 2. "Dipnot" butonuna basin.

rets. Dipnotlarin listesi acgilir ve islemciler mutlak adreslere gére
siniflandiriimis olarak gosterilir.
Symbolic 3. "Sembol. Adres" butonuna basin.
address islemcilerin listesi sembolik adreslere gére siniflandiriimis olarak
gosterilir.
Absolute 4. Tekrar mutlak adreslere geri donmek igin "Mutlak adres" butonuna
address basin.
Open in 5. istenilen dipnotu segin ve "Pencere 1'de ag" veya "Pencere 2'de ag"
window 1 butonuna basin.
Open in Baglanti plani agilir ve segilen islemci isaretlenir.
window 2
6. "Ara" butonuna basin.
AJETE ‘ "Ara / Git" penceresi agilir
7. "islemci ara" veya "Git" segin, aranan elemani veya istenilen satiri girin
s%)m ve arama sirasini segin (6rn. yukari dogru ara).
8. Aramayi baslatmak i¢in "OK" butonuna basin.
0K
Continue 9. istenilen yerde bulunmadigi halde aramayla uyusan bir eleman
search bulunursa aranan kavramanin bir sonrakine ulasmak igin "Aramaya

devam et" butonuna basin.
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Alarm, hata ve sistem mesajlari 1 7

17.1 Alarmlarin gérintilenmesi

Makinenin isletiimesi sirasinda kusurlu durumlar tespit edilirse, bir alarm olusturulur ve
isleme kesintiye ugrar.

Alarm numarasiyla ayni anda gérintilenen hata metni, hata sebebi hakkinda size ayrintili
bilgi sunar.

/\DIKKAT

insan ve makine igin tehlikeler

Sistem durumunu, meydana gelen alarm tanimlamasina gére dikkatli sekilde kontrol edin.
Alarmin ortaya ¢ikma sebebini giderin ve belirtilen sekilde alarmlari onaylayin.

Onemsememe durumunda, makine, isparcasi, kaydedilmis ayarlar ve duruma gére
saghginiz icin tehlike bulunmaktadir.

Alarma genel bakis
Mevcut tim alarmlari gérintileme ve bunlari onaylama imkanina sahipsiniz.
Alarm goérinimi asagidaki bilgileri icermektedir:
® Tarih ve Saat
® Silme kriterleri
alarmin hangi tus veya Softkeyle onaylanabilecegini belirler.
® Alarm numarasi

® Alarm metni

Yapilacak islem

1. "Teshis" isletim alanini segin.
YA
Diag-
nostics
i All?srim ‘ 2. "Alarm listesi" Softkeyine basin.
= i

"Alarmlar" penceresi agilir.
Tam mevcut alarmlar géruntilenir.

Universal
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17.1 Alarmiarin gorintilenmesi

350

Delete
HiI alarm

Hide
Sl alarms

Acknowl.

alarm

Onay sembolii

Safety (glvenlik) alarmlari gériintilenirse, "SI Alarmlar karart" Softkeyi
go6rantalenir.

Sl alarmlarinin gérintilenmesini istemiyorsaniz, "SI Alarmlari karart"
Softkeyine basin.

Kirsord bir alarmin Gstinde konumlandirin.

Alarmi silmek igin, onay sembolu olarak verilmis tusa basin.
- VEYA-
Bir HMI alarmini silmek igin , "HMI alarmini sil" Softkeyine basin.

- VEYA-

Bir PLC alarmini SQ tipinden silmek i¢in , "Alarmi onayla" Softkeyine
basin (Alarm numarasi 800000'den itibaren).

Kirsor uygun bir alarm tzerine geldiginde, Softkeyler kullanilabilir
duruma geger.

Sembol

Anlam

Cihazi kapatin ve tekrar agin (ana salter) veya NCK-POWER ON'a
basin.

<RESET?> tusuna basin.

Va
=
=

<ALARM CANCEL> tusuna basin.
- ODER -
"HMI alarmini onayla" Softkeyine basin.

Makine Ureticisi tarafindan tasarlanmis tusa basin.

Makine Ureticisi
{ED} Bununla ilgili makine ureticisinin verdigi bilgilere dikkat edin.
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17.2 Alarm protokoliiniin gordntiilenmesi

17.2 Alarm protokoltinun gérintilenmesi

"Alarm protokoll" penceresinde, o ana kadar meydana gelmis alarm ve mesajlarinin bir
listesini elde edersiniz.

Yoénetilmis 500 gelen ve giden olay, zaman siralamasina gére gérintilenir.

Makine ireticisi
{é} Bunun i¢in litfen makine Uretici bilgilerini g6z éniinde bulundurun.

Yapilacak islem

1. "Teshis" isletim alanini segin.
YA

Diag-
nostics

2. "Alarm protokolU" Softkeyine basin.
Alarm
= protoc.

"Alarm protokoli" penceresi agllir.
HMI start edildikten sonra meydana ¢ikan, gelen ve giden olaylar

listelenir.
Display 3. Gorintilenen alarmlarin/mesajlarin glincellenmesini isterseniz,
new "Yeniden goruntule" Softkeyine basin.
Store 4. "Protokolll kaydet" Softkeyine basin.
. log Guncellenmis olarak goériintilenen metin dosyasi, sistem verilerinde

card/user/sinumerik/hmi/log/alarm_log dizinine kaydedilir.
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17.3 Mesajlarin gordntilenmesi

17.3 Mesaijlarin géruntilenmesi
isleme sirasinda, PLC ve parca program mesajlari verilebilir.
Bu mesajlar,islemeyi kesintiye ugratmazlar. Mesaijlar size belirli gevrimlerin davranis
durumlari ve isleme asamasi hakkinda bilgiler verir ve normal sartlarda isleme sonuna veya
¢evrim sonuna kadar saklanir.
Mesaj gériinimii
Gonderilmis tim mesaijlar gorintileme imkanina sahipsiniz.
Mesaj goriiniiml asagidaki bilgileri icermektedir:
® Tarih

® Mesaj numarasi
sadece PLC mesajda goruntilenir

® Mesaj metni

Yapilacak islem

A

—_

"Teshis" isletim alanini segin.

Diag-

nostics
i Mes- 2. "Mesaijlar" Softkeyine basin.
= sages "Mesajlar" penceresi acllir.
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17.4 Alarmlarin, hatalarin ve mesajlarin tasniflenmesi

17.4 Alarmlarin, hatalarin ve mesaijlarin tasniflenmesi

Gostergede buyik miktarlarda alarmlarin, mesajlarin veya alarm protokollerinin s6z konusu
oldugu durumlar icin, asagida verilmis olan kriterlere gore, artan veya azalan durumda
tasnifleme imkanina sahipsiniz.

® Tarih (Alarm listesi, mesajlar, alarm protokol(i)
® Numara (Alarm listesi, mesaijlar)

Bu sayede, ¢ok buytk listelerde aradiginiz bilgiye daha hizl ulasirsiniz.

Yapilacak islem

1. "Teshis" isletim alanini segin.
YA

Diag-
nostics

N

o Alarm Tercih edilen mesajlari ve alarmlar gériintilemek igin, "Alarm listesi”,
| list ‘ "Mesajlar" veya "Alarm protokolld" Softkeyine basin.

= Alarm
protoc.

3. "Tasnifle" Softkeyine basin.

Girdilere ait liste, artan tarih siralamasina gore tasniflenmistir. Yani en
yeni bilgi, listelemenin sonunda bulunur.

4. Ters ydnde tasnifleme amaciyla, "Azalarak" Softkeyine basin.

Decreasin . . . T
. En yeni olay listelemenin basinda goéruntilenir.
5. Alarm listesini veya listeyi, numara sirasina gére tasniflemek isterseniz,
Nummer "Numara" Softkeyine basin.
6. Listelemeyi tekrar artan sekilde gériintilemek isterseniz, "Artarak"
Ascending

Softkeyine basin.
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17.5 PLC ve NC dediskenleri

17.5 PLC ve NC degiskenleri

17.5.1 PLC/NC degiskenlerini gérintileme ve diizenleme

"NC/PLC degiskenleri" penceresi, NC sistem degiskenlerini ve PLC degiskenlerini kontrol
etme ve degistirme imkani saglar.

Tercih ettiginiz NC/PLC degiskenlerini girerek, glincel degerleri gorintilemek amaciyla
asagida verilen listeyi elde edersiniz.

® Degiskenler

NC/PLC degiskenleri icin adres

Hatal degiskenler kirmizi renkte verilir ve situnda # isareti gérintilenir.

® Aciklama

Degiskenler icin dilediginiz agiklama.

Sutun goruntilenebilir veya karartilabilir.

® Format

Degiskenin gorintilenecegi formatin girilmesi.

Format sabit verilmis olabilir (Orn. kayan noktal)

® Deger

NC-/PLC degiskenlerinin giincel olarak gérintilenmesi

PLC degigkenleri

Girisler Giris biti (Ex), Giris bayti (EBx), Giris s6zcugu (EWx), Giris ¢ift cozcugu
(EDx)

Cikislar Cikis biti (Ax), Cikis bayti (ABx), Cikis sézcigu (AWx), Cikis ¢ift cozclgu
(Adx)

Markor Markoér biti (Mx), Markér bayti (MBx), Markér sézcugi (MWx), Markér gift
¢6zcligu (MDx)

Zamanlar Zaman (Tx)

Sayag Sayag (2x)

Veriler Veri yapi pargas! (DBx): Veri biti (DBXXx), Veri bayti (DBBx), Veri s6zcigu
(DBWHX), Veri gift cdzcligl (DBDx)

Formatlar

B Binary

H Heksadesimal

D On isaretsiz desimal

+/-D On isaretli desimal

F Akan/kayan noktali (cift sézciklerde)

A ASClII-karakterler

354
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17.5 PLC ve NC dediskenleri

Degiskenlerin yazim sekli
e PLC degiskenleri
EB2
A1.2
DB2.DBW2
e NC-degiskenleri
— NC sistem degiskenleri yazim sekli
$AA_IM[1]
— Kullanici degiskenleri/GUDs yazim sekli
GUD/MyVariable[1,3]
— BTSS - yazim sekli
/CHANNEL/PARAMETER/R[u1,2]

Not
NC sistem degiskenleri ve PLC degiskenleri

o Sistem degiskenleri kanala bagl olabilirler. Kanalin sec¢imiyle, ilgili kanal degiskenleri
g6rantulenir.

¢ Global veya kanal 6zelliklerine gore kullanici degiskenleri icin (GUDs) gergeklestirilecek
bir tanimlama gerekli degildir. GUD Arrays'de endeks, sistem degiskenlerinde bulunan
NC degiskenlerinde oldugu gibi 0'a dayandiriimis, yani ilk bilesen endeks 0 ile baslar.

e Tooltipp Uzerinden NC sistem degiskenleri icin BTSS yazim seklini gérintuleyebilirisiniz
(GUDs haricinde).

PLC degiskenlerinin degistiriimesi

PLC degiskenlerinin degistiriimesi, sadece uygun parolayla mimkunddir.

/N\iKAz

Hatali parametrelendirme

NC/PLC degiskenlerinde durum degisikligi, makine tzerinde énemli bir etkiye sahiptir.
Hatali parametrelendirme, hayati riske veya makine hasarina sebebiyet verebilir.
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17.5 PLC ve NC dediskenleri

Degerlerin degistiriimesi ve silinmesi

A

Diag-
nostics

7 JMC/PLG
| variah.

%

INPUT

Details

O

SELECT

Display
comments

Display
comments
Change

Insert
variable

Filter/
search

Delete
all

i
0K

356

N

N

10.

11.

"Teshis" isletim alanini segin.

"NC/PLC degiskenleri" Softkeyine basin.

"NC/PLC degiskenleri" penceresi agllir.

Kursord, "Degisken" sitununda konumlandirin ve tercih ettiginiz degeri
girin.

<INPUT> tusuna basin.

islenen bu degerle goriintiilenir.

"Detaylar" Softkeyine basin.

"NC/PLC degiskenleri: detaylar" penceresi agilir. "Degisken",
"Aciklama" ve "Deger" girdileri, ayrintilariyla birlikte gdsterilir.

Kirséru "Format" alanina konumlandirin ve <SELECT?> tusu vasitasiyla
tercih edilen formati secin.

"Aciklamalari goster" Softkeyine basin.

"Aciklamalar" stutunu gdruntilenir. Agiklamalari olusturma veya mevcut
olanlari dizenleme imkanina sahipsiniz.

Situnu yine kapatmak igin, "Acgiklamalari goster" Softkeyine tekrar
basin.

Degeri dizenlemek istiyorsaniz, "Degistir" Softkeyine basin.
"Degerler" sutunu, dizenlenebilir hale gelir.

Sayet bir degiskeni, mevcut degiskenlere ait bir listeden segmek ve
eklemek isterseniz, "Degisken ekle" Softkeyine basin.

"Degisken secimi" penceresi agilir.

"Filtre" secim alani Gizerinden degiskenlere ait gostergeyi (6rn. isletim
modu gruplarina ait degiskenleri) kisitlamak ve/veya "Arama" girdi alani
Uzerinden tercih edilen degiskeni segmek amaciyla, "Filtre/Ara
Softkeyine basin.

islenene ait tim girdilerin silinmesini istiyorsaniz, "Tumini sil"
Softkeyine basin.

Degisiklikler veya silme islemini onaylamak igin, "OK" Softkeyine basin.
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17.5 PLC ve NC dediskenleri

- VEYA-

‘ » ‘ Degisiklikleri reddetmek amaciyla, "iptal" Softkeyine basin.
Cancel

Not
Degiskenlerin eklenmesi sirasinda "Filtre/Ara"

Degiskenlerde "Filtre/Ara" baslangi¢ degeri farklidir.
Ornegin $R[0] degiskenini eklemek icin "Filtre/Ara:
o "Sistem degiskenlerini" filtresinde baslangi¢ degeri "0" dir.

o "TUmU (filtresiz) " filtresinde baslangi¢ degeri "1" dir. Bununla birlikte tim sinyaller
goruntilenir ve BTSS yazim sekli sergilenir.

islenenin degistirilmesi

"islenen +" ve "islenen -" Softkeyleriyle, islenenin tipine bagli olarak adresi veya adrese ait
endeksi, her seferinde 1 arttirabilir veya eksiltebilirsiniz.

Not
Endeks olarak eksen adi

"islenen +" ve "islenen -" Softkeyleri, endeks olarak eksen adinda etkili olmazlar (6rn.

$AA_IM[X1]) .
Ornekler
DB97.DBX2.5
Operand + Sonug: DB97.DBX2.6
$AA_IM[1]

Sonug: $AA_IM[2]

m MB201
. Sonug: MB200

/Channel/Parameter/R[u1,3]
Sonug: /Channel/Parameter/R[u1,2]
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17.5 PLC ve NC dediskenleri

17.5.2 Maskelerin kaydi ve yiklenmesi

"NC/PLC degiskenleri" penceresinde uygulanmis degiskenlere ait konfiglrasyonlari, ihtiyag
halinde tekrar yikleyebilmek amaciyla, bir maskede saklama imkanina sahipsiniz..

Maskelerin diizenlenmesi
YUklenmis bir maskeyi degistirirseniz, bu maske adinin arkasina gelen * ile isaretlenir.

Bir maskenin adi, kapatiilmaya muiteakip gbéstergede korunur.

Yapilacak islem

1. "NC/PLC degiskenleri" penceresinde, tercih edilen degisken degerlerini
girdiniz.
2. ">>" Softkeyine basin.
Caue 3. "Maskeyi kaydet" Softkeyine basin.
Screen "Maskeyi kaydet:klasor secin” klasor segin" penceresi acllir.
4, Kirsorl, gincel maskenizin yerlestirilecegi, degisken maskeleri
0K klasériine-dosyasina konumlandirin ve "OK" Softkeyine basin.
"Maskeyi kaydet:klasor secin" penceresi acllir.
5. Tercih edilen dosya adini girin ve "OK" Softkeyine basin.
0K Durum satirinda, maskenin verilmis olan klasére kaydedildigini bildiren

bir mesaj alirsiniz.

Ayni isme sahip bir klasdriin mevcut olmasi durumunda, bir
sorgulamayla karsilasirsiniz.

Load 6. "Maskeyi ylikle" Softkeyine basin.

mask "Maske yiklemesi" penceresi acilir ve degisken maskeler icin klasorler
go6rantdlenir.

7. Tercih edilen dosyayi segin ve "OK" Softkeyine basin.

Degiskenler gérinimune geri dénersiniz. Tespit edilmis tim NC ve PLC
degdiskenlerine ait liste géruntalenir.
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17.5 PLC ve NC dediskenleri

17.5.3 PLC sembollerini yiikle

PLC bilgileri, semboller (izerinde de diizenlenebilir.

Bu amacla PLC projesine at sembol tablolari ve sembol metinleri uygun sekilde hazirlanmali
(STEP7) ve SINUMERIK Operate'e hazir hale getirilmelidir.

PLC verilerinin hazirlanmasi

Olusturulmus verileri, /siemens/sinumerik/hmi/template/cfg/ dizinine kaydedin.

Yapilacak islem

T 1.
NE/PLG
| variab.

2.
Load
symbols
3.
0K
W 4.
0K
5
0K
6.

Universal
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Degiskenler gérinimi aciimistir.

">>" ve "Sembol yiikle" Softkey tuslarina basin.
"PLC sembolleri ithal: *.snh" penceresi aclilir.

Sembolleri ithal etmek amaciyla, "/oem/sinumerik/plc/symbols"
klasoriinde "PlcSym.snh" dosyasini segin ve "OK" Softkeyine tiklayin.

Sembolleri ihrag etmek amaciyla, "/oem/sinumerik/plc/symbols"
klasoriinde "PlcSym.snt" dosyasini segin ve "OK" Softkeyine basin.

Tablolar basarih bir sekilde ithal edildiyse, uygun bir bilgilendirme
alirsiniz.

"OK" Softkeyine basin.
"NC/PLC degiskenleri penceresine geri dénersiniz.

Verileri aktiflestirmek icin SINUMERIK Operate'i yeniden baslatin.
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17.6 Ekran kopyalarinin (print screen) olusturulmasi

17.6 Ekran kopyalarinin (print screen) olusturulmasi
Gincel kullanici araylizi Gzerinden ekran kopyalari olusturma imkanina sahipsiniz.
Her ekran kopyasi dosya olarak kaydedilir ve su klasoére yerlestirilir:

/user/sinumerik/hmi/log/screenshot

Yapilacak islem

Ctrl+ P <Ctrl + P> tus kombinasyonuna basin.
Gegerli kullanici araylziinden, .png formatinda bir ekran kopyasi olusturulur.

Dosya ad, sistem tarafindan ve "SCR_SAVE_0001.png" den "SCR_SAVE_9999"
e kadar verilir. Maksimum 9999 resim olusturabilirsiniz.

Dosya kopyalama

a\ 1. "Devreye alma" isletim alanini segin.
Setup
&5 System 2. "Sistem verileri" Softkeyine basin ve yukarida verilmis olan klasoru agin.
= data

Ekran kopyalarini SINUMERIK Operate'de agamayacaginiz igin,
dosyalari ya "WinSCP" Gizerinden ya da flas suriici vasitasiyla bir
Windows PC'ye kopyalamalisiniz. .

"Office Picture Manager" gibi bir grafik programi yardimiyla dosyalari
acabilirsiniz.
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360 Kullanma kitabi, 03/2013, 6FC5398-6AP40-3VA1



Alarm, hata ve sistem mesajlari

17.7 Sdrdm

17.7 Sirim

17.71 Versiyon verilerinin goéruntilenmesi

"Versiyon verileri" penceresinde, asagida verilmis olan bilesenler ve ilgili versiyon verileri
verilir:

® Sistem yazilimi

® PLC ana program

e PLC kullanici programi
® Sistem genislemeleri

o OEM-uygulamalari

® Donanim

"Set versiyonu" stitunundan, bilesenlere ait versiyonlarin CompactFlash Card'da bulunan
tedarik edilmis versiyonla arasindaki sapmalar hakkinda bilgi edinirsiniz.

V4 "Gulncel versiyon" stitununda goérintilenen versiyon, CF kart versiyonuyla
uyusmaktadir.

"Gulncel versiyon" siitununda goérintilenen versiyon, CF kart versiyonuyla
uyusmamaktadir.

Versiyon verilerini kaydetme imkanina sahipsiniz. Metin dosyasi olarak kaydedilen versiyon
girdileri isletiimeye devam ettirilebilir veya servis durumunda Hotline yetkililerine
aktarabilirsiniz.

Yapilacak islem

1. "Teshis" isletim alanini secin.

YA

Diag-

nostics
— 2. "Versiyon" Softkeyine basin.
'\.'ersiun " . — .

: Versiyon verileri" penceresi acllir.

Mevcut bilesenlere ait veriler gérintilenir.

A 3. Daha fazla bilgi istediginiz bilesenleri segin.
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17.7 Sdrim
4. Bilesenlere ait ayrintili bilgi edinmek amaciyla, "Detaylar" Softkeyine
Details basin.
17.7.2 Bilgilerin kaydi

Kullanici araylizl tzerinden, kumandanin tim makineye 6zgu bilgileri, bir konfiglirasyon
dosyasinda birlestirilir. Dizenlenmis suricller Gzerinden, makineye 6zgu bilgileri
kaydedebilirsiniz.

Yapilacak islem

1. "Teshis" isletim alanini segin.
A

Diag-
nostics
. 2. "Versiyon" Softkeyine basin.
"‘rers'"“ Versiyon gosterge ¢agrisi birkag dakika strer. Diyalog satirinda, veriler

hakkinda bilgilendirme ilerleme gdstergesi ve ilgili metin vasitasiyla
verilir.

3. "Kaydet" Softkeyine basin.

Save "Versiyon bilgilerini kaydet: klasér secin" penceresi acilir
Konfiglirasyona bagl olarak, su kayit ortamlari sunulur:
e Lokal sUrucu
e Ag surlculeri
e USB
o Versiyon verileri (klasér: "HMI verileri" dizininde veri agaci)
New 4. Kendinize ait bir dizin yerlestirmek isterseniz, "Yeni dizin" Softkeyine
directory basin.
"OK" Softkeyine basin. Dizin yerlestiriimistir.
0K
Kayit ortamini onaylamak igin, "OK" Softkeyine basin.
0K

362
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17.7 Stirdm

"Versiyon bilgilerini kaydet: ad" acgilir. Burada su olanaklara sahipsiniz:

e "Ad:" metin alanina Dosya adi <Makine adi/no.>+<CF-Kart
numarasi> ile olusturulur. Dosya adina, otomatik olarak "_config.xml"
veya "_version.txt" eklenir.

e "Aciklamalar" metin alanina, konfiglirasyon dosyasina kaydedilen bir
aciklama girebilirsiniz.

Kontrol kutucuklari vasitasiyla su secgimleri yapabilirsiniz:

e Versiyon verileri (.TXT): Metin formatinda salt versiyon verileri giktisi

o Konfigurasyon verileri (.XML): XML formatinda, konfigirasyon
verileri ¢iktisi. Konfigirasyon dosyasi, makine tanimlamasi altina
girilmis verileri, lisans gereksinimini, versiyon bilgilerini ve kutik
girdilerini icerir.

7. Veri aktarimini baslatmak igin "OK" Softkeyine basin.
0K

Ayrica bakiniz
Kitlk (Sayfa 364)

Universal
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17.8 Kitik
17.8 Katak
Kutuk sayesinde, elektronik bir makine gecmisi hizmetinizde bulunur.
Makinede bir servis gerceklestirilirse, bu otomatik olarak kaydedilebilir. Bu sayede,
kumandaya ait bir "6zgegmis" resmi elde edilebilir ve servis optimize edilir.
Kitik dizenlemesi
Asagidaki bilgileri diizenleyebilirsiniz:
e Makine tanimlamasinin diizenlenmesi
— Makine adi/no.
— Makine tipi
— Adres verileri
e Kutlk girdileri olusturmak (6rn. "filtre degistirildi")
e Kutlk kayitlarini silme
Not
Kutik kayitlarini silme
2. isletime almaya kadar ilk isletime alma anina kadarki kayitli verileri silme imkanina
sahipsiniz.
Kituk aktarimi
"Versiyon kaydi" fonksiyonunun yardimiyla, kitigin bir bélim olarak igerdigi bir dosya
olusturarak, aktarma imkanina sahipsiniz..
Ayrica bakiniz

Bilgilerin kaydi (Sayfa 362)
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17.8.1 Katiagun goérintilenmesi ve diizenlenmesi

Yapilacak islem

1. "Teshis" isletim alanini segin.
YA

Diag-
nostics

‘ Version

"Versiyon" Softkeyine basin.

"Kitak" Softkeyine basin.

Loghook e ;
ogboo "Makine kitigu" penceresi agllir.

Son miisteri verilerinin diizenlenmesi

17.8 Kiitik

"Degistir" Softkeyi ile, son musteri adres verilerini degistirme imkanina

Change sahipsiniz.

- VEYA-

"Temizle" butonu vasitasiyla tim kutuk kayitlarini silme imkanina

Clear sahipsiniz.

ilk isletime alma tarihine kadarki tiim kayitlar silinir ve "Temizle" butonu

deaktif olur.

Not
Kiitdk kayitlarini silme

2. isletime alma sonladiginda, kiitiik verilerinin silinmesi amaciyla kullanilan "Temizle"

butonu artik kullanilamaz.

Universal
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17.8 Kiitik

17.8.2 Katdk girdisi gergeklestirmek/ aramak

Yapilacak islem

366

"Yeni kltik girdisi" sayfasindan, kitlige yeni bir girdi olusturabilirsiniz.

Adi, firmayi ve gorev yerini girer ve alinmis olan tedbiri veya hata tanimlamasini, kisaca tarif
edersiniz.

Not

"Hata teshisi/tedbir" alaninda satir sonu gerceklestirmek isterseniz, bu amagla <ALT> +
<INPUT?> tus kombinasyonunu kullanin.

Tarih ve girdi numarasi, otomatik olarak eklenir.

Girdilerin tasniflenmesi
Kitik girdileri "Makine kitigu" sayfasinda numaralandiriimis olarak gésterilir.

Yeni girdiler, gostergede her zaman yukarida tasniflenir.

1. Katuk aciimistir.
"Yeni girdi" Softkey tusuna basin.
entry "Yeni kutuk girdisi" penceresi acllir.

3. Tercih edilen bilgileri girin ve "OK" softkeyine basin.
OK "Makine kutigu" sayfasina geri dénersiniz ve girdi makine tanimlama

verilerinin altinda gérintulenir.

=z

-}

£
N

Not
Kitik kayitlarini silme

2. igsletime almayi sonlandirana kadar, "Temizle" butonu vasitasiyla ilk isletime alma anina
kadarki kayith verileri silme imkanina sahipsiniz.
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17.8 Klittik

Ktk girdisinin aranmasi

Arama fonksiyonu lzerinden 6zel girdileri bulma imkanina sahipsiniz.

1. "Makine kutugu" penceresi acllir.

"Ara" Softkeyine basin ve arama maskesine, tercih edilen kavrami girin.
Tarih/saate, firma adi/gérev yerine veya hata teshisi/tedbirlere gére
arama yaptirabilirsiniz.

Search

Kirsor, arama kavramini karsilayan ilk girdiye yerlestirilir.
Continue 3. Bulunan girdi arana girdi degilse, "Aramaya devam" Softkeyine basin.
search

Diger arama segenegi

Goto Aramay! en yeni girdiden baslatmak amaciyla, "Baslangica git"

| start Softkeyine basin.

—‘Eutu Aramay! en eski girdiden baslatmak amaciyla, "Sona git" Softkeyine
end basin.

Universal
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17.9 Uzaktan teshis
17.9 Uzaktan teshis
17.91 Uzaktan erisimin ayarlanmasi

"Uzaktan teshis (RCS)" penceresinde, kumandaniza uzaktan erisim girisi gergeklestirirsiniz.

Burada, her turli uzaktan kumanda igin yetkiler ayarlanir. Ayarlanmis olan yetkiler, PLC
tarafindan ve HMI'de gergeklestirilen ayarlar vasitasiyla belirlenir.

HMI, PLC tarafindan verilmis olan yetkileri kisitlayabilirken, PLC yetkilerini asan
yetkilendirme gerceklestiremez.

Gergeklestiriimis olan ayarlara harigten erisim kapal birakilirsa, bu yine de maniel veya
otomatik onaya baghdir.
Uzaktan erigim igin yetkiler

"PLC tarafindan verilen" alani, PLC tarafindan verilmis olan uzaktan erisim veya uzaktan
denetim icin erisim yetkilerini gbsterir.

Makine (reticisi
{é} Bunun icin litfen makine Uretici bilgilerini g6z 6niinde bulundurun.

"HMI'da ayarlanan" se¢im alaninda, bir uzaktan erisim igin yetkileri ayarlama imkanina
sahipsiniz:

e Uzaktan erisime izin yok

e Uzaktan denetim izni

e Uzaktan kumanda izni

HMI ve PLC'de ayarlara ait baglanti, gegerli erisim izninin olup olmadidini gdsterir. Bu,
"Sonug ¢ikar" satirinda géruntilenir.

Onaylama diyalogu i¢in ayarlar

Gergeklestirilmis olan "PLC tarafindan verilen" ve "HMI'da ayarlanan" ayarlara harigten
erisim kapali birakilirsa, bu yine de manuel veya otomatik onaya baghdir.

izin verilmis olan bir uzaktan erisim gerceklestiginde, aktif olan tim kumanda istasyonlarinda
onay amagli bir sorgulama diyalogu veya aktif kumanda istasyonu Uzerinden erisime
kullanici tarafindan ret gergeklesir.

Bdlgeden kumanda gergeklesmemesi durumu igin, kumanda tutumu bu duruma gére
ayarlanabilir. Bu pencerenin ne kadar sireyle gorintilenecegdini ve onay slresi gectikten
sonra uzaktan erisimin otomatik olarak reddedilip edilmeyecegini belirlersiniz.
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Durum gdéstergesi

17.9 Uzaktan teshis

E Uzaktan denetim aktif
@g Uzaktan kumanda aktif

Uzaktan bir erisim aktif oldugunda, o sirada bir uzaktan erisimin veya uzaktan denetimin aktif
olup olmadigi hususunda, durum satirindaki bu semboller sayesinde bilgilendirilirsiniz.

Yapilacak islem

A

Diag-
nostics

2Z_ Remote
rCS  diag.

Change

>

DK

Literatir

"Teshis" isletim alanini segin.

"Uzaktan teshis" Softkeyine basin.
"Uzaktan teshis (RCS)" penceresi agllir.

"Degistir" Softkeyine basin.
"HMI'da ayarlanan" alani aktiflestirilir.

Uzaktan bir kumanda istiyorsaniz, "Uzaktan kumandaya izin ver"
girdisini segin.

Uzaktan bir kumandanin gergeklesebilmesi amaciyla, "PLC tarafindan
verilen" ve "HMI'da ayarlanan" alanlarina, "Uzaktan kumandaya izin
ver" girilmis olmalidir.

Uzaktan erisim onay!i igin tutum degistirmek istiyorsaniz, "Uzaktan
erisim onayi i¢in tutum" grubuna yeni degerler girin.

"OK" Softkeyine basin.
Ayarlar devralinir ve kaydedilir.

Konfiglirasyon imkanlarina dair bir anlatimi
SINUMERIK Operate (IM9) / SINUMERIK 840D sl isletme alma kitabi

Universal

Kullanma kitabi, 03/2013, 6FC5398-6AP40-3VA1

369



Alarm, hata ve sistem mesajlari
17.9 Uzaktan teshis

17.9.2 Modeme izin verilmesi

Uzaktan bir erisime, kumandanizda bulunan bir X127 Uzerinden irtibatlandiriimis,
Teleservice-Adaptor IE vasitasiyla izin verebilirsiniz.

Makine (reticisi
{é} Bunun icin litfen makine Uretici bilgilerini g6z 6niinde bulundurun.

Yazilim-Opsiyonu
"Modeme izin ver " Softkeyinin géruntilenmesi icin, "MC Information System
RCS Host" opsiyonuna ihtiyag duyarsiniz..

L]

Yapilacak islem

w  RemoteBERLE "Uzaktan teshis (RCS)" penceresi agllir.
= diag.
fllow 2. "Modeme izin ver" Softkeyine basin.

rem. access Kumandaya modem Uzerinden giris, bir baglanti saglanabilecek sekilde
serbest birakilir.

Allow Girisi tekrar bloke etmek amaciyla,"Modeme izin ver" Softkeyine tekrar
modem basin.

w
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17.9 Uzaktan teshis

17.9.3 Uzaktan teshis talebi

"Uzaktan teshis talep et" Softkeyi vasitasiyla, kumandanizdan aktif bir uzaktan teshisi,
makine Ureticinizden talep etme imkanina sahipsiniz.

Erisim modem Uzerinden gergeklesecekse, modem Uzerinden erisim serbest birakilmahdir.

Makine reticisi
{é} Bunun icin litfen makine Uretici bilgilerini g6z éniinde bulundurun.

Uzaktan teshis talebinde, Ping servise ait uygun verilerin ve degerlerin bulundugu bir
pencere acilir. Gerekliyse verileri makine ureticinizden 6grenin.

Veriler Anlam
IP-Adresi Remote PC'ye ait IP adresi
Port Uzaktan teshis icin 6ngdrilmuis standart dlgulere sahip port.

Yayin suresi | Talebin dakika de@erinde siresi

Yayin zaman | Raporun, Remote PC'ye saniye degerinde génderim gevrimi
araligi

Ping Remote PC igin rapor
goénderim
verileri

Yapilacak islem

1. "Uzaktan teshis (RCS)" penceresi aglilir.
& diag.

Request 2. "Uzaktan tes. tal. et" Softkey tusuna basin.
rem.diagn. "Uzaktan teshis talebi" penceresi goruntilenir.
eh 3. Degerleri diizenlemek istiyorsaniz, "Degistir" Softkeyine basin.
ange

Ve 4, "OK" Softkeyine basin.
0K Talep, Remote PC'ye gonderilir

Literattr

SINUMERIK Operate (IM9) / SINUMERIK 840D sl isletme alma kitab
Ayrica bakiniz

Modeme izin verilmesi (Sayfa 370)
Universal
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17.9 Uzaktan teshis

17.9.4 Uzaktan teshisin sonlandiriimasi

Yapilacak iglem

w  Remote L "Uzaktan teshis (RCS)" penceresi agilir ve muhtemelen bir uzaktan
denetim veya bir uzaktan erigim aktiftir.

2. Erisim modem Uzerinden gerceklesecekse, modem girisini bloke edin.
- VEYA-

"Uzaktan teshis (RCS)" penceresinde, erisim yetkilerini "Uzaktan
erisime izin verme" olarak degistirin.

Ayrica bakiniz

Modeme izin verilmesi (Sayfa 370)

Uzaktan erisimin ayarlanmasi (Sayfa 368)
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372 Kullanma kitabi, 03/2013, 6FC5398-6AP40-3VA1



Ek

A1 Dokimantasyon bakisi 840D sl

| SINUMERIK 840D sl dékiimantasyon bakisi

[ Genel Dokiimantasyon
E 3 E 3

SINUMERIK =
840D sl | |

Katalog NC 62 Katalog PM 21 SIMOTION,

SINAMICS S120 ve uretim makineleri igin

Reklam yazisi

motorlar
[ Kullanici Dokiimantasyonu
E 2 = E 2 E 2
SINUMERIK SINUMERIK SINUMERIK SINUMERIK
840D sl 840D sl 840D sl 840D sl
828D 828D 828D SINAMICS
S120
Kullanicr el kitabi Programlama el kitabi — Programlama el kitabi  Diyagnoz el kitabi
— Universal - Esaslar — I1SO-diyalekti
- Torna - Calisma hazirligi - ISO Frezeleme
- Frezeleme - Problar
[ Uretici / servis dokiimantasyonu
E 2 E 2 2 2 e 2
SINUMERIK SINUMERIK SINUMERIK SINUMERIK SINUMERIK
840D sl 840D sl 840D sl 840D sl 840D sl
SINAMICS £280 SINAMICS
S$120 $120
Cihaz kitabi Sistem el kitabi Sistem el kitabi Calistirma el kitabi Liste kitabi
—-NCU Makine projelendirme igin  Ctrl-Energy — CNC: NCK, PLC, - Makine verileri
— Kullanim bilesenleri kilavuz Tahrik - Birlesim yeri sinyalleri
ve aglar —temel yazilim ve - Degiskenler
kullanim-yazilimi
[ Uretici / servis dokiimantasyonu
E 2 E 2 2 = E 2
SINUMERIK SINUMERIK SINAMICS SINUMERIK SINUMERIK
840D sl 840D sl $120 840D sl
828D

Kullanici el kitabi Kullanici el kitabi
Calistirma fonksiyonlari  Safety Integrated

Projelendirme kilavuzu
EMV Yapi gizgisi

Kullanici el kitabi
Takim yoénetimi

Kullanici el kitabi

- Temel fonksiyonlar

- Gelistirilmis fonksiyonlar
- Ozel fonksiyonlar

— Senkron aksiyonlari

— ISO-diyalekti
[Bilgi / Calisma [ Elektronik dokiimantasyon
E 3 E 3 E 5 E 3 E 3
SINUMERIK SINUMERIK = L
DOConCD My Documentation Industry Mall
Manager
Calisma notlari El kitaplari
ShopMill Takim
ile basit frezeleme ve form yapici
ShopTurn

ile daha kolay torna
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A. 1 Dokiimantasyon bakisi 840D s/

Universal
374 Kullanma kitabi, 03/2013, 6FC5398-6AP40-3VA1



Endeks

A

Agma, 53
ikinci program, 126
Program, 238
Adaptér transforme edilmis goérinta, 229
Alarm protokoli
gorantdle, 351
tasnifleme, 353
Alarmlar
gorantdle, 349
tasnifleme, 353
Alt isletim modu
REF POINT, 57
Ana bloklar, 100
Arama
Ktlk girdisi, 367
Program yo6neticisindeyken, 250
Arama gostergesi, 109
Arama modu, 111
Arsiv
Delikli serit formati, 266
program yoneticisinde okumak, 269
Program yéneticisinde olusturma, 266
sistem verileri igine olusturma, 267
sistem verileri Gzerinden okumak, 271
Asya yazi karakterleri, 45
Asinma, 212
Ayarlar
Coklu kanal gériniimd, 180
Editér, 127
mandlel isletim igin, 93
otomatik igletim igin, 146
Takim listeleri, 229

Teach In (6gretme), 292

B

Bakim goérevleri

dizenleme, 325

gbzlemleme / ylritme, 323
Binary format, 266
Blok

arama, 105

arama - Arama géstergesi, 109
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arama - Kesinti konumu, 108
Blok arama
Arama gostergesi, 109
Arama hedefi girisi, 107
Arama hedefi-Parametre, 110
kullanim, 105
Mod, 111
Program kesintisi, 108
Bosta hareket
manuel, 91

C

Cihaz
aktive et/deaktive et, 321
segilir kil, 320
Ctrl-Energy
Enerji analizi, 302
Enerji tasarruf profilleri, 306
Enerji tiketiminin élgtimesi, 303
Fonksiyonlar, 301
kaydedilmis 6lgiim egrileri, 305

¢

Calistirma
Program, 240
Carpismadan kaginma, 183
Cevrimici yardim
icerige duyarli, 50
Cift editor, 126
Coklu kanal gérinimd, 175
"Makine" isletim alani, 175
Ayarlar, 180

D

Degisken maskeleri, 358
Degistirme
Kanal, 59
Koordinat sistemi, 61
Olgi birimi, 62
Dis egimi, 198
Dis sayisi, 198
Dizin
ekleme, 254
isaretlemek, 252
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kopyalama, 254

olusturmak, 241

Ozellikler, 257

segmek, 252

silme, 256
DRF (El garki-kaydirmasi), 113
DRY (Kuru galisma ilerleme hizi), 113
Durum gostergesi, 30

E

Easy Extend, 319
Cihazi aktive et/deaktive et, 321
Cihazi segilir kil, 320
Ik isletime alinmasi, 322
Easy Message, 309
Ayarlar, 317
Isletime alinmasi, 310
Kullanici oturum agma/kapama, 315
Editor
Ayarlar, 127
¢agirma, 118
Ekleme
Dizinler, 254
Program, 254
Ekran kopyalari
agma, 360
kopyalama, 360
olusturma, 360
Eksenler
degisken adimlama mesafesi, 89
dogrudan konumlandirma, 90
geri konumlandirma, 103
hareket ettirme, 88
referanslandirma, 54
sabit adimlama mesafesi, 838
El ¢carki
tahsis, 76
Enerji tasarruf profilleri, 306
Enerji tiketimi
gorintile, 302
6lgme, 303
Es zamanli gizim, 157
Isleme 6ncesi, 163
EXTCALL-gagri, 263

F

Form olusturma gérinimu
baslatma, 150
Grafik degistirme, 152
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Kesit degistirme, 153

Program blogunuﬁzenleme, 151

Program bloklari arama, 151
Programlar, 148

G

GCC (G kod konvertoru), 114
Geri cekme

Bosta hareket, 91
Geri konumlandirma, 103
G-Fonksiyonlari

segcilmis G-Fonksiyonlarinin gérintilenmesi, 137

tim G-Gruplarinin gérintilenmesi, 139

G-Kod program
olusturmak, 243
Global kullanici degiskenleri, 131
Gorintile
Enerji tiketimi, 302
HTML-Dokimanlari, 262
PDF-Dokimanlari, 262
Program katmani, 101
Guncel deger gostergesi, 33
Guncel degerlerin atanmasi, 63
Guvenlik kademeleri
Softkeyler, 47

H

Handheld Terminal 8, 293
Hazirlik verileri
ithal et, 274
yedekleme, 272
Hesap blogu (SB2), 98
Hesap makinesi, 42
High Speed Cutting, 140
HSC bilgileri, 140
HT 8
Genel gorinim, 293
Islem tuslari, 296
Kullanici mendsd, 297
Onay tuslari, 294
Sanal klavye, 298
Touch panel, 300
HTML-Dokimanlari
gorintile, 262

i
icerige duyarl cevrimici yardim, 50
ilerleme hizi verileri
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Guncel deger penceresi, 36
isaretlemek

Dizin, 252

Program, 252
isleme

baslatma, 95

durdurma, 95

iptal etme, 96
isleme alani sinirlandirmasi

belirleme, 73
isletim alani

degistirme, 38
isletim modu

degistirme, 38

JOG, 83

MDA, 58

OTO, 58

REPOS, 57

TEACH In, 58
Isletme modu gruplari, 59
Ismili devir sinirlamasi, 74
ismili verileri

Guncel deger penceresi, 36
isparcasi

olustur, 242
Isparcasi sayacl, 145
ithal et

Hazirlik verileri, 274

J

Job (is) listesi
olusturmak, 246

K

Kaba ve ince kaydirma, 66

Kalip olusturma
G-Fonksiyonlari, 140

Kanal degistirme, 59

Kapatma, 53
Karartma bloklari, 115
Kaydet

Hazirlik verileri, 272
Kesici uclar

y6netme, 203
Kesinti konumu

hareket ettirme, 108
Klasorler

Kayit yerleri, 249

olusturma, 249
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Kod tastyici baglantisi, 208
Koordinat sistemi
degistirme, 61
Kopyalama
Dizin, 254
Program, 254
Kullanici degiskenleri, 129
aktiflestirmek, 135
arama, 135
Global GUD, 135
Kanal GUD, 132
Lokal LUD, 133
Program PUD, 134
R-Parametreleri, 130
tanimlama, 135
Kullanici onayi, 55
Kullanim suresi, 212
Kumanda paneli 6n yizeyi, 14
Katuk
Adres verilerinin dlizenlenmesi, 365
aktarim, 362
Genel gorinim, 364
Girdi olusturmak, 366
Girdinin aranmasi, 367
gorintile, 365
Kayitlar sil, 365

M

Magazin
agma, 217
konumlandirma, 219
segim, 207
Magazin yonetimi, 188
Makine kumanda paneli
Kumanda elemanlari, 26
Makine modeli, 183
Makineye 6zgu bilgiler
Kaydet, 362
Manduel
bosta hareket, 91
Mandel isletim, 83
Ayarlar, 93
Eksen hareketi, 83
Eksenin konumlandiriimasi, 90
ismili, 85
Olgu birimi, 83
T,S,M-Penceresi, 83
Takim, 85
MDA
Program kaydi, 79
Program ylkleme, 78
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Programin calistiriimasi, 80
Programin silinmesi, 81
Mesajlar
goriintile, 352
tasnifleme, 353
Muadil takim numarasi, 197

N

NC/PLC degiskenleri

degistirme, 356

goriintile, 354

Sembollerin yiklenmesi, 359
NC-Dizini

lokal structde olusturmak, 235

O

Olusturmak
Dizin, 241
G-Kod program, 243
Isparcasi, 242
Job (is) listesi, 246
NC-Dizinini lokal surtictide olusturmak, 235
Program blogu, 124
Program listesi, 247
serbest dosya, 244
Onay tuslari, 294

@)
Olgii birimi
degistirme, 62
On izleme
Program, 251
Ozellikler
Dizin, 257
Program, 257

P

Parametre
degistirme, 40
girisi, 39
hesaplama, 40

Parga adedi, 212

PDF-Dokimanlari
goriintile, 262

Pinyin
Girdi editord, 45
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PLC Ariza teshis
Ladder add-on tool, 327
PLC sembolleri
ylUkleme, 359
Program
agma, 238
calistirma, 240
ekleme, 254
ikinci programi agma, 126
isaretlemek, 252
kapatma, 238
kopyalama, 254
On izleme, 251
Ozellikler, 257
segmek, 252
silme, 256
Program blogu
arama, 119
guncel, 99
isaretlemek, 122
kopyala ve ekle, 122
numaralandirma, 123
silme, 122
Program bloklari, 124
Program calisma suresi, 145
Program diizeltme, 102
Program katmani
gorintdle, 101
Program listesi
olusturmak, 247
Program tesiri
Tesir sekilleri, 113
Program yoéneticisi, 231
Dizinlerin ve dosyalarin aranmasi, 250
Programlanmis durdurma 1, 113
Programlanmis durdurma 2, 113
Programlar
Bloklari yeniden numaralandirma, 123
dizeltme, 102
dizenleme, 118
isletim, 98
Metinlerin degistiriimesi, 121
Program konumu arama, 119
sec¢im, 97
teach In (6gretme), 281
y6netme, 231
PRT (eksen hareketi yok), 113

R

Referans, 54
RGO (indirgenmis hizl hareket), 113
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R-Parametreleri, 130

S
Sanal klavye, 298

SB (Tek bloklar), 114
SB1, 98
SB2, 98
SB3, 98
Secmek
Dizin, 252
Program, 252
Sembol tablolari, 343
Senkronizasyonlar
Durumun gérintilenmesi, 143
Serbest dosya
olustur, 244
Servis Planlayicisi, 323
Sifir nokta ayarlar
ithal et, 274
yedekleme, 272
Sifir nokta kaydirmalari
aktif NPV, 66
atama, 63
ayarlanabilir NPV, 69
Detaylarin gorintilenmesi, 70
Genel goriinim, 67
silme, 72
Silme
Dizin, 256
Program, 256
Simulasyon, 155
Alarm gostergesi, 174
baslatma, 162
durdurma, 162
Gorianumler, 165
Grafik degistirme, 170
Hammadde, 167
Hat gOsteriminin gérintilenmesi ve
karartiimasi, 167
iptal etme, 162
Program kumandasi, 168
SKP (Karartma bloklari), 114
SMS mesajlari, 309
Protokol, 316
Sirtcu
Hata mesajlari, 260
kurma, 259
Lojik (sayisal) sirtcu, 258
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T

Takim
birden fazla kesici ug, 203
bosaltma, 205
Detaylar, 227
olusturmak, 200
Glgeklendirme, 191
silme, 204
tekrar aktiflestirme, 214
Tip degistir, 228
yer degistirme, 219
ylkleme, 205
Takim asinma listesi
agma, 211
Takim asinmasi, 211
Takim listeleri
Ayarlar, 229
Takim listesi, 197
Takim parametresi, 191
Takim tipleri, 189
Takim verileri
Guncel deger penceresi, 35
ithal et, 274
yedekleme, 272
Takim yonetimi, 187
Listeleri filtreleme, 223
Listeleri tasnifleme, 222
Teach In (6gretme)
Ayarlar, 292
Blok segimi, 290
Bloklari degistirmek, 289
Bloklarin eklenmesi, 285
Bloklarin silinmesi, 291
Daire ara nokta CIP, 287
genel slreg, 281
Hareket blogu G1, 286
Hareket turd, 283
Hat kumanda isletimi, 284
Hizli hareket GO, 286
Konum ekleme, 282
Parametre, 283
Teach In (6gretme), 281
Tek blok
ince (SB3), 98
kaba (SB1), 98
Temel kaydirma, 65
Touch panel
kalibrasyon, 300
Transforme edilmis gérunta, 229
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U

Ug agisi, 198

Uzaktan erisim
ayarlama, 368
izin ver, 370

Uzaktan teshis, 368
sonlandirma, 372
talep etme, 371

Y

Yardimci fonksiyonlar
H-Fonksiyonlari, 142
M-Fonksiyonlari, 142

Yedek numara, 197

yedekleme
Hazirlik verileri, 272
Program yéneticisi verileri, 266

Sistem verileri Gizerinden veriler, 267
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