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Jogi megjegyzések

Figyelmeztetési utasitas tervezet

A kézikonyv utmutatasokat tartalmaz, amelyeket személyes biztonsaga, valamint az anyagi karok megel6zése
érdekében kdvetnie kell. A személyes biztonsagahoz kapcsolddd utmutatasokat veszélyjelzé haromszég emeli ki,
Az altalanos anyagi karokhoz kapcsolodd utmutatasoknal nincs veszélyjelzé haromszdg. A veszély sulyossagi
fokatdl fliggben a veszélyjelz6 utmutatasokat a sulyostol a kevésbé sulyos veszély felé haladva a kévetkezéképpen
abrazoljak.

/\ VESZELY

Azt jelenti, hogy halalos baleset vagy sulyos sériléstérténik, ha nem hozzak meg a megfeleld elévigyazatossagi
rendszabalyokat.

/\ FIGYELMEZTETES

Azt jelenti, hogy halalos baleset vagy sulyos sériléstérténhet, ha nem hozzak meg a megfeleld elévigyazatossagi
rendszabalyokat.

/\ VIGYAZAT

Azt jelenti, hogy kénny( sériilés térténhet, ha nem hozzak meg a megfelel6 elévigyazatossagi rendszabalyokat.

FIGYELEM

Azt jelenti, hogy anyagi kér térténhet, ha nem hozzak meg a megfeleld elévigyazatossagi rendszabalyokat.

Ha a kiilénb6z6 sulyossagi foku veszelybdl egyszerre tébb all fenn, mindig a legsulyosabb foku veszélyhez tartozo
veszélyjelzd haromszdget hasznaljak. Ha veszélyjelzd haromszoggel ellatott veszélyjelzd utmutatas személyi
sérllések lehetéségére figyelmeztet, az Utmutatashoz anyagi karok veszélyét jelzé utmutatas is tarsithato.

Szakképzett személyzet

Az ehhez a dokumentaciohoz tartoz6 terméket/rendszert csak az adott feladatkorre kiképzett személyzet kezelheti
az adott feladatkdrre vonatkoz6 dokumentacio figyelembevételével, kiilénds tekintettel az abban foglalt biztonsagi
és figyelmeztetd utasitasokra. A kiképzett személyzet a kiképzésére és tapasztalatara alapozva képes az ezekkel
a termékekkel/rendszerekkel torténé munkak soran a kockazatok felismerésére és a lehetséges veszélyek
elkertlésére.

Siemens termékek rendeltetésszerii hasznalata

Védjegyek

Ennél a kdvetkezbket kell kdvetni:

/\ FIGYELMEZTETES

A Siemens termékek csak a katalégusban és a hozzatartozé miiszaki dokumentaciéban meghatarozott
alkalmazasi esetekre hasznalhatok. Ha idegen termékek és —egységek alkalmazasara kerll sor, akkor be kell
szerezni a Siemens javaslatat ill. engedélyét. A termékek kifogastalan és biztonsagos lizemeltetésének eléfeltétele
a szakszer(i szallitas, szakszer( tarolas, felallitas, 6sszeszerelés, telepités, lizembe helyezés, kezelés és
karbantartas. A megengedett kdrnyezeti feltételeket be kell tartani. A hozzatartozé dokumentaciokban szereplé

utasitdsokat figyelembe kell venni.

Az ® oltalmi jogi megjegyzéssel jeldlt minden elnevezés a Siemens AG. bejegyzett védjegye. A dokumentacioban
hasznalt t6bbi elnevezés olyan védjegy lehet, amelyeknek harmadik fél részérdl sajat célra torténé hasznalata
sertheti a tulajdonosaik jogait.

Felelésség kizarasa

Megvizsgaltuk, hogy a nyomtatvany tartalma egyezik-e az ismertetett hardverrel és szoftverrel. Ennek ellenére nem
zarhato ki, hogy eltérések vannak kozottik, ezért a maradéktalan egyezésért nem vallalunk felelésséget. A
nyomtatvany tartalmat rendszeresen atnézzik, a szikséges javitasokat a soron kdvetkezé kiadadsokban
szerepeltetjik.
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El6szo

SINUMERIK dokumentacio

A SINUMERIK dokumentacio a kovetkezd kategériaba van tagolva:
o Altalanos dokumentécié/kataldogusok
® Felhasznal6i dokumentacio

® Gyartoi-/szerviz-dokumentacio

Tovabbi informaciok

A kovetkez6 cimen (https://support.industry.siemens.com/cs/de/en/view/108464614) talalhat
informacioét a témakrol:

e Dokumentaciéo megrendelése / Dokumentaciok attekintése
® Tovabbi helyek a dokumentaciok letdltéséhez

® Dokumentaciok online hasznalata (kézikdnyveket/informacidkat megtalalni és bennik
keresni)

A miszaki dokumentacioval kapcsolatos kérdésekkel (pl. javaslatok, javitasok) kildjenek egy
e-mailt a kdvetkezd cimre (mailto:docu.motioncontrol@siemens.com):

mySupport/Dokumentation

Képzés

FAQ

SINUMERIK

Esztergalas

Kezelési kézikonyv, 08/2018, 6FC5398-8CP41-0QA0

A kovetkez6 cimen (https://support.industry.siemens.com/My/ww/en/documentation)

A kdvetkez6 cimen (http://www.siemens.com/sitrain) talal informaciét a Siemens SITRAIN
tréningjérdl — a meghajtas és automatizalasi technika termékeivel, rendszereivel és
megoldasaival kapcsolatban.

Frequently Asked Questions (Gyakran Ismételt Kérdések) a Service&Support oldalakon a
Produkt Support (https://support.industry.siemens.com/cs/de/en/ps/faq)-nal talalhatok.

A kovetkez6 cimen (http://www.siemens.com/sinumerik) talalhat informaciét a SINUMERIK-
rél:



https://support.industry.siemens.com/cs/de/en/view/108464614
mailto:docu.motioncontrol@siemens.com
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http://www.siemens.com/sinumerik

El6szo

Célcsoport

Haszon

Alap terjedelem

Fogalmak

Jelen dokumentacio az olyan esztergagépek kezeldi szamara készilt, amelyeken a
SINUMERIK Operate szoftver fut.

A kezelési kézikdnyv a felhasznalot megismerteti a kezel6elemekkel és a kezelési
parancsokkal. Ez képessé teszi a felhasznalét a fellépb zavarokra célzottan reagalni és a
megfelel6 intézkedéseket meghozni.

Ebben a dokumentacidban a szabvanyos terjedelem van leirva. A gépgyarté altal végzett
kiegészitéseket és valtoztatasokat a gépgyarté dokumentalja.

A vezérlésben miikédhetnek tovabbi, ebben a dokumentaciéban nem leirt funkciok is. Ezekre
a funkcidkra azonban nem lehet igényt tamasztani egy Uj szallitasnal ill. szerviz esetén.

Ez a dokumentacié az attekinthetéség miatt nem tartalmazza a termék 6sszes tipusanak
valamennyi részletes informaciojat és nem veheti figyelembe az alkalmazas, az Gzemeltetés
és a karbantartas valamennyi elképzelhetd esetét.

A kdvetkez8k megadasra kertil néhany alapvet6 fogalom jelentése ebben a dokumentacioban.

Program

Egy program az utasitasok sora a CNC vezérlésnek, amelyek 6sszességikben egy megadott
munkadarab |létrehozasat eredményezik a gépen.

Kontdr

A kontur egy munkadarab egy kérvonalat irja le. Masrészt a program egy részét is konturnak
hivjak, amelyben az egyes elemekbdl egy munkadarabnak egy kérvonala van definialva.
Ciklus

Egy ciklus, pl. egy menetfuras, egy a SINUMERIK Operate altal adott alprogram egy ismételten
fellépd megmunkalasi eljaras végrehajtasara.

Miszaki tAmogatas

Orszagonkeénti telefonszamok talalhatdék a miiszaki tamogatashoz az interneten a kdvetkezé
cimen (https://support.industry.siemens.com/sc/ww/en/sc/2090) a ,Kapcsolatok” alatt.

Esztergalas
Kezelési kézikonyv, 08/2018, 6FC5398-8CP41-0QA0
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Alapvet6 biztonsagi utalasok 1

1.1 Altalanos biztonséagi utalasok

/\ FIGYELMEZTETES

Eletveszély a biztonsagi utaldsok és maradék kockazatok nem figyelembe vétele miatt

A megfeleld hardver dokumentaciokban levé biztonsagi utalasok és maradék kockazatok
nem figyelembe vétele sulyos sérlléses balesetet vagy halalt okozhat.

® Tartsa be a hardver dokumentacio biztonsagi utalasait..

® Vegye figyelembe a kockazatok megitélésénél a maradék kockazatokat.

/\ FIGYELMEZTETES

Gép helytelen miikédése hibas vagy megvaltoztatott paraméterezés kovetkeztében

testi sérilést vagy halalt okozhat.
® Védje a paraméterezést a jogosulatlan hozzaféréstol.

Kl haritsa el.

A hibas vagy megvaltoztatott paraméterezés miatt a gépen helytelen mikdodés léphet fel, ami

® A lehetséges helytelen miikddést megfelels intézkedésekkel, pl. VESZ-ALLJ vagy VESZ-

Esztergalas
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Alapveté biztonsagi utalasok

1.2 Garancia és szavaftossag az alkalmazasi példakra

1.2 Garancia és szavatossag az alkalmazasi példakra

Az alkalmazasi példak kotelezettség nélkiliek és nincs szavatolva a teljesség a konfiguracio
és a kiépités vonatkozasaban és barmely elére nem latott esetben. Az alkalmazasi példak
nem vevé-specifikus megoldasok, hanem segitséget nyujtanak tipikus feladatoknal.

Felhasznaloként a leirt termékek szakszer(i lizemeltetéséért On a felelds. Az alkalmazasi
példak nem mentik fel Ont a biztonsagos eljaras kotelezettsége alél az alkalmazasnal,
Osszedllitasnal, lzemeltetésnél és karbantartasnal.

Esztergalas
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Alapveté biztonsdgi utalasok

1.3

Esztergalas

1.3 Industrial Security

Industrial Security

Megjegyzés
Industrial Security

A Siemens olyan ipari biztonsagi funkciokkal rendelkez6 termékeket és szolgaltatasokat kinal,
melyek el6segitik a létesitmények, rendszerek, gépek és halozatok biztonsagos miikddését.

A létesitmények, rendszerek. gépek és halézatok kiber-tamadasok elleni védelme érdekében
egy, a technolégia jelen allasanak megfelel6 atfogd ipari biztonsagi koncepcié kidolgozasa (és
folyamatos fejlesztése) szilkséges. A Siemens termékei és megoldasai ennek a koncepcionak
csak egy részét képezik.

Az Ugyfél felel6ssége, hogy megakadalyozza a létesitmények, rendszerek, gépek és halézatok
jogosulatlan hasznalatat. A rendszerek, gépek és komponensek a vallalati hal6zathoz vagy
az internethez csak akkor csatlakozhatnak, ha és ameddig ez sziikséges, és a megfeleld
védelmi intézkedések (pl. tlizfal hasznalata vagy hal6zatszegmentalas) végre lettek hajtva.

Figyelembe kell venni a Siemens megfelelé védelmi intézkedésekre vonatkozo javaslatait is.
Tovabbi informacié talalhatok az Industrial Security-rél:

Industrial Security (http://www.siemens.com/industrialsecurity)

A Siemens termékek és megoldasok a még nagyobb biztonsag érdekében folyamatosan
tovabb vannak fejlesztve. A Siemens kifejezetten javasolja a frissitést, amint a megfeleld
frissitések rendelkezésre allnak, és a mindenkori legfrissebb termékverzié hasznalatat. A
régebbi vagy mar nem tamogatott verziok hasznalata névelheti a kiber-tamadasok kockazatat.

A termék-frissitésekrdl szol6 folyamatos tajékoztatasért iratkozzon fel a Siemens Industrial
Security RSS hirfolyamara:

Industrial Security (http://www.siemens.com/industrialsecurity)

Tovabbi informacidk az interneten talalhatok:

Industrial Security tervezési kézikdnyv (https://support.industry.siemens.com/cs/ww/en/view/
108862708)
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1.3 Industrial Security

/\ FIGYELMEZTETES

Bizonytalan lizemi allapotok a szoftver manipulaciéja miatt

A szoftver manipulacioja, pl. virusok, tréjaiak, levelek vagy férgek altal, az On
berendezésének bizonytalan lizemi allapotait okozhatja, amelyek halalt, sulyos testi sérilést
vagy targyi karokat okozhatnak.

® Tartsa a szoftver aktualis allapotban.

® Integralja az automatizalasi és hajtas komponenseket a berendezés vagy gép egységes
Industrial Security koncepcidjaba a technika aktualis szintjének megfeleléen.

o Az On egységes Industrial Security koncepcidjaban vegye figyelembe az 6sszes
alkalmazott terméket.

e Veédje a fajlokat a cserélhetd tarold elemeken a kartékony szoftverektél megfelelé védelmi
intézkedésekkel, pl. virus keresdkkel.

e Védje a hajtast a jogosulatlan valtoztatasoktol, amennyiben a ,Know-How
védelem* funkciét aktivalja.

Esztergalas
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Bevezetés

2.1 Termék attekintés

A SINUMERIK vezérlés egy CNC vezérlés (Computerized Numerical Control)
megmunkalogépekhez (pl. szerszamgépekhez).

A CNC vezérlést egy szerszamgéphez csatlakoztatva tdbbek kozott a kdvetkezd funkcidkat
lehet megvaldsitani:

® munkadarabprogramok létrehozasa és illesztése,
¢ munkadarabprogramok végrehajtasa

® kézi vezérlés,

® hozzaférés belsé és kilsd adathordozdkhoz,

® adatok szerkesztése programokhoz,

® szerszamok, nullapontok és tovabbi, a programokban sziikséges alkalmazoi adatok
kezelése,

® vezérlés és gép diagnosztika

kezelési tartomanyok

Az alapfunkciok a vezérlésben a kévetkezd kezelési tartomanyokba vannak dsszefoglalva:

kezelési tartomanyok
tavirat feldolgozasa, kézi vezérlés -> GEP
adatok szerkesztése programokhoz/ PARAMETER
szerszamkezelés
munkadarabprogramok létrehozasa és illesztése » PROGRAM
hozzaférés belsé és kiilsé adathordozokhoz PROGRAMKE
ZELO
vészjelzés kijelzés, szerviz kijelzés » DIAGNOZIS
NC adatok illesztése a gépen, UZEMBEHE-
rendszer beallitas LYEZES

Esztergalas
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Bevezetés

2.2 Kezelbtablak

2.2 Kezel6tablak
2.2.1 Attekintés
Bevezetés

A kezelbtablan torténik a SINUMERIK Operate kezeléfelllet kijelzése (képernyd) és kezelése
(pl. hard- és softkey-k).

A vezérlés és a megmunkalogép kezelésére rendelkezésre allé komponensek példaként az
OP 010 kezel6helyen vannak abrazolva.

Esztergalas
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Bevezetés

2.2 Kezelbtabldk

Kezelb és kijelzd elemek

v

o N o o b~ W

9
10
11

Kép 2-1

Irodalom

ARG RSB

SIEMENS

aTEE =EE

|2 &)
=E
BDE

betl blokk

Megnyomott <Shift> billentylivel a dupla hasznalatu billentylknél a kiilénleges jelek hatnak és
nagybetiket irnak.

Utalas: A vezérlés konfiguracidjatél fliggden alapvetéen nagybetiik lesznek irva.
szam blokk
Megnyomott <Shift> billentylivel a dupla hasznalatu billenty(iknél a kilénleges jelek hatnak.
vezerld billentylk blokk
hotkey blokk
kurzor blokk
USB interfész
menl valasztas billentyl
meni tovabb billenty(
Gép tartomany billenty(
menu vissza billenty(
softkey-k
OP 010 kezel6tabla nézet

A pontos leiras és a tovabbi alkalmazhaté kezel6tablak nézetei a kdvetkezé irodalomban
talalhatok:

Kezel6 komponensek és haldzat késziilék kézikdnyv; SINUMERIK 840D sl

Esztergalas
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Bevezetés
2.2 Kezeldtablak

222 Kezel6tabla billentylGk

A vezérlés és a megmunkaldgép kezelésére a kdvetkez6 billentylik és billentyl-kombinaciok
allnak rendelkezésre.

Billenty(ik és billenty(i kombinaciok

Billenty( Funkcio
= <ALARM CANCEL>
Gt Azon vészjelzések és jelentések torlése, amelyek ezzel a szimbo-
lummal vannak megjeldlve.
ii <CHANNEL>
CHANNEL Tébb csatornanal tovabb kapcsol.
@ <HELP>
HELP A kivalasztott ablakhoz felhivja a tartalomfiiggd online-segitséget.
<NEXT WINDOW> *
WigOW ® Ablakok k6zott oda-vissza kapcsol.

® Tdbbcsatornas nézetnél ill. tdbbcsatornas funkcioknal egy
csatorna oszlopon beliil valt a felsd és az alsé ablak kozott.

e Kivalasztja a kivalasztasi listaban és a kivalasztasi mez6kben az
els6 bevitelt.

e A kurzort egy szOveg elejére mozgatja
* az USB tasztaturan hasznalja a <Home> ill. <Pos 1> billenty(it.

J o <NEXT WINDOW> + <SHIFT>
wiibow| | sk e Kivalasztja a kivalasztasi listaban és a kivalasztasi mezékben az
elsé bevitelt.

® A kurzort egy szOveg elejére mozgatja.

o Megjeldl egy 6sszefliggd kivalasztast az aktualis kurzor-
poziciotdl a cél-pozicidig.

® Megjeldl egy 0sszefliggd kivalasztast az aktualis kurzor-
poziciotdl egy program-blokk elejéig.

o AT <NEXT WINDOW?> + <ALT>
wihoow ® A kurzort az elsé objektumhoz mozgatja.

® A kurzort egy tablazat-sor els6 oszlopara mozgatja.
® A kurzort egy program-mondat elejére mozgatja.

=l <NEXT WINDOW> + <CTRL>
nex | *|CTRL ., .
WINDDW ® A kurzort egy program elejére mozgatja.

® A kurzort az aktualis oszlop elsd sorara mozgatja.

Esztergalas
30 Kezelési kézikonyv, 08/2018, 6FC5398-8CP41-0QA0
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NEXT
WINDOW

CTRL

SHIFT

PAGE

Al

PAGE

SHIFT

I

PAGE
up

CTRL

PAGE
DOWN

PAGE
DOWN

SHIFT

PAGE
DOWN

CTRL

CTRL
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2.2 Kezelbtablak

<NEXT WINDOW> + <CTRL> + <SHIFT>

® A kurzort egy program elejére mozgatja.

® A kurzort az aktualis oszlop elsd sorara mozgatja.

® Megjeldl egy 6sszefliggd kivalasztast az aktudlis kurzor-
poziciotdl a cél-poziciodig.

® Megjeldl egy 6sszefliggd kivalasztast az aktualis kurzor-
poziciotdl a program elejéig.

<PAGE UP>

Egy ablakban egy oldalt felfelé lapoz.

<PAGE UP> + <SHIFT>

A programkezel6ben és a programszerkesztében megjeldli a kbnyv-
tarakat ill. a programmondatokat a kurzorpoziciétol az ablak kezde-
téig.

<PAGE UP> + <CTRL>

A kurzort egy ablak legfels6 sorara allitja.

<PAGE DOWN>
Egy ablakban egy oldalt lefelé lapoz.

<PAGE DOWN> + <SHIFT>

A programkezel6ben és a programszerkesztében megjeldli a kdnyv-
tarakat ill. a programmondatokat a kurzorpoziciétol az ablak vé-
geéig.

<PAGE DOWN> + <CTRL>

A kurzort egy ablak legals6 sorara allitja.

<kurzor jobbra>

® Szerkesztdé mezd
Egy kdnyvtar vagy program (pl. ciklus) megnyitasa a
szerkesztében.
® Navigacio
A kurzort egy karakterrel tovabb jobbra mozgatja.
<kurzor jobbra> + <CTRL>

® Szerkesztdé mezd
A kurzort egy szbéval tovabb jobbra mozgatja.
® Navigacio
A kurzort egy tablazatban jobbra mozgatja a kovetkezd cellaba.
<kurzor balra>
® Szerkeszt6 mezd
Egy kdnyvtar vagy program (pl. ciklus) bezarasa a
programszerkesztében. Ha valtozasokat végzett, ezek atvételre
kerilnek.
® Navigacio
A kurzort egy karakterrel tovabb balra mozgatja.
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< | +|CTRL
A
A | +|cTRL

SHIFT

CTRL

SHIFT

SELECT

SELECT

CTRL

<kurzor balra> + <CTRL>

® Szerkeszt6 mezd
A kurzort egy szdval tovabb balra mozgatja.

e Navigacio
A kurzort egy tablazatban balra mozgatja a kdvetkez6 cellaba.
<kurzor fel>

® Szerkeszt6 mezd
A kurzort a koévetkezb felsé mezébe mozgatja.

e Navigacio
— A kurzort egy tablazatban felfelé mozgatja a kdvetkezé
cellaba.
— A kurzort egy menu-képben felfelé mozgatja.
<kurzor fel> + <CTRL>
® A kurzort egy tablazatban a tablazat elejére mozgatja.
® A kurzort egy ablak elejére mozgatja.
<kurzor fel> + <SHIFT>

A programkezel6ben és a programszerkesztében kijel6li a kdnyvta-
rak ill. programmondatok egy 0sszefliggé tartomanyat.

<kurzor le>

® Szerkesztd mezd
A kurzort lefelé mozgatja.

e Navigacié
— Akurzort egy tablazatban lefelé mozgatja a kdvetkezd cellaba.
— A kurzort egy ablakban lefelé mozgatja.
<kurzor le> + <CTRL>
® Navigacio
— A kurzort egy tablazatban a tablazat végére mozgatja.
— A kurzort egy ablak végére mozgatja.
® Szimulacio
Csokkenti az override-ot.
<kurzor le> + <SHIFT>

A programkezelében és a programszerkesztdben kijeldli a kdnyvta-
rak ill. programmondatok egy dsszefliggd tartomanyat.

<SELECT>

A kivalasztasi listakban és a kivalasztasi mez6ékben tébb megadott
lehetéség kdzott tovabb kapcsol.

Aktivélja a vezérlbnégyzetet.

A programszerkesztében és a programkezelében kivalaszt egy
programmondatot ill. egy programot.

<SELECT> + <CTRL>

Tablazat sorok jelolésénél atkapcsol kivalasztott €s nem kivalasztott
kozott.

Esztergalas
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SELECT SHIFT

END

END+Q

SHIFT

END | +|CTRL

END | +|cTRL| +| O

SHIFT

+[CTRL

TAE SHIFT

+[CTRL
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<SELECT> + <SHIFT>

Kivalasztja a kivalasztasi listakban és a kivalasztasi mezékben az
el6z4 ill. az utolsd bevitelt.

<END>

A kurzort egy ablakban az utolsé beadasi mezére, egy tablazat vagy
egy program-blokk végére mozgatja.

Kivalasztja a kivalasztasi listaban és a kivalasztasi mezdkben az
utolso bevitelt.

<END> + <SHIFT>

A kurzort az utolso bevitelre mozgatja.

Megijeldl egy 0sszefliggd kivalasztast az aktualis kurzor-poziciétol a
program-blokk végéig.

<END> + <CTRL>

A kurzort az aktualis oszlop utols6 soraban az utolsé bevitelhez vagy
a program végéhez mozgatja.

<END> + <CTRL> + <SHIFT>

A kurzort az aktualis oszlop utols6 soraban az utolsé bevitelhez vagy
a program végéhez mozgatja.

Megijeldl egy 6sszefliggd kivalasztast a kurzor-poziciotol a program-
blokk végéig.

<BACKSPACE>

® Szerkesztd mezd
Torél a kurzortol balra egy megjel6lt karaktert.

® Navigacio
Toroli a kurzortol balra az 6sszes megjeldlt karaktert.
<BACKSPACE> + <CTRL>

® Szerkesztd mezd
Toérdl a kurzortdl balra egy megjeldlt szot.

® Navigacio
Toroli a kurzortdl balra az 6sszes megjeldlt karaktert.

<TAB>

e A programszerkesztében a kurzort egy karakterrel beljebb viszi.

® A programkezel6ben a kurzort a jobbra kdvetkezé bevitelre
mozgatja.

<TAB> + <SHIFT>

® A programszerkeszt6ben a kurzort egy karakterrel beljebb viszi.

® A programkezel6ben a kurzort a balra kdvetkezd bevitelre
mozgatja.

<TAB> + <CTRL>

® A programszerkesztében a kurzort egy karakterrel beljebb viszi.

e A programkezel6ben a kurzort a jobbra kdvetkezd bevitelre
mozgatja.
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L= CTRL ﬁ}
TAB SHIFT

CTRL A

CTRL C

CTRL E

CTRL F

CTRL G

CTRL I

CTRL L

CTRL Q L

SHIFT

CTRL M

CTRL P

CTRL S

CTRL V

CTRL X

<TAB> + <CTRL> + <SHIFT>
® A programszerkeszt6ben a kurzort egy karakterrel beljebb viszi.

® A programkezel6ben a kurzort a balra kdvetkezd bevitelre
mozgatja.
<CTRL> + <A>

Az aktualis ablakban kivalasztja az 6sszes bevitelt (csak a program-
szerkesztében és a programkezelében).

<CTRL> + <C>
Masolja a megjeldlt tartalmat.

<CTRL> + <E>
Felhivja a "Ctrl Energy" funkciot.

<CTRL> + <F>

Megnyitja a keresés dialégust a gépadatok és bedllitasi adatok lis-
taban, betéltésnél és tarolasnal az MDA szerkesztében, tovabba a
program-kezel6ben és a rendszer adatokban.

<CTRL> + <G>

® \altas a programszerkesztében a munkaterv és a grafikus nézet
kdzott a ShopMill ill. ShopTurn programoknal.

® \/altas a paraméter maszkban a segit6 kép és a grafikus nézet
kdzott.

<CTRL> + <I>

Kiszamitja a program-futasidét a megjel6lt mondat/program-ig vagy
attol és az idéket grafikusan abrazolja.

<CTRL> + <L>

Az aktualis kezelbfelllet egymas utan valtja az dsszes installalt
nyelv kdzott.

<CTRL> + <SHIFT> + <L>

Az aktualis kezel6felllet forditott sorrendben valtja az 6sszes instal-
lalt nyelv koézott.

<CTRL> + <M>
Szimulacié alatt a maximalis 120% el6tolast valasztja.

<CTRL> + <P>

Az aktualis kezel6fellletrdl egy képernyémasolatot készit és azt fajl-
ként eltarolja.

<CTRL> + <S>
Szimulacidéban az egyes-mondatot be- ill. kikapcsolja.

<CTRL> + <V>

® Beszurja a szdveget a kdzbensd taroldbdl az aktualis
kurzorpozicional.

® Beszurja a széveget a kdzbensd taroldbdl egy megjeldlt széveg
helyébe.

<CTRL> + <X>
Kivagja a megjeldlt széveget. A szdveg a kdzbensd taroldban van.

Esztergalas
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CTRL Y
CTRL Z
CTRL| +| ALT
CTRL| +| ALT
CTRL| +| ALT
{ ALT
SHIFT

{ ALT
SHIFT

{ ALT
SHIFT

ALT S
AT | +| A
AT |+ Y
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<CTRL> + <Y>

A visszavont valtozasokat Ujra aktivalja (csak a programszerkeszt6-
ben).

<CTRL> + <Z>
Visszavonja az utolso akciot (csak a programszerkesztében).

<CTRL> + <ALT> + <C>

Egy teljes szabvany archivot (.ARC) hoz létre egy kiilsé adathordo-
z6n (USB-FlashDrive) (840D slI/828D).

Utalas:

A teljes mentés ezzel a billentyi-kombinaciéval csak diagndzis cé-
lokra alkalmas.

Utalas:
Vegyuk ehhez figyelembe a gépgyarté tajékoztatasait.
<CTRL> + <ALT> + <S>

Egy teljes szabvany archivot (.ARC) hoz létre egy kilsé adathordo-
z6n (USB-FlashDrive) (840D sl).

Egy teljes Easy archivot (.ARD) hoz létre egy kiilsé adathordozén
(USB-FlashDrive) (828D).

Utalas:

A teljes mentés (.ARC) ezzel a billenty(-kombinacioval csak diag-
noézis célokra alkalmas.

Utalas:
Vegyuk ehhez figyelembe a gépgyarté tajékoztatasait.
<CTRL> + <ALT> + <D>

Menti a jegyz6konyv fajlokat az USB-FlashDrive-on. Ha nincs be-
dugva USB-FlashDrive, a fajlok a CF-kartya gyartéi tartomanyaban
lesznek tarolva.

<SHIFT> + <ALT> + <D>

Menti a jegyz6konyv fajlokat az USB-FlashDrive-on. Ha nincs be-
dugva USB-FlashDrive, a fajlok a CF-kartya gyartdi tartomanyaban
lesznek tarolva.

<SHIFT> + <ALT> + <T>

Elinditja a "HMI Trace"-t.

<SHIFT> + <ALT> + <T>

Befejezi a "HMI Trace"-t.

<ALT> + <S>

Megnyitja a szerkeszt6t azsiai karakterek beadasahoz.
<ALT> + <kurzor fel>

Eltolja a szerkesztdben a blokk kezdetét ill. végét felfelé.

<ALT> + <kurzor le>
Eltolja a szerkeszt6ben a blokk kezdetét ill. végét lefelé.
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DEL

DEL

CTRL

>

INSERT

>

INSERT

SHIFT

<DEL>

® Szerkeszt6 mezd
Torli az elsd karaktert a kurzortdl jobbra.

e Navigacio
Torli az 6sszes karaktert.
<DEL> + <CTRL>

® Szerkeszt6 mezd
Torli az elsd sz6t a kurzortdl jobbra.

e Navigacio
Torli az dsszes karaktert.
<(res billenty(i>

® Szerkesztd mezd
Egy Ures karaktert szur be.

o A kivalasztasi listakban és a kivalasztasi mezdkben tobb
megadott lehetéség kozott tovabb kapcsol.

<plusz>
® Megnyit egy kényvtarat, ami elemeket tartalmaz.

e Nagyitja a grafikus nézetet szimulaciénal és Trace
feljegyzéseknél.

<minusz>
® Bezar egy kdnyvtarat, ami elemeket tartalmaz.

® Kicsinyiti a grafikus nézetet szimulaciénal és Trace
feljegyzéseknél.

<egyenl6>
Megnyitja a zsebszamologépet a beadasi mezékben.

<csillag>
Megnyit egy kényvtarat az 6sszes alkényvtaraval.

<valt>
Egy szam el6jelét valtoztatja plusz és minusz kdzott.

<INSERT>

® Megnyit egy szerkesztémezbt beszurasi médban. Nyomja meg
Ujra a billenty(it, hagyja el a mezbt és a bevitelek vissza lesznek
vonva.

o Megnyilik egy valasztomez6 és kijelzi a valasztasi lehetéségeket.

® Beszur a munkalépés-programba egy Ures sort G-kdd szamara.

e Valtas a dupla szerkesztében ill. a tébb-csatornas nézetben a
szerkesztés modusbdl a kezelés modusba. A billentyl ismételt
megnyomasaval ismét a szerkesztés mdédusba lehet jutni.

<INSERT> + <SHIFT>

G-kod programozasnal egy ciklus-felhivasra be- ill. kikapcsolja a

szerkeszté modust.

Esztergalas
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INPUT

AN

ALARM

)

PROGRAM

OFFSET

PROGRAM
WMANAGER

L |

M

—
MACHINE

=

MENU
SELECT

Esztergalas
Kezelési kézikonyv, 08/2018, 6FC5398-8CP41-0QA0

2.2 Kezelbtablak

<INPUT>

® | ezarja egy érték beadasat a beadas mezében.

® Megnyit egy kényvtarat vagy egy programot.

® BeszuUr egy Ures programblokkot, ha a kurzor egy programblokk
végére van pozicionalva.

® Beszur egy karaktert egy Uj sor megjeldlésére és a programrész
2 részre lesz osztva.

® G-kodban beszur a programmondat utan egy Uj sort.
® Beszur a munkalépés-programba egy Uj sort G-kéd szamara.

® Valtas a dupla szerkesztében ill. a tdbb-csatornas nézetben a
szerkesztés modusbdl a kezelés modusba. Ismételt
megnyomassal ismét a szerkesztés modusba lehet jutni.

<ALARM> - csak OP 010 és OP 010C

Felhivja a "Diagnézis" kezelési tartomanyt.
<PROGRAM> - csak OP 010 és OP 010C

Felhivja a "Programkezel&" kezelési tartomanyt.
<OFFSET> - csak OP 010 és OP 010C

Felhivja a "Paraméter" kezelési tartomanyt.
<PROGRAM MANAGER> - csak OP 010 és OP 010C
Felhivja a "Programkezeld" kezelési tartomanyt.
Menii tovabb billenty(

Tovabb kapcsol a kibdvitett vizszintes softkey-savba.
menii vissza billenty(

Vissza kapcsol a félérendelt menibe.

<MACHINE>

Felhivja a "Gép" kezelési tartomanyt.

<MENU SELECT>
Felhivja az alapmen(t a kezelési tartomanyok kivalasztasahoz.
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2.3 Gépkezelbhelyek
2.3 Gépkezelbhelyek
2.3.1 Attekintés

A szerszamgép egy SIEMENS gépkezelbhellyel vagy a szerszamgép gyartéjanak specifikus
gépkezelbhelyével szerelhetd fel.

A szerszamgépen az olyan akciok, mint példaul a tengelyek elmozgatasa vagy program-
inditas, a gépkezel6helyen valthatok ki.

23.2 Gépkezelbhely kezel6elemei

Egy Siemens gépkezelbhely kezeld és kijelzé elemei az MCP 483C IE gépkezelShelyen
vannak példaként leirva.

Attekintés

(1) VESZ Kl nyomégomb

(2) Beépitési helyek kezel6elemeknek (d = 16 mm)
3 RESET

(4 Program vezérlés

(5

—~
&2}

Felhasznaléi billentylk T1 ... T15
7 Mozgas-tengelyek gyorsmenet-hozzaadassal és koordinata-atkapcsolassal
(8

9) Elétolas-vezérlés override-kapcsoléval

—

)
)
) Uzemmodok, gépfunkciok
)
)
)

Orso6-vezeérlés override-kapcsoldval

(10)  Kulcsos-kapcsolo (négy allasu)
Kép 2-2  Gépkezelbhely eldlnézet (maras kivitel)

Esztergalas
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Kezel6elemek

2.3 Gépkezelbhelyek

VESZ KI nyomégomb

A nyomdgombot olyan helyzetekben mikdodtetni, ha

® emberélet veszélyben van,

® ha annak a veszélye all fenn, hogy a gép vagy a munkadarab megsérl.
Az bsszes hajtas a lehet6 legnagyobb fékezési nyomatékkal leall.

{é‘:} Gépgyarté
A VESZ Kl nyomégomb miikddtetésének tovabbi reakcidihoz vegye figyelembe gép-

gyarto leirasait.

RESET

7

RESET

Program vezérlés

B

SINGLE
BLOCK

CYCLE
START

CYCLE
STOP

® Az aktualis program feldolgozasat megszakitani.
Az NCK-vezérlés szinkronban marad a géppel. Alaphelyzetben van és
kész egy Uj program feldolgozasra.

® \/észjelzést tordini.

<SINGLE BLOCK>
Egyes-mondat mddus be-/kikapcsolasa

<CYCLE START>

Ez a billenty(it NC-Start-nak is nevezik.
Egy program feldolgozasa lesz elinditva.
<CYCLE STOP>

Ez a billenty(it NC-Stop-nak is nevezik.
Egy program feldolgozasa le lesz allitva.

Uzemmédok, gépfunkciok

Wy
UL

JOG

9)

TEACH IN

REPOS

Esztergalas

<JOG>
"JOG" lzemmobdot kivalasztani

<TEACH IN>
"TEACH In" al-lzemmoddot kivalasztani.

<MDA>
"MDA" iizemmodot kivalasztani

<AUTO>
"AUTO" Gzemmodot kivalasztani

<REPOS>
Vissza-pozicionalas, konturra Ujra ramenni.

Kezelési kézikonyv, 08/2018, 6FC5398-8CP41-0QA0 39
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40

v

REF.PQINT

—>
[VARI

—

1

10000

<REF POINT>
Referenciapontot felvenni.

Inc <VAR>(Incremental Feed Variable)
Lépésben valtozé 1épéshosszal mozogni.

Inc (Incremental Feed)
Lépésben megadott 1, ..., 10000 névekmény Iépéshosszal mozogni.

{é‘} Gépgyartd
A névekmeényérték értéke egy gépadattdl fiigg.

Mozgas-tengelyek gyorsmenet-hozzaadassal és koordinata-atkapcsolassal

X

UL

RAPID

@

WCS MCS

Tengely-billentylk
Tengelyt kivalasztani.

Irany-billenty(ik
A mozgas iranyat kivalasztani.

<RAPID>
Tengelyt gyorsmenetben mozgatni megnyomott irany-billenty(nél.

<WCS MCS>

Atkapcsolni a munkadarab-koordinatarendszer (MKR) és a gép-koordina-
tarendszer (GKR) koz6tt.

Orsé-vezérlés override-kapcsoldval

| 5

SPINDLE
STOP

o

SPINDLE

START

<SPINDLE STOP>
Ors6t megaéllitani.

<SPINDLE START>
Ors6 engedélyezése.

Esztergalas
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El6tolas-vezérlés override-kapcsoldval
MWAVO <FEED STOP>
Sror A futé program végrehajtasat megallitani és a tengely-hajtasokat leallitani.
A<D <FEED START>
STaRT A program végrehajtasanak engedélyezése az aktualis mondatban és a

felfutas engedélyezése a programban megadott el6tolas értekre.

Esztergalas
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2.4 Kezeldfeliiletek
24 Kezel6felliletek
241 Képernyd felosztas
Attekintés
L ¥ . he S : s nfs
IMI il GAB303 Language English: Spindle releasie of machine control panel is m|ssing
@—ie/MPF/TURM | SIEMENS |ING#
A)—LZCHANT RESET MRAD|A\Uar: elotolas—engedaly hianyzik | [
GKR pozicio [mm] Segéd-
X1 0.000 AT funksidk
Y1 0.000 i Bazis
@O—r 21 0.000 F 8.888 [7[{ mondatok
i e 8.888  mm/ford 188% M
23 B.668 'S4 -8 Szamialo |
BE654 fftaster B, %% P_
NC/MPF/TURM G-funkeick (B
P H5 programfej henger”|| 1:/g1 13: G718 I
G Hie 7 J 2 14: GI9A
" H15 kontir TURM ||| 3: 15: G95 ®
© Pw; 1N28 leforgacsolas v T=SCH| [ B: 618 16: CFICP
8 maradek leforg v T=5CH 7: 648 21: SOFT Ualosertek
i N25 leforgacsolas VY T=SCH| || 8: G54 22: CUT20F GKR
"_r1H38 kontor TURM_| L 29: DInMOH
%;f:I H35 leforgacsolas v T=ADR[~|| 18: GB4 38: COMPOF
. I |
= fit- Progr. | [NE] Mondat 4 Uele Progr.
| tarol | befoly | élﬂ kereses == rajzol %’ korrek.
1 Aktiv kezelési tartomany és lizemmod
2 Vészjelzés-/jelentés-sor
3 Csatorna-lzemi jelentések
4 Kijelzés kdvetkezének
® aktiv T szerszam
e pillanatnyi F el6tolas
® aktiv orso pillanatnyi allapottal (S)
® Orso terhelés szazalékban
Flggdleges softkey-sav
Kijelzd: aktiv G-funkcidk , 6sszes G-funkcio, H-funkciok és beadasi ablak kilénféle funkcidkra (pl. kihagyas-monda-
tok , program-befolyasolas)
7 Vizszintes softkey-sav
Esztergalas
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8 Dialégus-sor kiegészitd alkalmazoi utalasok atadasahoz
9 Munkaablak programmondat kijelzéssel
10 Tengelyek pozicio-kijelzése a valosérték-ablakban
11 Csatorna-allapot és program-befolyasolas
12 Programnév

Kép 2-3  Kezel6fellilet

2.4.2 Allapotkijelzd

Az allapotkijelz6 tartalmazza a legfontosabb informaciokat az aktualis gépallapotrol és az NCK
allapotarol. Ezen kivil kijelzésre keriilnek a vészjelzések és az NC- illetve PLC-jelentések.

A kezelési tartomanytol figgéen az allapotkijelzé tobb sorbdl all:

e Nagy allapotkijelz6

A "Gép" kezelési tartomanyban az allapotkijelz6 harom sorbdl all.

e Kis allapotkijez6

A "Paraméter", "Program", Programkezeld", "Diagnozis" és "Uzembehelyezés" kezelési
tartomanyokban az allapotkijelzd a nagy kijelzd els6 sora.

A "Gép" kezelési tartomany allapotkijelzéje

Els6 sor

Ctrl Energy - teljesitmény kijelzés

Kijelzés Jelentés

ENM A gép nem dolgozik hatékonyan.

= A gép hatékonyan dolgozik és energiat fogyaszt.
) A gép energiat taplal vissza a halézatba.

Utalas

A teljesitmény kijelz6 az allapotsorban be kell legyen kapcsolva.

Informaciok a konfiguraciéhoz a kdvetkez6 irodalomban talalhatok:
"Ctrl-Energy" rendszer kézikényv, SINUMERIK 840D sl / 828D

Aktiv kezelési tartomany

Kijelzés

Jelentés

"Geép" kezelési tartomany

Erintd képernyds kezelésnél itt lehet atkapcsolni a kezelési tar-
tomanyt.

"Paraméter" kezelési tartomany

Ulg E

"Program" kezelési tartomany

Esztergalas
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Kijelzés

Jelentés

"Programkezel®" kezelési tartomany

"Diagndézis" kezelési tartomany

Zal>il=.

"Uzembehelyezés" kezelési tartomany

Aktiv Gzemmad ill. al-Gzemmaéd

Kijelzés Jelentés
i "JOG" izemmadd
JOG
] 3 "MDA" izemmod
MDA
=) "AUTO" lzemmod
AUTO
i "TEACH In" al-lzemmdd
Teach In
"REPOS" al-lizemmadd
REPOS

8

REF POIH

"REF POINT" al-izemmaod

Vészjelzések és jelentések

Kijelzés

Jelentés

PR A=) csatoma

Vészjelzés kijelz6

A vészjelzés-szamok piros hattéren fehérrel jelennek meg. A
hozzatartozo6 vészjelzés-szdveg piros irassal jelenik meg.

Egy nyil jeldli, ha tobb vészjelzés aktiv.

A nyugtazasi szimbodlum jeldli, ha a vészjelzést lehet nyugtazni
ill. torolni.

ﬁllﬂ?rﬂﬂl’ 0

NC- ill. PLC-jelentések
A jelentés-szamok és szévegek fekete irassal jelennek meg.
Egy nyil jeldli, ha tdbb jelentés aktiv.

READY TO START

Az NC-program jelentéseinek nincsen szama és zold irassal je-

lennek meg.

Masodik sor

Kijelzés

Jelentés

TEST_TEACHEN

Programag és programnév

44

A kijelzések a masodik sorban beallithatok.

,{g} Gépgyarté
Vegyuk ehhez figyelembe a gépgyarté tajékoztatasait.

Esztergalas
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2.4 Kezeldfelliletek

Kijelzés

Jelentés

ZICHAN1 RESET

Csatorna-allapot kijelzése
Ha a gépen tdbb csatorna van, a csatornanév is ki van jelezve.

Ha csak egy csatorna van, csak a "Reset" van kijelezve csatorna-
allapotkeént.

Erintd képernyds kezelésnél itt lehet atkapcsolni a csatornat.

Csatorna-allapot kijelzése:

A program "Reset"-tel lett megszakitva.
A program feldolgozasa folyik.

A program "Stop"-pal lett megszakitva.

PR

! FEN

Aktiv program-befolyasolasok kijelzése:
PRT: nincs tengelymozgas

DRY: probafutas el6tolas

RGO: csokkentett gyorsmenet

MO1: programozott allj 1

M101: programozott allj 2 (valtozo jeldlés)

SB1: egyes mondat durva (program csak olyan mondatok utan
all meg, amelyek egy gépfunkciot hajtanak végre)

SB2: szamitasi mondat (program minden mondat utan megaill)

SB3: egyes mondat finom (program a ciklusokban is csak olyan
mondatok utan all meg, amelyek egy gépfunkciot hajtanak végre)

/" Faulty NC block / user alarm
|© Remaining dwell time:15 Sec.

Csatorna tzemi jelentések:
Allj: Altalaban sziikséges egy kezel6i beavatkozas.
Varni: Nem szikséges kezel6i beavatkozas.

24.3 Valésérték ablak

A gépgyarto beallitasaitdl figg, hogy melyik program-befolyasolasok lesznek kijelezve.

{%} Gépgyarto
Vegyulk ehhez figyelembe a gépgyarté tajékoztatasait.

Kijelzésre kertilnek a tengelyek valosértékei is pozicioi.

MKR/GKR

A kijelzett koordinatak vagy a gép- vagy a munkadarab-koordinatarendszerre vonatkoznak. A
gép-koordinatarendszerre (GKR) a munkadarab-koordinatarendszerrel (MKR) ellentétben
nem veszi figyelembe a nullaponteltolasokat.

A kijelzést a "Valdsértéek GKR" softkey-vel lehet atkapcsolni a gép- ill. a munkadarab-

koordinatarendszer kozott.

A pozicidk valdsérték kijelzése vonatkozhat az ENS-koordinatarendszerre is. A pozicidk
kiadasa azonban tovabbra is MKR-ben torténik.

Esztergalas
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Az ENS koordinatarendszer megfelel az MKR koordinatarendszernek, csdkkentve bizonyos
részekkel ($P_TRAFRAME, $P_PFRAME, $P_ISO4FRAME, $P_CYCFRAME), amelyeket a
rendszer a feldolgozas alatt allit majd visszaallit. Az ENS koordinatarendszer alkalmazasaval
elkertilhetéek az ugrasok a valosérték kijelzén, amelyeket a tovabbi részek valtananak ki.

Tejes kép kijelzés

{/8\.% Gépgyarté
Vegyilk ehhez figyelembe a gépgyarté tajékoztatasait.

Nyomja meg a ">>" és "Zoom valdsérték" softkey-ket.

Zoom
valosertek
Kijelz6 attekintése
Kijelz Jelentés

Fejsor oszlopai

MKR/GKR

Tengelyek kijelzése a valasztott koordinatarendszerben.

Pozicio

Kijelzett tengelyek pozicidja.

Maradékut kijelzés

A program futasa kdzben kijelzésre keril az aktualis NC-mondat
maradékutja.

El6tolas/override

A teles kép valtozatban kijelzésre keriil az el6tolas és az override
is.

Repos-eltolas

A tengelyeknek kézi tzemben megteendd uteltérése kerll kijelzés-
re.

Ez az informacio csak a "Repos" al-Uzemmaddban van kijelezve.

Utkozés felligyelet
(csak 840D sl)

w Az ltkdzeés elkertlés a JOG és MDA ill. AUTOMATIK
' Uzemmodokra be van kapcsolva.

Utalas:

A $MN_JOG_MODE_MASK gépadattdl fliggéen hianyoz-
hat a szimbdlum kijelzése.

Vegylk ehhez figyelembe a gépgyartd
tajékoztatasait.

*e Az Utkdzés elkerilés a JOG és MDA ill. AUTOMATIK
izemmadokra ki van kapcsolva.

Labsor

Aktiv nullaponteltolasok és transzformaciok kijelzése.

A teljes kép valtozatban ezenkivil a T, F, S-értékek vannak kijelez-
ve.

Nullaponteltolasok (Oldal 112)

46
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244 T,F,S-ablak

2.4 Kezeldfellletek

A T,F,S-ablakban az aktualis szerszam, az el6tolas (palyael6tolas ill. tengelyelbtolas JOG-
ban) és az orso legfontosabb adatai vannak kijelezve.

A "T,F,S" ablaknév mellett a kdvetkezd kiegészitd informaciok kerllnek kijelzésre:

Kijelzd

Jelentés

BC (példa)

aktiv szerszamtart6é neve (Toolcarrier)

esztergalas (példa)

aktiv kinematikai transzformacié neve

aktiv szerszamtarto6 a sikban elforgatva

aktiv szerszamtart6 a térben elbillentve

Szerszamadatok

Kijelzé

Jelentés

T

Szerszamnév

Aktualis szerszam neve

Hely

Aktualis szerszam helyszama

D

Aktualis szerszam vagoélszama

A szerszam a hozzatartoz6 szerszamtipus szimbdélummal az aktualis koor-
dinatarendszernek megfeleléen a kivalasztott vagoél helyzetben lesz kijelez-
ve.

Ha a szerszam billentve lesz, a kijelz6 figyelembe veszi a vagéél helyzetét.
DIN-ISO modusnél a vagéélszam helyett a H-szam lesz kijelezve.

H-szam (szerszamkorrekcio-adatkészlet DIN-ISO médusnal)

Ha az aktualis szerszamnak van egy érvényes D-szama, az szintén ki lesz
jelezve.

Aktualis szerszam atmérdje

Aktualis szerszam sugara

Aktualis szerszam hossza

Aktualis szerszam Z értéke

X|IN|F ||

Aktudlis szerszam X értéke

El6tolas adatok

Kijelz6

Jelentés

F

El6tolas tiltas

Esztergalas

Kezelési kézikonyv, 08/2018, 6FC5398-8CP41-0QA0

47



Bevezetés

2.4 Kezeldfeliiletek

Kijelz8

Jelentés

El6tolas valosértek

Ha tdbb tengely mozog, kijelzésre kerll:

e "JOG" izemmddnal: mozgd tengely tengelyelétolasa

e "MDA" és "AUTQO" lizemmddnal: programozott tengelyelbtolas

Gyorsmenet

GO aktiv

0.000

Nincs aktiv el6tolas

Override

Kijelzés szazalékban

Ors6 adatok

Kijelz8

Jelentés

S

S$1

Orso6 valasztas, jeldlés orsészammal és féorso

Fordulatszam

Valoésérték (ha az orso forog, a kijelzés nagyobb)
Parancsérték (mindig ki van jelezve, pozicionalasnal is)

Szimbolum

Orso6 allapot

Ors6 nincs engedélyezve
Orso jobbra forog

Orso balra forog

Orso all

Override

Kijelzés szazalékban

Orso kiterheltség

Kijelzés 0 és 100 % kozott
A felsd hatarérték nagyobb lehet 100 %-nal.
Vegylk ehhez figyelembe a gépgyarto tajékoztatasait.

Megjegyzés

Logikai orsdk kijelzése

Ha az orso atalakitd aktiv, a munkadarab koordinatarendszerben logikai orsok lesznek
kijelezve. A gépi koordinatarendszerbe atkapcsolasnal a fizikai orsék lesznek kijelezve.

,{g} Gépgyarto
Vegyuk ehhez figyelembe a gépgyarté tajékoztatasait.

245 Aktualis mondat kijelzés

Az aktualis mondat kijelzés ablakban lathatok a pillanatnyilag végrehajtas alatt levé program

mondatok.
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Aktualis program abrazolasa
Futd programnal a kdvetkezd informacidkat kapjuk:
® A cimsorban a munkadarab- ill. a programnév van megadva.
® Az éppen végrehajtas alatt levé programmondat hattere szines.
Megmunkalasi idék abrazolasa

Ha az Automatika Gzem bedllitasaiban megallapitjuk, hogy a megmunkalasi id6k mérve
lesznek, a mért idok a sorok végén kdvetkezbképpen lesznek abrazolva:

Abrazolas Jelentés

vilagos z4ld hattér programmondat mért megmunkalasi ideje (automatika tizem)
@ 17.18

z06ld hattér programblokk mért megmunkalasi ideje (automatika Gzem)
@ 19.47

vilagoskék hattér programmondat becsult megmunkalasi ideje (szimulacio)
@ 17.31

kék hattéer programblokk becsiilt megmunkalasi ideje (szimulacid)

@ 19.57

sarga hattér varakozasi id6 (automatika izem vagy szimulacio)

@ 4,53

Kivalasztott G-kdd utasitasok vagy kulcsszavak kiemelése

A program szerkesztd beallitasaiban adjuk meg, hogy a kivalasztott G-kod utasitasok szinesen
ki legyenek-e emelve. Alap-beallitdsként a kdvetkezd szin-kddolas hasznalatos:

Abrazolas Jelentés

kék iras D-, S-, F-, T-, M- és H-funkciok
M3eq

vOros iras "G0" mozgas-utasitas

GaY

z06ld iras "G1" mozgas-utasitas

G19

kékeszdld iras "G2" vagy "G3" mozgas-utasitas
G3

szirke iras Kommentar
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Gépgyarté
{c} A "sleditorwidget.ini" konfiguracios fajlban lehetéség van tovabbi kiemelések definia-

lasara.
Vegyuk ehhez figyelembe a gépgyarté tajékoztatasait.

Program kézvetlen szerkesztése
Reset allapotban lehetséges az aktualis programot kdzvetlentl szerkeszteni.

:<'>> 1. Nyomja meg az <INSERT> billentyit.

INSERT

2. Pozicionalja a kurzort a kivant helyre és szerkessze a program mondatot.
A kozvetlen szerkesztés csak az NC-taroldban levé G-kod mondatoknal
lehetséges, a kivilrél feldolgozasnal nem.

% 3. Nyomija meg az <INSERT> billenty(it a program és a szerkeszté moédus
Ujra elhagyasahoz.

INSERT

Lasd még
Beallitasok az Automata lizemhez (Oldal 229)

246 Kezelés softkey-kel és billentylkkel

Kezelési tartomanyok / kezelési médok

A kezel6felilet kilonféle ablakokbdl all, amelyekben 8 vizszintes és 8 fliggbleges softkey
talalhato.

A softkey-ket a softkey-k mellett (alatt) talalhato billentylikkel kezeljik.
A softkey-kkel egy Uj ablakot lehet megnyitni vagy egy funkciot végrehaijtani.

A kezeld szoftver 6 kezelési tartomanyra (Gép, Paraméter, Program, Programkezeld,
Diagnozis, Uzembehelyezés) és 5 izemmddra ill. al-izemmaddra (JOG, MDA, AUTO, TEACH
IN, REF POINT, REPOS) tagolodik.

Kezelési tartomanyt valtani

Nyomja meg a <MENU SELECT> billenty(t és valassza ki a vizszintes softkey-
stteer savban a kivant kezelési tartomanyt.

Esztergalas
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A "Gép" kezelési tartomanyt kdzvetlendl is fel lehet hivni a kezelbhely billenty(jével.

™ Nyomja meg a <MACHINE> billenty(t a "Gép" kezelési tartomany valasztasa-
o hoz.
Uzemmodot valtani

Egy Gzemmadot ill. al-izemmaodot valaszthatunk kézvetlenil a gépkezel6helyen vagy a
fliggbleges softkey-kkel az alapmeniiben.

Altalanos billenty(ik és softkey-k

> Ha a kezel6fellleten a dialogussorban jobbra megjelenik a szimbdlum,
egy kezelési tartomanyon beliil meg lehet valtoztatni a vizszintes softkey-savot.
Nyomja meg ehhez a meni tovabbkapcsolas billentyt.

A szimboélum jelzi, hogy a kibévitett softkey-sav hatasos.
A billenty( ismételt megnyomasaval ismét megjelenik a vizszintes softkey-sav.
A ">>" softkey-vel megnyitunk egy Uj fliggdleges softkey-savot.

A "<<" softkey-vel ismét visszajut az el6z6 fliggbleges softkey-savba.

<« A "Vissza" softkey-vel bezarhat egy megnyitott ablakot.
UVissza
» A "Megszakit" softkey-vel a beadott értékek atvétele nélkil elhagy egy ablakot
Megszakit és esetleg visszajut a folérendelt ablakba.
~ Ha az dsszes szilkséges paramétert beadta a paramétermaszkba, az "Atvétel"
Atuetel softkey-vel lehet az ablakot bezarni és tarolni. A beadott értékek atvételre ke-
rilnek a programba.
v Az "OK" softkey-vel kivaltunk egy akciot, pl. egy program atnevezését vagy
0K torlését.
247 Pramétert beadni vagy kivalasztani

A gép beallitasanal és a programozasanal a kilonféle paraméter-értékeket be kell adni a
beadasi mezbkbe. A mez6k szines hattere ad felvilagositast a beadasi mezdk allapotarol.

Narancs hattérszin A beadasi mez6 ki van valasztva
Vilagos narancs hattérszin A beadasi mez6 Szerkesztés modusban van
Roézsaszin hattér A beadott érték hibas

Paramétert kivalasztani

Egyes paramétereknél a beadasi mezében tdbb megadott lehetéségbdl lehet valasztani.
Ezekbe a mez8kbe nem tud beadni értékeket.
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A Tooltipp-ben a kivalasztas szimbdlum lesz kijelezve:

Hozzatartozo kivalasztasmezdk

Kilénb6z6 paramétereknél vannak kivalasztasi mezok:

® valasztas két egység kdzott

e atkapcsolas az abszolut és a ndvekményes méret kozott

Eljaras

SELECT

2

INPUT

Nyomja meg annyiszor a <SELECT?> billenty(t, amig a kivant beallitas ill.
egység lesz kivalasztva.

A <SELECT?> billantyi csak akkor hatasos, ha tobb kivalasztasi lehet6ség
all fenn.

- VAGY -

Nyomja meg az <INSERT> billentyt.

A valasztasi lehet6ségek egy listaban lesznek kijelezve.

A <Kurzor le> és <Kurzor fent> billenty(ikkel valasztjuk a kivant beallitast.

Sziikség esetén adjon be a hozzatartozé beadasi mezébe egy értéket.
Nyomja meg az <INPUT> billenty(it a paraméter-beadas lezarasahoz.

Paramétert valtoztatni vagy kiszamitani

Ha a beadasi mez6ben egy értéket nem akar teljesen atirni, hanem csak egyes karaktereket
megvaltoztatni, valtson a Beszuras modusba.

Ebben a médusban be lehet adni egyszerl szamitasi kifejezéseket is a zsebszamologép
kdzvetlen felhivasa nélkul.

Megjegyzés

A zseb-szadmolégép funkcidi

A "Program” kezelési tartomanyban a ciklusok és a funkciok paraméter-maszkjaiban nem
allnak rendelkezésre a zseb-szamologép funkciok.
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@ Nyomja meg az <INSERT> billentydit.
INSERT A beszurasi modus aktivalva van.

A <Kurzor balra> és <Kurzor jobbra> billenty(ivel tud a beadasi mezdén
belll mozogni.

A <BACKSPACE> és <DEL> billentylkkel lehet egyes karaktereket tordl-
ni.

Adja be az értéket vagy szamitast.

_9 Az <INPUT> billentylvel lezarja az értékbeadast és az eredmény atvétel-
re kerul a mezdbe.

Paramétert atvenni
Ha az 6sszes szikséges paramétert helyesen beadta, bezarhatja az ablakot és tarolhat.

A paramétert addig nem tudja atvenni, amig az nem teljes vagy hibasan lett beadva. A
dialégussorban ezutan lathatd, hogy melyik paraméter hianyzik vagy lett hibasan beadva.

v Nyomja meg az "OK" softkey-t.
0K
- VAGY -
~ Nyomja meg az "Atvétel" softkey-t.
Atvetel
2438 Zsebszamologép

A zseb-szamologéppel lehetséges értékek kiszamitasa a beadasi mezék szamara. Ennél
lehetdség van valasztani egy egyszerl szamologép és egy matematikai funkcidkkal kibévitett
nézet k6zott.

Zseb-szamolégép kezelése

® Egy Touch-Panel-en a zseb-szamolégépet egész egyszeriien érintd kezeléssel kezeljik.

® Touch-Panel nélkiil a zseb-szamolbégépet az egérrel kezeljiik.

Esztergalas
Kezelési kézikonyv, 08/2018, 6FC5398-8CP41-0QA0 53



Bevezetés
2.4 Kezeldfeliiletek

Eljaras

1. Pozicionalja a kurzort a kivant beadasi mezéjébe.
2. Nyomja meg az <=> billentyt.
A zsebszamoldgeép megjelenik.

3. Nyomja meg a <min> billenty(t, ha a szabvanyos szamologéppel szeret-
ne dolgozni.

- VAGY -
Nyomja meg az <extend> billenty(it a kib&vitett nézetbe atkapcsolashoz.

min

extend

4, Adja be a szamitasi utasitast.

Hasznalhat funkcidkat, szamitasi szimbélumokat, szamokat és tizedes-
vesszot.

5. Nyomja meg a zsebszamoldgép azonos/egyenld jelét.

- VAGY -
Kiszamit Nyomja meg a "Szamitas" softkey-t.
- VAGY -
_<P> Nyomja meg az <INPUT> billenty(it.
INPUT Az érték ki lesz szamitva és megjelenik a zsebszamologép beadasi me-
z6jében.
~ 6. Nyomija meg az "Atvétel" softkey-t.
Aiuetel A kiszamitott érték atvételre és kijelzésre kerill az ablak beadasi mez6-
jében.

249 Zseb-szamoldgép funkcidk

A felhivott miveletek a beadasi mez6ében addig ki lesznek jelezve, amig kiszamitatja az
értéket. Lehet6ség van a beadasok utélagos megvaltoztatasara és a funkciok egymasba
agyazasara.

A valtoztatasokhoz a kdvetkezd tarolo és torl6 funkciok allnak rendelkezésre.

Billenty Funkcié
MS értékek kdzbensd tarolasa (Memory Save)
MR kdzbensd tarolé lehivasa (Memory Recall )
MC kbzbensé tarolé torlése (Memory Clear)
P egyes karaktereket tor6Ini (Backspace)
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Billentyi

Funkcié

CE

kifejezést tordlni (Clear Element)

Osszes bevitelt t6rdlni (Clear)

Funkciok egymasba agyazasa

A kdvetkez6 lehetéségek vannak a funkcidk egymasba agyazasara:

e Pozicionalja a kurzort a funkcio felhivas zarojelein belilre és egészitse ki az argumentumot
utolag egy tovabbi funkcidval.

e Jelblje meg a beadasi sorban az argumentként hasznalando kifejezést, és utana nyomja
meg a kivant funkcié billentyit.

Szazalék szamitas

A zsebszamoldgép tamogatja egy szazalékos rész szamitasat és egy alapérték valtoztatasat
is egy szazalékos értékkel. Ehhez nyomja meg a kdvetkez6 billentyliket:

Példa: Szazalékos rész

4 9 50

&% =

Példa: Valtozas szazalékkal

4 50

+

Szégfliggvények kiszamitasa

1.
RAD 2.
DEG
SIN 3.
4.
ATAN

Esztergalas

&% =

Vizsgalja meg, hogy a szég "RAD" iv-mértékben vagy "DEG" szogmér-
tékben van megadva.

Nyomja meg a "RAD" billenty(t a szdgfliiggvényeknek "DEG" iv-mértékbe
atszamitdsahoz.

A billenty( felirata "DEG"-re valtozik.

- VAGY -

Nyomja meg a "DEG" billenty(it a szogfliggvényeknek iv-mértékbe atsza-
mitasahoz.

A billenty( felirata "RAD"-ra valtozik.

Nyomja meg a kivant szdgfiiggvény billenty(jét, pl. "SIN".

Adja be a szamértéket.
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Tovabbi matematikai funkciok

Nyomja meg a billenty(iket a megadott sorrendben:

Négyzetszam
2 5 szam

Négyzetgydk
R szam

Exponencialis fiiggvény
alap-szam p  €Xxponens

Maradék-osztaly szamitas

szam MoD osztd
Abszolutérték
ABS szam

Egész-szamu rész
INT szam

Atszamitas milliméter és hiivelyk kozott

24.10

56

1. Adja be a szameértéket.
MM 2. Nyomja meg az "MM" billenty(t a hivelyk atszamitasahoz milliméterbe.
A billenty( héttere kék lesz.
- VAGY -
INCH Nyomja meg az "INCH" billenty(t a milliméter atszamitasahoz hiivelykbe.

A billentyl hattere kék lesz.
3. Nyomja meg a zseb-szamolégép "=" billentydjét.

Az atszamitott érték ha beadasi mez&ben ki lesz jelezve. Az egység bil-
lenty(ijének hattere ismét sziirke lesz.

Kornyezet-meni

A jobb egérgomb megnyomasara megjelenik a kdrnyezet-menu és a kdvetkezd funkciokat

ajanlja fel:
® Kivagas
Cut Ctrl+X

® masolas
Copy Ctrl+C

® beszuras
Paste Ctrl+V
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Programszerkeszt6
A szerkesztében tovabbi funkcidk allnak rendelkezésre
e Utolso valtozast visszavonni
Undo Ctrl+Z
® \/isszavont valtozasokat ismét végrehajtani
Redo Ctrl+Y
Maximum 50 valt