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Gewabhrleistung und Haftung

Gewabhrleistung und Haftung

Hinweis

Security-
hinweise

Die Anwendungsbeispiele sind unverbindlich und erheben keinen Anspruch auf
Vollstandigkeit hinsichtlich Konfiguration und Ausstattung sowie jeglicher
Eventualitaten. Die Anwendungsbeispiele stellen keine kundenspezifischen
Lésungen dar, sondern sollen lediglich Hilfestellung bieten bei typischen
Aufgabenstellungen. Sie sind flir den sachgemaRen Betrieb der beschriebenen
Produkte selbst verantwortlich. Diese Anwendungsbeispiele entheben Sie nicht
der Verpflichtung zu sicherem Umgang bei Anwendung, Installation, Betrieb und
Wartung. Durch Nutzung dieser Anwendungsbeispiele erkennen Sie an, dass wir
Uber die beschriebene Haftungsregelung hinaus nicht fiir etwaige Schaden
haftbar gemacht werden kénnen. Wir behalten uns das Recht vor, Anderungen
an diesen Anwendungsbeispiele jederzeit ohne Ankiindigung durchzufthren. Bei
Abweichungen zwischen den Vorschlagen in diesem Anwendungsbeispiel und
anderen Siemens Publikationen, wie z. B. Katalogen, hat der Inhalt der anderen
Dokumentation Vorrang.

Fir die in diesem Dokument enthaltenen Informationen Gibernehmen wir keine
Gewabhr.

Unsere Haftung, gleich aus welchem Rechtsgrund, fur durch die Verwendung der
in diesem Applikationsbeispiel beschriebenen Beispiele, Hinweise, Programme,
Projektierungs- und Leistungsdaten usw. verursachte Schaden ist ausgeschlossen,
soweit nicht z. B. nach dem Produkthaftungsgesetz in Fallen des Vorsatzes, der
groben Fahrlassigkeit, wegen der Verletzung des Lebens, des Kdrpers oder der
Gesundheit, wegen einer Ubernahme der Garantie fiir die Beschaffenheit einer
Sache, wegen des arglistigen Verschweigens eines Mangels oder wegen
Verletzung wesentlicher Vertragspflichten zwingend gehaftet wird. Der Schadens-
ersatz wegen Verletzung wesentlicher Vertragspflichten ist jedoch auf den
vertragstypischen, vorhersehbaren Schaden begrenzt, soweit nicht Vorsatz oder
grobe Fahrlassigkeit vorliegt oder wegen der Verletzung des Lebens, des Kdrpers
oder der Gesundheit zwingend gehaftet wird. Eine Anderung der Beweislast zu
Ihrem Nachteil ist hiermit nicht verbunden.

Weitergabe oder Vervielfaltigung dieser Anwendungsbeispiele oder Ausziige
daraus sind nicht gestattet, soweit nicht ausdriicklich von der Siemens AG
zugestanden.

Siemens bietet Produkte und Lésungen mit Industrial Security-Funktionen an,
die den sicheren Betrieb von Anlagen, Losungen, Maschinen, Geraten und/oder
Netzwerken unterstlitzen. Sie sind wichtige Komponenten in einem
ganzheitlichen Industrial Security-Konzept. Die Produkte und Lésungen von
Siemens werden unter diesem Gesichtspunkt standig weiterentwickelt. Siemens
empfiehlt, sich unbedingt regelmaRig Gber Produkt-Updates zu informieren.

Fir den sicheren Betrieb von Produkten und Lésungen von Siemens ist es
erforderlich, geeignete SchutzmaRnahmen (z. B. Zellenschutzkonzept) zu
ergreifen und jede Komponente in ein ganzheitliches Industrial Security-Konzept
zu integrieren, das dem aktuellen Stand der Technik entspricht. Dabei sind auch
eingesetzte Produkte von anderen Herstellern zu bertcksichtigen.
Weitergehende Informationen Uber Industrial Security finden Sie unter
http://www.siemens.com/industrialsecurity.

Um stets Uber Produkt-Updates informiert zu sein, melden Sie sich fiir unseren
produktspezifischen Newsletter an. Weitere Informationen hierzu finden Sie
unter http://support.automation.siemens.com.
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1 Automatisierungsaufgabe

Einleitung

Betrachten wir eine Anlage zur Produktion von Lebensmitteln oder
pharmazeutischen Produkten und deren verfahrenstechnischen Prozesse, so
stellen wir fest, dass sich bestimmte Prozessschritte, Abldufe und Apparate in
gleicher oder ahnlicher Form wiederholen.

Ein wichtiger Prozess in diesem Zusammenhang ist die automatisierte Reinigung
der Apparaturen und Anlagenteile.

Dieser Prozess wird mit zunehmender AnlagengréfRe immer wichtiger, da eine
manuelle Reinigung nicht mehr maglich ist. Ein effizientes Verfahren ist das
,Cleaning in Place” Verfahren, kurz CIP-Verfahren.

Das CIP-Verfahren ermdglicht die Reinigung von Apparaturen und Anlagenteilen
vor Ort. Eine Demontage ist nicht erforderlich. Durch diese Art der automatisierten
Reinigung wird zugleich wertvolle Arbeitszeit eingespart.

Uberblick iiber die Automatisierungsaufgabe

Die CIP-Anlage dient zur Reinigung der anderen Anlageteile und Armaturen. Die
Ansteuerung der einzelnen Armaturen erfolgt iber das
Automatisierungsprogramm.

Beschreibung der Automatisierungsaufgabe

In der CIP-Anlage werden die fir die Reinigung bendétigten Flissigkeiten
aufbereitet und vorgehalten. Fir die verschiedenen Reinigungsphasen gibt es
verschiedene Flussigkeiten, die immer in ausreichender Menge vorhanden sein
mussen. Daftir missen die Fullstdnde in den Vorhaltetanks kontinuierlich
Uberwacht werden. Sind diese zu gering, muss Flussigkeit in die Tanks zugefuhrt
werden.

Neben dem Fllstand ist auch die Qualitat der Flussigkeit von Bedeutung. Dafur
werden die FlUussigkeiten in den Tanks auf eine festgelegte Temperatur und
Konzentration an Waschmittel geregelt. Daher werden auch Temperatur und
Konzentration kontinuierlich Gberwacht und gegebenenfalls angepasst.

Eine weitere Aufgabe ist es, die Reinigungsfliissigkeit nach dem Gebrauch soweit
wie moglich wiederzuverwenden. Dafir wird die Qualitat im Rucklauf erneut
gepruft. Entspricht die Qualitat den Vorgaben, wird sie automatisch in die Tanks
zurlck geleitet, solange diese nicht voll sind. Wenn die Qualitat nicht ausreichend
ist oder die Tanks voll sind, wird die Flissigkeit entsorgt.

CIP - Cleaning in Place
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2 Automatisierungslésung

2 Automatisierungslosung
21 Ubersicht liber die Gesamtlésung

Die folgende Abbildung zeigt schematisch den Aufbau der Lésung:
Abbildung 2-1
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Das Applikationsbeispiel ,CIP* ist als SIMATIC PCS 7-Multiprojekt nach ISA
S88.01 realisiert.

Das Multiprojekt besteht aus einem AS-Projekt (Anwenderprogramm), einem OS-
Projekt (Visualisierung mit Prozessbildern), sowie einer SIMATIC BATCH Anlage
(Produktions- und Reinigungsrezepte).

Das AS-Projekt wurde mit der APL-Bibliothek (Advanced Process Library), der
BRAUMAT Library - und SIMATIC BATCH-Bausteinen erstellt.
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2 Automatisierungslésung

Vorteile

Die vorliegende Applikation bietet Innen folgende Vorteile:

o Realisierung einer CIP-Anlage nach ISA S88.01

e Beschreibung der wichtigsten Automatisierungsfunktionen fir eine CIP-Anlage
Abgrenzung

Folgende Sonderfalle werden vom Applikationsbeispiel ,CIP“ nicht abgedeckt:
e Simultane Reinigung von Anlagenteilen
e Simulation des verfahrenstechnischen Prozesses

Vorausgesetzte Kenntnisse
Grundlegende Kenntnisse der folgenden Fachgebiete werden vorausgesetzt:
e Projektierung mit SIMATIC PCS 7, SIMATIC BATCH und der APL-Bibliothek
¢ Kenntnisse der Regelungstechnik
e Grundkenntnisse der Verfahrenstechnik

CIP - Cleaning in Place
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2 Automatisierungslésung

2.2

Kernfunktionalitat

Das Applikationsbeispiel ,CIP“ enthalt das Anwenderprogramm mit typischen
Messstellen einer CIP-Anlage.

Die Technologische Hierarchie (TH) ist nach der ISA S88.01 aufgebaut. Die fur die
CIP-Anlage notwendigen Technischen Einrichtungen sind definiert. Flr die
Bedienung sind ein Anlageniibersichtsbild und ein Ubersichtsbild mit BATCH
OCXn enthalten.

Die folgende Abbildung zeigt das BATCH OCX Ubersichtsbild:

Abbildung 2-2
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Fir die Erstellung von Reinigungschargen ist ein SIMATIC BATCH Backup mit
einem Beispielrezept enthalten.

Das Applikationsbeispiel enthalt keine Simulation. Aus diesem Grund mussen die
Anderungen an Prozesswerten manuell durchgefiihrt werden, damit sich
Anderungen im Programmablauf ergeben. Die Sollwerte in den Rezepten sind frei
gewahlt und kénnen anlagenspezifisch abweichen. Die Technischen Einrichtungen
und Messstellen dienen als beispielhafte Vorlage und kénnen mit
anlagenspezifischen Anpassungen auf eine reale Produktionsanlage angewendet
werden.

Die Reinigungsrezepte sind fir die zu reinigenden Anlagenteile in Abhangigkeit
von Aufbau und Produkt zu erstellen. Das Beispielrezept beschreibt lediglich den
grundlegenden Aufbau.

CIP - Cleaning in Place
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2 Automatisierungslésung

2.21 Beschreibung der einzelnen Funktionen

Nachfolgend sind die einzelnen Bestandteile einer CIP-Anlage beschrieben. Der
Einstieg erfolgt Uber das Prozessbild der Visualisierungsoberflache.

Abbildung 2-3

ShowlHide Tag

Das Prozessbild der CIP-Anlage besteht aus folgenden Hauptbestandteilen:
1. Rucklauf (CIP Return Modules)

2. Nachspiltank (Post-rinse tank)
3. Waschmitteltank (Detergent tank)
4. Vorspiltank (Pre-rinse tank)
5. Vorlauf (CIP Supply Modules)
1. Riicklauf

Der Rucklauf dient zur Wiedergewinnung der verwendeten CIP-FlUssigkeiten.
Abhangig von den Fillstanden in den Tanks, der Qualitat (Temperatur und
Waschmittelkonzentration) sowie der aktuellen Reinigungsphase wird die
Flussigkeit in die entsprechenden Tanks oder den Kanal geleitet. Dies geschieht
mit Hilfe der Sensoren und Ventilen.

2. Nachspiiltank

Im Nachspultank wird die Reinigungsflissigkeit (z. B. Wasser) fur die finale
Reinigungsphase gespeichert. Entnommen werden kann die FlUssigkeit solange
der Mindestfullstand nicht unterschritten wird.

CIP - Cleaning in Place
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2 Automatisierungslésung

3. Waschmitteltank

Hinweis

Der Waschmitteltank enthalt die ReinigungsflUssigkeit fir die zweite Reinigungs-
phase. Im Tank wird die Flissigkeit auf die vorgeschriebene Temperatur erhitzt
und die nétige Waschmittelkonzentration hergestellt. Die Flussigkeit wird
permanent durch einen Heizkreislauf gepumpt, damit diese immer die vor-
gegebene Temperatur hat. In Abhangigkeit der Temperatur wird die Wasch-
mittelkonzentration (Uber den Leitwert) gemessen. Ist diese zu gering, wird
Waschmittel nachdosiert.

Der Waschmitteltank kann auch mit Frischwasser gefiillt werden. Dies ist mdglich,
wenn keine CIP-Phase aktiv ist, da die Konzentration und die Temperatur wieder
eingeregelt werden missen.

Der Waschmitteltank steht exemplarisch fiir einen Saure- oder Laugentank.

4. Vorspiiltank

5. Vorlauf

Der Vorspiiltank enthalt die Reinigungsfliissigkeit fiir die erste Reinigungsphase.
Die Flussigkeit entfernt Verschmutzungen und Produktreste aus den Rohren und
Apparaturen.

Geflllt wird der Tank mit Frischwasser oder CIP-FlUssigkeit aus den anderen
Reinigungsphasen.

Der Tank kann geflllt werden, solange der Hochstflllstand nicht erreicht ist.

Ist aus verfahrenstechnischen Grunden flr die Flissigkeit eine bestimmte
Temperatur und/oder eine bestimmte Konzentration an Waschmittel notwendig,
kann die Flussigkeit analog der Beschreibung des Waschmitteltanks aufbereitet
werden.

Uber den Vorlauf werden die CIP-Fliissigkeiten von den CIP-Tanks in die zu
reinigenden Anlagenteile geleitet. Der Zufluss aus den Tanks in den Vorlauf wird
Uber Ventile gesteuert. Abhangig davon, welche Reinigungsphase aktiv ist, wird
das entsprechende Ventil gedffnet. Die Durchflussmenge wird tiber eine Pumpe
geregelt.

Bevor die Flissigkeit enthommen wird, erfolgt die Priifung, ob die
Qualitatsanforderungen der Flussigkeit erflllt sind bzw. ob geniigend Flissigkeit
vorhanden ist.

Weitere Funktionen

Neben der CIP-Anlage ,CIP“ enthalt das Beispielprojekt noch den Anlagenteil ,MIX
PLANT®. Dieser dient zur Veranschaulichung der Reinigung mit einer CIP-Anlage.
Der Anlagenteil besteht aus dem zu reinigenden Mixer sowie den technischen
Einrichtungen , TANK_IN“ (Tankzulauf) und ,TANK_OUT* (Tankablauf).

Vorteile dieser Lésung

CIP - Cleaning in Place
V2.0, Beitrags-ID: 78463886
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2.2.2 RI-FlieRbild

Die folgende Abbildung zeigt das RI-FlieRschema der CIP-Anlage. Es sind die

Messstellen eingetragen, die im Projekt enthalten sind.

Abbildung 2-4
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2 Automatisierungslésung

2.3 Verwendete Hardware- und Software-Komponenten

Das Applikationsbeispiel wurde mit den folgenden Komponenten erstellt:

Hardware-Komponenten
Tabelle 2-1

Komponente

Hinweis

SIMATIC PCS 7 ES/OS IPC847D W7 | Fir das PCS 7 V8.1 Beispielprojekt

Hinweis  Beachten Sie bei abweichender Hardware die Mindestanforderungen zur

Installation der Software-Komponenten. Die Mindestanforderungen finden Sie in

der Liesmich-Datei von PCS 7.

Standard Software-Komponenten

Tabelle 2-2
Komponente Hinweis
SIMATIC PCS 7 V8.1 Bestandteil von SIMATIC PCS 7 ES/OS IPC847D W7
S7-PLCSIM Kein Bestandteil von SIMATIC PCS 7, entsprechende

Lizenzen werden bendtigt.

APL-Bibliothek V8.1

Bestandteil von SIMATIC PCS 7 V8.1

SIMATIC BATCH V8.1

Kein Bestanteil von PCS 7, entsprechende Lizenzen
werden bendtigt.

BRAUMAT Library V7.1

Kein Bestandteil von PCS 7, entsprechende Lizenzen
werden bendtigt.

Beispieldateien und Projekte

Die folgende Liste enthalt alle Dateien und Projekte, die in diesem Beispiel

verwendet werden.
Tabelle 2-3

Komponente Hinweis

78463886_CIP_PCS7V81.zip

PCS 7 V8.1Beispielprojekt

78463886_CIP_de.pdf

Dieses Dokument

CIP - Cleaning in Place
V2.0, Beitrags-ID: 78463886

11




© Siemens AG 2015 All rights reserved

3 Grundlagen

3 Grundlagen
3.1 Verfahrenstechnik

Cleaning in Place (CIP)

Der Begriff ,,Cleaning in Place®, kurz CIP, beschreibt ein Verfahren, das in der
Prozessindustrie zur Reinigung der Anlagenteile eingesetzt wird. Der Vorteil des
Verfahrens liegt darin, dass die Reinigung direkt im Anlagenteil vor Ort erfolgt,
ohne dass dieser demontiert werden muss.

Fir das CIP-Verfahren wird ein separater Anlagenteil in die Anlage eingefligt. In
diesem wird die Reinigungsfliissigkeit aufbereitet und gespeichert. Die zu
reinigenden Anlagenteile sind so konzipiert, dass Sie an den CIP-Anlagenteil
angeschlossen werden kénnen. Der CIP-Anlagenteil wird so positioniert, dass die
Wege zu den zu reinigenden Anlagenteilen mdglichst kurz sind.

3.2 Automatisierungstechnik

Das Unit-Konzept

Der Anlagenteil ,CIP* kann in diesem Applikationsbeispiel als Unit angesehen
werden.

Der Begriff ,Unit" steht fUr eine Einheit in verfahrenstechnischen Anlagen
(Anlagenteil, Apparat, Maschinen) einschlief3lich der Sensorik, Aktorik und der
zugeordneten Automatisierungssoftware, die in dieser Zusammenstellung der
Komponenten haufig bendtigt wird. Die Unit als , Typ* dient als Vorlage zur
Erzeugung vieler, unterschiedlich parametrierbarer Instanzen.

CIP - Cleaning in Place
V2.0, Beitrags-ID: 78463886
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3 Grundlagen

ISA-88

Hinweis

Das Applikationsbeispiel ist nach dem ISA-S88 Standard projektiert. Der Standard
beschreibt einen Prozess in Bezug auf die vorhandene Ausrustung (Physisches
Modell), den definierten verfahrenstechnischen Prozess (Prozessmodell) und die
AusrUstung, die fur die Produktion einer Charge genutzt wird (Modell des
Steuerungsablaufs). Die folgende Abbildung beschreibt den Aufbau des ISA-S88
Standards.

Abbildung 3-1
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Ausfuhrliche Informationen zu ISA-S88.01 finden Sie im Handbuch
.Prozessleitsystem PCS 7 SIMATIC BATCH V8.1“ im Kapitel ,Technologische
Grundlagen nach ISA-88.01¢. Dieses Handbuch finden Sie unter folgendem Link:
http://support.automation.siemens.com/WW/view/de/103173731

CIP - Cleaning in Place
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4 Aufbau und Funktionsweise

4 Aufbau und Funktionsweise
4.1 Projektstruktur
411 Namenskonvention der CFC-Plane

Fir die Bezeichnung der Messstellen wurde eine einheitliche Namenskonvention
verwendet, die Funktion wird nach der Europaische Norm EN 62424 bezeichnet.

Die folgende Abbildung zeigt, wie eine Messstellenbezeichnung zusammengesetzt

ist:

Abbildung 4-1
TIC_Detergent

Funktion
T
|
C

Die folgende Tabelle enthalt die in der Applikation verwendeten Buchstaben und

deren Bedeutung:

Bezeichnung
Temperatur(Erstbuchstabe)
Anzeige (Folgebuchstabe)
Regelung (Folgebuchstabe)

Tabelle 4-1
Erstbuchstabe Bedeutung
Durchfluss (,Flow")
L Flllstand (,Level")
N Motor
P Druck (,Pressure")
Q Leitwert
S Geschwindigkeit, Drehzahl, Frequenz (,Speed*)
T Temperatur (,Temperature")
X Frei wahlbarer Erstbuchstabe
Y Stellventil
Tabelle 4-2
Folgebuchstabe Bedeutung
C Regelung, Steuerung (,Control")
F Verhaltnis (,Fraction®)
| Anzeige (,Indication")
S Binare Steuerungsfunktion oder Schaltfunktion (nicht
sicherheitsrelevant) (,Switching®)
T Transmitter, Analogwertverarbeitung (Monitoring)
H Oben (High)
L Unten (Low)

CIP - Cleaning in Place
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4 Aufbau und Funktionsweise

4.1.2

AS-Projekt

Technologische Sicht

Die Technologische Hierarchie des Applikationsbeispiels ,CIP* ist nach ISA S88.01
projektiert.

Im AS-Projekt ,CIP_AS* ist die erste Technologische Hierarchieebene
,PRODUCTION* als Anlage definiert und enthalt die neutralen Hierarchieordner.

e ,CIP”, enthalt den als Teilanlage definierten Hierarchieordner “CIP”

e ,MIXER PLANT* enthalt den als Teilanlage definierten Hierarchieordner
“‘MIXER”

e ,RECIPE CONTROL® enthalt keine weiteren Objekte

Die Teilanlage ,,CIP“ enthalt den CFC-Plan ,UNIT_CIP* mit dem ,UNIT_PLC*
Baustein, die Hierarchieordner fur die Technischen Einrichtungen ,CIP_SUPPLY*
und ,CIP_RETURN® und die neutralen Hierarchieordner fiir die Tanks der CIP-
Anlage. In diesen Ordnern befinden sich die notwendigen Messstellen.

Die Teilanlage ,MIXER" enthalt den CFC-Plan ,UNIT_MIXER* mit dem
-UNIT_PLC“-Baustein ,UNIT_MIXER® und die Hierarchieordner fir die
Technischen Einrichtungen , TANK_IN“ und ,TANK_OUT?*. In diesen Ordnern
befinden sich die notwendigen Messstellen.

Die folgenden Abbildungen zeigen den Aufbau des AS-Projekts:

Abbildung 4-2
PRODUCTION AS - Projekt
a CIP N
" N
CIP RETURN
CFC CFC CFC CFC
UNIT_CIP CIP_Return TIT_Return YS_RetDetergent
CFC CFC CFC
YS_Drain QIT_Return YS_RetPre
Rinse
CIP SUPPLY
CFC CFC CFC
CIP_Supply NC_Supply NC_Supply
CFC CFC
YS_SupPre YS_SupPost
Rinse Rinse
DERTERGENT TAN>\
CFC CFC CFC CFC
DETEGENT LSH_Detergent NS_Detergent PUPA_Det
CFC CFC CFC CFC
LIT_Detergernt LSL_Detergent NS_DetHeat QIT_Detergent
CFC CFC CFC CFC
TIC_DetHeatt TIT_Detergent TIT_DetHeat YS_DetFresh
Water
POST RINSE TANK PRE RINSE TANK
CFC CFC
LSH_PostRinse LSH_PretRinse
. )
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4 Aufbau und Funktionsweise

Abbildung 4-3
PRODUCTION AS - Projekt
e ™
MIX PLANT
TANK_IN
CFC CFC CFC CFC
UNIT_MIXER LSH_Mixer TANK_IN YS_TankInMix
CFC CFC
PUPA_Mixer YS_TankInDrain
TANK_OUT
CFC CFC
LSL Mixer TANK_OUT
CFC CFC
NS_Mixer YS_TankOutMix
N J

OS-Projekt

Die Technologische Hierarchie im OS-Projekt ist von der Technologischen
Hierarchie des AS-Projekts abgeleitet. Die neutralen Hierarchieordner ,,CIP*,
,MIX PLANT* und ,RECIPE CONTROL" enthalten die Ubersichtsbilder
»LOVERVIEW_CIP.pdl* ,OVERVIEW_MIXPLANT.pdl* und
+SIMATIC_BATCHOS.pdI“. Die als Teilanlage definierten Hierarchieordner ,CIP*
und ,MIX PLANT" enthalten die Bilder ,CIP.pdl* und ,MIXER.pdI“.

Abbildung 4-4

PRODUCTION OS- Projekt

MIX PLANT RECIPE CONTROL

Cip
‘ OVERVIEW_CIP | ‘ OVERVIEW_MIXPLANT | ‘ SIMATIC_BATCHOS
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4 Aufbau und Funktionsweise

4.2 Technische Funktionen und Messstellen

Das Applikationsbeispiel ,,CIP“ setzt sich aus verschiedenen technischen
Funktionen und Messstellen zusammen. Im PCS 7-Projekt basieren alle
Messstellen, auch die Messstellen der technischen Funktionen auf
Messstellentypen der Stammdatenbibliothek. Die im Projekt verwendeten
Messstellentypen stammen aus der APL-Bibliothek. Fir die Beschreibung der
technischen Funktionen werden SFC-Typen verwendet, die ebenfalls in der
Stammdatenbibliothek enthalten sind.

In den folgenden Kapiteln finden Sie Informationen zum Aufbau der einzelnen
technischen Funktionen. Zusatzlich finden Sie auch die Beschreibung der
verwendeten SFCs.

4.2.1 Vorlauf (CIP SUPPLY)

Uber den Vorlauf wird das Reinigungsmittel von den Tanks zu den einzelnen
Teilanlagen der Anlage geleitet. Welches Reinigungsmittel entnommen wird, ist
Uber eine SFC-Typ-Instanz realisiert. Je nachdem welche Fahrweise ausgewanhlt
ist, wird die FlUssigkeit aus dem entsprechenden Tank entnommen. Die

entnommen Mengen werden Uber Reinigungsrezepte in SIMATIC BATCH definiert.

Die Reinigung erfolgt mit Hilfe von Reinigungschargen und wird somit auch

protokolliert.
Aufbau
Die folgende Abbildung zeigt den Aufbau der Vorlauf-Einrichtung:
Abbildung 4-5
H [ = cal 2
LB 0ol [ |
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N Detergent
( Freshwater
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i

PRERINSE

heat medium

Iy |
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4 Aufbau und Funktionsweise

Das Offnen und SchlieRen der Vorlaufventile der Tanks erfolgt (iber eine Instanz
des SFC-Typs ,,CIP SUPPLY.

In der folgenden Tabelle erhalten Sie eine Ubersicht der Bestandteile und der

verwendeten Messstellentypen.

Tabelle 4-3
Bezeichnung Messstellentyp Beschreibung
CIP_Supply SFC-TYP ,CIP SUPPLY | e« Offnen und SchlieBen der Ventile in Abhangigkeit
von der vorgegebenen Fahrweise
e  Starten und Stoppen der Pumpe
NC_Supply ,MotorSpeedControlled* Motor zum Antrieb der Pumpe

YS_SupDetergent ,ValveLean* Messstelle ,\WWaschmitteltankventil”
YS_SupPostRinse ,ValveLean* Messstelle ,Frischwassertankventil”
YS_SupPreRinse .valveLean® Messstelle ,Vorsplltankventil®

CIP - Cleaning in Place
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Verschaltung der Messstellen

In folgender Abbildung ist die Vorlauf-Einrichtung einschlieRlich der CFC-Plan
Ubergreifenden Verschaltungen bzw. SFC-Zugriffe schematisch dargestellt.

Abbildung 4-6
CIP_SUPPLY YS_SupDetergent YS_SupPostRinse
FbkOpenout || FbkOpenOut |—
RdyTostart -] RdyToStart [—
RdyToReset [-] RdyToReset |—|
FbkCloseout FbkCloseOut [—
Ctrl [ Sl
autact I AutAct |—
Valve Valve
> OpenAut > OpenAut
> ModLiOp P ModliOp
51 CIP_Supply X
> AutModLi P AutModlLi
> Rstli B> Rstli
P> BatchEn I BatchEn
P> BatchiD > BatchiD
> BatchName I3 BatchName
> StepNo > StepNo
> Occupied 4 Occupied
YS_SupPreRense NC_Supply
Valve MotorSpeedContr
FbkOpenOut [~ SP_ExtAct |—
RdyToStart [ Rev |—
RdyToReset [ RbkOut [—
FbkCloseOut [ FbkRevOut |—
Ctrl | FbkFwdOut [—
AutAct [— AutAct [
Valve MotorSpeedContr!
> OpenAut Bt StopAut
B ModLiop I3 sp_Liop
= AutModLi B AutModLi
™ Rstli Bt Rstli
P BatchEn 3 BatchEn
3 BatchiD P BatchiD
3 BatchName P BatchName
5 StepNo ™ StepNo
3 Occupied ™ Occupied
>t SP_IntLi
Bt SP_ExtLi
= RevAut
=t ModLipOp
S FwdAut
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Parametrierung

Im Folgenden wird die Parametrierung der einzelnen Messstellen beschrieben.
Eine detaillierte Beschreibung des SFC-Typs befindet sich im Kapitel ,4.3.1
Schrittketten®.

NC_Supply
In der Messstelle ,NC_Supply” wird die Durchflussmenge der Reinigungsflissigkeit
geregelt. Die Sollwertvorgabe erfolgt tiber die SFC-Typ-Instanz ,CIP SUPPLY*". Die
Messstelle ,NC_Supply“ ist eine Instanz aus dem Messstellentyp
,MotorSpeedControlled*.

Die folgende Tabelle zeigt die Projektierung der Instanz aus
.MotorSpeedControlled*.

Tabelle 4-4
Baustein Anschluss Wert Verwendung
FbkFwd SimPV_In 1 Simulierter Prozesswert
MaReinheit des Eingang Signals,
RbkSpeed PV_InUnit 1342 Prozent %
RbkSpeed SimOn 1 Simulation eingeschaltet
RbkSpeed SimPV_In 28,0 Simulierter Prozesswert
Interlock - - Entfernt
Intlk04 - - Eingefiigt als IntikMot
Verschaltung mit
IntlkMot In01 - YS_SupPostRinse\Valce.FbkOpenOut)
Verschaltung mit
IntlkMot In02 - YS_SupDetergent\Valve.FbkOpenOut
Verschaltung mit
IntlkMot In03 - YS_SupPreRinse\Valve.FbkOpenOut
Ergebnis der Logik Verschaltet mit
IntlkMot Out - NC_Supply\ MotorSpeedContr.Intlock
Protect In01 1 Verschaltung entfernt, Wert ,1“
Sichtbare Verschaltung mit
OR_0OO0S In7 - NC_Supply\2.00sAct
Einschalten vorwarts im
Automatikbetrieb
(CIP_Supply\CIP
MotorSpeedContr | FwdAut - SUPPLY.M1_FwdAut)
Stoppen des Motors im
Automatikbetrieb (CIP_Supply\CIP
MotorSpeedContr | StopAut - SUPPLY.M1_StopAut)
Einschalten rickwarts im
Automatikbetrieb (CIP_Supply\CIP
MotorSpeedContr | RevAut - SUPPLY.M1_StopAut)
Umschaltung des Betriebes (Bediener
oder Veschaltung/SFC
(CIP_Supply\CIP
MotorSpeedContr | ModLiOp - SUPPLY.M1_ModLiOp)
Externer Sollwert (CIP_Supply\CIP
MotorSpeedContr | SP_ext - SUPPLY.M1_SP_Ext)
MotorSpeedContr | SP_HiLim 60.0 Oberer Grenzwert des Sollwertes

CIP - Cleaning in Place
V2.0, Beitrags-ID: 78463886 20



© Siemens AG 2015 All rights reserved

4 Aufbau und Funktionsweise

Baustein Anschluss Wert Verwendung
Sollwertquelle intern/extern
(CIP_Supply\CIP
MotorSpeedContr | SP_LiOp SUPPLY.M1_SP_LiOp)
Externer Sollwert Uber die Verschaltung
CIP_Supply\CIP
MotorSpeedContr | SP_ExtLi SUPPLY.M1_SP_EXxtLi
Interner Sollwert Gber die Verschaltung
MotorSpeedContr | SP_IntLi CIP_Supply\CIP SUPPLY.M1_SP_IntLi
Uberwachung der Riickmeldungen
MotorSpeedContr | Monitor 0 deaktiviert
Rucksetzen uber die Verschaltung
MotorSpeedContr | RstLi CIP_Supply\CIP SUPPLY.M1_RstLi
Verriegelung ohne Ricksetzen
MotorSpeedContr | Interlock (CIP_Supply\IntlkMot.out)
Belegungsfreigabe (CIP_Supply\CIP
MotorSpeedContr | BatchEN SUPPLY.QBA_EN)
Chargennummer (CIP_Supply\CIP
MotorSpeedContr | BatchlD SUPPLY.QBA_ID)
Chargenbezeichnung (CIP_Supply\CIP
MotorSpeedContr | BatchName SUPPLY.QBA_NA)
Chargen Schrittnummer
(CIP_Supply\CIP
MotorSpeedContr | StepNo SUPPLY.QSTEP_NO)
Von Charge belegt (CIP_Supply\CIP
MotorSpeedContr | Occupied SUPPLY.QOCCUPIED)
Zusatzlicher Analogwert
MotorSpeedContr | AV (NC_Supply\FLOW.AV_Tech)
Sammelfehler (CIP_Supply\CIP
MotorSpeedContr | GrpErr SUPPLY.M1_GrpErr)
Einschaltbereitschaft (CIP_Supply\CIP
MotorSpeedContr | RdyToStart SUPPLY.M1_RdyToStart)
Ricksetzbereitschaft (CIP_Supply\CIP
MotorSpeedContr | RdyToReset SUPPLY.M1_RdyToReset)
Ansteuerung vorwarts (CIP_Supply\CIP
MotorSpeedContr | Fwd SUPPLY.M1_Fwd)
Ansteuerung riickwarts
MotorSpeedContr | Rev (CIP_Supply\CIP SUPPLY.M1_Rev)
Automatikbetrieb (CIP_Supply\CIP
MotorSpeedContr | AutAct SUPPLY.M1_AutAct)
Rickmeldung ,Vorwartsbetrieb”
(CIP_Supply\CIP
MotorSpeedContr | FbkFwdOut SUPPLY.M1_FbkFwdOut)
Rickmeldung ,Rickwartsbetrieb®
(CIP_Supply\CIP
MotorSpeedContr | FbkRevOut SUPPLY.M1_FbkRevOut)
Externer Sollwert aktiv
(CIP_Supply\CIP
MotorSpeedContr | SP_ExtAct SUPPLY.M1_SP_ExtAct)
Ausgang ,Rucklesewert*
(CIP_Supply\CIP
MotorSpeedContr | RbkOut SUPPLY.M1_RbkOut)
Error In8 (NC_Supply\ ScalePV.Bad)
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Baustein Anschluss Wert Verwendung
Pcs7Anin - - Eingfugt als “ScalePV”
ScalePV Scale 70 Skalierung des Prozesswerts
MaReinheit fur den Prozesswert in
ScalePV PV_InUnit 1349 Kubikmeter pro Stunde m*h
ScalePV SimOn 1 Simulation ein
ScalePV SimPV_In 26 Simulierter Prozesswert
ScalePV Mode 16#00 | Wertstatus und Messart
Wartungsfreigabe
ScalePV MS_Release | - (NC_Supply\FLOW.MS_Release)
Eingefligt als FLOW fiir weiteren
AV - - Analogwert
Zusatzlicher Analogwert (NC_Supply\
FLOW AV - ScalePV.PV_Out)
MaReinheit fir einen zusatzlichen
Analogwert (NC_Supply\
FLOW AV_Unit - ScalePV.PV_OutUnit)
Grenzwert fur die Skale der
Balkenanzeige (NC_Supply. ScalePV
FLOW AV_OpScale | - \ScaleOut)
Ausgang flur den Analogwert
(CIP_Supply\CIP
FLOW SV_Out - SUPPLY.RINSE_FLOW_AI)

Der Baustein IntlkMot dient zur Verriegelung der des Motors. Damit wird

sichergestellt, dass der Motor nur l&uft, wenn auch eines der Ventile gedffnet ist.
Die folgende Abbildung beschreibt die Verriegelung und wie man diese aufheben

kann.

Abbildung 4-7
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YS_SupDetergent

Die Ventil-Messstelle ,YS_SupDetergent” steuert den Ablauf des Waschmitteltanks
in den Zulauf. Den Befehl zum Offnen bzw. SchlieRen erhilt der Ventilbaustein von

der SFC-Typ-Instanz ,CIP SUPPLY*®. Die Messstelle ,YS_SupDetergent* ist eine

Instanz aus dem Messstellentyp ,ValvelLean®.

Die folgende Tabelle zeigt die Projektierung der Instanz aus ,ValvelLean®:

Tabelle 4-5
Baustein Anschluss Wert Verwendung
Ruckmeldung ,Ventil offen,
FbkOpen | PV_In 0 Verschaltung entfernt
Ruckmeldung ,Ventil geschlossen®,
FbkClose | PV_In 0 Verschaltung entfernt
Freigabe zum Offnen oder Schlielen
aus der Ruhelage, Verschaltung
Permit In01 entfernt
Interlock | In01 Verriegelung, Verschaltung entfernt
Schutzverriegelung, Verschaltung
Protect In01 0 entfernt
Ventil 6ffnen im Automatikbetrieb,
(CIP_Supply\CIP
Valve OpenAut - SUPPLY.V2_OpenAut)
Umschaltung zwischen Betriebsart
Bediener/Verschaltung
(CIP_Supply\CIP
Valve ModLiOp - SUPPLY.V2_ModLiOp)
Rucksetzen uber die Verschaltung
Valve RstLi - (CIP_Supply\CIP SUPPLY.V2_RstLi)
Belegungsfreigabe (CIP_Supply\CIP
Valve BatchEn - SUPPLY.QBA_EN)
Chargennummer (CIP_Supply\CIP
Valve BatchID - SUPPLY.QBA_ID)
Chargenbezeichnung (CIP_Supply\CIP
Valve BatchName - SUPPLY.QBA_NA)
Chargen Schrittnummer
(CIP_Supply\CIP
Valve StepNo - SUPPLY.QSTEP_NO)
Von Charge belegt (CIP_Supply\CIP
Valve Occupied - SUPPLY.QOCCUPIED)
Einschaltbereitschaft (CIP_Supply\CIP
Valve RdyToStart - SUPPLY.V2_RdyToStart)
Ricksetzbereitschaft (CIP_Supply\CIP
Valve RdyToReset - SUPPLY.V2_RdyToReset)
Steuerausgang (CIP_Supply\CIP
Valve Ctrl - SUPPLY.V2_Ctrl)
Automatikbetrieb aktiv
Valve AutAct - (CIP_Supply\CIP SUPPLY.V2_AutAct)
Ventil offen (CIP_Supply\CIP
Valve FbkOpenOut | - SUPPLY.V2_FbkOpenOut)
Ventil geschlossenb (CIP_Supply\CIP
Valve FbkClosedOut | - SUPPLY.V2_FbkCloseOut)
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YS_SupPostRinse

Die Ventil-Messstelle ,YS SupPostRinse” steuert den Ablauf des
Frischwassertanks in den Zulauf. Den Befehl zum Offnen bzw. SchlieRen erhalt der

Ventilbaustein von der SFC-Typ-Instanz ,CIP SUPPLY*. Die Messstelle
,YS_SupPostRinse” ist eine Instanz aus dem Messstellentyp ,ValveLean®.

Die folgende Tabelle zeigt die Projektierung der Instanz aus ,ValveLean®:

Tabelle 4-6
Baustein Anschluss | Wert Verwendung
Rickmeldung ,Ventil offen,
FbkOpen | PV_In 0 Verschaltung entfernt
Rickmeldung ,Ventil geschlossen®,
FbkClose | PV_In 0 Verschaltung entfernt
Freigabe zum Offnen/SchlieRen aus
Permit In01 der Ruhelage, Verschaltung entfernt
Interlock | In01 Verriegelung, Verschaltung entfernt
Schutzverriegelung, Verschaltung
Protect In01 0 entfernt
Ventil 6ffnen im Automatikbetrieb
(CIP_Supply\CIP
Valve OpenAut - SUPPLY.V3_OpenAut)
Umschaltung der Betriebarts
Bediener/Verschaltung
(CIP_Supply\CIP
Valve ModLiOp - SUPPLY.V3_ModLiOp)
Riicksetzen liber die Verschaltung
Valve RstLi - (CIP_Supply\CIP SUPPLY.V3_RstLi)
Belegungsfreigabe (CIP_Supply\CIP
Valve BatchEn - SUPPLY.QBA_EN)
Chargennummer (CIP_Supply\CIP
Valve BatchID - SUPPLY.QBA_ID)
Chargenbezeichnung (CIP_Supply\CIP
Valve BatchName - SUPPLY.QBA_NA)
Chargen Schrittnummer
(CIP_Supply\CIP
Valve StepNo - SUPPLY.QSTEP_NO)
Von Charge belegt (CIP_Supply\CIP
Valve Occupied - SUPPLY.QOCCUPIED)
Einschaltbereitschaft (CIP_Supply\CIP
Valve RdyToStart - SUPPLY.V3_RdyToStart)
Ruicksetzbereitschaft (CIP_Supply\CIP
Valve RdyToReset - SUPPLY.V3_RdyToReset)
Steuerausgang (CIP_Supply\CIP
Valve Ctrl - SUPPLY.V3_Ctrl)
Automatikbetrieb aktiv
Valve AutAct - (CIP_Supply\CIP SUPPLY.V3_AutAct)
Ventil offen (CIP_Supply\CIP
Valve FbkOpenOut - SUPPLY.V3_FbkOpenOut)
Ventil geschlossenb (CIP_Supply\CIP
Valve FbkClosedOut | - SUPPLY.V3_FbkCloseOut)
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YS_SupPreRinse

Die Ventil-Messstelle ,YS_SupPreRinse” steuert den Ablauf des
Frischwassertanks in den Zulauf. Den Befehl zum Offnen bzw. SchlieRen erhalt der

Ventilbaustein von der SFC-Typ-Instanz ,CIP SUPPLY*. Die Messstelle
,YS_SupPreRinse” ist eine Instanz aus dem Messstellentyp ,ValvelLean®.

Die folgende Tabelle zeigt die Projektierung der Instanz aus ,ValveLean®:

Tabelle 4-7
Baustein Anschluss | Wert Verwendung
Rickmeldung ,Ventil offen,
FbkOpen | PV_In 0 Verschaltung entfernt
Rickmeldung ,Ventil geschlossen®,
FbkClose | PV_In 0 Verschaltung entfernt
Freigabe zum Offnen/SchlieRen aus
Permit In01 der Ruhelage, Verschaltung entfernt
Interlock | In01 Verriegelung, Verschaltung entfernt
Schutzverriegelung, Verschaltung
Protect In01 0 entfernt
Ventil 6ffnen im Automatikbetrieb,
(CIP_Supply\CIP
Valve OpenAut - SUPPLY.V1_OpenAut)
Umschaltung der Betriebarts
Bediener/Verschaltung
(CIP_Supply\CIP
Valve ModLiOp - SUPPLY.V1_ModLiOp)
Riicksetzen liber die Verschaltung
Valve RstLi - (CIP_Supply\CIP SUPPLY.V1_RstLi)
Belegungsfreigabe (CIP_Supply\CIP
Valve BatchEn - SUPPLY.QBA_EN)
Chargennummer (CIP_Supply\CIP
Valve BatchID - SUPPLY.QBA_ID)
Chargenbezeichnung (CIP_Supply\CIP
Valve BatchName - SUPPLY.QBA_NA)
Chargen Schrittnummer
(CIP_Supply\CIP
Valve StepNo - SUPPLY.QSTEP_NO)
Von Charge belegt (CIP_Supply\CIP
Valve Occupied - SUPPLY.QOCCUPIED)
Einschaltbereitschaft (CIP_Supply\CIP
Valve RdyToStart - SUPPLY.V1_RdyToStart)
Ruicksetzbereitschaft (CIP_Supply\CIP
Valve RdyToReset - SUPPLY.V1_RdyToReset)
Steuerausgang (CIP_Supply\CIP
Valve Ctrl - SUPPLY.V1_Ctrl)
Automatikbetrieb aktiv
Valve AutAct - (CIP_Supply\CIP SUPPLY.V1_AutAct)
Ventil offen (CIP_Supply\CIP
Valve FbkOpenOut - SUPPLY.V1_FbkOpenOut)
Ventil geschlossen (CIP_Supply\CIP
Valve FbkClosedOut | - SUPPLY.V1_FbkCloseOut)
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4.2.2 Riicklauf (CIP RETURN)
Im Rucklauf werden die Temperatur und die Konzentration der FlUssigkeit erfasst
und in Abhangigkeit der gemessenen Werte wieder in die CIP-Tanks geleitet.
Abhangig davon, wie die Qualitat der Flissigkeit ist, werden die Ventile zu den
Tanks geoffnet. Die Flissigkeit aus der Vorspllphase wird direkt in den Kanal
geleitet. Sind die Tanks voll oder die Qualitat nicht ausreichend gut, wird die
Flussigkeit ebenfalls in den Kanal abgefuhrt.
Aufbau
Die folgende Abbildung zeigt den Aufbau der Riicklauf-Einrichtung:
Abbildung 4-8
[ CIP Return
i
sequencer: [
[ [
Step: |
Runtme: |
Die Ansteuerung der Ventile erfolgt Uber eine Instanz des SFC-Typs ,CIP
RETURN®.
In der folgenden Tabelle erhalten Sie eine Ubersicht der Bestandteile und der
verwendeten Messstellentypen:
Tabelle 4-8
Bezeichnung Messstellentyp Beschreibung
QIT_Return +AnalogMonitoring“ Erfassung der Laugenkonzentration
TIT_Return +AnalogMonitoring“ Erfassung der Flissigkeitstemperatur
YS_RetDetergent ,ValveLean* Ventil fir den Ricklauf im Waschmitteltank
YS_RetDrain ,ValveLean“ Ventil fir den Ricklauf im Kanal
YS_RetPreRinse ,ValveLean* Ventil fir den Rucklauf im Vorspiltank
CIP_Return SFC-Typ Instanz o Offnet und schlielt die Ventile
e Schnittstelle fur die Anbindung an SIMATIC BATCH

CIP - Cleaning in Place
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In der folgenden Abbildung ist die Rucklauf-Einrichtung, einschlieRlich der CFC-
Plan Ubergreifenden Verschaltungen bzw. SFC-Zugriffe schematisch dargestellt:

© Siemens AG 2015 All rights reserved

Abbildung 4-9
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Parametrierung

Im Folgenden wird die Parametrierung der einzelnen Messstellen beschrieben.
Eine detaillierte Beschreibung des SFC-Typs befindet sich im Kapitel ,4.3.2
Schrittketten®.

QIT_Return

In der Messstelle ,QIT_Return® wird die Waschmittelkonzentration der Flissigkeit

im Rucklauf erfasst. Dieser Wert wird an die Instanz des SFC-Typs ,,CIP RETURN*

gegeben. Anhand des gemessenen Wertes wird gesteuert, in welchen Tank die
Flussigkeit geleitet wird. Die Messstelle ,QIT_Return® ist eine Instanz aus dem

Messstellentyp ,AnalogMonitoring®.

Die folgende Tabelle zeigt die Projektierung der Instanz aus ,AnalogMonitoring*.

Tabelle 4-9
Baustein Anschluss | Wert Verwendung

MaReinheit der Messgrolie,

Input1 PV_InUnit 1289 | Millisiemens mS

Conductivity | PV_Hyst 3.0 Hysterese fir PV-Alarm

Conductivity | MsglLock 1 Prozessmeldungen unterdriicken
Belegungsfreigabe (CIP_Return\CIP

Conductivity | BatchEn - RETURN.QBA_EN)
Chargennummer (CIP_Return\CIP

Conductivity | BatchID - RETURN.QBA_ID)
Chargenbezeichnung (CIP_Return\CIP

Conductivity | BatchName | - RETURN.QBA_NA)
Chargen Schrittnummer
(CIP_Return\CIP

Conductivity | StepNo - RETURN.QSTEP_NO)
Von Charge belegt (CIP_Return\CIP

Conductivity | Occupied - RETURN.QOCCUPIED)

CIP - Cleaning in Place
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TIT_Return

In der Messstelle , TIT_Return® wird die Temperatur der Flussigkeit im Rucklauf
erfasst. Dieser Wert wird an die Instanz des SFC-Typs ,,CIP RETURN" gegeben.
Anhand des gemessenen Wertes wird gesteuert, in welchen Tank die Flissigkeit
geleitet wird. Die Messstelle ,TIT_Return® ist eine Instanz aus dem Messstellentyp
~AnalogMonitoring“

Die folgende Tabelle zeigt die Projektierung der Instanz aus ,AnalogMonitoring®:
Tabelle 4-10

Baustein Anschluss | Wert Verwendung

MalReinheit der Messgrofie, Grad
Input1 PV_InUnit 1001 | Celcius °C

Belegungsfreigabe (CIP_Return\CIP
Temperature | BatchEn - RETURN.QBA_EN)

Chargennummer (CIP_Return\CIP
Temperature | BatchlD - RETURN.QBA_ID)

Chargenbezeichnung (CIP_Return\CIP
Temperature | BatchName | - RETURN.QBA_NA)

Chargen Schritthummer
(CIP_Return\CIP

Temperature | StepNo - RETURN.QSTEP_NO)
Von Charge belegt (CIP_Return\CIP
Temperature | Occupied - RETURN.QOCCUPIED)

YS_RetDetergent

Die Ventil-Messstelle ,,YS_RetDetergent® steuert den Rucklauf zum
Waschmitteltank. Die Messstelle erhalt den Befehl zum Offnen oder SchlieRen des
Ventils von der Instanz des SFC-Typs ,,CIP RETURN?®. Die Ventil-Messstelle
,YS_RetDetergent” ist eine Instanz aus dem Messstellentyp ,ValveLean®.

Die folgende Tabelle zeigt die Projektierung der Instanz aus ,ValveLean®:

Tabelle 4-11

Baustein Anschluss Wert Verwendung
Rickmeldung ,Ventil offen,
FbkOpen | PV_In 0 Verschaltung entfernt
Rickmeldung ,Ventil geschlossen®,
FbkClose | PV_In 0 Verschaltung entfernt

Freigabe zum Offnen oder SchlieRen
aus der Ruhelage, Verschaltung
Permit In01 0 entfernt

Interlock | In01 0 Verriegelung, Verschaltung entfernt

Schutzverriegelung, Verschaltung
Protect In01 0 entfernt

Ventil 6ffnen im Automatikbetrieb,
(CIP_Return\CIP
Valve OpenAut - RETURN.V2_OpenAut)

Umschaltung der Betriebart zwischen
Bediener/Verschaltung
(CIP_Return\CIP

Valve ModLiOp - RETURN.V2_ModLiOp)

CIP - Cleaning in Place
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Baustein Anschluss Wert Verwendung
Ricksetzen Uber die Verschaltung
Valve RstLi - CIP_Return\CIP RETURN.V2_RstLi
Belegungsfreigabe (CIP_Return\CIP
Valve BatchEn - RETURN.QBA_EN)
Chargennummer (CIP_Return\CIP
Valve BatchID - RETURN.QBA_ID)
Chargenbezeichnung (CIP_Return\CIP
Valve BatchName - RETURN.QBA_NA)
Chargen Schrittnummer
(CIP_Return\CIP
Valve StepNo - RETURN.QSTEP_NO)
Von Charge belegt (CIP_Return\CIP
Valve Occupied - RETURN.QOCCUPIED)
Einschaltbereitschaft (CIP_Return\CIP
Valve RdyToStart - RETURN.V2_RdyToStart)
Ruicksetzbereitschaft (CIP_Return\CIP
Valve RdyToReset - RETURN.V2_RdyToReset)
Steuerausgang (CIP_Return\CIP
Valve Ctrl - RETURN.V2_Ctrl)
Automatikbetrieb aktiv (CIP_Return\CIP
Valve AutAct - RETURN.V2_AutAct)
Ventil offen (CIP_Supply\CIP
Valve FbkOpenOut - SUPPLY.V2_FbkOpenOut)
Ventil geschlossen (CIP_Return\CIP
Valve FbkClosedOut | - RETURN.V2_FbkCloseOut)

CIP - Cleaning in Place
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YS_RetDrain

Die Ventil-Messstelle ,YS_RetDrain® steuert den Ricklauf zum Kanal. Die
Messstelle erhalt den Befehl zum Offnen oder SchlieRen des Ventils von der
Instanz des SFC-Typs ,,CIP RETURNY. Die Ventil-Messstelle ,YS_RetDrain® ist

eine Instanz aus dem Messstellentyp ,ValveLean"

Die folgende Tabelle zeigt die Projektierung der Instanz aus ,ValvelLean®:

Tabelle 4-12
Baustein Anschluss Wert Verwendung
Rickmeldung ,Ventil offen,
FbkOpen | PV_In 0 Verschaltung entfernt
Rickmeldung ,Ventil geschlossen®,
FbkClose | PV_In 0 Verschaltung entfernt
Freigabe zum Offnen/SchlieRen aus der
Permit In01 Ruhelage, Verschaltung entfernt
Interlock | In01 Verriegelung, Verschaltung entfernt
Schutzverriegelung, Verschaltung
Protect In01 0 entfernt
Ventil 6ffnen im Automatikbetrieb,
(CIP_Return\CIP
Valve OpenAut - RETURN.V3_OpenAut)
Umschaltung der Betriebsart zwischen
Bediener/Verschaltung
(CIP_Return\CIP
Valve ModLiOp - RETURN.V3_ModLiOp)
Ricksetzen Uber die Verschaltung
Valve RstLi - (CIP_Return\CIP RETURN.V3_RstLi)
Belegungsfreigabe (CIP_Return\CIP
Valve BatchEn - RETURN.QBA_EN)
Chargennummer (CIP_Return\CIP
Valve BatchID - RETURN.QBA_ID)
Chargenbezeichnung (CIP_Return\CIP
Valve BatchName - RETURN.QBA_NA)
Chargen Schrittnummer
(CIP_Return\CIP
Valve StepNo - RETURN.QSTEP_NO)
Von Charge belegt (CIP_Return\CIP
Valve Occupied - RETURN.QOCCUPIED)
Einschaltbereitschaft (CIP_Return\CIP
Valve RdyToStart - RETURN.V3_RdyToStart)
Ruicksetzbereitschaft (CIP_Return\CIP
Valve RdyToReset - RETURN.V3_RdyToReset)
Steuerausgang (CIP_Return\CIP
Valve Ctrl - RETURN.V3_Ctrl)
Automatikbetrieb aktiv (CIP_Return\CIP
Valve AutAct - RETURN.V3_AutAct)
Ventil offen (CIP_Supply\CIP
Valve FbkOpenOut - SUPPLY.V3_FbkOpenOut)
Ventil geschlossen (CIP_Return\CIP
Valve FbkClosedOut RETURN.V3_FbkCloseOut)
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YS_RetPreRinse

Die Ventil-Messstelle ,YS_RetPreRinse“ steuert den Rucklauf zum Vorspiiltank.

Die Messstelle erhélt den Befehl zum Offnen oder SchlieRen des Ventils von der
Instanz des SFC-Typs ,,CIP RETURN. Die Ventil-Messstelle ,YS_PreRinse” ist

eine Instanz aus dem Messstellentyp ,ValveLean®.

Die folgende Tabelle zeigt die Projektierung der Instanz aus ,ValvelLean®:

Tabelle 4-13
Baustein Anschluss Wert Verwendung
Rickmeldung ,Ventil offen,
FbkOpen | PV_In 0 Verschaltung entfernt
Rickmeldung ,Ventil geschlossen®,
FbkClose | PV_In 0 Verschaltung entfernt
Freigabe zum Offnen oder SchlieRen
aus der Ruhelage, Verschaltung
Permit In01 0 entfernt
Interlock | In01 0 Verriegelung, Verschaltung entfernt
Schutzverriegelung, Verschaltung
Protect In01 0 entfernt
Ventil 6ffnen im Automatikbetrieb,
(CIP_Return\CIP
Valve OpenAut - RETURN.V1_OpenAut)
Umschaltung der Betriebsart zwischen
Bediener/Verschaltung
(CIP_Return\CIP
Valve ModLiOp - RETURN.V1_ModLiOp)
Rucksetzen uber die Verschaltung
Valve RstLi - CIP_Return\CIP RETURN.V1_RstLi
Belegungsfreigabe (CIP_Return\CIP
Valve BatchEn - RETURN.QBA_EN)
Chargennummer (CIP_Return\CIP
Valve BatchID - RETURN.QBA_ID)
Chargenbezeichnung (CIP_Return\CIP
Valve BatchName - RETURN.QBA_NA)
Chargen Schrittnummer
(CIP_Return\CIP
Valve StepNo - RETURN.QSTEP_NO)
Von Charge belegt (CIP_Return\CIP
Valve Occupied - RETURN.QOCCUPIED)
Einschaltbereitschaft (CIP_Return\CIP
Valve RdyToStart - RETURN.V1_RdyToStart)
Ricksetzbereitschaft (CIP_Return\CIP
Valve RdyToReset - RETURN.V1_RdyToReset)
Steuerausgang (CIP_Return\CIP
Valve Ctrl - RETURN.V1_Ctrl)
Automatikbetrieb aktiv (CIP_Return\CIP
Valve AutAct - RETURN.V1_AutAct)
Ventil offen (CIP_RETURN\CIP
Valve FbkOpenOut - RETURN.V1_FbkOpenOQOut)
Ventil geschlossen (CIP_Return\CIP
Valve FbkClosedOut | - RETURN.V1_FbkCloseOut)

CIP - Cleaning in Place
V2.0, Beitrags-ID: 78463886

32



© Siemens AG 2015 All rights reserved

4 Aufbau und Funktionsweise

423

Aufbau

Waschmitteltank (DETERGENT TANK)

Der Waschmitteltank enthalt das Waschmittel flr die Reinigung. Es wird im Tank
auf die geforderte Temperatur erhitzt. Zusatzlich wird die benétigte
Waschmittelkonzentration eingestellt. Der Waschmitteltank wird entweder durch
den Ricklauf wahrend der Reinigungsphasen oder durch die Zufuhr von
Frischwasser und Lauge kontinuierlich geflllt. Die Temperatur der Flissigkeit im
Tank wird kontinuierlich auf einen vorgegebenen Wert geregelt.

Folgende Abbildung zeigt den Aufbau des Waschmitteltanks:
Abbildung 4-10
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Der Tank enthalt zwei Fullstandsensoren, Uber die der maximale und minimale
Flllstand erfasst werden. Uber Rohre wird die Fliissigkeit durch einen
Warmetauscher gepumpt, um die Temperatur zur regeln. In den Rohrleitungen
wird auch die Konzentration der Lauge gemessen. Die Zirkulation der Flussigkeit
wird (iber eine Instanz des SFC-Typs DETERGENT gesteuert. Uber diese wird
auch die Konzentration geregelt und die Sollwerte fir den PID-Regler zur
Temperaturregelung Ubergeben.
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In der folgenden Tabelle erhalten Sie eine Ubersicht der Bestandteile und der
verwendeten Messstellentypen:

Tabelle 4-14

Bezeichnung

Messstellentyp

Beschreibung

QIT_Detergent

1

»+AnalogMonitoring*

Messstelle fir die Laugenkonzentration

LIT_Detergent

3

»+AnalogMonitoring*

Messstelle flir den Fillstand

TIT_DetHeat

~+AnalogMonitoring“

Messstelle fiir die Temperatur der Flissigkeit im Kreislauf

TIT_Detergent

+AnalogMonitoring“

Messstelle fiir die Temperatur der Flissigkeit im Tank

LSH_Detergent LDigitalMonitoring* Messstelle fiir den max. Fiillstand erreicht

LSL_Detergent LDigitalMonitoring* Messstelle fiir den min. Flllstand erreicht

NS_DetCon ,MotorLean* Messstelle flr Ansteuerung der Pumpe fiir
Waschmittelzugabe

NS_DetHeat ,MotorLean® Messstelle fir Ansteuerung der Pumpe fiir Heizkreislauf

YS_DetFreshWater | ,ValveLean® Messstelle flr Ansteuerung des Ventils fiir
Frischwasserzugabe

TIC_DetHeat ,PIDControlLean® Messstelle fur Regelung der Flussigkeitstemperatur

PUPA_Det Messstelle fur Dosierung der Waschmittelzugabe

DETERGENT Instanz des SFC-Typs ,DETERGENT"

Parametrierung

Im Folgenden wird die Parametrierung der einzelnen Messstellen beschrieben.
Eine detaillierte Beschreibung des SFC-Typs befindet sich im Kapitel ,4.3.3
Schrittketten®.

QIT_Detergent

In der Messstelle ,QIT_Detergent” wird die Waschmittelkonzentration der
Flussigkeit im Heizkreislauf erfasst. Dieser Wert wird an die Instanz des SFC-Typs
.FILL_HEAT_CONC* gegeben. Anhand des gemessenen Wertes wird die Zufuhr
an Waschmittel in den Tank gesteuert. Die Messstelle ,QIT_Detergent” ist eine
Instanz des Messstellentyps ,,AnalogMonitoring®

Die folgende Tabelle zeigt die Projektierung der Instanz aus ,AnalogMonitoring®:

Tabelle 4-15
Baustein Anschluss | Wert Verwendung
Input1 Scale 200 | Skalierung des Prozesswertes
Mafeinheit flir Prozesswert,
Input1 PV_InUnit | 1289 | Millisiemens mS
Ausgang den Prozesswert
Conductivity | PV_Out (DETERGENT\FHC.CONC_AI)

CIP - Cleaning in Place
V2.0, Beitrags-ID: 78463886

34



© Siemens AG 2015 All rights reserved

4 Aufbau und Funktionsweise

LIT_Detergent

In der Messstelle ,LIT_Detergent® wird der aktuelle Fullstand des Waschmitteltanks
gemessen. Der Wert wird an die Instanz des SFC-Typs ,FILL_HEAT_CONC*
weitergeben. Anhand dieses Wertes wird der Fullstand des Waschmitteltanks
eingestellt. Die Messstelle ,LIT_Detergent® ist eine Instanz des Messstellentyps
»+AnalogMonitoring“.

Die folgende Tabelle zeigt die Projektierung der Instanz aus ,AnalogMonitoring“:
Tabelle 4-16

Baustein | Anschluss | Wert Verwendung

Input1 Scale 25000 | Skalierung des Prozesswertes
Input1 PV_InUnit | 1038 | MaReinheit fir Prozesswert, Liter L
Level - - MonAnL ersetzt durch MonAnS

Ausgang Prozesswert
(DETERGENT\FHC.LEVEL_AI,
Level PV_Out - DETERGENT\FHC.L_HYS_AI)

TIT_DetHeat

In der Messstelle , TIT_DetHeat” wird die aktuelle Temperatur der Flissigkeit im
Heizkreislauf des Waschmitteltanks gemessen. Der Wert wird an die Instanz des
SFC-Typs ,FILL_HEAT CONC* weitergeben. Anhand dieses Wertes wird die
Temperatur der Flissigkeit im Waschmitteltank geregelt. Die Messstelle
»11T_DetHeat" ist eine Instanz des Messstellentyps ,AnalogMonitoring®.

Die folgende Tabelle zeigt die Projektierung der Instanz aus ,AnalogMonitoring“:
Tabelle 4-17

Baustein Anschluss | Wert Verwendung

Ausgang Prozesswert
Temperature | PV_Out - (TIC_DetHeat\PV.SimPV_IN)

TIT_Detergent

In der Messstelle ,TIT_Detergent® wird die aktuelle Temperatur der Flissigkeit im
Waschmitteltank gemessen. Der Wert wird an die Instanz des SFC-Typs
-FILL_HEAT_CONC* weitergeben. Anhand dieses Wertes wird die Temperatur der
Flussigkeit im Waschmitteltank geregelt. Die Messstelle , TIT_Detergent® ist eine
Instanz des Messstellentyps ,,AnalogMonitoring®.

Die folgende Tabelle zeigt die Projektierung der Instanz aus ,AnalogMonitoring®:
Tabelle 4-18

Baustein Anschluss | Wert Verwendung

Ausgang Prozesswert
Temperature | PV_Out - (DETERGENT\FHC.TEMP_AI)

CIP - Cleaning in Place
V2.0, Beitrags-ID: 78463886 35



4 Aufbau und Funktionsweise

© Siemens AG 2015 All rights reserved

LSH_Detergent

In der Messstelle “LSH_Detergent” wird die obere Flllstandsgrenze des
Waschmitteltanks Uberwacht. Der Wert wird an die Instanz des SFC-Typs
.FILL_HEAT_ CONC* weitergeben. Dieser dient zur Regulierung des Fiillstandes
im Waschmitteltank. Die Messstelle ,LSH_Detergent® ist eine Instanz des
Messstellentyps ,,DigitalMonitoring®.

Die folgende Tabelle zeigt die Projektierung der Instanz aus ,DigitalMonitoring®:

Tabelle 4-19

Baustein | Anschluss | Wert Verwendung
Digitaler Eingangswert

MonDigital | In - (DETERGENT\FHC.LS1_In)
Digitaler Ausgangswert

MonDigital | Out - (YS_DetFreshWater\Permit.In02)

LSL_Detergent

In der Messstelle ,LSL_Detergent” wird die untere Fillstandsgrenze des
Waschmitteltanks Gberwacht. Der Wert wird an die Instanz des SFC-Typs
-FILL_HEAT_CONC* weitergeben. Dieser dient zur Regulierung des Fllstandes
im Waschmitteltank. Die Messstelle ,LSL_Detergent® ist eine Instanz des
Messstellentyps ,DigitalMonitoring®.

Die folgende Tabelle zeigt die Projektierung der Instanz aus ,DigitalMonitoring“:

Tabelle 4-20

Baustein | Anschluss | Wert Verwendung
Digitaler Eingangswert

MonDigital | In - (DETERGENT\FHC.LS2_In)
Digitaler Ausgangswert

MonDigital | Out - (NS_DetHeat\Protect.In01)

CIP - Cleaning in Place
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YS_DetFreshWater

Die Ventil-Messstelle ,YS_DetFreshWater” steuert den Zulauf des Frischwassers
in Waschmitteltank. Die Messstelle erhalt den Befehl zum Offnen oder SchlieRen
des Ventils von der Instanz des SFC-Typs ,FILL_HEAT CONC". Die Ventil-

Messstelle ,YS_DetFreshWater® ist eine Instanz des Messstellentyps ,ValveLean®.

Die folgende Tabelle zeigt die Projektierung der Instanz aus ,ValveLean®:

Tabelle 4-21

Baustein | Anschluss | Wert Verwendung
Ventil offen im Automatikbetrieb

Valve OpenAut - (DETERGENT\FHC.V1_OpenAut)
Ventil geschlossen im Automatikbetrieb

Valve CloseAut - (DETERGENT\FHC.V1_CloseOut)
Umschaltung zwischen
Bediener/Verschaltung

Valve ModLiOp - (DETERGENT\FHC.V1_ModLiOP)
Automatikbetrieb iber Verschaltung

Valve AutModLi - (DETERGENT\FHC.V1AutModLi)
Handbetrieb tber Verschaltung,
invertiert

Valve ManModLi - (DETERGENT\FHC.V1_AutModLi)
Steuerausgang

Valve Ctrl - (DETERGENT\FHC.V1_Citrl)
Automatikbetrieb ist aktiv

Valve AutAct - (DETERGENT\FHC.V1_AutAct)
Rickmeldung ,Ventil offen”

Valve FbkOpenOut | - (DETERGENT\FHC.V1_FbkOpenOQut)
Rickmeldung ,Ventil geschlossen®

Valve FbkCloseOut | - (DETERGENT\FHC.V1_FbkCloseOut)

CIP - Cleaning in Place
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NS_DetCon

Die Motor-Messstelle ,NS_DetCon“ dient zur Dosierung der Waschmittelzugabe.

Der Motor wird pulsférmig von der Messstelle ,PUPA_Det“ angesteuert. Die Motor-

Messstelle ,NS_DetCon* ist eine Instanz des Messstellentyps ,MotorLean®.
Die folgende Tabelle zeigt die Projektierung der Instanz aus ,MotorLean*:

Tabelle 4-22

Baustein | Anschluss | Wert Verwendung
Starten des Motors im Automatikbetrieb

Motor StartAut (NS_DetCon\2.0ut)
Stoppen des Motors im

Motor StopAut Automatikbetrieb (NS_DetCon\3.0ut)
Umschaltung zwischen
Bediener/Verschaltung

Motor ModLiOP (DETERGENT\FHC.M2_ModLiOP
Ansteuerung des Motors ,Starten®

Motor Start (DETERGENT\FHC.M2_Start)
Ruckmeldung fiir ,Starten®

Motor FbkRunOut (DETERGENT\FHC.M2_FbkRunOut®
Hinzugeflgt als ,2“ zum Starten des

Or04 Motors
Pulsférmiges Starten des Motors

2 In01 (PUPA_Det\STRENGT.ActGrp01)
Starten des Motors

2 In02 (DETERGENT\FHC.M2_StartAut)
Hinzugeflgt als ,3" zum Stoppen des

Or04 Motors
Pulsférmiges Starten des Motors,
invertiert

In01 (PUPA_Det\STRENGT.ActGrp01)
In02 (DETERGENT\FHC.M2_StopAut)
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NS_DetHeat

TIC_DetHea

CIP - Cleaning

Die Motor-Messstelle ,NS_DetHeat" dient zur Ansteuerung der Pumpe fur den
Heizkreislauf. Die Messstelle erhalt den Befehl zum Starten und Stoppen des

Motors von der Instanz des SFC-Typs ,FILL_HEAT CONC". Die Motor-Messstelle
ist eine Instanz des Messstellentyps ,MotorLean®.

Die folgende Tabelle zeigt die Projektierung der Instanz aus ,MotorLean*:

Tabelle 4-23
Baustein | Anschluss | Wert Verwendung
Starten des Motors im Automatikbetrieb
Motor StartAut (DETERGENT\FHC.M1_StartAut)
Automatikbetrieb iber Verschaltung
Motor AutModLi (DETERGENT\FHC.M1_AutModLi)
Handbetrieb Gber Verschaltung
invertiert
Motor ManModLi (DETERGENT\FHC.M1_AutModLi)
Umschaltung zwischen
Bediener/Verschaltung
Motor ModLiOP (DETERGENT\FHC.M1_ModLiOP)
Ansteuerung des Motors ,Starten®
Motor Start (DETERGENT\FHC.M1_Start)
Rickmeldung fiir ,Starten®
Motor FbkRunOut (DETERGENT\FHC.M1_FbkRunOut*
Protect In01 Invertiert
Protect In02 1
t

In der Messstelle ,TIC_DetHeat" wird die Flissigkeitstemperatur erfasst. Die

Sollwertvorgabe erfolgt Gber die Instanz des SFC-Typs ,FILL_HEAT_CONC*. Die

Messstelle Gbergibt den Stellwert an die Ventil-Messstelle ,YC_DetHeat". Die

Messstelle ist eine Instanz des Messstellentyps ,PIDControlLean®.

Die folgende Tabelle zeigt die Projektierung der Instanz aus ,PIDControlLean:

Tabelle 4-24
Baustein | Anschluss | Wert Verwendung
Sollwertquelle Intern/Extern
PID SP_LiOp (DETERGENT\FHC.PID1_SP_LiOP)
Umschaltung der Betriebsart
Bediener/Automatik
PID ModLiOp (DETERGENT\FHC.PID1_ModLiOp)
Automatikbetrieb ,aktiv”
(DETERGENT\PID1_AutAct)
PID AutAct
Regelkreis geschlossen
PID LoopClosed (DETERGENT\FHC.PID1_LoopClosed)
Ausgang des Prozesswerts
PID PV_Out (DETERGENT\FHC.PID1_PV_Out)
PV SimOn 1 Simulation eingeschaltet
Simulierter Prozesswert
PV SimPV_In (TIT_DetHeat\Temperature.PV_Out)
in Place
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4 Aufbau und Funktionsweise

PUPA_Det

Die Messstelle ,PUPA_Det" dient zur pulsférmigen Ansteuerung. Den Startbefehl
fur die Ansteuerung erhalt die Messstelle von der Instanz des SFC-Typs
-FILL_HEAT_CONC". Den pulsformigen Steuerbefehl gibt die Messstelle

,PUPA_Det" an die Motor-Messstelle ,NS_DetCon“ weiter.
Die folgende Tabelle zeigt die Projektierung der Messstelle:

Tabelle 4-25
Baustein Anschluss | Wert Verwendung

Eingefiigt als ,STRENGTH" furr Puls

BIPuPa Paus Funktion
Umschaltung zwischen der Betriebsart
Bediener/Automatik

STRENGTH | ModLiOp (DETERGENT\FHC.PUPA1_ModLiOp)
Automatikbetrieb Gber die Verschaltung

STRENGTH | AutModLi DETERGENT\FHC.PUPA1_AutModLi
Handbetrieb tber die Verschaltung

STRENGTH | ManModLi DETERGENT\FHC.PUPA1_ManModLi
Startsignal im Automatikbetrieb

STRENGTH | StartAut (DETERGENT\FHC.PUPA1_StartAut)

STRENGTH | IntLock 1 Ventil verriegelt (1= nein)

STRENGTH | GroupCnt 1 Anzahl der aktivierten Gruppen
Wiederholungen der aktivierten

STRENGTH | LoopCnt Gruppen

STRENGTH | Pulse01 5.0 Pulsdauer Gruppe 1
Automatikbetrieb ,aktiv*

STRENGTH | AutAct (DETERGENT\FHC.PUPA1_AutAct)
Handbetrieb ,aktiv*

STRENGTH | ManAct (DETERGENT\FHC.PUPA1_ManAct)
Status des Signals

STRENGTH | StartOut (DETERGENT\FHC.PUPA1_StartOut)
Status der Wiederholung

STRENGTH | ActiveOut (DETERGENT\FHC.PUPA1_ActiveOut)
aktivierte Gerategruppe
(DETERGENT\FHC.PUPA1_ActGrp01,

STRENGTH | ActGrp01 NS_DetCon\2.In1, NS_DetCon\3.In1)
aktuelle Wiederholung

STRENGTH | CurLpCnt (DETERGENT\FHC.PUPA1_CurLpCnt)
alle Wiederholungen erfillt
(DETERGENT\FHC.PUPA1_AllLpDone,

STRENGTH | AllLpDone DETERGENT\FHC.SIG_2)
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4 Aufbau und Funktionsweise

4.2.4

Aufbau

Frischwassertank (POST RINSE TANK)

Im Frischwassertank wird Frischwasser fir das Nachspulen gespeichert. Es wird
bei der Nachspllphase entnommen. In diesen Tank wird kein Wasser tUber den
Rucklauf geleitet. Das Wasser wird nicht aufbereitet und kann mit der
Umgebungstemperatur genutzt werden. Aus dem Frischwassertank kann jeder Zeit
Flissigkeit entnommen werden, solange die Mindestflillstand nicht unterschritten
ist.

Die folgende Abbildung zeigt den Aufbau des Frischwassertanks:
Abbildung 4-11
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Im Applikationsbeispiel ,,CIP“ sind die Messstellen fiir den Frischwassertank nur
teilweise enthalten. Die enthaltenen Messstellen sind zu dem ohne Funktion und
dienen zur Veranschaulichung.

Der Aufbau hangt stark von den Anforderungen des Reinigungsprozesses ab. Als
Vorlage flr die Projektierung kann der Waschmitteltank (Messstellen und SFC-Typ
.FILL_HEAT_ CONC*) genommen werden. Die nicht bendtigten Elemente kdnnen
entfernt werden. Im Applikationsbeispiel ist nur die Messstelle

,LSH_PostRinse" enthalten. Die Messstelle ,LSH_PostRinse” ist eine Instanz des
Messstellentyps ,DigitalMonitoring*.

CIP - Cleaning in Place
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4 Aufbau und Funktionsweise

4.2.5

Aufbau

Vorspiiltank (PRE RINSE TANK)

Im Vorspultank wird die Flissigkeit zum Vorspllen gespeichert und aufbereitet. Es
wird bei der Vorspllphase entnommen. In den Tank kann die Flissigkeit Gber den
Rucklauf geleitet werden. Die Zuleitung von Frischwasser ist ebenfalls moglich.

Die folgende Abbildung zeigt den Aufbau des Vorsplltanks:
Abbildung 4-12
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Im Applikationsbeispiel ,,CIP“ sind die Messstellen fir den Vorspiltank nur teilweise
enthalten. Die Aufbereitung der FlUssigkeit (z. B. Temperatur) wird nicht
berlcksichtigt.

Der Aufbau des Vorsplltanks hangt stark von den Anforderungen des
Reinigungsprozesses ab. Als Vorlage fir die Projektierung kann der
Waschmitteltank (Messstellen und SFC-Typ ,FILL_HEAT_CONC*) genommen
werden. Die nicht bendtigten Elemente kénnen entfernt werden. Im
Applikationsbeispiel ist die Messstelle ,LSH_PreRinse* enthalten. Die Messstelle
.LSH_PreRinse” ist eine Instanz des Messstellentyps ,DigitalMonitoring®.

CIP - Cleaning in Place
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Parametrierung
Im Folgenden wird die Parametrierung der einzelnen Messstellen beschrieben.

LSH_PreRinse

In der Messstelle “LSH_PreRinse” wird der Hochstflllstand des Vorsplltanks
Uberwacht. Der Wert wird an die Instanz des SFC-Typs ,,CIP RETURN*
weitergeben. Dieser dient zur Regulierung des Filllstandes im Vorspliltank. Die
Messstelle ,LSH_PreRinse” ist eine Instanz des Messstellentyps

,DigitalMonitoring®.
Die folgende Tabelle zeigt die Projektierung der Instanz aus ,DigitalMonitoring®:
Tabelle 4-26
Baustein | Anschluss | Wert Verwendung
Digitaler Eingangswert
LSHO03 In - (CIP_Return\CIP RETURN.LS2_In)
Digitaler Ausgangswert
LSHO03 Out - (CIP_Return\CIP RETURN.LS2_Out)
4.2.6 Mixer

Der Mixer ist der zu reinigende Anlagenteil im Applikationsbeispiel ,,CIP“ und dient
zur Veranschaulichung des Prozesses. Fir den Mixer sind im Applikationsbeispiel
keine Messstellen projektiert.

Aufbau
Die folgende Abbildung zeigt den Aufbau des Mixers.
Abbildung 4-13
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4 Aufbau und Funktionsweise

4.2.7 Zulauf Mixer (TANK_IN)

Uber den Zulauf wird die Reinigungsfliissigkeit aus der CIP-Anlage in den Mixer
geleitet. Zusatzlich wird noch ein weiteres Ventil gereinigt. Die Ansteuerung des
zusatzlichen Ventils erfolgt durch eine Instanz des BIPuPa-Bausteins.

Aufbau
Folgende Abbildung zeigt den Aufbau des Mixer Zulaufs:
Abbildung 4-14
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Die Ansteuerung der Ventile erfolgt Gber eine Instanz des SFC-Typs , TANK_IN*.
In der folgenden Tabelle erhalten Sie eine Ubersicht der Bestandteile und der
verwendeten Messstellentypen:
Tabelle 4-27
Bezeichnung Messstellentyp Beschreibung
TANK_IN Instanz SFC-Typ Steuerung der Ventile im Zulauf des Mixers
» TANK_IN®
PUPA_Mixer Instanz des Pulsférmige Ansteuerung des zusatzlichen Ventils
Funktionsbaustein
BIPuPa
YS_TankInMix .valveLean® Ventil fir den Zulauf des Mixer
YS_TankInDrain ,ValveLean* Zusatzliches Ventil
LSH_Mixer ,DiagtalMonitoring“ Messstelle fir max. Fillstand erreicht

Parametrierung

Im Folgenden wird die Parametrierung der einzelnen Messstellen beschrieben.

Eine detaillierte Beschreibung des SFC-Typs finden Sie im Kapitel ,4.3
Schrittketten®.
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4 Aufbau und Funktionsweise

PuPa_Mixer

Die Messstelle ,PUPA_Mixer” dient zur pulsférmigen Ansteuerung. Den Startbefehl
fur die Ansteuerung erhalt die Messstelle von der Instanz des SFC-Typs

»TANK_IN“. Den pulsférmigen Steuerbefehl gibt die Messstelle ,PUPA_Mixer* an

die Ventil-Messstelle ,YS_TankInMix“ weiter.
Die folgende Tabelle zeigt die Projektierung der Messstelle:

Tabelle 4-28

Baustein | Anschluss | Wert Verwendung
Eingefiigt als ,BIPuPa“ fir Puls Pause

BIPuPa - - Funktion
Umschaltung der Betriebsart
Bediener/Automatik

BIPuPa ModLiOp - (TANK_IN\MX_TANK_IN.PUPA_ModLiOp)
Automatikbetrieb Gber die Verschaltung

BIPuPa AutModLi - TANK_IN\MX_TANK_IN.PUPA_AutModLi
Handbetrieb Gber die Verschaltung

BIPuPa ManModLi - TANK_IN\MX_TANK_IN.PUPA_ManModLi
Startsignal im Automatikbetrieb

BIPuPa StartAut - (TANK_IN\MX_TANK_IN.PUPA_StartAut)

BIPuPa IntLock 1 Ventil verriegelt (1= nein)

BIPuPa GroupCnt 1 Anzahl der aktivierten Gruppen
Wiederholungen der aktivierten Gruppen

BIPuPa LoopCnt (TANK_IN\MX_TANK_IN.PUPA_LoopCnt)

BIPuPa Pulse01 5.0 Pulsdauer Gruppe 1
Automatikbetrieb ,aktiv*

BIPuPa AutAct - (TANK_IN\MX_TANK_IN.PUPA_AutAct)
Handbetrieb ,aktiv*

BIPuPa ManAct - (TANK_IN\MX_TANK_IN.PUPA_ManAct)
Status des Signals

BIPuPa StartOut - (TANK_IN\MX_TANK_IN.PUPA_StartOut)
Status der Wiederholung

BIPuPa ActiveOut - (TANK_IN\MX_TANK_IN.PUPA_ActiveOut)
Aktivierte Gerategruppe
(TANK_IN\MX_TANK_IN.PUPA__ActGrp01,

BIPuPa ActGrp01 - YS_TankInDrain\1.In1)
Aktuelle Wiederholung

BIPuPa CurLpCnt - (TANK_IN\MX_TANK_IN.PUPA_CurLpCnt)
Alle Wiederholungen erfiillt

BIPuPa AllLpDone - (TANK_IN\MX_TANK_IN.PUPA_AllLpDone,)

BIPuPa OvwBatchinfo | 1 CMData uberschreibbar mit BATCH Daten
Belegungsfreigabe

BIPuPa BatchEnLi - TANK_IN\MX_TANK_IN.PUPA_QBA_EN
Von Charge belegt

BIPuPa BatchOcclLi - TANK_IN\MX_TANK_IN.PUPA_QOCCUPIED
Chargennummer

BIPuPa BatchldLi - TANK_IN\MX_TANK_IN.PUPA_QBA_ID
Chargenbezeichnung

BIPuPa BatchNamelLi | - TANK_IN\MX_TANK_IN.PUPA_QBA_NA
Chargen Schrittnummer

BIPuPa StepNoLi - TANK_IN\MX_TANK_IN.PUPA_QSTEP_NO
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4 Aufbau und Funktionsweise

LSH_Mixer

In der Messstelle “LSH_Mixer” wird der Hochstflllstand des Mixers tiberwacht. Die
Messstelle ,LSH_MIXER* ist eine Instanz des Messstellentyps ,DigitalMonitoring*.

Im Applikationsbeispiel ,CIP“ dient die Messstelle zur Veranschaulichung des
Prozesses und hat keine Funktion. Anderungen am Messstellentyp wurden nicht

vorgenommen.

YS_TankInMix
Die Ventil-Messstelle ,YS__ TankInMix“ steuert den Zulauf von der CIP zum Mixer.

Die Messstelle erhalt den Befehl zum Offnen oder SchlieRen des Ventils von der

Instanz des SFC-Typs ,,TANK_IN“. Die Ventil-Messstelle ,YS_ TankInMix® ist eine
Instanz des Messstellentyps ,ValvelLean®.

Die folgende Tabelle zeigt die Projektierung der Instanz aus ,ValveLean®:

Tabelle 4-29

Baustein Anschluss | Wert Verwendung
Ruckmeldung ,Ventil offen®, Verschaltung

FbkOpen | PV_In 0 entfernt
Ruckmeldung ,Ventil geschlossen®,

FbkClose | PV_In 0 Verschaltung entfernt
Freigabe fiir Offnen oder SchlieRen aus der

Permit In01 0 Ruhelage, Verschaltung entfernt

Interlock | In01 0 Verriegelung, Verschaltung entfernt

Protect In01 0 Schutzverriegelung, Verschaltung entfernt
Ventil 6ffnen im Automatikbetrieb,

Valve OpenAut - (TANK_IN\MX_TANK_IN.V1_OpenAut)
Umschaltung der Betriebsart zwischen
Bediener/Verschaltung

Valve ModLiOp - (TANK_IN\MX_TANK_IN.V1_ModLiOp)
Riicksetzen liber die Verschaltung

Valve RstLi - TANK_IN\MX_TANK_IN.V1_RstLi
Belegungsfreigabe

Valve BatchEn - (TANK_IN\MX_TANK_IN.QBA_EN)
Chargennummer

Valve BatchID - (TANK_IN\MX_TANK_IN.QBA_ID)
Chargenbezeichnung

Valve BatchName - (TANK_IN\MX_TANK_IN.QBA_NA)
Chargen Schrittnummer

Valve StepNo - (TANK_IN\MX_TANK_IN.QSTEP_NO)
Von Charge belegt

Valve Occupied - (TANK_IN\MX_TANK_IN.QOCCUPIED)
Einschaltbereitschaft

Valve RdyToStart - (TANK_IN\MX_TANK_IN.V1_RdyToStart)
Riicksetzbereitschaft

Valve RdyToReset - (TANK_IN\MX_TANK_IN.V1_RdyToReset)
Steuerausgang

Valve Ctrl - (TANK_IN\MX_TANK_IN.V1_Ctrl)
Automatikbetrieb aktiv

Valve AutAct - (TANK_IN\MX_TANK_IN.V1_AutAct)
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Baustein Anschluss Wert Verwendung
Ventil ,offen”

Valve FbkOpenOut | - (TANK_IN\MX_TANK_IN.V1_FbkOpenOut)
Ventil ,geschlossen®

Valve FbkClosedOut | - (TANK_IN\MX_TANK_IN.V1_FbkCloseOut)

YS_TankInDrain

Die Ventil-Messstelle ,YS_ TankInDrain“ steuert im Zulauf von der CIP zum Mixer

ein zusatzliches Ventil zum Kanal. Die Messstelle erhalt den Befehl zum Offnen
oder SchlielRen des Ventils von der Instanz des SFC-T