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Gewabhrleistung und Haftung

Gewabhrleistung und Haftung

Hinweis

Die Applikationsbeispiele sind unverbindlich und erheben keinen Anspruch auf
Vollstandigkeit hinsichtlich Konfiguration und Ausstattung sowie jeglicher
Eventualitaten. Die Applikationsbeispiele stellen keine kundenspezifischen
Lésungen dar, sondern sollen lediglich Hilfestellung bieten bei typischen
Aufgabenstellungen. Sie sind fiir den sachgemafen Betrieb der beschriebenen
Produkte selbst verantwortlich. Diese Applikationsbeispiele entheben Sie nicht
der Verpflichtung zu sicherem Umgang bei Anwendung, Installation, Betrieb und
Wartung. Durch Nutzung dieser Applikationsbeispiele erkennen Sie an, dass wir
Uber die beschriebene Haftungsregelung hinaus nicht fir etwaige Schaden
haftbar gemacht werden kénnen. Wir behalten uns das Recht vor, Anderungen
an diesen Applikationsbeispielen jederzeit ohne Ankiindigung durchzufiihren. Bei
Abweichungen zwischen den Vorschlagen in diesem Applikationsbeispiel und
anderen Siemens Publikationen, wie z.B. Katalogen, hat der Inhalt der anderen
Dokumentation Vorrang.

Fir die in diesem Dokument enthaltenen Informationen ibernehmen wir keine
Gewahr.

Unsere Haftung, gleich aus welchem Rechtsgrund, fir durch die Verwendung der
in diesem Applikationsbeispiel beschriebenen Beispiele, Hinweise, Programme,
Projektierungs- und Leistungsdaten usw. verursachte Schaden ist ausgeschlossen,
soweit nicht z.B. nach dem Produkthaftungsgesetz in Fallen des Vorsatzes, der
groben Fahrlassigkeit, wegen der Verletzung des Lebens, des Korpers oder der
Gesundheit, wegen einer Ubernahme der Garantie fir die Beschaffenheit einer
Sache, wegen des arglistigen Verschweigens eines Mangels oder wegen
Verletzung wesentlicher Vertragspflichten zwingend gehaftet wird. Der Schadens-
ersatz wegen Verletzung wesentlicher Vertragspflichten ist jedoch auf den
vertragstypischen, vorhersehbaren Schaden begrenzt, soweit nicht Vorsatz oder
grobe Fahrlassigkeit vorliegt oder wegen der Verletzung des Lebens, des Korpers
oder der Gesundheit zwingend gehaftet wird. Eine Anderung der Beweislast zu
Ihrem Nachteil ist hiermit nicht verbunden.

Weitergabe oder Vervielfaltigung dieser Applikationsbeispiele oder Ausziige
daraus sind nicht gestattet, soweit nicht ausdriicklich von Siemens Industry Sector
zugestanden.

Siemens Industry Online Support

Dieser Beitrag stammt aus dem Siemens Industry Online Support. Durch den
folgenden Link gelangen Sie direkt zur Downloadseite dieses Dokuments:

http://support.automation.siemens.com/WW /view/de/78463886

CIP - Cleaning in Place
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1 Automatisierungsaufgabe

1

Einleitung

Automatisierungsaufgabe

Betrachten wir eine Anlage zur Produktion von Lebensmitteln oder
pharmazeutischen Produkten und deren verfahrenstechnischen Prozesse, so
stellen wir fest, dass sich bestimmte Prozessschritte, Ablaufe und Apparate in
gleicher oder ahnlicher Form wiederholen.

Ein wichtiger Prozess in diesem Zusammenhang ist die automatisierte Reinigung
der Apparaturen und Anlagenteile.

Dieser Prozess wird mit zunehmender Anlagengréf3e immer wichtiger, da eine
manuelle Reinigung nicht mehr maéglich ist. Ein effizientes Verfahren ist das
,Cleaning in Place® Verfahren, kurz CIP-Verfahren.

Das CIP-Verfahren ermoglicht die Reinigung von Apparaturen und Anlagenteilen
vor Ort. Eine Demontage ist nicht erforderlich. Durch diese Art der automatisierten
Reinigung wird zugleich wertvolle Arbeitszeit eingespart.

Uberblick iiber die Automatisierungsaufgabe

Die CIP-Anlage dient zur Reinigung der anderen Anlageteile und Armaturen. Die
Ansteuerung der einzelnen Armaturen erfolgt Uber das
Automatisierungsprogramm.

Beschreibung der Automatisierungsaufgabe

In der CIP-Anlage werden die fiir die Reinigung bendtigten Flissigkeiten
aufbereitet und vorgehalten. Fir die verschiedenen Reinigungsphasen gibt es
verschiedene Flussigkeiten, die immer in ausreichender Menge vorhanden sein
mussen. Daflr missen die Fillstdnde in den Vorhaltetanks kontinuierlich
Uberwacht werden. Sind diese zu gering, muss Flissigkeit in die Tanks zugefihrt
werden.

Neben dem Fiillstand ist auch die Qualitat der Flussigkeit von Bedeutung. Dafir
werden die Flissigkeiten in den Tanks auf eine festgelegte Temperatur und
Konzentration an Waschmittel geregelt. Daher werden auch Temperatur und
Konzentration kontinuierlich Gberwacht und gegebenenfalls angepasst.

Eine weitere Aufgabe ist es, die Reinigungsflissigkeit nach dem Gebrauch soweit
wie moglich wiederzuverwenden. Dafir wird die Qualitat im Ricklauf erneut
gepruft. Entspricht die Qualitat den Vorgaben, wird sie automatisch in die Tanks
zuriick geleitet, solange diese nicht voll sind. Wenn die Qualitat nicht ausreichend
ist oder die Tanks voll sind, wird die Flussigkeit entsorgt.

CIP - Cleaning in Place
Version V1.0, Beitrags-ID: 78463886
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2 Automatisierungslésung

2.1 Ubersicht Uiber die Gesamtlésung

2 Automatisierungslosung
21 Ubersicht iiber die Gesamtlésung

Die folgende Abbildung zeigt schematisch den Aufbau der Losung:
Abbildung 2-1
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Das Applikationsbeispiel ,,CIP* ist als SIMATIC PCS 7-Multiprojekt nach ISA
S88.01 realisiert.

Das Multiprojekt besteht aus einem AS-Projekt (Anwenderprogramm), einem OS-
Projekt (Visualisierung mit Prozessbildern), sowie einer SIMATIC BATCH Anlage
(Produktions- und Reinigungsrezepte).

Das AS-Projekt wurde mit der APL-Bibliothek (Advanced Process Library), der
BRAUMAT Library - und SIMATIC BATCH-Bausteinen erstellt.

CIP — Cleaning in Place
Version V1.0, Beitrags-ID: 78463886
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2 Automatisierungslésung

2.1 Ubersicht iber die Gesamtlésung

Vorteile

Die vorliegende Applikation bietet Ihnen folgende Vorteile:

e Realisierung einer CIP-Anlage nach ISA S88.01

e Beschreibung der wichtigsten Automatisierungsfunktionen fir eine CIP-Anlage
Abgrenzung

Folgende Sonderfalle werden vom Applikationsbeispiel ,CIP* nicht abgedeckt:
e Simultane Reinigung von Anlagenteilen
e Simulation des verfahrenstechnischen Prozesses

Vorausgesetzte Kenntnisse
Grundlegende Kenntnisse der folgenden Fachgebiete werden vorausgesetzt:
e Projektierung mit SIMATIC PCS 7, SIMATIC BATCH und der APL-Bibliothek
e Kenntnisse der Regelungstechnik
e Grundkenntnisse der Verfahrenstechnik

CIP - Cleaning in Place
Version V1.0, Beitrags-ID: 78463886 6
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2 Automatisierungslésung

2.2 Kernfunktionalitat

2.2

Kernfunktionalitat

Das Applikationsbeispiel ,,CIP* enthalt das Anwenderprogramm mit typischen
Messstellen einer CIP-Anlage.

Die Technologische Hierarchie (TH) ist nach der ISA S88.01 aufgebaut. Die fiir die
CIP-Anlage notwendigen Technischen Einrichtungen sind definiert. Fiir die
Bedienung sind ein Anlageniibersichtsbild und ein Ubersichtsbild mit BATCH
OCXn enthalten.

Die folgende Abbildung zeigt das BATCH OCX Ubersichtsbild:

Abbildung 2-2
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Fir die Erstellung von Reinigungschargen ist ein SIMATIC BATCH Backup mit
einem Beispielrezept enthalten.

Das Applikationsbeispiel enthalt keine Simulation. Aus diesem Grund mussen die
Anderungen an Prozesswerten manuell durchgefiihrt werden, damit sich
Anderungen im Programmablauf ergeben. Die Sollwerte in den Rezepten sind frei
gewahlt und kdnnen anlagenspezifisch abweichen. Die Technischen Einrichtungen
und Messstellen dienen als beispielhafte Vorlage und kdnnen mit
anlagenspezifischen Anpassungen auf eine reale Produktionsanlage angewendet
werden.

Die Reinigungsrezepte sind fur die zu reinigenden Anlagenteile in Abhangigkeit
von Aufbau und Produkt zu erstellen. Das Beispielrezept beschreibt lediglich den
grundlegenden Aufbau.

CIP - Cleaning in Place

Version V1.0, Beitrags-ID: 78463886
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2 Automatisierungslésung

2.2 Kernfunktionalitat

2.21

1. Riicklauf

Beschreibung der einzelnen Funktionen

Nachfolgend sind die einzelnen Bestandteile einer CIP-Anlage beschrieben. Der
Einstieg erfolgt iber das Prozessbild der Visualisierungsoberflache.

Abbildung 2-3
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Das Prozessbild der CIP-Anlage besteht aus folgenden Hauptbestandteilen:
1. Riucklauf (CIP Return Modules)

Nachspiiltank (Post-rinse tank)

Waschmitteltank (Detergent tank)

Vorsplltank (Pre-rinse tank)

Vorlauf (CIP Supply Modules)

S

Der Rucklauf dient zur Wiedergewinnung der verwendeten CIP-Fllssigkeiten.
Abhangig von den Flllstdnden in den Tanks, der Qualitat (Temperatur und
Waschmittelkonzentration) sowie der aktuellen Reinigungsphase wird die
Flussigkeit in die entsprechenden Tanks oder den Kanal geleitet. Dies geschieht
mit Hilfe der Sensoren und Ventilen.

2. Nachspiiltank

Im Nachspiltank wird die Reinigungsflissigkeit (z. B. Wasser) fir die finale
Reinigungsphase gespeichert. Entnommen werden kann die Flissigkeit solange
der Mindestfullstand nicht unterschritten wird.

CIP - Cleaning in Place
Version V1.0, Beitrags-ID: 78463886 8
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2 Automatisierungslésung

2.2 Kernfunktionalitat

3. Waschmitteltank

Hinweis

Der Waschmitteltank enthalt die Reinigungsfliissigkeit fur die zweite Reinigungs-
phase. Im Tank wird die Flissigkeit auf die vorgeschriebene Temperatur erhitzt
und die nétige Waschmittelkonzentration hergestellt. Die Flussigkeit wird
permanent durch einen Heizkreislauf gepumpt, damit diese immer die vor-
gegebene Temperatur hat. In Abhangigkeit der Temperatur wird die Wasch-
mittelkonzentration (Uber den Leitwert) gemessen. Ist diese zu gering, wird
Waschmittel nachdosiert.

Der Waschmitteltank kann auch mit Frischwasser gefiillt werden. Dies ist mdglich,
wenn keine CIP-Phase aktiv ist, da die Konzentration und die Temperatur wieder
eingeregelt werden mussen.

Der Waschmitteltank steht exemplarisch fur einen Saure- oder Laugentank.

4. Vorspiiltank

5. Vorlauf

Der Vorspiiltank enthalt die Reinigungsflissigkeit fur die erste Reinigungsphase.
Die Flissigkeit entfernt Verschmutzungen und Produktreste aus den Rohren und
Apparaturen.

Gefillt wird der Tank mit Frischwasser oder CIP-Flissigkeit aus den anderen
Reinigungsphasen.

Der Tank kann geftllt werden, solange der Hochstfullstand nicht erreicht ist.

Ist aus verfahrenstechnischen Griinden fir die Flissigkeit eine bestimmte
Temperatur und/oder eine bestimmte Konzentration an Waschmittel notwendig,
kann die Flissigkeit analog der Beschreibung des Waschmitteltanks aufbereitet
werden.

Uber den Vorlauf werden die CIP-Fliissigkeiten von den CIP-Tanks in die zu
reinigenden Anlagenteile geleitet. Der Zufluss aus den Tanks in den Vorlauf wird
Uber Ventile gesteuert. Abhangig davon, welche Reinigungsphase aktiv ist, wird
das entsprechende Ventil gedffnet. Die Durchflussmenge wird iber eine Pumpe
geregelt.

Bevor die Flussigkeit entnommen wird, erfolgt die Prifung, ob die
Qualitatsanforderungen der Flissigkeit erfillt sind bzw. ob gentigend Flussigkeit
vorhanden ist.

Weitere Funktionen

Neben der CIP-Anlage ,,CIP* enthalt das Beispielprojekt noch den Anlagenteil ,MIX
PLANT?". Dieser dient zur Veranschaulichung der Reinigung mit einer CIP-Anlage.
Der Anlagenteil besteht aus dem zu reinigenden Mixer sowie den technischen
Einrichtungen , TANK_IN“ (Tankzulauf) und ,TANK_OUT" (Tankablauf).

Vorteile dieser Losung

¢ Reduzierung des erforderlichen Know-how zur Applikationsentwicklung
e Reduzierung des Projektierungsaufwandes

e Flexibler Aufbau und Anpassung durch technische Funktionen

e Einheitliche Strukturen

CIP - Cleaning in Place

Version V1.0, Beitrags-ID: 78463886
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2 Automatisierungslésung

2.2 Kernfunktionalitat

222 RI-FlieRbild

Die folgende Abbildung zeigt das RI-FlieRschema der CIP-Anlage. Es sind die
Messstellen eingetragen, die im Projekt enthalten sind.

Abbildung 2-4
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2 Automatisierungslésung

2.3 Verwendete Hardware- und Software-Komponenten

2.3 Verwendete Hardware- und Software-Komponenten

Das Applikationsbeispiel wurde mit den folgenden Komponenten erstellt:

Hardware-Komponenten
Tabelle 2-1

Komponente

Hinweis

SIMATIC PCS 7 ES/OS IPC547D W7 | Fiir das PCS 7 V8.0 SP1 Beispielprojekt

Hinweis Beachten Sie bei abweichender Hardware die Mindestanforderungen zur
Installation der Software-Komponenten. Die Mindestanforderungen finden Sie in
der Liesmich-Datei von PCS 7.

Standard Software-Komponenten

Tabelle 2-2
Komponente Hinweis
SIMATIC PCS 7 V8.0 SP1 | Bestandteil von SIMATIC PCS 7 ES/OS IPC547D W7
S7-PLCSIM Kein Bestandteil von SIMATIC PCS 7, entsprechende

Lizenzen werden bendtigt.

APL-Bibliothek V8.0 SP1

Bestandteil von SIMATIC PCS 7 V8.0 SP1

SIMATIC BATCH V8.0
SP1

Kein Bestanteil von PCS 7, entsprechende Lizenzen
werden bendtigt.

BRAUMAT Library V7.1

Kein Bestandteil von PCS 7, entsprechende Lizenzen
werden bendtigt.

Beispieldateien und Projekte

Die folgende Liste enthalt alle Dateien und Projekte, die in diesem Beispiel

verwendet werden.
Tabelle 2-3

Komponente Hinweis

78463886_CIP_PCS7V801.zip

PCS 7 V8.0 SP1 Beispielprojekt

78463886_CIP_de.pdf

Dieses Dokument

CIP - Cleaning in Place
Version V1.0, Beitrags-ID: 78463886
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3 Grundlagen

3.1 Verfahrenstechnik
3 Grundlagen

3.1 Verfahrenstechnik

Cleaning in Place (CIP)

Der Begriff ,,Cleaning in Place®, kurz CIP, beschreibt ein Verfahren, das in der
Prozessindustrie zur Reinigung der Anlagenteile eingesetzt wird. Der Vorteil des
Verfahrens liegt darin, dass die Reinigung direkt im Anlagenteil vor Ort erfolgt,
ohne dass dieser demontiert werden muss.

Fir das CIP-Verfahren wird ein separater Anlagenteil in die Anlage eingefiigt. In
diesem wird die Reinigungsflissigkeit aufbereitet und gespeichert. Die zu
reinigenden Anlagenteile sind so konzipiert, dass Sie an den CIP-Anlagenteil

angeschlossen werden kdnnen. Der CIP-Anlagenteil wird so positioniert, dass die

Wege zu den zu reinigenden Anlagenteilen mdglichst kurz sind.

3.2 Automatisierungstechnik

Das Unit-Konzept

Der Anlagenteil ,CIP“ kann in diesem Applikationsbeispiel als Unit angesehen
werden.

Der Begriff ,Unit“ steht fir eine Einheit in verfahrenstechnischen Anlagen
(Anlagenteil, Apparat, Maschinen) einschlieBlich der Sensorik, Aktorik und der
zugeordneten Automatisierungssoftware, die in dieser Zusammenstellung der
Komponenten haufig bendtigt wird. Die Unit als ,Typ® dient als Vorlage zur
Erzeugung vieler, unterschiedlich parametrierbarer Instanzen.

CIP - Cleaning in Place
Version V1.0, Beitrags-ID: 78463886
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3 Grundlagen

3.2 Automatisierungstechnik

ISA-88

Das Applikationsbeispiel ist nach dem ISA-S88 Standard projektiert. Der Standard

beschreibt einen Prozess in Bezug auf die vorhandene Ausriistung (Physisches
Modell), den definierten verfahrenstechnischen Prozess (Prozessmodell) und die

Ausriistung, die fir die Produktion einer Charge genutzt wird (Modell des

Steuerungsablaufs). Die folgende Abbildung beschreibt den Aufbau des ISA-S88
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Hinweis Ausfihrliche Informationen zu ISA-S88.01 finden Sie im Handbuch
,Prozessleitsystem PCS 7 SIMATIC BATCH V8.0 SP1* im Kapitel
»1echnologische Grundlagen nach ISA-88.01“. Dieses Handbuch finden Sie

unter folgendem Link:

http://support.automation.siemens.com/WW/view/de/68154748
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Process
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Process
Action

CIP - Cleaning in Place
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4 Aufbau und Funktionsweise

4.1 Projektstruktur

4
4.1

411

Aufbau und Funktionsweise

Projektstruktur
Namenskonvention der CFC-Plane

Fur die Bezeichnung der Messstellen wurde eine einheitliche Namenskonvention
verwendet, die Funktion wird nach der Europaische Norm EN 62424 bezeichnet.
Die folgende Abbildung zeigt, wie eine Messstellenbezeichnung zusammengesetzt
ist:

Abbildung 4-1

TIC_Detergent

7 ™~ .
Funktion Bezeichnung
T = Temperatur(Erstbuchstabe)
| Anzeige (Folgebuchstabe)
C = Regelung (Folgebuchstabe)

Die folgende Tabelle enthalt die in der Applikation verwendeten Buchstaben und
deren Bedeutung:

Tabelle 4-1
Erstbuchstabe Bedeutung
F Durchfluss (,Flow")
L Fillstand (,Level")
N Motor
P Druck (,Pressure")
Q Leitwert
S Geschwindigkeit, Drehzahl, Frequenz (,Speed*)
T Temperatur (, Temperature")
X Frei wahlbarer Erstbuchstabe
Y Stellventil
Tabelle 4-2
Folgebuchstabe Bedeutung
C Regelung, Steuerung (,,Control")
F Verhaltnis (,Fraction®)
I Anzeige (,Indication")
S Binare Steuerungsfunktion oder Schaltfunktion (nicht
sicherheitsrelevant) (,Switching)
T Transmitter, Analogwertverarbeitung (Monitoring)
H Oben (High)
L Unten (Low)

CIP - Cleaning in Place
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4 Aufbau und Funktionsweise

4.1 Projektstruktur

4.1.2 Technologische Sicht

Die Technologische Hierarchie des Applikationsbeispiels ,,CIP* ist nach ISA S88.01
projektiert.

AS-Projekt

Im AS-Projekt ,,CIP_AS* ist die erste Technologische Hierarchieebene
,PRODUCTION" als Anlage definiert und enthalt die neutralen Hierarchieordner.

e CIP”, enthalt den als Teilanlage definierten Hierarchieordner “CIP”

e _MIXER PLANT" enthalt den als Teilanlage definierten Hierarchieordner
“MIXER”

o _RECIPE CONTROL" enthélt keine weiteren Objekte

Die Teilanlage ,CIP“ enthalt den CFC-Plan ,UNIT_CIP* mit dem ,UNIT_PLC*
Baustein, die Hierarchieordner fir die Technischen Einrichtungen ,,CIP_SUPPLY*
und ,CIP_RETURN" und die neutralen Hierarchieordner fiir die Tanks der CIP-
Anlage. In diesen Ordnern befinden sich die notwendigen Messstellen.

Die Teilanlage ,MIXER" enthalt den CFC-Plan ,UNIT_MIXER® mit dem
LUNIT_PLC*“-Baustein ,UNIT_MIXER" und die Hierarchieordner fir die
Technischen Einrichtungen ,TANK_IN“ und ,TANK_OUT*. In diesen Ordnern
befinden sich die notwendigen Messstellen.

Die folgenden Abbildungen zeigen den Aufbau des AS-Projekts:

Abbildung 4-2
PRODUCTION AS - Projekt
/ CIP \
CIP RETURN

CFC CFC CEC CEC

UNIT_CIP CIP_Return TIT_Return YS_RetDetergent
CFC CFC CFC
YS_Drain QIT_Return YS_RetPre

Rinse
CIP SUPPLY

CFC CFC CFC

CIP_Supply NC_Supply NC_Supply
CFC CFC
YS_SupPre YS_SupPost
Rinse Rinse
DERTERGENT TAN>\

CFC CFC CFC CFC
DETEGENT LSH_Detergent NS_Detergent PUPA_Det
CFC CFC CFC CFC
LIT_Detergernt LSL_Detergent NS_DetHeat QIT_Detergent

CFC CFC CFC CFC
TIC_DetHeatt TIT_Detergent TIT_DetHeat YS_DetFresh
Water

POST RINSE TANK PRE RINSE TANK

CFC CFC
LSH_PostRinse LSH_PretRinse
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4 Aufbau und Funktionsweise

4.1 Projektstruktur

Abbildung 4-3
PRODUCTION AS - Projekt
e R
MIX PLANT
TANK_IN
GEC GEC GEC CFC
UNIT_CIP LSH_Mixer TANK_IN YS_TankinMix
CFC CFC
PUPA_Mixer YS_TankInDrain
TANK_OUT
CFC CFC
LSL_Mixer TANK_OUT
CFC CFC
NS_Mixer YS_TankOutMix
N J
OS-Projekt

Die Technologische Hierarchie im OS-Projekt ist von der Technologischen
Hierarchie des AS-Projekts abgeleitet. Die neutralen Hierarchieordner ,,CIP*,
,MIX PLANT* und ,RECIPE CONTROL* enthalten die Ubersichtsbilder
,LOVERVIEW_CIP.pdl“ ,OVERVIEW_MIXPLANT.pdI* und
+SIMATIC_BATCHOS.pdl“. Die als Teilanlage definierten Hierarchieordner ,CIP*
und ,MIX PLANT* enthalten die Bilder ,CIP.pdl* und ,MIXER.pdI“.

Abbildung 4-4
PRODUCTION 0S- Projekt
cIP MIX PLANT RECIPE CONTROL
PDL PDL PDL
OVERVIEW_CIP OVERVIEW_MIXPLANT SIMATIC_BATCHOS
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4 Aufbau und Funktionsweise

4.2 Technische Funktionen und Messstellen

4.2

4.21

Aufbau

Technische Funktionen und Messstellen

Das Applikationsbeispiel ,,CIP* setzt sich aus verschiedenen technischen
Funktionen und Messstellen zusammen. Im PCS 7-Projekt basieren alle
Messstellen, auch die Messstellen der technischen Funktionen auf
Messstellentypen der Stammdatenbibliothek. Die im Projekt verwendeten
Messstellentypen stammen aus der APL-Bibliothek. Fir die Beschreibung der
technischen Funktionen werden SFC-Typen verwendet, die ebenfalls in der
Stammdatenbibliothek enthalten sind.

In den folgenden Kapiteln finden Sie Informationen zum Aufbau der einzelnen
technischen Funktionen. Zusatzlich finden Sie auch die Beschreibung der
verwendeten SFCs.

Vorlauf (CIP SUPPLY)

Uber den Vorlauf wird das Reinigungsmittel von den Tanks zu den einzelnen
Teilanlagen der Anlage geleitet. Welches Reinigungsmittel entnommen wird, ist
Uber eine SFC-Typ-Instanz realisiert. Je nachdem welche Fahrweise ausgewahlt
ist, wird die FlUssigkeit aus dem entsprechenden Tank entnommen. Die
entnommen Mengen werden Uber Reinigungsrezepte in SIMATIC BATCH definiert.
Die Reinigung erfolgt mit Hilfe von Reinigungschargen und wird somit auch
protokolliert.

Die folgende Abbildung zeigt den Aufbau der Vorlauf-Einrichtung:
Abbildung 4-5

IT_CIPICIP_PLC
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- 50,00 30,00

o
L
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4 Aufbau und Funktionsweise

4.2 Technische Funktionen und Messstellen
Das Offnen und Schlielken der Vorlaufventile der Tanks erfolgt tiber eine Instanz

des SFC-Typs ,CIP SUPPLY.

In der folgenden Tabelle erhalten Sie eine Ubersicht der Bestandteile und der
verwendeten Messstellentypen.

Tabelle 4-3
Bezeichnung Messstellentyp Beschreibung
CIP_Supply SCF-TYP ,CIP SUPPLY - Offnen und SchlieRen der Ventile in
Abhangigkeit von der vorgegebenen
Fahrweise
- Starten und Stoppen der Pumpe
NC_Supply ,MotorSpeedControlled” Motor zum Antrieb der Pumpe
YS_SupDetergent ,ValveLean® Messstelle ,Waschmitteltankventil*
YS_SupPostRinse ,ValveLean* Messstelle ,Frischwassertankventil
YS_SupPreRinse ,ValveLean® Messstelle ,Vorspultankventil®

CIP - Cleaning in Place
Version V1.0, Beitrags-ID: 78463886
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4 Aufbau und Funktionsweise

4.2 Technische Funktionen und Messstellen

Verschaltung der Messstellen

In folgender Abbildung ist der Vorlauf einschlief3lich der CFC-Plan ubergreifenden
Verschaltungen bzw. SFC-Zugriffe schematisch dargestellt.

Abbildung 4-6

CIP_SUPPLY

CIP_Supply

2

CIP_Supply

CIP - Cleaning in Place
Version V1.0, Beitrags-ID: 78463886

YS_SupDetergent

YS_SupPostRinse

Vel Valve
FbkOpenOut FbkOpenOut
RdyToStart RdyToStart
RdyToReset RdyToReset
I —— FbkCloseOut
ctl Ctrl
e AutAct
Valve Ve
OpenAut 3] OpenAut
ModLiOp ] ModLiOp
AutModLi P AutModLi
RstLi P RstLi
BatchEn 3 BatchEn
BatchID 3 BatchiD
BatchName [ BatchName
StepNo StepNo
| Occupied 3 Occupied
YS_SupPreRense NC_Supply
Valve MotorSpeedContr
FbkOpenOut SP_ExtAct
RdyToStart Rev
RdyToReset RbkOut
FbkCloseOut FbkRevOut
Ctrl FbkFwdOut
AutAct AutAct
Valve MotorSpeedContr
™ OpenAut =t StopAut
= ModLiop 3 sp_Liop
= AutModLi = AutModLi
2 Rstli > Rstli
= BatchEn = BatchEn
= BatchiD A BatchiD
™ BatchName A BatchName
B StepNo 4 StepNo
‘A Occupied A Occupied
1 SP_Intli
B2 SP_Extli
= RevAut
=% ModLipOp
> FwdAut

19



Copyright © Siemens AG 2013 All rights reserved

4 Aufbau und Funktionsweise

4.2 Technische Funktionen und Messstellen

Parametrierung

Im Folgenden wird die Parametrierung der einzelnen Messstellen beschrieben.
Eine detaillierte Beschreibung des SFC-Typs befindet sich im Kapitel ,4.3.1
Schrittketten®.

NC_Supply

In der Messstelle ,NC_Supply” wird die Durchflussmenge der Reinigungsflissigkeit
geregelt. Die Sollwertvorgabe erfolgt tGiber die SFC-Typ-Instanz ,CIP SUPPLY*. Die
Messstelle ,NC_Supply*“ ist eine Instanz aus dem Messstellentyp
,MotorSpeedControlled®.

Die folgende Tabelle zeigt die Projektierung der Instanz aus
~,MotorSpeedControlled®.

Tabelle 4-4
Baustein Anschluss Wert Verwendung
FbkFwd SimPV_In 1 Simulierter Prozesswert
MaReinheit des Eingang Signals,
RbkSpeed PV_InUnit 1342 Prozent %
RbkSpeed SimOn 1 Simulation eingeschaltet
RbkSpeed SimPV_lIn 28,0 Simulierter Prozesswert
Interlock Entfernt
Intlk04 Eingeflgt als IntlkMot
Verschaltung mit
IntlkMot In01 YS_SupPostRinse\Valce.FbkOpenOut)
Verschaltung mit
IntlkMot In02 YS_SupDetergent\Valve.FbkOpenOut
Verschaltung mit
IntlkMot In03 YS_SupPreRinse\Valve.FbkOpenOut
Ergebnis der Logik Verschaltet mit
IntlkMot Out NC_Supply\ MotorSpeedContr.Intlock
Protect In01 1 Verschaltung entfernt, Wert ,1*
Sichtbare Verschaltung mit
OR_0O0OS In7 NC_Supply\2.00sAct
Einschalten vorwarts im
Automatikbetrieb
(CIP_Supply\CIP
MotorSpeedContr | FwdAut SUPPLY.M1_FwdAut)
Stoppen des Motors im
Automatikbetrieb (CIP_Supply\CIP
MotorSpeedContr | StopAut SUPPLY.M1_StopAut)
Einschalten rickwarts im
Automatikbetrieb (CIP_Supply\CIP
MotorSpeedContr | RevAut SUPPLY.M1_StopAut)
Umschaltung des Betriebes (Bediener
oder Veschaltung/SFC
(CIP_Supply\CIP
MotorSpeedContr | ModLiOp SUPPLY.M1_ModLiOp)
Externer Sollwert (CIP_Supply\CIP
MotorSpeedContr | SP_ext SUPPLY.M1_SP_Ext)
MotorSpeedContr | SP_HiLim 60.0 Oberer Grenzwert des Sollwertes

CIP - Cleaning in Place
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4 Aufbau und Funktionsweise

4.2 Technische Funktionen und Messstellen

Baustein Anschluss Wert Verwendung
Sollwertquelle intern/extern
(CIP_Supply\CIP
MotorSpeedContr | SP_LiOp SUPPLY.M1_SP_LiOp)
Externer Sollwert Uber die Verschaltung
CIP_Supply\CIP
MotorSpeedContr | SP_ExtLi SUPPLY.M1_SP_ExtLi
Interner Sollwert Gber die Verschaltung
MotorSpeedContr | SP_IntLi CIP_Supply\CIP SUPPLY.M1_SP_lIntLi
Uberwachung der Riickmeldungen
MotorSpeedContr | Monitor 0 deaktiviert
Rucksetzen Uber die Verschaltung
MotorSpeedContr | RstLi CIP_Supply\CIP SUPPLY.M1_RstLi
Verriegelung ohne Rlcksetzen
MotorSpeedContr | Interlock (CIP_Supply\IntlkMot.out)
Belegungsfreigabe (CIP_Supply\CIP
MotorSpeedContr | BatchEN SUPPLY.QBA_EN)
Chargennummer (CIP_Supply\CIP
MotorSpeedContr | BatchID SUPPLY.QBA_ID)
Chargenbezeichnung (CIP_Supply\CIP
MotorSpeedContr | BatchName SUPPLY.QBA_NA)
Chargen Schritthummer
(CIP_Supply\CIP
MotorSpeedContr | StepNo SUPPLY.QSTEP_NO)
Von Charge belegt (CIP_Supply\CIP
MotorSpeedContr | Occupied SUPPLY.QOCCUPIED)
Zusatzlicher Analogwert
MotorSpeedContr | AV (NC_Supply\FLOW.AV_Tech)
Sammelfehler (CIP_Supply\CIP
MotorSpeedContr | GrpErr SUPPLY.M1_GrpErr)
Einschaltbereitschaft (CIP_Supply\CIP
MotorSpeedContr | RdyToStart SUPPLY.M1_RdyToStart)
Ricksetzbereitschaft (CIP_Supply\CIP
MotorSpeedContr | RdyToReset SUPPLY.M1_RdyToReset)
Ansteuerung vorwarts (CIP_Supply\CIP
MotorSpeedContr | Fwd SUPPLY.M1_Fwd)
Ansteuerung rickwarts
MotorSpeedContr | Rev (CIP_Supply\CIP SUPPLY.M1_Rev)
Automatikbetrieb (CIP_Supply\CIP
MotorSpeedContr | AutAct SUPPLY.M1_AutAct)
Riickmeldung ,Vorwartsbetrieb”
(CIP_Supply\CIP
MotorSpeedContr | FbkFwdOut SUPPLY.M1_FbkFwdOut)
Ruckmeldung ,Ruckwartsbetrieb®
(CIP_Supply\CIP
MotorSpeedContr | FbkRevOut SUPPLY.M1_FbkRevOut)
Externer Sollwert aktiv
(CIP_Supply\CIP
MotorSpeedContr | SP_ExtAct SUPPLY.M1_SP_ExtAct)
Ausgang ,Rulcklesewert*
(CIP_Supply\CIP
MotorSpeedContr | RbkOut SUPPLY.M1_RbkOut)
Error In8 (NC_Supply\ ScalePV.Bad)

CIP - Cleaning in Place
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4 Aufbau und Funktionsweise

4.2 Technische Funktionen und Messstellen

Baustein Anschluss Wert Verwendung
Pcs7Anin Eingfugt als “ScalePV”
ScalePV Scale 70 Skalierung des Prozesswerts
MaReinheit fur den Prozesswert in
ScalePV PV_InUnit 1349 Kubikmeter pro Stunde m®h
ScalePV SimOn 1 Simulation ein
ScalePV SimPV_lIn 26 Simulierter Prozesswert
ScalePV Mode 16#00 | Wertstatus und Messart
Wartungsfreigabe
ScalePV MS_Release (NC_Supply\FLOW.MS_Release)
Eingeflugt als FLOW fiir weiteren
AV Analogwert
Zusatzlicher Analogwert (NC_Supply\
FLOW AV ScalePV.PV_Out)
MaReinheit fur einen zusatzlichen
Analogwert (NC_Supply\
FLOW AV_Unit ScalePV.PV_OutUnit)
Grenzwert flr die Skale der
Balkenanzeige (NC_Supply. ScalePV
FLOW AV_OpScale \ScaleOut)
Ausgang fir den Analogwert
(CIP_Supply\CIP
FLOW SV_Out SUPPLY.RINSE_FLOW_AI)

Der Baustein IntlkMot dient zur Verriegelung der des Motors. Damit wird

sichergestellt, dass der Motor nur Iauft, wenn auch eines der Ventile gedffnet ist.
Die folgende Abbildung beschreibt die Verriegelung und wie man diese aufheben

kann.
Abbildung 4-7
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4.2 Technische Funktionen und Messstellen

YS_SupDetergent

Die Ventil-Messstelle ,YS_SupDetergent” steuert den Ablauf des Waschmitteltanks
in den Zulauf. Den Befehl zum Offnen bzw. SchlieRen erhalt der Ventilbaustein von

der SFC-Typ-Instanz ,CIP SUPPLY*. Die Messstelle ,YS_SupDetergent* ist eine

Instanz aus dem Messstellentyp ,ValveLean®.

Die folgende Tabelle zeigt die Projektierung der Instanz aus ,ValveLean™

Tabelle 4-5
Baustein Anschluss | Wert Verwendung
Riickmeldung ,Ventil offen,
FbkOpen | PV_In 0 Verschaltung entfernt
Ruckmeldung ,Ventil geschlossen®,
FbkClose | PV_In 0 Verschaltung entfernt
Freigabe zum Offnen oder SchlieRen
aus der Ruhelage, Verschaltung
Permit In01 entfernt
Interlock | In01 Verriegelung, Verschaltung entfernt
Schutzverriegelung, Verschaltung
Protect In01 0 entfernt
Ventil 6ffnen im Automatikbetrieb,
(CIP_Supply\CIP
Valve OpenAut SUPPLY.V2_OpenAut)
Umschaltung zwischen Betriebsart
Bediener/Verschaltung
(CIP_Supply\CIP
Valve ModLiOp SUPPLY.V2_ModLiOp)
Rucksetzen Uber die Verschaltung
Valve RstLi (CIP_SuppIy\CIP SUPPLY.V2_RstLi)
Belegungsfreigabe (CIP_Supply\CIP
Valve BatchEn SUPPLY.QBA_EN)
Chargennummer (CIP_Supply\CIP
Valve BatchID SUPPLY.QBA _ID)
Chargenbezeichnung (CIP_Supply\CIP
Valve BatchName SUPPLY.QBA_NA)
Chargen Schritthummer
(CIP_Supply\CIP
Valve StepNo SUPPLY.QSTEP_NO)
Von Charge belegt (CIP_Supply\CIP
Valve Occupied SUPPLY.QOCCUPIED)
Einschaltbereitschaft (CIP_Supply\CIP
Valve RdyToStart SUPPLY.V2_RdyToStart)
Ricksetzbereitschaft (CIP_Supply\CIP
Valve RdyToReset SUPPLY.V2_RdyToReset)
Steuerausgang (CIP_Supply\CIP
Valve Ctrl SUPPLY.V2_Citrl)
Automatikbetrieb aktiv
Valve AutAct (CIP_SuppIy\CIP SUPPLY.V2_AutAct)
Ventil offen (CIP_Supply\CIP
Valve FbkOpenOut SUPPLY.V2_FbkOpenOut)
Ventil geschlossenb (CIP_Supply\CIP
Valve FbkClosedOut SUPPLY.V2_FbkCloseOut)
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4 Aufbau und Funktionsweise

4.2 Technische Funktionen und Messstellen

YS_SupPostRinse

Die Ventil-Messstelle ,YS_SupPostRinse“ steuert den Ablauf des
Frischwassertanks in den Zulauf. Den Befehl zum Offnen bzw. SchlieBen erhélt der
Ventilbaustein von der SFC-Typ-Instanz ,CIP SUPPLY*. Die Messstelle
,YS_SupPostRinse” ist eine Instanz aus dem Messstellentyp ,ValveLean".

Die folgende Tabelle zeigt die Projektierung der Instanz aus ,ValveLean™

Tabelle 4-6
Baustein Anschluss | Wert Verwendung
Riickmeldung ,Ventil offen,
FbkOpen | PV_In 0 Verschaltung entfernt
Ruckmeldung ,Ventil geschlossen®,
FbkClose | PV_In 0 Verschaltung entfernt
Freigabe zum Offnen/Schlieken aus
Permit In01 0 der Ruhelage, Verschaltung entfernt
Interlock | In01 0 Verriegelung, Verschaltung entfernt
Schutzverriegelung, Verschaltung
Protect In01 0 entfernt

Ventil 6ffnen im Automatikbetrieb
(CIP_Supply\CIP
Valve OpenAut SUPPLY.V3_OpenAut)

Umschaltung der Betriebarts
Bediener/Verschaltung
(CIP_Supply\CIP

Valve ModLiOp SUPPLY.V3_ModLiOp)
Rucksetzen Uber die Verschaltung
Valve RstLi (CIP_SuppIy\CIP SUPPLY.V3_RstLi)
Belegungsfreigabe (CIP_Supply\CIP
Valve BatchEn SUPPLY.QBA_EN)
Chargennummer (CIP_Supply\CIP
Valve BatchID SUPPLY.QBA _ID)
Chargenbezeichnung (CIP_Supply\CIP
Valve BatchName SUPPLY.QBA_NA)

Chargen Schritthummer
(CIP_Supply\CIP

Valve StepNo SUPPLY.QSTEP_NO)
Von Charge belegt (CIP_Supply\CIP
Valve Occupied SUPPLY.QOCCUPIED)
Einschaltbereitschaft (CIP_Supply\CIP
Valve RdyToStart SUPPLY.V3_RdyToStart)
Ricksetzbereitschaft (CIP_Supply\CIP
Valve RdyToReset SUPPLY.V3_RdyToReset)
Steuerausgang (CIP_Supply\CIP
Valve Ctrl SUPPLY.V3_Citrl)
Automatikbetrieb aktiv
Valve AutAct (CIP_Supply\CIP SUPPLY.V3_AutAct)
Ventil offen (CIP_Supply\CIP
Valve FbkOpenOut SUPPLY.V3_FbkOpenOut)
Ventil geschlossenb (CIP_Supply\CIP
Valve FbkClosedOut SUPPLY.V3_FbkCloseOut)
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4.2 Technische Funktionen und Messstellen

YS_SupPreRinse

Die Ventil-Messstelle ,YS_SupPreRinse” steuert den Ablauf des
Frischwassertanks in den Zulauf. Den Befehl zum Offnen bzw. SchlielRen erhélt der

Ventilbaustein von der SFC-Typ-Instanz ,CIP SUPPLY*. Die Messstelle
,YS_SupPreRinse” ist eine Instanz aus dem Messstellentyp ,ValvelLean".

Die folgende Tabelle zeigt die Projektierung der Instanz aus ,ValveLean™

Tabelle 4-7
Baustein Anschluss | Wert Verwendung
Riickmeldung ,Ventil offen,
FbkOpen | PV_In 0 Verschaltung entfernt
Ruckmeldung ,Ventil geschlossen®,
FbkClose | PV_In 0 Verschaltung entfernt
Freigabe zum Offnen/Schlieken aus
Permit In01 der Ruhelage, Verschaltung entfernt
Interlock | In01 Verriegelung, Verschaltung entfernt
Schutzverriegelung, Verschaltung
Protect In01 0 entfernt
Ventil 6ffnen im Automatikbetrieb,
(CIP_Supply\CIP
Valve OpenAut SUPPLY.V1_OpenAut)
Umschaltung der Betriebarts
Bediener/Verschaltung
(CIP_Supply\CIP
Valve ModLiOp SUPPLY.V1_ModLiOp)
Rucksetzen Uber die Verschaltung
Valve RstLi (CIP_SuppIy\CIP SUPPLY.V1_RstLi)
Belegungsfreigabe (CIP_Supply\CIP
Valve BatchEn SUPPLY.QBA_EN)
Chargennummer (CIP_Supply\CIP
Valve BatchID SUPPLY.QBA _ID)
Chargenbezeichnung (CIP_Supply\CIP
Valve BatchName SUPPLY.QBA_NA)
Chargen Schritthummer
(CIP_Supply\CIP
Valve StepNo SUPPLY.QSTEP_NO)
Von Charge belegt (CIP_Supply\CIP
Valve Occupied SUPPLY.QOCCUPIED)
Einschaltbereitschaft (CIP_Supply\CIP
Valve RdyToStart SUPPLY.V1_RdyToStart)
Ricksetzbereitschaft (CIP_Supply\CIP
Valve RdyToReset SUPPLY.V1_RdyToReset)
Steuerausgang (CIP_Supply\CIP
Valve Ctrl SUPPLY.V1_Citrl)
Automatikbetrieb aktiv
Valve AutAct (CIP_SuppIy\CIP SUPPLY.V1_AutAct)
Ventil offen (CIP_Supply\CIP
Valve FbkOpenOut SUPPLY.V1_FbkOpenOut)
Ventil geschlossen (CIP_Supply\CIP
Valve FbkClosedOut SUPPLY.V1_FbkCloseOut)
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4.2 Technische Funktionen und Messstellen

4.2.2 Riucklauf (CIP RETURN)
Im Ricklauf werden die Temperatur und die Konzentration der Flissigkeit erfasst
und in Abhangigkeit der gemessenen Werte wieder in die CIP-Tanks geleitet.
Abhangig davon, wie die Qualitat der Flissigkeit ist, werden die Ventile zu den
Tanks geoffnet. Die Flissigkeit aus der Vorspulphase wird direkt in den Kanal
geleitet. Sind die Tanks voll oder die Qualitat nicht ausreichend gut, wird die
Flussigkeit ebenfalls in den Kanal abgefiihrt.
Aufbau
Die folgende Abbildung zeigt den Aufbau der Rucklauf-Einrichtung:
Abbildung 4-8
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Die Ansteuerung der Ventile erfolgt Gber eine Instanz des SFC-Typs ,CIP
RETURN.
In der folgenden Tabelle erhalten Sie eine Ubersicht der Bestandteile und der
verwendeten Messstellentypen:
Tabelle 4-8
Bezeichnung Messstellentyp Beschreibung
QIT_Return »<AnalogMonitoring* Erfassung der Laugenkonzentration
TIT_Return »+AnalogMonitoring“ Erfassung der Flissigkeitstemperatur
YS_RetDetergent ,ValveLean® Ventil fir den Ricklauf im Waschmitteltank
YS_RetDrain ,ValveLean® Ventil fir den Ricklauf im Kanal
YS_RetPreRinse ,ValveLean® Ventil fir den Ricklauf im Vorspiiltank
CIP_Return SFC-Typ Instanz - Offnet und schlielt die Ventile
- Schnittstelle fur die Anbindung an SIMATIC BATCH
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In der folgenden Abbildung ist der Riicklauf, einschlieR3lich der CFC-Plan
Ubergreifenden Verschaltungen bzw. SFC-Zugriffe schematisch dargestellt:

Abbildung 4-9
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Parametrierung

Im Folgenden wird die Parametrierung der einzelnen Messstellen beschrieben.
Eine detaillierte Beschreibung des SFC-Typs befindet sich im Kapitel ,4.3.2
Schrittketten®.

QIT_Return

In der Messstelle ,QIT_Return* wird die Waschmittelkonzentration der Flissigkeit
im Ricklauf erfasst. Dieser Wert wird an die Instanz des SFC-Typs ,CIP RETURN®
gegeben. Anhand des gemessenen Wertes wird gesteuert, in welchen Tank die
Flussigkeit geleitet wird. Die Messstelle ,QIT_Return® ist eine Instanz aus dem
Messstellentyp ,,AnalogMonitoring®.

Die folgende Tabelle zeigt die Projektierung der Instanz aus ,AnalogMonitoring®.
Tabelle 4-9

Baustein Anschluss | Wert Verwendung

Mafeinheit der Messgrofie,

Input1 PV_InUnit 1289 | Millisiemens mS
Conductivity | PV_Hyst 3.0 Hysterese fiir PV-Alarm
Conductivity | MsgLock 1 Prozessmeldungen unterdriicken
Belegungsfreigabe (CIP_Return\CIP
Conductivity | BatchEn RETURN.QBA_EN)
Chargennummer (CIP_Return\CIP
Conductivity | BatchID RETURN.QBA_ID)
Chargenbezeichnung (CIP_Return\CIP
Conductivity | BatchName RETURN.QBA_NA)

Chargen Schritthummer
(CIP_Return\CIP
RETURN.QSTEP_NO)

Von Charge belegt (CIP_Return\CIP
RETURN.QOCCUPIED)

Conductivity | StepNo

Conductivity | Occupied

CIP - Cleaning in Place
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TIT_Return

In der Messstelle , TIT_Return” wird die Temperatur der Flussigkeit im Ricklauf
erfasst. Dieser Wert wird an die Instanz des SFC-Typs ,,CIP RETURN" gegeben.
Anhand des gemessenen Wertes wird gesteuert, in welchen Tank die Flussigkeit

geleitet wird. Die Messstelle , TIT_Return® ist eine Instanz aus dem Messstellentyp

+AnalogMonitoring*
Die folgende Tabelle zeigt die Projektierung der Instanz aus ,,AnalogMonitoring®:
Tabelle 4-10
Baustein Anschluss | Wert Verwendung
Mafeinheit der Messgrofie, Grad
Input1 PV_InUnit 1001 | Celcius °C
Belegungsfreigabe (CIP_Return\CIP
Temperature | BatchEn RETURN.QBA_EN)
Chargennummer (CIP_Return\CIP
Temperature | BatchlD RETURN.QBA_ID)
Chargenbezeichnung (CIP_Return\CIP
Temperature | BatchName RETURN.QBA_NA)
Chargen Schritthummer
(CIP_Return\CIP
Temperature | StepNo RETURN.QSTEP_NO)
Von Charge belegt (CIP_Return\CIP
Temperature | Occupied RETURN.QOCCUPIED)

YS_RetDetergent

Die Ventil-Messstelle ,YS_RetDetergent” steuert den Riicklauf zum
Waschmitteltank. Die Messstelle erhalt den Befehl zum Offnen oder SchlieRen des

Ventils von der Instanz des SFC-Typs ,,CIP RETURN". Die Ventil-Messstelle
,YS_RetDetergent” ist eine Instanz aus dem Messstellentyp ,ValveLean".

Die folgende Tabelle zeigt die Projektierung der Instanz aus ,ValveLean™

Tabelle 4-11
Baustein Anschluss | Wert Verwendung
Riickmeldung ,Ventil offen,
FbkOpen | PV_In 0 Verschaltung entfernt
Ruckmeldung ,Ventil geschlossen®,
FbkClose | PV_In 0 Verschaltung entfernt
Freigabe zum Offnen oder SchlieRen
aus der Ruhelage, Verschaltung
Permit In01 entfernt
Interlock | In01 Verriegelung, Verschaltung entfernt
Schutzverriegelung, Verschaltung
Protect In01 0 entfernt

Ventil 6ffnen im Automatikbetrieb,
(CIP_Return\CIP

Valve OpenAut RETURN.V2_OpenAut)
Umschaltung der Betriebart zwischen
Bediener/Verschaltung
(CIP_Return\CIP

Valve ModLiOp RETURN.V2_ModLiOp)
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Baustein Anschluss | Wert Verwendung
Rucksetzen Uber die Verschaltung
Valve RstLi CIP_Return\CIP RETURN.V2_RstLi
Belegungsfreigabe (CIP_Return\CIP
Valve BatchEn RETURN.QBA_EN)
Chargennummer (CIP_Return\CIP
Valve BatchID RETURN.QBA_ID)
Chargenbezeichnung (CIP_Return\CIP
Valve BatchName RETURN.QBA_NA)
Chargen Schritthummer
(CIP_Return\CIP
Valve StepNo RETURN.QSTEP_NO)
Von Charge belegt (CIP_Return\CIP
Valve Occupied RETURN.QOCCUPIED)
Einschaltbereitschaft (CIP_Return\CIP
Valve RdyToStart RETURN.V2_RdyToStart)
Rucksetzbereitschaft (CIP_Return\CIP
Valve RdyToReset RETURN.V2_RdyToReset)
Steuerausgang (CIP_Return\CIP
Valve Ctrl RETURN.V2_Citrl)
Automatikbetrieb aktiv (CIP_Return\CIP
Valve AutAct RETURN.V2_AutAct)
Ventil offen (CIP_Supply\CIP
Valve FbkOpenOut SUPPLY.V2_FbkOpenOut)
Ventil geschlossen (CIP_Return\CIP
Valve FbkClosedOut RETURN.V2_FbkCloseOut)

YS_RetDrain

Die Ventil-Messstelle ,YS_RetDrain“ steuert den Riicklauf zum Kanal. Die
Messstelle erhalt den Befehl zum Offnen oder SchlielRen des Ventils von der
Instanz des SFC-Typs ,,CIP RETURN". Die Ventil-Messstelle ,YS_RetDrain“ ist

eine Instanz aus dem Messstellentyp ,ValvelLean®

Die folgende Tabelle zeigt die Projektierung der Instanz aus ,ValveLean™

Tabelle 4-12
Baustein Anschluss | Wert Verwendung
Riickmeldung ,Ventil offen,
FbkOpen | PV_In 0 Verschaltung entfernt
Ruckmeldung ,Ventil geschlossen®,
FbkClose | PV_In 0 Verschaltung entfernt
Freigabe zum Offnen/Schlieken aus
Permit In01 der Ruhelage, Verschaltung entfernt
Interlock | In01 Verriegelung, Verschaltung entfernt
Schutzverriegelung, Verschaltung
Protect In01 0 entfernt

Valve OpenAut

Ventil 6ffnen im Automatikbetrieb,
(CIP_Return\CIP
RETURN.V3_OpenAut)
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Baustein Anschluss | Wert Verwendung

Umschaltung der Betriebsart zwischen
Bediener/Verschaltung
(CIP_Return\CIP

Valve ModLiOp RETURN.V3_ModLiOp)
Rucksetzen Uber die Verschaltung
Valve RstLi (CIP_Return\CIP RETURN.V3_RstLi)
Belegungsfreigabe (CIP_Return\CIP
Valve BatchEn RETURN.QBA_EN)
Chargennummer (CIP_Return\CIP
Valve BatchID RETURN.QBA_ID)
Chargenbezeichnung (CIP_Return\CIP
Valve BatchName RETURN.QBA_NA)

Chargen Schritthummer
(CIP_Return\CIP

Valve StepNo RETURN.QSTEP_NO)

Von Charge belegt (CIP_Return\CIP
Valve Occupied RETURN.QOCCUPIED)

Einschaltbereitschaft (CIP_Return\CIP
Valve RdyToStart RETURN.V3_RdyToStart)

Rucksetzbereitschaft (CIP_Return\CIP
Valve RdyToReset RETURN.V3_RdyToReset)

Steuerausgang (CIP_Return\CIP
Valve Ctrl RETURN.V3_Citrl)

Automatikbetrieb aktiv (CIP_Return\CIP
Valve AutAct RETURN.V3_AutAct)

Ventil offen (CIP_Supply\CIP
Valve FbkOpenOut SUPPLY.V3_FbkOpenOut)

Ventil geschlossen (CIP_Return\CIP
Valve FbkClosedOut RETURN.V3_FbkCloseOut)

YS_RetPreRinse

Die Ventil-Messstelle ,YS_RetPreRinse” steuert den Ricklauf zum Vorspliltank.
Die Messstelle erhalt den Befehl zum Offnen oder SchlieRen des Ventils von der
Instanz des SFC-Typs ,,CIP RETURN?®. Die Ventil-Messstelle ,.YS_PreRinse” ist
eine Instanz aus dem Messstellentyp ,ValvelLean®.

Die folgende Tabelle zeigt die Projektierung der Instanz aus ,ValveLean™

Tabelle 4-13
Baustein Anschluss | Wert Verwendung
Riickmeldung ,Ventil offen,
FbkOpen | PV_In 0 Verschaltung entfernt
Ruckmeldung ,Ventil geschlossen®,
FbkClose | PV_In 0 Verschaltung entfernt
Freigabe zum Offnen oder SchlieRen
aus der Ruhelage, Verschaltung
Permit In01 0 entfernt
Interlock | In01 0 Verriegelung, Verschaltung entfernt
Schutzverriegelung, Verschaltung
Protect In01 0 entfernt
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Baustein Anschluss | Wert Verwendung
Ventil 6ffnen im Automatikbetrieb,
(CIP_Return\CIP
Valve OpenAut RETURN.V1_OpenAut)
Umschaltung der Betriebsart zwischen
Bediener/Verschaltung
(CIP_Return\CIP
Valve ModLiOp RETURN.V1_ModLiOp)
Ruicksetzen Uber die Verschaltung
Valve RstLi CIP_Return\CIP RETURN.V1_RstLi
Belegungsfreigabe (CIP_Return\CIP
Valve BatchEn RETURN.QBA_EN)
Chargennummer (CIP_Return\CIP
Valve BatchID RETURN.QBA_ID)
Chargenbezeichnung (CIP_Return\CIP
Valve BatchName RETURN.QBA_NA)
Chargen Schritthummer
(CIP_Return\CIP
Valve StepNo RETURN.QSTEP_NO)
Von Charge belegt (CIP_Return\CIP
Valve Occupied RETURN.QOCCUPIED)
Einschaltbereitschaft (CIP_Return\CIP
Valve RdyToStart RETURN.V1_RdyToStart)
Rucksetzbereitschaft (CIP_Return\CIP
Valve RdyToReset RETURN.V1_RdyToReset)
Steuerausgang (CIP_Return\CIP
Valve Ctrl RETURN.V1_Citrl)
Automatikbetrieb aktiv (CIP_Return\CIP
Valve AutAct RETURN.V1_AutAct)
Ventil offen (CIP_RETURN\CIP
Valve FbkOpenOut RETURN.V1_FbkOpenOut)
Ventil geschlossen (CIP_Return\CIP
Valve FbkClosedOut RETURN.V1_FbkCloseOut)
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423

Waschmitteltank (DETERGENT TANK)

Der Waschmitteltank enthalt das Waschmittel fiir die Reinigung. Es wird im Tank
auf die geforderte Temperatur erhitzt. Zusatzlich wird die benétigte
Waschmittelkonzentration eingestellt. Der Waschmitteltank wird entweder durch
den Rucklauf wahrend der Reinigungsphasen oder durch die Zufuhr von
Frischwasser und Lauge kontinuierlich gefiillt. Die Temperatur der Flissigkeit im
Tank wird kontinuierlich auf einen vorgegebenen Wert geregelt.

Aufbau

Folgende Abbildung zeigt den Aufbau des Waschmitteltanks:
Abbildung 4-10
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In der folgenden Tabelle erhalten Sie eine Ubersicht der Bestandteile und der
verwendeten Messstellentypen:

Tabelle 4-14

Bezeichnung

Messstellentyp

Beschreibung

QIT_Detergent

~AnalogMonitoring“

Messstelle flr die Laugenkonzentration

LIT_Detergent

»+AnalogMonitoring“

Messstelle fiir den Fllstand

TIT_DetHeat

»+AnalogMonitoring“

Messstelle flr die Temperatur der Flissigkeit im Kreislauf

TIT_Detergent

»+AnalogMonitoring“

Messstelle flr die Temperatur der Flissigkeit im Tank

LSH_Detergent

,DigitalMonitoring*

Messstelle fir den max. Fullstand erreicht

LSL_Detergent

,DigitalMonitoring*

Messstelle fir den min. Fillstand erreicht
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Bezeichnung

Messstellentyp

Beschreibung

NS_DetCon ,MotorLean"“ Messstelle fur Ansteuerung der Pumpe fir
Waschmittelzugabe

NS_DetHeat .,MotorLean“ Messstelle fir Ansteuerung der Pumpe fir Heizkreislauf

YS_DetFreshWater | ,ValvelLean” Messstelle fur Ansteuerung des Ventils fir
Frischwasserzugabe

TIC_DetHeat ,PIDControlLean* Messstelle fir Regelung der Flissigkeitstemperatur

PUPA_Det Messstelle fiir Dosierung der Waschmittelzugabe

DETERGENT Instanz des SFC-Typs ,DETERGENT*

Parametrierung

Im Folgenden wird die Parametrierung der einzelnen Messstellen beschrieben.
Eine detaillierte Beschreibung des SFC-Typs befindet sich im Kapitel ,4.3.3
Schrittketten®.

QIT_Detergent

In der Messstelle ,QIT_Detergent” wird die Waschmittelkonzentration der
Flussigkeit im Heizkreislauf erfasst. Dieser Wert wird an die Instanz des SFC-Typs
,FILL_HEAT_CONC" gegeben. Anhand des gemessenen Wertes wird die Zufuhr
an Waschmittel in den Tank gesteuert. Die Messstelle ,QIT_Detergent® ist eine
Instanz des Messstellentyps ,,AnalogMonitoring*

Die folgende Tabelle zeigt die Projektierung der Instanz ,,AnalogMonitoring*:

Tabelle 4-15
Baustein Anschluss | Wert Verwendung
Input1 Scale 200 | Skalierung des Prozesswertes
MaReinheit fir Prozesswert,
Input1 PV_InUnit | 1289 | Millisiemens mS
Ausgang den Prozesswert
Conductivity | PV_Out (DETERGENT\FHC.CONC_Al)

LIT_Detergent

In der Messstelle ,LIT_Detergent” wird der aktuelle Fillstand des Waschmitteltanks
gemessen. Der Wert wird an die Instanz des SFC-Typs ,FILL_HEAT_CONC*
weitergeben. Anhand dieses Wertes wird der Fullstand des Waschmitteltanks
eingestellt. Die Messstelle ,LIT_Detergent® ist eine Instanz des Messstellentyps

»<AnalogMonitoring®.
Die folgende Tabelle zeigt die Projektierung der Instanz ,,AnalogMonitoring“:
Tabelle 4-16
Baustein | Anschluss | Wert Verwendung
Input1 Scale 25000 | Skalierung des Prozesswertes
Input1 PV_InUnit | 1038 | Mafeinheit fir Prozesswert, Liter L
Level MonAnL ersetzt durch MonAnS
Ausgang Prozesswert
(DETERGENT\FHC.LEVEL_AI,
Level PV_Out DETERGENT\FHC.L_HYS_AI)

CIP - Cleaning in Place

Version V1.0, Beitrags-ID: 78463886

34




Copyright © Siemens AG 2013 All rights reserved

4 Aufbau und Funktionsweise

4.2 Technische Funktionen und Messstellen

TIT_DetHeat

In der Messstelle , TIT_DetHeat wird die aktuelle Temperatur der Flissigkeit im
Heizkreislauf des Waschmitteltanks gemessen. Der Wert wird an die Instanz des
SFC-Typs ,FILL_HEAT_CONC* weitergeben. Anhand dieses Wertes wird die
Temperatur der Flussigkeit im Waschmitteltank geregelt. Die Messstelle
,1IT_DetHeat" ist eine Instanz des Messstellentyps ,,AnalogMonitoring®“.

Die folgende Tabelle zeigt die Projektierung der Instanz ,,AnalogMonitoring*“:
Tabelle 4-17

Baustein Anschluss | Wert Verwendung

Ausgang Prozesswert
(TIC_DetHeat\PV.SimPV_IN)

Temperature | PV_Out

TIT_Detergent

In der Messstelle ,TIT_Detergent” wird die aktuelle Temperatur der Flissigkeit im
Waschmitteltank gemessen. Der Wert wird an die Instanz des SFC-Typs
.FILL_HEAT_CONC* weitergeben. Anhand dieses Wertes wird die Temperatur der
Flussigkeit im Waschmitteltank geregelt. Die Messstelle , TIT_Detergent® ist eine
Instanz des Messstellentyps ,,AnalogMonitoring®“.

Die folgende Tabelle zeigt die Projektierung der Instanz ,,AnalogMonitoring*“:
Tabelle 4-18

Baustein Anschluss | Wert Verwendung

Ausgang Prozesswert
(DETERGENT\FHC.TEMP_AI)

Temperature | PV_Out

LSH_Detergent

In der Messstelle “LSH_Detergent” wird die obere Fllstandsgrenze des
Waschmitteltanks Gberwacht. Der Wert wird an die Instanz des SFC-Typs
.FILL_HEAT_CONC* weitergeben. Dieser dient zur Regulierung des Fllstandes
im Waschmitteltank. Die Messstelle ,LSH_Detergent* ist eine Instanz des
Messstellentyps ,,DigitalMonitoring®.

Die folgende Tabelle zeigt die Projektierung der Instanz ,DigitalMonitoring®:
Tabelle 4-19

Baustein | Anschluss | Wert Verwendung
Digitaler Eingangswert

MonDigital | In (DETERGENT\FHC.LS1_In)
Digitaler Ausgangswert

MonDigital | Out (YS_DetFreshWater\Permit.In02)
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LSL_Detergent

In der Messstelle ,LSL_Detergent” wird die untere Fiillstandsgrenze des
Waschmitteltanks Gberwacht. Der Wert wird an die Instanz des SFC-Typs
.FILL_HEAT_CONC* weitergeben. Dieser dient zur Regulierung des Fllstandes
im Waschmitteltank. Die Messstelle ,LSL_Detergent” ist eine Instanz des
Messstellentyps ,,DigitalMonitoring®.

Die folgende Tabelle zeigt die Projektierung der Instanz ,DigitalMonitoring®:

Tabelle 4-20

Baustein | Anschluss | Wert Verwendung
Digitaler Eingangswert

MonDigital | In (DETERGENT\FHC.LS2_lIn)
Digitaler Ausgangswert

MonDigital | Out (NS_DetHeat\Protect.In01)

YS_DetFreshWater

Die Ventil-Messstelle ,YS_DetFreshWater* steuert den Zulauf des Frischwassers
in Waschmitteltank. Die Messstelle erhalt den Befehl zum Offnen oder Schliel3en
des Ventils von der Instanz des SFC-Typs ,FILL_HEAT_CONC?". Die Ventil-

Messstelle ,YS_DetFreshWater® ist eine Instanz des Messstellentyps ,ValveLean®.

Die folgende Tabelle zeigt die Projektierung der Instanz ,ValveLean®:

Tabelle 4-21

Baustein | Anschluss | Wert Verwendung
Ventil offen im Automatikbetrieb

Valve OpenAut (DETERGENT\FHC.V1_OpenAut)
Ventil geschlossen im Automatikbetrieb

Valve CloseAut (DETERGENT\FHC.V1_CloseOut)
Umschaltung zwischen
Bediener/Verschaltung

Valve ModLiOp (DETERGENT\FHC.V1_ModLiOP)
Automatikbetrieb Uber Verschaltung

Valve AutModLi (DETERGENT\FHC.V1AutModLi)
Handbetrieb Uber Verschaltung,
invertiert

Valve ManModLi (DETERGENT\FHC.V1_AutModLi)
Steuerausgang

Valve Ctrl (DETERGENT\FHC.V1_Citrl)
Automatikbetrieb ist aktiv

Valve AutAct (DETERGENT\FHC.V1_AutAct)
Rickmeldung ,Ventil offen®

Valve FbkOpenOut (DETERGENT\FHC.V1_FbkOpenOut)
Ruckmeldung ,Ventil geschlossen®

Valve FbkCloseOut (DETERGENT\FHC.V1_FbkCloseOut)
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NS_DetCon

Die Motor-Messstelle ,NS_DetCon“ dient zur Dosierung der Waschmittelzugabe.

Der Motor wird pulsférmig von der Messstelle ,PUPA_Det" angesteuert. Die Motor-

Messstelle ,NS_DetCon"“ ist eine Instanz des Messstellentyps ,MotorLean®.
Die folgende Tabelle zeigt die Projektierung der Instanz ,MotorLean*:

Tabelle 4-22

Baustein | Anschluss | Wert Verwendung
Starten des Motors im Automatikbetrieb

Motor StartAut (NS_DetCon\2.0ut)
Stoppen des Motors im

Motor StopAut Automatikbetrieb (NS_DetCon\3.0ut)
Umschaltung zwischen
Bediener/Verschaltung

Motor ModLiOP (DETERGENT\FHC.M2_ModLiOP
Ansteuerung des Motors ,Starten®

Motor Start (DETERGENT\FHC.M2_Start)
Rickmeldung fir ,Starten®

Motor FbkRunOut (DETERGENT\FHC.M2_FbkRunOut*
Hinzugeflgt als ,2“ zum Starten des

Or04 Motors
Pulsférmiges Starten des Motors

2 In01 (PUPA_Det\STRENGT.ActGrp01)
Starten des Motors

2 In02 (DETERGENT\FHC.M2_StartAut)
Hinzugeflgt als ,3" zum Stoppen des

Or04 Motors
Pulsférmiges Starten des Motors,
invertiert

In01 (PUPA_Det\STRENGT.ActGrp01)
In02 (DETERGENT\FHC.M2_StopAut)
NS_DetHeat

Die Motor-Messstelle ,NS_DetHeat" dient zur Ansteuerung der Pumpe fiir den
Heizkreislauf. Die Messstelle erhalt den Befehl zum Starten und Stoppen des

Motors von der Instanz des SFC-Typs ,FILL_HEAT_CONC. Die Motor-Messstelle
ist eine Instanz des Messstellentyps ,MotorLean®.

Die folgende Tabelle zeigt die Projektierung der Instanz aus ,MotorLean":

Tabelle 4-23

Baustein | Anschluss | Wert Verwendung
Starten des Motors im Automatikbetrieb

Motor StartAut (DETERGENT\FHC.M1_StartAut)
Automatikbetrieb Uber Verschaltung

Motor AutModLi (DETERGENT\FHC.M1_AutModLi)
Handbetrieb Uber Verschaltung
invertiert

Motor ManModLi (DETERGENT\FHC.M1_AutModLi)
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4.2 Technische Funktionen und Messstellen

Baustein | Anschluss | Wert Verwendung
Umschaltung zwischen
Bediener/Verschaltung

Motor ModLiOP (DETERGENT\FHC.M1_ModLiOP)
Ansteuerung des Motors ,Starten®

Motor Start (DETERGENT\FHC.M1_Start)
Riickmeldung fir ,Starten®

Motor FbkRunOut (DETERGENT\FHC.M1_FbkRunOut*

Protect In01 Invertiert

Protect In02 1

TIC_DetHeat

In der Messstelle ,TIC_DetHeat" wird die Flissigkeitstemperatur erfasst. Die

Sollwertvorgabe erfolgt tiber die Instanz des SFC-Typs ,FILL_HEAT_CONC". Die

Messstelle Gbergibt den Stellwert an die Ventil-Messstelle ,YC_DetHeat". Die

Messstelle ist eine Instanz des Messstellentyps ,PIDControlLean”.

Die folgende Tabelle zeigt die Projektierung der Instanz aus ,PIDControlLean:

Tabelle 4-24

Baustein | Anschluss | Wert Verwendung
Sollwertquelle Intern/Extern

PID SP_LiOp (DETERGENT\FHC.PID1_SP_LiOP)
Umschaltung der Betriebsart
Bediener/Automatik

PID ModLiOp (DETERGENT\FHC.PID1_ModLiOp)
Automatikbetrieb ,aktiv®
(DETERGENT\PID1_AutAct)

PID AutAct
Regelkreis geschlossen

PID LoopClosed (DETERGENT\FHC.PID1_LoopClosed)
Ausgang des Prozesswerts

PID PV_Out (DETERGENT\FHC.PID1_PV_Out)

PV SimOn 1 Simulation eingeschaltet
Simulierter Prozesswert

PV SimPV_lIn (TIT_DetHeat\Temperature.PV_Out)
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4.2 Technische Funktionen und Messstellen

PUPA_Det

Die Messstelle ,PUPA_Det" dient zur pulsférmigen Ansteuerung. Den Startbefehl
fur die Ansteuerung erhalt die Messstelle von der Instanz des SFC-Typs
-FILL_HEAT_CONC". Den pulsférmigen Steuerbefehl gibt die Messstelle

.,PUPA_Det" an die Motor-Messstelle ,NS_DetCon“ weiter.
Die folgende Tabelle zeigt die Projektierung der Messstelle:

Tabelle 4-25
Baustein Anschluss | Wert Verwendung

Eingeflgt als ,STRENGTH" fiir Puls

BIPuPa Paus Funktion
Umschaltung zwischen der Betriebsart
Bediener/Automatik

STRENGTH | ModLiOp (DETERGENT\FHC.PUPA1_ModLiOp)
Automatikbetrieb Uber die Verschaltung

STRENGTH | AutModLi DETERGENT\FHC.PUPA1_AutModLi
Handbetrieb Uber die Verschaltung

STRENGTH | ManModLi DETERGENT\FHC.PUPA1_ManModLi
Startsignal im Automatikbetrieb

STRENGTH | StartAut (DETERGENT\FHC.PUPA1_StartAut)

STRENGTH | IntLock 1 Ventil verriegelt (1= nein)

STRENGTH | GroupCnt 1 Anzahl der aktivierten Gruppen
Wiederholungen der aktivierten

STRENGTH | LoopCnt Gruppen

STRENGTH | Pulse01 5.0 Pulsdauer Gruppe 1
Automatikbetrieb ,aktiv®

STRENGTH | AutAct (DETERGENT\FHC.PUPA1_AutAct)
Handbetrieb ,aktiv*

STRENGTH | ManAct (DETERGENT\FHC.PUPA1_ManAct)
Status des Signals

STRENGTH | StartOut (DETERGENT\FHC.PUPA1_StartOut)
Status der Wiederholung

STRENGTH | ActiveOut (DETERGENT\FHC.PUPA1_ActiveOut)
aktivierte Gerategruppe
(DETERGENT\FHC.PUPA1_ActGrp01,

STRENGTH | ActGrp01 NS_DetCon\2.In1, NS_DetCon\3.In1)
aktuelle Wiederholung

STRENGTH | CurLpCnt (DETERGENT\FHC.PUPA1_CurLpCnt)
alle Wiederholungen erflillt
(DETERGENT\FHC.PUPA1_AllLpDone,

STRENGTH | AliLpDone DETERGENT\FHC.SIG_2)
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424 Frischwassertank (POST RINSE TANK)

Im Frischwassertank wird Frischwasser fir das Nachspllen gespeichert. Es wird
bei der Nachspulphase entnommen. In diesen Tank wird kein Wasser Uber den
Ricklauf geleitet. Das Wasser wird nicht aufbereitet und kann mit der

Umgebungstemperatur genutzt werden. Aus dem Frischwassertank kann jeder Zeit

Flussigkeit entnommen werden, solange die Mindestflllstand nicht unterschritten

ist.

Aufbau

Die folgende Abbildung zeigt den Aufbau des Frischwassertanks:

Abbildung 4-11
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Im Applikationsbeispiel ,,CIP“ sind die Messstellen fiir den Frischwassertank nur
teilweise enthalten. Die enthaltenen Messstellen sind zu dem ohne Funktion und
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dienen zur Veranschaulichung.

Der Aufbau hangt stark von den Anforderungen des Reinigungsprozesses ab. Als
Vorlage fur die Projektierung kann der Waschmitteltank (Messstellen und SFC-Typ
.FILL_HEAT_CONC*) genommen werden. Die nicht bendtigten Elemente kdnnen

entfernt werden. Im Applikationsbeispiel ist nur die Messstelle

,LSH_PostRinse* enthalten. Die Messstelle ,LSH_PostRinse” ist eine Instanz des
Messstellentyps ,,DigitalMonitoring®.
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4.2 Technische Funktionen und Messstellen

4.2.5

Aufbau

Vorspiiltank (PRE RINSE TANK)

Im Vorsplltank wird die Flissigkeit zum Vorspulen gespeichert und aufbereitet. Es
wird bei der Vorspulphase entnommen. In den Tank kann die FlUssigkeit Uber den
Ricklauf geleitet werden. Die Zuleitung von Frischwasser ist ebenfalls méglich.

Die folgende Abbildung zeigt den Aufbau des Vorspuiltanks:

Abbildung 4-12
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Im Applikationsbeispiel ,CIP“ sind die Messstellen fiir den Vorspiiltank nur teilweise
enthalten. Die Aufbereitung der Flussigkeit (z. B. Temperatur) wird nicht
bericksichtigt.

Der Aufbau des Vorsplltanks hangt stark von den Anforderungen des
Reinigungsprozesses ab. Als Vorlage fir die Projektierung kann der
Waschmitteltank (Messstellen und SFC-Typ ,FILL_HEAT_CONC*) genommen
werden. Die nicht benétigten Elemente kdnnen entfernt werden. Im
Applikationsbeispiel ist die Messstelle ,LSH_PreRinse” enthalten. Die Messstelle
,LSH_PreRinse“ ist eine Instanz des Messstellentyps ,DigitalMonitoring*.
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4.2 Technische Funktionen und Messstellen

Parametrierung

Im Folgenden wird die Parametrierung der einzelnen Messstellen beschrieben.

LSH_PreRinse

In der Messstelle “LSH_PreRinse” wird der Hochstflllstand des Vorspiiltanks
Uberwacht. Der Wert wird an die Instanz des SFC-Typs ,CIP RETURN®
weitergeben. Dieser dient zur Regulierung des Fullstandes im Vorspultank. Die
Messstelle ,LSH_PreRinse® ist eine Instanz des Messstellentyps

,DigitalMonitoring®“.
Die folgende Tabelle zeigt die Projektierung der Instanz ,DigitalMonitoring®:
Tabelle 4-26
Baustein | Anschluss | Wert Verwendung
Digitaler Eingangswert
LSHO3 In (CIP_Return\CIP RETURN.LS2_lIn)
Digitaler Ausgangswert
LSHO3 Out (CIP_Retumn\CIP RETURN.LS2_Out)
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4.2 Technische Funktionen und Messstellen

4.2.6 Mixer

Der Mixer ist der zu reinigende Anlagenteil im Applikationsbeispiel ,CIP“ und dient
zur Veranschaulichung des Prozesses. Fir den Mixer sind im Applikationsbeispiel
keine Messstellen projektiert.

Aufbau

Die folgende Abbildung zeigt den Aufbau des Mixers.
Abbildung 4-13
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4 Aufbau und Funktionsweise

4.2 Technische Funktionen und Messstellen

4.2.7 Zulauf Mixer (TANK_IN)

Uber den Zulauf wird die Reinigungsflissigkeit aus der CIP-Anlage in den Mixer
geleitet. Zusatzlich wird noch ein weiteres Ventil gereinigt. Die Ansteuerung des

zusatzlichen Ventils erfolgt durch eine Instanz des BIPuPa-Bausteins.

Aufbau
Folgende Abbildung zeigt den Aufbau des Mixer Zulaufs:
Abbildung 4-14
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Die Ansteuerung der Ventile erfolgt Uiber eine Instanz des SFC-Typs , TANK_IN®.
In der folgenden Tabelle erhalten Sie eine Ubersicht der Bestandteile und der
verwendeten Messstellentypen:
Tabelle 4-27
Bezeichnung Messstellentyp Beschreibung
TANK_IN Instanz SFC-Typ Steuerung der Ventile im Zulauf des Mixers
» TANK_IN®
PUPA_Mixer Instanz des Pulsférmige Ansteuerung des zusatzlichen Ventils
Funktionsbaustein
BIPuPa
YS_TankIinMix ,ValveLean® Ventil flir den Zulauf des Mixer
YS_TankInDrain ,ValveLean* Zusatzliches Ventil
LSH_Mixer ,DiagtalMonitoring* Messstelle fir max. Fullstand erreicht

Parametrierung

Im Folgenden wird die Parametrierung der einzelnen Messstellen beschrieben.
Eine detaillierte Beschreibung des SFC-Typs finden Sie im Kapitel ,4.3
Schrittketten®.
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4.2 Technische Funktionen und Messstellen

PuPa_Mixer

Die Messstelle ,PUPA_Mixer® dient zur pulsféormigen Ansteuerung. Den Startbefehl
fur die Ansteuerung erhalt die Messstelle von der Instanz des SFC-Typs

»TANK_IN“. Den pulsférmigen Steuerbefehl gibt die Messstelle ,PUPA_Mixer* an

die Ventil-Messstelle ,.YS_TankInMix“ weiter.

Die folgende Tabelle zeigt die Projektierung der Messstelle:

Tabelle 4-28

Baustein

Anschluss Wert

Verwendung

Eingeflgt als ,BIPuPa“ fir Puls Pause

BIPuPa Funktion
Umschaltung der Betriebsart
Bediener/Automatik

BIPuPa ModLiOp (TANK_IN\MX_TANK_IN.PUPA_ModLiOp)
Automatikbetrieb Uber die Verschaltung

BIPuPa AutModLi TANK_IN\MX_TANK_IN.PUPA_AutModLi
Handbetrieb Uber die Verschaltung

BIPuPa ManModLi TANK_IN\MX_TANK_IN.PUPA_ManModLi
Startsignal im Automatikbetrieb

BIPuPa StartAut (TANK_IN\MX_TANK_IN.PUPA_StartAut)

BIPuPa IntLock 1 Ventil verriegelt (1= nein)

BIPuPa GroupCnt 1 Anzahl der aktivierten Gruppen
Wiederholungen der aktivierten Gruppen

BIPuPa LoopCnt (TANK_IN\MX_TANK_IN.PUPA_LoopCnt)

BIPuPa Pulse01 5.0 Pulsdauer Gruppe 1

BIPuPa AutAct

Automatikbetrieb ,aktiv®
(TANK_IN\MX_TANK_IN.PUPA_AutAct)

Handbetrieb ,aktiv*

BIPuPa ManAct (TANK_IN\MX_TANK_IN.PUPA_ManAct)
Status des Signals

BIPuPa StartOut (TANK_IN\MX_TANK_IN.PUPA_StartOut)
Status der Wiederholung

BIPuPa ActiveOut (TANK_IN\MX_TANK_IN.PUPA_ActiveOut)
Aktivierte Gerategruppe
(TANK_IN\MX_TANK_IN.PUPA__ActGrp01,

BIPuPa ActGrp01 YS_TankInDrain\1.In1)
Aktuelle Wiederholung

BIPuPa CurLpCnt (TANK_IN\MX_TANK_IN.PUPA_CurLpCnt)
Alle Wiederholungen erfiillt

BIPuPa AllLpDone (TANK_IN\MX_TANK_IN.PUPA_AlILpDone,)

BIPuPa OvwBatchinfo | 1 CMData uberschreibbar mit BATCH Daten
Belegungsfreigabe

BIPuPa BatchEnLi TANK_IN\MX_TANK_IN.PUPA_QBA_EN
Von Charge belegt

BIPuPa BatchOccLi TANK_IN\MX_TANK_IN.PUPA_QOCCUPIED
Chargennummer

BIPuPa BatchldLi TANK_IN\MX_TANK_IN.PUPA_QBA_ID
Chargenbezeichnung

BIPuPa BatchNameli TANK_IN\MX_TANK_IN.PUPA_QBA_NA
Chargen Schritthummer

BIPuPa StepNoLi TANK_IN\MX_TANK_IN.PUPA_QSTEP_NO

CIP - Cleaning in Place
Version V1.0, Beitrags-ID: 78463886

45



Copyright © Siemens AG 2013 All rights reserved

4 Aufbau und Funktionsweise
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LSH_Mixer

In der Messstelle “LSH_Mixer” wird der Hochstflllstand des Mixers tiberwacht. Die
Messstelle ,LSH_MIXER® ist eine Instanz des Messstellentyps ,DigitalMonitoring®.

Im Applikationsbeispiel ,CIP“ dient die Messstelle zur Veranschaulichung des
Prozesses und hat keine Funktion. Anderungen am Messstellentyp wurden nicht

vorgenommen.

YS_TankinMix
Die Ventil-Messstelle ,YS_ TankInMix“ steuert den Zulauf von der CIP zum Mixer.

Die Messstelle erhalt den Befehl zum Offnen oder SchlieRen des Ventils von der

Instanz des SFC-Typs ,TANK_IN“. Die Ventil-Messstelle ,YS_ TanklnMix" ist eine
Instanz des Messstellentyps ,ValvelLean".

Die folgende Tabelle zeigt die Projektierung der Instanz ,ValveLean®:

Tabelle 4-29

Baustein Anschluss | Wert Verwendung
Rickmeldung ,Ventil offen”, Verschaltung

FbkOpen | PV_In 0 entfernt
Ruckmeldung ,Ventil geschlossen®,

FbkClose | PV_In 0 Verschaltung entfernt
Freigabe fiir Offnen oder SchlieRen aus der

Permit In01 Ruhelage, Verschaltung entfernt

Interlock | In01 Verriegelung, Verschaltung entfernt

Protect In01 Schutzverriegelung, Verschaltung entfernt
Ventil 6ffnen im Automatikbetrieb,

Valve OpenAut (TANK_IN\MX_TANK_IN.V1_OpenAut)
Umschaltung der Betriebsart zwischen
Bediener/Verschaltung

Valve ModLiOp (TANK_IN\MX_TANK_IN.V1_ModLiOp)
Rucksetzen Uber die Verschaltung

Valve RstLi TANK_IN\MX_TANK_IN.V1_RstLi
Belegungsfreigabe

Valve BatchEn (TANK_IN\MX_TANK_IN.QBA_EN)
Chargennummer

Valve BatchID (TANK_IN\MX_TANK_IN.QBA_ID)
Chargenbezeichnung

Valve BatchName (TANK_IN\MX_TANK_IN.QBA_NA)
Chargen Schritthummer

Valve StepNo (TANK_IN\MX_TANK_IN.QSTEP_NO)
Von Charge belegt

Valve Occupied (TANK_IN\MX_TANK_IN.QOCCUPIED)
Einschaltbereitschaft

Valve RdyToStart (TANK_IN\MX_TANK_IN.V1_RdyToStart)
Ricksetzbereitschaft

Valve RdyToReset (TANK_IN\MX_TANK_IN.V1_RdyToReset)
Steuerausgang

Valve Ctrl (TANK_IN\MX_TANK_IN.V1_Ctrl)
Automatikbetrieb aktiv

Valve AutAct (TANK_IN\MX_TANK_IN.V1_AutAct)
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Baustein Anschluss | Wert Verwendung
Ventil ,offen”

Valve FbkOpenOut (TANK_IN\MX_TANK_IN.V1_FbkOpenOut)
Ventil ,geschlossen®

Valve FbkClosedOut (TANK_IN\MX_TANK_IN.V1_FbkCloseOut)

YS_TankinDrain

Die Ventil-Messstelle ,YS_ TankInDrain® steuert im Zulauf von der CIP zum Mixer

ein zusatzliches Ventil zum Kanal. Die Messstelle erhalt den Befehl zum Offnen
oder Schlie®en des Ventils von der Instanz des SFC-Typs ,,TANK_IN“ und der

Messstelle ,PuPa_Mixer“. Die Ventil-Messstelle ,YS_TankInDrain“ ist eine Instanz

des Messstellentyps ,ValvelLean®.

Die folgende Tabelle zeigt die Projektierung der Instanz aus ,ValveLean™

Tabelle 4-30

Baustein Anschluss Wert Verwendung
Riickmeldung ,Ventil offen®, Verschaltung

FbkOpen | PV_In 0 entfernt
Ruckmeldung ,Ventil geschlossen®,

FbkClose | PV_In 0 Verschaltung entfernt
Freigabe zum Offnen oder SchlieRen aus

Permit In01 der Ruhelage, Verschaltung entfernt

Interlock | In01 Verriegelung, Verschaltung entfernt

Protect In01 Schutzverriegelung, Verschaltung entfernt
Eingefiigt als ,1“ zum Offnen des Ventils

Or04 Uber den SFC oder den PuPa
Offnen durch den PuPa

1 In1 (PuPa_Mixer\BIPuPa.ActGrp01)
Offnen durch den SFC

1 In2 (TANK_IN\MX_TANK_IN.2_OpenAut)

1 Out (TANK_IN\YS_TankInDrain\Valve.OpenAut)
Automatikbetrieb Uber die Verschaltung

Valve AutModLi TANK_IN\MX_TANK_IN.V2_AutModLi
Umschaltung der Betriebsart zwischen
Bediener/Verschaltung

Valve ModLiOp (TANK_IN\MX_TANK_IN.V2_ModLiOp)
Rucksetzen Uber die Verschaltung

Valve RstLi TANK_IN\MX_TANK_IN.V2_RstLi
Belegungsfreigabe

Valve BatchEn (TANK_IN\MX_TANK_IN.QBA_EN)
Chargennummer

Valve BatchID (TANK_IN\MX_TANK_IN.QBA_ID)
Chargenbezeichnung

Valve BatchName (TANK_IN\MX_TANK_IN.QBA_NA)
Chargen Schritthummer

Valve StepNo (TANK_IN\MX_TANK_IN.QSTEP_NO)
Von Charge belegt

Valve Occupied (TANK_IN\MX_TANK_IN.QOCCUPIED)
Einschaltbereitschaft

Valve RdyToStart (TANK_IN\MX_TANK_IN.V2_RdyToStart)
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Baustein Anschluss | Wert Verwendung
Ricksetzbereitschaft

Valve RdyToReset (TANK_IN\MX_TANK_IN.V2_RdyToReset)
Steuerausgang

Valve Ctrl (TANK_IN\MX_TANK_IN.V2_Ctrl)
Automatikbetrieb aktiv

Valve AutAct (TANK_IN\MX_TANK_IN.V2_AutAct)
Ventil ,offen”

Valve FbkOpenOut (TANK_IN\MX_TANK_IN.V2_FbkOpenOut)
Ventil ,geschlossen®

Valve FbkClosedOut (TANK_IN\MX_TANK_IN.V2_FbkCloseOut)

4.2.8 Ablauf Mixer (TANK_OUT)
Uber den Ablauf wird die Reinigungsfliissigkeit aus dem Mixer zurtick in CIP-
Anlage beziehungsweise in den Kanal geleitet.
Aufbau
Die folgende Abbildung zeigt den Aufbau des Mixer Ablaufs:
Abbildung 4-15
) [ ||z [7723/2013 3:30:56 PM
RECIPE CONTROL CIP JL MIX PLANT 1 SI E M E NS
=2 |
o X
|
L2
o A&
Y
Ll
Tank Out
=2 oD
> |¥ B e |G ]% 29| Sl | BB 0 2] @ || | <
Die Ansteuerung des Ventils und der Pumpe erfolgt iiber eine Instanz des SFC-
Typs ,TANK_OUT*
In der folgenden Tabelle erhalten Sie eine Ubersicht der Bestandteile und der
verwendeten Messstellentypen:
Tabelle 4-31
Bezeichnung Messstellentyp Beschreibung
TANK_Out Instanz SFC-Typ Steuerung des Ventils und der Pumpe im Ablauf des Mixers
» TANK_IN®
LSL_Mixer ,DiagtalMonitoring* Messstelle fir min. Fillstand erreicht
YS_TankOutMix ,ValveLean® Ventil fiir den Ablauf des Mixers
NS_Mixer .,MotorLean" Pumpe fir den Ablauf des Mixers
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4.2 Technische Funktionen und Messstellen

Parametrierung

Im Folgenden wird die Parametrierung der einzelnen Messstellen beschrieben.

Eine detaillierte Beschreibung des SFC-Typs finden Sie im Kapitel ,4.3.5

Schrittketten”.

LSL_Mixer

In der Messstelle “LSL_Mixer” wird der Fiillstand des Mixers auf Erreichen des
Minimalmalwertes iberwacht. Die Messstelle ,LSL_MIXER® ist eine Instanz des
Messstellentyps ,DigitalMonitoring“. Im Applikationsbeispiel ,CIP“ dient die

Messstelle zur Veranschaulichung des Prozesses und hat keine Funktion.
Anderungen am Messstellentyp wurden nicht vorgenommen.

NS_Mixer

Die Motor-Messstelle NS_Mixer dient zur Entleerung des Mixers. Der Motor wird

von der Instanz des SFC-Typen ,TANK_OUT" angesteuert. Die Motor-Messstelle
.,NS_Mixer” ist eine Instanz des Messstellentyps ,MotorLean®.

Die folgende Tabelle zeigt die Projektierung der Instanz aus ,MotorLean*:

Tabelle 4-32

Baustein | Anschluss | Wert

Verwendung

Permit In01

Verschaltung entfernt

Interlock | In01

Verschaltung entfernt

Protect In01

Verschaltung entfernt

Motor StartAut

Starten des Motors im Automatikbetrieb
(TANK_OUT\MX_TANK_OUT.M1_StartAut)

Motor ModLiOp

Umschaltung der Betriebsart zwischen
Bediener oder Verschaltung
(TANK_OUT\MX_TANK_OUT.M1_ModLiOp)

Motor AutModLi

Automatikbetrieb Uber die Verschaltung
TANK_OUT\MX_TANK_OUT.M1_AutModLi

Motor BatchEn

Belegungsfreigabe
(TANK_OUT\MX_TANK_OUT.QBA_EN)

Motor Batchld

Chargennummer
(TANK_OUT\MX_TANK_OUT.QBA_ID)

Motor BatchName

Chargenbezeichnung
(TANK_OUT\MX_TANK_OUT.QBA_NA)

Motor StepNo

Chargen Schritthummer
(TANK_OUT\MX_TANK_OUT.QSTEP_NO)

Motor Occupied

Von Charge belegt
(TANK_OUT\MX_TANK_OUT.QOCCUPIED)

Motor Start

Ansteuerung Motor “Starten”
(TANK_OUT\MX_TANK_OUT.M1_Start)

Motor FbkRunOut

Rickmeldung fir ,Starten”
(TANK_OUT\MX_TANK_OUT.M1_FbkRunOut)
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4.2 Technische Funktionen und Messstellen

YS_TankOutMix

Die Ventil-Messstelle YS_TankOutMix steuert den Ablauf der Reinigungsflissigkeit

aus dem Mixer zuriick in die CIP-Anlage. Die Messstelle erhalt den Befehl zum
Offnen oder Schlieen des Ventils von der Instanz des SFC-Typs ,TANK_OUT*.
Die Ventil-Messstelle ,YS_TankOutMix“ ist eine Instanz des Messstellentyps

,ValvelLean“.

Die folgend Tabelle zeigt die Projektierung der Instanz aus ,ValveLean®.

Tabelle 4-33

Baustein | Anschluss | Wert Verwendung
,Ventil offen” im Automatikbetrieb

Valve OpenAut (TAN_OUT\MX_TANK_OUT.V1_OpenAut)
»ventil geschlossen® im Automatikbetrieb

Valve CloseAut (TAN_OUT\MX_TANK_OUT.V1_CloseOut)
Umschaltung der Betriebsart zwischen
Bediener oder Verschaltung

Valve ModLiOp (TAN_OUT\MX_TANK_OUT.V1_ModLiOP)
Automatikbetrieb Uber die Verschaltung

Valve AutModLi TAN_OUT\MX_TANK_OUT.V1AutModLi
Steuerausgang

Valve Ctrl (TAN_OUT\MX_TANK_OUT.V1_Citrl)
Riickmeldung ,Ventil offen®

Valve FbkOpenOut (TAN_OUT\MX_TANK_OUT.V1_FbkOpenOut)
Ruckmeldung ,Ventil geschlossen®

Valve FbkCloseOut (TAN_OUT\MX_TANK_OUT.V1_FbkCloseOut)
Sammelfehler ist ,aktiv”

Valve GrpErr (TAN_OUT\MX_TANK_OUT.V1_GrpErr)
Belegungsfreigabe

Valve BatchEn (TAN_OUT\MX_TANK_OUT.QBA_EN)
Chargennummer

Valve Batchld (TAN_OUT\MX_TANK_OUT.QBA_ID)
Chargenbezeichnung

Valve BatchName (TAN_OUT\MX_TANK_OUT.QBA_NA)
Chargen Schritthummer

Valve StepNo (TAN_OUT\MX_TANK_OUT.QSTEP_NO)
Von Charge belegt

Valve Occupied (TAN_OUT\MX_TANK_OUT.QOCCUPIED)
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4.3 Schrittketten (SFC-Typ-Instanzen)

4.3

431

Fahrweisen

Sollwerte

Schrittketten (SFC-Typ-Instanzen)

Die CIP-Anlage ist flr einen Batch-Betrieb ausgelegt. Innerhalb der Anlage gibt es
verschiedene SFC-Typ-Instanzen mit verschiedenen Aufgaben. Nach ISA 88
beschreibt die SFC-Typ-Instanz die Technische Einrichtung. Diese werden in den
folgenden Punkten beschrieben.

In der folgenden Tabelle sind SFC-Typen der Beispielapplikation ,CIP*
zusammengefasst:

Tabelle 4-34
SFC-Typ Name Kommentar
CIP RETURN Der Rucklauf der CIP-Anlage
CIP SUPPLY Der Vorlauf der CIP-Anlage
FILL_HEAT_CONC Die Aufbereitung der Flissigkeit (keine
SIMATIC BATCH Funktionalitat)
CIP RETURN

Die SFC-Typ-Instanz wird von SIMATIC BATCH in den Reinigungsrezepten
gestartet und 6ffnet bzw. schliel3t die Ventile zu den Tanks und dem Kanal im
Ricklauf der CIP-Anlage. Dies geschieht in Abhangigkeit von der gewahlten
Fahrweise (wird im Rezept definiert) und der Qualitat der Flissigkeit.

In der folgenden Tabelle sind die Fahrweisen des SFC-Typen ,CIP RETURN*
zusammengefasst:

Tabelle 4-35
Fahrweisenname Kommentar
PRE RINSE Fahrweise fiir Vorspulphase
DETERGENT Fahrweise fir Waschphase
POST RINSE Fahrweise fir Nachspulphase

In der folgenden Tabelle sind die Sollwerte des SFC-Typen ,CIP RETURN®
zusammengefasst:

Tabelle 4-36
Sollwertname Datentyp | Anschlussname | Einheit Kommentar

TEMP_RINSE REAL PRE_TEP °C Temperatur
Vorsplilflissigkeit

TEMP_DETERGENT | REAL DET_TEMP °C Temperatur
WaschflUssigkeit

HYSTERESIS_TEMP | REAL T_HYS °C Temperatur
Hysterese

PRE_CONC REAL PRE_CONC mS Waschmittelkonzen-
tration Vorspul-
flissigkeit
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Sollwertname Datentyp | Anschlussname | Einheit Kommentar
DET_CONC REAL DET_CONC mS Waschmittelkonzen-
tration Wasch-
flissigkeit
HYSTERESIS REAL C_HYS mS Konzentration
Hysterese
Prozesswerte
In der folgenden Tabelle sind die Prozesswerte des SFC-Typen ,CIP RETURN*
zusammengefasst:
Tabelle 4-37
Prozesswerthame | Datentyp | Anschlussname Kommentar
TEMP_PRE_SUB | REAL TEMP_PRE_SUB | Temperatur Vorsplulflissigkeit
TEMP_DET_SUB | REAL TEMP_DET_SUB | Temperatur Waschfllssigkeit
CONC_PRE_SUB | REAL CONC_PRE_SUB | Waschmittelkonzentration Vor-
spulflissigkeit
CONC_DET_SUB | REAL CONC_DET_SUB | Waschmittelkonzentration Wasch-
flissigkeit

Bausteinkontakte
In der folgenden Tabelle sind die Bausteinkontakte des SFC-Typen ,CIP RETURN®

zusammengefasst:
Tabelle 4-38
Name Baustein Anschlussname Kommentar
V1 VIvL V1 Ventil zu Vorspultank
V2 VIvL V2 Ventil zu Wasch-
mitteltank
V3 VIvL V3 Ventil zum Kanal
LS1 MonDiL LS1 Fillstandiiberwachung
Vorspultank
LS2 MonDiL LS2 Fillstandiiberwachung
Waschmitteltank
Schrittketten

Folgende Schrittketten sind im SFC-Typ ,,CIP RETURN" projektiert:

e PRE RINSE: Schaltet alle Ventile in den Automatikmodus, schlief3t die Ventile
zu den Tanks, 6ffnet Ventil zum Kanal

e DETERGENT: Schaltet alle Ventile in den Automatikmodus, 6ffnet Ventile zu
den entsprechenden Tanks und schliel3t Ventil zum Kanal, 6ffnet Ventil zum
Kanal, wenn die Tanks voll sind oder die Flissigkeit nicht ok ist.

e POST RINSE: sieche DETERGENT

e COMPLETING_ABORT: Schlief3t alle Ventile und gibt diese wieder flr den
Handbetrieb frei
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COMPLETING_ABORT

Die Kette ,COMPLETING_ABORT" schlieRt alle Ventile und gibt diese fir die
Handbedienung frei und setzt den SFC in den Zustand ,IDLE".

In der folgenden Tabelle sind die Startbedingungen der Kette
,LCOMPLETING_ABORT" zusammengefasst:

Tabelle 4-39
SFC-Status = Wert Logik
ABORTING = Aborting OR
COMPLETING = Completing
In der folgenden Abbildung ist der Aufbau der Kette ,COMPLETING_ABORT*
zusammengefasst.

Abbildung 4-16
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bereitschaft

liegt vor?
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4.3 Schrittketten (SFC-Typ-Instanzen)

PRERINSE

Die Kette ,PRERINSE* fiihrt in der Vorsplilphase folgende Aktionen aus:

Setzt Ventile im Ricklauf in den Automatikbetrieb
Schlief’t alle Ventile zu den Tanks
Offnet Ventil zum Kanal

Setzt SFC in am Ende der Bearbeitung in den Zustand ,Ready to Complete

In der folgenden Tabelle sind die Startbedingungen der Kette ,PRERINSE*

zusammengefasst:
Tabelle 4-40
SFC-Status = Wert Logik
Run = Run
QCs = 1 AND
READY_TC = 0

Der Kette bleibt aktiv solange,

BATCH) beendet wird.

In der folgenden Abbildung ist der Aufbau der Kette ,PRERINSE"

zusammengefasst:
Abbildung 4-17
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1
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Iy

A

geoffnet?

Betriebsartenumschaltungfiir alle Ventile in Automatik,
Ventile zu den Tanks schlieBen und Ventil zum Kanal 6ffnen
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DETERGENT
Die Kette ,DETERGENT" fiihrt in der Waschphase folgende Aktionen aus:
e Setzt Ventile im Riicklauf in den Automatikbetrieb

e Offnet bzw. schlieit die Ventile in abhangig von Fllstanden der Tanks und
Qualitat der Flussigkeit

e Setzt den SFC in den Zustand ,Ready to Complete” (in jedem ,Ventilschritt®)

Fir jedes Ventil, das gedffnet bzw. geschlossen wird, gibt es einen separaten
Schritt (,Ventilschritt®). In diesem Schritt wird das entsprechende Ventil getffnet
und alle anderen Ventile geschlossen. In der anschlieRenden Transition wird
geprift, ob sich die Bedingungen geandert haben. Bei geanderten Bedingungen,
wird entsprechend in einen anderen Ventilschritt gesprungen.

In der folgenden Tabelle sind die Startbedingungen der Kette ,DETERGENT"

zusammengefasst:
Tabelle 4-41
SFC-Status = Wert Logik
RUN = Run
QCS = 2 AND
READY_TC = 0

Die Kette bleibt solange, bis sie von der lberlagerten Steuerung (SIMATIC
BATCH) beendet wird.

In folgende Abbildung ist der Aufbau der Kette ,DETERGENT" zusammengefasst:
Abbildung 4-18
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Flussigkeit und dem Fiillstanden der Tanks
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‘ Waschmitteltank nicht
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POSTRINSE

Die Kette ,POSTRINSE* fuihrt in der Nachsplilphase folgende Aktionen aus:
e Setzt Ventile im Riicklauf in den Automatikbetrieb

e Offnet bzw. schlieit die Ventile in abhangig von Fllstanden der Tanks und

Qualitat der Flussigkeit

e Setzt den SFC in den Zustand ,Ready to Complete” (in jedem ,Ventilschritt®)

Fir jedes Ventil, das gedffnet bzw. geschlossen wird, gibt es einen separaten
Schritt (,Ventilschritt®). In diesem Schritt wird das entsprechende Ventil getffnet
und alle anderen Ventile geschlossen. In der anschlieRenden Transition wird

gepruft, ob sich die Bedingungen geandert haben. Bei gednderten Bedingungen,
wird entsprechend in einen anderen Ventilschritt gesprungen.

In der folgenden Tabelle sind die Startbedingungen der Kette ,POSTRINSE*

zusammengefasst:
Tabelle 4-42
SFC-Status = Wert Logik
RUN = Run
QCs = 3 AND
READY_TC = 0

Der Kette bleibt solange aktiv,
BATCH) beendet wird.

bis sie von der lberlagerten Steuerung (SIMATIC

Der Aufbau der Kette ,POSTRINSE" ist identisch mit der Kette ,DETERGENT".
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4.3.2 CIP SUPPLY
Die SFC-Typ-Instanz wird von SIMATIC BATCH in den Reinigungsrezepten
gestartet und &ffnet bzw. schlief3t die Ventile von den Tanks der CIP-Anlage zum
Vorlauf. Dies geschieht in Abhangigkeit der gewahlten Fahrweise (wird im Rezept
definiert). Zusatzlich wird eine Pumpe gestartet, die die Flissigkeit von den Tanks
in die zu reinigenden Teilanlagen pumpt. Bevor die Flussigkeit den Tanks
entnommen wird, wird geprift, ob die entsprechenden Bedingungen erflillt sind.
Fahrweisen
In der folgenden Tabelle sind die Fahrweisen des SFC-Typen ,CIP SUPPLY*
zusammengefasst:
Tabelle 4-43
Fahrweisenname Kommentar
PRERINSE Fahrweise fir Vorspulphase
DETERGENT Fahrweise fir Waschphase
POSTRINSE Fahrweise fiir Nachspulphase
Sollwerte
In der folgenden Tabelle sind die Fahrweisen des SFC-Typen ,CIP SUPPLY*
zusammengefasst:
Tabelle 4-44
Sollwertname Datentyp | Anschlussname | Einheit Kommentar
RINSE_TIME REAL RINSE_TIME S Spuldauer der Phase
RINSE_FLOW REAL RINSE_FLOW m3h Durchflussmenge
Prozesswerte
In der folgenden Tabelle sind die Prozesswerte des SFC-Typen ,CIP SUPPLY*
zusammengefasst:
Tabelle 4-45
Prozesswerthame Datentyp Anschlussname Kommentar
PRERINSE_READY BOOL PRERINSE_READY Vorspiilflissigkeit OK
DETERGENT_READY | BOOL DETERGENT_READY | Waschflissigkeit OK
POSTRINSE_READY | BOOL POSTRINSE_READY | Nachsplilflissigkeit OK
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Bausteinkontakte
In der folgenden Tabelle sind die Bausteinkontakte des SFC-Typen ,CIP RETURN®

zusammengefasst:
Tabelle 4-46
Name Baustein Anschlussname Kommentar
V1 VIvL V1 Ventil zu Vorspultank
V2 VIvL V2 Ventil zu Wasch-
mitteltank
V3 VIvL V3 Ventil zu Nachspul-
tank
M1 MotSpdCL M1 Pumpe Vorlauf
TIMER1 BITimer TIMER1 Timer Vorlauf
Schrittketten

Folgende Schrittketten sind im SFC-Typ CIP-SUPPLY projektiert:

o PRERINSE: Setzt alle Ventile und die Pumpe in den Automatikbetrieb, 6ffnet
Ablaufventil vom Vorsplltank, schlief3t Ablaufventile von Waschmitteltank und
Nachspdiltank, startet die Pumpe

o DETERGENT: Setzt alle Ventile und die Pumpe in den Automatikbetrieb, 6ffnet
Ablaufventil vom Waschmitteltank, schliel3t Ablaufventile von Vorspiiltank und
Nachspliltank, startet die Pumpe

e POSTRINSE: Setzt alle Ventile und die Pumpe in den Automatikbetrieb, 6ffnet
Ablaufventil vom Nachspililtank, schlie3t Ablaufventile von Waschmitteltank
und Vorspultank, startet die Pumpe

e Resuming: Startet die Pumpe, nachdem eine der ,Run-Ketten* angehalten
wurde

e Holding: Halt die Pumpe an, wenn eine der ,Waschketten* angehalten wird

o Completing_Abort: SchlieRt alle Ventile und stoppt die Pumpe und gibt diese
fir den Handbetrieb frei

Die Instanz des SFC-Typen ,CIP SUPPLY" ist mit dem Baustein ,RINSETIMER"®
verschaltet. Damit wird sichergestellt, dass die vorgegebene Verweildauer der
Reinigungsfliissigkeit im zu Reinigenden Anlagenteil verbleibt. Der Baustein
,RINSETIMER" ist eine Instanz des Funktionsbaustein ,BITimer“ aus der
BRAUMAT Library.
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PRERINSE

Die Kette ,PRERINSE* fiihrt in der Vorsplilphase folgende Aktionen aus:

Setzt die Ventile im Vorlauf und die Pumpe in den Automatikbetrieb

Priift, ob die Vorspiilflissigkeit den Qualitdtsanforderungen entspricht und
ausreichend vorhanden ist.

Schlief3t die Ventile von Waschmittel-.und Nachspiiltank
Offnet das Ventil vom Vorspliltank
Startet den Timer

In der folgenden Tabelle sind die Startbedingungen der Kette ,PRERINSE*

zusammengefasst:
Tabelle 4-47
SFC-Status = Wert Logik
RUN = Run
AND
QCS 1

Die Kette ,PRERINSE" bleibt solange aktiv, bis die am Timer vorgegebene Zeit

abgelaufen ist.

In der folgenden Abbildung ist der Aufbau der Kette ,PRERINSE"
zusammengefasst:

Abbildung 4-19
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DETERGENT
Die Kette ,DETERGENT* fuihrt in der Waschphase folgende Aktionen aus:
e Setzt die Ventile im Vorlauf und die Pumpe in den Automatikbetrieb.

e Prift, ob die Waschmittelflissigkeit den Qualitatsanforderungen entspricht und
ausreichend vorhanden ist.

e Schliel3t die Ventile von Vor- und Nachspultank.

o Offnet das Ventil vom Waschmitteltank.

e Startet den Timer.

In der folgenden Tabelle sind die Startbedingungen der Kette ,DETERGENT*

zusammengefasst:
Tabelle 4-48
SFC-Status Wert Logik
RUN Run
AND
QCs 2

Copyright © Siemens AG 2013 All rights reserved

Die Kette ,DETERGENT" bleibt aktiv, bis die am Timer vorgegebene Zeit
abgelaufen ist.

Der Aufbau der Kette ,DETERGENT" entspricht dem Aufbau der Kette
,PRERINSE* mit folgenden Unterschieden:

¢ Ventil zum Nachspiiltank wird anstelle des Ventils zum Vorspiiltank ge6ffnet
e Andere Sollwerte flr den Timer

POSTRINSE
Die Kette ,POSTRINSE" fuihrt in der Nachsptilphase folgende Aktionen aus:
e Setzt die Ventile im Vorlauf und die Pumpe in den Automatikbetrieb.

e Prift, ob die Nachspiilflissigkeit den Qualitatsanforderungen entspricht und
ausreichend vorhanden ist.

e Schlielt die Ventile von Vorspiil- und Waschmitteltank.

o Offnet das Ventil vom Nachspiiltank.

e Startet den Timer

In der folgenden Tabellesind die Startbedingungen der Kette ,PRERINSE*

zusammengefasst:
Tabelle 4-49
SFC-Status = Wert Logik
RUN = Run
AND
QCS = 3

Die Kette ,POSTRINSE" bleibt solange aktiv, bis die am Timer vorgegebene Zeit
abgelaufen ist.

Der Aufbau der Kette ,POSTRINSE" entspricht dem Aufbau der Kette ,PRERINSE*
mit folgenden Unterschieden:

¢ Ventil zum Nachspiiltank wird anstelle des Ventils zum Vorspiiltank ge6ffnet
e Andere Sollwerte fir den Timer
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Completing_Abort

Die Kette ,Completing_Abort* schlief3t alle Ventile, gibt diese fir die
Handbedienung frei und setzt den SFC in den Zustand ,IDLE".

In der folgenden Tabellesind die Startbedingungen der Kette ,Completing_Abort*

zusammengefasst:
Tabelle 4-50
SFC-Status = Wert Logik
ABORTING = Aborting OR
COMPLETING = Completing

In folgender Abbildung ist der Aufbau der Kette ,Completing_Abort*
zusammengefasst:

Abbildung 4-20
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Holding

Resuming

Die Kette ,Holding” stoppt die Pumpe im Vorlaufund wenn eine der Run-Ketten
angehalten wird. Die Pumpe wird gestoppt, damit keine weitere Fllssigkeit
entnommen wird. Der Timer wird angehalten.

In der folgenden Tabelle sind die Startbedingungen der Kette ,Holding*
zusammengefasst:

Tabelle 4-51
SFC-Status = Wert Logik
HOLDING = Holding OR

In folgender Abbildung ist der Aufbau der Kette ,Holding“ zusammengefasst:
Abbildung 4-21

Pumpe stoppen

Pumpe
gestoppt?

Pumpe anhalten
Holding

Die Kette ,Resuming” startet die Pumpe im Vorlauf, wenn eine Run-Kette wieder
gestartet werden soll. Der Timer wird fortgesetzt.

In der folgenden Tabelle sind die Startbedingungen der Kette ,Resuming®
zusammengefasst:

Tabelle 4-52
SFCStatus = Wert Logik
RESUMING = Resuming OR

In folgender Abbildung ist der Aufbau der ,Resuming” zusammengefasst:
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433

Fahrweisen

Sollwerte

Abbildung 4-22

Pumpe
gestartet?

Resuming

FILL_HEAT_CONC

Die SFC-Typ-Instanz ,FHC* wird vom Bediener gestartet. Sie muss permanent
aktiv sein, damit die Reinigungsflissigkeit immer ausreichend in vorgeschriebener
Qualitat vorhanden ist.

Uber die SFC-Typ-Instanz ,FHC* vom SFC-Typen ,FILL_HEAT_CONC* werden
der Fullstand, die Temperatur und die Waschmittelkonzentration der Flussigkeit
erfasst und gegebenenfalls angepasst.

Im Applikationsbeispiel ,CIP* werden die Flissigkeiten des Vor- und
Nachspiiltanks nicht aufbereitet. Die Aufbereitung dieser Flissigkeiten kann mit
dem SFC-Typen ,FILL_HEAT_CONC* durchgefihrt werden.

In der folgenden Tabelle sind die Fahrweisen des SFC-Typen
.FILL_HEAT_CONC*" zusammengefasst:

Tabelle 4-53

Fahrweisenname Kommentar

PREPARE Aufbereitung der Flissigkeit

In der folgenden Tabelle sind die Sollwerte des SFC-Typen ,FILL_HEAT_CONC*
zusammengefasst:

Tabelle 4-54
Sollwertname Datentyp | Anschlussname | Einheit Kommentar

LEVEL REAL LEVEL L Fullstand Tank

HYSTERESIS_LEVEL | REAL L_HYS L Fullstand Hysterese

TEMPERATURE REAL TEMP °C Temperatur Flussig-
keit

HYSTERESIS_Temp | REAL T_HYS °C Temperatur
Hysterese

CONCENTRATION REAL CONC mS Waschmittel-
konzentration

HYSTERESIS_Conc REAL C_HYS mS Waschmittel
Hysterese

CIP - Cleaning in Place
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4.3 Schrittketten (SFC-Typ-Instanzen)

Parameter
In der folgenden Tabelle sind die Parameter des SFC-Typen ,FILL_HEAT_CONC*
zusammengefasst:
Tabelle 4-55
Parametername Datentyp | Anschlussname Kommentar
LEVEL_SP_HYS REAL LEVEL_SP_HYS
TEMP_SP_HYS REAL TEMP_SP_HYS
CONC_SP_HYS REAL CONC_SP_HYS
LEVEL_CECK BOOL LEVEL_CECK

Hinweistexte

In der folgenden Tabelle sind die Hinweistexte des SFC-Typen
.FILL_HEAT_CONC*" zusammengefasst:

Tabelle 4-56

Name Nummer Anzeigetext

CIP_Ready 1 CIP ready?

Bausteinkontakte

In der folgenden Tabelle sind die Bausteinkontakte des SFC-Typen
.FILL_HEAT_CONC*" zusammengefasst:

Tabelle 4-57
Name Baustein Anschlussname Kommentar

V! VIvL V1 Ventil Frischwasser

V2 VIvL V2

M1 MotL M1 Motor
Zirkulationspumpe

M2 MotL M2 Motor Dosierpumpe

LS1 MonDiL LS1 Fillstandiiberwachung
hoch

LS2 MonDiL LS2 Fillstandiiberwachung
niedrig

PID1 PIDConL PID1 Temperaturregler

PUPA1 BIPuPa PUPA1 Puls-Pause fur
Dosierung

ANA1 MonAnL ANA1

Schrittketten

Folgende Schrittketten sind im SFC ,FILL_HEAT_CONC* projektiert:
e PREPARE: Stellt Fillstand, Temperatur und Waschmittelkonzentration ein
e ABORTING: Schlief’t die Ventile und stoppt die Pumpen

CIP - Cleaning in Place
Version V1.0, Beitrags-ID: 78463886 64



4 Aufbau und Funktionsweise

Copyright © Siemens AG 2013 All rights reserved

4.3 Schrittketten (SFC-Typ-Instanzen)

PREPARE

Die Kette ,PREPARE" ist die Run-Kette der SFC-Typ-Instanz und ist permanent
aktiv.

Die Kette ,PREPARE" flihrt folgende Aktionen aus:

e Setzt die Ventile und Pumpen in den Automatikbetrieb

e Misst den Fiillstand und fiillt die Flissigkeit nach

e Misst die Temperatur der Flussigkeit und regelt diese

o Misst Konzentration des Waschmittel und regelt diese

Die Kette wird durch den Bediener gestartet.

In der folgenden Tabelle sind die Startbedingungen der Kette ,PREPARE"

zusammengefasst:
Tabelle 4-58
SFC-Status = Wert Logik
RUN = Run
AND
QCs = 1

Die Kette bleibt solange aktiv, bis sie durch den Bediener gestoppt wird. In der
Kette wird zuerst geprift, ob der Fillstand ausreichend ist und gegebenenfalls
nachgeregelt werden muss. Ist der Fillstand ausreichend, wird geprift, ob die
Temperatur hoch genug ist und gegebenenfalls nachgeregelt werden muss. Sind
der Fullstand und die Temperatur eingestellt, wird die Konzentration des
Waschmittels geprift und gegebenenfalls nachgeregelt.
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4.3 Schrittketten (SFC-Typ-Instanzen)

Die Dosierung des Waschmittels erfolgt mit Hilfe des mit der SFC-Typ-Instanz
verschalteten BIPuPa-Bausteins (BRAUMAT Library). Uber diesen wird die
Dosierpumpe pulsférmig tber einen festgelegten Zyklus angesteuert.

Der Aufbau der Kette ,PREPARE® ist in den folgenden vier Abbildungen
beschrieben.

Der Ablauf der folgenden Aktionen wird in der Abbildung 4-23 dargestellt:
e Die Ventile und die Pumpen in Automatikbetrieb setzen

e Die Zirkulationspumpe starten

e Den Fullstand prifen

e Den Fullstand anpassen oder in die Schritte fir die Temperatur- bzw. die
Konzentrationspriifung springen

Abbildung 4-23
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4.3 Schrittketten (SFC-Typ-Instanzen)

Der Ablauf der folgenden Aktionen wird in der Abbildung 4-24 dargestellt:
e Den Fillstand einstellen (Frischwasserventil 6ffnen/schlieen)
e Die Temperatur prifen

e Die Temperatur anpassen oder in Schritte fur die Fillstands- bzw. die
Konzentrationspriifung springen

Abbildung 4-24
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4.3 Schrittketten (SFC-Typ-Instanzen)

Der Ablauf der folgenden Aktionen wird in der Abbildung 4-25 dargestellt:
e Die Temperatur einstellen (Flissigkeit zirkulieren lassen)
e Die Konzentration priifen

o Die Konzentration anpassen oder in den Schritt fir die Fillstandprifung
springen
Abbildung 4-25
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4.3 Schrittketten (SFC-Typ-Instanzen)

Aktionen die in untenstehender Abbildung 4-26 durchgefiihrt werden:

e Konzentration einstellen (Puls-Pause-Ansteuerung der Dosierpumpe starten)

e Konzentration prifen

e Dosierung erneut starten oder in Schritt fir Fillstandpriifung springen
Abbildung 4-26
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ABORTING

Die Kette ,ABORTING" wird ausgefiihrt, wenn die Run-Kette ,PREPARE"

abgebrochen wird.

Die Kette ,ABORTING" fihrt folgende Aktionen aus:
e Schliel3t alle Ventile

e Stoppt alle Pumpen

In der folgenden Tabelle sind die Startbedingungen der Kette ,ABORTING*

zusammengefasst:

Tabelle 4-59
SFC-Status = Wert Logik
ABORTING = Aborting OR
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4.3 Schrittketten (SFC-Typ-Instanzen)

In folgender Abbildung ist der Aufbau der Kette ,ABORTING* zusammengefasst:
Abbildung 4-27
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Die SFC-Typ-Instanz wird von SIMATIC BATCH in den Reinigungsrezepten
gestartet und 6ffnet bzw. schlief3t das Ventil zum Mixer und steuert den BIPuPa-

Baustein fur das Ventil zum Kanal an.

In der folgenden Tabelle sind die Fahrweisen des SFC-Typen ,TANK_IN*

zusammengefasst:
Tabelle 4-60

Fahrweisenname

Kommentar

PRODUCTION

fur Produktionsphase

CIP

fur Reinigung des Mixers

Bausteinkontakte
In der folgenden Tabelle sind die Bausteinkontakte des SFC-Typen ,TANK_IN*

CIP - Cleaning

zusammengefasst:
Tabelle 4-61
Name Baustein Anschlussname Kommentar
V1 VIvL V1 Ventil Mixer
V2 VIvL V2 Ventil Kanal
PUPA BIPuPa PUPA Anschluss flr Puls-
Pause-Baustein
in Place
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4.3 Schrittketten (SFC-Typ-Instanzen)

Schrittketten
Folgende Schrittketten sind im SFC ,TANK_IN“ projektiert:
e PRODUCTION: Offnet und schlieft die Ventile
e CIP: Offnet und schlieRt die Ventile, startet den Puls-Pause-Baustein

e COMPLETING_ABORT: schlief3t die Ventile, riicksetzen des Puls-Pause-
Bausteins

PRODUCTION

Die Kette ,PRODUCTION* fiihrt wahrend der Produktion folgende Aktionen aus:

e Setzt die Ventile zuriick

e Setzt die Ventile in den Automatikbetrieb

o Offnet die Ventil

In der folgenden Tabelle sind die Startbedingungen der Kette ,PRODUCTION*

zusammengefasst:
Tabelle 4-62
SFC-Status = Wert Logik
RUN = Run
AND
QCSsS = 1

In der folgenden Abbildung ist der Aufbau der Kette ,PRODUCTION®
zusammengefasst:

Abbildung 4-28
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4.3 Schrittketten (SFC-Typ-Instanzen)

CIP

Die Kette ,,CIP* fihrt wahrend der Reinigungsphase folgende Aktionen aus:
e Setzt die Ventile und den Puls-Paus-Baustein zuriick

e Setzt die Ventile und den Puls-Paus-Baustein in den Automatikbetrieb
o Offnet die Ventil zum Mixer und startet den Puls-Paus-Baustein

In der folgenden Tabelle sind die Startbedingungen der Kette ,CIP*
zusammengefasst:

Tabelle 4-63
SFC-Stauts = Wert Logik
RUN = Run
AND
QCS = 2

In der folgenden Abbildung ist der Aufbau der Kette ,CIP* zusammengefasst:
Abbildung 4-29
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4.3 Schrittketten (SFC-Typ-Instanzen)

COMPLETING_ABORT
Die Kette ,COMPLETING_ABORT" wird ausgefiihrt, wenn eine Run-Kette beendet

4.3.5

Fahrweisen

oder abgebrochen wurde. Die Kette ,COMPLETING_ABORT* fiihrt folgende
Aktionen aus:

e Schlielt alle Ventile und gibt sie fiir den Handbetrieb frei
e Setzt den PuPa zuriick und gibt diesen fiir den Handbetrieb frei
e Setzt den SFC in den Zustand ,IDLE"

In der folgenden Tabelle sind die Startbedungen der Kette
,LCOMPLETING_ABORT" zusammen gefasst:

Tabelle 4-64
SFC-Status = Wert Logik
ABORTING = Aborting OR
COMPLETING = Completing

In der folgenden Abbildung ist der Aufbau der Kette ,CIP* zusammengefasst:
Abbildung 4-30

Ventile schlieBen/ PuPa
zuriicksetzen
COMPLETING_ABORT

TANK_OUT

Die SFC-Typ-Instanz wird von SIMATIC BATCH in den Reinigungsrezepten

gestartet und 6ffnet bzw. schliefl3t das Ablassventil vom Mixer und startet bzw.

stoppt die Pumpe zum Abpumpen des Mixers.

In der folgenden Tabelle sind die Fahrweisen des SFC-Typen ,TANK_OUT*
zusammengefasst.

Tabelle 4-65
Fahrweisenname Kommentar
PRODUCTION fur Produktionsphase
CIP fur Reinigung des Mixers

CIP - Cleaning in Place
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Bausteinkontakte

4.3 Schrittketten (SFC-Typ-Instanzen)

In der folgenden Tabelle sind die Bausteinkontakte des SFC-Typen ,TANK_OUT*

zusammengefasst:
Tabelle 4-66
Name Baustein Anschlussname Kommentar
V1 VIvL V1 Ventil Mixer
V2 VIvL V2 Ventil frei verfligbar
M1 MotL M1 Motor fir Pumpe

Schrittketten

Folgende Schrittketten sind im SFC projektiert:
e« PRODUCTION: Offnet und schlieRt das Ventil, startet und stoppt den Motor
e CIP: Offnet und schlieRt das Ventil, startet und stoppt den Motor

e COMPLETING_ABORT: SchlieRt das Ventil und setzt es zurtiick, stoppt den
Motor und setzt ihn zurlick

¢ RESUMING: Startet den Motor
e HOLDING: Héalt den Motor an

PRODUCTION

Die Kette ,PRODUCTION* fuihrt wahrend der Produktion folgende Aktionen aus:

e Setzt das Ventil und den Motor zuriick

e Setzt das Ventil und den Motor in den Automatikbetrieb

¢ Offnet das Ventil
e Startet den Motor

In der folgenden Tabelle sind die Startbedingungen der Kette ,PRODUCTION*

zusammengefasst:
Tabelle 4-67
SFC-Status = Wert Logik
RUN = Run
AND
QCS = 1
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4.3 Schrittketten (SFC-Typ-Instanzen)

In der folgenden Abbildung ist der Aufbau der Kette ,CIP* zusammengefasst:

Abbildung 4-31

CIP

Ventil/Motor in Automatikbetrieb/ Ventil 6ffnen/ Motor starten

PRODUCTION

Die Kette ,,CIP* fihrt wahrend der Reinigungsphase folgende Aktionen aus:

e Setzt das Ventil und den Motor zuriick

e Setzt das Ventil und den Motor in den Automatikbetrieb

o Offnet das Ventil
e Startet den Motor

In der folgenden Tabelle sind die Startbedingungen der Kette ,CIP*

zusammengefasst:
Tabelle 4-68
SFC-Status = Wert Logik
RUN = Run
AND
QCS = 2
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4.3 Schrittketten (SFC-Typ-Instanzen)

In der folgenden Abbildung ist der Aufbau der Kette ,CIP* zusammengefasst:
Abbildung 4-32
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Die Kette ,COMPLETING_ABORT" wird ausgefiihrt, wenn eine Run-Kette beendet

oder abgebrochen wurde. Die Kette ,COMPLETING_ABORT* fiihrt folgende
Aktionen aus:

e Stoppt den Motor und gibt diesen fiir den Handbetrieb frei
e Schlie3t das Ventil und gibt dieses fir den Handbetrieb frei
e Setzt das Ventil und den Motor zuriick

e Setzt den SFC in den Zustand ,IDLE"

In der folgenden Tabelle sind die Startbedingungen der Kette
,LCOMPLETING_ABORT" zusammen gefasst:

Tabelle 4-69
SFC-Status = Wert Logik
ABORTING = Aborting OR
COMPLETING = Completi
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4.3 Schrittketten (SFC-Typ-Instanzen)

In der folgenden Abbildung ist der Aufbau der Kette ,COMPLETING_ABORT*

zusammengefasst:
Abbildung 4-33
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Die Kette ,HOLDING" wird ausgefiihrt, wenn eine Run-Kette angehalten wurde.
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COMPLETING_ABORT

Die Kette ,HOLDING" fihrt folgende Aktionen aus:

e Stoppt den Motor

In der folgenden Tabelle sind die Startbedingungen der Kette ,HOLDING*

zusammen gefasst:
Tabelle 4-70

SFC-Status

Wert

Logik

HOLDING

Holding

In der folgenden Abbildung ist der Aufbau der Kette ,HOLDING*

zusammengefasst:
Abbildung 4-34
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RESUMING

Die Kette ,RESUNING" wird ausgefiihrt, wenn eine angehaltene Run-Kette wieder

gestartet wird. Die Kette ,RESUMING* fuihrt folgende Aktionen aus:
e Startet den Motor

In der folgenden Tabelle sind die Startbedingungen der Kette ,RESUMING*

zusammengefasst.

Tabelle 4-71
SFC-Status = Wert Logik
RESUMING = Resuming

In der folgenden Abbildung ist der Aufbau der Kette ,RESUMING*
zusammengefasst:

Abbildung 4-35
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4.4 SIMATIC BATCH

44

441

SIMATIC BATCH

SIMATIC BATCH dient zur diskontinuierlichen Produktion. Mit Hilfe von SIMATIC
BATCH lassen sich verschiedene Produkte auf einer Anlage produzieren. Die
Herstellung erfolgt Gber Rezepte. In den Rezepten ist das Know-how, welches fir
die Produktion benétigt wird enthalten. Die Rezepte kdnnen von dem
Bedienpersonal geandert werden. Der komplette Rezeptablauf mit Meldungen und
Messwerten, sowie die Bedienereingriffe werden protokolliert.

Neben den Rezepten zur Herstellung des Produktes gibt es auch Rezepte, die zur
Reinigung der Anlagenteile dienen.

Reinigungsrezepte

Reinigungsrezepte dienen zur Reinigung der fiir die Produktion notwendigen
Anlagenteile.

Im Rezept enthaltene Informationen

Im Reinigungsrezept kdnnen folgende Informationen enthalten sein:
e Zu reinigender Anlagenteil

o Die Reinigungsdauer (Sollwerte fiir die Verweildauer der Flissigkeiten im
Anlagenteil)

e Die Temperatur der Reinigungsfliissigkeit
¢ Die Waschmittelkonzentration der Reinigungsflissigkeit
e Die Menge an Reinigungsflissigkeit (Durchfluss)

Fur einen Anlagenteil kdnnen verschiedene Reinigungsrezepte erstellt werden.
Diese unterscheiden sich in den oben genannten Punkten. Die Unterschiede
hangen z. B. vom Verschmutzungsgrad der Anlage oder vom Produkt, das zuvor in
der Anlage enthalten war.
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4.4 SIMATIC BATCH

Aufbau Beispielrezept

Das Beispielreinigungsrezept ,,CIP MIXER" im Applikationsbeispiel ,CIP* ist fir die

Reinigung des Anlagenteils ,Mixer“. Es besteht aus den Teilrezeptprozeduren

(TRP) ,TRP MIXER" und ,TRP CIP*.

In der folgenden Tabelle werden die TRPs und Teilanlagen zusammengefasst:

Tabelle 4-72
TRP Belegte Teilanlage
TRP MIXERr MIXER
TRP CIP CIP

Zu jeder TRP existieren die drei Rezeptoperationen (ROP) ,PRERINSE®,
,DETERGENT" und ,POSTRINSE". Die Namen der Rezeptoperationen
entsprechen der aktuellen Reinigungsphase. Innerhalb der ROPs werden die
Rezeptfunktionen (RFs) aufgerufen. Pro ROP sind zwei RFs enthalten, welche

parallel laufen.

In der folgenden Tabelle werden die RFs zusammengefasst:

Tabelle 4-73
TRP ROP RF Fahrweise
MIXER PRERINSE TANK_IN CIP
TANK_OUT CIP
DETERGENT TANK_IN CIP
TANK_OUT CIP
POSTRINSE TANK_IN CIP
TANK_OUT CIP
CIP PRERINSE CIP_SUPPLY PRERINSE
CIP_RETURN PRERINSE
DETERGENT CIP_SUPPLY DETERGENT
CIP_RETURN DETERGENT
POSTRINSE CIP_SUPPLY POSTRINSE
CIP_RETURN POSTRINSE

Zwischen den ROPs sind Synchronisationslinien, damit der Ablauf in den TRPs
synchron verlauft. Am Ende des Rezeptes ist ein NOP-Schritt. Dieser ist
notwendig, damit auch die letzten beiden ROPs synchron zu einander laufen.
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4.4 SIMATIC BATCH

Die folgende Abbildung 4-36 beschreibt den Aufbau des im Applikationsbeispiel
,CIP* enthaltenen Reinigungsrezepts.

Abbildung 4-36
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Die Reinigungschargen werden als Auftrag in SIMATIC BATCH angelegt. Beim
Anlegen der Charge wird das Rezept fir die Reinigung festgelegt.

Es ist mdglich, die Reinigungscharge direkt nach Ablauf einer Produktionscharge
automatisch zu starten. So ist sichergestellt, dass nach der Produktion eines
Produktes die Anlage wieder sauber ist und die weitere Produktion genutzt werden

kann.

CIP — Cleaning in Place
Version V1.0, Beitrags-ID: 78463886

81



Copyright © Siemens AG 2013 All rights reserved

5 Starten des Applikationsbeispiels

5.1 Vorbereitung

5 Starten des Applikationsbeispiels
5.1 Vorbereitung

Die folgende Anleitung beschreibt die Inbetriebnahme des Applikationsbeispiels, in
dem die Steuerung mit dem Programm ,S7-PLCSIM“ simuliert wird. Liegt eine
reale Steuerung vor, missen Sie in der HW-Konfig die vorliegenden Hardware-
Komponenten projektieren.

Vorbereitung in Windows

Die folgende Anleitung beschreibt die Schritte, die in Windows durchzufiihren sind.
Tabelle 5-1

Nr. Aktion

Klicken Sie auf ,Start".

2. Rechtsklicken Sie auf ,Arbeitsplatz* und 6ffnen Sie den Meniipunkt ,Verwalten“. Die
Computer Verwaltung wird gedffnet.

3. Rechtsklicken Sie auf der linken Seite des Fensters auf den MenUlpunkt ,Lokale Benutzer und
Gruppen > Gruppen*. Wahlen Sie den Menubefehl ,Neue Gruppe®.
Es offnet sich das Fenster ,Neue Gruppe®.

Tragen Sie im Feld ,Namen* den ,CIPDemoUser* ein.

5. Flgen Sie den Benutzer, mit dem Sie aktuell an Windows angemeldet sind, zu dieser Gruppe
hinzu.

Klicken Sie auf erstellen.

Markieren Sie auf der linken Seite des Fensters den Punkt ,Lokale Benutzer und Gruppen® >
Benutzer®. Rechtsklicken Sie auf der rechten Seite den Benutzer, mit dem Sie aktuell
angemeldet sind. Wahlen Sie den MenuUpunkt ,Eigenschaften®. Das Fenster ,Eigenschaften”

offnet sich.
8. Wechseln Sie in das Register ,Mitglied von* und priifen Sie, ob der Benutzer in folgenden
Gruppen Mitglied ist.
O Computer gement =10l x|
=) Fle Action View Window Hel [EZLNTINALI0S 2 x]k|
&9 |B[E|XE R 2 Geneal Memberf | Fofie]
=3 Computer Management (Local) 0 e I
=B systen Toos $ [ aamiistators ol
28 ;::! :;’:;rs gLognn_lA;mumsuam: Pl
S § Local Users and Groups |} | S8 SIMATIC BATCH o
3 Users 1 [ BsmaricHm o
(1 Groups I | BsmanicneT
8 [ | =»
=& storage ¢
S gkemovahle Storage
S Disk Defragmenter
E5 Disk Management
- Services and Applications.
. ali Add.. I
oK | cancel | appy [

Ist der Benutzer nicht in allen Gruppen enthalten, fugen Sie diesen in die Fehlenden hinzu.
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Vorbereitung des Projektes

Tabelle 5-2
Nr. Aktion
1. Kopieren Sie die Dateien ,78463886_CIP_PCS7V801.zip“ und
,78463886_CIP_PCS7V80SP1_BATCH_BACKUP.sbb" in einen beliebigen Ordner auf den
Projektierungsrechner und 6ffnen Sie anschlielend den SIMATIC Manager.
2. Klicken Sie in der Menlleiste auf ,Datei > Dearchivieren“ und wahlen Sie;_die Datei
,718463886_CIP_PCS7V801.zip“ aus. Bestatigen Sie anschlieRend mit ,Offnen*.
3. Wabhlen Sie den Ordner aus, in dem das Projekt gespeichert wird, und bestatigen Sie mit der
Schaltflache ,OK*
Das Projekt wird extrahiert.
4. Klicken Sie im Dialog ,Dearchivieren* auf die Schaltflache ,OK" und klicken Sie anschliel3end
im Dialog auf ,Ja“, um das Projekt zu 6ffnen.
5. Rechtsklicken Sie auf ,CIP_OS > SVES20“ und klicken Sie auf den Menubefehl
,Objekteigenschaften®.
6. Tragen Sie im Feld ,Name" den Namen lhres PCs ein und klicken Sie auf ,OK".
IATIC x|
General | Settings | Configuration |
= SVESZ0 |
Project path: [CIP_0S\SVES20 :|
g;?;:g; Lo'ecglon [D:ACIP_TESTADEMO_CIPACIP_0S2 EI
Author: |
Date cve:aed: 07/19/2013 10:16:05 AM
Comment: ‘ d
=
Computer name: [svES20
0K Cancel Help
7. Rechtsklicken Sie auf ,CIP_OS > Name lhres PCs > WinCC Appl > OS(14) und klicken Sie
auf den MenUbefehl ,,Objekt 6ffnen”.
Bestatigen Sie den Dialog ,Konfigurierter Server nicht verfligbar” mit ,OK*
Offnen Sie im WinCC Explorer die Eigenschaften lhres Rechners und klicken Sie im
geoffneten Eigenschaften-Dialog auf die Schaltflache ,Lokalen Rechnernamen tGbernehmen®.
Bestatigen Sie die Meldungen ,,Rechnernamen andern” mit ,OK".
wmcctwu D:\xxx_CIP_PCS7¥80SP1\DEMO_CIP\CIP_0S52\wi
; Iods_tep x|
| | = 5| 2 Eenevllsn lp]Pm.el s | Graphics Runtime | Runtime |
g“m ﬂ\"; e
;\, jlra::lss gl)ges:gqnev E—
MTgtggg ©) Sarver
10. Klicken Sie im WinCC Explorer auf ,Datei > Beenden* und wahlen Sie im folgenden Dialog
»WinCC Explorer beenden und Projekt schlieffen” mit ,OK".
1. Offnen Sie den WinCC Explorer erneut, wie unter Schritt 15 beschrieben.
12. Offnen Sie durch doppelklicken den ,Variablenhaushalt*. Rechtklicken Sie im ,WinCC
Configuration Studio“ auf ,Variablenhaushalt > SIMATIC S7 Protocol Suite > Industrial
Ethernet” und wahlen Sie den Menlbefehl ,,Systemparameter aus.
13. Offnen Sie durch doppelklicken den ,0S-Projekteditor”.

CIP - Cleaning in Place
Version V1.0, Beitrags-ID: 78463886 83




5 Starten des Applikationsbeispiels

Copyright © Siemens AG 2013 All rights reserved
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Nr. Aktion

14. Wahlen Sie im Register ,Layout” unter ,Verfiigbare Layouts” das Bild ,SIMATIC Standart*
entsprechend lhrer eingestellten Bildschirmauflésung aus.

%Redundancy " 08 Project Editor g 20x|

30 user archive B2 Lopout | 5 essae Confiauaion | El]Message Disply | &ipavea | [ Runtine Window | &) Basic Data | ' General |

©) Time synchronization
() Hon

32 Picture Tree Manager Curent Layout [SIMATIC Standard 16801050

I_;‘.-uahammm] Available Layouts: Layout Descrptior:
K EoRr e —— [SIMATIC Standard Layout for screen resolution of
168071050

Ce it List Edit

110 Conponent List 23 °'\ 8 SIMATIC Serverview 1024768

& srC B SIMATIC Serverview 1152864
P Web Navigator B SIMATIC Serverview 128071024

8 SIMATIC Serverview 16001200 Number/of area Keys: [Me

B SIMATIC Serverview 168071050

88| SIMATIC Serverview 132071080 Number of server keys:

) SIMATIC Serverview 192071200 B e Detail.

85 SIMATIC Serverview 2560°1600 )

8 SIMATIC Standard 1024768 I Runtime help available

5 SIMATIC Standard 1152864

&3 SIMATIC Standard 12801024 — - Display

8 SIMATIC Standard 160071200 £~ Username & UssrID

SIMATIC Standard 16801050

e c @@ E c
C ma N T
[ o | oo | s |

Klicken Sie auf ,OK® um die Einstellungen zu libernehmen und den ,0S-Projekteditor” zu
schlief3en.

15. Uberpriifen Sie im Register ,Unit* den eingestellten ,Logischen Geratenamen®. Bei

Verwendung des Programms ,S7-PLCSIM* wird als Geratename PLCSIM(ISO) (bei 64Bit
Betriebssystemen ,PLCSIM.ISO) ausgewahlt.

Durch Andern des Geratenamens ist gegebenenfalls ein Neustart des Programms notwendig.
Offnen Sie den

WinCC Explorer erneut, wie unter Schritt 5 beschrieben.

16. Beenden Sie den WinCC Explorer, wie unter Schritt 18 beschrieben.

17. Rechtsklicken Sie in der Windows Tasleiste auf das Symbol des SIMATIC BATCH Launch
Coordinators und wahlen Sie den Menlinbefehl ,Startart wechseln > automatisch nach

“
manuell
BATCH Runtime »
BATCH project »
cl from

S BATCH status...

Change server language..
About...

Exit

Hinweis

Um die Startart zu anderen werden Administratorrechte benétigt.

Hinweis

Der SIMATIC BATCH Launch Coordinator startet beim Start des PCs automatisch. Sollte der
SIMATIC BATCH nicht gestartet sein, gehen Sie wie folgt vor:

Klicken Sie auf ,Start > Alle Programme > SIMATIC > BATCH > BATCH Launch Coordinator”
(bei 64Bit Betriebssystem ,Start > Alle Programme > Siemens Automation > SIMATIC >
BATCH Launch Coordinator*).
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5.2 Arbeiten am Multiprojekt

Die folgende Anleitung beschreibt die Arbeiten, die am Multiprojekt durchzufiihren
sind. Es wird vorausgesetzt, dass der SIMATIC Manager bereits gedffnet und das
Projekt in der Komponentensicht angewahlt ist.

Tabelle 5-3
Nr. Aktion

1. Rechtsklicken Sie auf CIP_AS > AS1 > CPU 417-4 > S7-Programm(1) > Plane und klicken
Sie den Meniibefehl ,Ubersetzen*.

2. Wahlen Sie im Dialog ,Programm Ubersetzen“ den Punkt ,Gesamtes Programm* und
deaktivieren Sie die Option ,Baugruppentreiber erzeugen® und bestéatigen Sie diesen Dialog
mit ,OK".

Compie Chatts as Program |
CPU: CPU 4174
Program name: ASTACPU 417-4\57-Programm(1)

Scope
% Entire program
€ Changes only

I” Generate module drivers : .

I” Generate SCL source

0K Cancel Help
3. SchlieRen Sie das Ubersetzungsprotokoll.

Rechtsklicken Sie auf CIP_OS > SVES20 > WinCC Appl. > OS(14) und klicken Sie auf den
Menubefehl ,Ubersetzen®. Der Ubersetzungsdialog 6ffnet sich.

5. Driicken Sie auf ,weiter”

Driicken Sie auf ,weiter”

Stellen Sie sicher, dass alle Bereiche angewahlt sind und driicken Sie auf ,weiter*.

]

Select the network connections for the S7 Programs associated with the areas.
Dperator stations and areas: ctions:
= v @ 0S(1) S7pro...
V(g MIX PLANT [ECP_ASY. 0
v cP

V! (g RECIPE CONTROL

57 programs and network

<Back New> | Finsh | Cancel | Hep |
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5.2 Arbeiten am Multiprojekt

Nr. Aktion
8. Wabhlen Sie folgenden Einstellungen aus und driicken Sie auf weiter.
wizard: Compile 05 x|
r: ?ag: and messages Mﬁ%ﬁé}:;%nm cycle of the archive tags:
[V SFC Visualization [V With interconnection partner ( SFC option )
I” Compression ;
V' Picture Tree
Scope | Greate o
& Entire 0S ™ With memory reset
€ Changes
Back | New> | Fiish | Cancel | Hep |

9. Driicken Sie anschlieRend auf ,Ubersetzen®.

10. Bestétigen Sie den Dialog ,0S Ubersetzen® mit ,OK".

11. Rechtsklicken Sie im SIMATIC Manager auf das Multiprojekt ,DEMO_CIP > SIMATIC
BATCH" und wahlen Sie den MenUbefehl ,Projektierungsdialog 6ffnen”. Der SIMATIC BATCH
Projektierungsdialog wird geoffnet.

12. Markieren Sie im BATCH Dialog das Multiprojekt ,DEMO_CIP* und klicken Sie anschliefend
auf ,Einstellungen®.

Configure Batch process cell 'PRODUCTI(
[DEMO_CIP
= |
= PRODUCTION
37 Batchtypes
- {m9) Batch instances
Multiproject Log
Q0 Enofs)
AR ‘Waning(s)
Display
| oK ol Cancel Help |
Das Fenster ,Einstellungen” wird gedffnet.
13. Klicken Sie im Register ,Verteilung” auf ,Aktualisieren®.

fsettings

Distibution | 03 objects | Project languages | System characteristios | Process celt |

Component | PC station | Target system
(O Batch Datenbank-Server
€3 Project CIP_0S\SVES20 ] =3 {local}
Master | Offine  CIP_OS\SVES20 = =3 iocal)
) Online  CIP_0S\SVES20 | =3 flocal)
83 Project
Standby | Offine
) Onine
Batch Server
Master [ CIP_0S\SVES20 ] = flocal}
Standby |
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5.2 Arbeiten am Multiprojekt

Nr.

Aktion

14. Klicken Sie im Register ,,0S-Objekte” auf ,Aktualisieren®.

Distibution 05 obiects | Project languages | System characteristios | Process cells |
Message tex| Name |_Target system | Project type [ Symbolic computer name |Create/upd
%305
w0504 =1 Tlocall Muliple station CIP_DS_05(14) [
o 2l

o]

Cancel Help

Distrbution | 03 obiects | Project languages | System characteristios  Process cells |

15. Klicken Sie im Register ,Anlagen” auf ,Aktualisieren®.

Batch process cell name of multipioject:  [PRODUCTION

S88Pcelsony [V

Project Path Batch process ¢|_Process cell
CP_AS DACIP_TEST\DEMO_CI| (5 PRODUCTIO _ [we) PRODUCTIO

o | o]

Cancel Help

16. Klicken Sie auf ,OK®, um das Fenster ,Einstellungen® zu verlassen.
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5.2 Arbeiten am Multiprojekt

Nr. Aktion
17. Wahlen Sie den Punkt ,BATCH Typen“ und klicken Sie auf ,Generieren” und anschlieRen auf
~Starten”.
[DEMO_CIP/PRODUCTION/Batch types ‘
Process cell data Properties
@ f’_ﬁ’g”,;?,‘;,am 3 Batch ypes Process cels inthe projects:
iy ons E:;c::::wm Ci::i:d [T_V [l D‘\W_c;;rés _— ;;:;?5;;: IUp-lDT;:: status. |u Result
5] Batch instances
Propagate...
Delete
- _ s || o | Heb
Klicken Sie anschlielend auf ,Schlie3en”
18. Wahlen Sie den Punkt ,BATCH Typen“ und klicken Sie auf ,Propagieren” und anschlieRen auf
~Starten”.
Klicken Sie anschlieend auf ,Schlie3en”.
19. Wahlen Sie den Punkt ,BATCH Instanzen” und klicken Sie auf ,Zusammenfiihren* und

anschliefend auf ,Starten”.

Configure Batch process cell PRODUCTION' in P ‘

[DEMO_CIP/PRODUCTION/Batch instances:

e e
73l DEMO_CIP e Batch process cels in the projects:
() 57 Progiams [Docimion Project [V I C[ Path Batch proce]  Type status | Compile status |
’;E ﬁ:g‘:)"ljmm [ostchongsdon |20k [P | |D:\xm_:|P_Pcs7vansF|E PRODUC |Up-to-date [Q CompiationOK__|

-] Batch instances

(21 Batchinstances

=
N

Klicken Sie anschlieend auf ,Schlie3en”.
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Nr. Aktion

20. Wabhlen Sie den Punkt ,PRODUCTION® und klicken Sie auf ,Meldungen ubertragen®.
Bestéatigen Sie den Dialog ,Meldungen zur OS(14) Gbertragen mit ,Ja“.

Configure Batch process cell 'PRODUCTION' in 'DEMO_CIP*

[DEMO_CIP/PRODUCTION

Process cell data Propeties
7a) DEMO_CIP £5 PRODUCTION
57 Programs —
Description |
Pracess cell component grouping | !

- {z) Batch instances

Transfer messages to ‘05 |
Check vaiidity
‘The messages transferred on 22,07.2013 19:46:45 (UTC +2:00)
frs .

| Transfer messages I
ransfer now?

= |

0K Apply Cancel Help |

21. Wahlen Sie den Punkt ,PRODUCTION" und klicken Sie auf ,Laden".

[DEMO_CIP/PRODUCTION
Process cell data Propeties Download Batch process cell DEMO_CIP'
¢l DEMO_CIP PRODUCTION :
&5 &7 Progams ) il Components to be dowrloaded:
2 B Stalion Desciiption [Fc t [ PCstation | Targetsystem | verify [ Status |
Process cell  grouping | — -

Batch types

é] Batch instances) £ Pooject CIP_OS\SVES20 =3 {local) Not downloaded

¥ Master H Offine  CIP_OS\SVES20 2 {local} Not downloaded
h‘ Online  CIP_OS\SVES20 & {local} Not downloaded

CIP_DS\SVES20 & {local} Not downloaded

Clel [CCClee®

Check validty
Transfer messages —
=

N

Stat Close Help
JICT T

0K Apply

Klicken Sie anschlieRend auf ,Schlie3en”.

22. Beenden Sie den SIMATIC BATCH Projektierungsdialog mit ,OK*.
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5.3

Inbetriebnahme

Die folgende Anleitung beschreibt, wie das Applikationsbeispiel ,CIP“ in den
Initialisierungszustand versetzt wird.

Fir die Inbetriebnahme wird vorausgesetzt, dass der SIMATIC Manager bereits
geodffnet und das Projekt in der Komponentensicht angewahlt ist.

Simulation (S7-PLCSIM) starten

Tabelle 5-4

Gehen Sie zum Starten der Simulation nach folgender Anleitung vor:

Nr.

Aktion

Wahlen Sie im Menu ,Extras > Baugruppe simulieren®.
Das Dialogfenster von ,,S7-PLCSIM* wird geoffnet

Wahlen Sie im Menu ,Ausfiihren > Position Schliisselschalter > Run-P* aus.

Wechseln Sie in die Komponentensicht des SIMATIC Manager und markieren Sie ,CiP_AS >
AS1 > CPU 417-4 > S7-Programm > Plane“.

Klicken Sie in der Meniileiste auf ,Zielsystem > Laden” und bestéatigen Sie den Dialog ,Laden®
mit ,Ja“. Bestatigen Sie den Dialog ,Zielbaugruppe stoppen” mit ,OK" und anschlieRend den
Dialog ,Laden® mit ,Ja“.

OS (WinCC Runtime) aktivieren

Tabelle 5-5

Gehen Sie zum Aktivieren der OS nach folgender Anleitung vor:

Nr.

Aktion

Rechtsklicken Sie auf ,CIP_OS > SVES20 >WinCC Appl. > OS(14)“ und klicken Sie auf den
Menuibefehl ,Objekt 6ffnen”.

2. Zum Aktivieren der OS (WinCC Runtime) wahlen Sie im WinCC Explorer Menu ,Datei >
Aktivieren®.
3. Melden Sie sich am SIMATIC Logon Dialog mit ihrem Windows Benutzer an.

Logonto: [sves2o (this computer) |

o | | chengepassword... | cancel |
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Nr.

Aktion

Wahlen Sie im Bildbereich ,CIP* aus.

a it a

DETERGENT | FRERINGE

H=L.
2 86.00 €
80.00
ﬁ =

o & gr & paa
8 25

2l
20000

DETERGENT/FHC

LY T B

SIMATIC BATCH aktivieren

Tabelle 5-6

Gehen Sie zum Aktivieren von SIMATIC BATCH nach folgender Anleitung vor:

Nr.

Aktion

Klicken Sie auf die ,Windows-Logo-Taste" lhrer Tastatur, um die Windows Taskleiste
einzublenden.

2. Im Symbol des SIMATIC BATCH Launch Coordinators befindet sich ein griines
,Stoppsymbol* Ga' .Als Tool-Tip-Text wird das aktuell geladen Projekt ,DEMO_CIP
angezeigt.

3. Rechtklicken Sie auf das Symbol des SIMATIC BATCH Launch Coordinators und wahlen Sie

den MenUbefehl ,BATCH Runtime > Start* um die SIMATIC BATCH Runtime zu starten.
BATCH Runtime » W
BATCH project > Exi

Change start mode from >

BATCH status...
Change server language...
About...
Exit
™ Va#l

Im Symbol des SIMATIC BATCH Launch Coordinators befindet sich eine ,Sanduhr* : &m
Diese symboalisiert, dass der SIMATIC BATCH Server gerade gestartet wird. Aus der

~Sanduhr” wird eine ,,Playsymbol“&gi. Der SIMATIC BATCH Server befindet sich jetzt im
Zustand ,Run”.
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Nr.

Aktion

Klicken Sie auf ,Start > Alle Programme > SIMATIC > BATCH > BATCH Control Center” (bei
64Bit Betriebssystemen ,Start > Alle Programme > Siemens Automation > SIMATIC > BATCH
Control Center").

Das BATCH Control Center 6ffnet sich.

Klicken Sie auf den MenUpunkt ,Extras” und wahlen Sie den Mentiibefehl ,Restore” aus.

Es 6ffnet sich der Restore Dialog.
restore 2(x|

Lookin: | 3 CIP_Final I3 | s s

=] 78463886 _CIP_PCS7VB05P1_BATCH_BACKUP.sbb

File name: [78453886_CIP_PCS7va0sP1_BATCH_BACKL ¥ | Open |
Fiesoftype:  [Backup files (*.sbb:"xmi) =l Cancel

I™ Without log Start ID: LastID:
Batches: [ Read out IDs
Recpellibiay: | 1
Formula: [
Categories: [+
Mateials: [

Navigieren Sie zum Ablageort der Datei ,78463886_CIP_PCS7V80SP1_BATCH_BACKUP*
und markieren Sie diese. Klicken Sie auf ,Open®.

Rechtsklicken Sie im linken Fenster auf das Anlagensymbol ,PRODUCTION und wahlen Sie
den Menubefehl ,Aktualisieren der Anlage®.

Bestatigen Sie den Dialog ,Aktualisieren der Anlage® mit ,OK*.

Klicken Sie auf den MenUpunkt ,Extras” und wahlen Sie den Menibefehl ,Rollenverwaltung*.
Die ,SIMATIC Logon Rollenverwaltung” wird gedffnet.

10.

Rechtsklicken Sie im Fenster ,Konfigurierte Rollen und Zuweisungstypen® auf ,Rollen >
Superuser > Gruppen und Benutzer®. Wahlen Sie den MenUlbefehl bearbeiten.

&+ SIMATIC Logon Role Management 21|

File Edit ?

DD G x(?
[Configured roles and assignment types | [Role: Superuser
-3 Roles Groupsandusers | Roles [ Domain { Computer [ Description
£ Superuser
(Groups and users
o Betriebsleiter $
- Schichtfibrer
o8 Operator
- Verfahrensingenieur
- Automatisierungsingenieur
5] % Emergency_operator
€5 Groups and users

Kl |

[available assignment types o selection

= €& Groups and users

Das Fenster ,Bearbeiten von Gruppen und Benutzern* wird gedffnet.

11.

Klicken Sie auf den Button ,Auflisten®.
Es werden lhnen alle verfiigbaren Gruppen und Benutzer auf gelistet.

12.

Flgen Sie die Gruppe ,,CIPDemoUser*, zu ,Konfigurierte Gruppen und Benutzer” hinzu.

13.

Klicken Sie auf den Button ,,OK®, um das Fenster ,Bearbeiten von Gruppen und Benutzern® zu
verlassen.
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Nr. Aktion
14. Klicken Sie im Fenster ,SIMATIC Logon Rollenverwaltung® auf ,Datei > speichern®
15. Klicken Sie im Fenster ,SIMATIC Logon Rollenverwaltung® auf ,Datei > beenden*®

CIP - Cleaning in Place
Version V1.0, Beitrags-ID: 78463886

93




Copyright © Siemens AG 2013 All rights reserved

6 Bedienung der Applikation

6.1 Ubersicht

6 Bedienung der Applikation
6.1 Ubersicht

Die folgenden Abschnitte beschreiben die Bedienung des Applikationsbeispiels. Es
werden drei verschiedene Szenarien beschrieben.

e Manuelle Bedienung der einzelnen Funktionen im WinCC Ubersichtsbild

e Anlegen und Starten einer Reinigungscharge aus dem SIMATIC BATCH
Control Center

¢ Anlegen und Starten einer Reinigungscharge mit den SIMATIC BATCH
Controls direkt aus der WinCC Runtime

6.2 Szenario A

Beschreibung

Im Szenario wird der Umgang mit der Anlage im ,manuellen” Betrieb erlautert. In
diesem haben Sie die Mdglichkeit, die einzelnen Bestandteile der CIP-Anlage zu
bedienen, und z.B. eine Anpassung der Waschmittelkonzentration im
Waschmitteltank durchzuftihren.

Die folgende Anleitung beschreibt das Starten der Aufbereitung der
Waschflissigkeit im Waschmitteltank. Folgende Punkte werden vorausgesetzt:

e Die WIinCC Runtime ist aktiv
e Das S7-Programm in ,S7-PLCSIM* geladen und Schlisselschalter auf Run(-P)
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6.2 Szenario A

Tabelle 6-1
Nr. Aktion
1. Offnen Sie das Anlageniibersichtsbild der CIP-Anlage.
2.

Stellen Sie fiir an den markierten Messstellen folgende Werte ein:
A |

150.00)_ 80.00)

ShowlHide Tag

1. Konzentration im Ricklauf auf 50mS

2. Temperatur im Ricklauf auf 35°C

3. Tankinhalt auf 20000L

4. Konzentration im Heizkreislauf auf 150mS
5. Temperatur im Tank auf 85°C

Klicken Sie im SFC Control ,DETERGENT/FHC" auf den Button ,Bildbaustein“

Es 6ffnet sich der Bildbaustein des SFC ,DETERGENT/FHC".
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6.2 Szenario A

Nr.

Aktion

Klicken Sie auf ,HAND", um den SFC vom Automatikbetrieb in den Handbetrieb zu schalten.
DI x|

i 7 N Acuslvalues | w
| de \ R 7 Z|[F Synchvonize |
l N EY e
[ MANUAL e Iy REstwe | Cormand cifpit | Acivestep
[TAUTO | Abot N/ Complete |Ml Stop g

& 4 Reset

‘ o

lActive contral strategy: INo control strateqy selected

Setpoint name: Setpoint: Actual value: Unit:

[Setpoints not available or not assigned to control strategy |

i L e

Bestatigen Sie den Dialog ,SFC Bedienung“ mit ,,OK".

Wabhlen Sie die Fahrweise ,PREPARE" aus und starten Sie den SFC.
_ .

- g }_: Prepared values | w
- El | I _ZFmmme 8l
[CE T Feeee

I Resume |l7 Command Output Active step
_ Stop |I'_ Cyclic Operation
I” Time Monitoring

MANUAL | P Start
AUTO | X Abort

&

1l 0

Prepare control strategy: No control strategy selected [~

No control strategy selected

Setpoint name: Setpoint:

[Setpoints not available or not assigned to control strategy

L R

Bestatigen Sie den Dialog ,SFC Bedienung“ mit ,,OK".
Es werden lhnen die Soll- und aktuellen Istwerte angezeigt.

Starten Sie den SFC durch Klicken auf den ,Start“ Button im Bildbaustein des SFC
DETERGENT/FHC.
Bestatigen Sie den Dialog ,SFC Bedienung“ mit ,OK".

Der SFC startet und bleibt im Schritt ,LEVEL CHECK".

Andern Sie die den Prozesswert fir die aktuelle Temperatur im Tank auf 75°C (siehe Punkt 5
in Schritt 2).
SFC wechselt in den Schritt ,CHECK TEMP*.

Andern Sie die wieder Temperatur auf 85°C.
Der SFC springt in den Schritt ,LEVEL CHECK".

Andern Sie den Wert fiir den Fiillstand auf unter 17500L(siehe Punkt 3 in Schritt 2).
Der SFC springt in den Schritt ,LEVEL REACED?“ und das Frischwasserventil wird gedffnet.

10.

Andern Sie den Wert fiir den Fiillstand wieder auf 20000L.
Der SFC springt wieder in den Schritt ,LEVEL CHECK".

11.

Andern Sie den Wert fir die Konzentration im Heizkreislauf auf 115mS (siehe Punkt 4 in
Schritt 4).

Der SFC springt in den Schritt ,CHECK PUPA". Es wird der BIPuPa Baustein gestartet.
Dieser steuert die Dosierpumpe pulsformig an.
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6 Bedienung der Applikation

6.2 Szenario A

Nr.

Aktion

12.

Klicken Sie auf das PUPA Bausteinsymbol um den dazugehdrigen Bildbaustein zu 6ffnen. Sie
kénnen im Bildbaustein die Puls und Pause Zeiten erkennen.

waes

Py
) e =
g BRAUMAT Pulse pause function

T — - %E:@@ﬂl o

' —
b o operatonmoce [T |
| o

Mode Active=LOOP_| o]
Loop counter
T o/ Number of loops 8

«/ Number of groups 1

]
20000

Status e
Pulse time 51s
Started

Pause time 358

. JO0RREAEAR
active

Goup 12 3456 78910

Ist nach einer vorgegebenen Anzahl an Schleifen der Wert der Konzentration noch nicht
ausreichend, wird eine Meldung abgesetzt.

13.

Stellen Sie die Werte fiir Temperatur, Konzentration und Fllstand so ein, dass der Schritt
L,LEVEL CHECK" aktiv ist.

14.

Klicken Sie auf das Bausteinsymbol des UNIT_PLC Baustein ,UNIT_CIP*, um den UNIT_PLC
Bildbaustein zu 6ffnen.

IT_CIPICIP_PLC
EEnE

15.

Wechseln Sie in die Ansicht ,Funktionen®.
x|

= UNIT_CIPICIP_PLC

[Clle == ncions _[v]

! Batch
functionss —

CIP RETURN
—cerenm [l % g
1 CIP SUPPLY = ready @

I Reset al functions ] >

16.

Klicken Sie auf den Button ,,CIP RETURN", um den Bildbaustein des SFC ,,CIP RETURN" zu
offnen.

17.

Klicken Sie auf den Button ,HAND", um den SFC vom Automatikbetrieb in den Handbetrieb
Zu schalten.
Bestatigen Sie den Dialog ,SFC Bediendung® mit ,OK*.

18.

Wahlen Sie die Fahrweise ,PRERINSE" und starten Sie den SFC.
Bestatigen Sie den Dialog ,SFC Bediendung® mit ,OK*.

19.

Klicken Sie auf den Button ,Start“, um den SFC zu starten.
Bestatigen Sie den Dialog ,SFC Bedienung“ mit ,OK*
Das Ventil zum Kanal 6ffnet sich.
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6 Bedienung der Applikation

6.2 Szenario A

Nr. Aktion
20. Der SFC ist nicht selbstbeendend und befindet sich im Zustand ,ready to complete®
]
| UNIT_CIP/CIP_PLC|
[ == functions (v [
CIP RETURN B2l readptocompiete [ @
CIP SUPPLY = ready @
IR Reset al functions 1 >
21. Klicken Sie auf den Button ,Beenden”, um den SFC zu beenden.
Bestatigen Sie den Dialog ,SFC Bedienung“ mit ,,OK".
22. Klicken Sie auf den Button ,Rlicksetzen®, um den SFC in den ,IDLE" Zustand zu setzen.
Bestatigen Sie den Dialog ,SFC Bedienung“ mit ,,OK".
23. Wechseln Sie in die Fahrweise ,DETERGENT".
Bestatigen Sie den Dialog ,SFC Bedienung“ mit ,OK".
Starten Sie den SFC.
Bestatigen Sie den Dialog ,SFC Bediendung® mit ,OK*.
24. Verandern Sie die Prozesswerte der Konzentration und Temperatur im Rucklauf der CIP-
Anlage.
25. Klicken Sie dafiir auf die Bausteinsymbole der anlogen Monitorbausteine ,QIT_Return® und
TIT_Return® (siehe Punkt 1 und 2 in Schritt 2).
élcondu‘ﬁh‘nw -n/hn‘mlmuu
20,00 20,00
26. Andern Sie Werte und beobachten Sie die Ventile im Riicklauf.
In Abhangigkeit der Werte, werden die Ventile zu Tanks beziehungsweise zum Kanal
geoffnet.
27. Schalten Sie die Fullstandliiberwachung des Vorspiil- oder Waschmitteltanks aktiv.
iHigh Level indication [ — A |
ERERE e aemee JBECE N
Mode [__on___[IS|
E Inactive |:I L‘S Rinse/LSH_Prel |
Simulation
" FRERNGE |
Mode
| Active | | |
Execution \-ai ] | cancel W
T TTTl T R L
Es wird nun keine Flussigkeit mehr in den Tank geleitet, bei dem die Flllstandliberwachung
aktiv ist.
28. Klicken Sie auf den Button ,Beenden®, um den SFC ,,CIP_RETURN" zu beenden.
Bestatigen Sie den Dialog ,SFC Bediendung® mit ,OK*.
29. Klicken Sie auf den Button ,Rlicksetzen®, um den SFC in den ,IDLE" Zustand zu setzen.
Bestatigen Sie den Dialog ,SFC Bedienung“ mit ,OK".
Hinweis
Die Fahrweise ,POSTRINSE" verhélt sich identisch zur Fahrweise ,DETERGENT".
30. Klicken Sie auf den Button ,AUTO, um den SFC ,CIP_RETURN" vom Handbetrieb in den
Automatikbetrieb zu schalten.
Bestatigen Sie den Dialog ,SFC Bedienung“ mit ,,OK".
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6 Bedienung der Applikation

6.2 Szenario A

Nr. Aktion

31. Klicken Sie auf das Bausteinsymbol des UNIT_PLC Baustein ,UNIT_CIP*, um den
UNIT_PLC-Bildbaustein zu 6ffnen.

32. Wechseln Sie in die Ansicht ,Funktionen®.

33. Klicken Sie auf den Button ,,CIP SUPPLY", um den Bildbaustein des SFC ,SUPPLY" zu
offnen.

34. Klicken Sie auf den Button ,HAND", um den SFC vom Automatikbetrieb in den Handbetrieb
Zu schalten.
Bestatigen Sie den Dialog ,SFC Bediendung® mit ,OK*.

35. Wabhlen Sie die Fahrweise ,PRERINSE".
Bestatigen Sie den Dialog ,SFC Bediendung® mit ,OK*.

36. Klicke Sie auf den Button ,Start“, um den SFC zu starten.
Bestatigen Sie den Dialog ,SFC Bediendung® mit ,OK*.
Das Ventil vom Vorsplltank 6ffnet sich und die Pumpe Vorlauf wird gestartet.
Die Kette bleibt aktiv bis die eingestellte Zeit am Timer Baustein abgelaufen ist. Wird die Kette
Uber den ,Anhalten® Button angehalten, wird auch die Zeit angehalten. Beim Fortsetzen tber
den ,Fortsetzen” Button lauft die Zeit weiter.
Hinweis:
Die Fahrweisen ,DETERGENT" und ,POSTRINSE" verhalten sich identisch,

37. Alle drei Fahrweisen werden gestartet, wenn im SFC ,DETERGENT" der Schritt ,CECK
LEVEL" aktiv ist.

38. Wenn die Ketten durchgelaufen sind befindet sich der SFC im Zustand ,Beendet”.
Klicken Sie auf den Button ,Rlicksetzen®, um den SFC in Zustand ,|IDLE" zu setzen.
Bestatigen Sie den Dialog ,SFC Bedienung“ mit ,OK*

39. Klicken Sie auf den Button ,AUTO", um den SFC vom Handbetrieb in den Automatikbetrieb zu

schalten.
Bestatigen Sie den Dialog ,SFC Bedienung“ mit ,,OK".
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6.3 Szenario B

6.3 Szenario B
Im Szenario A haben Sie die einzelnen Funktionen der CIP-Anlage im Handbetrieb
kennen gelernt. Im Folgenden wird Ihnen beschrieben, wie Sie diese Funktionen
mit SIMATIC BATCH nutzen. Die Bedienung erfolgt dabei aus dem SIMATIC
BATCH Control Center.
Folgende Punkte werden vorausgesetzt:
o Die WinCC Runtime ist aktiv
e Das S7-Programm in ,S7-PLCSIM* geladen und Schlisselschalter auf Run(-P)
o Der SIMATIC BATCH Server befindet sich im Zustand ,Run®
e Der SFC ,DETERGENT" im Zustand ,Run* (aktiver Schritt ,CHECK LEVEL)
o Das mitgeliefertes Backup wurde eingespielt
o Die Rollenverwaltung bereits vorgenommen
Tabelle 6-2
Nr Aktion
1. Klicken Sie im Tastenbereich auf den Button , Tastensatzwechsel”.
p
2. Klicken Sie im Tastenbereich auf den Button ,BATCH Control Center*.
D;s SIMATIC BATCH Control Center 6ffnet sich.
3. Rechtsklicken Sie auf ,Auftrage” und wahlen Sie den Menlibefehl ,Neu*.
;g,,m A \c; p.ng optons wgwk w
Das Fenster ,Auftragskategorie erzeugen® 6ffnet sich.
4. Tragen Sie im Feld ,Namen* einen geeigneten Namen ein (z.B. CIP) und klicken Sie auf den
Button ,0OK".
5. Rechtskicken Sie auf ,CIP“ und wéahlen Sie den Mentibefehl ,Neu“.
Das Fenster ,Auftrag Anlegen® 6ffnet sich.
6. Tragen Sie im Register ,Allgemein”im Feld ,Namen® einen geeigneten Namen ein (z.B. CIP
MIXER).
Wechseln Sie in das Register ,Chargen®.
Klicken Sie auf den Button ,Neu*“.
Das Fenster ,Auswahl von Formula oder Grundrezept* wird getffnet.
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6.3 Szenario B

Nr

Aktion

Markieren Sie das Grundrezept ,CIP MIXER V1.2 und klicken Sie anschlief3en auf den
Button ,OK".
X

# [ ProDUCTI || RecipejFormula

[ Product | Formula categor |

ol CPMIXER V12 CIP

Selected element

Name:  CIP MIXER V1.2 Properties

Type g Master recipe (Hierarchiclyecipe)
Status: g released for production

<« ﬂ Product: CIP

Preview [~

o ™

10.

Geben Sie der Charge im Fenster ,Auftrag anlegen” einen geeigneten Namen.
Klicken Sie im Fenster ,Auftrag anlegen® auf den Button ,,OK".

Sie haben nun einen neuen Auftrag mit einer Charge angelegt.

>_CIP
= 5 PRODUCTION
£ Lbraries
=1 @] Master recipes
B CIP MIXER V1.2
i Formula:
=)y Orders
=& ap N
= CIP MIXER

R e

=4y Product

e

11.

Rechtklicken Sie auf die Charge und wahlen Sie den Menibefehl ,Freigeben®.
Bestatigen Sie das sich 6ffnende Dialogfenster mit ,Ja“.

12.

Doppelklicken Sie auf die Charge.
Das Steuerrezept wird Ihnen angezeigt.

13.

Rechtsklicken Sie auf die Charge und wahlen Sie den Menubefehl ,Start".

Bestatigen Sie das sich 6ffnende Dialogfenster mit ,Ja“.

Die Charge wird gestartet. SIMATIC BATCH Belegt nun die Teilanlagen und startet die
Funktionen der SFCs. Es werden alle Fahrweisen nacheinander durchlaufen.

14.

Wechseln Sie in den WinCC Runtime und beobachten Sie, wie die Einzelnen Ventile und
Pumpen angesteuert werden.

15.

Andern Sie die Werte fiir Temperatur und Konzentration (siehe Punkt 1 und 2 in Schritt 2 in
Szenario A) im Rucklauf. Es werden entsprechend der Anderung die Ventile zu den Tanks
und zum Kanal gedtffnet oder geschlossen.

16.

Wechseln Sie in das Prozessbild ,Mixer".
Auch hier werden die Ventile und die Pumpe am Mixer an gesteuert.

17.

Die Charge beendet sich selbstandig.
Die gestarteten SFCs werden durch SIMATIC BATCH beendet und in den Zustand ,IDLE®
zurlickgesetzt.
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6.4 Szenario C

6.4

Tabelle 6-3

Szenario C

Im Szenario A haben Sie die einzelnen Funktionen der CIP-Anlage im Handbetrieb
kennen gelernt. Im Folgenden wird Ihnen beschrieben, wie Sie diese Funktionen
mit SIMATIC BATCH nutzen. Die Bedienung erfolgt dabei in WinCC Runtime tber
die SIMATIC BATCH OS Controls (BATCH OCXs).Folgende Punkte werden
vorausgesetzt:

e Die WIinCC Runtime ist aktiv

e Das S7-Programm in ,S7-PLCSIM* geladen und Schlisselschalter auf Run(-P)
e Der SIMATIC BATCH Server befindet sich im Zustand ,Run®

e Der SFC ,DETERGENT" im Zustand ,Run* (aktiver Schritt ,CHECK LEVEL)

e Das mitgeliefertes Backup wurde eingespielt

o Die Rollenverwaltung bereits vorgenommen

e Der Auftrag im SIMATIC BATCH Control Center angelegt

Nr.

Aktion

Offnen Sie in der WinCC Runtime das Bild ,RECIPE CONTROL*.

Rechtsklicken Sie im BATCH OCX ,,Projekte” auf das Projekt ,DEMO_CIP* und wahlen Sie
den Menubefehl ,Projekt verbinden®.

[computer nam. [Redundancy

= SVES20

&> age R

Klicken Sie im BATCH OCX ,Chargen-Erzeugung® auf den Button neben ,Formula“.

Wahlen Sie im Fenster ,Rezept/Formula auswahlen“ das Rezept ,CIP MIXER V1.2" aus.
Klicken Sie auf ,OK".

J{ER select recipe / formula

B, Gechgenersion |
i = [ PRODUCTION [ [Recipe [Formula | D

L. Formulas Recipe: |

) Reces 4—/—2‘“‘#—_’
Ordec | Order category: | .

Name: [Batch
Min: [ 0 Quaniiy: 0 Max| 1
Start ime: 08/31/2013 210:04 PM (UTC +2={ | Mode: [Operator =
Description:

| oK I T Release batchies)| ¥ Release batches automaically

I e I IR R IR R Iz i L= L= A N

Klicken Sie im BATCH OCX ,Chargen-Erzeugung® auf dem Button neben ,Auftragskategorie®.

Wahlen Sie im Fenster ,Auftrag auswahlen” den Auftrag ,CIP MIXER" (muss vorher im
BATCH Control Center angelegt werden) aus.
Klicken Sie auf ,OK".

& Batch generation
x|
Select order for crealing one or more batches Recipe: | CIP MIXER V1.2 Formula: -
= [a PRODUCTION Onder [ o : .
ER
CENEE . | el
[ 2

Desciiption:

Min: [ 1 Quantity: | T Max
Start time: 08/31/2013 210:04 PM (UTC 42 ¥|  Mode: [Operator ¥

| [V Release batche

[
0K I Cancel
k i
—_—

IMNDEEEBE DG e | @2 e B
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6.4 Szenario C

Nr.

Aktion

Tragen Sie im BATCH OCX ,Chargen-Erzeugung® im Feld ,Name* einen geeigneten Namen

ein.

Passen Sie die Startzeit im BATCH OCX ,Chargen-Erzeugung” an.

Klicken Sie im BATCH OCX ,Chargen-Erzeugung® auf den Button ,Charge(n) freigeben®.

Klicken Sie im Dialog ,Bestatigung“ auf ,Ja"“.
Die Charge wird angelegt und freigegeben.

11.

Rechtsklicken Sie im BATCH OCX ,Chargen-Liste” auf die Charge, die Sie zuvor anlegt
haben und wahlen Sie den Menubefehl ,Charge starten®.

© [ PRODUCTION IO Plarnningist | B) Status st | B Resuit « [ »
S Baten |sum [ouantity]

W new hak:h(es)
5 Properties

R Cancel batch
QLockbatch

e Display %ﬂ recipe

@ Tooltip
£ Enter comment. |

I T I

12.

Klicken Sie im Dialogfeld ,Bestatigung” auf ,Ja“

13.

Im BATCH OCX , TA-Liste" sehen Sie die durch die Charge belegten Teilanlagen.

Units list

[ [unit |mh |ueh m|om« cate |onm ster reci [Recipe unit [RUP runt[Recipe oper|ROP run [Fort

4. |
BB B AFw (0> XX% RBE(E @

14.

Doppelklicken Sie auf die belegten Teilanlagen.
Im BATCH OCX ,ROP-Ubersicht® wird Ihnen das Steuerrezept angezeigt.

ROP overview

=B ﬂgrmer B> [ .| CIP Mives (6] TRP [2)][PRERINSE [4]]
=8 TRP[1]

% EPE PRERINSE (3] F%" ol =
& €98 DETERGENTIS] /. oo ff o -
© EJ0 POSTRINSE[?) | /

Legn e TT | .- )

+ €)@ PRERINSE[4]  : Stat End |]
& E9 DeTeRGENT (5] | 1xd 1]
€O POSTRINSE (8] | Status_ ||

&0 Nop[] | [ Jeom N

fffffffffffff = . /-]

- — T | @t Q07 ] AR5

ca\a\gﬁ\ixma\»mnu»-xX;\l&/\EMUQL@.ugugwn» Pr| >
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Literatur wieder.
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