SIEMENS
SIMATIC HMI

Spring clamp

Product Information

ouT

© Siemens ®2008
A5E02413296-01, 12/2008

DEUTSCH
Gilltigkeit

Die Produktinformation gilt fiir Federspannklemmen
zur sicheren Befestigung von
SIMATIC-Bediengeraten.

Diese Produktinformation enthalt wichtige Hinweise.
Die Hinweise erganzen die Betriebsanleitung fir das
Bediengerat und sind den Aussagen in der
Betriebsanleitung, in den Release Notes und in der
Online-Hilfe in der Verbindlichkeit Gibergeordnet.

Wichtige Hinweise

ENGLISH
Validity

The product information applies to spring clamps
for secure mounting of SIMATIC HMI devices.

This product information includes important
information. The notes supplement the operating
instructions for the HMI device and take
precedence over statements in the operating
instructions, the release notes, and in the online
help.

Important information

FRANCAIS
Validité

La présente information produit est valable pour des
griffes de fixation a ressort pour la fixation s(ire de pupitres
opérateur SIMATIC.

Elle contient des indications importantes. Ces informations
complétent les instructions de service du pupitre opérateur
et, en cas de conflit avec les indications contenues dans
les instructions de service, les Release Notes et |'aide en
ligne, c'est a elles que vous devez vous reporter.

Remarques importantes

ITALIANO
Validita

Le presenti Informazioni sul prodotto sono valide per morsetti
a molla per il fissaggio di pannelli operatore SIMATIC.

La presente informazione sul prodotto contiene avvertenze
importanti. Le avvertenze sono da considerarsi parte
integrante delle istruzioni operative del pannello operatore e
hanno valore di veridicita superiore a quello delle informazioni
contenute nelle istruzioni operative, nelle note di rilascio e
nella guida in linea.

Avvertenze importanti

AVORSICHT

A\ cauton

APRUDENCE

ACAUTELA

Abspringen der Federspannklemme

Durch die Spannkraft der Feder kann es bei
unsachgemaflem Einbau oder Ausbau zum
Abspringen der Federspannklemme kommen.

Befolgen Sie die Anweisungen in dieser
Produktinformation.

Jumping out of the spring clamp

The tension force of the spring may result in the
spring clamp jumping out if the device is not
installed or removed correctly.

Follow the instructions in this product
information.

Risque de détachement de la griffe de fixation a ressort

La force de serrage peut provoquer un détachement du
ressort en cas de montage ou démontage non conforme.

Suivez les instructions données dans cette information
produit.

Rischio di un salto del morsetto a molla

La forza di serraggio della molla pud causare la rottura del
morsetto a molla se il montaggio o smontaggio viene
eseguito in modo inadeguato.

Seguire le istruzioni che appaiono nelle presenti
Informazioni sul prodotto.

ACHTUNG

NOTICE

IMPORTANT

ATTENZIONE

Freiraum um das Bediengerat

Das Einbauen und Ausbauen der
Federspannklemmen erfordert einen Freiraum von
mindestens 25 mm links und rechts um das
Bediengerat.

Materialdicke am Einbauausschnitt

Wenn die Materialdicke am Einbauausschnitt
weniger als 1,5 mm betragt, dann missen Sie das
Bediengerat mit einem Spannrahmen einbauen.
Der Spannrahmen ist als Zubehor erhaltlich.

Die Federspannklemmen sind fir eine gesamte
Materialdicke von 1,5 mm bis 4 mm am
Einbauausschnitt geeignet.

Liegt die gesamte Materialdicke am
Einbauausschnitt zwischen 4 mm und 6 mm, dann
verwenden Sie die herkdmmlichen Spannklemmen
mit Schraube.

Positionen der Federspannklemmen und weitere
Hinweise

Information zur Positionierung der
Federspannklemmen und weitere Einbauhinweise
finden Sie in der Betriebsanleitung Ihres
Bediengerats.

Clearance around the HMI device

Installation and removal of the spring clamps
requires a clearance of at least 25 mm to the left
and right of the HMI device.

Material thickness at the mounting cut-out

If the material thickness at the mounting cut-out
is less than 1.5 mm, you will have to install the
HMI device with a clamping frame. The
clamping frame is available as an accessory.

The spring clamps are suitable for a material
thickness of 1.5 mm to 4 mm at the mounting
cut-out.

If the entire material thickness at the mounting
cut-out is between 4 mm and 6 mm, then use
standard mounting clamps with screws.

Positions of the spring clamps and additional
information

Information on positioning of spring clamps and
additional information on installation is available
in the operating instructions of your HMI device.

Dégagement autour du pupitre opérateur

Le montage et le démontage de la griffe de fixation a
ressort requiert un dégagement d'au moins 25 mm a
droite et a gauche autour du pupitre opérateur.

Epaisseur du matériau au niveau de la découpe
d'encastrement

Si I'épaisseur du matériau au niveau de la découpe
d'encastrement est de moins de 1,5 mm, vous devez
monter le pupitre opérateur avec un cadre de serrage.
Il est vendu comme accessoire.

Les griffes de fixation a ressort sont appropriées pour
une épaisseur de matériau totale de 1,5 mm a 4 mm
au niveau de la découpe d'encastrement.

Si I'épaisseur de matériau totale au niveau de la
découpe d'encastrement est de 4 mm a 6 mm, utilisez
les griffes de fixation habituelles avec vis.

Positions des griffes de fixation a ressort et remarques
complémentaires

Vous trouverez des information sur le positionnement
des griffes de fixation a ressort et autres remarques
concernant le montage dans les instructions de service

de votre pupitre opérateur.

Spazio libero intorno al pannello operatore

Il montaggio e smontaggio del morsetto a molla richiede uno
spazio libero intorno al pannello operatore di almeno 25 mm
a sinistra e a destra.

Spessore del materiale nel vano d'incasso

Se lo spessore del materiale nel vano d'incasso € meno di
1,5 mm, € necessario montare il pannello operatore con
un telaio tenditore. Il telaio tenditore € disponibile come
accessorio.

I morsetti a molla sono adatti ad uno spessore del materiale
nel vano d'incasso di 1,5 mm a 4 mm.

Se l'intero spessore del materiale nel vano d'incasso si trova
tra 4 mm e 6 mm, utilizzare il morsetto tradizionale con vite.

Posizione del morsetto a molla e ulteriori avvertenze

Per informazioni sul posizionamento del morsetto a molla e
ulteriori avvertenze sul montaggio consultare le istruzioni
operative del pannello operatore.

Bendtigtes Werkzeug

Verwenden Sie zum Ein- und Ausbauen der
Federspannklemme einen Schlitzschraubendreher,
GroRe 4.

Federspannklemme einbauen (IN)

1. Hangen Sie die Federspannklemme mit den
hinteren Haken an der richtigen Position in die
Aussparungen im Gehause des Bediengerats ein

(1).

2. Dricken Sie mit dem Schlitzschraubendreher die
Federspannklemme, wie abgebildet (2), schrag in
Richtung Fronttafel, bis die Federspannklemme
einrastet.

Federspannklemme ausbauen (OUT)

Driicken Sie mit dem Schlitzschraubendreher die
Federspannklemme soweit in Richtung Fronttafel (3),
dass die Haken der Federspannklemme nicht mehr
greifen. Driicken und hebeln Sie dann die
Federspannklemme mit dem Schlitzschraubendreher
vorsichtig heraus.

Required tools

Use a size 4 screwdriver to install and remove
the spring clamp.

Installing the spring clamp (see IN)

1. Install the spring clamp by positioning the rear
hooks properly in the cutouts of the HMI
device housing (1).

2. Press the spring clamp as shown (2)
diagonally in the direction of the front panel
until it snaps into place.

Removing the spring clamp (see OUT)

Push the spring clamp with the screwdriver in
direction front panel (3) until the hooks come free.
Use the screwdriver to press and carefully pry out
the spring clamp.

Outil nécessaire

Utilisez pour le montage et démontage de la griffe de
fixation a ressort un tournevis a lame plate, taille 4.

Monter une griffe de fixation a ressort (IN)

1. Accrochez la griffe de fixation a ressort avec le crochet
arriere a la position correcte dans les encoches dans
le chassis du pupitre opérateur (1).

2. Pressez la griffe de fixation a ressort a I'aide du
tournevis a lame plate comme représenté dans la
figure (2) en l'inclinant en direction de la plaque
frontale jusqu'a ce qu'elle soit encliquetée.

Démonter une griffe de fixation a ressort (OUT)

Pressez la griffe de fixation a ressort avec le tournevis a
lame plate en direction de la plaque frontale (3) jusqu'a ce
que les crochets de la griffe de fixation a ressort soient
libérés. Faites levier a I'aide du tournevis a lame plate afin
d'extraire avec précaution la griffe de fixation a ressort.

Attrezzi necessari

Per il montaggio e smontaggio del morsetto a molla utilizzare
un cacciavite a intaglio, misura 4.

Montaggio del morsetto a molla (IN)

1. Agganciare il morsetto a molla con il gancio posteriore
nella posizione corretta nelle rientranze della custodia del
pannello operatore (1).

2. Premere in modo inclinato con il cacciavite a intaglio il
morsetto a molla come illustrato (2) verso il pannello
frontale fino a che il morsetto a molla sia incastrato.

Smontaggio del morsetto a molla (OUT)

Premere con il cacciavite a intaglio il morsetto a molla con il
cacciavite verso il pannello frontale (3) fino a che i ganci del
morsetto a molla siano estratti. Premere e estrarre con
cautela il morsetto a molla con il cacciavite a incastro.
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ATENCION

Distancias a observar alrededor del panel de operador

Para el montaje y desmontaje de las mordazas de fijacién por
resorte es necesario dejar libre una distancia de 25 mm a
izquierda y derecha del panel de operador.

Grosor del material en el recorte de montaje

Si el grosor del material en el recorte de montaje es inferior a
1,5 mm, debera montar el panel de operador con un marco de
fijacién. El marco de fijacién esta disponible como accesorio.

Las mordazas de fijacion por resorte son apropiadas para un
grosor total del material de 1,5 mm a 4 mm en el recorte de
montaje.

Si el grosor total del material en el recorte de montaje esta
comprendido entre los 4 mm y 6 mm, utilice las mordazas de
fijacion convencionales por tornillo.

Posiciones de las mordazas de fijacion por resorte y otras
indicaciones

Encontrara informacion sobre la posicion de las mordazas de
fijacion por tornillo y otras indicaciones de montaje en las
instrucciones de servicio del panel de operador.

Herramientas necesarias

Para el montaje y desmontaje de la mordaza de fijacion por
resorte utilice un destornillador plano, tamafio 4

Montaje de la mordaza de fijacién por resorte (IN)

1. Enganche la mordaza por los ganchos traseros en las
ranuras previstas en la carcasa del panel de operador
vigilando que su posicién sea correcta (1).

2. Ejerza presion con el destornillador plano sobre la mordaza
de fijacion por resorte, como muestra la figura (2),
inclinandolo hacia arriba en direccion al frente hasta que la
mordaza quede enclavada.

Desmontaje de la mordaza de fijacion por resorte (OUT)

Ejerza presion con el destornillador sobre la mordaza de fijacion
por resorte en direccion al frente (3) hasta que se suelten los
ganchos de la mordaza. Haga presion sobre la mordaza y
levantela con cuidado sirviéndose del destornillador.

Consulte también Figura 1
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