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Rechtliche Hinweise

Warnhinweiskonzept

Dieses Handbuch enthalt Hinweise, die Sie zu |hrer personlichen Sicherheit sowie zur Vermeidung von
Sachschaden beachten missen. Die Hinweise zu Ihrer persdnlichen Sicherheit sind durch ein Warndreieck
hervorgehoben, Hinweise zu alleinigen Sachschéaden stehen ohne Warndreieck. Je nach Gefahrdungsstufe werden
die Warnhinweise in abnehmender Reihenfolge wie folgt dargestelit.

/N\GEFAHR

bedeutet, dass Tod oder schwere Korperverletzung eintreten wird, wenn die entsprechenden
VorsichtsmalRnahmen nicht getroffen werden.

/N\WARNUNG

bedeutet, dass Tod oder schwere Kdrperverletzung eintreten kann, wenn die entsprechenden
VorsichtsmalRnahmen nicht getroffen werden.

/A\VORSICHT

mit Warndreieck bedeutet, dass eine leichte Kérperverletzung eintreten kann, wenn die entsprechenden
VorsichtsmalRnahmen nicht getroffen werden.

VORSICHT

ohne Warndreieck bedeutet, dass Sachschaden eintreten kann, wenn die entsprechenden VorsichtsmaRnahmen
nicht getroffen werden.

ACHTUNG

bedeutet, dass ein unerwiinschtes Ergebnis oder Zustand eintreten kann, wenn der entsprechende Hinweis nicht

beachtet wird.

Beim Auftreten mehrerer Gefahrdungsstufen wird immer der Warnhinweis zur jeweils hochsten Stufe verwendet.
Wenn in einem Warnhinweis mit dem Warndreieck vor Personenschaden gewarnt wird, dann kann im selben
Warnhinweis zusatzlich eine Warnung vor Sachschaden angefiigt sein.

Qualifiziertes Personal

Das zu dieser Dokumentation zugehdrige Produkt/System darf nur von fiir die jeweilige Aufgabenstellung
qualifiziertem Personal gehandhabt werden unter Beachtung der fir die jeweilige Aufgabenstellung zugehdrigen
Dokumentation, insbesondere der darin enthaltenen Sicherheits- und Warnhinweise. Qualifiziertes Personal ist auf
Grund seiner Ausbildung und Erfahrung befahigt, im Umgang mit diesen Produkten/Systemen Risiken zu erkennen
und mogliche Gefahrdungen zu vermeiden.

BestimmungsgeméRer Gebrauch von Siemens-Produkten

Marken

Beachten Sie Folgendes:

/N\WARNUNG

Siemens-Produkte diirfen nur fiir die im Katalog und in der zugehérigen technischen Dokumentation vorgesehenen
Einsatzfalle verwendet werden. Falls Fremdprodukte und -komponenten zum Einsatz kommen, miissen diese von
Siemens empfohlen bzw. zugelassen sein. Der einwandfreie und sichere Betrieb der Produkte setzt sachgeméalen
Transport, sachgemafie Lagerung, Aufstellung, Montage, Installation, Inbetriebnahme, Bedienung und
Instandhaltung voraus. Die zulassigen Umgebungsbedingungen missen eingehalten werden. Hinweise in den
zugehdorigen Dokumentationen miissen beachtet werden.

Alle mit dem Schutzrechtsvermerk ® gekennzeichneten Bezeichnungen sind eingetragene Marken der
Siemens AG. Die (ibrigen Bezeichnungen in dieser Schrift kdnnen Marken sein, deren Benutzung durch Dritte fir
deren Zwecke die Rechte der Inhaber verletzen kann.

Haftungsausschluss

Wir haben den Inhalt der Druckschrift auf Ubereinstimmung mit der beschriebenen Hard- und Software gepriift.
Dennoch kénnen Abweichungen nicht ausgeschlossen werden, so dass wir fiir die vollstandige Ubereinstimmung
keine Gewahr Ubernehmen. Die Angaben in dieser Druckschrift werden regelmaRig Gberprift, notwendige
Korrekturen sind in den nachfolgenden Auflagen enthalten.

Siemens AG Dokumentbestellnummer: 6FC5398-8BP40-2AA0 Copyright © Siemens AG2011.
Industry Sector ® 05.2011 Anderungen vorbehalten
Postfach 48 48

90026 NURNBERG

DEUTSCHLAND



Vorwort

SINUMERIK-Dokumentation
Die SINUMERIK-Dokumentation ist in folgende Kategorien gegliedert:
¢ Allgemeine Dokumentation
* Anwender-Dokumentation

* Hersteller/Service-Dokumentation

Weiterfiihrende Informationen

Unter dem Link www.siemens.com/motioncontrol/docu finden Sie Informationen zu
folgenden Themen:

* Dokumentation bestellen / Druckschrifteniibersicht
* \Weiterfiihrende Links fiir den Download von Dokumenten
* Dokumentation online nutzen (Handbiicher/Informationen finden und durchsuchen)

Bei Fragen zur Technischen Dokumentation (z. B. Anregungen, Korrekturen) senden Sie
bitte eine E-Mail an folgende Adresse:

docu.motioncontrol@siemens.com

My Documentation Manager (MDM)

Unter folgendem Link finden Sie Informationen, um auf Basis der Siemens Inhalte eine
OEM-spezifische Maschinen-Dokumentation individuell zusammenstellen:

www.siemens.com/mdm

Training
Informationen zum Trainingsangebot finden Sie unter:

* www.siemens.com/sitrain

SITRAIN - das Training von Siemens fiir Produkte, Systeme und Losungen der
Automatisierungstechnik

®* www.siemens.com/sinutrain
SinuTrain - Trainingssoftware fir SINUMERIK

FAQs

Frequently Asked Questions finden Sie in den Service&Support Seiten unter
Produkt Support. http://support.automation.siemens.com

Alarme
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Vorwort

SINUMERIK
Informationen zu SINUMERIK finden Sie unter folgendem Link:

www.siemens.com/sinumerik

Zielgruppe
Die vorliegende Druckschrift wendet sich an:
* Projekteure
® Inbetriebsetzer
* Maschinenbediener

® Service- und Wartungspersonal

Nutzen

Das Diagnosehandbuch befahigt die angesprochene Zielgruppe die Fehleranzeigen zu
bewerten und entsprechend darauf zu reagieren.

Mithilfe des Diagnosehandbuches bekommt die Zielgruppe einen Uberblick (iber
verschiedene Diagnosemdglichkeiten und Diagnose-Werkzeuge.

Technical Support

Landesspezifische Telefonnummern fiir technische Beratung finden Sie im Internet unter
http://www.siemens.com/automation/service&support

Alarme
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Einleitung

1.1 Anwendung des Diagnosehandbuchs

Das Diagnosehandbuch nennt die Alarme/ Meldungen aus dem Bereich NCK, HMI, PLC und
SINAMICS. Es ist als Nachschlagewerk zu verwenden und ermdglicht dem Bediener an der
Werkzeugmaschine:

* Sonderfélle beim Betrieb der Maschine richtig zu beurteilen.
¢ die Reaktion der Anlage auf den Sonderfall zu erfahren.
* die Moglichkeiten fur die Weiterarbeit nach dem Sonderfall zu nutzen.

* Hinweisen auf weiterflihrende Unterlagen zu folgen.

1.2 Aufbau des Diagnosehandbuchs

NCK-/ HMI-/ Antriebs- und Peripherie-/ PLC-Alarme

Die Beschreibungen zu den Alarmen befinden sich in den Kapiteln:
®* NCK-Alarme (Seite 15)

* HMI-Alarme (Seite 513)

® Antriebs- und Peripherie-Alarme (Seite 917)

® PLC-Alarme (Seite 929)

In jedem Kapitel sind die Alarmbeschreibungen nach aufsteigenden Alarmnummern sortiert
angeordnet. Die Folge ist nicht Ilickenlos.

Aufbau der NCK- / HMI- / Antriebs- und Peripherie- / PLC-Alarmbeschreibungen

Alarme
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Die Beschreibungen der Alarme haben folgendes Layout:

<Alarm-Nr.> <Alarmtext>

Erldauterung:
Reaktion:
Abhilfe:

Programm-
fortsetzung:

Jeder Alarm ist durch die <Alarmnummer> und den <Alarmtext> eindeutig gekennzeichnet.



Einleitung

1.2 Aufbau des Diagnosehandbuchs

Die Beschreibung der Alarme gliedert sich in folgende Kategorien:

Aktionsliste

Erlauterung

Reaktion

Siehe Kapitel: Systemreaktionen bei SINUMERIK-Alarmen (Seite 957)
Abhilfe

Programmfortsetzung

Siehe Kapitel: Loschkriterien der Alarme (Seite 961)

In den NCK-Alarmtexten genannte Aktionen ("Aktion %...") werden in folgendem Kapitel
erlautert:

Liste der Aktionen (Seite 935)

SINAMICS-Alarme

Die von den einzelnen Komponenten des Antriebgerats erkannten Fehler und Zustande
werden Uber Alarme angezeigt. Diese SINAMICS-Alarme sind in Stérungen und Warnungen
unterteilt.

Stérungen und Warnungen haben folgende Unterschiede:

Stérung « Beim Auftreten der Stérung wird die entsprechende Stdrreaktion eingeleitet.

* Die Beseitigung der Stérung erfordert folgende MalRnahmen:
— Ursachenbeseitigung der Stérung
— Quittierung der Stérung

Warnung ¢ Keine Storreaktion.

* Warnungen sind selbstquittierend, d. h. wenn die Ursache behoben ist, setzen
sich die Warnungen selbststandig zurick.

Die Beschreibungen zu den SINAMICS-Alarmen finden sich im Kapitel:
Systemreaktionen bei SINAMICS-Alarmen (Seite 963)

Alarme
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Einleitung

1.2 Aufbau des Diagnosehandbuchs

Aufbau der SINAMICS-Alarmbeschreibungen
Die Beschreibungen der SINAMICS-Alarme haben folgendes Layout:

Alarme

<Alarm-Nr.> <Ortsangabe> <Alarmtext>

Meldungswert:

Antriebsobjekt:

Reaktion:

Quittierung:

Ursache:

Abhilfe:

Jeder Alarm ist durch die <Alarmnummer> und den <Alarmtext> eindeutig gekennzeichnet.

Die <Ortsangabe> ist eine optionale Anzeigeinformation. Ortsangaben kdnnen sein:

Achsname und Antriebsnummer oder

Bus- und Slave-Nummer der betroffenen PROFIBUS-DP-Komponente

In der Alarmbeschreibung bleibt fir diese optionale Information der Platzhalter <Ortsangabe>
stehen.

Die Beschreibung der SINAMICS-Alarme gliedert sich in folgende Kategorien:

Meldungswert

Die Informationen unter Meldungswert geben Aufschluss Uber die Zusammensetzung des
Stor-/Warnwerts.

Beispiel:
Meldungswert: Komponentennummer: %1, Ursache: %2

Dieser Stor- oder Warnwert enthalt Informationen zu Komponentennummer und Ursache.
Die Angaben %1 und %2 sind Platzhalter, die beim Online-Betrieb mit der
Inbetriebnahme-Software entsprechend befillt werden.

Antriebsobjekt

Bei jedem Alarm (Stérung/Warnung) wird angegeben, in welchem Antriebsobjekt diese
Meldung vorhanden ist. Eine Meldung kann zu einem, zu mehreren oder zu allen
Antriebsobjekten gehoren.

Reaktion
Gibt die standardmafige Reaktion im Fehlerfall an.

Siehe Kapitel: Systemreaktionen bei SINAMICS-Alarmen (Seite 963)

Quittierung
Siehe Kapitel: Systemreaktionen bei SINAMICS-Alarmen (Seite 963)
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Einleitung

1.2 Aufbau des Diagnosehandbuchs

Literatur

® Ursache

Fir die Alarm-/Warnursache wird weitestgehend der Stor-/ Warnwert textuell aufbereitet.
* Abhilfe

Wenn Sie weitere Informationen zu den Alarmen benétigen, finden Sie die Alarme unter einer
5-stelligen Parameternummer im Listenhandbuch SINAMICS S120/ S150.

Die Schreibweise der Parameternummern lasst sich wie folgt ableiten:

Im SINAMICS-Listenhandbuch beginnen Stérungen und Warnungen mit dem Buchstaben "F"
und der nachfolgenden 5-stelligen Nummer.

Beispiel:

Die Beschreibung des Alarms 207016 finden Sie unter dem Parameter FO7016.

Synchronisation von Uhrzeit und Datum

10

ACHTUNG

Synchronisation der Uhrzeit

Die SINAMICS-Antriebe haben keine Echtzeituhr. Die Uhrzeit und das Datum der
SINAMICS-Uhr werden im 10-Sekunden-Takt mit der SINUMERIK-Echtzeituhr
synchronisiert.

Das fiihrt dazu, dass nach einer Anderung des Datums und/oder der Uhrzeit der
SINUMERIK-Echtzeituhr bis zu 10 Sekunden vergehen kénnen, bis diese Anderung mit den
SINAMICS-Antrieben synchronisiert ist.

Wenn in dieser bis zu 10 Sekunden dauernden Zeitspanne SINAMICS-Alarme auftreten
(Alarmnummern 200000 — 299999), erhalten diese SINAMICS-Alarme noch den veralteten
Datum-/Uhrzeigerstempel. Die als Folge der SINAMICS-Alarme ausgeldsten SINUMERIK-
Alarme (Alarmnummern < 200000 und > 300000) hingegen erhalten bereits den neuen
Datums-/Uhrzeigerstempel.

Alarme
Diagnosehandbuch, 09/2011, 6FC5398-8BP40-2AA0



Einleitung

1.3 Alarm-Nummernbereiche

Die folgenden Tabellen stellen eine Ubersicht aller reservierten Nummernbereiche fiir
Alarme/Meldungen dar.

1.3 Alarm-Nummermnbereiche

ACHTUNG

In den Alarmlisten des vorliegenden Diagnosehandbuchs sind nur diejenigen
Nummernbereiche vertreten, die fiir das angegebene Produkt gultig sind.

Tabelle 1-1  NCK-Alarme/-Meldungen

000 000 - 009 999

Allgemeine Alarme

010 000 - 019 999

Kanal-Alarme

020 000 - 029 999

Achs-/Spindel-Alarme

027 000 - 027 999

Alarme firr Safety Integrated

030 000 - 099 999

Funktionale Alarme

060 000 - 064 999

Zyklenalarme SIEMENS

065 000 - 069 999

Zyklenalarme Anwender

070 000 - 079 999

Compilezyklen - Hersteller und OEM

082 000 - 082 999

Meldungen SHOPMILL- und CMT-Zyklen

083 000 - 084 999

Meldungen Messzyklen

085 000 - 089 999

Meldungen Anwenderzyklen

Tabelle 1-2  HMI-Alarme/-Meldungen

100 000 - 119 999

HMI Embedded

100 000 - 100 999

Basissystem

101 000 - 101 999 Diagnose
102 000 - 102 999 Dienste
103 000 - 103 999 Maschine
104 000 - 104 999 Parameter

105 000 - 105 999

Programmierung

106 000 - 106 999 Reserve
107 000 - 107 999 MCU
108 000 -108 999 HiGraph

109 000 - 109 999

Dezentrale Systeme (M : N)

110 000 - 110 999 Zyklen

113 000 - 113 999 Wizard (HMI-Embedded)
114 000 - 114 999 HT 6

119 000 - 119 999 OEM

120 000 - 129 999

HMI Advanced

130 000 - 139 999

HMI Advanced OEM

142 000 - 142 099

Ferndiagnose, RCS Host /Viewer

148 500 - 148 999

MCIS

Alarme
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Einleitung

1.3 Alarm-Nummernbereiche

12

Tabelle 1-2  HMI-Alarme/-Meldungen

149 000 - 149 999

ePS

150 000 - 159 999

SINUMERIK Operate

160 000 - 169 999

SINUMERIK Operate OEM

Tabelle 1-3  SINAMICS-Alarme (Stérungen/Warnungen)

201 000 - 203 999

Control Unit, Regelung

201 600 - 201 799 Meldungen der antriebsintegrierten Funktion

"Safety Integrated"”

204 000 - 204 999

Reserviert

205 000 -205 999

Leistungsteil

206 000 - 206 899

Einspeisung

206 900 - 206 999

Braking Module

207 000 - 207 999

Antrieb

208 000 - 208 999

Option Board

209 000 - 212 999 Reserviert
213 000 -213 010 Lizenzierung
213 011 - 219 999 Reserviert
220 000 - 229 999 OEM

230 000 - 230 999

DRIVE-CLiQ-Komponente Leistungsteil

231000 - 231 999

DRIVE-CLiQ-Komponente Geber 1

232 000 - 232 999

DRIVE-CLiQ-Komponente Geber 2

Hinweis:

Auftretende Stérungen werden automatisch als Warnung ausgegeben, wenn
der Geber als direktes Messsystem parametriert ist und nicht in die
Motorregelung eingreift.

233 000 - 233 999

DRIVE-CLiQ-Komponente Geber 3

Hinweis:

Auftretende Stérungen werden automatisch als Warnung ausgegeben, wenn
der Geber als direktes Messsystem parametriert ist und nicht in die
Motorregelung eingreift.

234 000 - 234 999

Voltage Sensing Module (VSM)

235 000 - 235 199

Terminal Module 54F (TM54F)

235200 - 235 999

Terminal Module 31 (TM31)

236 000 - 236 999

DRIVE-CLiQ Hub Module

240000 - 240 999

Controller Extension

241000 - 248 999

Reserviert

249 000 - 249 999

SINAMICS GM/SM/GL

250 000 - 250 499

Communication Board (COMM BOARD)

250 500 - 259 999

OEM Siemens

260 000 - 265 535

SINAMICS DC MASTER (Gleichstromregelung)

Alarme
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Einleitung

Tabelle 1-4  Antriebs- und Peripherie-Alarme

1.4 Systemfehler-Alarme

300 000 - 399 999

Allgemeine Antriebsalarme

Tabelle 1-5 PLC-Alarme / Meldungen

400 000 - 499 999

Allgemeine PLC-Alarme

500 000 - 599 999

Kanalalarme 2

600 000 - 699 999

Achs-/Spindel-Alarme 2)

700 000 - 799 999

Anwenderbereich 2

800 000 - 899 999

Ablaufketten / Graphen 2)

(810 001 - 810 009

Systemfehlermeldungen in der PLC 1))

1) Nahere Informationen erhalten Sie tiber die Diagnosefunktion (Diagnosepuffer) von

SIMATIC STEP 7.

2) Die PLC-Alarme im Bereich 500000 - 899999 werden vom Maschinenhersteller projektiert und be-

schrieben.

1.4 Systemfehler-Alarme

Bei folgenden Alarmen

1000
1001
1002
1003

handelt es sich um Systemfehler:

1005 1013
1010 1014
1011 1015
1012 1016

1017
1018
1019
1160

Diese Systemfehler-Alarme werden nicht naher beschrieben. Sollte ein solcher Systemfehler

bei lhnen auftreten, wenden Sie sich mit folgenden Angaben bitte an die Hotline:

®*  Alarmnummer

* Alarmtext

® interne Systemfehlernummer (im Alarmtext enthalten)

Alarme
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1.4 Systemfehler-Alarme

Alarme
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NCK-Alarme

2000

Erlauterung:

Reaktion:

Abhilfe:

Programmfort-
setzung:

Lebenszeicheniiberwachung PLC

Die PLC muss innerhalb einer festgelegten Zeitspanne (MD10100 $MN_PLC_CYCLIC_TIMEOUT) ein
Lebenszeichen von sich geben. Erfolgt dies nicht, wird Alarm ausgegeben.

Das Lebenszeichen ist ein Zahlerwert auf der internen NC/PLC-Schnittstelle, der von der PLC mit dem 10 ms-
Zeitalarm hochgezahlt wird. Die NCK prift ebenfalls zyklisch, ob sich der Zahlerstand geandert hat.

Die PLC muss innerhalb einer festgelegten Zeitspanne ein Lebenszeichen von sich geben. Erfolgt dies nicht, wird
dieser Alarm ausgelost.

NC nicht betriebsbereit.

Lokale Alarmreaktion.

Kanal nicht betriebsbereit.

NC-Startsperre in diesem Kanal.

Nahtstellensignale werden gesetzt.

Alarmanzeige.

NC-Stop bei Alarm.

Bitte das autorisierte Personal/Service benachrichtigen. Uberwachungszeitraster im MD10100
$MN_PLC_CYCLIC_TIMEOUT kontrollieren (Anhaltswert: 100ms).

Fehlerursache im PLC feststellen und beseitigen. (Analyse des USTACK. Wenn das Ansprechen der Uberwachung
nicht durch einen PLC-Stopp, sondern durch eine Schleife im Anwenderprogramm erfolgt ist, gibt es keinen USTACK-
Eintrag.)

Dieser Alarm tritt auch als Folge eines PLC-Stop auf.

(PLC-Stop mit Programmier Tool,

PLC-Stop von Inbetriebnahmeschalter,

PLC-Stop vom Alarm)

Liegt keiner dieser Falle vor eréffnen Sie mit dem Fehlertext einen Support Request unter: http://www.siemens.com/

automation/support-request
Steuerung AUS - EIN schalten.

2001

Erlauterung:

Reaktion:

Abhilfe:

Programmfort-
setzung:

Alarme

PLC ist nicht hochgelaufen

Die PLC muss innerhalb der im MD10120 $MN_PLC_RUNNINGUP_TIMEOUT festgelegten Zeitspanne
(Defaulteinstellung: 1 Sek.) mindestens 1 Lebenszeichen von sich geben.

Die PLC muss innerhalb der festgelegten Zeitspanne nach Power On mindestens 1 Lebenszeichen von sich geben.
NC nicht betriebsbereit.

Lokale Alarmreaktion.

Kanal nicht betriebsbereit.

NC-Startsperre in diesem Kanal.

Nahtstellensignale werden gesetzt.

Alarmanzeige.

NC-Stop bei Alarm.

- Bitte das autorisierte Personal/Service benachrichtigen. Die Uberwachungszeit im MD10120
$SMN_PLC_RUNNINGUP_TIMEOUT ist zu kontrollieren und an den 1. OB1-Zyklus anzupassen.

- Fehlerursache im PLC feststellen (Schleife oder Stop im Anwenderprogramm) und beseitigen.

Eroffnen Sie mit dem Fehlertext einen Support Request unter: http://www.siemens.com/automation/support-request.

Steuerung AUS - EIN schalten.
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NCK-Alarme

2130 5V/24V-Geber- oder 15V-D/A-Wandler-Unterspannung
Erlauterung: Die Spannungsversorgung der Messgeber (5V/24V) oder der D/A-Wandler (+/-15V) ist ausgefallen.
Reaktion: NC nicht betriebsbereit.
NC schaltet in Nachfiihrbetrieb.
BAG nicht betriebsbereit, wirkt auch auf Einzelachsen.
NC-Startsperre in diesem Kanal.
Achsen dieses Kanals neu referenzieren.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.
NC-Stop bei Alarm.
Abhilfe: Bitte das autorisierte Personal/Service benachrichtigen. Messgeber und -kabel auf Kurzschluss Gberpriifen (Kabel
abziehen, dieser Fehler muss dann entfallen). Spannungszufiihrung kontrollieren.
Programmfort- Steuerung AUS - EIN schalten.
setzung:
2900 Reboot erfolgt verzégert

Erlauterung:

Der Alarm weist auf einen verzogerten Reboot hin.

Der Alarm tritt nur auf, wenn der Reboot durch den HMI durchgefiihrt wurde und das MD10088
$MN_REBOOT_DELAY_TIME groRer Null gewahlt worden ist.

Der Alarm ist mit MD11410 $MN_SUPPRESS_ALARM_MASK Bit 20 unterdriickbar.

Alarme

Reaktion: NC nicht betriebsbereit.
NC schaltet in Nachfihrbetrieb.
BAG nicht betriebsbereit, wirkt auch auf Einzelachsen.
Interpreterstop
NC-Startsperre in diesem Kanal.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.
NC-Stop bei Alarm.
Alarmreaktions-Verzégerung wird aufgehoben.
Abhilfe: Siehe MD10088 $MN_REBOOT_DELAY_TIME und MD11410 $MN_SUPPRESS_ALARM_MASK
Programmfort- Steuerung AUS - EIN schalten.
setzung:
3000 Not-Halt
Erlauterung: Die Not-Halt-Anforderung auf der NCK-/PLC-Nahtstelle steht an DB2600 DBX0.1 (Not-Halt).
Reaktion: NC nicht betriebsbereit.
BAG nicht betriebsbereit, wirkt auch auf Einzelachsen.
NC-Startsperre in diesem Kanal.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.
NC-Stop bei Alarm.
Alarmreaktions-Verzdgerung wird aufgehoben.
Abhilfe: Bitte das autorisierte Personal/Service benachrichtigen. Not-Halt-Ursache beheben und Not-Halt iiber PLC-/NCK-
Nahtstelle quittieren DB2600 DBX0.2 (Quittung Not-Halt).
Programmfort- Mit RESET-Taste in allen Kanalen dieser BAG Alarm I6schen. Teileprogramm neu starten.
setzung:
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4000

Parameter:

Erlauterung:

[Kanal %1: ] Maschinendatum %2[%3] enthélt Liicke in Achszuordnung

%1 = Kanalnummer

%?2 = String: MD-Bezeichner

Die Zuordnung einer Maschinenachse zu einem Kanal durch das MD20070 $MC_AXCONF_MACHAX_USED muss
lickenlos erfolgen. Beim Systemanlauf (Power On) werden Liicken erkannt und als Alarm angezeigt.

Reaktion: NC nicht betriebsbereit.
BAG nicht betriebsbereit, wirkt auch auf Einzelachsen.
NC-Startsperre in diesem Kanal.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.
NC-Stop bei Alarm.
Abhilfe: Bitte das autorisierte Personal/Service benachrichtigen. Die Indizes der im Kanal verwendeten Maschinenachsen
missen ohne Liicken in die Tabelle MD20070 $MC_AXCONF_MACHAX_USED eingetragen werden.
Kanalachsliicken miissen mit MD11640 $MN_ENABLE_CHAN_AX_GAP freigeschaltet werden.
Programmfort- Steuerung AUS - EIN schalten.
setzung:
4002 [Kanal %1: ] Maschinendatum %2[%3] enthélt eine im Kanal nicht definierte Achse
Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

Reaktion:

Abhilfe:

Programmfort-
setzung:

Alarme

%?2 = String: MD-Bezeichner

%3 = Index: MD-Array-Index

Nur Achsen, die Gber MD20070 $MC_AXCONF_MACHAX_USED [kx]=m im Kanal aktiviert sind, diirfen tber das
MD20050 $MC_AXCONF_GEOAX_ASSIGN_TAB [gx]=k zu Geoachsen bzw. Trafoachsen erklart werden. Dies gilt
auch fir MD22420 $MC_FGROUP_DEFAULT_AXES (gx: Geometrieachs-Index, kx: Kanalachs-Index, k: Kanalachs-
Nr., m: Maschinenachs-Nr.).

Zuordnung der Geometrieachsen zu den Kanalachsen

MD20050 $MC_AXCONF_GEOAX_ASSIGN_TAB (enthalt Kanalachs-Nr. k):

- Geometrieachs-Index: 0, 1. Kanal: 1, 2. Kanal: 1

- Geometrieachs-Index: 1, 1. Kanal: 2, 2. Kanal: 0

- Geometrieachs-Index: 2, 1. Kanal: 3, 2. Kanal: 3

MD20070 $MC_AXCONF_MACHAX_USED (enthalt Maschinenachs-Nr. m):

- Kanalachs-Index: 0, 1. Kanal: 1, 2. Kanal: 4
- Kanalachs-Index: 1, 1. Kanal: 2, 2. Kanal: 5
- Kanalachs-Index: 2, 1. Kanal: 3, 2. Kanal: 6
- Kanalachs-Index: 3, 1. Kanal: 7, 2. Kanal: 0
- Kanalachs-Index: 4, 1. Kanal: 8, 2. Kanal: 0
- Kanalachs-Index: 5, 1. Kanal: 0, 2. Kanal: 0
- Kanalachs-Index: 6, 1. Kanal: 0, 2. Kanal: 0
- Kanalachs-Index: 7, 1. Kanal: 0, 2. Kanal: 0

NC nicht betriebsbereit.

BAG nicht betriebsbereit, wirkt auch auf Einzelachsen.
NC-Startsperre in diesem Kanal.

Nahtstellensignale werden gesetzt.

Alarmanzeige.

NC-Stop bei Alarm.

Bitte das autorisierte Personal/Service benachrichtigen.
Entweder

- MD20050 $SMC_AXCONF_GEOAX_ASSIGN_TAB
-MD24... SMC_TRAFO_AXES_IN_...

-MD24... SMC_TRAFO_GEOAX_ASSIGN_TAB ...

- MD22420 $MC_FGROUP_DEFAULT_AXES

- und/oder MD20070 $MC_AXCONF_MACHAX_USED korrigieren.

Steuerung AUS - EIN schalten.
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4004

Parameter:

Erlauterung:

[Kanal %1: ] Maschinendatum %2 Achse %3 mehrfach als Geometrie-Achse definiert

%1 = Kanalnummer
%?2 = String: MD-Bezeichner
%3 = Achs-Index

Eine Achse darf nur einmal als Geoachse definiert werden.

Reaktion: BAG nicht betriebsbereit.

Kanal nicht betriebsbereit.

NC-Startsperre in diesem Kanal.

Nahtstellensignale werden gesetzt.

Alarmanzeige.

NC-Stop bei Alarm.
Abhilfe: MD20050 $MC_AXCONF_GEOAX_ASSIGN_TAB korrigieren
Programmfort- Steuerung AUS - EIN schalten.
setzung:
4005 [Kanal %1: ] Maximale Anzahl der Achsen ist liberschritten. Limit %2
Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

%2 = Obergrenze fiir die Achsanzahl im Kanal

Mit dem MD20070 $MC_AXCONF_MACHAX_USED wird festgelegt, welche Maschinenachsen in diesem Kanal
benutzt werden diirfen. Damit wird auch die Anzahl der aktiven Achsen im Kanal festgelegt. Diese Obergrenze ist
Uberschritten worden. Beachte: durch die Kanalachsliicken durfen bestimmte Indizes von MD20070
$MC_AXCONF_MACHAX_USED unbenutzt bleiben und zahlen damit nicht als aktive Kanalachse.

Beispiel:

- CHANDATA(2)

- $MC_AXCONF_MACHAX_USED[0] =7

- $MC_AXCONF_MACHAX USED[1]=8

- $MC_AXCONF_MACHAX_USED[2] =0

- $MC_AXCONF_MACHAX_USED[3]=3

- $MC_AXCONF_MACHAX_USED[4] =2

- $MC_AXCONF_MACHAX_USED[5] =0

- $MC_AXCONF_MACHAX_USED[6] = 1

- $MC_AXCONF_MACHAX_USED[7]1=0

Dieser Kanal benutzt die flinf Maschinenachsen 1, 2, 3, 8, 7, d.h. er besitzt 5 aktive Kanalachsen.

Reaktion: NC nicht betriebsbereit.

Kanal nicht betriebsbereit.

NC-Startsperre in diesem Kanal.

Nahtstellensignale werden gesetzt.

Alarmanzeige.

NC-Stop bei Alarm.
Abhilfe: MD20070 $MC_AXCONF_MACHAX_USED anpassen.
Programmfort- Steuerung AUS - EIN schalten.
setzung:
4006 Maximale Anzahl der aktivierbaren Achsen ist liberschritten (Limit %1)
Parameter: %1 = Achsanzahl

Erlauterung:

Reaktion:

18

Die Summe der beiden Optionsdaten $ON_NUM_AXES_IN_SYSTEM und $ON_NUM_ADD_AXES_IN_SYSTEM
darf die maximale Anzahl von Achsen im System nicht tUbersteigen

NC nicht betriebsbereit.

BAG nicht betriebsbereit, wirkt auch auf Einzelachsen.

NC-Startsperre in diesem Kanal.

Alarme
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Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.
NC-Stop bei Alarm.

Abhilfe: Bitte das autorisierte Personal/Service benachrichtigen. Die Summe der beiden Optionsdaten
$ON_NUM_AXES_IN_SYSTEM und $ON_NUM_ADD_AXES_IN_SYSTEM darf darf die maximale Achsanzahl
(abhangig vom Ausbaugrad) nicht tGberschreiten.

Programmfort- Steuerung AUS - EIN schalten.

setzung:

4009 Maschinendatum %1 enthaélt ungiiltigen Wert

Parameter: %1 = String: MD-Bezeichner

Erlauterung:

Reaktion:

Abhilfe:

Programmfort-
setzung:

Es wurde ein Wert eingegeben der den Wertebereich oder einen Grenzwert einer Variablen, eines Maschinendatums
oder eine Funktion Uberschreitet.

NC nicht betriebsbereit.

Kanal nicht betriebsbereit.

NC-Startsperre in diesem Kanal.

Nahtstellensignale werden gesetzt.

Alarmanzeige.

NC-Stop bei Alarm.

Korrekte Werte eintragen,
Steuerung AUS - EIN schalten.

4010

Parameter:

Erlauterung:

Reaktion:

Abhilfe:

Programmfort-
setzung:

Alarme

Maschinendatum %1[%2] enthélt ungiiltigen Bezeichner

%1 = String: MD-Bezeichner

%2 = Index: MD-Array-Index

Bei der Namensfestlegung in den NCK-Tabellen (Arrays) fur: Maschinenachsen, Eulerwinkel, Richtungsvektoren,
Normalenvektoren, Interpolationsparameter und Zwischenpunktkoordinaten wurde eine der folgenden Syntaxregeln
flr den einzugebenden Bezeichner verletzt:

- Der Bezeichner muss ein NC-Adressbuchstabe sein (A, B, C, I, J, K, Q, U, V, W, X, Y, Z), eventuell mit einer
numerischen Erweiterung (840D: 1-99)

- Der Bezeichner muss mit 2 beliebigen GroRbuchstaben beginnen, aber nicht mit dem $-Zeichen (reserviert fir
Systemvariable).

- Der Bezeichner darf kein Schlisselwort der NC-Sprache sein (z.B. POSA).

NC nicht betriebsbereit.

BAG nicht betriebsbereit, wirkt auch auf Einzelachsen.

NC-Startsperre in diesem Kanal.

Nahtstellensignale werden gesetzt.

Alarmanzeige.

NC-Stop bei Alarm.

Bitte das autorisierte Personal/Service benachrichtigen. Bezeichner fiir anwenderdefinierte Namen im angezeigten
MD syntaktisch richtig eingeben.

- Maschinenachsen: MD10000 $MN_AXCONF_MACHAX_NAME_TAB

- Eulerwinkel: MD10620 $MN_EULER_ANGLE_NAME_TAB

- Normalenvektoren: MD10630 $MN_NORMAL_VECTOR_NAME_TAB

- Richtungsvektoren: MD10640 $SMN_DIR_VECTOR_NAME_TAB

- Interpolationsparameter: MD10650 $MN_IPO_PARAM_NAME_TAB

- Zwischenpunktkoordinaten: MD10660 $MN_INTERMEDIATE_POINT_NAME_TAB

Steuerung AUS - EIN schalten.
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4011

Parameter:

Erlauterung:

[Kanal %1: ] Maschinendatum %2[%3] enthélt ungiiltigen Bezeichner

%1 = Kanalnummer

%?2 = String: MD-Bezeichner

%3 = Index: MD-Array-Index

Bei der Namensfestlegung in den kanalspezifischen Tabellen fiir Geometrieachsen und Kanalachsen wurde eine der
folgenden Syntaxregeln fur den einzugebenden Bezeichner verletzt:

Der Bezeichner muss ein NC-Adressbuchstabe sein (A, B, C, I, J, K, U, V, W, X, Y, Z), eventuell mit einer numerischen
Erweiterung .

Der Bezeichner muss mit 2 beliebigen GroRbuchstaben beginnen, aber nicht mit dem $-Zeichen (reserviert flr
Systemvariable).

Der Bezeichner darf kein Schliisselwort der NC-Sprache sein (z.B. SPOS).

Reaktion: NC nicht betriebsbereit.
BAG nicht betriebsbereit, wirkt auch auf Einzelachsen.
NC-Startsperre in diesem Kanal.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.
NC-Stop bei Alarm.
Abhilfe: Bitte das autorisierte Personal/Service benachrichtigen.
Syntax fir anwenderdefinierte Namen im angezeigten MD richtig eingeben.
Geometrieachsen: MD20060 $SMC_AXCONF_GEOAX_NAME_TAB
Kanalachsen: MD20080 $MC_AXCONF_CHANAX_NAME_TAB
Programmfort- Steuerung AUS - EIN schalten.
setzung:
4012 Maschinendatum %1[%2] enthélt ungiiltigen Bezeichner
Parameter: %1 = String: MD-Bezeichner

Erlauterung:

%2 = Index: MD-Array

Der gewahlte Bezeichner ist unguiltig. Gultige Bezeicher sind:
- AX1 - AXn: Machinenachsbezeichner

Reaktion: NC nicht betriebsbereit.
Kanal nicht betriebsbereit.
NC-Startsperre in diesem Kanal.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.
NC-Stop bei Alarm.
Abhilfe: Korrekte Bezeichner verwenden
Programmfort- Steuerung AUS - EIN schalten.
setzung:
4020 Bezeichner %1 mehrfach verwendet in Maschinendatum %2
Parameter: %1 = String: Bezeichner

Erlauterung:

Reaktion:

20

%?2 = String: MD-Bezeichner

Bei der Namensfestlegung in den NCK-Tabellen (Arrays) fir: Maschinenachsen, Eulerwinkel, Richtungsvektoren,
Normalenvektoren, Interpolationsparameter und Zwischenpunktkoordinaten wurde ein Bezeichner verwendet, der in
der Steuerung bereits vorhanden ist.

NC nicht betriebsbereit.

BAG nicht betriebsbereit, wirkt auch auf Einzelachsen.

NC-Startsperre in diesem Kanal.

Nahtstellensignale werden gesetzt.

Alarmanzeige.

NC-Stop bei Alarm.

Alarme
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Abhilfe: Bitte das autorisierte Personal/Service benachrichtigen. Fiir den einzugebenden Bezeichner eine Zeichenfolge
wahlen, die im System noch nicht verwendet wird (max. 32 Zeichen).
Programmfort- Mit RESET-Taste in allen Kanalen dieser BAG Alarm I6schen. Teileprogramm neu starten.
setzung:
4021 [Kanal %1: ] Bezeichner %2 mehrfach verwendet in Maschinendatum %3
Parameter: %1 = Kanalnummer
%2 = String: Bezeichner
%3 = String: MD-Bezeichner
Erlauterung: Bei der Namensfestlegung in den kanalspezifischen Tabellen fiir Geometrieachsen und Kanalachsen wurde ein
Bezeichner verwendet, der in der Steuerung bereits vorhanden ist.
Reaktion: NC nicht betriebsbereit.
BAG nicht betriebsbereit, wirkt auch auf Einzelachsen.
NC-Startsperre in diesem Kanal.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.
NC-Stop bei Alarm.
Abhilfe: Bitte das autorisierte Personal/Service benachrichtigen. Fiir den einzugebenden Bezeichner eine Zeichenfolge
wabhlen, die im System noch nicht verwendet wird (max. 32 Zeichen).
Programmfort- Steuerung AUS - EIN schalten.
setzung:
4030 [Kanal %1: ] Fehlender Bezeichner in Maschinendatum %2[%3]
Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

Reaktion:

Abhilfe:

Programmfort-
setzung:

%2 = String: MD-Bezeichner

%3 = Index: MD-Array-Index

Aufgrund der Achskonfiguration in den MD20070 $MC_AXCONF_MACHAX_USED und MD20050
$MC_AXCONF_GEOAX_ASSIGN_TAB wird flr das angezeigte MD ein Achsbezeichner erwartet.

NC nicht betriebsbereit.

BAG nicht betriebsbereit, wirkt auch auf Einzelachsen.

NC-Startsperre in diesem Kanal.

Nahtstellensignale werden gesetzt.

Alarmanzeige.

NC-Stop bei Alarm.

Bitte das autorisierte Personal/Service benachrichtigen.

Achskonfiguration tberprifen und den fehlenden Bezeichner ins MD eintragen oder, falls die Achse nicht vorhanden
sein soll, in das MD20070 $MC_AXCONF_MACHAX_USED fir diese Kanalachse die Maschinenachse 0 angeben.
Falls es sich um eine Geometrieachse handelt, die nicht verwendet werden soll (bei ausschlieflich 2-achsiger
Bearbeitung, z.B. bei Drehmaschinen), ist zusatzlich im MD20050 $MC_AXCONF_GEOAX_ASSIGN_TAB fir die
entsprechende Geometrieachse die Kanalachse 0 einzutragen.

Steuerung AUS - EIN schalten.

4032

Parameter:
Erlauterung:

Reaktion:

Alarme

[Kanal %1: ] Falscher Bezeichner fiir Planachse in %2

%1 = Kanalnummer

%2 = String: MD-Bezeichner

Aufgrund der Achskonfiguration in MD20150 $MC_GCODE_RESET_VALUES bzw. MD20100
$MC_DIAMETER_AX_DEF wird an der angegebenen Stelle ein Planachsbezeichner erwartet.

BAG nicht betriebsbereit.
Kanal nicht betriebsbereit.
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NC-Startsperre in diesem Kanal.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.

NC-Stop bei Alarm.

Abhilfe: Bitte das autorisierte Personal/Service benachrichtigen. Korrekten Bezeichner ergénzen
Programmfort- Steuerung AUS - EIN schalten.

setzung:

4040 [Kanal %1: ] Achsbezeichner %2 inkonsistent mit Maschinendatum %3
Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

%?2 = String: Achsbezeichner

%3 = String: MD-Bezeichner

%4 = Im angezeigten MD sind zu wenige Kanalachsen eingetragen

Die Verwendung des angegebenen Achsbezeichners im angezeigten MD ist nicht konsistent mit der in den MD20070
$MC_AXCONF_MACHAX_USED und MD20050 $MC_AXCONF_GEOAX_ASSIGN_TAB genannten
Achskonfiguration des Kanals.

Reaktion: NC nicht betriebsbereit.
BAG nicht betriebsbereit, wirkt auch auf Einzelachsen.
NC-Startsperre in diesem Kanal.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.
NC-Stop bei Alarm.
Abhilfe: Bitte das autorisierte Personal/Service benachrichtigen.
Den verwendeten Bezeichner in den MD10000 $MN_AXCONF_MACHAX_NAME_TAB, MD20080
$MC_AXCONF_CHANAX_NAME_TAB und/oder MD20060 $MC_AXCONF_GEOAX_NAME_TAB Uberprifen und
korrigieren.
Programmfort- Steuerung AUS - EIN schalten.
setzung:
4045 [Kanal %1: ] Konflikt zwischen Maschinendatum %2 und Maschinendatum %3
Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

%?2 = String: MD-Bezeichner
%3 = String: MD-Bezeichner
Die Verwendung des angegebenen Maschinendatums %1 flihrt zu einem Konflikt mit dem Maschinendatum %2.

Alarme

Reaktion: NC nicht betriebsbereit.
BAG nicht betriebsbereit, wirkt auch auf Einzelachsen.
NC-Startsperre in diesem Kanal.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.
NC-Stop bei Alarm.
Abhilfe: Verwendung der angegebenen Maschinendaten korrigieren.
Programmfort- Steuerung AUS - EIN schalten.
setzung:
4050 NC-Code-Bezeichner %1 wurde nicht in %2 umprojektiert
Parameter: %1 = String: alter Bezeichner
%2 = String: neuer Bezeichner
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Erlauterung:

Reaktion:

Abhilfe:

Programmfort-
setzung:

Die Umbenennung eines NC-Codes war aus einem der folgenden Griinde nicht mdoglich:
- der alte Bezeichner existiert gar nicht

- der neue Bezeichner liegt in einem anderen Typ-Bereich.
NC-Codes/Schlusselworter kdnnen per Maschinendaten umprojektiert werden, sofern der Typ-Bereich nicht
verlassen wird.

Typ 1: "echte" G-Codes: G02, G17, G33, G64, ...

Typ 2: benannte G-Codes: ASPLINE, BRISK, TRANS, ...

Typ 3: einstellbare Adressen: X, Y, A1, A2, |, J, K, ALF, MEAS, ...

NC nicht betriebsbereit.

BAG nicht betriebsbereit, wirkt auch auf Einzelachsen.

NC-Startsperre in diesem Kanal.

Nahtstellensignale werden gesetzt.

Alarmanzeige.

NC-Stop bei Alarm.

Bitte das autorisierte Personal/Service benachrichtigen.

MD10712 $MN_NC_USER_CODE_CONF_NAME_TAB korrigieren (Schutzstufe 1).
Die Liste ist wie folgt aufzubauen:

gerade Adresse: zu verandernder Bezeichner

darauffolgende ungerade Adresse:neuer Bezeichner
z.B.:$MN_NC_USER_CODE_CONF_NAME_TAB [10] = "ROT"
$SMN_NC_USER_CODE_CONF_NAME_TAB [11]=""

|6scht die Funktion ROT aus der Steuerung

Steuerung AUS - EIN schalten.

4060

Parameter:

Erlauterung:

Standard-Maschinendaten wurden geladen (%1, %2, %3, %4)

%1 = Kennung 1

%2 = Kennung 2

%3 = Kennung 3

%4 = Kennung 4

Es wurden die Standard-MD geladen, weil

- ein Kaltstart angefordert wurde oder

- MD-Pufferspannung ausgefallen war oder

- eine Initialisierung fiir das Laden der Standard-Maschinendaten angefordert wurde (MD11200 $SMN_INIT_MD).

Reaktion: Alarmanzeige.

Abhilfe: Bitte das autorisierte Personal/Service benachrichtigen. Nach dem automatischen Laden der Standard-MD mussen
die individuellen MD der jeweiligen Anlage eingegeben/geladen werden.

Programmfort- Mit RESET-Taste Alarm léschen. Teileprogramm neu starten.

setzung:

4062 Datensicherungskopie wurde geladen

Erlauterung: Die auf Flash geretteten Anwenderdaten wurden in den SRAM geladen.

Reaktion: Alarmanzeige.

Abhilfe: Eigene Maschinendaten neu laden.

Programmfort- Mit RESET-Taste Alarm I6schen. Teileprogramm neu starten.

setzung:

Alarme
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4065

Erlauterung:

Reaktion:

Abhilfe:

Programmfort-
setzung:

Gepufferter Speicher wurde aus Sicherungskopie restauriert (méglicher Datenverlust!)

Tritt nur bei SINUMERIK 840D / 840Di sl / 802D auf.
11'Nur 840Di sl
Die Anwenderdaten der NC sowie die remanenten Daten der PLC, sind im statischen Speicherbereich (SRAM) des
MCI-Boards abgelegt. Bei jedem "NCK-POWER ON-Reset" oder ordnungsgemafien Beenden von Windows XP, wird
der Inhalt des SRAM als SRAM-Abbild auf die Festplatte der PCU gesichert. Das bis dahin gliltige SRAM-Abbild wird
dann zum SRAM-Backup, das ebenfalls auf der Festplatte der PCU gesichert wird.
In folgenden Fallen wird das SRAM-Backup verwendet und der Alarm 4065 angezeigt:

HW.Serien-Nr  SRAM MCI-Board SRAM-Abbild

MCI-Board "OK" "OK"
1. bekannt nein nein
2. unbekannt ja nein
3. unbekannt nein nein
1 Nur 802D

Die Ursache fiir den Alarm liegt in einer Uberschreitung der Pufferzeit. Achten Sie bitte auf die notwendige
Einschaltzeit der Steuerung entsprechend lhrer Inbetriebnahmeanleitung. Die aktuelle Sicherungskopie des
gepufferten Speichers wurde durch die letzte durchgefiihrte interne Datensicherung uber den Softkey "Daten sichern"
am HMI erzeugt.

NC nicht betriebsbereit.

NC-Startsperre in diesem Kanal.

Nahtstellensignale werden gesetzt.

Alarmanzeige.

Fihren Sie einen POWER-ON-Reset durch.

!INur 840Di / 840Di sl:

Der Alarm 4065 muss auch nach einem POWER-ON-Reset zusatzlich tiber die HMI-Bedienoberflache quittiert
werden:

HMI-Bedienoberflache: Bedienbereichsumschaltung > Diagnose > NC/PLC-Diagnose > Diagnose > Schaltflache
"Acknowledge alarm 4065"

Hinweis

Zur Quittierung des Alarms uber Softkey, muss Uber die "ETC"-Taste in die Folgesoftkeyleiste gewechselt werden.
Steuerung AUS - EIN schalten.

4070

Erlauterung:

Reaktion:
Abhilfe:

Programmfort-
setzung:

24

normierendes Maschinendatum geédndert

Die Steuerung arbeitet mit internen physikalischen GréRen (mm, Grad, s, fir Wege, Geschwindigkeiten,
Beschleunigungen, u.a.). Die Einheiten fiir die Ein- und Ausgabe dieser Werte bei der Programmierung oder
Datensicherung ist zum Teil in anderen Einheiten (Umdr./min, m/s2, usw.).

Die Umrechnung erfolgt mit eingebbaren Normierungsfaktoren (systemspezifisches MD-Array MD10230
$MN_SCALING_FACTORS_USER_DEFI[n] (n ... Indexnummer 0 - 10), wenn das entsprechende Maskierungsbit auf
"1" gesetzt ist.

Ist das Maskierungsbit auf "0" gesetzt, erfolgt die Normierung mit den internen Standardfaktoren.

Folgende Maschinendaten beeinflussen die Normierung anderer MD:

MD10220 $MN_SCALING_USER_DEF_MASK

MD10230 $MN_SCALING_FACTORS_USER_DEF

MD10240 $MN_SCALING_SYSTEM_IS_METRIC

MD10250 $MN_SCALING_VALUE_INCH

MD30300 $MA_IS_ROT_AX

Nach einer Anderung dieser Daten muss der NC erneut hochlaufen. Erst danach wird die Eingabe abhéngiger Daten
korrekt ausgefuhrt.

Alarmanzeige.

Bitte das autorisierte Personal/Service benachrichtigen.

Wurde der Alarm nach dem Download eines in sich konsistenten MD-Files angezeigt, muss der Download mit einem
neuerlichen NC-Hochlauf wiederholt werden. (Es stehen normierungsabhangige Maschinendaten im File vor den
Normierungsfaktoren).

Mit Léschtaste bzw. NC-START Alarm I6schen.

Alarme
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4071

Erlauterung:

Position des Gebers uberprifen

Es wurde ein Maschinendatum geandert, das den Wert der Position eines Gebers beeinflusst. Bitte die Positionswerte
Uberprifen.

Bei Absolutwertgebern:

Geberjustage wurde verandert, Maschinenbezug der Achsposition kann verandert sein, Geberjustage prufen.
Andere Geber:

Referenzpunktbezug der Achsposition wurde verandert, Referenziervorgang priifen.

Reaktion: Alarmanzeige.

Abhilfe: Bitte das autorisierte Personal/Service benachrichtigen.

Programmfort- Mit Léschtaste bzw. NC-START Alarm l6schen.

setzung:

4075 Maschinendatum %1 (und evtl. weitere) wegen fehlender Zugriffsrechte %2 nicht
gedndert

Parameter: %1 = String: MD-Bezeichner

Erlauterung:

%2 = Schreibschutz-Level des MD

Beim Abarbeiten eines TOA-Files bzw. beim Beschreiben von Maschinendaten aus dem Teileprogramm wurde
versucht, ein Datum zu beschreiben, dessen Schutzstufe héher liegt als die aktuell an der Steuerung eingestellte
Zugriffberechtigung. Das betreffende Datum wurde nicht beschrieben, die Abarbeitung des Programms wird
fortgesetzt. Dieser Alarm wird nur bei der ersten erkannten Schreibrecht-Verletzung gesetzt.

Reaktion: Alarmanzeige.

Abhilfe: Bitte das autorisierte Personal/Service benachrichtigen. Uber Schliisselschalter oder Passworteingabe das benétigte
Zugriffslevel setzen bzw. die betreffenden Maschinendaten aus dem MD-File/Teileprogramm |6schen.

Programmfort- Mit Léschtaste bzw. NC-START Alarm l6schen.

setzung:

4076 %1 Maschinendaten konnten mit dem Zugriffsrecht %2 nicht geédndert werden

Parameter: %1 = Anzahl der MD

Erlauterung:

%2 = eingestellte Zugriffsberechtigung

Beim Abarbeiten eines TOA-Files bzw. beim Beschreiben von Maschinendaten aus dem Teileprogramm wurde
versucht, Daten zu beschreiben, deren Schutzstufe héher liegen als die aktuell an der Steuerung eingestellte
Zugriffberechtigung. Die betreffenden Daten wurden nicht beschrieben, die Abarbeitung des Programms wird
ungehindert fortgesetzt. Dieser Alarm wird beim Quittieren des Alarms 4075 abgesetzt. Er kann nur mit Power-On
geléscht werden.

Reaktion: NC-Startsperre in diesem Kanal.
Alarmanzeige.
Abhilfe: Bitte das autorisierte Personal/Service benachrichtigen. Uber Schliisselschalter oder Passworteingabe das benétigte
Zugriffslevel setzen bzw. die betreffenden Maschinendaten aus dem MD-File/Teileprogramm |6schen.
Programmfort- Steuerung AUS - EIN schalten.
setzung:
4077 Neuer Wert %1 von MD %2 nicht gesetzt. Fordert %3 Bytes zuviel %4 -Speicher an.
Parameter: %1 = neuer Wert des Maschinendatums
%2 = Maschinendatennummer
%3 = Anzahl Bytes, die zuviel gefordert werden
%4 = Art des Speichers
Alarme
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Erlauterung:

Es wurde versucht, das genannte speicherkonfigurierende Maschinendatum mit einem neuen Wert zu versehen. Die
Anderung wird nicht ausgefiihrt, da sie ein Léschen des Anwenderspeichers zur Folge hatte. Denn die Anderung
fordert mehr Anwenderspeicher an, als zur Verfuigung steht.

Der dritte Parameter nennt die Anzahl Bytes, um die man den maximalen Anwenderspeicher uberschritten hat.

Der vierte Parameter gibt die Art des betroffenen Speichers an, dessen Grenze uberschritten wird:

- "D" steht fur dynamischen bzw. ungepufferten Anwenderspeicher (da liegen z.B. die LUD-Variablen, da geht die IPO-
PuffergrofRe ein). Die GrolRe dieses Speichertyps wird durch den aktuellen Speicherausbau und den Wert des
MD18210 $MN_MM_USER_MEM_DYNAMIC festgelegt.

- "S" steht fiir statischen bzw. gepufferten Anwenderspeicher (da liegen typischerweise die Teileprogramme, aber
auch Korrekturdaten, R-Parameter, Werkzeugdaten). Dieser Speichertyp wird durch den aktuellen Speicherausbau
und den Wert des MD18230 $MN_MM_USER_MEM_BUFFERED festgelegt.

- "iS" steht fur internen statischen bzw. gepufferten Anwenderspeicher. Dieser Speichertyp wird durch den aktuellen
Speicherausbau festgelegt (nicht einstellbar). Einige wenige NCK Funktionen benutzen diesen Speicher.

Reaktion: Alarmanzeige.

Abhilfe: Falls die Anderung unbeabsichtigt war, dann kann einfach fortgefahren werden. Der Alarm hat dann keine negativen
Auswirkungen. Die Behebung hangt vom Zugriffsrecht und vom aktuellen Speicherausbau von NCK ab:
- die gedachte Anderung ist so nicht méglich -> mit kleinerem Wert nochmal probieren. Dabei beobachten, wie sich
der Wert der Bytezahl verandert.
- Ist eine Speichererweiterung mdéglich? Diese Méglichkeit hangt vom eingesetzten Modell ab. (Nicht moglich, falls
Parameter 4 gleich "iS" ist).
- Der NCK-Anwenderspeicher ist eventuell kleiner eingestellt als mdglich ist. Mit entsprechender Zugriffsberechtigung
koénnen die Maschinendaten (siehe oben) gedndert werden.
- Falls Parameter 4 gleich "iS" ist und keine Synchronaktionen verwendet werden, dann kann MD 18232
$SMN_MM_ACTFILESYS_LOG_FILE_MEM][2] = 0 gesetzt werden. Andernfalls kann die gewlinschte
Maschinendatenanderung nicht vorgenommen werden.

Programmfort- Mit Loschtaste bzw. NC-START Alarm |6schen.

setzung:

4080 Fehlerhafte Konfiguration fiir Teilungsachse in MD %1

Parameter: %1 = String: MD-Bezeichner

Erlauterung:

Reaktion:

Abhilfe:

Programmfort-
setzung:

26

Die Zuordnung einer Positionstabelle zu einer Teilungsachse oder der Inhalt einer Positionstabelle ist fehlerhaft bzw.
die Lange einer Positionstabelle wurde mit O parametriert.

NC nicht betriebsbereit.

BAG nicht betriebsbereit, wirkt auch auf Einzelachsen.

NC-Startsperre in diesem Kanal.

Nahtstellensignale werden gesetzt.

Alarmanzeige.

NC-Stop bei Alarm.

Bitte das autorisierte Personal/Service benachrichtigen. Abhangig von der Fehlerart werden 3 MD-Bezeichner
ausgegeben.

1. MD30500 $MA_INDEX_AX_ASSIGN_POS_TAB: Der Fehler liegt in der Mehrfachzuordnung einer Positionstabelle
(MD10910 $MN_INDEX_AX_POS_TAB_1 bzw. MD10930 $MN_INDEX_AX_POS_TAB_2) an Achsen
unterschiedlichen Typs (Linear-/Rundachse).

2. MD10910 $MN_INDEX_AX_POS_TAB_1 bzw. MD10930 $MN_INDEX_AX_POS_TAB_2: Die Inhalte der
angezeigten Tabellen sind fehlerhaft.

- Die eingegebenen Positionen miissen nach wachsender Gré3e angeordnet sein.

- Eine bestimmte Position darf nicht mehrmals gesetzt sein.

- Ist die Tabelle einer oder mehreren Modulo-Achsen zugeordnet, so dirfen die Inhalte nur im Intervall O bis < 360
Grad liegen.

3. MD10900 $MN_INDEX_AX_LENGTH_POS_TAB_1 bzw. MD10920 $MN_INDEX_AX_LENGTH_POS_TAB_2:
Die Lange der angezeigten Positionstabelle n wurde mit 0 angegeben.

Mit RESET-Taste Alarm Iéschen. Teileprogramm neu starten.

Alarme
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4082 [Kanal %1: ] ungiiltigen Wert im Maschinendatum %2%3
Parameter: %1 = Kanalnummer
%?2 = String: MD-Bezeichner
%3 = String: MD-Feldindexr
Erlauterung: Es wurde ein Wert eingegeben der den Wertebereich oder einen Grenzwert einer Variablen, eines Maschinendatums
oder eine Funktion Uberschreitet.
Reaktion: NC-Startsperre in diesem Kanal.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.
NC-Stop bei Alarm.
Abhilfe: Korrekte Werte eintragen,
Programmfort- Mit RESET-Taste Alarm I6schen. Teileprogramm neu starten.
setzung:
4090 zu viele Fehler im Hochlauf

Erlauterung:

Beim Hochlauf der Steuerung sind mehr als <n> Fehler aufgetreten.

Reaktion: NC-Startsperre in diesem Kanal.
Alarmanzeige.
Abhilfe: Maschinendaten korrekt einstellen
Programmfort- Steuerung AUS - EIN schalten.
setzung:
4100 System-Taktzeit/Abtastzeit-Teiler fiir digitalen Antrieb korrigiert

Erlauterung:

Die MD10050 $MN_SYSCLOCK_CYCLE_TIME (Systemgrundtakt) und/oder MD10080
$MN_SYSCLOCK_SAMPL_TIME_RATIO (Teilungsfaktor des Lageregeltaktes fir die Istwerterfassung) wurden
korrigiert.

Der neue Wert des Systemgrundtakts kann aus dem MD10050 $MN_SYSCLOCK_CYCLE_TIME entnommen
werden.

Bei PROFIdrive:

Der Abtasttakt, auf den sich der digitale Antrieb synchronisiert (Antriebsgrundtakt), wird im wesentlichen von den
Taktvorgaben des Step7-Projektes bestimmt (vor allem PROFIBUS- bzw. PROFINET-Taktraster).

Ein weiterer, eigenstandiger Takt-Teilungsfaktor fir die Istwerterfassung wird nicht benétigt (d.h. Gblicherweise gilt
MD10080 $MN_SYSCLOCK_SAMPL_TIME_RATIO = 1).

Reaktion: Alarmanzeige.

Abhilfe: Es ist keine AbhilfemafRnahme nétig. Die Alarmanzeige kann mit Reset gel6scht werden.
Programmfort- Mit Loschtaste bzw. NC-START Alarm |6schen.

setzung:

4110 IPO-Takt auf %1 ms geédndert

Parameter: %1 = String (neuer IPO-Takt)

Erlauterung:

Reaktion:
Abhilfe:

Programmfort-
setzung:

Alarme

Der IPO-Takt-Teiler war auf einen Wert eingestellt, der kein ganzzahliges Vielfaches des Lageregeltakt-Teilers war.
Der Teiler (MD10070 $MN_IPO_SYSCLOCK_TIME_RATIO) wurde vergroRert.

Bei PROFIBUS/PROFINET: MD10070 $MN_IPO_SYSCLOCK_TIME_RATIO wurde aufgrund des gednderten DP-
Taktes (MD10050 $MN_SYSCLOCK_CYCLE_TIME) im SDB modifiziert.

Alarmanzeige.

Das MD10070 $MN_IPO_SYSCLOCK_TIME_RATIO wurde angepasst.

Mit RESET-Taste Alarm I6schen. Teileprogramm neu starten.
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4111

Parameter:
Erlauterung:

PLC-Takt auf %1 ms vergroRBert
%1 = String (neuer PLC-Takt)

Der PLC-Takt-Teiler war auf einen Wert eingestellt, der kein ganzzahliges Vielfaches des IPO-Takt-Teilers war. Der

Teiler (MD10074 $PLC_IPO_TIME_RATIO) wurde vergroRert.
Bei PROFIBUS/PROFINET: MD10074 $PLC_IPO_TIME_RATIO wurde aufgrund des gednderten DP-Taktes
(MD10050 $SYSCLOCK_CYCLE_TIME) im SDB modifiziert.

Reaktion: Alarmanzeige.

Abhilfe: Das MD10074 $MN_PLC_IPO_TIME_RATIO wurde angepasst.
Programmfort- Mit RESET-Taste Alarm Iéschen. Teileprogramm neu starten.
setzung:

4112 Servo-Takt auf %1 ms gedndert

Parameter: %1 = String (neuer Servo-Takt)

Erlauterung:

Nur bei PROFIBUS/PROFINET:
Das MD10060 $POSCTRL_SYSCLOCK_TIME_RATIO wurde aufgrund des gednderten DP-Taktes (MD10050
$SYSCLOCK_CYCLE_TIME) im SDB modifiziert.

Reaktion: Alarmanzeige.

Abhilfe: Das MD10060 $MN_POSCTRL_SYSCLOCK_TIME_RATIO wurde angepasst.
Programmfort- Mit RESET-Taste Alarm léschen. Teileprogramm neu starten.

setzung:

4113 Sysclock-Takt auf %1 ms gedndert

Parameter: %1 = String (neuer PLC-Takt)

Erlauterung:

Nur bei PROFIBUS/PROFINET:
Das MD10050 $SYSCLOCK_CYCLE_TIME wurde aufgrund des geanderten DP-Taktes im SDB modifiziert.

Reaktion: Alarmanzeige.

Abhilfe: Das MD10050 $MN_SYSCLOCK_CYCLE_TIME wurde angepasst.
Programmfort- Mit RESET-Taste Alarm léschen. Teileprogramm neu starten.
setzung:

4114 Fehler im DP-Takt des SDB

Parameter: %1 = String (neuer PLC-Takt)

Erlauterung:

Nur bei PROFIBUS/PROFINET:
Der DP-Takt im SDB ist fehlerhaft und kann nicht eingestellt werden. Es wird der Defaultwert von MD10050
$MN_SYSCLOCK_CYCLE_TIME eingestellt.

Alarme

Reaktion: Alarmanzeige.

Abhilfe: SDB korrigieren

Programmfort- Steuerung AUS - EIN schalten.

setzung:

4115 Zeitverhaltnis Kommunikationstask zu Ipo auf %1 geédndert

Parameter: %1 = String (neuer PLC-Takt)

28 Diagnosehandbuch, 09/2011, 6FC5398-8BP40-2AA0



NCK-Alarme

Erlauterung:

Der Wert des MD10072 $MN_COM_IPO_TIME_RATIO wurde angepasst. Das kann nur auftreten, wenn der Wert des
Maschinendatums kleiner als eins ist und die somit errechnete Zeit kein Vielfaches der Lagereglerzeit ist.

Reaktion: Alarmanzeige.

Abhilfe: Das MD10072 $MN_COM_IPO_TIME_RATIO wurde angepasst. Bitte Uiberpriifen Sie, ob der ermittelte Wert passt.
Programmfort- Mit RESET-Taste Alarm l6schen. Teileprogramm neu starten.

setzung:

4150 [Kanal %1: ] Ungiiltiger M-Funktions-Unterprogrammaufruf projektiert

Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

Das MD10715 $SMN_M_NO_FCT_CYCLE[n] oder MD10718 $MN_M_NO_FCT_CYCLE_PAR enthalt unzulassige
Projektierungsdaten: Im MD10715 $MN_M_NO_FCT_CYCLE[n] fir die Projektierung des Unterprogrammaufrufs per
M-Funktion wurde eine M-Funktion angegeben, die vom System belegt ist und nicht durch einen Unterprogrammaufruf
ersetzt werden kann:

- MO bis M5,

- M17, M30,

- M19, M40 bis M45,

- M-Funktion zur Umschaltung Spindelbetrieb/Achsbetrieb laut MD20094 $MC_SPIND_RIGID_TAPPING_M_NR
(Vorbelegung: M70),

- M-Funktionen fiir Nibbeln/Stanzen laut Projektierung Giber MD26008 $MC_NIBBLE_PUNCH_CODE sofern sie iber
MD26012 $MC_PUNCHNIB_ACTIVATION aktiviert wurden.

- bei applizierter externer Sprache (MD18800 $SMN_MM_EXTERN_LANGUAGE) zusatzlich M96 bis M99.

Das MD10718 $MN_M_NO_FCT_CYCLE_PAR enthalt einen ungiiltigen Feldindex von MD10715
$SMN_M_NO_FCT_CYCLE[n]. Zulassig sind z.Z. die Werte 0 bis 9. Das betroffene Maschinendatum wird auf den
Vorbesetzungswert -1 zuriickgesetzt. Damit ist die Funktion deaktiviert.

Reaktion: BAG nicht betriebsbereit.
Kanal nicht betriebsbereit.
NC-Startsperre in diesem Kanal.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.
NC-Stop bei Alarm.
Abhilfe: Im MD10715 $SMN_M_NO_FCT_CYCLE[n] eine nicht vom System belegte M-Funktion bzw. im MD10718
$MN_M_NO_FCT_CYCLE_PAR einen erlaubten Feldindex projektieren.
Programmfort- Steuerung AUS - EIN schalten.
setzung:
4152 Unzulassige Projektierung der Funktion 'Satzanzeige mit Absolutwerten’

Erlauterung:

Reaktion:

Abhilfe:

Alarme

Die Funktion "Satzanzeige mit Absolutwerten" wurde unzulassig parametriert:
- Mit MD28400 $MC_MM_ABSBLOCK wurde eine unzulassige Satzlange eingestellt:
Das Maschinendatum wird im Hochlauf auf folgenden Wertebereich gepruft:
0, 1, 128 bis 512
- Mit MD28402 $MC_MM_ABSBLOCK_BUFFER_CONF[] wurde ein ungultiger Anzeigebereich eingestellt. Das
Maschinendatum wird im Hochlauf auf folgende Ober-/Untergrenzen gepriift:
0 <= MD28402 $MC_MM_ABSBLOCK_BUFFER_CONF[0] <= 8
0 <= MD28402 $MC_MM_ABSBLOCK_BUFFER_CONF[1] <= (MD28060 $MC_MM_IPO_BUFFER_SIZE +
MD28070 $MC_MM_NUM_BLOCKS_IN_PREP).
Bei Verletzung der Grenzen wird der Alarm 4152 abgesetzt.
BAG nicht betriebsbereit.
Kanal nicht betriebsbereit.
NC-Startsperre in diesem Kanal.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.
NC-Stop bei Alarm.

Satzlange/Anzeigebereich innerhalb der erlaubten Grenzen dimensionieren.
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Programmfort- Steuerung AUS - EIN schalten.

setzung:

4160 [Kanal %1: ] Ungiltige M-Funktionsnummer fiir Spindelumschaltung projektiert
Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

Im MD20094 $MC_SPIND_RIGID_TAPPING_M_NR fiir die Projektierung der M-Funktionsnummer fir die
Spindelumschaltung in den Achsbetrieb wurde eine M-Funktion angegeben, die vom System belegt ist und nicht fir
die Umschaltung verwendet werden kann. (M1 bis M5, M17, M30, M40 bis M45).

Reaktion: BAG nicht betriebsbereit.
Kanal nicht betriebsbereit.
NC-Startsperre in diesem Kanal.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.
NC-Stop bei Alarm.
Abhilfe: Im MD20094 $MC_SPIND_RIGID_TAPPING_M_NR eine nicht vom System belegte (M1 bis M5, M17, M30, M40 bis
M45) M-Funktion projektieren.
Programmfort- Steuerung AUS - EIN schalten.
setzung:
4180 Ungiiltige M-Funktionsnummer fiir Interruptprogramm (ASUP)

Erlauterung:

Ungliltige M-Funktionsnummer fir ASUP Aktivierung projektiert. Im MD10804 $SMN_EXTERN_M_NO_SET_INT oder
MD10806 $MN_EXTERN_M_NO_DISABLE_INT fur die Projektierung des M-Nummernbereiches zur Aktivierung/
Deaktivierung eines Interruptprogramms wurde eine unzuldssige M-Nummer projektiert.

Reaktion: BAG nicht betriebsbereit.

Kanal nicht betriebsbereit.

NC-Startsperre in diesem Kanal.

Nahtstellensignale werden gesetzt.

Alarmanzeige.

NC-Stop bei Alarm.
Abhilfe: MD10804 $MN_EXTERN_M_NO_SET_INT und MD10806 $MN_EXTERN_M_NO_DISABLE_|INT priifen.
Programmfort- Steuerung AUS - EIN schalten.
setzung:
4181 [Kanal %1: ] Ungiltige Zuordnung einer M-Hilfsfunktionsnummer
Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

Reaktion:

Abhilfe:

Programmfort-
setzung:

30

Im MD22254 $MC_AUXFU_ASSOC_MO0_VALUE oder MD22256 $MC_AUXFU_ASSOC_M1_VALUE fur die
Projektierung einer neuen vordefinierten M-Funktion wurde eine Nummer angegeben, die vom System belegt ist und
nicht fiir eine Zuordnung verwendet werden kann (MO bis M5, M17, M30, M40 bis M45).

BAG nicht betriebsbereit.

Kanal nicht betriebsbereit.

NC-Startsperre in diesem Kanal.

Nahtstellensignale werden gesetzt.

Alarmanzeige.

NC-Stop bei Alarm.

Im MD22254 $MC_AUXFU_ASSOC_MO0_VALUE oder MD22256 $MC_AUXFU_ASSOC_M1_VALUE eine nicht vom
System belegte (M1 bis M5, M17, M30, M40 bis M45) M-Funktion projektieren.

Steuerung AUS - EIN schalten.

Alarme
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4182 [Kanal %1: ] Unzulassige M-Hilfsfunktionsnummer in %2%3, MD zuriickgesetzt
Parameter: %1 = Kanalnummer
%2 = Maschinendatenbezeichner
%3 = ggf. MD-Index
Erlauterung: Im dem angegebenen Maschinendatum wurde fiir die Projektierung einer M-Funktion eine Nummer angegeben, die
vom System belegt ist und nicht fir eine Zuordnung verwendet werden kann. (MO bis M5, M17, M30, M40 bis M45
und bei applizierten ISO-Dialekt auch M98, M99). Der von Anwender benutzte Wert wurde vom System auf den
Defaultwert zurlickgesetzt.
Reaktion: BAG nicht betriebsbereit.
Kanal nicht betriebsbereit.
NC-Startsperre in diesem Kanal.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.
NC-Stop bei Alarm.
Abhilfe: In dem angegebenen Maschinendatum eine nicht vom System belegte (M0 bis M5, M17, M30, M40 bis M45 und bei
applizierten ISO-Dialekt auch M98, M99) M-Funktion projektieren.
Programmfort- Mit RESET-Taste Alarm l6schen. Teileprogramm neu starten.
setzung:
4183 [Kanal %1: ] M-Hilfsfunktionsnummer %2 mehrfach verwendet (%3 und %4)
Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

%2 = M-Hilfsfunktionsnummer

%3 = Maschinendatenbezeichner

%4 = Maschinendatenbezeichner

Im den angegebenen Maschinendaten wurde fir die Projektierung einer M-Funktion eine Nummer mehrfach
verwendet.

Reaktion: BAG nicht betriebsbereit.

Kanal nicht betriebsbereit.

NC-Startsperre in diesem Kanal.

Nahtstellensignale werden gesetzt.

Alarmanzeige.

NC-Stop bei Alarm.
Abhilfe: Die angegebenen Maschinendaten kontrollieren und eindeutige Zuordnung M-Hilfsfunktionsnummern herstellen.
Programmfort- Steuerung AUS - EIN schalten.
setzung:
4184 [Kanal %1: ] Unzulassige vordefinierte Hilfsfunktion in %2[%3], MD zuriickgesetzt
Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

Reaktion:

Abhilfe:

Programmfort-
setzung:

Alarme

%2 = Maschinedatenbezeichner
%3 = ggf. MD-Index

In dem angegebenen Maschinendatum wurde die Projektierung einer vordefinierten Hilfsfunktion falsch eingegeben.
Der vom Anwender benutzte Wert wurde vom System auf den Defaultwert zuriickgesetzt.

BAG nicht betriebsbereit.

Kanal nicht betriebsbereit.

NC-Startsperre in diesem Kanal.

Nahtstellensignale werden gesetzt.

Alarmanzeige.

NC-Stop bei Alarm.

In dem angegebenen Maschinendatum einen glltigen Wert projektieren.
Mit RESET-Taste Alarm l6schen. Teileprogramm neu starten.

Diagnosehandbuch, 09/2011, 6FC5398-8BP40-2AA0 31



NCK-Alarme

4185

Parameter:

Erlauterung:

[Kanal %1: ] Unzuléassige Projektierung einer Hilfsfunktion %2 %3 %4

%1 = Kanalnummer

%2 = Typ der Hilfsfunktion
%3 = Extension

%4 = Hilfsfunktionswert

Die Projektierung einer Hilfsfunktion ist falsch.

Vordefinierte Hilfsfunktionen kénnen nicht durch anwender-definierte Hilfsfunktionen umprojektiert werden.
siehe:

MD22010 $MC_AUXFU_ASSIGN_TYPE[n]

MD22020 $MC_AUXFU_ASSIGN_EXTENSIONIn]

MD22030 $MC_AUXFU_ASSIGN_VALUE[n]

MD22035 $MC_AUXFU_ASSIGN_SPECIn]

Reaktion: BAG nicht betriebsbereit.

Kanal nicht betriebsbereit.

NC-Startsperre in diesem Kanal.

Nahtstellensignale werden gesetzt.

Alarmanzeige.

NC-Stop bei Alarm.
Abhilfe: Hilfsfunktion umprojektieren
Programmfort- Mit RESET-Taste Alarm léschen. Teileprogramm neu starten.
setzung:
4200 [Kanal %1: ] Geometrie-Achse %2 darf nicht als Rundachse deklariert sein
Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

Reaktion:

Abhilfe:

Programmfort-
setzung:

%2 = Achsname

Die Geometrieachsen bilden ein kartesisches Koordinatensystem, daher fiihrt die Deklaration einer Geometrieachse
als Rundachse zu einem Definitionskonflikt.

NC nicht betriebsbereit.

BAG nicht betriebsbereit, wirkt auch auf Einzelachsen.

NC-Startsperre in diesem Kanal.

Nahtstellensignale werden gesetzt.

Alarmanzeige.

NC-Stop bei Alarm.

Bitte das autorisierte Personal/Service benachrichtigen.

Rundachsendeklaration dieser Maschinenachse entfernen.

Dazu ist Giber das MD20060 $MC_AXCONF_GEOAX_NAME_TAB der Geometrieachsindex fiir die angezeigte
Geometrieachse zu ermitteln. Mit dem gleichen Index ist im MD20050 $SMC_AXCONF_GEOAX_ASSIGN_TAB die
Kanalachsnummer hinterlegt. Die Kanalachsnummer minus 1 ergibt den Kanalachsindex, unter dem im MD20070
$MC_AXCONF_MACHAX_USED die Maschinenachsnummer gefunden wird.

Steuerung AUS - EIN schalten.

4210

Parameter:

Erlauterung:
Reaktion:

32

[Kanal %1: ] Spindel %2 Rundachsdeklaration fehlt

%1 = Kanalnummer

%2 = Achsname, Spindelnummer

Soll eine Maschinenachse als Spindel betrieben werden, muss diese Maschinenachse als Rundachse deklariert sein.
NC nicht betriebsbereit.

BAG nicht betriebsbereit, wirkt auch auf Einzelachsen.

NC-Startsperre in diesem Kanal.

Nahtstellensignale werden gesetzt.

Alarmanzeige.

NC-Stop bei Alarm.

Alarme
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Abhilfe: Bitte das autorisierte Personal/Service benachrichtigen. Rundachsendeklaration fiir diese Maschinenachse im
achsspezifischen MD30300 $MA_IS_ROT_AX setzen.

Programmfort- Steuerung AUS - EIN schalten.

setzung:

4215 [Kanal %1: ] Spindel %2 Moduloachsdeklaration fehit

Parameter: %1 = Kanalnummer
%2 = Achsname, Spindelnummer

Erlauterung: Die Spindelfunktionalitat setzt eine Moduloachse voraus (Positionen in [grd]).

Reaktion: BAG nicht betriebsbereit.

Kanal nicht betriebsbereit.
NC-Startsperre in diesem Kanal.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.

NC-Stop bei Alarm.

Abhilfe: Bitte das autorisierte Personal/Service benachrichtigen.
MD30310 $MA_ROT_IS_MODULO setzen.
Programmfort- Steuerung AUS - EIN schalten.
setzung:
4220 [Kanal %1: ] Spindel %2 mehrfach deklariert
Parameter: %1 = Kanalnummer
%2 = Achsname, Spindelnummer
Erlauterung: Die Spindelnummer ist im Kanal mehrfach vorhanden.
Reaktion: NC nicht betriebsbereit.

BAG nicht betriebsbereit, wirkt auch auf Einzelachsen.
NC-Startsperre in diesem Kanal.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.
NC-Stop bei Alarm.
Abhilfe: Bitte das autorisierte Personal/Service benachrichtigen.
Im achsspezifischen MD35000 $MA_SPIND_ASSIGN_TO_MACHAX wird die Spindelnummer abgelegt. Welchem
Kanal diese Maschinenachse/Spindel zugeordnet wird, kann aus dem Maschinenachsindex ersehen werden. (Die
Maschinenachsnummer steht im MD20070 $MC_AXCONF_MACHAX_USED).

Programmfort- Steuerung AUS - EIN schalten.
setzung:
4225 [Kanal %1: ] Achse %2 Rundachsdeklaration fehlt
Parameter: %1 = Kanalnummer

%2 = Achsname, Achsnummer
Erlauterung: Die Modulofunktionalitat setzt eine Rundachse voraus (Positionen in [grd]).
Reaktion: BAG nicht betriebsbereit.

Kanal nicht betriebsbereit.
NC-Startsperre in diesem Kanal.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.
NC-Stop bei Alarm.
Abhilfe: Bitte das autorisierte Personal/Service benachrichtigen.
MD30300 $MA IS _ROT_AX setzen.

Alarme
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Programmfort- Steuerung AUS - EIN schalten.

setzung:

4230 [Kanal %1: ] Datendnderung von extern im aktuellen Kanal-Zustand nicht moglich
Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

Die Eingabe dieses Datums ist wahrend der Teileprogrammbearbeitung nicht zulassig (z.B. Settingdaten fir die
Arbeitsfeldbegrenzung oder fur den Probelaufvorschub).

Reaktion: Alarmanzeige.

Abhilfe: Das einzugebende Datum ist vor dem Start des Teileprogramms zu andern.
Programmfort- Mit Loschtaste bzw. NC-START Alarm I6schen.

setzung:

4240 Rechenzeitiiberlauf auf der IPO- oder Lagereglerebene, IP %1
Parameter: %1 = Programmstelle

Erlauterung:

Die Einstellungen fiir den Interpolations- und Lageregeltakt wurden vor dem letzten Hochlauf so verandert, dass fiir
die entsprechenden zyklischen Tasks nun zu wenig Rechenzeit zur Verfiigung steht.

Der Alarm tritt sofort nach dem Hochlauf auf, wenn fiir eine Task selbst bei stehenden Achsen und nicht gestartetem
NC-Programm zu wenig Laufzeit zur Verfligung steht. Es kann aber auch erst beim Aufruf rechenintensiver NC-
Funktionen wahrend der Programmbearbeitung zum Taskuberlauf kommen.

Reaktion: NC nicht betriebsbereit.
NC schaltet in Nachfuhrbetrieb.
BAG nicht betriebsbereit, wirkt auch auf Einzelachsen.
NC-Startsperre in diesem Kanal.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.
NC-Stop bei Alarm.
Alarmreaktions-Verzdgerung wird aufgehoben.
Abhilfe: Bitte das autorisierte Personal/Service benachrichtigen.
Optimierung der Taktzeiten MD10050 $MN_SYSCLOCK_CYCLE_TIME, MD10060
$MN_POSCTRL_SYSCLOCK_TIME_RATIO und/oder MD10070 $MN_IPO_SYSCLOCK_TIME_RATIO vorsichtiger
vornehmen.
Der Test sollte mit einem NC-Programm vorgenommen werden, das eine hdchstmdgliche Steuerungsbelastung
darstellt. Zur Sicherheit sind die so ermittelten Zeiten mit einer Sicherheitsreserve von 15 - 25% zu versehen.
Programmfort- Steuerung AUS - EIN schalten.
setzung:
4270 Maschinendatum %1 enthilt Zuordnung zu nicht aktivem NCK-Ein-/Ausgangsbyte %2
Parameter: %1 = String: MD-Bezeichner

Erlauterung:

Reaktion:

34

%2 = Index

Das angegebene Maschinendatum ordnet einer NC-Funktion ein digitales Ein-/Ausgangsbyte bzw. ein analoges Ein-
/Ausgangssignal zu, dessen Bearbeitung nicht aktiviert wurde.

NC nicht betriebsbereit.

Kanal nicht betriebsbereit.

NC-Startsperre in diesem Kanal.

Nahtstellensignale werden gesetzt.

Alarmanzeige.

NC-Stop bei Alarm.

Alarme
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Abhilfe: Bitte das autorisierte Personal/Service benachrichtigen. Maschinendatum korrigieren.
Bendtigte Ein/Ausgénge tber MD aktivieren:
MD10350 $MN_FASTIO_DIG_NUM_INPUTS
MD10360 $MN_FASTIO_DIG_NUM_OUTPUTS
MD10300 $MN_FASTIO_ANA_NUM_INPUTS
MD10310 $MN_FASTIO_ANA_NUM_OUTPUTS
Die Aktivierung schneller Ein-/Ausgange setzt nicht voraus, dass der entsprechende Hardware-Ausbau an der
Steuerung vorhanden ist. Alle Funktionen, die schnelle Ein-/Ausgange verwenden, kénnen - bei entsprechend
reduzierten Anspriichen an die Reaktionszeit - auch durch die in der VDI-Nahtstelle definierte PLC-Vorgabe/
Beeinflussung bedient werden.
Aktivierte Ein-/Ausgange erhéhen durch die zyklische Behandlung der PLC-Manipulationssignale den
Rechenzeitbedarf des Ipotaktes. Hinweis: nicht benutzte Ein-/Ausgange deaktivieren.
Programmfort- Steuerung AUS - EIN schalten.
setzung:
4275 Maschinendatum %1 und %2 NCK-Ausgangsbyte Nr. %3 mehrfach zugeordnet
Parameter: %1 = String: MD-Bezeichner

Erlauterung:

%2 = String: MD-Bezeichner
%3 = Nr. des Ausgangs
Die angegebenen Maschinendaten ordnen zwei NC-Funktionen denselben Digital-/Analogausgang zu.

Reaktion: NC nicht betriebsbereit.

Kanal nicht betriebsbereit.

NC-Startsperre in diesem Kanal.

Nahtstellensignale werden gesetzt.

Alarmanzeige.

NC-Stop bei Alarm.
Abhilfe: Bitte das autorisierte Personal/Service benachrichtigen. Maschinendatum korrigieren.
Programmfort- Steuerung AUS - EIN schalten.
setzung:
4280 Zuordnung NCK-Ein-/Ausgangsbyte in MD %1[%2] passt nicht zum HW-Ausbau
Parameter: %1 = String: MD-Bezeichner

Erlauterung:
Reaktion:

Abhilfe:

Programmfort-
setzung:

Alarme

%2 = Index: MD-Array
An dem im MD angegebenen Steckplatz wurde im Hochlauf das entsprechende Ein-/Ausgabemodul nicht gefunden.

NC nicht betriebsbereit.

Kanal nicht betriebsbereit.

NC-Startsperre in diesem Kanal.

Nahtstellensignale werden gesetzt.

Alarmanzeige.

NC-Stop bei Alarm.

Bitte das autorisierte Personal/Service benachrichtigen. HW Uberprifen bzw. entsprechendes MD Korrigieren.
Hinweis: Die Uberwachung des HW-Ausbaus erfolgt unabhéngig von der Anzahl aktivierter Ein-/Ausgénge (MD10300
$MN_FASTIO_ANA_NUM_INPUTS, MD10310 $MN_FASTIO_ANA_NUM_OUTPUTS, MD10350
$MN_FASTIO_DIG_NUM_INPUTS, MD10360 $MN_FASTIO_DIG_NUM_OUTPUTS)

Steuerung AUS - EIN schalten.
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4282 Mehrfachbelegung der Hardware externer NCK Ausgénge
Erlauterung: Es wurden mehrere Ausgange auf das gleiche HW-Byte projektiert.
Reaktion: NC nicht betriebsbereit.
Kanal nicht betriebsbereit.
NC-Startsperre in diesem Kanal.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.
NC-Stop bei Alarm.
Abhilfe: Bitte das autorisierte Personal/Service benachrichtigen. MD10368 $MN_HW_ASSIGN_DIG_FASTOUT oder
MD10364 $MN_HW_ASSIGN_ANA_FASTOUT andern.
Programmfort- Steuerung AUS - EIN schalten.
setzung:
4300 Deklaration in MD %1 fiir Achse %2 nicht zulassig.
Parameter: %1 = String: MD-Bezeichner

Erlauterung:

%2 = Achsname, Spindelnummer

Achse kann nicht als konkurrierende Positionierachsen betrieben werden,
z.B. da Achse Slave-Achse in einem geschlossenen bzw. zu schlieRenden Gantry-Verbund ist.

Reaktion: Alarmanzeige.

Abhilfe: Bitte das autorisierte Personal/Service benachrichtigen. MD30450 $MA_IS_CONCURRENT_POS_AX der
betroffenen Achse zurlicksetzen.

Programmfort- Mit RESET-Taste Alarm léschen. Teileprogramm neu starten.

setzung:

4310 Deklaration in MD %1 Index %2 nicht zulassig.

Parameter: %1 = String: MD-Bezeichner

Erlauterung:

%2 = Index: MD-Array-Index
Die Werte des MD mussen im Array in aufsteigender Reihenfolge stehen.

Reaktion: BAG nicht betriebsbereit.

Kanal nicht betriebsbereit.

NC-Startsperre in diesem Kanal.

Nahtstellensignale werden gesetzt.

Alarmanzeige.

NC-Stop bei Alarm.
Abhilfe: Bitte das autorisierte Personal/Service benachrichtigen. MD korrigieren.
Programmfort- Mit RESET-Taste in allen Kanalen dieser BAG Alarm I6schen. Teileprogramm neu starten.
setzung:
4320 Achse %1 Funktion %2 %3 und %4 nicht zugelassen
Parameter: %1 = String: Achs-Bezeichner

Erlauterung:

Reaktion:

36

%2 = String: MD-Bezeichner

%3 = String: Bit

%4 = String: MD-Bezeichner

Die durch die angegebenen Maschinendaten deklarierten Funktionen kénnen nicht gleichzeitig fiir eine Achse aktiviert
sein.

BAG nicht betriebsbereit.

Kanal nicht betriebsbereit.

Alarme
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NC-Startsperre in diesem Kanal.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.

NC-Stop bei Alarm.

Abhilfe: Eine der beiden Funktionen deaktivieren.

Programmfort- Steuerung AUS - EIN schalten.

setzung:

4334 [Kanal %1: ] Der Betrag der Feinkorrektur im Parameter %2 des orientierbaren
Werkzeugtragers %3 ist zu grof

Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

%2 = Ungliltiger Parameter des orientierbaren Werkzeugtragers

%3 = Nummer des orientierbaren Werkzeugtragers

Der maximal zulassig Wert der Feinkorrektur in einem orientierbaren Werkzeugtrager wird durch das MD20188
$MC_TOCARR_FINE_LIM_LIN fiir lineare und durch das MD20190 $MC_TOCARR_FINE_LIM_ROT firr rotatorische
GroRen begrenzt. Der Alarm kann nur auftreten, wenn das SD42974 $SC_TOCARR_FINE_CORRECTION ungleich
Null ist..

Reaktion: Korrektursatz mit Reorganisieren.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.
NC-Stop bei Alarm am Satzende.
Abhilfe: Gliltigen Feinkorrekturwert eingeben.
Programmfort- Mit RESET-Taste Alarm léschen. Teileprogramm neu starten.
setzung:
4336 [Kanal %1: ] Orientierbarer Werkzeugtrager Nr. %2 fiir Orientierungstransformation %3
existiert nicht
Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

%2 = Nummer des orientierbaren Werkzeugtragers

%3 = Nummer der Orientierungstransformation, die mit dem orientierbaren Werkzeugtrager parametriert werden soll
Der orientierbare Werkzeugtrager, mit dessen Daten die Orientierungstransformation parametriert werden soll (siehe
MD2.... SMC_TRAFO5_TCARR_NO_...) existiert nicht.

Reaktion: Korrektursatz mit Reorganisieren.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.
NC-Stop bei Alarm am Satzende.
Abhilfe: Glltige Werkzeugtragernummer eingeben.
Programmfort- Mit RESET-Taste Alarm I6schen. Teileprogramm neu starten.
setzung:
4338 [Kanal %1: ] Ungiiltiger Transformationstyp '%2' in Toolcarrier %3 fiir
Orientierungstrafo %4
Parameter: %1 = Kanalnummer
%2 = Trafotyp
%3 = Nummer des orientierbaren Werkzeugtragers
%4 = Nummer der Orientierungstransformation, die mit dem orientierbaren Werkzeugtrager parametriert werden soll
Alarme
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Erlauterung:

Die Parameter der Orientierungstransformation werden aus den Daten eines orientierbaren Werkzeugtragers
ibernommen. Dieser orientierbare Werkzeugtrager enthalt einen ungultigen Transformationstyp. (zulassig sind die
Typen T, P und M).

Reaktion: Korrektursatz mit Reorganisieren.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.
NC-Stop bei Alarm am Satzende.
Abhilfe: Glltigen Transformationstyp eingeben.
Programmfort- Mit RESET-Taste Alarm Iéschen. Teileprogramm neu starten.
setzung:
4340 [Kanal %1: ] Satz %2 Ungiltiger Transformationstyp in Transformation Nr. %3
Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

%2 = Satznummer, Label

%3 = Transformationsnummer

Es wurde in einem der Maschinendaten TRAFO_TYPE_1 ... TRAFO_TYPE_8 eine ungliltige, d.h. nicht definierte
Nummer eingegeben. Dieser Alarm tritt auch dann auf, wenn eine bestimmte Transfomationsart nur im gegebenen
Steuerungstyp nicht moglich ist (z.B. 5-Achs-Transformation in einer SINUMERIK 802D).

Reaktion: Korrektursatz mit Reorganisieren.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.
NC-Stop bei Alarm am Satzende.
Abhilfe: Giiltigen Transformationstyp eingeben.
Programmfort- Mit RESET-Taste Alarm léschen. Teileprogramm neu starten.
setzung:
4341 [Kanal %1: ] Satz %2 Kein Datensatz fiir Transformation Nr. %3 verfiigbar
Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

%2 = Satznummer, Label
%3 = Transformationsnummer

Fir jede zusammengehdrende Gruppe von Transformationen (z.B. Orientierungstransformationen, Transmit, Tracyl
usw.) steht nur eine beschrankte Anzahl von Maschinendatensatzen zur Verfugung (in der Regel 2). Wird versucht,
mehr Transformationen einer Gruppe einzustellen, wird dieser Alarm ausgegeben.

Beispiel:

Es sind zwei Orientierungstransformationen zulassig. In den Maschinendaten steht beispielsweise:
TRAFO_TYPE_1 = 16 ; 1. Orientierungstransformation

TRAFO_TYPE_2 = 33 ; 2. Orientierungstransformation

TRAFO_TYPE_3 = 256 ; 1. Transmittransformation

TRAFO_TYPE_4 = 20 ; 3. Orientierungstransformation ==> Dieser Eintrag fiihrt zum Alarm

Alarme

Reaktion: Korrektursatz mit Reorganisieren.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.
NC-Stop bei Alarm am Satzende.
Abhilfe: Glltige Maschinendaten eintragen.
Programmfort- Mit RESET-Taste Alarm Iéschen. Teileprogramm neu starten.
setzung:
4342 [Kanal %1: ] Ungiiltige Maschinendaten fiir allgemeine 5-Achs-Trafo Fehler Nr. %2
Parameter: %1 = Kanalnummer
%2 = Fehlertyp
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Erlauterung:

Die Maschinendaten, die die Achsrichtungen und die Grundorientierung bzw.die Eingangsachsen bei der allgemeinen
5-Achs-Transformation beschreiben, sind ungiiltig. Der angezeigte Fehlerparameter beschreibt die Ursache des
Alarms genauer:

- 1: Die erste Achse (MD2.... SMC_TRAFO5_AXIS1_...) ist nicht definiert (alle drei Eintrédge des Vektors sind 0)

- 2: Die zweite Achse (MD2.... $MC_TRAFO5_AXIS2_...) ist nicht definiert (alle drei Eintrage des Vektors sind 0)

- 3: Die Grundorientierung (MD2.... SMC_TRAFO5_BASE_ORIENT_...) ist nicht definiert (alle drei Eintrage des
Vektors sind 0)

- 4: Die erste und die zweite Achse sind (nahezu) parallel

- 5: Bei MD2.... SMC_TRAFO_TYPE_... = 56 (drehbares Werkzeug und drehbarem Werksttick) gibt es keine 4-Achs
Transformation, d.h. es miissen immer 2 Rundachsen vorhanden sein. (sieche MD2.... SMC_TRAFO_AXES_IN_...)
- 6: Die dritte Achse (MD2.... SMC_TRAFO5_AXIS3_...) ist nicht definiert (alle drei Eintrage des Vektors sind 0) (6-
Achs-Transformation)

- 7: Der Werzeugnormalenvektor (MD2.... SMC_TRAFO6_BASE_ORIENT_NORMAL _...) ist nicht definiert (alle drei
Eintrage des Vektors sind 0) (6-Achs-Transformation)

- 8: Die Werkzeuggrundorientierung (MD2.... SMC_TRAFO5_BASE_ORIENT_...) und der Werkzeugnormalenvektor
(MD2.... SMC_TRAFO6_BASE_ORIENT_NORMAL_...) sind (nahezu) parallel (6-Achs-Transformation)

- 9: Die erste externe Achse (MD2.... SMC_TRAFO7_EXT_AXIS1_...) ist nicht definiert (alle drei Eintrédge des Vektors
sind 0) (7-Achs Transformation)

-10: Ungliltiger Transformationstyp (MD2.... $SMC_TRAFO_TYPE_...). Fiir die generische 7-Achs Tansformation ist
ein Transformationstyp ungleich 24 eingetragen.

Reaktion: Korrektursatz mit Reorganisieren.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.
NC-Stop bei Alarm am Satzende.
Abhilfe: Gliltige Maschinendaten einstellen.
Programmfort- Mit RESET-Taste Alarm I6schen. Teileprogramm neu starten.
setzung:
4343 [Kanal %1: ] Versuch, Maschinendaten einer aktiven Transformation zu andern.
Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

Es wurde versucht, die Maschinendaten einer aktiven Transformation zu &ndern und diese mit RESET bzw.
NEWCONFIG wirksam zu setzen.

Reaktion: Interpreterstop
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.
NC-Stop bei Alarm am Satzende.
Abhilfe: Gliltige Maschinendaten einstellen.
Programmfort- Mit RESET-Taste Alarm léschen. Teileprogramm neu starten.
setzung:
4344 [Kanal %1: ] Satz %2 Die in SNK_NAME[%4] definierte Achse %3 steht im aktuellen
Kanal nicht zur Verfiigung
Parameter: %1 = Kanalnummer
%2 = Satznummer, Label
%3 = Achsname
%4 = Index des Kettenelements
Erlauterung: In dem angegebenen Kettenelement wurde eine Maschinenachse angegeben, die bei Transformationsanwahl im
aktuellen Kanal nicht zur Verfigung steht, d.h. diese Achse ist derzeit einem anderen Kanal zugeordnet.
Reaktion: Korrektursatz mit Reorganisieren.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.
NC-Stop bei Alarm am Satzende.
Abhilfe: Im Kanal vorhandene Achse spezifizieren.
Alarme
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Programmfort- Mit RESET-Taste Alarm léschen. Teileprogramm neu starten.

setzung:

4345 [Kanal %1: ] Fehlerhafte Parametrierung in verketteter Transformation Nr. %2
Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

%2 = Transformationsnummer

Eine verkettete Transformation ist falsch parametriert (MD24995 $MC_TRACON_CHAIN_1 bzw. MD24996
$MC_TRACON_CHAIN_2). Folgende Fehlerursachen sind moglich:

- Die Liste der zu verkettenden Transformationen beginnt mit einer 0 (es ist mindestens ein Eintrag ungleich Null
erforderlich)

- Die Liste der zu verkettenden Transformationen enthélt die Nummer einer nicht vorhandenen Transformation.

- Die Nummer einer Transformation in der Liste ist hdher oder gleich der Nummer der verketteten Transformtion.
Beispiel: Die kaskadierte Transformation ist die vierte Transformation im System, d.h. MD24400
$MC_TRAFO_TYPE_4 = 8192. Dann durfen in der zugehérigen Liste (z.B. MD24995 $MC_TRACON_CHAIN_1[...])
nur die Werte 1, 2 oder 3 eingetragen werden.

- Es ist eine unzulassige Verkettung eingestellt. Folgende Einschrankungen gelten derzeit: Es durfen héchstens zwei
Transformationen verkettet sein. Die erste Transformation muss eine Orientierungstransformation, Transmit,
Mantelkurventransformation oder schrage Achse sein. Die zweite Transformation muss die Schrage-Achse-
Transformation sein.

Reaktion: Korrektursatz mit Reorganisieren.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.
NC-Stop bei Alarm am Satzende.
Abhilfe: Glltige Transformationsverkettung einstellen.
Programmfort- Mit RESET-Taste Alarm Iéschen. Teileprogramm neu starten.
setzung:
4346 [Kanal %1: ] Fehlerhafte Geoachszuordnung in Maschinendatum %2[%3]
Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

%2 = Name des Maschinendatums

%3 = Transformationsnummer

Das MD2.... SMC_TRAFO_GEOAX_ASSIGN_TAB-_... enthalt einen ungdltigen Eintrag. Folgende Fehlerursachen
sind moglich:

- Der Eintrag verweist auf eine nicht vorhandene Kanalachse.

- Der Eintrag ist Null (keine Achse), obwohl die Transformation die betreffende Achse als Geoachse benétigt.

Alarme

Reaktion: Korrektursatz mit Reorganisieren.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.
NC-Stop bei Alarm am Satzende.
Abhilfe: Eintrag in MD2.... SMC_TRAFO_GEOAX_ASSIGN_TAB_... bzw. MD2.... SMC_TRAFO_AXES_IN_... richtigstellen.
Programmfort- Mit RESET-Taste Alarm Iéschen. Teileprogramm neu starten.
setzung:
4347 [Kanal %1: ] Fehlerhafte Kanalachszuordnung in Maschinendatum %2[%3]
Parameter: %1 = Kanalnummer
%2 = Name des Maschinendatums
%3 = Transformationsnummer
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Erlauterung:

Das MD2.... SMC_TRAFO_AXIS_IN_... enthalt einen ungdiltigen Eintrag. Folgende Fehlerursachen sind moglich:

- Der Eintrag verweist auf eine nicht vorhandene Kanalachse.

- Der Eintrag ist Null (keine Achse), obwohl die Transformation die betreffende Achse als Kanalachse benétigt.

- Bei der 7-Achs Transformation ist mehr als eine externe Achse in MD2.... SMC_TRAFO_AXIS_IN_... eingetragen.

Reaktion: Korrektursatz mit Reorganisieren.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.
NC-Stop bei Alarm am Satzende.

Abhilfe: Eintrag in MD2.... SMC_TRAFO_AXES_IN_... richtigstellen.

Programmfort- Mit RESET-Taste Alarm léschen. Teileprogramm neu starten.

setzung:

4348 [Kanal %1: ] Satz %5 Konfigurationsfehler %6 in der Transformation $NT_NAME[%3] =
"%2".

Parameter: %1 = Kanalnummer
%2 = Name des Transformationsdatensatzes
%3 = Index des Transformationsdatensatzes
%4 = Satznummer, Label|Fehlernummer

Erlauterung: Der Transformationsdatensatz ist fehlerhaft. Die Fehlerursache wird durch die folgende Fehlernummer néaher
bestimmt:
- 1. Der Trafotyp ist nicht bekannt, d.h. SNT_TRAFO_TYPE[n] enthalt einen ungliltigen Namen.
- 2. Die Maschinenkinematik ist nicht definiert, d.h. sowohl in $NT_TOOL_CHAIN[n,0} als auch in
$NT_PART_CHAIN[n,0] sind keine Verweise auf kinematische Ketten enthalten.
- 3. Die kinematische Kette mit dem in SNT_T_CHAIN_NAME[n] enthaltenen Namen wurde nicht gefunden.
- 4. Das kinematische Kettenelement mit dem in $NT_T_CHAIN_1ST_ELEM]|n] enthaltenen Namen wurde nicht
gefunden.
- 5. Das kinematische Kettenelement mit dem in SNT_T_CHAIN_LAST_ELEM][n] enthaltenen Namen wurde nicht
gefunden.
- 6. Die kinematische Kette mit dem in $NT_P_CHAIN_NAME[n] enthaltenen Namen wurde nicht gefunden.
- 7. Das kinematische Kettenelement mit dem in $NT_P_CHAIN_1ST_ELEMIn] enthaltenen Namen wurde nicht
gefunden.
- 8. Das kinematische Kettenelement mit dem in $NT_P_CHAIN_LAST ELEM][n] enthaltenen Namen wurde nicht
gefunden.
- 9. Das kinematische Kettenelement mit dem in $NT_T_REF_ELEMI[n] enthaltenen Namen wurde nicht gefunden.
- 10. Die in $NT_ROT_AX_NAME[n,0] definierte Rundachse wurde in keiner der relevanten kinematischen Ketten
gefunden.
- 11. Die in $NT_ROT_AX_NAMEIn,1] definierte Rundachse wurde in keiner der relevanten kinematischen Ketten
gefunden.
- 12. Die in $NT_ROT_AX_NAME[n,2] definierte Rundachse wurde in keiner der relevanten kinematischen Ketten
gefunden.
- 20.Diein $NT_GEO_AX_NAME[n,0] definierte Linearachse wurde in keiner der relevanten kinematischen Ketten
gefunden.
- 21.Diein $NT_GEO_AX_NAME[n,1] definierte Linearachse wurde in keiner der relevanten kinematischen Ketten
gefunden.
- 22.Diein $NT_GEO_AX_NAME[n,2] definierte Linearachse wurde in keiner der relevanten kinematischen Ketten
gefunden.
- 30. Die Basisorientierung ist nicht definiert, d.h. alle drei Komponenten von $NT_BASE_ORIENT[n, 0..2] sind Null.
- 31. Die Orientierungsnormalenvektor ist nicht definiert, d.h. alle drei Komponenten von
$NT_BASE_ORIENT_NORMAL[n, 0..2] sind Null.
- 32. Die Vektoren zu Definition von Basisorientierung (SNT_BASE_ORIENT][n, 0..2]) und Basisnormalenvektor
(SNT_BASE_ORIENT_NORMAL][n, 0..2]) sind parallel.
- 40. Die erste und die zweiter Orientierungsachse einer Orientierungstransformation sind parallel.
- 41. Die zweite und die dritte Orientierungsachse einer Orientierungstransformation sind parallel.
- 42. Es wurde keine Orientierungsachse definiert (eine Orientierungstransformation benétigt mindestens eine
Orientierungsachse).

Alarme
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- 43. Ungliltige 3-Achs-Orientierungstransformation: Die Orientierungsachse steht nicht senkrecht auf der von den
beiden Geometrieachsen aufgespannten Ebene.
- 50. Fur eine Orientierungstransformation bzw. eine Schrage-Achse-Transformation wurden weniger als zwei
Geometrieachsen definiert.
- 51. Fur eine Orientierungstransformation mit mehr als einer Orientierungsachse wurden nicht alle drei
Geometrieachsen definiert.
- 60. Die Geometrieachsen 1 und 2 sind parallel.
- 61. Die Geometrieachsen 1 und 3 sind parallel.
- 62. Die Geometrieachsen 2 und 3 sind parallel.
- 65. Die 3 Geometrieachsen liegen in einer Ebene.
- 100. Die maximale Anzahl kinematischer Elemente (Summe aus Linearachsen, Rundachsen und konstanten
Elementen) wurde Uberschritten. Dabei zahlt eine Folge von konstanten Elementen in einer Kette, die nicht von einer
Achse unterbrochen wird, nur als ein Element.

Fir Orientierungstransformationen sind derzeit maximal 15 kinematische Elemente zulassig.
- 101. Die maximale Rundachszahl in den kinematischen Ketten zu Definition einer Transformation wurde
Uberschritten.
- 103. Die maximale Anzahl der Elemente in der Definition der kinematischen Kette zum Werkzeug wurde
Uberschritten.
- 104. Die maximale Anzahl der Elemente in der Definition der kinematischen Kette zum Werkstiick wurde
Uberschritten.

Fur Orientierungstransformationen sind derzeit maximal 6 Rundachsen zulassig.
- 10000. Unzulassige redundante Rundachse. Bei Orientierungstransformation ist (vorlaufig) nur eine redundante
Rundachse zulassig. Diese Rundachse muss die erste Achse in der kinematischen Kette sein.

Reaktion: Korrektursatz mit Reorganisieren.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.
NC-Stop bei Alarm am Satzende.
Abhilfe: Glltigen Transformationsdatensatz definieren.
Programmfort- Mit RESET-Taste Alarm léschen. Teileprogramm neu starten.
setzung:
4349 [Kanal %1:] Kein freier Speicherplatz fiir Transformationen verfiigbar.
Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

%2 = Zahl der bereits aktiven Transformationen

Jede kinematische Transformation in NCK benétigt einen definierten Speicherplatz. Ist das MD18866
$MN_MM_NUM_KIN_TRAFOS ungleich Null, so gibt dieses an, wieviele kinematische Transformationen in NCK
insgesamt gleichzeitig aktiv sein kdnnen.

Ist MD18866 $MN_MM_NUM_KIN_TRAFOS gleich Null, so wird die maximale Anzahl gleichzeitig aktiver
kinematischer Transformationen automatisch bestimmt (derzeit zwanzig mal Anzahl der vorhandenen Kanale).

Alarme

Reaktion: Korrektursatz mit Reorganisieren.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.
NC-Stop bei Alarm am Satzende.
Abhilfe: Wert des MD18866 $MN_MM_NUM_KIN_TRAFOS erhéhen.
Programmfort- Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm léschen und Programm fortsetzen.
setzung:
4400 MD-Anderung bewirkt Reorganisation des gepufferten Speichers (Art %1),
(Datenverlust!) - %2
Parameter: %1 = Speicherart
%2 = ggf. MD-Bezeichner
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Erlauterung:

Es wurde ein MD geéandert, das den gepufferten Speicher konfiguriert. Ein NC-Hochlauf mit dem geanderten Datum
bewirkt die Reorganisation des gepufferten Speichers und damit den Verlust aller gepufferten Anwenderdaten
(Teileprogramme, Werkzeugdaten, GUD, SSFK, ...).
Bedeutung des 1. Parameters

0x00 gepufferter Speicher (intern)

0x01 gepufferter Speicher

Reaktion: Alarmanzeige.

Abhilfe: Enthalt die Steuerung ungesicherte Anwenderdaten, so muss vor dem nachsten NC-Hochlauf eine Datensicherung
durchgefiihrt werden. Durch manuelles Zuriicksetzen des geadnderten MD auf den Wert beim letzten Hochlauf kann
die Reorganisation des Speichers vermieden werden.

Programmfort- Alarmanzeige verschwindet mit Alarmursache. Keine weitere Bedienung erforderlich.

setzung:

4402 %1 bewirkt das Riicksetzen von Maschinendaten

Parameter: %1 = Maschinendatum

Erlauterung:

Ist dieses Maschinendatum gesetzt, werden beim nachsten Hochlauf die aktuellen Werte von Maschinendaten mitden
voreingestellten Werten liberschrieben. Das kann unter Umstanden einen Datenverlust (auch im gepufferten
Speicher) zur Folge haben.

Reaktion: Alarmanzeige.

Abhilfe: Bitte das autorisierte Personal/Service benachrichtigen. Enthalt die Steuerung ungesicherte Anwenderdaten, so muss
vor dem nachsten NCK-Hochlauf eine Datensicherung durchgefihrt werden. Durch manuelles Zurlicksetzen des
geanderten MD auf den Wert beim letzten Hochlauf kann die Reorganisation des Speichers vermieden werden.

Programmfort- Alarmanzeige verschwindet mit Alarmursache. Keine weitere Bedienung erforderlich.

setzung:

4502 [Kanal %1: ] Anachronismus %2(%3) -> %4

Parameter: %1 = Kanalnummer
%?2 = String: MD-Bezeichner
%3 = String: MD-Bezeichner
%4 = String: MD-Bezeichner

Erlauterung: Bisher wurde in MD20110 $MC_RESET_MODE_MASK Bit4 und Bit5 das Resetverhalten der 6. bzw. 8. G-Gruppe
festgelegt. Diese Einstellung erfolgt ab jetzt in MD20152 $MC_GCODE_RESET_MODE.

Um "alte" Datensicherungen kompatibel handhaben zu kénnen, werden die "alten" Werte aus MD20110
$MC_RESET_MODE_MASK entnommen und in MD20152 $MC_GCODE_RESET_MODE eingetragen.

Reaktion: Alarmanzeige.

Abhilfe: -

Programmfort- Mit Léschtaste bzw. NC-START Alarm l6schen.

setzung:

4503 [TO-Einheit %1: ] H-Nummer %2 mehrfach vergeben. Maschinendatum wird nicht
gesetzt.

Parameter: %1 = TO-Einheit

Erlauterung:

Reaktion:

Alarme

%2 = H-Nummer

Dieser Fehler kann nur Auftreten, wenn das MD10880 SMN_MM_EXTERN_CNC_SYSTEM= 1 bzw. 2 gesetzt ist. Es
wird das Power-On wirksame MD10890 $MN_EXTERN_TOOLPROG_MODE, Bit 3 zurlickgesetzt. Bei der Prifung
der Datenhaltung wurde festgestellt, dass verschiedene Schneiden der gleiche TO-Einheit die gleiche H-Nummer
haben. SDas MD10890 $MN_EXTERN_TOOLPROG_MODE, Bit 3 bleibt gesetzt und wird nicht in die Datenhaltung
libernommen.

Alarmanzeige.
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Abhilfe: Die H-Nummern sind innerhalb einer TO-Einheit sind nur einmal zu vergeben. Dann kann das MD10890
$MN_EXTERN_TOOLPROG_MODE, Bit 3 = 0 gesetzt werden und ein Warmstart durchgeflihrt werden.

Programmfort- Mit Léschtaste bzw. NC-START Alarm l6schen.

setzung:

4600 ungiiltiger Handradtyp fiir %1. Handrad

Parameter: %1 = Handradnummer

Erlauterung:

Der iber das MD11350 $MN_HANDWHEEL_SEGMENT angeforderte Handradtyp (Hardware-Segment) fir das %1.
Handrad ist ungiiltig.

Reaktion: Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.

Abhilfe: Fur das entsprechende Handrad tiber das MD11350 $MN_HANDWHEEL_SEGMENT einen gliltigen Typ
konfigurieren.

Programmfort- Steuerung AUS - EIN schalten.

setzung:

4630 ungiiltiges Handradmodul fiir %1. Handrad

Parameter: %1 = Handradmodul

Erlauterung:

Nur bei PROFIBUS/PROFINET:

Der fiir die Konfiguration von PROFIBUS-Handradern notwendige Verweis in SMN_HANDWHEEL_MODULE auf
einen entsprechenden Eintrag im Maschinendatenarray $SMN_HANDWHEEL_LOGIC_ADDRESS]] ist nicht
vorhanden.

Reaktion: Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.

Abhilfe: Fur das entsprechende PROFIBUS-Handrad das MD11351 $MN_HANDWHEEL_MODULE so konfigurieren, dass
ein gliltiger Verweis auf einen Eintrag im Maschinendatenarray MD11353 SMN_HANDWHEEL_LOGIC_ADDRESS]]
besteht.

Programmfort- Steuerung AUS - EIN schalten.

setzung:

4631 ungiiltiger Handradslot fiir %1. Handrad

Parameter: %1 = Handradslot

Erlauterung:

Nur bei PROFIBUS/PROFINET:
Der liber das Maschinendatum $MN_HANDWHEEL_INPUT angeforderte Handradslot fiir das %1. Handrad ist fir
PROFIBUS-Handrader nicht verfligbar.

Alarme

Reaktion: Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.

Abhilfe: Fur das entsprechende PROFIBUS-Handrad das MD11352 $MN_HANDWHEEL_INPUT auf zulassigen Handradslot
konfigurieren.

Programmfort- Steuerung AUS - EIN schalten.

setzung:

4632 logische PROFIBUS-Handradslotbasisadresse fiir %1. Handrad nicht gefunden

Parameter: %1 = Handradnummer
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Erlauterung:

Nur bei PROFIBUS/PROFINET:

Die, liber das Maschinendatum $MN_HANDWHEEL_MODULE indizierte, log. Basisadresse des PROFIBUS-
Handradslots im Maschinendatenarray $SMN_HANDWHEEL_LOGIC_ADDRESS]J] wurde in der aktuellen Step7-HW-
Konfiguration nicht gefunden.

Reaktion: Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.

Abhilfe: Priifen, ob MD11351 $SMN_HANDWHEEL_MODULE des entsprechenden Handrades korrekt ist. Priifen, ob
indizierte, log. Basisadresse des PROFIBUS-Handradslots im Maschinendatenarray MD11353
$MN_HANDWHEEL_LOGIC_ADDRESS]] korrekt ist.

Programmfort- Steuerung AUS - EIN schalten.

setzung:

5000 Kommunikationsauftrag nicht ausfiihrbar %1

Parameter: %1 = Hinweis darauf, welche Ressourcen ausgegangen sind.

Erlauterung: Der Kommunikationsauftrag (Datenaustausch zwischen NC und HMI, z.B.: Laden eines NC-Teileprogramms) kann
wegen Speicherplatzmangel nicht ausgefiihrt werden. Ursache: zu viele parallele Kommunikationsauftrage.

Reaktion: Alarmanzeige.

Abhilfe: - Anzahl der zeitlich parallelen Kommunikationsauftrége reduzieren oder MD10134 $MN_MM_NUM_MMC_UNITS
erhéhen
- Kommunikationsauftrag neu starten.

Bitte das autorisierte Personal/Service benachrichtigen. Es ist keine AbhilfemaRnahme mdglich - die Bedienhandlung,
die zur Alarmmeldung gefiihrt hat, muss wiederholt werden. Die Alarmanzeige wird mit Cancel geléscht.

Programmfort- Mit Loschtaste bzw. NC-START Alarm l6schen.

setzung:

6000 Speicheraufteilung erfolgte mit Standardmaschinendaten

Erlauterung: Die Speicherverwaltung konnte die Aufteilung des NC-Anwenderspeichers mit den Werten in den Maschinendaten
nicht vornehmen, da der zur Verfugung stehende Gesamtspeicher als dynamischer und statischer Speicher fur den
NC-Anwender zur Verfligung steht (z.B fiir Makrodefinitionen, Anwendervariable, Anzahl der Werkzeugkorrekturen,
Anzahl der Verzeichnisse und Dateien, u.a.) und deshalb nicht ausreicht.

Reaktion: NC nicht betriebsbereit.

BAG nicht betriebsbereit, wirkt auch auf Einzelachsen.
NC-Startsperre in diesem Kanal.

Nahtstellensignale werden gesetzt.

Alarmanzeige.

NC-Stop bei Alarm.

Abhilfe: Neufestlegung der NC-Speichereinteilung!

Ein bestimmtes MD flr die NC-Anwenderspeichervergabe kann als Alarmursache nicht angegeben werden. Daher
muss ausgehend von den Default-Werten in den Maschinendaten durch eine schrittweise Anderung in die
anwenderspezifische Speicheraufteilung das alarmauslésende MD bestimmt werden.

Meist ist nicht nur ein einzelnes MD zu grof gewahlt, deshalb empfiehlt sich die Speicherbereichsreduzierung in
mehreren MD um einen gewissen Anteil.

Programmfort- Mit RESET-Taste in allen Kanalen dieser BAG Alarm I6schen. Teileprogramm neu starten.

setzung:

6010 [Kanal %1: ] Datenbaustein %2 wurde nicht oder nur teilweise angelegt, Fehlernummer
%3

Parameter: %1 = Kanalnummer
%2 = String (Bausteinname)

%3 = interne Fehlerkennung

Alarme
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Erlauterung:

46

Die Datenhaltung hat einen Fehler im Hochlauf festgestellt. Der genannte Datenbaustein wurde eventuell nicht
angelegt. Die Fehlernummer gibt Aufschluss tber die Art des Fehlerfalls. Ein nicht behebbarer Systemfehler liegt dann
vor, wenn die Fehlernummer >100000 ist. Ansonsten wurde der Anwenderspeicherbereich zu klein ausgelegt. In
diesem Fall haben die (Anwender-)Fehlernummern folgende Bedeutung:

- Fehlernummer 1: kein Speicherplatz vorhanden

- Fehlernummer 2: Anzahl der maximal mdglichen Symbole Uberschritten

- Fehlernummer 3: Index 1 auf3erhalb des glltigen Wertebereichs

- Fehlernummer 4: Name im Kanal bereits vorhanden

- Fehlernummer 5: Name in der NCK bereits vorhanden

Tritt der Alarm nach Einbringen von Zyklenprogrammen, Makrodefinitionen oder Definitionen fiir globale
Anwenderdaten (GUD) auf, so wurden die Maschinendaten fir die Anwenderspeicherkonfiguration falsch ausgelegt.
In allen anderen Fallen fiihren Anderungen bereits korrekter Maschinendaten zu Fehlern in der
Anwenderspeicherkonfiguration.

Folgende Bausteinnamen (2.Parameter) sind in NCK bekannt (System- und Anwenderdatenbausteine insgesamt; nur
Probleme in den Anwenderdatenbausteinen kénnen in der Regel durch Anwendereingriff behoben werden):

- _N_NC_OPT - System intern: Optionsdaten, NCK global

-_N_NC_SEA - System intern: Settingdaten, NCK global

-_N_NC_TEA - System intern: Maschinendaten, NCK global

-_N_NC_CEC - System intern: 'cross error Kompensation'

-_N_NC_PRO - System intern: Schutzbereiche, NCK global

- _N_NC_GD1 - Anwender: 1. GUD Baustein bestimmt durch _N_SGUD_DEF, NCK global
- _N_NC_GD2 - Anwender: 2. GUD Baustein bestimmt durch _N_MGUD_DEF, NCK global
- _N_NC_GD3 - Anwender: 3. GUD Baustein bestimmt durch _N_UGUD_DEF, NCK global
- _N_NC_GD4 - Anwender: 4. GUD Baustein bestimmt durch _N_GUD4_DEF, NCK global
- _N_NC_GD5 - Anwender: 5. GUD Baustein bestimmt durch _N_GUD5_DEF, NCK global
- _N_NC_GD6 - Anwender: 6. GUD Baustein bestimmt durch _N_GUD6_DEF, NCK global
- _N_NC_GD7 - Anwender: 7. GUD Baustein bestimmt durch _N_GUD7_DEF, NCK global
- _N_NC_GD8 - Anwender: 8. GUD Baustein bestimmt durch _N_GUD8_DEF, NCK global
- _N_NC_GD9 - Anwender: 9. GUD Baustein bestimmt durch _N_GUD9_DEF, NCK global
-_N_NC_MAC - Anwender: Makrodefinitionen

-_N_NC_FUN - System intern: vordefinierte Funktionen und Prozeduren, NCK global

- _N_CHc_OPT - System intern: Optionsdaten, kanalspezifisch

-_N_CHc_SEA - System intern: Settingdaten, kanalspezifisch

-_N_CHc_TEA - System intern: Maschinendaten, kanalspezifisch

-_N_CHc_PRO - System intern: Schutzbereiche, kanalspezifisch

-_N_CHc_UFR - System intern: Frames, kanalspezifisch

-_N_CHc_RPA - System intern: Rechenparameter, kanalspezifisch

- _N_CHc_GD1 - Anwender: 1. GUD Baustein bestimmt durch _N_SGUD_DEF, kanalspezifisch
- N_CHc_GD2 - Anwender: 2. GUD Baustein bestimmt durch _N_MGUD_DEF, kanalspezifisch
- _N_CHc_GD3 - Anwender: 3. GUD Baustein bestimmt durch _N_UGUD_DEF, kanalspezifisch
- _N_CHc_GD4 - Anwender: 4. GUD Baustein bestimmt durch _N_GUD4_DEF, kanalspezifisch
- _N_CHc_GD5 - Anwender: 5. GUD Baustein bestimmt durch _N_GUDS5_DEF, kanalspezifisch
- _N_CHc_GD6 - Anwender: 6. GUD Baustein bestimmt durch _N_GUD6_DEF, kanalspezifisch
- _N_CHc_GD7 - Anwender: 7. GUD Baustein bestimmt durch _N_GUD7_DEF, kanalspezifisch
- _N_CHc_GD8 - Anwender: 8. GUD Baustein bestimmt durch _N_GUD8_DEF, kanalspezifisch
- _N_CHc_GD9 - Anwender: 9. GUD Baustein bestimmt durch _N_GUD9_DEF, kanalspezifisch
- _N_AXa_OPT - System intern: Optionsdaten, axial

- _N_AXa_SEA - System intern: Settingdaten, axial

-_N_AXa_TEA - System intern: Maschinendaten, axial

-_N_AXa_EEC - System intern: Spindelsteigungsfehlerkorrekturdaten, axial

-_N_AXa_QEC - System intern: Quadrantenfehlerkorrekturdaten, axial

-_N_TOt_TOC - System intern: Werkzeugtragerdaten, TOA-spezifisch

- _N_TOt_TOA - System intern: Werkzeugdaten, TOA-spezifisch

-_N_TOt_TMA - System intern: Magazindaten, TOA-spezifisch

- _N_NC_KIN - System intern: Daten zur Beschreibung kinematischer Ketten, NCK-spezifisch

- _N_NC_NPA - System intern: Daten zur Beschreibung von 3D-Schutzbereichen, NCK-spezifisch
- N_NC_TRA - System intern: Transformationsdatensatze, NCK-spezifisch

- _N_NC_WAL - System intern: Daten zur Beschreibung von koordinatenspezif. Arbeitsfeldbegrenzung
- _N_COMPLETE_CYD - System intern: Zyklen- und Anzeigemaschinendaten, NCK-, kanal-, achsspezifisch
¢ = Kanalnummer

a = Maschinen-Achsnummer

t = TOA-Einheitennummer

Es gibt noch weitere interne Systemdatenbausteine mit Bezeichner.

Alarme
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Reaktion: NC nicht betriebsbereit.
Kanal nicht betriebsbereit.
NC-Startsperre in diesem Kanal.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.
NC-Stop bei Alarm.

Abhilfe: Maschinendaten berichtigen oder Anderungen riickgéngig machen.
Bitte das autorisierte Personal/Service benachrichtigen. Fiir Zyklenprogramme gibt es zwei bestimmende
Maschinendaten:
-MD18170 SMN_MM_NUM_MAX_FUNC_NAMES = max. Anzahl aller Zyklenprogramme, Fehlernummer = 2 zeigt
an, dass dieser Wert zu klein ist.
- MD18180 $MN_MM_NUM_MAX_FUNC_PARAM = max. Anzahl aller in den Zyklenprogrammen definierten
Parameter, Fehlernummer = 2 zeigt an, dass dieser Wert zu klein ist
(bei Anderung dieser MDs bleibt die Pufferung des Speichers erhalten)
Far Makrodefinitionen gilt:
MD18160 $SMN_MM_NUM_USER_MACROS = max. Anzahl aller Macrodefinitionen, Fehlernummer = 2 zeigt an, dass
dieser Wert zu klein ist.
(bei Anderung dieser MDs bleibt die Pufferung des Speichers erhalten)
Fir GUD-Variablen gilt:
-MD18118 SMN_MM_NUM_GUD_MODULES = max. Anzahl von GUD-Datenbausteinen je Bereich (NCK/Kanal)
(sollen GD1, GD2, GD3, GD9 definiert werden, so muss der Wert =9 sein - und nicht etwa =4).
- MD18120 SMN_MM_NUM_GUD_NAMES_NCK = max. Anzahl aller NCK globaler GUD-Variablen, Fehlernummer
= 2 zeigt an, dass dieser Wert zu klein ist.
- MD18130 $MN_MM_NUM_GUD_NAMES_CHAN = max. Anzahl aller kanalspezifischen GUD-Variablen im Kanal,
Fehlernummer = 2 zeigt an, dass dieser Wert zu klein ist.
- MD18150 $SMN_MM_GUD_VALUES_MEM = gesamter Werte-Speicher aller GUD-Variablen zusammen,
Fehlernummer = 1 zeigt an, dass dieser Wert zu klein ist.

Programmfort- Steuerung AUS - EIN schalten.

setzung:

6020 Maschinendaten geédndert - Speicheraufteilung neu vorgenommen

Erlauterung:

Es wurden Maschinendaten geandert, die die NC-Anwenderspeicheraufteilung festlegen. Die Datenhaltung hat eine
Neueinteilung entsprechend der gednderten Maschinendaten vorgenommen.

Reaktion: Alarmanzeige.

Abhilfe: Es ist keine AbhilfemafRnahme nétig. Notwendige Anwenderdaten sind wieder einzugeben.

Programmfort- Mit RESET-Taste Alarm l6schen. Teileprogramm neu starten.

setzung:

6030 Anwenderspeicherlimit wurde angepasst

Erlauterung: Die Datenhaltung Uberpriift im Hochlauf die tatsachlich vorhandenen, physikalischen Anwenderspeicher (DRAM,
DPRAM und SRAM) mit den Werten in den systemspezifischen Maschinendaten MD18210
$MN_MM_USER_MEM_DYNAMIC, MD18220 $MN_MM_USER_MEM_DPR und MD18230
$MN_MM_USERMEM_BUFFERED.

Reaktion: Alarmanzeige.

Abhilfe: Es ist keine Abhilfemafinahme nétig. Aus dem reduzierten Maschinendatum kann der neue, héchstzulassige Wert
ausgelesen werden.

Programmfort- Mit RESET-Taste Alarm léschen. Teileprogramm neu starten.

setzung:

Alarme
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6035

Parameter:

Erlauterung:

System hat statt %1 kB nur %2 kB freien Anwenderspeicher der Art '%3'

%1 = fiir das Steuerungsmodell definierte freie Speichermenge in kB

%?2 = tatsachliche maximale Menge freien Speichers in kB

%3 = Art des Speichers, "D"=ungepuffert, "S"=gepuffert

Der Alarm kann nur nach 'Kaltstart' (=NCK Hochlauf mit Standard- Maschinendaten) auftreten. Der Alarm ist nur ein
Hinweis. Es sind keine NCK-Funktionen beeintrachtigt. Er zeigt an, dass NCK weniger freien Anwender-Speicher zur
Verfligung hat, als fiir diese Steuerungsvariante von Siemens vorgesehen ist. Der Wert des tatsachlichen freien
Anwender-Speichers kann ebenfalls den MD18050 $MN_INFO_FREE_MEM_DYNAMIC, MD18060
$MN_INFO_FREE_MEMS_STATIC entnommen werden.

Siemens liefert NCK mit Voreinstellungen aus, die modellabhangig einen gewissen (freien) Speicher fiir die
spezifischen Einstellungen der konkreten Anwendungen bereithalten. Original NCK-Systeme ab Werk sind so
eigestellt, dass der Alarm bei Kaltstart nicht auftritt.

Reaktion: Alarmanzeige.

Abhilfe: Ursache fiir die Meldung kann sein,
- dass NCK Compilezyklen-SW enthalt, die so groR geraten sind, dass die Hardware den nétigen Speicher nicht zur
Verfligung stellen kann.
- falls NCK auf Hardware lauft, die fir diesen NCK-Stand nicht vorgesehen ist (d.h. die zu wenig Speicher hat).
- Falls die konkrete Anwendung mit dem verbliebenen freien Anwender-Speicher zurecht kommt (d.h. fehlerfrei
Inbetrieb genommen werden kann), kann die Meldung einfach ignoriert werden.
- Falls die konkrete Anwendung daraufhin nicht konfiguriert werden kann - wegen Speichermangel -, muss entweder
der moglicherweise vorhandene Compilezyklus verkleinert werden oder - sofern die Hardware das zulasst - Speicher
nachgeristet werden.

Programmfort- Mit RESET-Taste Alarm léschen. Teileprogramm neu starten.

setzung:

6401 [Kanal %1: ] Werkzeugwechsel nicht moglich: kein freier Platz fiir Werkzeug %2 in
Magazin %4 vorhanden.

Parameter: %1 = KanallD

Erlauterung:

%?2 = String (Bezeichner)

%3 = -Nicht verwendet-

%4 = Magazinnummer

Das Werkzeug kann nicht in das gewahlte Werkzeugmagazin bewegt werden. Es ist kein geeigneter Platz fur dieses
Werkzeug vorhanden. Ein geeigneter Platz wird im wesentlichen durch den Zustand bestimmt. Dieser muss besagen,
dass der Platz frei ist, nicht gesperrt ist, nicht reserviert ist, nicht durch ein ibergroRes Werkzeug mit belegt wird.
Weiterhin wichtig ist, dass der Typ des Werkzeugs zum Typ eventuell freier Magazinplatze passt (sind z.B. alle
Magazinplatze vom Typ 'B' und sind diese alle frei und das Werkzeug ist vom Typ 'A’, so kann dieses Werkzeug nicht
in dieses Magazin gesetzt werden).

Alarme

Reaktion: NC-Startsperre in diesem Kanal.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.
NC-Stop bei Alarm.
Abhilfe: - Prifen, ob die Magazindaten korrekt definiert sind.
- Prifen, ob das Magazin durch Bedienungsvorgange einfach keinen weiteren Platz mehr bietet, ein weiteres
Werkzeug aufzunehmen.
- Prufen, ob eine Platztyphierarchie definiert ist, und ob diese z.B. verbietet, dass ein Werkzeug mit dem Typ 'A’ auf
einen freien Platz mit dem Typ 'B' gesetzt werden kann.
Programmfort- Mit RESET-Taste Alarm Iéschen. Teileprogramm neu starten.
setzung:
6402 [Kanal %1: ] Werkzeugwechsel nicht méglich Magazinnr. %2 nicht vorhanden
Parameter: %1 = KanallD
%2 = Magazinnummer
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Erlauterung:

Der gewlinschte Werkzeugwechsel ist nicht méglich. Das Magazin mit der genannten Nummer ist nicht vorhanden.

Reaktion: NC-Startsperre in diesem Kanal.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.
NC-Stop bei Alarm.

Abhilfe: - Prifen, ob die Magazindaten korrekt definiert sind.
- Prufen, ob das Magazin Uber eine Distanzbeziehung mit dem gewilinschten Werkzeughalter/Spindel verbunden ist.
- Das Anwender PLC-Programm kann falsche Daten an NCK geliefert haben

Programmfort- Mit RESET-Taste Alarm I6schen. Teileprogramm neu starten.

setzung:

6403 [Kanal %1: ] Werkzeugwechsel nicht méglich Magazinplatznr. %2 in Magazin %3 nicht
vorhanden

Parameter: %1 = KanallD

Erlauterung:

%2 = Magazinnummer

%3 = Magazinplatznummer

Der gewtinschte Werkzeugwechsel ist nicht moglich. Der genannte Magazinplatz ist in dem genannten Magazin nicht
vorhanden.

Reaktion: NC-Startsperre in diesem Kanal.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.
NC-Stop bei Alarm.
Abhilfe: Priifen, ob die Magazindaten korrekt definiert sind.
Das Anwender PLC-Programm kann falsche Daten an NCK geliefert haben
Programmfort- Mit RESET-Taste Alarm I6schen. Teileprogramm neu starten.
setzung:
6404 [Kanal %1: ] Werkzeugwechsel nicht méglich Werkzeug %2 nicht vorhanden oder nicht
einsetzbar
Parameter: %1 = KanallD

Erlauterung:

Reaktion:

Abhilfe:

Programmfort-
setzung:

Alarme

%?2 = String (Bezeichner)

Der gewlinschte Werkzeugwechsel ist nicht méglich. Das genannte Werkzeug existiert nicht oder es kann nicht
eingesetzt werden.

Das Werkzeug ist auch dann nicht einsatzfahig, wenn es in einem Multitool enthalten ist, das bereits mit einem
anderen Werkzeug aktiv ist, oder in einem Multitool enthalten ist, das den Zustand 'Wechsel ist aktiv' bzgl. eines
anderen Werkzeughalters hat.

NC-Startsperre in diesem Kanal.

Nahtstellensignale werden gesetzt.

Alarmanzeige.

NC-Stop bei Alarm.

- Prufen, ob das Teileprogramm korrekt geschrieben ist.

- Prifen, ob die Werkzeugdaten korrekt definiert sind.

- Prifen, ob zum genannten Werkzeug ein einsetzbares Ersatzwerkzeug existiert.

Mit RESET-Taste Alarm I6schen. Teileprogramm neu starten.
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6405

Parameter:

Erlauterung:

[Kanal %1: ] Befehl %2 hat ungiiltigen PLC-Quittungsparameter %3 - Kennung %4

%1 = KanallD

%2 = Befehinr.

%3 = PLC-Quittungsparameter
%4 = Fehlerkennung

Der genannte Befehl ist im aktuellen Zusammenhang mit einer nicht gliltigen Quittung von PLC beantwortet worden.
Fur "Befehlnr." sind folgende Zuordnungen definiert:

1 WZ bewegen, Magazin beladen oder entladen

2 WZ-Wechsel vorbereiten

3 WZ-Wechsel ausfiihren

4 WZ-Wechsel vorbereiten und ausfiihren mit T-Befehl

5 WZ-Wechsel vorbereiten und ausfiihren mit M-Befehl

7 Abgebrochenes WZ-Kommando beenden

8 WZ-Bewegen Uberpriifen mit Reservierung

9 WZ-Bewegen uberprifen

0 Transport-Quittung

Parameter 2 und 3 benennen das PLC-Kommando und die Statusnummer der Quittierung.

Bsp.: Parameter 4 der Alarmmeldung ist= 10. Es ist nicht definiert, bei asynchronem WZ-Bewegen einen
Zwischenspeicherplatz zu reservieren. Der Parameter wird im Beispiel von NCK ignoriert. Weitere mogliche Griinde
fir den Alarm: Der durch den Befehl definierte Werkzeugwechsel ist nicht méglich. Der im beanstandeten Parameter
genannte Magazinplatz ist in dem Magazin nicht vorhanden.

Der 3.Parameter - die Fehlerkennung - schllsselt den Alarm weiter auf. Bedeutungen:

- 0 = nicht definiert

- 1 = Status jetzt nicht erlaubt oder nicht definierter Status von PLC erhalten

- 2 = Quell- und/oder Ziel-Magazinnr./Platznr. nicht bekannt

- 3 = nicht definiert

- 4 = Ziel-Magazinnr. und/oder -Platznr. beim WZ-Bewegen-Befehl nicht Endeziel

- 5 = nicht definiert

- 6 = Quell- und/oder Ziel-Magazinnr./Platznr. beim WZ-Wechsel nicht bekannt

- 7 = PLC-Komm. mit inkonsistenten Daten: entweder Magazinadressen im VDI inkonsistent oder NCK-Kommando
ungleich PLC-Quittung oder beides

- 8 = PLC-Komm. mit inkonsistenten Daten: beim WZ-Ablehnen wurde asynchron das abzulehnende WZ entladen.
NCK kann keine Neuanwahl durchfiihren.

- 9 = PLC-Komm. mit inkonsistenten Daten: die Kommandoquittungsdaten wollen ein WZ auf einen Platz bringen, auf
dem sich ein anderes WZ befindet.

- 10 = Das asynchrone WZ-Bewegung mit Reservierung ist nur fur die Bewegung aus einem Magazin auf einen
Zwischenspeicherplatz definiert.

- 11 = Das eingewechselte WZ ist in einem Multitool. PLC darf die von NCK vorgegebene Multitoolposition nicht mit
anderem Wert quittieren.

Reaktion: NC-Startsperre in diesem Kanal.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.
NC-Stop bei Alarm.
Abhilfe: Bitte das autorisierte Personal/Service benachrichtigen. Fehlerhafte PLC-Kommunikation: PLC-Programm
korrigieren.
Programmfort- Mit RESET-Taste Alarm léschen. Teileprogramm neu starten.
setzung:
6406 [Kanal %1: ] PLC-Quittung bei Befehl %2 fehlt
Parameter: %1 = KanallD

Erlauterung:

Reaktion:
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%2 = Befehinr.

Es steht noch eine Quittung vom PLC flr den Werkzeugwechsel aus. Ohne diese Quittung zu der genannten
Befehlsnummer kann NCK nicht weiterarbeiten. Mogliche Befehlsnr-Werte sind bei Alarm 6405 beschrieben.
NC-Startsperre in diesem Kanal.

Nahtstellensignale werden gesetzt.

Alarmanzeige.

Alarme
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Abhilfe: Bitte das autorisierte Personal/Service benachrichtigen.
- Fehlerhafte PLC-Kommunikation: PLC-Programm korrigieren.
- Es ist méglich, NCK mit dem PLC-Kommando 7 aus dem Wartezustand zu entlassen.
Damit wird das wartende Kommando abgebrochen.
Programmfort- Mit RESET-Taste Alarm léschen. Teileprogramm neu starten.
setzung:
6407 [Kanal %1: ] Das Werkzeug %2 kann nicht in das Magazin %3 auf den Platz %4 abgelegt
werden. Unzuldssige Magazindefinition!
Parameter: %1 = KanallD
%?2 = String (Bezeichner)
%3 = Magazinnummer
%4 = Magazinplatznummer
Erlauterung: Das Werkzeug soll mittels eines Werkzeugwechselauftrags oder eines Uberpriifungsauftrags auf einen Platz abgelegt
werden, dessen Definition die Voraussetzungen zum Befllen nicht erfllt.
Folgende Fehlerursachen:
- Platz ist gesperrt oder nicht frei!
- Werkzeugtyp stimmt nicht mit dem Platztyp tberein!
- Werkzeug ist evtl. zu gro3, Nebenplatze sind belegt!
Reaktion: NC-Startsperre in diesem Kanal.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.
NC-Stop bei Alarm.
Abhilfe: - Prifen, ob die Magazindaten korrekt definiert sind (speziell der Platztyp).
- Prufen, ob die Werkzeugdaten korrekt definiert sind (speziell der Platztyp).
Programmfort- Mit RESET-Taste Alarm l6schen. Teileprogramm neu starten.
setzung:
6410 [TO-Einheit %1: ] Werkzeug %2 hat Vorwarngrenze erreicht mit D= %4
Parameter: %1 = TO-Einheit

Erlauterung:

Reaktion:
Abhilfe:

Programmfort-
setzung:

Alarme

%2 = Werkzeugbezeichner (Name)

%3 = -Nicht verwendet-

%4 = D-Nummer

Werkzeuguberwachung: Hinweis darauf, dass die genannte D-Korrektur des zeit-, stlickzahl- oder
verschleilRUberwachten Werkzeugs ihre Vorwarngrenze erreicht hat. Sofern méglich wird die D-Nr. angegeben - wenn
nicht, dann enthalt der 4.Parameter den Wert 0.

Falls mit der Funktion 'Summenkorrektur' gearbeitet wird, dann kann statt der VerschleiRliberwachung auch eine
Summenkorrekturiiberwachung aktiv sein. Die konkrete Art der Werkzeugiiberwachung ist eine Eigenschaft des
Werkzeugs (siehe $TC_TP9). Falls nicht mit Ersatzwerkzeugen gearbeitet wird, dann hat die Angabe der
Duplonummer keine weitere Bedeutung. Der Alarm wird Gber HMI oder PLC (=BTSS-Schnittstelle) ausgel6st. Der
Kanalkontext ist nicht definiert. Deshalb wird die TO-Einheit angegeben (siehe MD28085
$MC_MM_LINK_TOA_UNIT).

Nahtstellensignale werden gesetzt.

Alarmanzeige.

Dient nur der Information. Anwender entscheidet, was zu tun ist.
Mit Léschtaste bzw. NC-START Alarm I6schen.
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6411

Parameter:

Erlauterung:

[Kanal %1: ] Werkzeug %2 hat Vorwarngrenze erreicht mit D= %4

%1 = Kanalnummer

%2 = Werkzeugbezeichner (Name)

%3 = -Nicht verwendet-

%4 = D-Nummer

Werkzeuguberwachung: Hinweis darauf, dass die genannte D-Korrektur des zeit-, stlickzahl- oder
verschleilRlberwachten Werkzeugs ihre Vorwarngrenze erreicht hat. Sofern méglich wird die D-Nr. angegeben - wenn
nicht, dann enthalt der 4.Parameter den Wert 0.

Falls mit der Funktion 'Summenkorrektur' gearbeitet wird, dann kann statt der VerschleiBiberwachung auch eine
Summenkorrekturiiberwachung aktiv sein. Die konkrete Art der Werkzeugiiberwachung ist eine Eigenschaft des
Werkzeugs (siehe $TC_TP9).

Falls nicht mit Ersatzwerkzeugen gearbeitet wird, dann hat die Angabe der Duplonummer keine weitere Bedeutung.
Der Alarm wird im Rahmen der NC-Programmabarbeitung verursacht.

Reaktion: Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.
Abhilfe: Dient nur der Information. Anwender entscheidet, was zu tun ist.
Programmfort- Mit Loschtaste bzw. NC-START Alarm l6schen.
setzung:
6412 [TO-Einheit %1: ] Werkzeug %2 hat Uberwachungsgrenze erreicht mit D= %4
Parameter: %1 = TO-Einheit

Erlauterung:

%2 = Werkzeugbezeichner (Name)
%3 = -Nicht verwendet-
%4 = D-Nummer

Werkzeuguberwachung: Hinweis darauf, dass die genannte D-Korrektur des zeit-, stlickzahl-, oder
verschleiRiiberwachten Werkzeugs ihre Uberwachungsgrenze erreicht hat. Sofern mdglich wird die D-Nr. angegeben
- wenn nicht, dann enthalt der 4.Parameter den Wert 0.

Falls mit der Funktion 'Summenkorrektur' gearbeitet wird, dann kann statt der VerschleiBiberwachung auch eine
Summenkorrekturiberwachung aktiv sein.

Die konkrete Art der Werkzeugiiberwachung ist eine Eigenschaft des Werkzeugs (siehe $TC_TP9).

Falls nicht mit Ersatzwerkzeugen gearbeitet wird, dann hat die Angabe der Duplonummer keine weitere Bedeutung.
Der Alarm wird Giber HMI oder PLC (=BTSS-Schnittstelle) ausgeldst. Der Kanalkontext ist nicht definiert. Deshalb wird
die TO-Einheit angegeben (siche MD28085 $MC_MM_LINK_TOA_UNIT).

Reaktion: Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.
Abhilfe: Dient nur der Information. Anwender entscheidet, was zu tun ist.
Programmfort- Mit Loschtaste bzw. NC-START Alarm I6schen.
setzung:
6413 [Kanal %1: ] Werkzeug %2 hat Uberwachungsgrenze erreicht mit D= %4
Parameter: %1 = TO-Einheit

Erlauterung:
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%2 = Werkzeugbezeichner (Name)

%3 = -Nicht verwendet-

%4 = D-Nummer

Werkzeugiiberwachung: Hinweis darauf, dass die genannte D-Korrektur des zeit-, stiickzahl-, oder
verschleiRiiberwachten Werkzeugs ihre Uberwachungsgrenze erreicht hat. Sofern méglich wird die D-Nr. angegeben
- wenn nicht, dann enthalt der 4.Parameter den Wert 0.

Falls mit der Funktion 'Summenkorrektur' gearbeitet wird, dann kann statt der VerschleiRiiberwachung auch eine
Summenkorrekturiberwachung aktiv sein.

Alarme
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Die konkrete Art der Werkzeuglberwachung ist eine Eigenschaft des Werkzeugs (siehe $TC_TP9).
Falls nicht mit Ersatzwerkzeugen gearbeitet wird, dann hat die Angabe der Duplonummer keine weitere Bedeutung.
Der Alarm wird im Rahmen der NC-Programmabarbeitung verursacht.

Reaktion: Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.
Abhilfe: Dient nur der Information. Anwender entscheidet was zu tun ist.
Programmfort- Mit Loschtaste bzw. NC-START Alarm l6schen.
setzung:
6421 [Kanal %1: ] Werkzeugbewegen nicht moglich Es ist kein freier Platz fiir Werkzeug %2
in Magazin %4 vorhanden
Parameter: %1 = KanallD
%?2 = String (Bezeichner)
%3 = -Nicht verwendet-
%4 = Magazinnummer
Erlauterung: Der gewlinschte Werkzeugbewegebefehl - angestoRen von MMC oder PLC - ist nicht méglich. Das Werkzeug kann
nicht in das genannte Werkzeugmagazin bewegt werden. Es ist kein entsprechender Platz fur dieses Werkzeug
vorhanden.
Reaktion: NC-Startsperre in diesem Kanal.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.
Abhilfe: - Prifen, ob die Magazindaten korrekt definiert sind (z.B. darf Magazin nicht gesperrt sein).
- Prifen, ob die Werkzeugdaten korrekt definiert sind (z.B. muss der Platztyp des Werkzeugs zu den erlaubten
Platztypen im Magazin passen).
- Prifen, ob das Magazin durch Bedienungsvorgange einfach keinen weiteren Platz mehr bietet, ein weiteres
Werkzeug aufzunehmen.
- Prifen, ob eine Platztyphierarchie definiert ist und ob diese z.B. verbietet, dass ein Werkzeug mit dem Typ 'A" auf
einen freien Platz mit dem Typ 'B' gesetzt werden kann.
Programmfort- Mit Loschtaste bzw. NC-START Alarm I6schen.
setzung:
6422 [Kanal %1: ] Werkzeugbewegen nicht méglich. Magazinnr. %2 nicht vorhanden.
Parameter: %1 = KanallD
%2 = Magazinnummer
Erlauterung: Der gewlinschte Werkzeugbewegebefehl - angestolien von MMC oder PLC - ist nicht méglich. Das Magazin mit der
genannten Nummer ist nicht vorhanden.
Reaktion: NC-Startsperre in diesem Kanal.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.
Abhilfe: - Prifen, ob die Magazindaten korrekt definiert sind.
- Wenn PLC den Befehl zum Bewegen gab: priifen, ob das PLC-Programm korrekt ist.
- Wenn MMC den Befehl zum Bewegen gab: priifen, ob der MMC-Befehl mit korrekten Parametern versorgt wurde
Programmfort- Mit Loschtaste bzw. NC-START Alarm l6schen.
setzung:
6423 [Kanal %1: ] Werkzeugbewegen nicht moéglich. Magazinplatznr. %2 in Magazin %3 nicht
vorhanden.
Parameter: %1 = KanallD
%2 = Magazinplatznummer
%3 = Magazinnummer
Alarme
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Erlauterung:

Der gewlinschte Werkzeugbewegebefehl - angestoRen von MMC oder PLC - ist nicht mdglich. Der genannte
Magazinplatz ist im genannten Magazin nicht vorhanden.

Reaktion: NC-Startsperre in diesem Kanal.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.

Abhilfe: Priifen, ob die Magazindaten korrekt definiert sind.

Programmfort- Mit Léschtaste bzw. NC-START Alarm |6schen.

setzung:

6424 [Kanal %1: ] Werkzeugbewegen nicht moglich. Werkzeug %2 nicht vorhanden/nicht
einsetzbar.

Parameter: %1 = KanallD

Erlauterung:

%?2 = String (Bezeichner)

Der gewlinschte Werkzeugbewegebefehl - angesto3en von HMI oder PLC - ist nicht méglich. Der Zustand des
genannten Werkzeugs erlaubt es nicht, das Werkzeug zu bewegen. Das genannte Werkzeug ist nicht definiert bzw.
nicht fur den Befehl zugelassen.

Das genannte Werkzeug kann auch dann nicht bewegt werden, wenn es in einem Multitool enthalten ist (nur das
Multitool als solches kann bewegt werden).

Reaktion: NC-Startsperre in diesem Kanal.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.

Abhilfe: - Prifen, ob der Werkzeugzustand 'befindet sich im Wechsel' (‘'H20'") gesetzt ist. Falls ja, dann muss zuerst das
entsprechende Werkzeugwechselkommando von PLC beendet werden. AnschlieRend sollte das Werkzeug bewegt
werden kénnen.

- Prifen, ob die Werkzeugdaten korrekt definiert sind. Ist die korrekte T-Nummer genannt worden?

- Priifen, ob der Bewegebefehl korrekt parametriert wurde. Ist auf dem Quellplatz das gewlinschte Werkzeug? Ist der
Zielplatz geeignet, das Werkzeug aufzunehmen?

- Prifen, ob das Werkzeug bereits beladen ist (falls der Alarm beim Werkzeugbeladen auftritt).

Programmfort- Mit Loschtaste bzw. NC-START Alarm I6schen.

setzung:

6425 [Kanal %1: ] Das Werkzeug %2 kann nicht in das Magazin %3 auf den Platz %4 abgelegt
werden. Unzuldssige Magazindefinition.

Parameter: %1 = KanallD

Erlauterung:

Reaktion:
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%?2 = String (Bezeichner)

%3 = Magazinnummer

%4 = Magazinplatznummer

Der gewlinschte Werkzeugbewegebefehl - angestoRen von MMC oder PLC - ist nicht moglich. Das Werkzeug soll
mittels eines Bewegeauftrags auf einen Platz abgelegt werden, dessen Definition die Voraussetzungen zum Befiillen
nicht erfillt.

Folgende Fehlerursachen:

- Platz ist gesperrt oder nicht frei!

- Werkzeugtyp stimmt nicht mit dem Platztyp tberein!

- Werkzeug ist evtl. zu grof3, Nebenplatze sind belegt!

- falls be-/entladen wird - der Be-/Entladeplatz muss von der Art 'Beladestelle’ sein.

- falls be-/entladen wird - ist das beteiligte Magazin mit dem Be-/Entladeplatz verbunden?

Siehe dazu $TC_MDP1, $TC_MDP2.

NC-Startsperre in diesem Kanal.

Nahtstellensignale werden gesetzt.

Alarmanzeige.

Alarme
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Abhilfe: - Prufen, ob die Magazindaten korrekt definiert sind.
- Prufen, ob das Magazin durch Bedienungsvorgéange einfach keinen weiteren Platz mehr bietet, ein weiteres
Werkzeug aufzunehmen.
- Prifen, ob eine Platztyphierarchie definiert ist und ob diese z.B. verbietet, dass ein Werkzeug mit dem Typ 'A" auf
einen freien Platz mit dem Typ 'B' gesetzt werden kann.
- Prifen, ob das beteiligte Magazin mit dem Be-/Entladeplatz verbunden ist bzw. eine definierte Distanz hat.
- Priifen, ob der Be-/Entladeplatz von der Art 'Beladestelle’ ist.
Siehe dazu auch $TC_MPP1.

Programmfort- Mit Léschtaste bzw. NC-START Alarm l6schen.

setzung:

6430 Stiuickzahlzahler: Tabelle der iiberwachten Schneiden ilibergelaufen.

Erlauterung:

Keine weiteren Eintrage von Schneiden in die Stlickzahlz&hlertabelle méglich.

Es kdnnen soviele Schneiden fiir den Werkstiickzahler insgesamt gemerkt werden, wie insgesamt Schneiden maglich
sind im NCK.

D.h. wenn von jedem WZ jede Schneide genau einmal fur ein Werkstlick verwendet wird, dann ist die Grenze erreicht.
Werden gleichzeitig mehrere Werkstiicke an mehreren Werkzeughaltern/Spindeln gemacht, dann kdnnen Uber alle
Werkstuicke hinweg

MD18100 $MN_MM_NUM_CUTTING_EDGES_IN_TOA Schneiden fiir den Stiickzahler gemerkt werden.

Steht der Alarm an, dann bedeutet dies, dass Schneiden, die ab nun zum Einsatz kommen, nicht mehr
stlickzahliiberwacht sind; und zwar solange, bis die Tabelle wieder entleert wird, z. B. durch den NC-Sprachbefehl
SETPIECE, oder den entsprechenden Auftrag von HMI, PLC (PI-Dienst).

Reaktion: NC-Startsperre in diesem Kanal.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.

Abhilfe: - Stlickzahlzahler dekrementieren vergessen? Dann im Teileprogramm SETPIECE programmieren oder im PLC-
Programm den Befehl dazu korrekt einbauen.
- Wenn das Teileprogramm bzw. das PLC-Programm korrekt ist, dann sollte mehr Speicher fiir Werkzeugschneiden
Uber das MD18100 $MN_MM_NUM_CUTTING_EDGES_IN_TOA eingestellt werden (nur Zugriffsberechtigte kénnen
das tun!).

Programmfort- Mit Loschtaste bzw. NC-START Alarm I6schen.

setzung:

6431 [Kanal %1: ] Satz %2 Funktion nicht erlaubt. Werkzeugverwaltung/-Uberwachung ist
nicht aktiviert.

Parameter: %1 = Kanalld
%2 = Satznummer, Label

Erlauterung: Es wurde eine Funktion der Datenhaltung gerufen, die wegen ausgeschalteter WZ-Verwaltung oder WZ-
Uberwachung nicht verfiigbar ist, z.B. die Sprachbefehle GETT, SETPIECE, GETSELT, NEWT, DELT, TCA.

Reaktion: Korrektursatz mit Reorganisieren.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.

Abhilfe: - Bitte das autorisierte Personal/Service benachrichtigen.
- Vergewissern, wie die NC-Steuerung konfiguriert sein soll! Sind WZV oder WZ-Uberwachung nétig, aber nicht
aktiviert?
- Wird ein Teileprogramm verwendet, das fir NC-Steuerung mit WZV/WZ-Uberwachung ausgelegt ist? Dieses
Programm auf NC-Steuerung ohne WZV/WZ-Uberwachung zu starten ist nicht méglich. Entweder Teileprogramm auf
dazu passender NC-Steuerung laufen lassen oder Teileprogramm abandern.
- Werkzeugverwaltung/Werkzeugliberwachung aktivieren durch Setzen der entsprechenden Maschinendaten. Siehe
MD18080 $MN_MM_TOOL_MANAGEMENT_MASK, MD20310 $MC_TOOL_MANAGEMENT_MASK
- Prifen, ob die nétige Option dafiir gesetzt ist.

Programmfort- Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm I6schen und Programm fortsetzen.

setzung:

Alarme
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6432

Parameter:
Erlauterung:

Funktion nicht ausfiihrbar. Auf Werkzeughalter/Spindel sitzt kein Werkzeug

%1 = KanallD

Wenn versucht wird, eine Operation durchzufiihren, die voraussetzt, dass ein Werkzeug auf der Spindel sitzt. Das
kann z.B. die Funktion Stiickzahliberwachung sein.

Reaktion: Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.

Abhilfe: Andere Funktion wahlen, anderen Werkzeughalter/Spindel wahlen oder Werkzeug auf Werkzeughalter/Spindel
bringen.

Programmfort- Mit Loschtaste bzw. NC-START Alarm I6schen.

setzung:

6433 [Kanal %1: ] Satz %2 %3 nicht mit Werkzeugverwaltung verfiigbar

Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

%2 = Satznummer, Label

%3 = Quellsymbol

Die in %3 genannte Systemvariable ist bei aktiver Werkzeugverwaltung nicht verfiigbar. Bei $P_TOOLP sollte die
Funktion GELSELT verwendet werden

Reaktion: Interpreterstop
NC-Startsperre in diesem Kanal.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.
Abhilfe: Programm &ndern. Falls $P_TOOLP programmiert ist, sollte statt dessen die Funktion GETSELT verwendet werden.
Programmfort- Mit RESET-Taste Alarm léschen. Teileprogramm neu starten.
setzung:
6434 [Kanal %1: ] Satz %2 Sprachbefehl SETMTH nicht erlaubt, da Funktion Werkzeughalter
nicht aktiv
Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

%2 = Satznummer, Label

Es ist kein Master-Werkzeughalter fiir den Grundzustand definiert (MD20124
$MC_TOOL_MANAGEMENT_TOOLHOLDER = 0) und damit stehen keine Werkzeughalter zur Verfiigung. Der
Sprachbefehl SETMTH ist damit auch nicht definiert. Der Werkzeugwechsel wird in dieser Einstellung bezliglich der
Masterspindel durchgefiihrt. Die Masterspindel wird mit SETMS gesetzt.

Alarme

Reaktion: Korrektursatz mit Reorganisieren.
Lokale Alarmreaktion.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.
Abhilfe: Entweder NC-Programm korrigieren (SETMHT entfernen bzw. ersetzen) oder Werkzeughalter-Funktion iber
Maschinendatum freigeben.
Programmfort- Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm lIéschen und Programm fortsetzen.
setzung:
6436 [Kanal %1: ] Satz %2 Befehl '%3’ kann nicht programmiert werden. Funktion '%4' ist
nicht aktiviert.
Parameter: %1 = Kanalnummer
%2 = Satznummer, Label
%3 = programmierter Befehl
%4 = Funktionskennung
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Erlauterung:

Wegen fehlender Funktionsfreigabe oder Aktivierung kann der Befehl nicht programmiert werden.

Reaktion: Korrektursatz mit Reorganisieren.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.
Abhilfe: NC-Programm korrigieren
Programmfort- Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm I6schen und Programm fortsetzen.
setzung:
6438 [Kanal %1: ] Satz %2 Inkonsistente Datenanderung ist nicht erlaubt.
Parameter: %1 = Kanalnummer
%2 = Satznummer, Label
Erlauterung: Z.Bsp. darf in einem definierten Multitool nach der Multitoolplatzerzeugung die Abstandskodierung $TC_MTP_KD
nicht mehr gedndert werden.
Reaktion: Korrektursatz mit Reorganisieren.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.
Abhilfe: NC-Programm korrigieren
Programmfort- Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm l6schen und Programm fortsetzen.
setzung:
6441 Schreiben von $P_USEKT nicht erlaubt.

Erlauterung:

Es wurde versucht, den Wert von $P_USEKT zu beschreiben. Dies ist nicht mdglich, da die Programmierung
T='Platznummer' mit automatischem Setzen von $P_USEKT wirksam ist.

Reaktion: Interpreterstop
NC-Startsperre in diesem Kanal.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.

Abhilfe: - Vergewissern, wie die NC-Steuerung konfiguriert sein soll! (siehe Bit16 und Bit22 in MD20310
$MC_TOOL_MANAGEMENT_MASK).
- Wird ein Teileprogramm verwendet, das fir NC-Steuerung ohne T='"Platznummer' mit automatischen Setzen von
$P_USEKT ausgelegt ist? Dieses Programm auf NC-Steuerung mit T='"Platznummer' mit automatischen Setzen von
$P_USEKT zu starten ist nicht moglich.
- Entweder Teileprogramm auf dazu passender NC-Steuerung laufen lassen oder Teileprogramm abandern.

Programmfort- Mit Loschtaste bzw. NC-START Alarm I6schen.

setzung:

6442 [Kanal %1: ] Funktion nicht ausfiihrbar. Auf gewiinschtem Magazin/-platz %2 ist kein
Werkzeug.

Parameter: %1 = KanallD
%2 = Magazin-/Magazinplatznr.

Erlauterung: PLC-Logik vermutlich falsch. WZ-Wechsel mit WZ Ablehnen ist konfiguriert. Vorbereitungskommando steht an.
Angewahltes Werkzeug wird (z.B. von PLC) von seinem Platz entladen. PLC quittiert Vorbereitungskommando mit
'wiederhole WZ-Anwahl' (z.B. Status=7). NCK findet das WZ nicht auf den im PLC-Kommando genannten
Magazinplatz.
Oder: lllegaler Bedienereingriff in eine laufende WZ-Anwahl (Entladen des anzuwahlenden WZs) hat stattgefunden.
Deshalb misslingt die PLC-Quittierung.

Reaktion: Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.

Alarme
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Abhilfe: PLC-Programmierer hat folgendes zu beachten:
- Dafiir sorgen, dass das WZ nicht vom genannten Magazinplatz entfernt wird (z.B. PLC Programm falsch).
- Dem programmierten WZ-Wechsel nicht vor Endequittierung eines Kommandos das Werkzeug wegnehmen
(=entladen)
11 Wohl aber ist es erlaubt, den Ort des einzuwechselnden WZs zu verandern. Diese Situation ist NCK in der Lage zu
meistern.
Der Alarm erganzt Alarm 6405, falls jener die Kennung 8 enthalt. Damit sollte die Diagnose besser mdglich sein.
Programmfort- Mit Loschtaste bzw. NC-START Alarm I6schen.
setzung:
6450 [Kanal %1: ] Satz %2 Werkzeugwechsel nicht moglich. Ungiiltige Magazinplatznr. %3
im Zwischenspeichermagazin
Parameter: %1 = KanallD

Erlauterung:

%2 = Satznummer, Label

%3 = Magazinplatznummer

Der gewlinschte Werkzeugwechsel ist nicht méglich. Der genannte Magazinplatz ist WZ-Halter/Spindel oder leer.
Mit dem Sprachbefehl TCI diirfen nur die Nummern des Zwischenspeichers programmiert werden, die nicht WZ-
Halter/Spindel sind, d.h., z.B. die Platznummer eines Greifers ist erlaubt.

Reaktion: Korrektursatz mit Reorganisieren.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.
Abhilfe: - Priifen, ob die Magazindaten ($TC_MPP1) korrekt definiert sind.
- Prifen, ob der verursachende Programmbefehl - z.B. TCI - korrekt parametriert ist.
Programmfort- Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm I6schen und Programm fortsetzen.
setzung:
6451 [Kanal %1: ] Satz %2 Werkzeugwechsel nicht méglich. Es ist kein
Zwischenspeichermagazin definiert.
Parameter: %1 = KanallD

Erlauterung:

%2 = Satznummer, Label
Der gewlinschte Werkzeugwechsel ist nicht moglich. Es ist kein Zwischenspeicher definiert.

Reaktion: Korrektursatz mit Reorganisieren.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.

Abhilfe: Prifen, ob die Magazindaten korrekt definiert sind.

Programmfort- Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm Iéschen und Programm fortsetzen.

setzung:

6452 [Kanal %1: ] Satz %2 Werkzeugwechsel nicht moglich. Die WZ-Halter-/Spindelnummer
=%3 ist nicht definiert.

Parameter: %1 = KanallD

Erlauterung:
Reaktion:
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%2 = Satznummer, Label
%3 = WZ-Halter-/Spindelnummer

Der gewlinschte Werkzeugwechsel ist nicht méglich. Die WZ-Halter-/Spindelnummer ist nicht definiert.

Korrektursatz mit Reorganisieren.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.

Alarme
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Abhilfe: Allgemein: Es muss gelten 'maximal programmierte Adresserweiterung s (=Spindelnummer/WZ-Halternummer)
von Ts=t, Ms=6 muss kleiner sein als der Wert von MD18076 $MN_MM_NUM_LOCS_WITH_DISTANCE.
Mit Magazinverwaltung: Prifen, ob WZ-Halter-/Spindelnummer und die Magazindaten korrekt definiert sind
(siehe dazu die Systemvariablen $TC_MPP1, $TC_MPP5 des Zwischenspeichermagazins).

Programmfort- Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm Iéschen und Programm fortsetzen.

setzung:

6453 [Kanal %1: ] Satz %2 Werkzeugwechsel nicht méglich. Keine Zuordnung zwischen WZ-
Halter/Spindelnr. = %3 und Zwischenspeicherplatz %4

Parameter: %1 = KanallD
%2 = Satznummer, Label
%3 = SpindelNo
%4 = LocNo

Erlauterung: Der gewlinschte Werkzeugwechsel ist nicht moglich. Es ist keine Beziehung zwischen der Werkzeughalter/
Spindelnummer und dem Zwischenspeicherplatz LocNo definiert.

Reaktion: Korrektursatz mit Reorganisieren.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.

Abhilfe: - Priifen, ob die Magazindaten ($TC_MLSR) korrekt definiert sind.
- Prifen, ob der verursachende Programmbefehl - z.B. TCI - korrekt parametriert ist.

Programmfort- Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm I6schen und Programm fortsetzen.

setzung:

6454 [Kanal %1: ] Satz %2 Werkzeugwechsel nicht moéglich. Es ist keine Distanzbeziehung
verfiigbar.

Parameter: %1 = KanallD
%2 = Satznummer, Label

Erlauterung: Der gewiinschte Werkzeugwechsel ist nicht méglich. Weder Spindel noch Zwischenspeicherplatz verfligen tber eine
Distanzbeziehung.

Reaktion: Korrektursatz mit Reorganisieren.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.

Abhilfe: - Priifen, ob die Magazindaten ($TC_MDP2) korrekt definiert sind.
- Prifen, ob der verursachende Programmbefehl - z.B. TCI - korrekt parametriert ist.

Programmfort- Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm I6schen und Programm fortsetzen.

setzung:

6455 [Kanal %1: ] Satz %2 Werkzeugwechsel nicht méglich. Magazinplatznr. %3 in Magazin
%4 nicht vorhanden

Parameter: %1 = KanallD

Erlauterung:

Reaktion:

Abhilfe:

Alarme

%2 = Satznummer, Label

%3 = Magazinplatznummer

%4 = Magazinnummer

Der gewiinschte Werkzeugwechsel ist nicht moglich. Der genannte Magazinplatz istin dem genannten Magazine nicht
vorhanden.

Korrektursatz mit Reorganisieren.

Nahtstellensignale werden gesetzt.

Alarmanzeige.

- Prufen, ob der verursachende Programmbefehl - z.B. TCI - korrekt parametriert ist.

- Priifen, ob Magazindaten korrekt definiert sind. ($TC_MAPS6 und $TC_MAP7 des Zwischenplatzmagazins)
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Programmfort- Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm léschen und Programm fortsetzen.

setzung:

6460 [Kanal %1: ] Satz %2 Befehl '%3' kann nur fiir Werkzeuge programmiert werden. '%4'
bezeichnet kein Werkzeug.

Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

%2 = Satznummer, Label

%3 = programmierter Befehl

%4 = programmierter Parameter

Der genannte Befehl kann nur fir Werkzeuge programmiert werden. Der Befehlsparameter ist keine T-Nummer bzw.
kein Werkzeugname. Falls ein Multitool programmiert wurde: der Befehl kann nicht fir Multitools programmiert
werden.

Reaktion: Korrektursatz mit Reorganisieren.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.

Abhilfe: NC-Programm korrigieren

Programmfort- Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm I6schen und Programm fortsetzen.

setzung:

6462 [Kanal %1: ] Satz %2 Befehl '%3' kann nur fiir Magazine programmiert werden. '%4'
bezeichnet kein Magazin.

Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

%2 = Satznummer, Label

%3 = programmierter Befehl

%4 = programmierter Parameter

Der genannte Befehl kann nur fir Magazine programmiert werden. Der Befehlsparameter ist keine Magazin-Nummer
bzw. kein Magazinname. Falls ein Multitool programmiert wurde: der Befehl kann nicht fir Multitools programmiert
werden.

Reaktion: Korrektursatz mit Reorganisieren.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.

Abhilfe: NC-Programm korrigieren

Programmfort- Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm Iéschen und Programm fortsetzen.

setzung:

6464 [Kanal %1: ] Satz %2 Befehl '%3' kann fiir die aktuelle Multitool-Abstandskodierung
'%4' nicht programmiert werden

Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

Reaktion:

Abhilfe:

Programmfort-
setzung:
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%2 = Satznummer, Label

%3 = programmierter Befehl

%4 = Art der Abstandskodierung

$TC_MTPPL kann nur programmiert werden, wenn $TC_MTP_KD den Wert 2 hat.
$TC_MTPPA kann nur programmiert werden, wenn $TC_MTP_KD den Wert 3 hat.
Korrektursatz mit Reorganisieren.

Nahtstellensignale werden gesetzt.

Alarmanzeige.

NC-Programm korrigieren

Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm léschen und Programm fortsetzen.

Alarme
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6500

Erlauterung:

NC-Speichergrenze erreicht

Der Filesystem des NCK ist voll.
Der zur Verfligung stehende gepufferte Speicher reicht nicht aus. Hinweis: Bei Erstinbetriebnahme kénnen Dateien
des NC-Filesystems betroffen sein, z.B. Antriebsdaten, MMC-Dateien, FIFO-Dateien, NC-Programme, ...

Reaktion: Alarmanzeige.

Abhilfe: GroRe des gepufferten Speichers anpassen (MD18230 SMN_MM_USER_MEM_BUFFERED) oder verfiigbaren Platz
im gepufferten Speicher vergréern, z.B. durch Entladen nicht mehr genutzter Teileprogramme, oder den Ringpuffer
verkleinern (siehe $SMC_RESU_RING_BUFFER_SIZE).

Programmfort- Mit Loschtaste bzw. NC-START Alarm I6schen.

setzung:

6510 Zu viele Teileprogramme im NC-Speicher

Erlauterung: Die Anzahl der Dateien im Filesystem (Teil des NC-Speichers) der NC hat das Maximum erreicht. Hinweis: Bei
Erstinbetriebnahme kénnen Dateien des NC-Filesystems betroffen sein, z.B. Antriebsdaten, MMC-Dateien, FIFO-
Dateien, NC-Programme, ...

Reaktion: Alarmanzeige.

Abhilfe: Bitte das autorisierte Personal/Service benachrichtigen.

- Dateien (z.B. Teileprogramme) I6schen bzw. entladen oder
- MD18320 $MN_MM_NUM_FILES_IN_FILESYSTEM erh&hen.

Programmfort- Mit Loschtaste bzw. NC-START Alarm I6schen.

setzung:

6520 Der Wert des Maschinendatums %1%2 ist zu klein

Parameter: %1 = String: MD-Bezeichner
%2 = ggf. Index: MD-Array

Erlauterung: Das MD18370 SMN_MM_PROTOC_NUM_FILES stellt die Anzahl der Protokoll-Dateien fiir die User der
Protokollierung ein. Es werden aber mehr verwendet als konfiguriert.

Reaktion: Alarmanzeige.

Abhilfe: MD18370 $MN_MM_PROTOC_NUM_FILES erhéhen

Programmfort- Mit Loschtaste bzw. NC-START Alarm |6schen.

setzung:

6530 Zu viele Dateien im Verzeichnis

Erlauterung:

Die Anzahl der Dateien in einem Verzeichnis des NC-Speichers hat das Maximum erreicht.

Reaktion: Alarmanzeige.
Abhilfe: Bitte das autorisierte Personal/Service benachrichtigen.
- In dem betroffenen Verzeichnis Dateien (z.B. Teileprogramme) I6schen bzw. entladen oder
- MD18280 $MN_MM_NUM_FILES_PER_DIR erhéhen.
Programmfort- Mit Loschtaste bzw. NC-START Alarm l6schen.
setzung:
6540 Zu viele Verzeichnisse im NC-Speicher
Erlauterung: Die Anzahl der Verzeichnisse im NC-Filesystem (Teil des NC-Speichers) hat das Maximum erreicht.
Reaktion: Alarmanzeige.
Alarme
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Abhilfe: - Verzeichnis (z.B. Werksttlick) I6schen bzw. entladen oder
- MD18310 $MN_MM_NUM_DIR_IN_FILESYSTEM erhohen.
Programmfort- Mit Léschtaste bzw. NC-START Alarm l6schen.
setzung:
6550 Zu viele Unterverzeichnisse
Erlauterung: Die Anzahl der Unterverzeichnisse in einem Verzeichnis der NCK hat das Maximum erreicht.
Reaktion: Alarmanzeige.
Abhilfe: Bitte das autorisierte Personal/Service benachrichtigen.
- In dem betroffenen Verzeichnis Unterverzeichnisse I6schen bzw. entladen oder
- MD18270 $MN_MM_NUM_SUBDIR_PER_DIR erhdhen.
Programmfort- Mit Loschtaste bzw. NC-START Alarm l6schen.
setzung:
6560 Datenformat nicht erlaubt

Erlauterung:

Es wird versucht, in eine Datei der NCK unzulassige Daten einzutragen. Dieser Fehler kann insbesondere dann
auftreten, wenn versucht wird, Binardaten als ASCII-File in die NCK zu laden.

Der Fehler kann auch beim Vorverarbeiten von Zyklen auftreten (siehe MD10700 $MN_PREPROCESSING_LEVEL),
wenn der Teileprogrammsatz sehr lang ist. In diesem Fall den Teileprogrammsatz aufteilen.

Reaktion: Alarmanzeige.

Abhilfe: Die Datei als Binardaten kennzeichnen (z.B. Extension: .BIN)
Programmfort- Mit Loschtaste bzw. NC-START Alarm I6schen.

setzung:

6570 NC-Speichergrenze erreicht

Erlauterung:

Das DRAM-Filesystem der NCK ist voll. Der Auftrag kann nicht ausgefiihrt werden. Zu viele Systemfiles im DRAM
wurden angelegt.

Alarme

Reaktion: Alarmanzeige.

Abhilfe: Weniger "Abarbeiten von Extern"-Bearbeitungsvorgange starten.

Programmfort- Mit Loschtaste bzw. NC-START Alarm I6schen.

setzung:

6580 NC-Speichergrenze erreicht

Erlauterung: Das DRAM-Filesystem der NCK ist voll. Der Auftrag kann nicht ausgefiihrt werden. Zu viele Files wurden geladen.
Reaktion: Alarmanzeige.

Abhilfe: Files (z.B. Teileprogramme) I6schen bzw. entladen

Programmfort- Mit Loschtaste bzw. NC-START Alarm |6schen.

setzung:

6581 NC-Speichergrenze Anwender erreicht

Erlauterung: Das DRAM-Filesystem des Bereichs Anwender ist voll. Der Auftrag kann nicht ausgefiihrt werden.

Reaktion: Alarmanzeige.

Abhilfe: Files (z.B. Teileprogramme) I6schen bzw. entladen
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Programmfort- Mit Loschtaste bzw. NC-START Alarm I6schen.

setzung:

6582 NC-Speichergrenze Maschinenhersteller erreicht

Erlauterung: Das DRAM-Filesystem des Bereichs Maschinenhersteller ist voll. Der Auftrag kann nicht ausgefiihrt werden.
Reaktion: Alarmanzeige.

Abhilfe: Files (z.B. Teileprogramme) I6schen bzw. entladen

Programmfort- Mit Léschtaste bzw. NC-START Alarm l6schen.

setzung:

6583 NC-Speichergrenze System erreicht

Erlauterung: Das DRAM-Filesystem des Bereichs System (Siemens) ist voll. Der Auftrag kann nicht ausgefiihrt werden.
Reaktion: Alarmanzeige.

Abhilfe: Files (z.B. Teileprogramme) I6schen bzw. entladen

Programmfort- Mit Loschtaste bzw. NC-START Alarm l6schen.

setzung:

6584 NC-Speichergrenze TMP erreicht

Erlauterung:

Das DRAM-Filesystem des Bereichs TMP (temporar) ist voll. Der Auftrag kann nicht ausgefiihrt werden.

Reaktion: Alarmanzeige.

Abhilfe: MD18351 $MN_MM_DRAM_FILE_MEM_SIZE bzw. MD18355 SMN_MM_T_FILE_MEM_SIZE erh6hen oder die
Vorlbersetzung von einzelner oder aller Zyklen ausschalten oder Files im Bereich TMP I6schen.

Programmfort- Mit Léschtaste bzw. NC-START Alarm léschen.

setzung:

6585 NC-Speichergrenze Extern erreicht

Erlauterung:

Das DRAM-Filesystem des Bereichs Extern (Abarbeiten vom Externen Laufwerk) ist voll.
Der Auftrag kann nicht ausgefuhrt werden.

Reaktion: Alarmanzeige.

Abhilfe: Zu bearbeitende Files explizit in die NCK laden.
Programmfort- Mit Loschtaste bzw. NC-START Alarm Idschen.
setzung:

6693 File %1 ist verlorengegangen
Parameter: %1 = Dateiname

Erlauterung:

Reaktion:

Abhilfe:

Alarme

Eine File-Anderung konnte auf Grund von Spannungsausfall nicht mehr ordnungsgemén zu Ende gefiihrt werden. Der
File ist verlorengegangen.

NC nicht betriebsbereit.

NC-Startsperre in diesem Kanal.

Nahtstellensignale werden gesetzt.

Alarmanzeige.

File neu einspielen.
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Programmfort- Steuerung AUS - EIN schalten.

setzung:

6700 [Kanal %1: ] Wert des Maschinendatums %2%3 ist zu klein
Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

%2 = MD-Bezeichner
%3 = ggf. Feldindex

Das MD28302 $MC_MM_PROTOC_NUM_ETP_STD_TYP stellt die Anzahl der Standard-Event-Typen fiir die User
der Protokollierung ein. Es werden aber mehr verwendet als konfiguriert.

Reaktion: Alarmanzeige.

Abhilfe: MD28302 $MC_MM_PROTOC_NUM_ETP_STD_TYP erhohen.

Programmfort- Mit Loschtaste bzw. NC-START Alarm I6schen.

setzung:

7500 Satz %1 ungiiltige Schutzstufe fiir Befehl %2 (Schutzstufe akt.: %3 prog.: %4)
Parameter: %1 = Satznummer

Erlauterung:

%2 = programmierter Befehl

%3 = aktuelle Schutzstufe des Befehls

%4 = programmierte Schutzstufe des Befehls

Bei der Zuordnung einer Schutzstufe zu einem Teileprogrammbefehl mittels REDEF Befehl wurde

- ein nicht erlaubter Teileprogrammbefehl programmiert

- eine Schutzstufe programmiert, die logisch kleiner (wertmafRig groRer) ist als die aktuell fir diesen Befehl gliltige
Schutzstufe.

- die jeweilige Definitionsdatei nicht mit ausreichendem Schreibschutz versehen. Der Schreibschutz der Datei muss
mindestens so hoch sein wie die hochste Schutzstufe, die in dieser Definitionsdatei einem Teileprogrammbefehl
zugewiesen wird

Reaktion: Alarmanzeige.

Abhilfe: Definitionsdateien /_N_DEF_DIR/_N_MACCESS_DEF bzw./_N_DEF_DIR/_N_UACCESS_DEF korrigieren. Die flr
die jeweilige Systemkonfiguration zuldssigen Sprachbefehle sind der Siemens Programmieranleitung bzw. der
Dokumentation des Herstellers zu entnehmen.

Programmfort- Mit RESET-Taste Alarm léschen. Teileprogramm neu starten.

setzung:

8000 [Kanal %1: ] Option 'Interruptroutinen’ nicht gesetzt

Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

Reaktion:

Abhilfe:

Programmfort-
setzung:

64

Um die Interruptroutinen und das Schnellabheben von der Kontur auszuldsen, werden fiir die Eingangssignale
schnelle NCK-Eingange bendtigt. Diese Funktion ist in der Grundausfiihrung nicht enthalten und muss bei Bedarf
nachgeristet werden.

Interpreterstop

NC-Startsperre in diesem Kanal.

Nahtstellensignale werden gesetzt.

Alarmanzeige.

Bitte das autorisierte Personal/Service benachrichtigen. Schnelle Interrupt-Eingange nicht verwenden oder setzen Sie
sich bitte fir die Nachrustung dieser Erganzung mit dem Maschinenhersteller in Verbindung!

Mit RESET-Taste Alarm léschen. Teileprogramm neu starten.

Alarme
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8010

Parameter:
Erlauterung:

Option 'Aktivierung von mehr als %1 Achsen' nicht gesetzt

%1 = Achsanzahl

Es wurden mehr Maschinenachsen tiber das MD20070 $MC_AXCONF_MACHAX_USED definiert, als im System
zulassig sind.

Reaktion: NC nicht betriebsbereit.
BAG nicht betriebsbereit, wirkt auch auf Einzelachsen.
NC-Startsperre in diesem Kanal.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.
NC-Stop bei Alarm.
Abhilfe: Bitte das autorisierte Personal/Service benachrichtigen. Die Summe aller Achsen, die Uber das kanalspezifische
MD20070 $MC_AXCONF_MACHAX_USED konfiguriert wurden, darf die maximale Achsanzahl (abh&ngig vom
Ausbaugrad -> Option, Grundausflihrung: 4 Achsen) nicht iberschreiten.
Bitte beachten sie dazu auch die Definition von Hilfsachsen/-Spindeln
Programmfort- Steuerung AUS - EIN schalten.
setzung:
8024 Option 'Aktivierung von mehr als %1 Magazinen' nicht gesetzt
Parameter: %1 = Anzahl der zulassigen Magazine

Erlauterung:

Die Option fiir die Aktivierung von mehreren Magazinen ist nicht gesetzt

Reaktion: NC-Startsperre in diesem Kanal.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.
Abhilfe: Bitte das autorisierte Personal/Service benachrichtigen.
- Option kaufen
- Anzahl der Magazine verringern (MD18084 $MN_MM_NUM_MAGAZINE)
Programmfort- Steuerung AUS - EIN schalten.
setzung:
8025 [Kanal %1: ] Option 'Advanced Surface' nicht gesetzt
Parameter: %1 = Kanalnummer
Erlauterung: Die Option fiir die Funktionalitat 'Advanced Surface' ist nicht gesetzt
Reaktion: NC-Startsperre in diesem Kanal.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.
Abhilfe: Bitte das autorisierte Personal/Service benachrichtigen.
- Option kaufen
- Aktivierung der Funktionalitat '‘Advanced Surface' (MD20606 $MC_PREPDYN_SMOOTHING_ON und/oder
MD20443 $MC_LOOKAH_FFORM) zurlicksetzen
Programmfort- Steuerung AUS - EIN schalten.
setzung:
8030 [Kanal %1: ] Satz %2 Option 'Interpolation von mehr als %3 Achsen' nicht gesetzt
Parameter: %1 = Kanalnummer
%2 = Satznummer, Label
%3 = Anzahl zulassiger Achsen
Alarme
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Erlauterung:

Die Option fiir Anzahl der interpolierenden Achsen stimmt nicht iberein mit der Anzahl der programmierten Achsen
im Interpolationsverband.

Reaktion: Interpreterstop
NC-Startsperre in diesem Kanal.

Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.

Abhilfe: Option: "Interpolation von mehr als 4 Achsen" nachristen (die dann zulassige Achsanzahl kann dort eingestellt
werden) oder im Teileprogramm maximal so viele Achsen programmieren, wie es dem Ausbaugrad der Steuerung
entspricht.

Programmfort- Mit RESET-Taste Alarm léschen. Teileprogramm neu starten.

setzung:

8031 [Kanal %1: ] Satz %2 Achse %3: Achse hat keine IPO-Funktionalitat

Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

%2 = Satznummer, Label

%3 = Achse, Spindelnummer

Eine Achse/Spindel die als Zusatzachse/Hilfsspindel definiert wurde (siehe MD30460
$MA_BASE_FUNCTION_MASK Bit8) sollte als interpolierende Achse betrieben werden

Reaktion: Interpreterstop
NC-Startsperre in diesem Kanal.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.
Abhilfe: Achse als interpolierende Achse definieren (siehe MD30460 $MA_BASE_FUNCTION_MASK Bit8) oder
Teileprogramm andern
Programmfort- Mit RESET-Taste Alarm Iéschen. Teileprogramm neu starten.
setzung:
8037 Option 'Aktivierung APC/Anzahl Stromsollwertfilter' nicht gesetzt

Erlauterung:

Im Antrieb wurden mehr als sechs Stromsollwertfilter aktiviert, obwohl die entsprechende Option nicht gesetzt wurde.

Alarme

Reaktion: NC nicht betriebsbereit.
Kanal nicht betriebsbereit.
NC-Startsperre in diesem Kanal.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.
NC-Stop bei Alarm.
Abhilfe: - Option kaufen
- Funktion 'Advanced Positioning Control (APC)' im Antrieb deaktivieren.
- Maximal sechs Stromsollwertfilter im Antrieb einstellen.
Programmfort- Steuerung AUS - EIN schalten.
setzung:
8040 MD %1 zuriickgesetzt, zugehorige Option ist nicht gesetzt
Parameter: %1 = String: MD-Bezeichner
Erlauterung: Es wurde ein Maschinendatum gesetzt, das Uber eine Option verriegelt ist.
Reaktion: Alarmanzeige.
Abhilfe: Bitte das autorisierte Personal/Service benachrichtigen.
Bitte wenden Sie sich wegen der Optionsnachristung an Ihren Maschinenhersteller bzw. an einen
Vertriebsmitarbeiter der A&D MC der SIEMENS AG.
Programmfort- Mit Loschtaste bzw. NC-START Alarm I6schen.
setzung:
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8041

Parameter:

Erlauterung:

Achse %1: MD %2 zuriickgesetzt, zugehorige Option ist nicht ausreichend

%1 = Achsnummer

%?2 = String: MD-Bezeichner

Die Anzahl der im zugehdrigen Options-Maschinendatum angewahlten Achsen ist aufgebraucht. In den angegebenen
axialen Maschinendaten sind fur zuviele Achsen die zur Option gehdrigen Funktionen angewahit.

Der Alarm kann per MD11412 $MN_ALARM_REACTION_CHAN_NOREADY umprojektiert werden (Kanal nicht
betriebsbereit).

Reaktion: BAG nicht betriebsbereit.
Kanal nicht betriebsbereit.
NC-Startsperre in diesem Kanal.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.
NC-Stop bei Alarm.
Kanal nicht betriebsbereit.
Abhilfe: -
Programmfort- Steuerung AUS - EIN schalten.
setzung:
8044 Option fiir IPO-Takt %1 ms nicht gesetzt
Parameter: %1 = unzul. IPO-Takt

Erlauterung:

Die Option fiir Aktivierung eines IPO-Taktes von %1 ms ist nicht gesetzt.
Option - zul. IPO-Takt:

- optionsfrei >= 8ms

- 1. Stufe >= 6ms

- 2. Stufe >= 4ms

- 3. Stufe >=2ms

- 4. Stufe <2ms

Reaktion: Interpreterstop
NC-Startsperre in diesem Kanal.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.
Abhilfe: - Option kaufen
- IPO-Takt vergréern (z.B. durch MD10070 $MN_IPO_SYSCLOCK_TIME_RATIO)
Programmfort- Steuerung AUS - EIN schalten.
setzung:
8051 Option 'Handrad am Profibus' nicht gesetzt

Erlauterung:

Die Option um Handrader am Profibus zu betreiben ist nicht gesetzt.

Reaktion: NC-Startsperre in diesem Kanal.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.
Abhilfe: Option 'Handrad am Profibus' freischalten.
Programmfort- Steuerung AUS - EIN schalten.
setzung:
8080 Es wurde(n) %1 Option(en) gesetzt und kein License Key zur Lizenzierung eingegeben
Parameter: %1 = Anzahl nichtlizenzierter Optionen
Alarme
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Erlauterung:

Es wurden eine oder mehrere Optionen gesetzt, aber kein License Key zum Nachweis des Erwerbs der Option(en)
eingegeben.

Reaktion: Alarmanzeige.

Abhilfe: Einen License Key uber das Internet unter http://www.siemens.com/automation/licence generieren und im
Bedienbereich "Inbetriebnahme”, Funktion (HSK) "Lizenzen" eingeben.

Programmfort- Mit Loschtaste bzw. NC-START Alarm I6schen.

setzung:

8081 Es wurde(n) %1 Option(en) gesetzt, die nicht durch den License Key lizenziert sind

Parameter: %1 = Anzahl nichtlizenzierter Optionen

Erlauterung:

Es wurden eine oder mehrere Optionen gesetzt, die nicht durch den eingegebenen License Key lizenziert sind.

Reaktion: Alarmanzeige.

Abhilfe: Einen neuen License Key Uber das Internet unter http://www.siemens.com/automation/licence generieren und im
Bedienbereich "Inbetriebnahme", Funktion (HSK) "Lizenzen" eingeben.

Programmfort- Mit Loschtaste bzw. NC-START Alarm I6schen.

setzung:

8082 Der License Key wurde dreimal falsch eingegeben, vor einer Neueingabe POWER-ON

Erlauterung:

durchfiihren

Der License Key wurde mindestens dreimal falsch eingegeben. Vor der nachsten Eingabe ist erst ein POWER-ON
erforderlich.

Reaktion: Alarmanzeige.

Abhilfe: NCK-Power-ON durchfiihren und License Key erneut (richtig) eingeben.
Programmfort- Mit Loschtaste bzw. NC-START Alarm I6schen.

setzung:

8083 Exportbeschrinkte Systemsoftware ohne giiltige Lizensierung

Erlauterung:

Zum Betrieb einer exportbeschrankten Systemsoftware ist eine spezielle CompactFlash Card sowie ein spezieller
License Key notwendig.>

Reaktion: Interpreterstop
NC-Startsperre in diesem Kanal.

Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.

Abhilfe: Stellen Sie sicher, dass eine entsprechende CompactFlash Card in der Steuerung vorhanden ist. Generieren Sie
einen License Key fiir exportbeschrankten Systemsoftware tber das Internet unter http://www.siemens.com/
automation/licence und geben diesem im Bedienbereich "Inbetriebnahme", Funktion (HSK) "Lizenzen" ein.

Programmfort- Steuerung AUS - EIN schalten.

setzung:

8100 [Kanal %1: ] Satz %2: Funktion nicht méglich

Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

68

%2 = Satznummer, Label

- Wegen Embargobestimmungen nicht méglich:

- 1. Synchronaktionen: Das Schreiben von Vorschub, Override und axialen Offsets ($AA_VC, $AC_VC, $AA_OVR,
$AA_VC und $AA_OFF) aus Synchronaktionen sowie Continuous Dressing kann nur einmal im Satz programmiert
werden.

Alarme
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- 2. Erweitertes Messen: Das 'zyklische Messen' (MEAC) und das 'Messen aus Sychronaktion' sind nicht moglich.
- 3. Achsinterpolation: Die Anzahl der miteinander interpolierenden Achsen darf 4 nicht Giberschreiten (dazu zahlt auch
das synchrone Mitfiihren von Achsen durch Synchronaktionen "DO POS[X]=%A..." "DO FA[X]=%A..." ).

Reaktion: Interpreterstop
NC-Startsperre in diesem Kanal.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.
NC-Stop bei Alarm.
Abhilfe: Teileprogramm andern.
Programmfort- Mit RESET-Taste Alarm léschen. Teileprogramm neu starten.
setzung:
8102 [Kanal %1: ] Satz %2 Bewegungssynchronaktion: %3 Funktion nicht moglich
Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

%2 = Satznummer, Zeilennummer

%3 = Synact ID

- Wegen Embargobestimmungen nicht moglich:

- 1. Synchronaktionen: Das Schreiben von Vorschub, Override und axialen Offsets ($AA_VC, $AC_VC, $AA_OVR,
$AA_VC und $AA_OFF) aus Synchronaktionen sowie Continous Dressing kann nur einmal im Satz programmiert
werden.

- 2. Erweitertes Messen: Das 'zyklische Messen' (MEAC) und das 'Messen aus Sychronaktion' sind nicht moglich.

- 3. Achsinterpolation: Die Anzahl der miteinander interpolierenden Achsen darf 4 nicht Uberschreiten (dazu z&hlt auch
das synchrone Mitfiihren von Achsen durch Synchronaktionen "DO POS[X]=%A..." "DO FA[X]=%A..." ).

Reaktion: NC-Startsperre in diesem Kanal.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.
NC-Stop bei Alarm.
Abhilfe: Teileprogramm andern.
Programmfort- Mit RESET-Taste Alarm léschen. Teileprogramm neu starten.
setzung:
8120 [Kanal %1: ] Satz %2 Folgeachse/Spindel %3 Generische Kopplung %4 erforderlich
Parameter: %1 = Kanalnummer
%2 = Satznummer
%3 = Folgeachse
%4 = String
Erlauterung: Fur die gewlinschte Funktion ist die Optionsstufe nicht ausreichend. Mégliche Griinde:
Es wurden mehr Kupplungen angelegt, als zulassig sind.
Fir eine oder mehrere Kopplungen wurde die Anzahl der zuldssigen Leitachsen Uberschritten.
Der Funktionsumfang einer oder mehrerer Kopplungen ist nicht freigegeben.
Reaktion: Interpreterstop
NC-Startsperre in diesem Kanal.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.
Abhilfe: Ausreichende Optionsstufe erwerben.
Anzahl der gleichzeitig aktiven Kupplungen reduzieren.
Anzahl der Leitachsen pro Kopplung reduzieren bzw. nur den freigegebenen Funktionsumfang nutzen.
Programmfort- Mit RESET-Taste Alarm I6schen. Teileprogramm neu starten.
setzung:
Alarme
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9000

Parameter:
Erlauterung:

%1. Handrad ausgefallen

%1 = Handradnummer

Nur bei PROFIBUS/PROFINET:
PROFIBUS-Handrad ist ausgefallen.

Reaktion: Nahtstellensignale werden gesetzt.

Alarmanzeige.
Abhilfe: Verbindung zum PROFIBUS-Handrad wiederherstellen.
Programmfort- Alarmanzeige verschwindet mit Alarmursache. Keine weitere Bedienung erforderlich.
setzung:
10203 [Kanal %1: ] NC-Start ohne Referenzpunkt (Aktion=%2<ALNX>)
Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:
Reaktion:

Abhilfe:

Programmfort-
setzung:

%2 = Aktionsnummer/Aktionsname
NC-Start wurde im MDA- oder AUTOMATIC-Betrieb betatigt und mindestens eine referenzpflichtige Achse hat ihren
Referenzpunkt nicht erreicht.

Nahtstellensignale werden gesetzt.

Alarmanzeige.

Bitte das autorisierte Personal/Service benachrichtigen. liber das kanalspezifische MD20700
$MC_REFP_NC_START_LOCK (NC-Start ohne Referenzpunkt) kann entschieden werden, ob die Achse vor dem
NC-Start referenziert werden muss oder nicht. Der Start des Referenzierens kann kanal- oder achsspezifisch
ausgeldst werden.

kanalspezifisches Referenzpunktfahren: Die steigende Flanke des NC/PLC-Nahtstellensignals DB3200 DBX1.0
(Referieren aktivieren) startet einen automatischen Ablauf, der die Achsen des Kanals in der Reihenfolge startet, die
im achsspezifische MD34110 $MA_REFP_CYCLE_NR (Achsreihenfolge kanalspez. Referenzieren) angegeben ist.
0: Achse nimmt am kanalspez. Referenzieren nicht teil, muss jedoch fiir den NC-Start referenziert sein, -1: Achse
nimmt am kanalspez. Referenzieren nicht teil, muss jedoch fiir den NC-Start nicht referenziert sein, 1- 8:
Startreihenfolge fur das kanalspez. Referenzieren (gleichzeitiger Start bei gleicher Nr.), 1- 31: CPU Type
achsspezifisches Referenzieren: Richtungstaste, die der Anfahrrichtung im achsspezifische MD34010
$MA_REFP_CAM_MDIR_IS_MINUS (Referenzpunkt anfahren in Minusrichtung) entspricht, betatigen.

Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm I6schen und Programm fortsetzen.

10208

Parameter:
Erlauterung:

Reaktion:

Abhilfe:

Programmfort-
setzung:

70

[Kanal %1: ] Zur Programmfortsetzung NC-Start geben

%1 = Kanalnummer

Die Steuerung ist nach Satzsuchlauf mit Berechnung im gewlinschten Zustand. Jetzt kann mit NC-Start das
Programm gestartet oder mit Uberspeichern/Jog der Zustand zunachst verandert werden.

Interpreterstop
Alarmanzeige.
NC-Stop bei Alarm.

NC-Start driicken.
Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm léschen und Programm fortsetzen.

Alarme
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10209

Parameter:
Erlauterung:

[Kanal %1: ] Interner NC-Stop nach Satzsuchlauf

%1 = Kanalnummer

Interner Alarm, der lediglich dazu dient, die Alarmreaktion NC-Stop auszulsen.

Der Alarm wird in folgenden Situationen abgesetzt:

- MD11450 $MN_SEARCH_RUN_MODE, Bit 0 == 1 und der letzte Aktionssatz nach Satzsuchlauf wird im Hauptlauf
eingewechselt. Der Alarm 10208 wird dann in Abhangigkeit vom NC/PLC-Nahtstellensignal DB3200 DBX1.6 (PLC-
Aktion beendet) aktiviert.

- Der Suchlaufalarm 10208 wurde mit dem PI-Dienst _N_FINDBL unterdruckt (dritte Dekade des Parameters mit "2"
versorgt). Der Alarm 10209 wird in Abhangigkeit davon ob ein Suchlauf-Asup projektiert ist oder nicht (MD11450
$MN_SEARCH_RUN_MODE, Bit 1) mit dem Ende des Suchlauf-Asups oder dem Einwechseln des letzten
Aktionssatzes im Hauptlauf gesetzt.

Reaktion: Interpreterstop
NC-Stop bei Alarm.
Abhilfe: NC-Start
Programmfort- Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm I6schen und Programm fortsetzen.
setzung:
10225 [Kanal %1: ] Kommando abgewiesen
Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

Der Kanal erhielt ein Kommando, das nicht ausgefiihrt werden kann.

Reaktion: Alarmanzeige.

Abhilfe: RESET betatigen.

Programmfort- Mit Loschtaste bzw. NC-START Alarm Idschen.

setzung:

10299 [Kanal %1: ] Funktion Auto-Repos ist nicht freigegeben

Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung: Im Kanal wurde die Funktion (Betriebsart) Auto-Repos angewahlt, die nicht implementiert ist.
Reaktion: Alarmanzeige.

Abhilfe: Dies ist nur ein Hinweis.

Programmfort- Mit Léschtaste bzw. NC-START Alarm léschen.

setzung:

10600 [Kanal %1: ] Satz %2 Hilfsfunktion wéhrend aktiven Gewindeschneidens
Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:
Reaktion:
Abhilfe:

Programmfort-
setzung:

Alarme

%2 = Satznummer, Label

In einem Gewindeschneidsatz ist eine Hilfsfunktionsausgabe programmiert.

Alarmanzeige.

Es kénnen Folgefehler auftreten, wenn die Bearbeitungsstrecke des Gewindesatzes zu kurz ist und weitere Satze
(Gewindesatze) folgen, in denen kein Bearbeitungsstop auftreten darf.

Maogliche Abhilfemalnahmen:

- Wegstrecke langer und/oder Verfahrgeschwindigkeit niedriger programmieren.

- Hilfsfunktion in einem anderen Satz (Programmabschnitt) ausgeben.

Mit Léschtaste bzw. NC-START Alarm I6schen.
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10601

Parameter:

Erlauterung:

Reaktion:

Abhilfe:

Programmfort-
setzung:

[Kanal %1: ] Satz %2 Satzendgeschwindigkeit wiahrend Gewindeschneidens ist Null

%1 = Kanalnummer

%2 = Satznummer, Label

Dieser Alarm tritt nur auf, wenn mehrere Satze mit G33 aufeinander folgen. Die Satzendgeschwindigkeit im
angegebenen Satz ist Null, obwohl noch ein weiterer Gewindeschneidesatz folgt. Ursachen kdnnen sein:
-G9

- Hilfsfunktion nach Bewegung

- Hilfsfunktionsausgabe vor Bewegung des Folgesatzes

- Positionierende Achse im Satz

Interpreterstop

NC-Startsperre in diesem Kanal.

Nahtstellensignale werden gesetzt.

Alarmanzeige.

NC-Teileprogramm andern, indem kein "Anhalten zum Satzende" G09 programmiert wird.
Allgemeines MD11110 $SMN_AUXFU_GROUP_SPEC|n] fiir die Wahl des Ausgabezeitpunktes einer
Hilfsfunktionsgruppe @ndern von "Hilfsfunktionsausgabe vor/nach der Bewegung" in "Hilfsfunktionsausgabe wahrend
der Bewegung".

Bit 5 = 1: Hilfsfunktionsausgabe vor der Bewegung

Bit 6 = 1: Hilfsfunktionsausgabe wahrend der Bewegung

Bit 7 = 1: Hilfsfunktionsausgabe nach der Bewegung

Mit RESET-Taste Alarm Iéschen. Teileprogramm neu starten.

10604

Parameter:

Erlauterung:

[Kanal %1: ] Satz %2 Gewindesteigungszunahme zu hoch

%1 = Kanalnummer

%2 = Satznummer, Label

Die Gewindesteigungszunahme fiihrt zur Achsiiberlastung. Bei der Uberpriifung wird der Spindeloverride mit 100%
angenommen.

Reaktion: Korrektursatz mit Reorganisieren.
Lokale Alarmreaktion.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.
Abhilfe: Spindeldrehzahl, Gewindesteigungszunahme oder Bahnlange im Teileprogramm reduzieren.
Programmfort- Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm I6schen und Programm fortsetzen.
setzung:
10605 [Kanal %1: ] Satz %2 Gewindesteigungsabnahme zu hoch
Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:
Reaktion:

Abhilfe:

Programmfort-
setzung:
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%2 = Satznummer, Label
Die Gewindesteigungsabnahme flihrt zum Achsstillstand im Gewindesatz.

Korrektursatz mit Reorganisieren.

Lokale Alarmreaktion.

Nahtstellensignale werden gesetzt.

Alarmanzeige.

Gewindesteigungsabnahme oder Bahnlange im Teileprogramm reduzieren.

Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm Iéschen und Programm fortsetzen.

Alarme
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10610

Parameter:

Erlauterung:

Reaktion:

Abihilfe:

Programmfort-
setzung:

[Kanal %1: ] Achse %2 nicht gestoppt

%1 = Kanalnummer

%2 = Satznummer, Label

Eine Achse/Spindel wurde mit der POSA-/SPOSA-Anweisung Uber mehrere NC-Satze positioniert. Die
programmierte Zielposition war noch nicht erreicht ("Genauhalt fein"-Fenster), als die Achse/Spindel bereits wieder
programmiert wurde.

Beispiel:

N100 POSA[U]=100

N125 X... Y... U...; z.B.: U-Achse fahrt noch aus N100!

NC-Startsperre in diesem Kanal.

Nahtstellensignale werden gesetzt.

Alarmanzeige.

NC-Stop bei Alarm.

Teileprogramm Uberpriifen und korrigieren (analysieren, ob die Bewegung Uber Satzgrenzen hier tberhaupt sinnvoll
ist). Mit dem Schllsselwort WAITP fir Achsen bzw. WAITS fir Spindeln den Satzwechsel solange verhindern, bis
auch die Positionierachsen oder positionierenden Spindeln ihre Zielposition erreicht haben.

Beispiel flir Achsen:

N100 POSA[U]=100

N125 WAITP(U)
N130 X... Y... U...
Beispiel fur Spindeln:
N100 SPOSA[2]=77

N125 WAITS(2)
N130 M6

Mit RESET-Taste Alarm léschen. Teileprogramm neu starten.

10620

Parameter:

Erlauterung:

Reaktion:

Abhilfe:

Programmfort-
setzung:

Alarme

[Kanal %1: ] Satz %3 Achse %2 erreicht Softwareendschalter %4

%1 = Kanalnummer

%2 = Achsname, Spindelnummer

%3 = Satznummer, Label

%4 = String

Wahrend der Verfahrbewegung wird erkannt, dass der Softwareendschalter in der angezeigten Richtung liberfahren
werden wiirde. Die Uberschreitung des Verfahrbereichs konnte in der Satzaufbereitung noch nicht erkannt werden,
weil entweder eine Bewegungsiiberlagerung durch das Handrad oder eine externe Nullpunktverschiebung erfolgt
oder eine Koordinatentransformation aktiv ist.

Lokale Alarmreaktion.

NC-Startsperre in diesem Kanal.

Nahtstellensignale werden gesetzt.

Alarmanzeige.

NC-Stop bei Alarm am Satzende.

Abhangig von der Ausléseursache sind folgende AbhilfemaRnahmen vorzunehmen:

- Handradiiberlagerung bzw. externe Nullpunktverschiebung: Bewegungsiiberlagerung riickgéngig machen und bei
der Programmwiederholung vermeiden/geringer halten.

- Transformation: Uberpriifung der eingestellten/programmierten Nullpunktverschiebungen (aktueller Frame). Sind die
Werte korrekt, muss die Werkzeugaufspannung (Vorrichtung) versetzt werden, um bei der Programmwiederholung
den gleichen Alarm (mit neuerlichem Programmabbruch) zu vermeiden.

Mit RESET-Taste Alarm l6schen. Teileprogramm neu starten.
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10621

Parameter:

Erlauterung:

[Kanal %1: ] Achse %2 steht auf Softwareendschalter %3%4

%1 = Kanalnummer

%2 = Achsname, Spindelnummer

%3 = String

%4 = Achse des Softwarendschalters. Wird nur ausgegeben bei Abweichung von der verfahrenden Achse.
Die angegebene Achse steht bereits auf der angezeigten Software-Endbegrenzung.

Reaktion: Alarmanzeige.

Abhilfe: Bitte das autorisierte Personal/Service benachrichtigen. Maschinendaten MD36110 $SMA_POS_LIMIT_PLUS/
MD36130 $MA_POS_LIMIT_PLUS2 und MD36100 $SMA_POS_LIMIT_MINUS/MD36120 $MA_POS_LIMIT_MINUS2
fur die Softwareendschalter kontrollieren.

In der Betriebsart JOG vom Softwareendschalter herunterfahren.

Bitte autorisiertes Personal/Service benachrichtigen.

Maschinendaten:

Achsspezifische Nahtstellensignale: DB380x DBX1000.3 (2. Softwareendschalter plus) bzw. DB380x DBX1000.2 (2.
Softwareendschalter minus) kontrollieren, ob der 2. Softwareendschalter angewahlt ist.

Programmfort- Alarmanzeige verschwindet mit Alarmursache. Keine weitere Bedienung erforderlich.

setzung:

10630 [Kanal %1: ] Satz %2 Achse %3 erreicht Arbeitsfeldbegrenzung %4

Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

%2 = Satznummer, Label

%3 = Achse, Spindelnummer

%4 = String (+ oder -)

Die angegebene Achse verletzt die Arbeitsfeldbegrenzung. Dies wird erstim Hauptlauf erkannt, weil entweder vor der
Transformation die minimalen Achswerte nicht ermittelbar waren oder weil eine tUberlagerte Bewegung vorliegt.

Reaktion: Lokale Alarmreaktion.

NC-Startsperre in diesem Kanal.

Nahtstellensignale werden gesetzt.

Alarmanzeige.

NC-Stop bei Alarm am Satzende.
Abhilfe: Andere Bewegung programmieren oder keine Uberlagerte Bewegung durchfiihren.
Programmfort- Mit RESET-Taste Alarm léschen. Teileprogramm neu starten.
setzung:
10631 [Kanal %1: ] Achse %2 steht auf Arbeitsfeldbegrenzung %3%4
Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:
Reaktion:
Abhilfe:

Programmfort-
setzung:
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%2 = Achse, Spindel

%3 = String (+ oder -)

%4 = Achse der Arbeitsfeldbegrenzung. Wird nur ausgegeben bei Abweichung von der verfahrenden Achse.
Die angegebene Achse erreicht in der Betriebsart JOG die Arbeitsfeldbegrenzung.

Alarmanzeige.

SD43420 $SA_WORKAREA_LIMIT_PLUS und SD43430 $SA_WORKAREA_LIMIT_MINUS fir die
Arbeitsfeldbegrenzung kontrollieren.

Alarmanzeige verschwindet mit Alarmursache. Keine weitere Bedienung erforderlich.

Alarme
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10632

Parameter:

Erlauterung:

[Kanal %1: ] Satz %2 Achse %3 erreicht koordinatensystem-spezifische
Arbeitsfeldbegrenzung %4

%1 = Kanalnummer

%2 = Satznummer, Label

%3 = Achse, Spindelnummer

%4 = String ( + oder -)

Die angegebene Achse verletzt die koordinatensystem-spezifische Arbeitsfeldbegrenzung. Dies wird erst im
Hauptlauf erkannt, weil entweder vor der Transformation die minimalen Achswerte nicht ermittelbar waren oder weil
eine Uberlagerte Bewegung vorliegt.

Reaktion: Lokale Alarmreaktion.
NC-Startsperre in diesem Kanal.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.
NC-Stop bei Alarm am Satzende.
Abhilfe: Andere Bewegung programmieren oder keine Uberlagerte Bewegung durchfihren.
Programmfort- Mit RESET-Taste Alarm I6schen. Teileprogramm neu starten.
setzung:
10633 [Kanal %1: ] Achse %2 steht auf koordinatensystem-spezifischer
Arbeitsfeldbegrenzung %3%4
Parameter: %1 = Kanalnummer
%2 = Achse, Spindel
%3 = String ( + oder -)
%4 = Achse der koordinatensystem-spezifischer Arbeitsfeldbegrenzung. Wird nur ausgegeben bei Abweichung von
der verfahrenden Achse.
Erlauterung: Die angegebene Achse erreicht in der Betriebsart JOG die koordinatensystem-spezifische Arbeitsfeldbegrenzung.
Reaktion: Alarmanzeige.
Abhilfe: Die Systemparameter $P_WORKAREA_CS_xx der koordinatensystem-spezifischen Arbeitsfeldbegrenzung
kontrollieren.
Programmfort- Alarmanzeige verschwindet mit Alarmursache. Keine weitere Bedienung erforderlich.
setzung:
10634 [Kanal %1: ] Achse %2 Werkzeugradiuskorrektur fiir Typ %3 Arbeitsfeldbegrenzung
inaktiv, Grund: Werkzeugorientierung nicht achsparallel
Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

Reaktion:
Abhilfe:

Programmfort-
setzung:

Alarme

%2 = Achse, Spindel

%3 = 0: BKS, 1: WKS / ENS

Die Werkzeugradiuskorrektur der Arbeitsfeldbegrenzung der angegebenen Achse wird nicht berlicksichtigt.
Ursache: die Werkzeugorientierung ist nicht achsparallel (z.B. wegen akivem ToolCarrier oder Transformation).
Der Alarm wird in der Betriebsart JOG gemeldet.

Alarmanzeige.

Die Werkzeugradiuskorrektur fiir Arbeitsfeldbegrenzungen in der Betreibsart JOG kann nur bei achsparallelem
Werkzeug berlcksichtigt werden.
Aktive Transformationen und ToolCarrier miissen ausgeschaltet sein fir diese Funktion.

Mit Léschtaste bzw. NC-START Alarm Idschen.
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10635

Parameter:

Erlauterung:

[Kanal %1: ] Achse %2 Werkzeugradiuskorrektur fiir Typ %3 Arbeitsfeldbegrenzung
inaktiv, Grund: kein Fras- oder Bohrwerkzeug

%1 = Kanalnummer

%2 = Achse, Spindel

%3 = 0: BKS, 1: WKS / ENS

Die Werkzeugradiuskorrektur der Arbeitsfeldbegrenzung der angegebenen Achse wird nicht berlcksichtigt.
Ursache: Das Werkzeug muss vom Typ Fraser oder Bohrer sein.

Der Alarm wird in der Betriebsart JOG gemeldet.

Reaktion: Alarmanzeige.

Abhilfe: Die Werkzeugradiuskorrektur fiir Arbeitsfeldbegrenzungen in der Betreibsart JOG kann nur fir Fras- oder
Bohrwerkzeuge berucksichtigt werden.

Programmfort- Mit Léschtaste bzw. NC-START Alarm l6schen.

setzung:

10636 [Kanal %1: ] Achse %2 Werkzeugradiuskorrektur fiir Typ %3 Arbeitsfeldbegrenzung
inaktiv, Grund: Transformtion ist aktiv

Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

%2 = Achse, Spindel

%3 = 0: BKS, 1: WKS / ENS

Die Werkzeugradiuskorrektur der Arbeitsfeldbegrenzung der angegebenen Achse wird nicht berlcksichtigt.
Ursache: eine Transformation ist aktiv

Der Alarm wird in der Betriebsart JOG gemeldet.

Reaktion: Alarmanzeige.

Abhilfe: Die Werkzeugradiuskorrektur fiir Arbeitsfeldbegrenzungen in der Betreibsart JOG kann nicht bei aktiver Tranformation
berticksichtigt werden.

Programmfort- Mit Léschtaste bzw. NC-START Alarm l6schen.

setzung:

10637 [Kanal %1: ] Achse %2 Werkzeugradiuskorrektur fiir Typ %3 Arbeitsfeldbegrenzung
inaktiv, Grund: Werkzeug nicht aktiv

Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

%2 = Achse, Spindel

%3 = 0: BKS, 1: WKS / ENS

Die Werkzeugradiuskorrektur der Arbeitsfeldbegrenzung der angegebenen Achse wird nicht berlcksichtigt.
Ursache: kein Werkzeug aktiv

Der Alarm wird in der Betriebsart JOG gemeldet.

Alarme

Reaktion: Alarmanzeige.

Abhilfe: Die Werkzeugradiuskorrektur fiir Arbeitsfeldbegrenzungen in der Betreibsart JOG kann nicht ohne aktives Werkzeug
beriicksichtigt werden.

Programmfort- Mit Léschtaste bzw. NC-START Alarm l6schen.

setzung:

10650 [Kanal %1: ] Falsche Gantry-Maschinendaten Achse %2 Fehler Nr. %3

Parameter: %1 = Kanalnummer
%2 = Achse
%3 = Fehler Nr.
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Erlauterung:

In das gantry-spezifische, axiale Maschinendatum wurde ein falscher Wert eingegeben. Weitere Hinweise sind aus
der Fehler Nr. ersichtlich.

- Fehler Nr. = 1 => entweder eine falsche Gantry-Einheit eingegeben oder die Folgeachsebezeichnung ist falsch.

- Fehler Nr. = 2 => Mehrfache Vorgabe der Fiihrungsachse.

Reaktion: NC nicht betriebsbereit.
BAG nicht betriebsbereit, wirkt auch auf Einzelachsen.
NC-Startsperre in diesem Kanal.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.
NC-Stop bei Alarm.
Abhilfe: Bitte das autorisierte Personal/Service benachrichtigen. Maschinendaten richtigstellen:
MD37100 $MA_GANTRY_AXIS_TYPE
0: keine Gantry-Achse 1: Fihrungsachse Verbund 1 11: Folgeachse Verbund 1 2: Fuhrungsachse Verbund 2 12:
Folgeachse Verbund 2 3: Fiihrungsachse Verbund 3 13: Folgeachse Verbund 3
Programmfort- Steuerung AUS - EIN schalten.
setzung:
10651 [Kanal %1: ] Gantry-Konfigurationsfehler. Fehler Nummer %2
Parameter: %1 = Kanalnummer
%2 = Grund
Erlauterung: Die per Maschinendatum eingestellte Gantry-Konfiguration ist fehlerhaft. Gantry-Einheit und Beanstandungsgrund
kann aus dem Ubergabeparameter entnommen werden.
Der Ubergabeparameter setzt sich wie folgt zusammen.
- %2 = Fehlerbezeichnung + Gantry-Einheit (XX).
- %2 = 10XX => Keine Masterachse deklariert
- %2 = 20XX => Keine Folgeachse deklariert
- %2 = 30XX => Unterschiedliche Inhalte in MD30550 $MA_AXCONF_ASSIGN_MASTER_CHAN Folgeachse und
Flhrungsachse
- %2 = 40XX => Unterschiedliche Kanal- oder NCU-Zuordnung der Gantryachsen
- %2 = 50XX => keine Folgeachse in diesem Kanal deklariert
- %2 = 60XX => Unterschiedliche Kanalzuordnung der Masterachse
- %2 = 10000 => Fehler Folgeachse ist Geo-Achse
- %2 = 11000 => Fehler Konkurrierende Pos-Achse als Folgeachse
- %2 = 12000 => Fehler Compilezyklusachse als Folgeachse
- %2 = 13000 => Fehler Gantry-Achse ist Spindel
- %2 = 14000 => Fehler Gantry-Achse ist Hirth-verzahnt
z.B. Fehler-Nr. 1001 = keine Flhrungsachse deklariert, Gantry-Einheit 1.
Reaktion: NC nicht betriebsbereit.
BAG nicht betriebsbereit, wirkt auch auf Einzelachsen.
NC-Startsperre in diesem Kanal.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.
NC-Stop bei Alarm.
Abhilfe: Bitte das autorisierte Personal/Service benachrichtigen. Maschinendaten richtigstellen:
MD37100 $MA_GANTRY_AXIS_TYPE
0: keine Gantry-Achse
1: Fihrungsachse Verbund 1
11: Folgeachse Verbund 1
2: Fihrungsachse Verbund 2
12: Folgeachse Verbund 2
3: FUhrungsachse Verbund 3
13: Folgeachse Verbund 3
Programmfort- Steuerung AUS - EIN schalten.
setzung:
Alarme
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10652

Parameter:

Erlauterung:

[Kanal %1: ] Achse %2 Gantry-Warngrenze liberschritten

%1 = Kanalnummer
%2 = Achse

Die Gantry-Folgeachse hat die im MD37110 $MA_GANTRY_POS_TOL_WARNING vorgegebene Warngrenze
Uberschritten.

Reaktion: Alarmanzeige.

Abhilfe: Bitte das autorisierte Personal/Service benachrichtigen.
1. Achse kontrollieren (lauft mechanisch schlecht?)
2. MD ist falsch eingestellt (MD37110 $MA_GANTRY_POS_TOL_WARNING). Anderungen in diesem MD sind nach
RESET wirksam.

Programmfort- Alarmanzeige verschwindet mit Alarmursache. Keine weitere Bedienung erforderlich.

setzung:

10653 [Kanal %1: ] Achse %2 Gantry-Fehlergrenze iiberschritten

Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

%2 = Achse
Die Gantry-Folgeachse hat die im MD37120 $SMA_GANTRY_POS_TOL_ERROR vorgegebene Fehlergrenze
(Istwerttoleranz) uberschritten.

Reaktion: NC-Startsperre in diesem Kanal.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.
NC-Stop bei Alarm.
Abhilfe: Bitte das autorisierte Personal/Service benachrichtigen.
1. Achse kontrollieren (lauft mechanisch schlecht?)
2. MD ist falsch eingestellt, MD37120 $MA_GANTRY_POS_TOL_ERROR. Wird das MD geé&ndert, ist POWER ON
notig.
Wenn die Achsen noch nicht referiert sind, gilt das MD37130 $MA_GANTRY_POS_TOL_REF als Ausldsekriterium
der Fehlermeldung.
Programmfort- Mit RESET-Taste Alarm léschen. Teileprogramm neu starten.
setzung:
10654 [Kanal %1: ] Warten auf Synchronisations-Start Gantry Einheit %2
Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

Reaktion:
Abhilfe:

Programmfort-
setzung:
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%2 = Gantry-Unit

Die Alarm-Meldung erscheint, wenn die Achsen synchronisationsbereit sind. Der Gantry-Verband kann jetzt
synchronisiert werden. Die Istwert-Differenz zwischen Fiihrungs- und Folgeachse ist groRRer als die Gantry-
Warngrenze MD37110 $MA_GANTRY_POS_TOL_WARNING. Die Synchronisation muss mit dem NC/PLC-
Nahtstellensignal <StartSynchronisationGantry/> (Start Synchronisation Gantry) explizit gestartet werden.
Alarmanzeige.

Bitte das autorisierte Personal/Service benachrichtigen.
Siehe Funktionshandbuch Sonderfunktionen, Gantry-Achsen (G1)

Alarmanzeige verschwindet mit Alarmursache. Keine weitere Bedienung erforderlich.

Alarme
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10655

Parameter:

Erlauterung:

[Kanal %1: ] Synchronisation lauft Gantry Einheit %2

%1 = Kanalnummer
%2 = Gantry-Unit
Der Alarm kann mit dem MD37150 $MA_GANTRY_FUNCTION_MASK Bit2 = 1 unterdrlckt werden.

Reaktion: Alarmanzeige.

Abhilfe: -

Programmfort- Alarmanzeige verschwindet mit Alarmursache. Keine weitere Bedienung erforderlich.
setzung:

10656 [Kanal %1: ] Achse %2 Gantry-Folgeachse dynamisch liberlastet
Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

%2 = Achse

Die angegebene Gantry-Folgeachse ist dynamisch Uberlastet, d.h die Folgeachse kann der Fiuhrungsachse
dynamisch nicht folgen

Reaktion: BAG nicht betriebsbereit.
Lokale Alarmreaktion.
Kanal nicht betriebsbereit.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.
Abhilfe: Bitte das autorisierte Personal/Service benachrichtigen. Axiale Maschinendaten der Gantry-Folgeachse mit den
Daten der Gantry-Flhrungsachse vergleichen
Programmfort- Mit RESET-Taste in allen Kanalen dieser BAG Alarm I6schen. Teileprogramm neu starten.
setzung:
10657 [Kanal %1: ] Achse %2 Power Off im Zustand Gantry-Fehlergrenze liberschritten
Parameter: %1 = Kanalnummer
%2 = Achse
Erlauterung: Im Zustand Gantry-Fehlergrenze uberschritten (Alarm 10653) wurde abgeschaltet.
Der Fehler kann nur durch Léschen von MD37135 $MA_GANTRY_ACT_POS_TOL_ERROR bzw. durch
deaktivieren der erweiterten Uberwachung (MD37150 $MA_GANTRY_FUNCTION_MASK Bit0) behoben werden.
Reaktion: NC-Startsperre in diesem Kanal.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.
NC-Stop bei Alarm.
Abhilfe: Bitte das autorisierte Personal/Service benachrichtigen.
1. Eine mechanische Schiefstellung beheben
2. Achse kontrollieren (Iauft mechanisch schlecht?)
3. MD37135 $MA_GANTRY_ACT_POS_TOL_ERROR léschen oder die erweiterte Uberwachung deaktivieren
4. MD37120 $MA_GANTRY_POS_TOL_ERROR ist falsch eingestellt
Wird das MD geandert, ist POWER ON ndétig.
Programmfort- Mit RESET-Taste Alarm léschen. Teileprogramm neu starten.
setzung:
10658 [Kanal %1: ] Achse %2 unzuldssiger Achszustand %3
Parameter: %1 = Kanalnummer
%2 = Achsnummer
%3 = Fehlerkennung und Gantry-Unit
Alarme
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Erlauterung:

Fehlerkennung und Gantry-Unit

- 30XX => Gantry-Verband kann nicht geschlossen werden, da nicht alle Gantry-Achsen in einem Kanal sind.

- 40XX => Gantry-Verband kann nicht geschlossen werden, da die Gantry-Achsen unterschiedliche Achszustande
haben, z.B. ist die Achse der PLC zugeordnet.

- 50XX => Gantry-Verband soll aufgrund einer PLC-Anforderung den Kanal wechseln, im neuen Kanal sind nicht alle
Gantry-Achsen bekannt.

- 60XX => Gantry-Verband soll aufgrund einer NC-Programmanforderung in den Kanal geholt werden, aber Kanal
kennt nicht alle Gantry-Achsen.

- 70XX => Gantry-Verband kann nicht geschlossen werden, da fir mindestens eine Gantry-Achse eine Bewegung
ansteht.

Reaktion: NC-Startsperre in diesem Kanal.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.
NC-Stop bei Alarm.
Lokale Alarmreaktion.
Abhilfe: Fehlerkennung:
- 30XX => Alle Gantry-Achsen dem aktuellen Kanal zuordnen, z.B. uber Achstausch.
- 40XX => Alle Achsen des Gantry-Verbunds in einen identischen Achszustand setzen, z.B. alle Achsen dem NC-
Programm zuordnen oder alle Achsen der PLC zuordnen.
- 50XX => Alle Gantry-Achsen im geforderten Kanal bekannt machen.
- 60XX => Alle Gantry-Achsen im geforderten Kanal bekannt machen.
:end
Programmfort- Mit RESET-Taste Alarm léschen. Teileprogramm neu starten.
setzung:
10700 [Kanal %1: ] Satz %2 NCK-Schutzbereich %3 in Automatik oder MDA verletzt
Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

%2 = Satznummer

%3 = Schutzbereichsnummer

Es wird der werkstlickbezogene NCK-Schutzbereich verletzt. Es ist zu beachten, dass noch ein werkzeugbezogener
Schutzbereich aktiv ist. Der werkstlickbezogene Schutzbereich kann nach einem erneuten NC-Start durchfahren
werden.

Reaktion: Lokale Alarmreaktion.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.
NC-Stop bei Alarm.
Abhilfe: Durchfahren des Schutzbereiches nach erneutem NC-Start mdglich.
Programmfort- Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm lIéschen und Programm fortsetzen.
setzung:
10701 [Kanal %1: ] Satz %2 kanalspezifischer Schutzbereich %3 in Automatik oder MDA
verletzt
Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

Reaktion:

Abhilfe:
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%2 = Satznummer

%3 = Schutzbereichsnummer

Es wird der werkstlickbezogene kanalspezifische Schutzbereich verletzt. Es ist zu beachten, dass noch ein
werkzeugbezogener Schutzbereich aktiv ist. Der werkstlickbezogene Schutzbereich kann nach einem erneuten NC-
Start durchfahren werden.

Lokale Alarmreaktion.

Nahtstellensignale werden gesetzt.

Alarmanzeige.

NC-Stop bei Alarm.

Durchfahren des Schutzbereiches nach erneutem NC-Start méglich.

Alarme
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Programmfort- Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm léschen und Programm fortsetzen.
setzung:

10702 [Kanal %1: ] NCK-Schutzbereich %2 im Handbetrieb verletzt
Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

%2 = Schutzbereichsnummer

Es wird der werkstlickbezogene NCK-Schutzbereich verletzt. Es ist zu beachten, dass noch ein werkzeugbezogener
Schutzbereich aktiv ist. Der werkstlickbezogene Schutzbereich kann nach einem erneuten NC-Start durchfahren
werden.

Reaktion: Lokale Alarmreaktion.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.
Abhilfe: Durchfahren des Schutzbereiches nach erneutem NC-Start méglich.
Programmfort- Alarmanzeige verschwindet mit Alarmursache. Keine weitere Bedienung erforderlich.
setzung:
10703 [Kanal %1: ] Kanalspezifischer Schutzbereich %2 im Handbetrieb verletzt
Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

%2 = Schutzbereichsnummer

Es wird der werkstilickbezogene kanalspezifische Schutzbereich verletzt. Es ist zu beachten, dass noch ein
werkzeugbezogener Schutzbereich aktiv ist. Der werkstlickbezogene Schutzbereich kann nach einem erneuten NC-
Start durchfahren werden.

Reaktion: Lokale Alarmreaktion.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.
Abhilfe: Durchfahren des Schutzbereiches nach erneutem NC-Start mdéglich.
Programmfort- Alarmanzeige verschwindet mit Alarmursache. Keine weitere Bedienung erforderlich.
setzung:
10704 [Kanal %1: ] Satz %2 Schutzbereichsiiberwachung ist nicht gewahrleistet
Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

%2 = Satznummer, Label

Es sind zusatzliche Bewegungen einer Geometrieachse dazu gekommen, die bei der Satzaufbereitung nicht
berlcksichtigt werden konnten. Es ist deshalb nicht sicher gestellt, dass die Schutzbereiche nicht verletzt werden.
Dies ist nur ein Warnhinweis ohne weitere Reaktionen.

Reaktion: Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.

Abhilfe: Durch andere MafRnahmen sicherstellen, dass die Bewegung der Geometrieachsen einschliefl3lich der
Zusatzbewegung nicht die Schutzbereiche verletzt. (Warnung kommt trotzdem) oder zusatzliche Bewegungen
ausschlief3en.

Programmfort- Alarmanzeige verschwindet mit Alarmursache. Keine weitere Bedienung erforderlich.

setzung:

10706 [Kanal %1: ] NCK-Schutzbereich %2 mit Achse %3 im Handbetrieb erreicht

Parameter: %1 = Kanalnummer
%2 = Schutzbereichsnummer
%3 = Achsname

Alarme
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Erlauterung:

Es ist der werkstlickbezogene NCK-Schutzbereich mit der angegebenen Achse erreicht worden. Es ist zu beachten,
dass noch ein werkzeugbezogener Schutzbereich aktiv ist. Der werkstlickbezogene Schutzbereich kann nach der
Freigabe Uber die PLC durchfahren werden.

Reaktion: Lokale Alarmreaktion.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.

Abhilfe: Bitte das autorisierte Personal/Service benachrichtigen. Durchfahren des Schutzbereiches nach Freigabe durch PLC
moglich.

Programmfort- Alarmanzeige verschwindet mit Alarmursache. Keine weitere Bedienung erforderlich.

setzung:

10707 [Kanal %1: ] Kanalspezifischer Schutzbereich %2 mit Achse %3 im Handbetrieb
erreicht

Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

%2 = Schutzbereichsnummer

%3 = Achsname

Es ist der werkstlickbezogene kanalspezifische Schutzbereich mit der angegebenen Achse erreicht worden. Es ist zu
beachten, dass noch ein werkzeugbezogener Schutzbereich aktiv ist. Der werkstlickbezogene Schutzbereich kann
nach der Freigabe Uber die PLC durchfahren werden.

Reaktion: Lokale Alarmreaktion.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.

Abhilfe: Bitte das autorisierte Personal/Service benachrichtigen. Durchfahren des Schutzbereiches nach Freigabe durch PLC
maoglich.

Programmfort- Alarmanzeige verschwindet mit Alarmursache. Keine weitere Bedienung erforderlich.

setzung:

10720 [Kanal %1: ] Satz %3 Achse %2 Softwareendschalter %4

Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

Reaktion:

Abhilfe:

Programmfort-
setzung:
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%2 = Achsname, Spindelnummer

%3 = Satznummer, Label

%4 = String (+ oder -)

Die programmierte Bahn verletzt fir die Achse den momentan wirksamen Softwareendschalter. Der Alarm wird bei
der Aufbereitung des Teileprogrammsatzes aktiviert.

Wenn das Maschinendaten-Bit MD11411 $SMN_ENABLE_ALARM_MASK, Bit11=0 ist, wird dieser Alarm statt dem
Alarm 10722 ausgegeben. Wenn das Maschinendatum-Bit MD11411 $MN_ENABLE_ALARM_MASK, Bit11 gesetzt
ist, wird eine erweiterte Diagnose-Mdglichkeit fir die Software-Endschalter-Verletzung angeboten. Die Voraussetzung
flr das Freischalten ist das Vorhandensein der ALUN*-Alarmdatei im HMI.

Korrektursatz mit Reorganisieren.

Lokale Alarmreaktion.

Nahtstellensignale werden gesetzt.

Alarmanzeige.

Im NC-Programm Positionen tberprifen und korrigieren.

Bitte das autorisierte Personal/Service benachrichtigen.

Maschinendaten: MD36100 $MA_POS_LIMIT_MINUS / MD36120 $SMA_POS_LIMIT_MINUS2 und MD36110
$MA_POS_LIMIT_PLUS / MD36130 $MA_POS_LIMIT_PLUS?2 fiir die Softwareendschalter kontrollieren.
Achsspezifische Nahtstellensignale: DB380x DBX1000.3 / .2 (2. Softwareendschalter Plus/Minus) kontrollieren, ob
der 2. Softwareendschalter angewahlt ist.

Momentan wirksame Nullpunktverschiebungen tber den aktuellen Frame kontrollieren.

Desweiteren sind externe Nullpunktverschiebungen, tberlagerte Bewegungen ($AA_OFF), DRF und Komponenten
von Transformationen zu prifen.

Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm I6schen und Programm fortsetzen.

Alarme
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10721

Parameter:

Erlauterung:

Reaktion:

Abhilfe:

Programmfort-
setzung:

[Kanal %1: ] Satz %3 Achse %2 Softwareendschalter %4

%1 = Kanalnummer

%2 = Achsname, Spindelnummer

%3 = Satznummer, Label

%4 = String ( + oder -)

Die geplante Bewegung verletzt fir die Achse den momentan wirksamen Software-Endschalter.

Der Alarm wird bei der Aufbereitung von Anfahr- oder Restsatzen beim REPOS aktiviert.

Abhangig von MD11411 $MN_ENABLE_ALARM_MASK, Bit11=0 wird dieser Alarm statt dem Alarm 10723
ausgegeben. Wenn dieses MD11411 $SMN_ENABLE_ALARM_MASK, Bit11 gesetzt ist, wird eine erweiterte
Diagnose-Mdglichkeit fiir die Software-Endschalter-Verletzung angeboten. Die Voraussetzung fiir das Freischalten ist
das Vorhandensein der ALUN*-Alarmdatei im HMI. Siehe auch Diagnose-Anleitung Alarm 10723.

Lokale Alarmreaktion.

Nahtstellensignale werden gesetzt.

Alarmanzeige.

Ursache der Verschiebung von Ausgangs- bzw. Zielposition ermitteln. Der REPOS-Befehl wird am Ende eines ASUPs
bzw. System-ASUPs ausgefiihrt. Siehe dazu auch Querverweis aus ASUPs.

Achsspezifische NC/PLC-Nahtstellensignale DB380x DBX1000.3 / .2 (2. Softwareendschalter Plus/Minus)
kontrollieren, ob 2. Softwareendschalter angewahlt ist.

Momentan wirksame Nullpunktverschiebung uber den aktuellen Frame kontrollieren.

Desweiteren sind externe Nullpunktverschiebungen, tberlagerte Bewegungen ($AA_OFF), DRF und Komponenten
von Transformationen zu prifen.

NC-Programm mit NC-Reset abbrechen.

Mit RESET-Taste Alarm léschen. Teileprogramm neu starten.

10722

Parameter:

Erlauterung:

Reaktion:

Abhilfe:

Programmfort-
setzung:

Alarme

[Kanal %1: ] Satz %5 Achse %2 Softwareendschalter%6 verletzt, Restweg: %7
%3<ALUN> verletzt

%1 = Kanalnummer

%2 = Achsname, Spindelnummer

%3 = Wegeinheit

%4 = Satznummer, Label|[Nummer+String(+/-)|Restweg

Die programmierte Bahn verletzt fir die Achse den momentan wirksamen Softwareendschalter. Der Alarm wird bei
der Aufbereitung des Teileprogrammsatzes aktiviert.

Wenn das MD11411 $SMN_ENABLE_ALARM_MASK, Bit11=1 ist, wird dieser Alarm statt Alarm 10720 ausgegeben.
Der Alarm 10722 bietet eine erweiterte Diagnose-Moglichkeit fur die Software-Endschalter-Verletzung an. Die
Voraussetzung fiir das Freischalten ist das Vorhandensein der ALUN*-Alarmdatei im HMI.

Siehe auch Diagnose-Anleitung Alarm 10720.

Korrektursatz mit Reorganisieren.

Lokale Alarmreaktion.

Nahtstellensignale werden gesetzt.

Alarmanzeige.

Im NC-Programm Positionen tiberprifen und korrigieren.

Bitte das autorisierte Personal/Service benachrichtigen.

MD36100 $MA_POS_LIMIT_MINUS/MD36120 $MA_POS_LIMIT_MINUS2 und MD36110 $SMA_POS_LIMIT_PLUS
/ MD36130 $MA_POS_LIMIT_PLUS?2 fiir die Softwareendschalter kontrollieren.

Achsspezifische Nahtstellensignale: DB380x DBX1000.3 /.2 (2.Softwareendschalter Plus/Minus) kontrollieren, ob der
2. Softwareendschalter angewahlt ist.

Momentan wirksame Nullpunktverschiebungen Uber den aktuellen Frame kontrollieren.

Desweiteren sind externe Nullpunktverschiebungen, tberlagerte Bewegungen ($AA_OFF), DRF und Komponenten
von Transformationen zu prifen.

Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm I6schen und Programm fortsetzen.

Diagnosehandbuch, 09/2011, 6FC5398-8BP40-2AA0 83



NCK-Alarme

10723

Parameter:

Erlauterung:

[Kanal %1: ] Satz %5 Achse %2 Softwareendschalter%6 verletzt, Restweg: %7
%3<ALUN>

%1 = Kanalnummer

%2 = Achsname, Spindelnummer

%3 = Wegeinheit

%4 = Satznummer, Label|[Nummer+String(+/-)|Restweg

Die geplante Bewegung verletzt fir die Achse den momentan wirksamen Software-Endschalter.

Der Alarm wird bei der Aufbereitung von Anfahr- oder Restsatzen beim REPOS aktiviert.

Wenn das MD11411 $MN_ENABLE_ALARM_MASK, Bit11=1 ist, wird dieser Alarm statt dem Alarm 10721
ausgegeben. Der Alarm 10723 bietet eine erweiterte Diagnose-Mdglichkeit fiir die Software-Endschalter-Verletzung
an. Die Voraussetzung fir das Freischalten ist das Vorhandensein der ALUN*-Alarmdatei im HMI.

Siehe auch Diagnose-Anleitung Alarm 10721.

Reaktion: Lokale Alarmreaktion.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.

Abhilfe: Ursache der Verschiebung von Ausgangs- bzw. Zielposition ermitteln. Der REPOS-Befehl wird am Ende eines ASUPs
bzw. System-ASUPs ausgefiihrt. siehe dazu auch Querverweis aus ASUPs.
Bitte das autorisierte Personal/Service benachrichtigen.
MD36100 $MA_POS_LIMIT_MINUS/MD36120 $MA_POS_LIMIT_MINUS2 und MD36110 $MA_POS_LIMIT_PLUS
/ MD36130 $MA_POS_LIMIT_PLUS?2 fir die Softwareendschalter kontrollieren.
Achsspezifische Nahtstellensignale: DB380x DBX1000.3 / .2 (2.Softwareendschalter Plus/Minus) kontrollieren, ob 2.
Softwareendschalter angewahlt ist.
Momentan wirksame Nullpunktverschiebung tber den aktuellen Frame kontrollieren.
Desweiteren sind externe Nullpunktverschiebungen, tberlagerte Bewegungen ($AA_OFF), DRF und Komponenten
von Transformationen zu prifen.
NC-Programm mit NC-Reset abbrechen.

Programmfort- Mit RESET-Taste Alarm léschen. Teileprogramm neu starten.

setzung:

10730 [Kanal %1: ] Satz %3 Achse %2 Arbeitsfeldbegrenzung %4

Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

Reaktion:

Abhilfe:

Programmfort-
setzung:
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%2 = Achsname, Spindelnummer

%3 = Satznummer, Label

%4 = String (+ oder -)

Wird bei der Satzaufbereitung festgestellt, dass die programmierte Bahn die Achse uber die Arbeitsfeldbegrenzung
flhrt, wird dieser Alarm generiert.

Wenn das Maschinendaten-Bit MD11411 $SMN_ENABLE_ALARM_MASK, Bit11=0 ist, wird dieser Alarm statt dem
Alarm 10732 ausgegeben. Wenn dieses MD11411 $MN_ENABLE_ALARM_MASK, Bit11 gesetzt ist, wird eine
erweiterte Diagnose-Mdglichkeit fir die Software-Endschalter-Verletzung angeboten. Die Voraussetzung fir das
Freischalten ist das Vorhandensein der ALUN*-Alarmdatei im HMI.

Korrektursatz mit Reorganisieren.

Lokale Alarmreaktion.

Nahtstellensignale werden gesetzt.

Alarmanzeige.

a) NC-Programm auf korrekte Positionsangaben Uberprifen und gegebenenfalls korrigieren.

b) Nullpunktverschiebungen (aktueller Frame) kontrollieren

c) Arbeitsfeldbegrenzung mit G25/G26 richtigstellen oder

d) Arbeitsfeldbegrenzung Uber Settingdaten richtigstellen oder

e) Arbeitsfeldbegrenzung mit Settingdatum 43410 WORKAREA_MINUS_ENABLE=FALSE deaktivieren

Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm I6schen und Programm fortsetzen.

Alarme
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10731

Parameter:

Erlauterung:

[Kanal %1: ] Satz %3 Achse %2 Arbeitsfeldbegrenzung %4

%1 = Kanalnummer

%2 = Achsname, Spindelnummer

%3 = Satznummer, Label

%4 = String ( + oder -)

Die geplante Bewegung verletzt fir die Achse die momentan wirksame Arbeitsfeldbegrenzung.

Der Alarm wird bei der Aufbereitung von Anfahr- oder Restsatzen beim REPOS aktiviert.

Dieser Alarm wird statt dem Alarm 10733 ausgegeben, wenn das MD11411 $MN_ENABLE_ALARM_MASK, Bit 11
nicht gesetzt ist.

Reaktion: Lokale Alarmreaktion.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.
Abhilfe: Ursache der Verschiebung von Ausgangs- bzw. Zielposition ermitteln. Der REPOS-Befehl wird am Ende eines ASUPs
bzw. System-ASUPs ausgefiihrt. Siehe dazu auch Querverweis aus ASUPs.
Momentan wirksame Nullpunktverschiebung tber den aktuellen Frame kontrollieren.
Des weiteren sind externe Nullpunktverschiebungen, Uberlagerte Bewegungen ($AA_OFF), DRF und Komponenten
von Transformationen zu prifen.
NC-Programm mit NC-Reset abbrechen.
Programmfort- Mit RESET-Taste Alarm I6schen. Teileprogramm neu starten.
setzung:
10732 [Kanal %1: ] Satz %5 Achse %2 Arbeitsfeldbegrenzung verletzt, Restweg: %6
%3<ALUN>
Parameter: %1 = Kanalnummer
%2 = Achsname, Spindelnummer
%3 = Wegeinheit
%4 = Satznummer, Label|Restweg
Erlauterung: Wird bei der Satzaufbereitung festgestellt, dass die programmierte Bahn die angegebene Achse die
Arbeitsfeldbegrenzung verletzt, wird dieser Alarm generiert.
Wenn das MD11411 $SMN_ENABLE_ALARM_MASK, Bit11=1 ist, wird dieser Alarm statt dem Alarm 10730
ausgegeben. Der Alarm 10732 bietet eine erweiterte Diagnose-Méglichkeit furr die Arbeitsfeldbegrenzung-Verletzung
an. Die Voraussetzung fur das Freischalten ist das Vorhandensein der ALUN*-Alarmdatei im HMI.
Reaktion: Korrektursatz mit Reorganisieren.
Lokale Alarmreaktion.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.
Abhilfe: a) NC-Programm auf korrekte Positionsangaben uberprifen und gegebenenfalls korrigieren.
b) Nullpunktverschiebungen (aktueller Frame) kontrollieren
c) Arbeitsfeldbegrenzung mit G25/G26 richtigstellen oder
d) Arbeitsfeldbegrenzung Uber Settingdaten richtigstellen oder
e) Arbeitsfeldbegrenzung mit SD43410 $SA_ WORKAREA_MINUS_ENABLE=FALSE deaktivieren
Programmfort- Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm léschen und Programm fortsetzen.
setzung:
10733 [Kanal %1: ] Satz %5 Achse %2 Arbeitsfeldbegrenzung verletzt, Restweg: %6
%3<ALUN>
Parameter: %1 = Kanalnummer
%2 = Achsname, Spindelnummer
%3 = Wegeinheit
%4 = Satznummer, Label|Restweg
Alarme
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Erlauterung:

Die geplante Bewegung verletzt fiir die Achse die momentan wirksame Arbeitsfeldbegrenzung.

Der Alarm wird bei der Aufbereitung von Anfahr- oder Restsatzen beim REPOS aktiviert.

Wenn das MD11411 SMN_ENABLE_ALARM_MASK, Bit11=1 ist, wird dieser Alarm statt dem Alarm 10731
ausgegeben. Der Alarm 10733 bietet eine erweiterte Diagnose-Mdglichkeit fir die Arbeitsfeldbegrenzung-Verletzung
an. Die Voraussetzung fur das Freischalten ist das Vorhandensein der ALUN*-Alarmdatei im HMI.

Reaktion: Lokale Alarmreaktion.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.

Abhilfe: Ursache der Verschiebung von Ausgangs- bzw. Zielposition ermitteln. Der REPOS-Befehl wird am Ende eines ASUPs
bzw. System-ASUPs ausgefiihrt. siehe dazu auch Querverweis aus ASUPs.
Momentan wirksame Nullpunktverschiebung tber den aktuellen Frame kontrollieren.
Desweiteren sind externe Nullpunktverschiebungen, tberlagerte Bewegungen ($AA_OFF), DRF und Komponenten
von Transformationen zu prifen.
NC-Programm mit NC-Reset abbrechen.

Programmfort- Mit RESET-Taste Alarm Iéschen. Teileprogramm neu starten.

setzung:

10735 [Kanal %1: ] Satz %5 Achse %2 koordinatensystem-spezifische Arbeitsfeldbegrenzung
verletzt, Restweg: %6 %3<ALUN>

Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

%2 = Achsname, Spindelnummer

%3 = Wegeinheit

%4 = Satznummer, Label|Restweg

Wird bei der Satzaufbereitung festgestellt, dass auf der programmierten Bahn die angegebene Achse die
koordinatensystem-spezifische Arbeitsfeldbegrenzung verletzt, wird dieser Alarm generiert.

Reaktion: Korrektursatz mit Reorganisieren.
Lokale Alarmreaktion.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.

Abhilfe: a) NC-Programm auf korrekte Positionsangaben Uberprifen und gegebenenfalls korrigieren.
b) Nullpunktverschiebungen (aktueller Frame) kontrollieren
c) Arbeitsfeldbegrenzung mit WALCS1 ... WALCS9 richtigstellen oder
d) Arbeitsfeldbegrenzung tiber $P_WORKAREA_CS_LIMIT_PLUS bzw. $P_WORKAREA_CS_LIMIT_MINUS
richtigstellen oder
e) Arbeitsfeldbegrenzung mit $P_ WORKAREA_CS_MINUS_ENABLE =FALSE bzw.
$P_WORKAREA_CS_PLUS_ENABLE deaktivieren
Im Fall d) und e) ist anschlielend die Gruppe der angewahlten koordinatensystem-spezifischen
Arbeitsfeldbegrenzung erneut zu aktivieren.

Programmfort- Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm I6schen und Programm fortsetzen.

setzung:

10736 [Kanal %1: ] Satz %5 Achse %2 koordinatensystem-spezifische Arbeitsfeldbegrenzung
verletzt, Restweg: %6 %3<ALUN>

Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

Reaktion:
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%2 = Achsname, Spindelnummer

%3 = Wegeinheit

%4 = Satznummer, Label|Restweg

Wird bei der Satzaufbereitung festgestellt, dass auf der programmierten Bahn die angegebenen Achse die
koordinatensystem-spezifische Arbeitsfeldbegrenzung verletzt, wird dieser Alarm generiert.

Der Alarm wird bei der Aufbereitung von Anfahr- oder Restsatzen beim REPOS aktiviert.

Lokale Alarmreaktion.

Nahtstellensignale werden gesetzt.

Alarmanzeige.

Alarme
Diagnosehandbuch, 09/2011, 6FC5398-8BP40-2AA0



NCK-Alarme

Abhilfe: Ursache der Verschiebung von Ausgangs- bzw. Zielposition ermitteln. Der REPOS-Befehl wird am Ende eines ASUPs
bzw. System-ASUPs ausgefiihrt. siehe dazu auch Querverweis aus ASUPs.
Momentan wirksame Nullpunktverschiebung tber den aktuellen Frame kontrollieren.
Desweiteren sind externe Nullpunktverschiebungen, tberlagerte Bewegungen ($AA_OFF), DRF und Komponenten
von Transformationen zu prifen.
NC-Programm mit NC-Reset abbrechen.
Programmfort- Mit RESET-Taste Alarm I6schen. Teileprogramm neu starten.
setzung:
10740 [Kanal %1: ] Satz %2 zu viele Leersatze bei WAB-Programmierung
Parameter: %1 = Kanalnummer
%2 = Satznummer, Label
Erlauterung: Zwischen dem WAB-Satz und dem Satz, der die Anfahr- bzw. Abfahrtangente bestimmt, diirfen nicht mehr Satze
programmiert sein als durch das MD20202 $MC_WAB_MAXNUM_DUMMY_BLOCKS gegeben ist.
Reaktion: Korrektursatz mit Reorganisieren.
Lokale Alarmreaktion.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.
NC-Stop bei Alarm am Satzende.
Abhilfe: Teileprogramm andern.
Programmfort- Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm léschen und Programm fortsetzen.
setzung:
10741 [Kanal %1: ] Satz %2 Richtungsumkehr bei WAB-Zustellbewegung
Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

%2 = Satznummer, Label

Es wurde ein Sicherheitsabstand programmiert, der in Richtung senkrecht zur Bearbeitungsebene nicht zwischen dem
Start- und dem Endpunkt der WAB-Kontur liegt.

Reaktion: Korrektursatz mit Reorganisieren.
Lokale Alarmreaktion.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.
NC-Stop bei Alarm am Satzende.
Abhilfe: Teileprogramm &ndern.
Programmfort- Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm Iéschen und Programm fortsetzen.
setzung:
10742 [Kanal %1: ] Satz %2 WAB-Distanz ungiiltig oder nicht programmiert
Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

Reaktion:

Alarme

%2 = Satznummer, Label

Mégliche Ursachen sind:

In einem WAB-Satz wurde der Parameter DISR nicht angegeben oder sein Wert ist kleiner oder gleich 0.

Beim An- oder Abfahren mit Kreis und aktiver Werkzeugradius ist der Radius der intern erzeugten WAB-Kontur
negativ. Die intern erzeugte WAB-Kontur ist ein Kreis mit einem solchen Radius, dass sich bei dessen Korrektur mit
dem aktuellen Korrekturradius (Summe aus Werkzeugradius und Offsetwert OFFN) die Werkzeugmittelpunktsbahn
mit dem programmierten Radius DISR ergibt.

Korrektursatz mit Reorganisieren.

Lokale Alarmreaktion.

Nahtstellensignale werden gesetzt.

Alarmanzeige.

NC-Stop bei Alarm am Satzende.
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Abhilfe: Teileprogramm andern.

Programmfort- Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm léschen und Programm fortsetzen.
setzung:

10743 [Kanal %1: ] Satz %2 WAB mehrfach programmiert
Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

%2 = Satznummer, Label

Es wurde versucht, eine WAB-Bewegung zu aktivieren, bevor eine zuvor aktivierte WAB-Bewegung abgeschlossen
war.

Reaktion: Korrektursatz mit Reorganisieren.

Lokale Alarmreaktion.

Nahtstellensignale werden gesetzt.

Alarmanzeige.

NC-Stop bei Alarm am Satzende.
Abhilfe: Teileprogramm &ndern.
Programmfort- Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm I6schen und Programm fortsetzen.
setzung:
10744 [Kanal %1: ] Satz %2 keine giiltige WAB-Richtung definiert
Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

%2 = Satznummer, Label

Die Tangentenrichtung beim weichen An- oder Abfahren ist nicht definiert.

Mégliche Ursachen:

Nach dem Anfahrsatz folgt im Programm kein Satz mit Verfahrinformation.

Vor einem Abfahrsatz wurde in einem Programm noch kein Satz mit Verfahrinformation programmiert.

Die Tangente, die fir die WAB-Bewegung verwendet werden soll, ist senkrecht zur aktuellen Bearbeitungsebene.

Reaktion: Korrektursatz mit Reorganisieren.

Lokale Alarmreaktion.

Nahtstellensignale werden gesetzt.

Alarmanzeige.

NC-Stop bei Alarm am Satzende.
Abhilfe: Teileprogramm andern.
Programmfort- Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm I6schen und Programm fortsetzen.
setzung:
10745 [Kanal %1: ] Satz %2 WAB-Endposition nicht eindeutig
Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

Reaktion:

Abhilfe:

Programmfort-
setzung:

88

%2 = Satznummer, Label

Im WAB-Satz und im Folgesatz wurde die Position senkrecht zur Bearbeitungsrichtung programmiert und im WAB-
Satz wurde keine Position in der Bearbeitungsebene angegeben.

Korrektursatz mit Reorganisieren.

Lokale Alarmreaktion.

Nahtstellensignale werden gesetzt.

Alarmanzeige.

NC-Stop bei Alarm am Satzende.

Teileprogramm andern. Entweder die Positionsangabe fiir die Zustellachse aus dem WAB-Satz oder aus dem
Folgesatz herausnehmen oder im WAB-Satz auch eine Position in der Bearbeitungsebene programmieren.

Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm léschen und Programm fortsetzen.

Alarme
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10746

Parameter:

Erlauterung:

[Kanal %1: ] Satz %2 Vorlaufstop bei WAB

%1 = Kanalnummer

%2 = Satznummer, Label

Zwischen einem WAB-Anfahrsatz und dem Folgesatz, der die Tangentenrichtung definiert oder einem WAB-
Abfahrsatz und dem Folgesatz, der die Endpostion definiert, wurde ein Vorlaufstop eingefiigt.

Reaktion: Korrektursatz mit Reorganisieren.

Lokale Alarmreaktion.

Nahtstellensignale werden gesetzt.

Alarmanzeige.

NC-Stop bei Alarm am Satzende.
Abhilfe: Teileprogramm andern.
Programmfort- Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm I6schen und Programm fortsetzen.
setzung:
10747 [Kanal %1: ] Satz %2 Abfahrrichtung bei WAB nicht definiert
Parameter: %1 = Kanalnummer

%2 = Satznummer, Label
Erlauterung: In einem WAB-Abfahrsatz mit Viertel- oder Halbkreis (G248 bzw. G348) wurde der Endpunkt in der

Bearbeitungsebene nicht programmiert und es ist entweder G143 oder G140 ohne Werkzeugradiuskorrektur aktiv.
Reaktion: Korrektursatz mit Reorganisieren.

Lokale Alarmreaktion.

Nahtstellensignale werden gesetzt.

Alarmanzeige.

NC-Stop bei Alarm am Satzende.
Abhilfe: Teileprogramm &ndern. Folgende Anderungen sind méglich:

- Endpunkt in der Bearbeitungsebene im WAB-Satz angeben.

- Werkzeugradiuskorrektur aktivieren (nur wirksam bei G140, nicht bei G143).

- Abfahrseite mit G141 oder G142 explizit angeben.

- Statt mit einem Kreis mit einer Geraden abfahren.
Programmfort- Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm Iéschen und Programm fortsetzen.
setzung:
10748 [Kanal %1: ] Satz %2 Unzulassige Riickzugsebene bei WAB
Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

Reaktion:

Abhilfe:

Programmfort-
setzung:

Alarme

%2 = Satznummer, Label

Es wurde mit DISRP eine Position der Riickzugsebene programmiert, die nicht zwischen dem Sicherheitsabstand
(DISCL) und dem Startpunkt (beim Anfahren) bzw. Endpunkt (beim Abfahren) der WAB-Bewegung liegt.
Korrektursatz mit Reorganisieren.

Lokale Alarmreaktion.

Nahtstellensignale werden gesetzt.

Alarmanzeige.

NC-Stop bei Alarm am Satzende.

Teileprogramm andern
Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm léschen und Programm fortsetzen.
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10750

Parameter:

Erlauterung:

[Kanal %1: ] Satz %2 Aktivierung der Werkzeugradiuskorrektur ohne
Werkzeugnummer

%1 = Kanalnummer
%2 = Satznummer, Label

Es muss ein Werkzeug T... angewahlt sein, damit die Steuerung die zugehorigen Korrekturwerte beriicksichtigen
kann.

Jedem Werkzeug (T-Nummer) ist automatisch ein Korrekturdatensatz (D 1) zugeordnet, der die Korrekturwerte enthalt
(Parameter P1 - P25). Maximal kdnnen einem Werkzeug bis zu 9 Korrekturdatensatze zugewiesen werden, indem der
gewinschte Datensatz mit der D-Nummer angegeben wird (D1 - D9).

Die Fraserradiuskorrektur (FRK) wird eingerechnet, wenn die Funktion G41 oder G42 programmiert ist. Die
Korrekturwerte stehen im Parameter P6 (Geometriewert) und P15 (VerschleiBwert) des aktiven Korrekturdatensatzes
Dx.

Reaktion: Korrektursatz mit Reorganisieren.

Interpreterstop

Lokale Alarmreaktion.

Nahtstellensignale werden gesetzt.

Alarmanzeige.
Abhilfe: Vor dem Aufruf der WRK mit G41/G42 eine Werkzeug-Nr. unter der Adresse T... programmieren.
Programmfort- Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm I6schen und Programm fortsetzen.
setzung:
10751 [Kanal %1: ] Satz %2 Kollisionsgefahr bei Werkzeugradiuskorrektur
Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

%2 = Satznummer, Label

Die "Flaschenhalserkennung" (Schnittpunktberechnung der nachfolgenden, korrigierten Verfahrsatze) hat fir die
Uberblickte Anzahl von Verfahrsatzen keinen Schnittpunkt errechnen kdnnen. Damit besteht die Méglichkeit, dass
eine der aquidistanten Bahnen die Werkstiickkontur verletzt.

Reaktion: Korrektursatz mit Reorganisieren.
Lokale Alarmreaktion.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.
NC-Stop bei Alarm am Satzende.
Abhilfe: Bitte das autorisierte Personal/Service benachrichtigen. Teileprogramm Uberprifen und wenn méglich die
Programmierung so andern, dass Innenecken mit kleineren Wegen als dem Korrekturwert vermieden werden.
(AuBenecken sind unkritisch, da die Aquidistanten verléangert oder Zwischensétze eingefiigt werden, sodass sich
immer ein Schnittpunkt ergibt).
Anzahl der Uberblickten Verfahrsatze durch das MD20240 $MC_CUTCOM_MAXNUM_CHECK_BLOCKS erhéhen
(Standardwert: 3), wobei der Rechenaufwand und damit auch die Blockzykluszeit ansteigen.
Programmfort- Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm Iéschen und Programm fortsetzen.
setzung:
10752 [Kanal %1: ] Satz %2 Uberlauf des lokalen Satzpuffers bei Werkzeugradiuskorrektur
Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

90

%2 = Satznummer, Label

Die Fraserradiuskorrektur muss eine wechselnde Anzahl von Zwischensatzen puffern, um fir jeden NC-Satz die
aquidistante Werkzeugbahn berechnen zu kdnnen. Die GréRe des Pufferspeichers ist nicht einfach zu bestimmen. Sie
hangt ab von der Anzahl der Satze ohne Verfahrinformation in der Korrekturebene, der Anzahl der einzufigenden
Konturelemente und dem Verlauf der Krimmung bei Spline- und Polynominterpolation.

Die GroRe des Pufferspeichers wird vom System fest vorgegeben und kann nicht iiber MD geandert werden.

Alarme
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Reaktion: Korrektursatz mit Reorganisieren.
Lokale Alarmreaktion.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.
NC-Stop bei Alarm am Satzende.
Abhilfe: Bitte das autorisierte Personal/Service benachrichtigen.
Verkleinern des Pufferspeichers, der durch Anderung des NC-Programms belegt wurde:
- durch Vermeiden von:
Séatzen ohne Verfahrinformation in der Korrekturebene
Satzen mit Konturelementen, die eine veranderliche Krimmung aufweisen (z.B. Ellipsen), und mit Krummungsradien,
die kleiner sind als der Korrekturradius (solche Satze werden in mehrere Teilsatze aufgespalten)
- Anzahl der Uberblickten Satze fir die Kollisionstiberwachung reduzieren (MD20240
$MC_CUTCOM_MAXNUM_CHECK_BLOCKS).
Programmfort- Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm I6schen und Programm fortsetzen.
setzung:
10753 [Kanal %1: ] Satz %2 Anwahl der Werkzeugradiuskorrektur nur in einem Linearsatz
méglich
Parameter: %1 = Kanalnummer
%2 = Satznummer, Label
Erlauterung: Die Anwahl der Werkzeugradiuskorrektur mit G41/G42 darf nur in Satzen erfolgen, in denen die G-Funktion GO0
(Eilgang) oder GO1 (Vorschub) wirksam ist.
Im Satz mit G41/G42 muss mindestens eine Achse der Ebene G17 bis G19 geschrieben werden; empfehlenswert sind
immer beide Achsen, da bei der Korrekturanwahl in der Regel auch beide Achsen verfahren.
Reaktion: Korrektursatz mit Reorganisieren.
Lokale Alarmreaktion.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.
NC-Stop bei Alarm am Satzende.
Abhilfe: NC-Programm korrigieren, Korrekturanwahl in einen Satz mit Linearinterpolation legen.
Programmfort- Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm I6schen und Programm fortsetzen.
setzung:
10754 [Kanal %1: ] Satz %2 Abwahl der Werkzeugradiuskorrektur nur in einem Linearsatz
moglich
Parameter: %1 = Kanalnummer
%2 = Satznummer, Label
Erlauterung: Die Abwahl der Werkzeugradiuskorrektur mit G40 darf nur in Satzen erfolgen, in denen die G-Funktion GO0 (Eilgang)
oder GO1 (Vorschub) wirksam ist.
Im Satz mit G40 muss mindestens eine Achse der Ebene G17 bis G19 geschrieben werden; empfehlenswert sind
immer beide Achsen, da bei der Korrekturabwahl in der Regel auch beide Achsen verfahren.
Reaktion: Korrektursatz mit Reorganisieren.
Lokale Alarmreaktion.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.
NC-Stop bei Alarm am Satzende.
Abhilfe: NC-Programm korrigieren, Korrekturanwahl in einen Satz mit Linearinterpolation legen.
Programmfort- Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm I6schen und Programm fortsetzen.
setzung:
Alarme
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10755

Parameter:

Erlauterung:

Reaktion:

Abihilfe:

Programmfort-
setzung:

[Kanal %1: ] Satz %2 Anwahl Werkzeugradiuskorrektur mit KONT im aktuellen
Startpunkt nicht moéglich

%1 = Kanalnummer

%2 = Satznummer, Label

Bei der Aktivierung der Fraserradiuskorrektur mit KONT liegt der Startpunkt des Anfahrsatzes innerhalb des
Korrekturkreises und verletzt somit bereits die Kontur.

Wird die Fraserradiuskorrektur mit G41/G42 angewahlt, so bestimmt das Anfahrverhalten (NORM oder KONT) die
Korrekturbewegung, wenn die momentane Istposition hinter der Kontur liegt. Bei KONT wird um den programmierten
Anfangspunkt (= Endpunkt des Anfahrsatzes) ein Kreis mit dem Fraserradius gezogen. Die Tangente, die durch die
momentane Istposition flhrt und die Kontur nicht verletzt, ist die Anfahrbewegung.

Liegt der Startpunkt innerhalb des Korrekturkreises um den Zielpunkt, fihrt keine Tangente durch diesen Punkt.
Korrektursatz mit Reorganisieren.

Lokale Alarmreaktion.

Nahtstellensignale werden gesetzt.

Alarmanzeige.

NC-Stop bei Alarm am Satzende.

Anwahl der FRK so legen, dass der Startpunkt der Anfahrbewegung auBerhalb des Korrekturkreises um den Zielpunkt
zu liegen kommt (programmierte Verfahrbewegung > Korrekturradius). Folgende Moéglichkeiten stehen zur Verfligung:
Anwahl im vorhergehenden Satz

Zwischensatz einfligen

Anfahrverhalten NORM wahlen

Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm I6schen und Programm fortsetzen.

10756

Parameter:

Erlauterung:

Reaktion:

Abhilfe:

Programmfort-
setzung:

92

[Kanal %1: ] Satz %2 Abwahl der Werkzeugradiuskorrektur mit KONT im
programmierten Endpunkt nicht méglich

%1 = Kanalnummer

%2 = Satznummer, Label

Bei der Abwahl der Fraserradiuskorrektur liegt der programmierte Endpunkt innerhalb des Korrekturkreises. Wirde
dieser Punkt tatsachlich ohne Korrektur angefahren, kdme es zu einer Konturverletzung.

Wird die Fraserradiuskorrektur mit G40 abgewahlt, so bestimmt das Abfahrverhalten (NORM oder KONT) die
Korrekturbewegung, wenn der programmierte Endpunkt hinter der Kontur liegt. Bei KONT wird um den letzten Punkt,
bei dem die Korrektur noch wirksam ist, ein Kreis mit dem Fraserradius gezogen. Die Tangente, die durch die
programmierte Endposition fuhrt und die Kontur nicht verletzt, ist die Abfahrbewegung.

Liegt der programmierte Endpunkt innerhalb des Korrekturkreises um den Zielpunkt, fiihrt keine Tangente durch
diesen Punkt.

Korrektursatz mit Reorganisieren.

Lokale Alarmreaktion.

Nahtstellensignale werden gesetzt.

Alarmanzeige.

NC-Stop bei Alarm am Satzende.

Abwahl der FRK so legen, dass der programmierte Endpunkt auRerhalb des Korrekturkreises um den letzten aktiven
Korrekturpunkt zu liegen kommt. Folgende Mdglichkeiten stehen zur Verfugung:

Abwahl im nachsten Satz

Zwischensatz einfligen

Abfahrverhalten NORM wahlen

Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm léschen und Programm fortsetzen.

Alarme
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10757

Parameter:

Erlauterung:

[Kanal %1: ] Satz %2 Anderung der Korrekturebene bei aktiver
Werkzeugradiuskorrektur nicht moglich

%1 = Kanalnummer

%2 = Satznummer, Label

Damit die Korrekturebene (G17, G18 oder G19) gewechselt werden kann, ist die vorherige Abwahl der
Fraserradiuskorrektur mit G40 erforderlich.

Reaktion: Korrektursatz mit Reorganisieren.
Lokale Alarmreaktion.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.
NC-Stop bei Alarm am Satzende.
Abhilfe: Im Teileprogramm einen Zwischensatz mit der Korrekturabwahl einfigen. Nach dem Ebenenwechsel ist die
Fraserradiuskorrektur in einem Anfahrsatz mit Linearinterpolation anzuwahlen.
Programmfort- Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm I6schen und Programm fortsetzen.
setzung:
10758 [Kanal %1: ] Satz %2 Krimmungsradius mit verdanderlichem Korrekturwert zu klein
Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

%2 = Satznummer, Label

Die aktuelle Fraserradiuskorrektur (der verwendete Fraser) ist fir den programmierten Bahnradius zu grof3.

In einem Satz mit veranderlicher Werkzeugradiuskorrektur muss eine Korrektur entweder an jeder oder an keiner
Stelle der Kontur mit dem kleinsten und dem gréf3ten Korrekturwert aus dem programmierten Bereich mdéglich sein.
Es darf auf der Kontur keinen Punkt geben, in dem der Krimmungsradius innerhalb des veranderlichen
Korrekturbereichs liegt.

andert der Korrekturwert innerhalb eines Satzes sein Vorzeichen, werden beide Seiten der Kontur tberprift,
andernfalls nur die Korrekturseite.

Reaktion: Korrektursatz mit Reorganisieren.
Lokale Alarmreaktion.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.
NC-Stop bei Alarm am Satzende.
Abhilfe: Kleineren Fraser verwenden oder einen Teil des Fraserradius bereits bei der Konturprogrammierung bertcksichtigen.
Programmfort- Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm I6schen und Programm fortsetzen.
setzung:
10760 [Kanal %1: ] Satz %2 Helixachse nicht parallel zur Werkzeugorientierung
Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

Reaktion:

Abhilfe:

Programmfort-
setzung:

Alarme

%2 = Satznummer, Label

Bei aktiver Werkzeugradiuskorrektur ist eine Helix nur dann zul&ssig, wenn die Helixachse parallel zum Werkzeug
liegt, d.h. die Kreisebene und die Korrekturebene missen identisch sein.

Korrektursatz mit Reorganisieren.

Lokale Alarmreaktion.

Nahtstellensignale werden gesetzt.

Alarmanzeige.

NC-Stop bei Alarm am Satzende.

Helixachse senkrecht zur Bearbeitungsebene orientieren.

Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm I6schen und Programm fortsetzen.
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10761

Parameter:

Erlauterung:

[Kanal %1: ] Satz %2 Werkzeugradiuskorrektur bei Ellipse mit mehr als einer
Umdrehung nicht méglich

%1 = Kanalnummer
%2 = Satznummer, Label

Bei der Bearbeitung der Innenseite einer Ellipse sind die Krimmungsradien teilweise grofier und teilweise kleiner als
die Fraserradiuskorrektur.

Bei Ellipsen wirde in diesem Fall eine Aufspaltung in 4 Teilsatze erfolgen, mit Krimmungsradien, die gréRer und
kleiner sind als der Korrekturradius. Bei mehreren Umdrehungen kdme es durch die unbegrenzte Zahl der
resultierenden Teilsatze zu einem enormen Anstieg des Rechenaufwands, so dass dieser Fall mit der Fehlermeldung
abgelehnt wird.

Ist eine Korrektur tberall oder nirgends auf der Ellipse mdglich, sind auch Ellipsen zulassig, die sich iber mehr als
eine volle Umdrehung erstrecken.

Reaktion: Korrektursatz mit Reorganisieren.
Lokale Alarmreaktion.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.
NC-Stop bei Alarm am Satzende.

Abhilfe: Fraser mit kleinerem Radius verwenden oder Bewegungssatz auf Satze mit maximal einer Umdrehung
programmieren.

Programmfort- Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm lIéschen und Programm fortsetzen.

setzung:

10762 [Kanal %1: ] Satz %2 Zuviele Leersatze zwischen zwei Verfahrsatzen bei aktiver
Werkzeugradiuskorrektur

Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

%2 = Satznummer, Label
Die zulassige Maximalanzahl Leersatze ist durch ein Maschinendatum begrenzt.

Reaktion: Korrektursatz mit Reorganisieren.
Lokale Alarmreaktion.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.
NC-Stop bei Alarm am Satzende.
Abhilfe: - Teileprogramm andern
- Maschinendatum &ndern
- Uberpriifung, ob SBL2 angewahlt. Bei SBL2 wird aus jeder Teileprogrammzeile ein Satz generiert, wodurch die
zulassige Anzahl von Leersatzen zwischen zwei Verfahrsatzen iberschritten werden kann.
Programmfort- Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm léschen und Programm fortsetzen.
setzung:
10763 [Kanal %1: ] Satz %2 Die Bahnkomponente des Satzes in der Korrekturebene wird Null.
Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

Reaktion:

94

%2 = Satznummer, Label

Durch die Kollisionstiberwachung bei aktiver Werkzeugradiuskorrektur wird die Bahnkomponente des Satzes in der
Korrekturebene Null. Enthalt der Originalsatz keine Bewegungsinformation senkrecht zur Korrekturebene, bedeutet
das, dass dieser Satz ausgelassen wird.

Der Alarm kann mit dem MD11410 $MN_SUPPRESS_ALARM_MASK Bit1 = 1 unterdriickt werden.

Alarmanzeige.

Alarme
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Abhilfe: - Das Verhalten ist an Engstellen, die mit dem aktiven Werkzeug nicht bearbeitet werden kénnen, korrekt.
- Teileprogramm nétigenfalls andern.
- Wenn nétig, Werkzeug mit kleinerem Radius verwenden.
- CDOF/CDOF2 programmieren.
Programmfort- Mit Loschtaste bzw. NC-START Alarm I6schen.
setzung:
10764 [Kanal %1: ] Satz %2 Nichtkontinuierliche Bahn bei aktiver Werkzeugradiuskorrektur
Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

%2 = Satznummer, Label

Dieser Alarm tritt auf, wenn bei aktiver Werkzeugradiuskorrektur der fir die Korrekturberechnung verwendete
Startpunkt ungleich dem Endpunkt des vorhergehenden Satzes ist. Dieser Fall kann z.B. auftreten, wenn ein
Geometrieachse zwischen zwei Satzen als Positionierachse verfahren wird, oder wenn bei einer aktiven
kinematischen Transformation (z.B. 5-Achs-Transformation) die Werkzeuglangenkorrektur verandert wird.

Reaktion: Korrektursatz mit Reorganisieren.
Lokale Alarmreaktion.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.
NC-Stop bei Alarm am Satzende.
Abhilfe: Teileprogramm andern.
Programmfort- Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm Iéschen und Programm fortsetzen.
setzung:
10765 [Kanal %1: ] Satz %2 3D-Werkzeugradiuskorrektur ist nicht moglich
Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

%2 = Satznummer, Label

Dieser Alarm tritt auf, wenn versucht wurde, die 3D-Werkzeugradiuskorrektur zu aktivieren, obwohl die dafir
notwendige Option in der Steuerung nicht enthalten ist.

Reaktion: Korrektursatz mit Reorganisieren.
Lokale Alarmreaktion.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.
NC-Stop bei Alarm am Satzende.

Abhilfe: Die Option kann durch Andern von Maschinendaten nicht aktiviert werden, da der erforderliche Code physikalisch
nicht vorhanden ist.

Programmfort- Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm I6schen und Programm fortsetzen.

setzung:

10776 [Kanal %1: ] Satz %2 Achse %3 muss bei Werkzeugradiuskorrektur Geometrieachse
sein

Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

Alarme

%2 = Satznummer, Label

%3 = Achsname

Der Alarm tritt auf, wenn eine Achse, die fir die Werkzeugradiuskorrektur benétigt wird, keine Geometrieachse ist. Bei
CUT2DF kann die Achse senkrecht zur Bearbeitungsebene Positionierachse sein, bei allen anderen Korrekturarten
(CUT2DF, CUT3DC, CUT3DF, CUT3DFF) missen alle Geometrieachsen auch als solche betrieben werden.
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Reaktion: Korrektursatz mit Reorganisieren.
Lokale Alarmreaktion.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.
NC-Stop bei Alarm am Satzende.
Abhilfe: Teileprogramm &ndern.
Bei Anwahl von G41/42 missen die beteieligten Achsen als GEOAX im Kanal bekannt sein. Dies ist durch die
Programmierung von GEOAX() oder G91 GO X0 YO0 im Satz vor G41/42 mdglich.
Programmfort- Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm lIéschen und Programm fortsetzen.
setzung:
10777 [Kanal %1: ] Satz %2 Werkzeugradiuskorrektur: zu viele Satze mit
Korrekturunterdriickung
Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

%2 = Satznummer, Label

Die zulassige Maximalanzahl von Satzen mit aktiver Korrekturunterdriickung bei Werkzeugradiuskorrektur ist durch
das MD20252 $MC_CUTCOM_MAXNUM_SUPPR_BLOCKS begrenzt.

Reaktion: Korrektursatz mit Reorganisieren.
Lokale Alarmreaktion.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.
NC-Stop bei Alarm am Satzende.
Abhilfe: - Teileprogramm andern.
- Maschinendatum andern.
- Uberpriifung, ob SBL2 angewahlt. Bei SBL2 wird aus jeder Teileprogrammzeile ein Satz generiert, wodurch die
zulassige Anzahl von Leersatzen zwischen zwei Verfahrsatzen Gberschritten werden kann.
Programmfort- Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm léschen und Programm fortsetzen.
setzung:
10778 [Kanal %1: ] Satz %2 Vorlaufstop bei aktiver Werkzeugradiuskorrektur
Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

%2 = Satznummer, Label

Wird bei aktiver Werkzeugradiuskorrektur ein Vorlaufstop erkannt (entweder vom Anwender programmiert oder intern
erzeugt) und das SD42480 $SC_STOP_CUTCOM_STOPRE ist gesetzt, so wird diese Warnung abgesetzt, da in
dieser Situation Maschinenbewegungen auftreten kénnen, die vom Anwender nicht beabsichtigt sind (Beenden der
Radiuskorrektur und erneutes Anfahren).

Alarme

Reaktion: Alarmanzeige.
NC-Stop bei Alarm am Satzende.
Abhilfe: - Bearbeitung mit CANCEL und Start fortsetzen.
- Teileprogramm andern.
- SD42480 $SC_STOP_CUTCOM_STOPRE auf FALSE setzen.
Programmfort- Mit Loschtaste bzw. NC-START Alarm I6schen.
setzung:
10780 [Kanal %1: ] Satz %2 Unzulassiger Wechsel eines Dreh- oder Schleifwerkzeuges bei
aktiver Werkzeugradiuskorrektur
Parameter: %1 = Kanalnummer
%2 = Satznummer, Label
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Erlauterung:

Ein Werkzeugwechsel, bei dem sich der Schneidenoffset (Differenz zwischen Schneidenmittelpunkt und
Schneidenbezugspunkt) andert, ist nur Geraden- und Polynomsatzen zulassig.

Er ist nicht zulassig in Kreissatzen, Evolventensatzen und Satzen, die rationale Polynome mit maximal zuldssigem
Zahler- und Nennergrad enthalten.

Reaktion: Korrektursatz mit Reorganisieren.

Lokale Alarmreaktion.

Nahtstellensignale werden gesetzt.

Alarmanzeige.

NC-Stop bei Alarm am Satzende.
Abhilfe: - Bearbeitung mit CANCEL und Start fortsetzen.

- Teileprogramm andern.

- SD42480 $SC_STOP_CUTCOM_STOPRE auf FALSE setzen.
Programmfort- Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm léschen und Programm fortsetzen.
setzung:
10784 [Kanal %1: ] Satz %2 Unzuldassiges Werkzeug bei WRK mit Begrenzungsflachen
Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

%2 = Satznummer, Label

Bei der Aktivierung der Werkzeugradiuskorrektur mit Begrenzungsflachen ist ein Werkzeug mit unguiltigem Typ aktiv.
Zugelassen sind nur Fraswerkzeuge mit den Werkzeugtypen 1 bis 399 mit folgenden Ausnahmen:

- 111 Fraser mit kugeliger Spitzenverrundung

- 1565 Kegelstumpffraser

- 156 Kegelstumpffraser

- 157 Kegelstumpffraser

Reaktion: Korrektursatz mit Reorganisieren.
Lokale Alarmreaktion.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.
NC-Stop bei Alarm am Satzende.
Abhilfe: Anderes Werkzeug verwenden.
Programmfort- Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm I6schen und Programm fortsetzen.
setzung:
10790 [Kanal %1: ] Satz %2 Ebenenwechsel bei Geradenprogrammierung mit Winkeln
Parameter: %1 = Kanalnummer
%2 = Satznummer, Label
Erlauterung: Bei der Programmierung zweier Geraden mit Angabe der Winkel wurde zwischen dem ersten und dem zweiten
Teilsatz die aktive Ebene gewechselt.
Reaktion: Korrektursatz mit Reorganisieren.
Lokale Alarmreaktion.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.
NC-Stop bei Alarm am Satzende.
Abhilfe: Teileprogramm andern.
Programmfort- Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm I6schen und Programm fortsetzen.
setzung:
10791 [Kanal %1: ] Satz %2 Ungiiltige Winkel bei Geradenprogrammierung
Parameter: %1 = Kanalnummer
%2 = Satznummer, Label
Alarme
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Erlauterung:

Bei der Programmierung eines aus zwei Geraden bestehenden Konturzuges mit Angabe der Winkel konnte kein
Zwischenpunkt gefunden werden.

Reaktion: Korrektursatz mit Reorganisieren.
Lokale Alarmreaktion.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.
NC-Stop bei Alarm am Satzende.
Abhilfe: Teileprogramm andern.
Programmfort- Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm I6schen und Programm fortsetzen.
setzung:
10792 [Kanal %1: ] Satz %2 Unzuléassiger Interpolationstyp bei Geradenprogrammierung mit
Winkeln
Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

%2 = Satznummer, Label

Bei der Programmierung zweier Geraden mit Angabe der Winkel ist nur Spline- oder Linearinterpolation zuléssig.
Kreis- oder Polynominterpolation sind nicht erlaubt.

Reaktion: Korrektursatz mit Reorganisieren.
Lokale Alarmreaktion.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.
NC-Stop bei Alarm am Satzende.
Abhilfe: Teileprogramm andern.
Programmfort- Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm léschen und Programm fortsetzen.
setzung:
10793 [Kanal %1: ] Satz %2 Zweiter Satz bei Geradeninterpolation mit Winkeln fehlt
Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

%2 = Satznummer, Label

Bei der Programmierung zweier Geraden mit Angabe der Winkel fehlt der zweite Satz. Dieser Fall tritt dann auf, wenn
der erste Teilsatz gleichzeitig der letzte Satz eines Programms ist oder wenn auf den ersten Teilsatz ein Satz mit
Vorlaufstop folgt.

Alarme

Reaktion: Korrektursatz mit Reorganisieren.
Lokale Alarmreaktion.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.
NC-Stop bei Alarm am Satzende.
Abhilfe: Teileprogramm andern.
Programmfort- Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm I6schen und Programm fortsetzen.
setzung:
10794 [Kanal %1: ] Satz %2 Im 2. Satz bei Geradeninterpolation mit Winkeln fehlt
Winkelangabe
Parameter: %1 = Kanalnummer
%2 = Satznummer, Label
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Erlauterung:

Bei der Programmierung zweier Geraden mit Angabe der Winkel fehlt im zweiten Satz die Winkelangabe. Der Fehler
kann nur auftreten, wenn im Vorgangersatz ein Winkel, aber keine Achse der aktiven Ebene programmiert wurde.
Fehlerursache kann deshalb auch sein, dass beabsichtigt war, im Vorgangersatz eine einzelne Gerade mit Winkel zu
programmieren. Dann muss im diesem Satz aber (genau) eine Achse der aktiven Ebene programmiert sein.

Reaktion: Korrektursatz mit Reorganisieren.
Lokale Alarmreaktion.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.
NC-Stop bei Alarm am Satzende.
Abhilfe: Teileprogramm &ndern.
Programmfort- Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm léschen und Programm fortsetzen.
setzung:
10795 [Kanal %1: ] Satz %2 Endpunktangabe bei Winkelprogrammierung widerspriichlich
Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

%2 = Satznummer, Label

Bei der Programmierung einer Geraden wurden sowohl beide Positionen der aktiven Ebene als auch ein Winkel
angegeben (die Position des Endpunktes ist tiberbestimmt) oder mit dem angegebenen Winkel kann die Position der
programmierten Koordinate nicht erreicht werden. Soll ein aus zwei Geraden bestehender Konturzug mit Winkeln
programmiert werden, ist diese Angabe zweier Achspositionen der Ebene und eines Winkels im zweiten Satz zulassig.
Der Fehler kann deshalb auch dann auftreten, wenn der Vorgangersatz wegen einer fehlerhaften Programmierung
nicht als erster Teilsatz eines solchen Konturzuges interpretiert werden konnte. Ein Satz wird dann als erster Satz
eines aus zwei Satzen besteheden Konturzuges interpretiert, wenn ein Winkel aber keine Achse der aktiven Ebene
programmiert wurde und wenn er nicht seinerseits bereits der zweite Satz eines Konturzuges ist.

Reaktion: Korrektursatz mit Reorganisieren.

Lokale Alarmreaktion.

Nahtstellensignale werden gesetzt.

Alarmanzeige.

NC-Stop bei Alarm am Satzende.
Abhilfe: Teileprogramm andern.
Programmfort- Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm I6schen und Programm fortsetzen.
setzung:
10800 [Kanal %1: ] Satz %3 Achse %2 ist keine Geometrieachse
Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

Reaktion:

Abhilfe:

Programmfort-
setzung:

Alarme

%2 = Achsname, Spindelnummer

%3 = Satznummer, Label

Bei einer aktiven Transformation oder einem Frame mit einer Rotationskomponente werden fiir die Satzaufbereitung
die Geometrieachsen gebraucht. Wurde eine Geometrieachse friilher einmal als Positionierachse verfahren, so bleibt
sie solange im Status "Positionierachse", bis sie wieder einmal als Geometrieachse programmiert wird.

Durch die POSA-Bewegung uber Satzgrenzen hinweg kann im Vorlauf nicht erkannt werden, ob die Achse bereits ihre
Zielposition erreicht hat, wenn der Satz zur Ausflihrung kommt. Das ist aber eine unbedingte Voraussetzung fiir die
Berechnung der ROT-Komponente eines Frames bzw. der Transformation.

Werden Geometrieachsen als Positionierachsen betrieben, darf:

1. im aktuellen Gesamtframe keine Rotation angegeben sein,

2. keine Transformation angewahlt sein.

Korrektursatz mit Reorganisieren.

Lokale Alarmreaktion.

Nahtstellensignale werden gesetzt.

Alarmanzeige.

Nach einer Transformations- oder Frameanwahl die als Positionierachse betriebene Geometrieachse noch einmal
programmieren (z.B. nach WAITP), um sie wieder in den Status "Geometrieachse" zu bringen.

Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm I6schen und Programm fortsetzen.
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10805

Parameter:

Erlauterung:

[Kanal %1: ] Satz %2 Repositionieren nach Geometrie- oder Trafoumschaltung

%1 = Kanalnummer
%2 = Satznummer, Label

Im ASUP wurde die Zuordnung von Geometrieachsen zu Kanalachsen oder die aktive Transformation geandert.

Reaktion: Interpreterstop

NC-Startsperre in diesem Kanal.

Nahtstellensignale werden gesetzt.

Alarmanzeige.
Abhilfe: Teileprogramm andern.
Programmfort- Mit RESET-Taste Alarm léschen. Teileprogramm neu starten.
setzung:
10810 [Kanal %1: ] Satz %2 keine Masterspindel definiert
Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

%2 = Satznummer, Label

Es wurde die Funktion "Umdrehungsvorschub" (mit G95 oder G96) oder "Gewindebohren ohne Ausgleichsfutter” (mit
G331/G332) programmiert, obwohl keine Masterspindel definiert ist, von der die Drehzahl abgenommen werden
kénnte.

Fir die Definition stehen das MD20090 $MC_SPIND_DEF_MASTER_SPIND fir die Voreinstellung (Default-Wert)
oder das Schliisselwort SETMS im Teileprogramm zur Verfliigung, mit dem jede Spindel des Kanals zur Masterspindel
umdefiniert werden kann.

Reaktion: Korrektursatz mit Reorganisieren.
Lokale Alarmreaktion.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.

Abhilfe: Masterspindel mit MD20090 $MC_SPIND_DEF_MASTER_SPIND[n]=m (n ... Kanalindex, m ... Spindel-Nr.)
voreinstellen oder im NC-Teileprogramm mit einem Bezeichner definieren, bevor eine G-Funktion programmiert wird,
die eine Masterspindel verlangt.

Die Maschinenachse, die als Spindel betrieben werden soll, muss im MD35000
$MA_SPIND_ASSIGN_TO_MACHAX[n]=m (n ... Maschinenachs-Index, m ... Spindel-Nr.) mit einer Spindelnummer
versehen sein. AuBerdem muss sie mit dem MD20070 $MC_AXCONF_MACHAX_USED[n]=m (n ... Kanalachs-
Index, m ... Maschinenachs-Index) einem Kanal (Kanalachs-Index 1 oder 2) zugeordnet sein.

Programmfort- Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm léschen und Programm fortsetzen.

setzung:

10820 [Kanal %1: ] Keine Rundachse/Spindel %2 definiert

Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

Reaktion:

Abihilfe:

Programmfort-
setzung:

100

%2 = Achsname, Spindelnummer

Fur Bahn- und Synchronachsen bzw. fiir eine Achse/Spindel wurde Umdrehungsvorschub programmiert, die
Rundachse/Spindel von der der Vorschub abgeleitet werden soll, ist jedoch nicht verfligbar.

Korrektursatz mit Reorganisieren.

Lokale Alarmreaktion.

Nahtstellensignale werden gesetzt.

Alarmanzeige.

Teileprogramm korrigieren oder SD43300 $SA_ASSIGN_FEED_PER_REV_SOURCE richtig setzen.

Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm léschen und Programm fortsetzen.

Alarme
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10860

Parameter:

Erlauterung:

[Kanal %1: ] Satz %2 Kein Vorschub programmiert

%1 = Kanalnummer
%2 = Satznummer, Label

Ursache:

Fur den angezeigten Verfahrsatz ist keine Verfahrgeschwindigkeit programmiert.

Vorschub F bzw. FZ:

Bei Vorgabe der Verfahrgeschwindigkeit mittels Vorschub F bzw. FZ wurde nach einem Wechsel des Vorschubtyps,
z. B. Linearvorschub G94 nach Umdrehungsvorschub G95 F bzw. G95 FZ, der Vorschub F bzw. FZ nicht erneut
programmiert.

Modaler Vorschub FRCM:

Bei Vorgabe der modalen Verfahrgeschwindigkeit FRCM fiir Rundung RND bzw. Fase CHF wurde nach einem
Wechsel des Vorschubtyps, z. B. Linearvorschub G94 nach Umdrehungsvorschub G95 oder Umdrehungsvorschub
G95 F nach Zahnvorschub G95 FZ, der Vorschub FRCM nicht erneut programmiert.

Hinweis

Der Vorschub FCRM muss bei einem Wechsel des Vorschubtyps auch dann neu programmiert werden, wenn der
aktuelle Verfahrsatz keine Fase CHF oder Rundung RND enthalt, der Vorschub FCRM vor dem Wechsel des
Vorschubtyps aber aktiv, d. h. ungleich 0 programmiert war.

Reaktion: Korrektursatz mit Reorganisieren.
Lokale Alarmreaktion.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.
Abhilfe: Vorschubwert entsprechend der Interpolationsart programmieren.
- G93: der Vorschub wird als zeitreziproker Wert unter Adresse F in [1/min] angegeben.
- G94 und G97: der Vorschub wird unter Adresse F in [mm/min] oder [m/min] programmiert.
- G95: der Vorschub wird als Umdrehungsvorschub unter der Adresse F in [mm/Umdrehung]
bzw. unter der Adresse FZ in [mm/Zahn] programmieren
- G96: der Vorschub wird als Schnittgeschwindigkeit unter der Adresse S in [m/min] programmiert. Er ergibt sich aus
der aktuellen Spindeldrehzahl.
Programmfort- Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm l6schen und Programm fortsetzen.
setzung:
10861 [Kanal %1: ] Satz %3 Achsgeschwindigkeit fiir Positionierachse %2 ist Null
programmiert
Parameter: %1 = Kanalnummer
%2 = Achse
%3 = Satznummer, Label
Erlauterung: Es ist keine Achsgeschwindigkeit programmiert und die im Maschinendatum eingestellte Positionsgeschwindigkeit ist
Null.
Reaktion: Korrektursatz mit Reorganisieren.
Lokale Alarmreaktion.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.
Abhilfe: Bitte das autorisierte Personal/Service benachrichtigen. Andere Geschwindigkeitim MD32060 $SMA_POS_AX_VELO
hinterlegen.
Programmfort- Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm Iéschen und Programm fortsetzen.
setzung:
Alarme
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10862

Parameter:

Erlauterung:

[Kanal %1: ] Satz %2 Masterspindel auch als Bahnachse verwendet

%1 = Kanalnummer

%2 = Satznummer, Label

Es wurde eine Bahn programmiert, die auch die Masterspindel als Bahnachse enthalt. Die Geschwindigkeit der Bahn
wird aber von der Masterspindel-Drehzahl abgeleitet (z.B. G95).

Reaktion: Korrektursatz mit Reorganisieren.
Lokale Alarmreaktion.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.
Abhilfe: Programm andern, dass kein Bezug auf sich selbst méglich ist.
Programmfort- Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm léschen und Programm fortsetzen.
setzung:
10865 [Kanal %1: ] Satz %2 FZ aktiv, jedoch keine Werkzeugkorrektur aktiv, Werkzeug %3
Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

Reaktion:

Abhilfe:

Programmfort-
setzung:

%2 = Achsname, Spindelnummer

%3 = Werkzeug

Fur den angezeigten Verfahrsatz ist Zahnvorschub aktiv, jedoch keine Werkzeugkorrektur aktiv.

Nach Fehlerquittierung kann verfahren werden. Fir die Berechnung des wirksamen Vorschubes wird dann ein Zahn
pro Umdrehung angenommen.

Korrektursatz mit Reorganisieren.

Lokale Alarmreaktion.

Nahtstellensignale werden gesetzt.

Alarmanzeige.

NC-Stop bei Alarm am Satzende.

NC-Programm auf korrekte Werkzeuganwahl Gberprifen und gegebenenfalls korrigieren und mit NC-Start das NC-
Programm fortsetzen.

oder:

Mit NC-Start das NC-Programm fortsetzen. Fiir die Berechnung des wirksamen Vorschubes wird ein Zahn pro
Umdrehung angenommen.

Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm I6schen und Programm fortsetzen.

10866

Parameter:

Erlauterung:

Reaktion:

Abhilfe:

102

[Kanal %1: ] Satz %2 FZ ist aktiv, jedoch die Anzahl der Zahne der aktiven D-Nr. %4 des
Werkzeuges %3 ist Null.

%1 = Kanalnummer

%2 = Satznummer, Label

%3 = Bezeichner

%4 = D-Nummer

Fur den angezeigten Verfahrsatz ist Zahnvorschub aktiv, jedoch eine D-Nummer mit $TC_DPNT (Anzahl der Zahne)
von Null angewahlt.

Nach Fehlerquittierung kann verfahren werden. Fir die Berechnung des wirksamen Vorschubes wird dann ein Zahn
pro Umdrehung angenommen.

Korrektursatz mit Reorganisieren.

Lokale Alarmreaktion.

Nahtstellensignale werden gesetzt.

Alarmanzeige.

NC-Stop bei Alarm.

NC-Programm auf korrekte Werkzeuganwahl Gberprifen und gegebenenfalls korrigieren und

mit NC-Start das NC-Programm fortsetzen.

oder:

Alarme
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Mit NC-Start das NC-Programm fortsetzen. Es wird dann mit der angenommenen Zahnezahl von 1
der Vorschub berechnet.

Programmfort- Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm I6schen und Programm fortsetzen.

setzung:

10870 [Kanal %1: ] Satz %2 Keine Planachse fiir konstante Schnittgeschwindigkeit definiert
Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

%2 = Satznummer, Label

Es wurde konstante Schnittgeschwindigkeit angewahlt, obwohl keine Planachse als Bezugsachse fir konstante
Schnittgeschwindigkeit appliziert oder mittels SCC[AX] zugeordnet ist.

Konstante Schnittgeschwindigkeit kann aktiviert werden durch:

- Grundstellung G96, G961 bzw. G962 der G-Gruppe 29 im Hochlauf

- Programmierung von G96, G961 oder G962

Eine Bezugsachse fiir G96, G961 oder G962 kann als Planachse im MD20100 $MC_DIAMETER_AX_DEF appliziert
bzw. Uber die Anweisung SCC[AX] definiert werden.

Reaktion: Korrektursatz mit Reorganisieren.
Lokale Alarmreaktion.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.

Abhilfe: Bitte das autorisierte Personal/Service benachrichtigen. Das MD20100 $MC_DIAMETER_AX_DEF prifen. Vor
Programmierung von G96, G961 oder G962 muss Uiber das MD20100 $MC_DIAMETER_AX_DEF oder SCC[AX] eine
Planachse als Bezugsachse fur konstante Schnittgeschwindigkeit definiert sein.

Programmfort- Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm I6schen und Programm fortsetzen.

setzung:

10880 [Kanal %1: ] Satz %2 Zuviele Leersatze zwischen 2 Verfahrsatzen beim Einfiigen von
Fasen oder Radien

Parameter: %1 = Kanalnummer
%2 = Satznummer, Label

Erlauterung: Zwischen 2 Satzen, die Konturelemente enthalten und die mit einer Fase oder einem Radius (CHF, RND) verbunden
werden sollen, sind mehr Satze ohne Konturinformation programmiert als im MD20200
$MC_CHFRND_MAXNUM_DUMMY_BLOCKS vorgesehen ist.

Reaktion: Korrektursatz mit Reorganisieren.

Lokale Alarmreaktion.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.

Abhilfe: Bitte das autorisierte Personal/Service benachrichtigen. Teileprogramm andern, damit die zuldssige Anzahl der
Leersatze nicht tberschritten wird oder das kanalspezifische MD20200
$MC_CHFRND_MAXNUM_DUMMY_BLOCKS (Leersatze bei Fase/Radius) an die maximale Anzahl der Leersatze
anpassen.

Programmfort- Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm Iéschen und Programm fortsetzen.

setzung:

10881 [Kanal %1: ] Satz %2 Uberlauf des lokalen Satzpuffers bei Fasen oder Radien

Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

Alarme

%2 = Satznummer, Label

Zwischen 2 Séatzen, die Konturelemente enthalten und die mit einer Fase oder einem Radius (CHF, RND) verbunden
werden sollen, sind so viele Leersatze ohne Konturinformation programmiert, dass der interne Pufferspeicher zu klein
ist.
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Reaktion: Korrektursatz mit Reorganisieren.
Lokale Alarmreaktion.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.
Abhilfe: Teileprogramm so &ndern, dass die Anzahl der Leersatze kleiner wird.
Programmfort- Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm lIéschen und Programm fortsetzen.
setzung:
10882 [Kanal %1: ] Satz %2 Aktivierung von Fasen oder Radien (nicht modal) ohne
Verfahrbewegung im Satz
Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

%2 = Satznummer, Label

Es wurde keine Fase oder kein Radius zwischen 2 Linear- oder Kreiskonturen eingefligt (Kantenbrechen), weil:
keine Geraden - oder Kreiskontur in der Ebene vorliegt

eine Bewegung auflerhalb der Ebene vorliegt

ein Ebenenwechsel vorgenommen wurde

die zulassige Anzahl der Leersatze ohne Verfahrinformation (Dummysatze) Uberschritten wurde

Reaktion: Korrektursatz mit Reorganisieren.
Lokale Alarmreaktion.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.

Abhilfe: Bitte das autorisierte Personal/Service benachrichtigen. Teileprogramm entsprechend des oben aufgefiihrten Fehlers
korrigieren bzw. im kanalspezifischen MD20200 $MC_CHFRND_MAXNUM_DUMMY_BLOCKS die Anzahl der
zulassigen Leersatze an die Programmierung anpassen.

Programmfort- Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm I6schen und Programm fortsetzen.

setzung:

10883 [Kanal %1: ] Satz %2 Fase oder Rundung muss verkiirzt werden

Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

%2 = Satznummer, Label

Dieser Alarm wird abgesetzt, wenn beim Einfiigen von Fasen oder Radien mindestens einer der beteiligten Satze so
kurz ist, dass das einzufiigende Konturelement gegenuber seinem eigentlich programmierten Wert verkleinert werden
muss. Der Alarm tritt nur dann auf, wenn im MD11411 SMN_ENABLE_ALARM_MASK das Bit 4 gesetzt ist.
Andernfalls wird die Fase bzw. Rundung ohne Alarm angepasst.

Reaktion: Lokale Alarmreaktion.

Nahtstellensignale werden gesetzt.

Alarmanzeige.

NC-Stop bei Alarm am Satzende.
Abhilfe: NC-Programm andern oder NC-Programm unverandert nach CANCEL und Start oder mit Start alleine fortsetzen
Programmfort- Mit Léschtaste bzw. NC-START Alarm l6schen.
setzung:
10890 [Kanal %1: ] Satz %2 Uberlauf des lokalen Satzpuffers bei Splineberechnung
Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:
Reaktion:
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%2 = Satznummer, Label
Die zulassige Maximalanzahl Leersatze ist durch ein Maschinendatum begrenzt.

Korrektursatz mit Reorganisieren.
Lokale Alarmreaktion.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.

Alarme
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Abhilfe: - Teileprogramm &ndern
- Maschinendatum &ndern
- Uberprufen, ob SBL2 angewahlt. Bei SBL2 wird aus jeder Teileprogrammzeile ein Satz generiert, wodurch die
zulassige Anzahl von Leersatzen zwischen zwei Verfahrsétzen Gberschritten werden kann.
Programmfort- Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm Iéschen und Programm fortsetzen.
setzung:
10891 [Kanal %1: ] Satz %2 Die Vielfachheit des Knotens ist groBer als die Ordnung
Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

%2 = Satznummer, Label

Beim B-Spline wurde der Knotenabstand PL (Knoten = Punkt am Spline, an dem 2 Polynome aneinandertreffen)
hintereinander zu oft mit Null programmiert (d.h. die "Vielfachheit" eines Knotenpunktes ist zu groR).

Beim quadratischen B-Spline darf maximal 2x hintereinander der Knotenabstand mit 0 angegeben werden, beim
kubischen B-Spline maximal 3x.

Reaktion: Korrektursatz mit Reorganisieren.
Lokale Alarmreaktion.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.
Abhilfe: Knotenabstand PL = 0 nur so oft hintereinander programmieren, wie es dem Grad des verwendeten B-Splines
entspricht.
Programmfort- Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm léschen und Programm fortsetzen.
setzung:
10900 [Kanal %1: ] Satz %2 Kein S-Wert fiir konstante Schnittgeschwindigkeit programmiert
Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

%2 = Satznummer, Label
Ist G96 aktiv, fehlt die konstante Schnittgeschwindigkeit unter der Adresse S.

Reaktion: Korrektursatz mit Reorganisieren.
Lokale Alarmreaktion.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.
Abhilfe: Konstante Schnittgeschwindigkeit unter S in [m/min] programmieren oder die Funktion G96 abwahlen. Z.B. bleibt bei
G97 der vorhergehende Vorschub erhalten - die Spindel dreht aber mit der momentanen Drehzahl weiter.
Programmfort- Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm Iéschen und Programm fortsetzen.
setzung:
10910 [Kanal %1: ] Satz %2 Irreguldrer Geschwindigkeitsverlauf in einer Bahnachse
Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

Alarme

%2 = Satznummer, Label

Bei der Analyse der Bahnachsverlaufe in der Satzaufbereitung wurde eine starke lokale Abweichung des
Geschwindigkeitsverlaufs einer oder mehrerer Bahnachsen relativ zur Bahngeschwindigkeit festgestellt.

Eine derartige Situation kann folgende Ursachen haben:

- Die Bahn verlauft in der Nahe singulérer Stellungen der Maschinenachskinematik.

- Der programmierte Konturverlauf ist sehr ungleichmanig.

- Die FGROUP-Festlegung relativ zur Kontur ist ungtinstig.

- Die Einstellung MD28530 $MC_MM_PATH_VELO_SEGMENTS=0 reicht fir Krimmungsanderungen, die innerhalb
eines Satzes auftreten, nicht aus. Dieses Problem tritt haufiger bei G643, G644 oder COMPCAD auf.

- Eine kinematische Transformation ist numerisch nicht exakt genug implementiert.
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Um Achsiiberlastungen sicher zu vermeiden, wird die Bahngeschwindigkeit in der Regel stark abgesenkt. Ggf. kann
es zum scheinbaren Stillstand der Maschine kommen. Ist die singuldre Stelle erreicht, treten plétzlich starke
Achsbewegungen auf.

Reaktion: Alarmanzeige.
Meldungsanzeige.

Abhilfe: Haufig liefert eine Unterteilung des Satzes in mehrere kleinere eine Verbesserung.
Ist MD28530 $MC_MM_PATH_VELO_SEGMENTS=0 gesetzt, so ist der Alarm ggf. durch einen Wert von MD28530
$MC_MM_PATH_VELO_SEGMENTS=3 oder 5 vermeidbar, da dann die Satze wesentlich genauer analysiert
werden.

Programmfort- Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm léschen und Programm fortsetzen.

setzung:

10911 [Kanal %1: ] Satz %2 Transformation gestattet kein Durchfahren des Pols.

Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

%2 = Satznummer, Label
Der vorgegebene Kurvenverlauf fuhrt durch den Pol der Transformation.

Reaktion: Interpreterstop
Lokale Alarmreaktion.
NC-Startsperre in diesem Kanal.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.
Abhilfe: Teileprogramm andern.
Programmfort- Mit RESET-Taste Alarm léschen. Teileprogramm neu starten.
setzung:
10912 [Kanal %1: ] Satz %2 Vorlauf ist nicht mehr sicher mit Hauptlauf synchronisiert
Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

%2 = Satznummer, Label

Der vorgegebene Kurvenverlauf kann nicht zuverlassig vorausberechnet werden. Ursache dafur ist entweder, dass
transformationssignifikante Achsen als Positionierachsen verfahren werden oder, dass ein Transformationspol von
der Kurve zu oft umschlungen wird.

Die Geschwindigkeitskontrolle wird ab diesem Satz im Hauptlauf ausgefiihrt. Sie ist konservativer als bei
Vorausberechnung. LookAhead wird deaktiviert. Ist eine Ubernahme der Geschwindigkeitskontrolle in den Hauptlauf
nicht méglich, wird die Teileprogrammbearbeitung abgebrochen.

Alarme

Reaktion: Alarmanzeige.

Abhilfe: In der Regel ist ein Eingriff nicht nétig. Die Geschwindigkeitsfiihrung arbeitet aber effektiver, wenn das Teileprogramm
geandert wird.
- Wird ein Transformationspol von der Kurve mehrfach umschlungen, so hilft eine Unterteilung des Satzes.
- Ist eine Positionierachse die Ursache, so ist zu priifen, ob die Achse nicht auch als Bahnachse verfahren werden
kann. Die Deaktivierung des LookAhead bleibt solange bestehen, bis der Vorlauf wieder von definierten
Voraussetzungen ausgehen kann (z.B. infolge Wechsel JOG->AUTO, Werkzeug- bzw. Werkzeugschneidenwechsel).

Programmfort- Mit Loschtaste bzw. NC-START Alarm I6schen.

setzung:

10913 [Kanal %1: ] Satz %2 negatives Vorschubprofil wird ignoriert

Parameter: %1 = Kanalnummer
%2 = Satznummer, Label
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Erlauterung:

Das vorgegebene Vorschubprofil ist z.T. negativ. Negativer Bahnvorschub ist aber nicht zuldssig. Das Vorschubprofil
wird ignoriert. Es wird der vorgegebene Vorschubsatzendwert Gber den gesamten Satz gefahren.

Reaktion: Lokale Alarmreaktion.
Alarmanzeige.

Abhilfe: In der Regel ist ein Eingriff nicht nétig. Die Alarmmeldung weist jedoch auf eine fehlerhafte Programmierung hin, die
beseitigt werden sollte.

Programmfort- Mit Loschtaste bzw. NC-START Alarm l6schen.

setzung:

10914 [Kanal %1: ] Satz %2: Bewegung nicht moglich bei aktiver Transformation.

Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

%2 = Satznummer, Label

Die Maschinenkinematik gestattet die vorgegebene Bewegung nicht. Transformationsabhangige Fehlerursachen
kénnen sein bei: TRANSMIT: Es existiert ein (kreisformiger) Bereich um den Pol, in den nicht positioniert werden kann.
Dieser Bereich entsteht dadurch, dass der Werkzeugbezugspunkt nicht bis in den Pol verfahren werden kann.

Der Bereich wird festgelegt durch

- die Maschinendaten (MD24920 $MC_TRANSMIT_BASE_TOOL..)

- die aktive Werkzeuglangenkorrektur (sieche $TC_DP..). Die Einrechnung der Werkzeuglangenkorrektur hangt ab von
der angewahlten Arbeitsebene (siehe G17,..).

- Die Maschine bleibt vor dem fehlerhaften Satz stehen.

Reaktion: Interpreterstop

Lokale Alarmreaktion.

NC-Startsperre in diesem Kanal.

Nahtstellensignale werden gesetzt.

Alarmanzeige.
Abhilfe: Anderung des Teileprogramms. Anderung einer falsch vorgegebenen Werkzeuglangenkorrektur.
Programmfort- Mit RESET-Taste Alarm l6schen. Teileprogramm neu starten.
setzung:
10915 [Kanal %1: ] Satz %2 Prep-Problem in LookAhead (Modul %3, Kennung %4)
Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

%2 = Satznummer, Label
%3 = Modulkennung
%4 = Fehlerkennung

Der parametrierte Speicher reicht nicht aus, um den LookAhead im Erweiterungsmode betreiben zu kdénnen.

Reaktion: Interpreterstop
Lokale Alarmreaktion.
NC-Startsperre in diesem Kanal.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.
NC-Stop bei Alarm.
Abhilfe: Parametrierung éndern. Arbeitsspeicher erhdhen. Standard-LookAhead verwenden.
Ggf. Siemens kontaktieren.
Programmfort- Mit RESET-Taste Alarm I6schen. Teileprogramm neu starten.
setzung:
10916 [Kanal %1: ] Satz %2 Prep-Problem in LookAhead (Modul %3, Kennung %4)
Parameter: %1 = Kanalnummer
%2 = Satznummer, Label
%3 = Modulkennung
%4 = Fehlerkennung
Alarme
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Erlauterung:

Der parametrierte Speicher reicht nicht aus, um ein optimales Bahngeschwindigkeitsprofil zu erstellen. Das erstellte
Profil ist weniger gleichmaRig, als an sich méglich.

Reaktion: Lokale Alarmreaktion.
Alarmanzeige.
Meldungsanzeige.
Abhilfe: Parametrierung éndern. IPO-Buffer erhéhen.
Programmfort- Mit Loschtaste bzw. NC-START Alarm I6schen.
setzung:
10930 [Kanal %1: ] Satz %2 Nicht erlaubte Interpolationsart in der Abspankontur
Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

%2 = Satznummer, Label

Im Konturprogramm flr das Abspanen sind die nachfolgenden Interpolationsarten erlaubt: GO0, G01, G02, G03, CIP,
CT

Reaktion: Lokale Alarmreaktion.
NC-Startsperre in diesem Kanal.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.
Abhilfe: Im Konturunterprogramm nur Bahnelemente programmieren, die aus Geraden und Kreisbégen bestehen.
Programmfort- Mit RESET-Taste Alarm léschen. Teileprogramm neu starten.
setzung:
10931 [Kanal %1: ] Satz %2 Fehlerhafte Abspankontur
Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

%2 = Satznummer, Label

Im Unterprogramm fiir die Kontur beim Abspanen sind folgende Fehler enthalten:
- Vollkreis

- sich schneidende Konturelemente

- falsche Startposition

Reaktion: Lokale Alarmreaktion.

NC-Startsperre in diesem Kanal.

Nahtstellensignale werden gesetzt.

Alarmanzeige.
Abhilfe: Die oben aufgefihrten Fehler sind im Unterprogramm fiir die Abspankontur zu korrigieren.
Programmfort- Mit RESET-Taste Alarm Iéschen. Teileprogramm neu starten.
setzung:
10932 [Kanal %1: ] Satz %2 Die Konturaufbereitung wurde erneut gestartet
Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:
Reaktion:

Abhilfe:

Programmfort-
setzung:
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%2 = Satznummer, Label
Die erste Konturaufbereitung/Konturdecodierung muss mit EXECUTE beendet werden.

Lokale Alarmreaktion.

NC-Startsperre in diesem Kanal.

Nahtstellensignale werden gesetzt.

Alarmanzeige.

Im Teileprogramm vor dem erneuten Aufruf der Konturaufbereitung (Schitisselwort CONTPRON) das Schliisselwort
EXECUTE fir die Beendigung der vorhergehenden Aufbereitung programmieren.

Mit RESET-Taste Alarm léschen. Teileprogramm neu starten.

Alarme
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10933

Parameter:

Erlauterung:

[Kanal %1: ] Satz %2 Das Konturprogramm enthélt zu wenig Kontursatze

%1 = Kanalnummer

%2 = Satznummer, Label

Das Konturprogramm enthalt bei

- CONTPRON weniger als 3 Kontursatze
- CONTDCON keinen Kontursatz

Reaktion: Lokale Alarmreaktion.
NC-Startsperre in diesem Kanal.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.
Abhilfe: Das Programm mit der Abspankontur auf mindestens 3 NC-Satze mit Achsbewegungen in beiden Achsen der
aktuellen Bearbeitungsebene vergroRRern.
Programmfort- Mit RESET-Taste Alarm Iéschen. Teileprogramm neu starten.
setzung:
10934 [Kanal %1: ] Satz %2 Das Feld fiir die Konturzerlegung ist zu klein dimensioniert
Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

%2 = Satznummer, Label

Wahrend der Konturzerlegung (aktiviert mit dem Schliisselwort CONTPRON) wird erkannt, dass das Feld fir die
Konturtabelle zu klein definiert wurde. Fur jedes zugelassene Konturelement (Kreis oder Gerade) muss eine Reihe in
der Konturtabelle vorhanden sein.

Reaktion: Lokale Alarmreaktion.
NC-Startsperre in diesem Kanal.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.

Abhilfe: Die Definition der Feldvariablen fiir die Konturtabelle an den zu erwartenden Konturelementen ausrichten. Die
Konturzerlegung teilt manche NC-Séatze in bis zu 3 Bearbeitungsschnitte auf. Beispiel: N100 DEF TABNAME_1 [30,
11] Feldvariablen fiir die Konturtabelle auf 30 Bearbeitungsschnitte ausgerichtet. Die Spaltenanzahl 11 ist eine feste
Groéle.

Programmfort- Mit RESET-Taste Alarm l6schen. Teileprogramm neu starten.

setzung:

10950 [Kanal %1: ] Berechnung der Bogenldngenfunktion ist zu ungenau

Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung: Die Berechnung der Bogenlangenfunktion konnte nicht mit der geforderten Genauigkeit durchgefiihrt werden.

Reaktion: Alarmanzeige.

Meldungsanzeige.

Abhilfe: Die Berechnung der Bogenlangenfunktion bei aktiver Polynom-Interpolation konnte nicht mit der geforderten
Genauigkeit durchgefiihrt werden. Es sollte entweder das MD20262 $MC_SPLINE_FEED_PRECISION erhoht
werden oder fiir die Darstellung der Bogenlangen Polynome mehr Speicher reserviert werden. Mit dem MD28540
$MC_MM_ARCLENGTH_SEGMENTS wird festgelegt, wieviele Polynom-Segmente pro Satz verwendet werden
kénnen, um die Bogenlangenfunktion anzunahern.

Programmfort- Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm léschen und Programm fortsetzen.

setzung:

Alarme
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10960

Parameter:

Erlauterung:

[Kanal %1: ] Satz %2 COMPCURV/COMPCAD und Radiuskorrektur nicht gleichzeitig
verwendbar

%1 = Kanalnummer

%2 = Satznummer, Label

Die Kompressor-Typen COMPCURY und COMPCAD k&nnen nicht zusammen mit der Werkzeugradiuskorrektur
verwendet werden. Bei aktiver Werkzeugradiuskorrektur kann nur der Kompressor-Typ COMPON aktiviert werden.

Reaktion: Korrektursatz mit Reorganisieren.
Lokale Alarmreaktion.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.
NC-Stop bei Alarm am Satzende.
Abhilfe: Teileprogramm andern.
Programmfort- Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm I6schen und Programm fortsetzen.
setzung:
10961 [Kanal %1: ] Satz %2 Bei aktiver Radiuskorrektur sind maximal kubische Polynome
zulassig.
Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

%2 = Satznummer, Label

Bei aktiver Radiuskorrektur sind maximal kubische Polynome fiir die Geometrieachsen zulassig. Es kénnen also in
diesem Fall keine Polynome 4. und 5. Grades programmiert werden.

Reaktion: Korrektursatz mit Reorganisieren.
Lokale Alarmreaktion.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.
NC-Stop bei Alarm am Satzende.
Abhilfe: Teileprogramm andern.
Programmfort- Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm léschen und Programm fortsetzen.
setzung:
10962 [Kanal %1: ] Satz %2 Funktion %3 nicht méglich mit Bahnkorrektur
Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

Reaktion:

Abhilfe:

Programmfort-
setzung:
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%2 = Satznummer, Label

%3 = Funktionsname

Die angegebene Funktion kann in diesem Softwarestand noch nicht zusammen mit der Werkzeugradiuskorrektur
verwendet werden. Bitte &ndern Sie das Teileprogramm oder erkundigen Sie sich nach einer neueren
Softwareversion.

Korrektursatz mit Reorganisieren.

Lokale Alarmreaktion.

Nahtstellensignale werden gesetzt.

Alarmanzeige.

NC-Stop bei Alarm am Satzende.

Teileprogramm andern.

Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm I6schen und Programm fortsetzen.

Alarme
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12000 [Kanal %1: ] Satz %2 Adresse %3 mehrfach programmiert

Parameter: %1 = Kanalnummer
%2 = Satznummer, Label
%3 = Quellstring der Adresse

Erlauterung: Die meisten Adressen (Adresstypen) durfen in einem NC-Satz nur einmal programmiert werden, damit die
Satzinformation eindeutig bleibt (z.B. X... T... F... usw. - Ausnahme: G-, M-Funktionen).

Reaktion: Korrektursatz mit Reorganisieren.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.

Abhilfe: Taste NC-Stopp betatigen und mit dem Softkey PROGRAMM KORREKTUR die Funktion "Korrektursatz" anwahlen.
Der Korrekturzeiger stellt sich auf den fehlerhaften Satz, der zu korrigieren ist.
Im NC-Programm mehrfach vorkommende Adressen entfernen (aulBer jene, bei denen mehrmalige Wertzuweisungen
erlaubt sind).
Kontrollieren, ob die Adresse (z.B. der Achsname) uber anwenderdefinierte Variable vorgegeben wird (evtl. nicht
einfach zu sehen, falls die Zuweisung des Achsnamens zur Variablen erst im Programm durch Rechenoperationen
erfolgt).

Programmfort- Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm I6schen und Programm fortsetzen.

setzung:

12010 [Kanal %1: ] Satz %2 Adresse %3 Adresstyp zu oft programmiert

Parameter: %1 = Kanalnummer
%2 = Satznummer, Label
%3 = Quellstring der Adresse

Erlauterung: Fur jeden Adresstyp ist intern festgelegt, wie oft er in einem NC-Satz vorkommen darf (so sind z.B. alle Achsen
zusammen ein Adresstyp, der ebenfalls einem Satzlimit unterliegt).

Reaktion: Korrektursatz mit Reorganisieren.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.

Abhilfe: Taste NC-Stopp betatigen und mit dem Softkey PROGRAMM KORREKTUR die Funktion "Korrektursatz" anwahlen.
Der Korrekturzeiger stellt sich auf den fehlerhaften Satz.
Die Programminformation ist auf mehrere Satze aufzuteilen (Es muss dann jedoch auf satzweise wirksame
Funktionen geachtet werden!).

Programmfort- Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm léschen und Programm fortsetzen.

setzung:

12020 [Kanal %1: ] Satz %2 unzulassige Adressmodifikation

Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

Reaktion:

Abhilfe:

Programmfort-
setzung:

Alarme

%2 = Satznummer, Label

Glltige Adresstypen sind 'IC', 'AC', 'DC', 'CIC', 'CAC', 'ACN', 'ACP", 'CACN', 'CACP". Nicht jede dieser
Adressmodifikationen ist auf jeden Adresstyp anwendbar. Welche davon fiir die einzelnen Adresstypen verwendet
werden kénnen, ist der Programmieranleitung zu entnehmen. Wird diese Adressmodifikation auf nicht erlaubte
Adresstypen angewandt, wird der Alarm generiert, z.B.:

N10 G02 X50 Y60 I=DC(20) J30 F100

Interpolations-Parameter mit DC.

Korrektursatz mit Reorganisieren.

Nahtstellensignale werden gesetzt.

Alarmanzeige.

Taste: NC-Stopp betatigen und mit dem Softkey PROGRAMM KORREKT. die Funktion "Korrektursatz" anwahlen. Der
Korrekturzeiger stellt sich auf den fehlerhaften Satz.

Satzweise Adressmodifikationen entsprechend der Programmieranleitung nur auf zuldssige Adressen anwenden.

Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm I6schen und Programm fortsetzen.
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12040

Parameter:

Erlauterung:

[Kanal %1: ] Satz %2 Ausdruck %3 ist nicht vom Datentyp 'AXIS’

%1 = Kanalnummer

%2 = Satznummer, Label

%3 = Quellstring im Block

Manche Schliisselworte verlangen bei ihrer nachfolgenden Parameterangabe die Daten in Variable vom Typ "AXIS".
So ist z.B. beim Schlisselwort PO im geklammerten Ausdruck der Achsbezeichner anzugeben, der als Variable vom
Typ AXIS definiert sein muss. Bei folgenden Schlisselworten sind nur Parameter vom Typ AXIS zulassig:

AX[..], FA[..], FD[..], FL[..], IP[..], OVRA]..], POI..], POS]I..], POSA[..]

Beispiel:

N5 DEF INT ZUSTELL=Z1 falsch, Zuordnung ergibt keinen Achsbezeichner sondern die Zahl "26 161"

N5 DEF AXIS ZUSTELL=Z1 richtig

N10 POLY PO[X]=(0.1,0.2,0.3) PO[Y]=(22,33,44) &PO[ZUSTELL]=(1,2,3)

Reaktion: Korrektursatz mit Reorganisieren.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.
Abhilfe: Taste: NC-Stopp betatigen und mit dem Softkey PROGRAMM KORREKT. die Funktion "Korrektursatz" anwahlen. Der
Korrekturzeiger stellt sich auf den fehlerhaften Satz.
Teileprogramm entsprechend den Anweisungen in den Programmieranleitungen korrigieren.
Programmfort- Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm léschen und Programm fortsetzen.
setzung:
12050 [Kanal %1: ] Satz %2 DIN-Adresse %3 nicht projektiert
Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

%2 = Satznummer, Label
%3 = DIN-Adresse im Quelltext-Block

Der Name der DIN-Adresse (z.B. X, U, X1) istin der Steuerung nicht definiert. Neben den festen DIN-Adressen enthalt
die Steuerung auch einstellbare Adressen. Siehe "Einstellbare Adressen" in der Programmieranleitung. Die Namen
dieser Adressen kénnen per Maschinendaten verandert werden.

z.B.: DIN-Bezeichner -> projektierter Bezeichner

GO01 -> GERADE, G04 -> WARTEN ...

Reaktion: Korrektursatz mit Reorganisieren.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.

Abhilfe: Programmieranleitung und Maschinendaten hinsichtlich der tatsachlich projektierten Adressen und ihrer Bedeutung
studieren und den DIN-Satz entsprechend korrigieren.

Programmfort- Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm I6schen und Programm fortsetzen.

setzung:

12060 [Kanal %1: ] Satz %2 gleiche G-Gruppe mehrmals programmiert

Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

112

%2 = Satznummer, Label

Die im Teileprogramm verwendbaren G-Funktionen sind in Gruppen eingeteilt, die syntaxbestimmend oder nicht
syntaxbestimmend sind. Aus jeder G-Gruppe darf nur jeweils eine G-Funktion programmiert werden. Die Funktionen
innerhalb einer Gruppe schlief3en sich gegenseitig aus.

Der Alarm bezieht sich nur auf die nicht syntaxbestimmenden G-Funktionen. Werden mehrere G-Funktionen aus
diesen Gruppen in einem NC-Satz aufgerufen, so wirkt die jeweils letzte einer Gruppe (die vorherigen werden
ignoriert).

Alarme
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Syntaxbestimmende G-Funktionen: 1. bis 4. G-Gruppe
Nicht syntaxbestimmende G-Funktionen: 5. bis n. G-Gruppe

Reaktion: Korrektursatz mit Reorganisieren.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.

Abhilfe: Taste NC-Stopp betétigen und mit dem Softkey PROGRAMM KORREKT. die Funktion "Korrektursatz" anwahlen. Der
Korrekturzeiger stellt sich auf den fehlerhaften Satz.
Abhilfe ist nicht nétig: Es sollte aber geprift werden, ob die zuletzt programmierte G-Funktion wirklich die gewtinschte
ist.

Programmfort- Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm léschen und Programm fortsetzen.

setzung:

12070 [Kanal %1: ] Satz %2 zuviele syntaxbestimmende G-Funktionen

Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

%2 = Satznummer, Label

Syntaxbestimmende G-Funktionen bestimmen den Aufbau des Teileprogrammsatzes und der darin enthaltenen
Adressen. In einem NC-Satz darf nur eine syntaxbestimmende G-Funktion programmiert werden. Syntaxbestimmend
sind die G-Funktionen der 1. - 4. G-Gruppe.

Reaktion: Korrektursatz mit Reorganisieren.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.
Abhilfe: Taste NC-Stopp betétigen und mit dem Softkey PROGRAMM KORREKT. die Funktion "Korrektursatz" anwahlen. Der
Korrekturzeiger stellt sich auf den fehlerhaften Satz.
NC-Satz analysieren und die G-Funktionen auf mehrere NC-Satze verteilen.
Programmfort- Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm I6schen und Programm fortsetzen.
setzung:
12080 [Kanal %1: ] Satz %2 Syntaxfehler bei Text %3
Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

%2 = Satznummer, Label

%3 = Quelltext-Bereich

An der gezeigten Textstelle wird die Grammatik dieses Satzes verletzt. Die genaue Fehlerursache kann nicht naher
angegeben werden, da zu viele Fehlermdglichkeiten bestehen.

Beispiel 1:

N10 IF GOTOF ... ; es fehlt die Bedingung fiir den Sprung!

Beispiel 2:

N10 DEF INT VARI=5

N11 X VARI ; es fehlt die Operation fiir die Variablen X und VARI

Reaktion: Korrektursatz mit Reorganisieren.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.
Abhilfe: Taste NC-Stopp betatigen und mit dem Softkey PROGRAMM KORREKT. die Funktion "Korrektursatz" anwahlen. Der
Korrekturzeiger stellt sich auf den fehlerhaften Satz.
Satz analysieren und anhand der Syntaxgraphen in der Programmieranleitung richtigstellen.
Programmfort- Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm I6schen und Programm fortsetzen.
setzung:
12090 [Kanal %1: ] Satz %2 Parameter %3 nicht erwartet
Parameter: %1 = Kanalnummer
%2 = Satznummer, Label
%3 = unerlaubter Parameter im Text
Alarme
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Erlauterung:

Die programmierte Funktion ist vordefiniert und erlaubt in ihnrem Aufruf keine Parameter. Angezeigt wird der erste
unerwartete Parameter.

Beispiel: Beim Aufruf des vordefinierten Unterprogramms TRAFOOF (Ausschalten einer Transformation) wurden
dennoch Parameter lbergeben (einer oder mehrere).

Reaktion: Korrektursatz mit Reorganisieren.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.
Abhilfe: Taste NC-Stopp betatigen und mit dem Softkey PROGRAMM KORREKT. die Funktion "Korrektursatz" anwahlen. Der
Korrekturzeiger stellt sich auf den fehlerhaften Satz.
Funktion ohne Parameteriibergabe programmieren.
Programmfort- Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm l6schen und Programm fortsetzen.
setzung:
12100 [Kanal %1: ] Satz %2 Durchlaufzahl %3 nicht erlaubt
Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

%2 = Satznummer, Label
%3 = Durchlaufzahl

Mit MCALL aufgerufenen Unterprogramme wirken modal, d.h. nach jedem Satz mit Weginformationen erfolgt
automatisch ein einmaliger Unterprogrammdurchlauf. Die Programmierung einer Durchlaufzahl unter der Adresse P
ist deshalb nicht zulassig.

Der modale Aufruf wirkt, bis ein erneuter MCALL programmiert wird; entweder mit einem neuen
Unterprogrammnamen oder ohne (L&schfunktion).

Reaktion: Korrektursatz mit Reorganisieren.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.
Abhilfe: Taste NC-Stopp betatigen und mit dem Softkey PROGRAMM KORREKTUR die Funktion "Korrektursatz" anwahlen.
Der Korrekturzeiger stellt sich auf den fehlerhaften Satz.
Unterprogrammaufruf MCALL ohne Durchlaufzahl programmieren.
Programmfort- Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm léschen und Programm fortsetzen.
setzung:
12110 [Kanal %1: ] Satz %2 Satzsyntax nicht interpretierbar
Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

%2 = Satznummer, Label

Die im Satz programmierten Adressen sind mit der glltigen syntaxbestimmenden G-Funktion nicht zulassig, z.B. G1
110 X20 Y30 F1000
Im Linearsatz darf kein Interpolationsparameter programmiert werden.

Alarme

Reaktion: Korrektursatz mit Reorganisieren.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.
Abhilfe: Taste NC-Stopp betatigen und mit dem Softkey PROGRAMM KORREKT. die Funktion "Korrektursatz" anwahlen. Der
Korrekturzeiger stellt sich auf den fehlerhaften Satz.
Satzaufbau Uberprufen und entsprechend den Programmanforderungen richtigstellen.
Programmfort- Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm I6schen und Programm fortsetzen.
setzung:
12120 [Kanal %1: ] Satz %2 G-Funktion nicht allein programmiert
Parameter: %1 = Kanalnummer
%2 = Satznummer, Label
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Erlauterung:

Die in diesem Satz programmierte G-Funktion muss alleine im Satz stehen. Im gleichen Satz diirfen keine allgemeinen
Adressen oder Synchronaktionen auftreten. Diese G-Funktionen sind:

G25, G26: Arbeitsfeld-, Spindeldrehzahlbegrenzung

G110, G111, G112: Polprogrammierung bei Polarkoordinaten

G92: Spindeldrehzahlbegrenzung bei v-konstant

STARTFIFO, STOPFIFO: Steuerung des Vorlaufpuffers

Z.B. G4 F1000 M100: Im G4-Satz ist keine M-Funktion erlaubt.

Reaktion: Korrektursatz mit Reorganisieren.

Nahtstellensignale werden gesetzt.

Alarmanzeige.
Abhilfe: G-Funktion alleine im Satz programmieren.
Programmfort- Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm I6schen und Programm fortsetzen.
setzung:
12140 [Kanal %1: ] Satz %2 Funktionalitat %3 nicht realisiert
Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

Reaktion:

Abhilfe:

Programmfort-
setzung:

%2 = Satznummer, Label

%3 = Softwarekonstrukt im Quelltext

Beim Vollausbau der Steuerung sind Funktionen mdéglich, die im derzeitigen Ausfuihrungsstand nicht implementiert
sind.

Korrektursatz mit Reorganisieren.

Nahtstellensignale werden gesetzt.

Alarmanzeige.

Taste NC-Stopp betatigen und mit dem Softkey PROGRAMM KORREKTUR die Funktion "Korrektursatz" anwahlen.
Der Korrekturzeiger stellt sich auf den fehlerhaften Satz.

Die angezeigte Funktion ist aus dem Programm zu entfernen.

Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm l6schen und Programm fortsetzen.

12150

Parameter:

Erlauterung:

Reaktion:

Abhilfe:

Programmfort-

setzung:

Alarme

[Kanal %1: ] Satz %2 Operation %3 mit Datentyp nicht vertréaglich

%1 = Kanalnummer
%2 = Satznummer, Label
%3 = String (verletzender Operator)

Die Datentypen sind mit der geforderten Operation nicht vertraglich (innerhalb eines arithmetischen Ausdrucks oder
bei einer Wertzuweisung).

Beispiel 1:

Rechenoperation

N10 DEF INT OTTO

N11 DEF STRING[17] ANNA

N12 DEF INT MAX

N50 MAX = OTTO + ANNA

Beispiel 2:

Wertzuweisung

N10 DEF AXIS BOHR N11 DEF INT OTTO : N50 OTTO = BOHR

Korrektursatz mit Reorganisieren.

Nahtstellensignale werden gesetzt.

Alarmanzeige.

Taste NC-Stopp betatigen und mit dem Softkey PROGRAMM KORREKTUR die Funktion "Korrektursatz" anwahlen.
Der Korrekturzeiger stellt sich auf den fehlerhaften Satz.

Definition der verwendeten Variablen so andern, dass die gewiinschten Operationen durchgefiihrt werden kénnen.

Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm I6schen und Programm fortsetzen.
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12160

Parameter:

Erlauterung:

Reaktion:

Abhilfe:

Programmfort-
setzung:

[Kanal %1: ] Satz %2 Wert %3 liegt auBerhalb des Wertebereichs

%1 = Kanalnummer

%2 = Satznummer, Label

%3 = unzulassiger Wert

Die programmierte Konstante fur die Variable liegt auRerhalb des Wertebereichs, der durch die Definition des
Datentyps vorab festgelegt wurde.

Ein Initialisierungswert in einer DEF- oder REDEF-Anweisung liegt auRerhalb der, in der DEF-Anweisung
programmierten oder bereits bestehenden, oberen (ULI) oder unteren (LLI) Grenzwerte.

Korrektursatz mit Reorganisieren.

Nahtstellensignale werden gesetzt.

Alarmanzeige.

Taste NC-Stopp betatigen und mit dem Softkey PROGRAMM KORREKT, die Funktion "Korrektursatz" anwahlen. Der
Korrekturzeiger stellt sich auf den fehlerhaften Satz.

Wert der Konstanten korrigieren oder Datentyp anpassen. Ist der Wert fiir eine Integer-Konstante zu grof3, so kann er
durch Anfiigen eines Dezimalpunktes als Real-Konstante angegeben werden.

Beispiel:

R1 =9 876 543 210 korrigieren in: R1 =9 876 543 210.

Wertebereich INTEGER: +/-(2**31 - 1)

Wertebereich REAL:  +/-(10**-300 .. 10**+300)

Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm léschen und Programm fortsetzen.

12161

Parameter:

Erlauterung:

[Kanal %1: ] Satz %2 Fehler beim Definieren des Limits %3

%1 = Kanalnummer
%2 = Satznummer, Label
%3 = unzulassiger Limitwert
Der Alarm kann folgende Ursachen haben.
-Beim Definieren (DEF) bzw. Redefinieren (REDEF) der Limits einer Variablen wurde der obere Grenzwert kleiner
angegeben als der untere Grenzwert.
-Es wurde ein Limit fiir einen Variablentyp programmiert der nicht vom Typ CHAR, INT oder REAL ist.
-Es wurde ein Limitwert vom Type char programmiert fir eine Variablen mit dem Datentyp INT oder REAL.
-Es wurde ein String (mehr als ein character) fiir eines der Limits programmiert.

Reaktion: Korrektursatz mit Reorganisieren.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.

Abhilfe: Tritt der Alarm im Teileprogramm auf (DEF-Anweisung) dann, Taste NC-Stopp betatigen und mit dem Softkey
PROGRAMM KORREKT, die Funktion "Korrektursatz" anwahlen. Der Korrekturzeiger stellt sich auf den fehlerhaften
Satz.
AnschlieBend die Limitwerte anpassen oder bei einem unzuldssigen Datentyp die Limitprogrammierung ganz
entfernen.
Tritt der Alarm beim Ubersetzen einer GUD- oder ACCESS-Datei auf, die GUD- oder ACCESS-Definitionsdatei (DEF-
File) korrigieren.

Programmfort- Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm I6schen und Programm fortsetzen.

setzung:

12162 [Kanal %1: ] Satz %2 physikalische Einheit nicht erlaubt

Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

116

%2 = Satznummer, Label

In einer DEF- oder REDEF-Anweisung darf eine physikalische Einheit nur fiir Variablen definiert werden die vom
Datentyp INT oder REAL sind. Aulerdem diirfen fiir die physikalisch Einheit nur folgende Werte programmiert werden:
0 keine physikalische Einheit

1 Linear oder Winkel Position, abhangig vom Achstyp

Alarme
Diagnosehandbuch, 09/2011, 6FC5398-8BP40-2AA0



NCK-Alarme

Reaktion:

Abhilfe:

Programmfort-
setzung:

Alarme

Linear Position [ mm ; inch ]

Winkel Position [ Grad ]

Linear oder Winkel Geschwindigkeit, abhangig vom Achstyp
Linear Geschwindigkeit [ mm/min]

Winkel Geschwindigkeit [ U/min ]

Linear oder Winkel Beschleunigung, abhangig vom Achstyp
Linear Beschl. [ m/s?; inch/s? ]

9 Winkel Beschl. [ U/s?]

10 Linear oder Winkel Ruck

11 Linear Ruck [ m/s® ; inch/s®]

12 Winkel Ruck [ U/s?®]

13 Zeit[s]

14 Lageregler Verstarkung [ 16.667/s ]

15 Umdrehungsvorschub [ mm/Umdr ; inch/Umdr ]

16 Einheit fur Temperaturkompensationswerte, abhangig vom Achstyp
18 Kraft [N]

19 Masse [kg]

20 Tragheitsmoment [ kgm? ]

21 Prozent

22 Frequenz[Hz]

23 Spannung[V]

24 Strom[A]

25 Temperatur [ Grad Celsius ]

26 Winkel [ Grad ]

27 KV [1000/min ]

28 Linear oder Winkel Position [ mm|Grad bzw. inch|Grad ]
29 Schnittgeschwindigkeit [ m/min ; feet/min ]

30 Umfangsgeschwindigkeit [ m/s ; feet/s ]

31 Widerstand [ Ohm ]

32 Induktivitat [ mH ]

33 Drehmoment [ Nm ]

34 Drehmomentkonstante [ Nm/A ]

35 Stromreglerverstarkung [ V/A ]

36 Drehzahlreglerverstarkung [ Nm/rad s 1]

37 Drehzahl [ U/min ]

42 Leistung [ kW ]

43 Strom klein [ A ]

46 Drehmoment klein [ uNm ]

48 Promille HZ_PER_SEC =49, [ Hz/s ]

65 Durchfluss [I/min]

66 Druck [bar]

67 Volumen [cm?]

68 Streckenverstarkung [mm/Vmin]

69 Streckenverstarkung Kraftregler[N/V]

155 Gewindesteigung [mm/Umdr ; inch/Umdr]

156 Gewindesteigungsanderung [mm/Umdr? ; inch/Umdr?]
Korrektursatz mit Reorganisieren.

Nahtstellensignale werden gesetzt.

Alarmanzeige.

Tritt der Alarm im Teileprogramm auf (DEF-Anweisung) dann, Taste NC-Stopp betatigen und mit dem Softkey
PROGRAMM KORREKT, die Funktion "Korrektursatz" anwahlen. Der Korrekturzeiger stellt sich auf den fehlerhaften
Satz.

Im Korrektursatz kann jetzt in der DEF-Anweisung der Datentyp angepasst werden oder es muss die physikalische
Einheit (PHU xy) entfernt werden.

Tritt der Alarm beim Ubersetzen einer GUD- oder ACCESS-Datei auf, die GUD- oder ACCESS-Definitionsdatei (DEF-
File) korrigieren.

Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm I6schen und Programm fortsetzen.

o~NOoOO OB WN
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12163

Parameter:

Erlauterung:

[Kanal %1: ] Satz %2 Zugriffsschutzinderung nicht erlaubt

%1 = Kanalnummer

%2 = Satznummer, Label

Die Anderung der Zugriffsrechte fiir Systemvariablen (mit REDEF) ist in GUD-Dateien nicht erlaubt. Die Anderung ist
nur in den ACCESS-Dateien méglich (_N_SYSACCESS_DEF, _N_SACCESS_DEF, _N_MACCESS_DEF und
_N_UACCESS_DEF).

Reaktion: Korrektursatz mit Reorganisieren.

Nahtstellensignale werden gesetzt.

Alarmanzeige.
Abhilfe: REDEF-Anweisung aus der GUD-Datei entfernen und in eine der ACCESS-Dateien einfligen.
Programmfort- Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm Iéschen und Programm fortsetzen.
setzung:
12164 [Kanal %1: ] Satz %2 Zugriffsschutz mehrfach programmiert %3
Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

%2 = Satznummer, Label

%3 = doppelt programmierte Schutzstufe

Mit den Sprachbefehlen APW und APR wird der Zugriffsschutz fiir den Teileprogrammzugriff als auch fiir den BTSS-
Zugriff programmiert. Mit APWP und APRP wird der Zugriffschutz aus dem Teileprogramm und mit APWB und APRB
der Zugriffschutz Gber die BTSS-Schnittstelle festgelegt. Wird in einem Satz APW zusammen mit APWP bzw. APWB
oder APR zusammen mit APRP bzw. APRB programmiert fiihrt dies zu einem Konflikt da die Schutzstufenzuordnung
nicht mehr eindeutig ist.

Reaktion: Korrektursatz mit Reorganisieren.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.

Abhilfe: Wenn der Zugriffsschutz im Teileprogramm und iber BTSS unterschiedlich hoch sein soll, dann duirfen nur die
Sprachbefehle APWP, APWB, APRP und APRB verwendet werden. Soll der Zugriffsschutz im Teileprogramm und
der BTSS gleich sein kann er auch mit APW bzw. APR programmiert werden allerdings dirfen dann die Befehle
APWP und APWB bzw. APRP und APRB nicht im selben Satz programmiert werden.

Programmfort- Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm Iéschen und Programm fortsetzen.

setzung:

12170 [Kanal %1: ] Satz %2 Name %3 mehrfach definiert

Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

Reaktion:

Abhilfe:

Programmfort-
setzung:
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%2 = Satznummer, Label

%3 = Symbol im Satz

Das in der Fehlermeldung gezeigte Symbol wurde bereits im laufenden Teileprogramm definiert.Es ist zu beachten,
dass anwenderdefinierte Bezeichner mehrfach vorkommen dirfen, wenn die Mehrfachdefinition in anderen (Unter-
)Programmen erfolgt, d.h. lokale Variable diirffen mit dem gleichen Namen wieder definiert werden, wenn das
Programm verlassen wurde (Unterprogramme) oder bereits abgelaufen ist. Dies gilt sowohl fir benutzerdefinierte
Symbole (Labels, Variablen) als auch fiir Maschinendaten (Achsen, DIN-Adressen und G-Funktionen).
Korrektursatz mit Reorganisieren.

Nahtstellensignale werden gesetzt.

Alarmanzeige.

Angezeigt wird das Symbol, das die Datenhaltung bereits kennt. Mit dem Programmeditor ist dieses Symbol im
Definitionsteil des aktuellen Programms zu suchen. Das 1. oder das 2. Symbol muss mit einem unterschiedlichen
Namen versehen werden.

Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm I6schen und Programm fortsetzen.

Alarme
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12180 [Kanal %1: ] Satz %2 unerlaubte Kettung der Operatoren %3
Parameter: %1 = Kanalnummer
%2 = Satznummer, Label
%3 = gekettete Operatoren
Erlauterung: Unter Operatorenkettung ist das Hintereinanderschreiben von binaren und unaren Operatoren zu verstehen, ohne
dass eine Klammerung verwendet wurde.
Beispiel:
N10 ERG = VARA - (- VARB) ; richtige Schreibweise
N10 ERG = VARA - - VARB ; Fehler!
Reaktion: Korrektursatz mit Reorganisieren.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.
Abhilfe: Den Ausdruck korrekt und eindeutig unter Zuhilfenahme von Klammerung formulieren; dies erhoht die Klarheit und
die Lesbarkeit eines Programms.
Programmfort- Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm I6schen und Programm fortsetzen.
setzung:
12185 [Kanal %1: ] Satz %2 Eine Bit-Verkniipfung mit %3 ist nicht erlaubt
Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

%2 = Satznummer, Label

%3 = Adressname

Eine Bitverknipfung bei der Zuweisung an diese Adresse ist nicht méglich. Bitverknipfungen sind nur fur
Kopplungsadressen erlaubt ( CPMBRAKE, CPMVDI und CPMAL ).

Reaktion: Korrektursatz mit Reorganisieren.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.
Abhilfe: Teileprogramm andern.
Falls der Datentyp der Adresse eine Bitverknlipfung zu lasst, den Wert der Adresse in eine Variable schreiben, eine
BitverknUpfung mit der Variablen ausfiihren und die Variable der Adresse zuweisen.
Programmfort- Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm l6schen und Programm fortsetzen.
setzung:
12190 [Kanal %1: ] Satz %2 Zu viele Dimensionen bei Variable vom Typ FELD
Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

Reaktion:

Abhilfe:

Programmfort-
setzung:

Alarme

%2 = Satznummer, Label

Felder mit Variablen vom Typ STRING durfen maximal 1-dimensional sein, mit allen anderen Variablen maximal 2-
dimensional.

Korrektursatz mit Reorganisieren.

Nahtstellensignale werden gesetzt.

Alarmanzeige.

Taste NC-Stopp betatigen und mit dem Softkey PROGRAMM KORREKT. die Funktion "Korrektursatz" anwahlen. Der
Korrekturzeiger stellt sich auf den fehlerhaften Satz.

Die Definition des Feldes korrigieren, bei mehrdimensionalen Feldern evtl. ein 2. zweidimensionales Feld definieren
und mit dem gleichen Feldindex operieren.

Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm Iéschen und Programm fortsetzen.
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12200

Parameter:

Erlauterung:

[Kanal %1: ] Satz %2 Symbol %3 kann nicht angelegt werden

%1 = Kanalnummer

%2 = Satznummer, Label

%3 = Symbol im Quell-Block

Das mit der DEF-Anweisung anzulegende Symbol kann nicht angelegt werden, weil:
- es bereits definiert ist (z.B. als Variable oder Funktion)

- der interne Speicherplatz nicht mehr ausreicht (z.B. bei groen Feldern)

Reaktion: Korrektursatz mit Reorganisieren.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.

Abhilfe: Folgende Prifungen vornehmen:
- Mit dem Texteditor priifen, ob der zu vergebende Name im laufenden Programmzyklus (Hauptprogramm und
aufgerufene Unterprogramme) bereits verwendet wurde.
- Speicherbedarf der bereits definierten Symbole abschatzen und evtl. dadurch reduzieren, dass weniger globale und
mehr lokale Variable verwendet werden.

Programmfort- Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm léschen und Programm fortsetzen.

setzung:

12205 [Kanal %1: ] Satz %2 Bereichsangabe fiir GUD-Bereich fehlt

Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

%2 = Satznummer, Label

Bei der Definitionsanweisung fiir eine GUD-Variable wurde die Bereichsangabe
(NCK oder CHAN) nicht programmiert.

Reaktion: Korrektursatz mit Reorganisieren.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.
Abhilfe: Die Bereichsangabe fur die GUD-Variablendefinition in der GUD-Definitionsdatei erganzen.
Bei der Definition einer GUD-Variable muss folgende Syntax eingehalten werden:
DEF <Bereich> <Datentyp> <Variablenname> z. B.
DEF NCK INT intVar1
DEF CHAN REAL realVar1
Programmfort- Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm léschen und Programm fortsetzen.
setzung:
12210 [Kanal %1: ] Satz %2 String %3 zu lang
Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

Reaktion:

Abihilfe:

Programmfort-
setzung:
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%2 = Satznummer, Label

%3 = String im Quellblock

- Bei der Definition einer Variablen vom Typ STRING wurde versucht, mehr als 200 Zeichen zu initialisieren.
- Bei einer Zuweisung wurde festgestellt, dass der String nicht in die angegebene Variable passt.

- In Synchronaktionen wurde ein String mit mehr als 31 Zeichen programmiert.

Korrektursatz mit Reorganisieren.

Nahtstellensignale werden gesetzt.

Alarmanzeige.

Taste NC-Stopp betatigen und mit dem Softkey PROGRAMM KORREKT. die Funktion "Korrektursatz" anwahlen. Der
Korrekturzeiger stellt sich auf den fehlerhaften Satz.

- Kiirzeren String wahlen oder die Zeichenkette auf 2 Strings aufteilen

- GroRere Stringvariable definieren

- String auf 31 Zeichen begrenzen

Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm léschen und Programm fortsetzen.

Alarme
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12220 [Kanal %1: ] Satz %2 Bindrkonstante %3 im String zu lang

Parameter: %1 = Kanalnummer
%2 = Satznummer, Label
%3 = Binarkonstante

Erlauterung: Bei der Initialisierung oder der Wertzuweisung einer Variablen vom Typ STRING wurden als Binarkonstante mehr als
8 Bits festgestellt.
DEF STRING[8] OTTO = "ABC'H55"B000011111'DEF"

Reaktion: Korrektursatz mit Reorganisieren.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.

Abhilfe: Taste NC-Stopp betatigen und mit dem Softkey PROGRAMM KORREKT. die Funktion "Korrektursatz" anwahlen. Der
Korrekturzeiger stellt sich auf den fehlerhaften Satz.
Im Fenster fir die Alarmmeldung werden immer die ersten Zeichen der Binarkonstante angezeigt obwohl die
Uberzahligen Bits evil. erst weiter hinten stehen. Es ist also immer die gesamte Binarkonstante auf einen fehlerhaften
Wert zu kontrollieren.

Programmfort- Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm léschen und Programm fortsetzen.

setzung:

12230 [Kanal %1: ] Satz %2 Hexadezimalkonstante %3 im String zu groR

Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

%2 = Satznummer, Label

%3 = Hexadezimalkonstante

Ein String kann auch Bytes enthalten, die keinem eingebbaren Zeichen entsprechen bzw. die bei einer Tastatur mit
minimierter Tastenanzahl nicht zur Verfligung stehen. Diese werden als Binar- oder als Hex-Konstanten eingegeben.
Sie durfen nur je ein Byte belegen - missen also < 256 sein, z.B.

N10 DEF STRING[2] OTTO=""HCA' 'HFE""

Reaktion: Korrektursatz mit Reorganisieren.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.

Abhilfe: Taste NC-Stopp betatigen und mit dem Softkey PROGRAMM KORREKT. die Funktion "Korrektursatz" anwahlen. Der
Korrekturzeiger stellt sich auf den fehlerhaften Satz.
Im Fenster fiir die Alarmanzeige werden immer die ersten Zeichen der Hexadezimalkonstante angezeigt, obwohl die
Uberzahligen Dezimalen evil. erst weiter hinten stehen. Es ist daher immer die gesamte Hexadezimalkonstante auf
einen fehlerhaften Wert hin zu kontrollieren.

Programmfort- Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm I6schen und Programm fortsetzen.

setzung:

12260 [Kanal %1: ] Satz %2 zu viele Initialisierungswerte angegeben %3

Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

Reaktion:

Abhilfe:

Alarme

%2 = Satznummer, Label

%3 = Quell-String

Bei der Initialisierung eines Feldes (Felddefinition und Wertzuweisung zu einzelnen Feldelementen) sind mehr
Initialisierungswerte als Feldelemente vorhanden. Beispiel: N10 DEF INT OTTO[2,3]=(..., ... , {mehr als 6 Werte})
Korrektursatz mit Reorganisieren.

Nahtstellensignale werden gesetzt.

Alarmanzeige.

Taste NC-Stopp betatigen und mit dem Softkey PROGRAMM KORREKT. die Funktion "Korrektursatz" anwahlen. Der
Korrekturzeiger stellt sich auf den fehlerhaften Satz.

NC-Programm kontrollieren, ob:

1. bei der Felddefinition die Anzahl der Feldelemente (n,m) richtig angegeben wurde (DEF INT FELDNAME[n,m] z.B.
ein Feld mit 2 Zeilen und 3 Spalten: n=2, m=3). 2. bei der Initialisierung die Wertzuweisung richtig vorgenommen
wurde (Werte der einzelnen Feldelemente durch Komma getrennt, Dezimalpunkt bei Variablen vom Typ REAL).
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Programmfort- Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm léschen und Programm fortsetzen.
setzung:

12261 [Kanal %1: ] Satz %2 Initialisierung von %3 nicht erlaubt
Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

%2 = Satznummer, Label

%3 = Quell-String

Variable vom Typ Frame kdnnen bei der Definition nicht initialisiert werden. Beispiel: DEF FRAME LOCFRAME =
CTRANS(X,200)

Ebenso lassen sich keine Defaultwerte bei der Feldinitialisierung per SET im Programmablauf bei Achsen
programmieren.

Eine REDEF-Anweisung mit PRLOC ist nur fur Settingdaten erlaubt,

aber nicht fir Maschinendaten oder Variablen.

Reaktion: Korrektursatz mit Reorganisieren.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.

Abhilfe: Initialisierung in eigenem Satz im Abarbeitungsteil des Programms vornehmen: DEF FRAME LOCFRAME
LOCFRAME = CTRANS(X,200)
Bei Verwendung fiir Achsvariablen:
DEF AXIS AXIS_VAR [10] AXIS_VAR [5] = SET (X, , Y) ersetzen durch: DEF AXIS AXIS_VAR [10] AXIS_VAR [5] =
XAXIS_VAR [7]=Y
Wird mit REDEF ... INIRE, INIPO, INICF, PRLOC das Verhalten einer GUD, LUD usw. geandert muss das MD11270
$MN_DEFAULT_VALUES_MEM_MASK gleich 1 sein

Programmfort- Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm léschen und Programm fortsetzen.

setzung:

12270 [Kanal %1: ] Satz %2 Makroname %3 bereits definiert

Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

%2 = Satznummer, Label

%3 = Quell-String Makroname

Der Name des Makros, der mit der Anweisung DEFINE gewahlt werden sollte, ist in der Steuerung bereits definiert als:
Makroname

Schlusselwort

Variable

projektierter Bezeichner.

Alarme

Reaktion: Korrektursatz mit Reorganisieren.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.
Abhilfe: Taste NC-Stopp betatigen und mit dem Softkey PROGRAMM KORREKT. die Funktion "Korrektursatz" anwahlen. Der
Korrekturzeiger stellt sich auf den fehlerhaften Satz.
DEFINE-Anweisung mit anderem Makronamen wahlen.
Programmfort- Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm Iéschen und Programm fortsetzen.
setzung:
12280 [Kanal %1: ] Satz %2 maximale Makro-Lange mit %3 liberschritten
Parameter: %1 = Kanalnummer
%2 = Satznummer, Label
%3 = Quellstring
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Erlauterung:

Die Anweisungsfolge auf der rechten Seite des Makros ist auf 256 Zeichen begrenzt. Wird versucht, eine gréRere
Zeichenfolge unter einem Makro zu definieren (nur lber die V.24-Eingabe von NC-Satzen mdglich, da die
Kommunikation zwischen Bedientafel und NCK die Satzlange auf 242 Zeichen begrenzt), kommt es zur
Alarmanzeige.

Reaktion: Korrektursatz mit Reorganisieren.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.

Abhilfe: Taste NC-Stopp betatigen und mit dem Softkey PROGRAMM KORREKT. die Funktion "Korrektursatz" anwahlen. Der
Korrekturzeiger stellt sich auf den fehlerhaften Satz.
Die unter dem Makro zu definierenden Funktionen auf 2 Makros aufteilen.

Programmfort- Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm I6schen und Programm fortsetzen.

setzung:

12290 [Kanal %1: ] Satz %2 Rechenvariable %3 nicht definiert

Parameter: %1 = Kanalnummer
%2 = Satznummer, Label
%3 = Quellstring Rechenvariable

Erlauterung: Nur die R-Parameter als Rechenvariable sind vordefiniert - alle anderen Rechenvariablen missen vor ihrer
Verwendung mit der DEF-Anweisung definiert werden. Die Anzahl der Rechenparameter wird Uber Maschinendaten
definiert. Die Namen mussen eindeutig sein und durfen in der Steuerung nicht nochmal vorkommen (Ausnahme:
lokale Variable).

Reaktion: Korrektursatz mit Reorganisieren.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.

Abhilfe: Taste NC-Stopp betétigen und mit dem Softkey PROGRAMM KORREKT. die Funktion "Korrektursatz" anwahlen. Der
Korrekturzeiger stellt sich auf den fehlerhaften Satz.
Im Definitionsteil des Programms die gewunschte Variable festlegen (evtl. im aufrufenden Programm, wenn es eine
globale Variable sein soll).

Programmfort- Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm I6schen und Programm fortsetzen.

setzung:

12300 [Kanal %1: ] Satz %2 Call-by-Reference-Parameter fehlt bei UP-Aufruf %3

Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

Alarme

%2 = Satznummer, Label

%3 = Quellstring

In der Unterprogrammdefinition wurde ein formaler REF-Parameter (call-by-reference Parameter) angegeben, dem
beim Aufruf kein aktueller Parameter zugeordnet wurde.

Die Zuordnung erfolgt beim UP-Aufruf aufgrund der Position des Variablennamens und nicht aufgrund des Namens!
Beispiel:

Unterprogramm: (2 call-by-value Parameter X und Y,

1 call-by-reference Parameter Z)

PROC XYZ (INT X, INT Y, VAR INT 2)

M17

ENDPROC
Hauptprogramm:
N10 DEF INT X
N11 DEF INT Y
N11 DEF INT Z

N50 XYZ (X, Y) ;REF-Parameter Z fehlt
oder
N50 XYZ (X, Z) ;REF-Parameter Y fehlt!
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Reaktion: Korrektursatz mit Reorganisieren.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.

Abhilfe: Taste NC-Stopp betatigen und mit dem Softkey PROGRAMM KORREKT. die Funktion "Korrektursatz" anwahlen. Der
Korrekturzeiger stellt sich auf den fehlerhaften Satz.
Allen REF-Parametern (call-by-reference Parametern) des Unterprogramms beim Aufruf eine Variable zuordnen.
"Normalen" formalen Parametern (call-by-value Parametern) muss keine Variable zugeordnet werden; sie werden mit
0 vorbesetzt.

Programmfort- Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm léschen und Programm fortsetzen.

setzung:

12310 [Kanal %1: ] Satz %2 Achsparameter fehlt bei Prozeduraufruf %3

Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

%2 = Satznummer, Label
%3 = Quellstring

Beim Aufruf des Unterprogramms fehlt ein AXIS-Parameter, der It. EXTERN-Deklaration vorhanden sein misste.
Mit der EXTERN-Anweisung werden anwenderdefinierte Unterprogramme (Prozeduren) "bekannt" gemacht, die eine
Parameteriibergabe aufweisen.

Prozeduren ohne Parameterlibergabe bendtigen keine EXTERN-Deklaration.

Beispiel:

Unterprogramm XYZ (mit den formalen Parametern):

PROC XYZ (INT X, VAR INT Y, AXIS A, AXIS B)

EXTERN-Anweisung (mit den Variablentypen):

EXTERN XYZ (INT, VAR INT, AXIS, AXIS) Unterprogrammaufruf (mit den Aktual-Parametern):

N10 XYZ (, Y1, R_TISCH)

Variable X wird mit Wert 0 vorbesetzt

Variable Y wird mit dem Wert der Variablen Y1 versorgt und gibt das Ergebnis nach den UP-Durchlauf an das
aufrufende Programm zuriick

Variable A wird mit der Achse in R_TISCH versorgt

Variable B fehlt!

Reaktion: Korrektursatz mit Reorganisieren.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.
Abhilfe: Taste NC-Stopp betatigen und mit dem Softkey PROGRAMM KORREKT. die Funktion "Korrektursatz" anwahlen. Der
Korrekturzeiger stellt sich auf den fehlerhaften Satz.
Fehlenden AXIS-Parameter im Aufruf programmieren.
Programmfort- Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm léschen und Programm fortsetzen.
setzung:
12320 [Kanal %1: ] Satz %2 Parameter %3 ist keine Variable
Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

Reaktion:

Abhilfe:

124

%2 = Satznummer, Label

%3 = Quellstring

Einem REF-Parameter wurde beim UP-Aufruf keine Variable sondern eine Konstante oder das Ergebnis eines
mathematischen Ausdrucks zugewiesen, obwohl nur Variablenbezeichner erlaubt sind.

Beispiele:

N10 XYZ (NAME_1, 10, OTTO) oder

N10 XYZ (NAME_1, 5 + ANNA, OTTO)

Korrektursatz mit Reorganisieren.

Nahtstellensignale werden gesetzt.

Alarmanzeige.

Taste NC-Stopp betatigen und mit dem Softkey PROGRAMM KORREKT. die Funktion "Korrektursatz" anwahlen. Der
Korrekturzeiger stellt sich auf den fehlerhaften Satz.

Die Konstante oder den mathematischen Ausdruck aus dem NC-Satz entfernen.

Alarme
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Programmfort- Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm léschen und Programm fortsetzen.
setzung:

12330 [Kanal %1: ] Satz %2 Typ des Parameters %3 falsch
Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

%2 = Satznummer, Label
%3 = Quellstring

Beim Aufruf einer Prozedur (eines Unterprogramms) wird festgestellt, dass der Typ des Aktualparameters nichtin den
Typ des Formalparameters wandelbar ist. 2 Falle sind denkbar:

- Call-by-reference Parameter: Aktualparameter und Formalparameter missen exakt vom gleichen Typ sein, z.B.
STRING, STRING.

- Call-by-value Parameter: Aktualparameter und Formalparameter kdnnten im Prinzip unterschiedlich sein, falls eine
Umwandlung grundsatzlich méglich ware. Im vorliegenden Fall sind die Typen aber generell nicht vertraglich, z.B.
STRING -> REAL.

Ubersicht der Typkonvertierungen:

- von REAL nach: REAL: ja, INT: ja*, BOOL: ja1), CHAR: ja*, STRING: -, AXIS: -, FRAME: -

-von INT nach: REAL: ja, INT: ja, BOOL: ja1), CHAR: wenn Wert 0 ...255, STRING: -, AXIS: -, FRAME: -

- von BOOL nach: REAL: ja, INT: ja, BOOL: ja, CHAR: ja, STRING: -, AXIS: -, FRAME: -

- von CHAR nach: REAL: ja, INT: ja, BOOL: ja1), CHAR: ja, STRING: ja, AXIS: -, FRAME: -

- von STRING nach: REAL: -, INT: -, BOOL: ja2), CHAR: nur wenn 1 Zeichen, STRING: ja, AXIS: -, FRAME: -

- von AXIS nach: REAL: -, INT: -, BOOL: -, CHAR: -, STRING: -, AXIS: ja, FRAME: -

- von FRAME nach: REAL: -, INT: -, BOOL: -, CHAR: -, STRING: -, AXIS: -, FRAME: ja

1) Wert <> 0 entspricht TRUE, Wert ==0 entspricht FALSE.

2) Stringlange 0 => FALSE, ansonsten TRUE.

*) Bei Typumwandlung von REAL nach INT wird bei gebrochenem Wert >=0.5 aufgerundet, ansonsten wird
abgerundet.

Reaktion: Korrektursatz mit Reorganisieren.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.

Abhilfe: Taste NC-Stopp betatigen und mit dem Softkey PROGRAMM KORREKTUR die Funktion "Korrektursatz" anwahlen.
Der Korrekturzeiger stellt sich auf den fehlerhaften Satz.
Ubergabeparameter des UP-Aufrufs kontrollieren und entsprechend der Verwendung als call-by-value- bzw. call-by-
reference Parameter definieren.

Programmfort- Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm I6schen und Programm fortsetzen.

setzung:

12340 [Kanal %1: ] Satz %2 Parameteranzahl zu groB %3

Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

Reaktion:

Abhilfe:

Programmfort-
setzung:

Alarme

%2 = Satznummer, Label
%3 = Quellstring

Beim Aufruf einer Funktion oder einer Prozedur (vordefiniert oder anwenderdefiniert) wurden mehr Parameter
Ubergeben, als festgelegt ist.

Vordefinierte Funktionen und Prozeduren: Die Anzahl der Parameter ist im NCK fest hinterlegt.

Anwenderdefinierte Funktionen und Prozeduren: Die Festlegung der Parameter-Anzahl (uber Typ und Name) erfolgt
bei der Definition.

Korrektursatz mit Reorganisieren.

Nahtstellensignale werden gesetzt.

Alarmanzeige.

Taste NC-Stopp betatigen und mit dem Softkey PROGRAMM KORREKT. die Funktion "Korrektursatz" anwahlen. Der
Korrekturzeiger stellt sich auf den fehlerhaften Satz. Prifen, ob die richtige Prozedur/Funktion aufgerufen wurde.
Parameteranzahl entsprechend der Prozedur/Funktion programmieren.

Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm I6schen und Programm fortsetzen.
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12350

Parameter:

Erlauterung:

[Kanal %1: ] Satz %2 Parameter %3 nicht mehr moglich

%1 = Kanalnummer

%2 = Satznummer, Label

%3 = Quellstring

Es wurde versucht, Aktualparameter zu Gbergeben, obwohl davor liegende Achsparameter nicht zugeordnet wurden.
Bei einem Prozedur- oder Funktionsaufruf kann die Zuweisung nicht benétigter Achsparameter entfallen, sofern
danach keine weiteren Parameter zu tibergeben sind. Beispiel: N10 FGROUP(X, Y, Z, A, B) ; max. 8 Achsen mdglich.
Nachfolgende call-by-value Parameter wirden dann mit Null vorgesetzt, da die platzabhangige Zuordnung wegen der
fehlenden Achsparameter verloren gegangen ist. Achsen, die weggelassen werden kdnnen und nachfolgende
Parameter kommen bei den vordefinierten Prozeduren und Funktionen nicht vor.

Reaktion: Korrektursatz mit Reorganisieren.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.

Abhilfe: Taste NC-Stopp betatigen und mit dem Softkey PROGRAMM KORREKT. die Funktion "Korrektursatz" anwahlen. Der
Korrekturzeiger stellt sich auf den fehlerhaften Satz. Bei vordefinierten Prozeduren und Funktionen entweder die
nachfolgenden Parameter entfernen oder davorliegende Achsparameter Gbergeben. Bei anwenderdefinierten
Prozeduren und Funktionen ist die Parameteriibergabe nach den Anweisungen in der Programmieranleitung des
Maschinenherstellers zu programmieren.

Programmfort- Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm Iéschen und Programm fortsetzen.

setzung:

12360 [Kanal %1: ] Satz %2 Dimension des Parameters %3 falsch

Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

%2 = Satznummer, Label

%3 = Quellstring

Folgende fehlerhafte Mdglichkeiten sind abzuprifen:

- Aktueller Parameter ist ein Feld aber formaler Parameter ist eine Variable

- aktueller Parameter ist eine Variable aber formaler Parameter ist ein Feld

- aktueller und formaler Parameter sind Felder, jedoch mit nicht zu vereinbarenden Dimensionen.

Reaktion: Korrektursatz mit Reorganisieren.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.

Abhilfe: Taste NC-Stopp betatigen und mit dem Softkey PROGRAMM KORREKT. die Funktion "Korrektursatz" anwahlen. Der
Korrekturzeiger stellt sich auf den fehlerhaften Satz. NC-Teileprogramm abhangig von der oben aufgefiihrten
Fehlerursache korrigieren.

Programmfort- Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm léschen und Programm fortsetzen.

setzung:

12370 [Kanal %1: ] Satz %2 Wertebereich fiir %3 nicht erlaubt

Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

Reaktion:

Abhilfe:

126

%2 = Satznummer, Label

%3 = Quellstring

AuBerhalb eines Initialisierungsbausteins wurde eine Variable mit einem Wertebereich versehen. Die Definition
programmglobaler Variablen ist nur in speziellen Initialisierungsbausteinen erlaubt. Sie kdnnen dabei mit einem
Wertebereich versehen werden.

Korrektursatz mit Reorganisieren.

Nahtstellensignale werden gesetzt.

Alarmanzeige.

Taste NC-Stopp betatigen und mit dem Softkey PROGRAMM KORREKT. die Funktion "Korrektursatz" anwahlen. Der
Korrekturzeiger stellt sich auf den fehlerhaften Satz.

Wertebereichsangabe entfernen (beginnt mit dem Schliisselwort OF) oder im Initialisierungsbaustein die Variable als
Globalvariable definieren und mit einem Wertebereich versehen.

Alarme
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Programmfort- Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm léschen und Programm fortsetzen.
setzung:
12380 [Kanal %1: ] Satz %2 Maximale SpeichergroRe erreicht
Parameter: %1 = Kanalnummer
%2 = Satznummer, Label
Erlauterung: Die Datendefinitionen dieses Satzes kdnnen nicht vorgenommen werden, weil der maximal verfigbare Speicher, den

die Datenhaltung zur Verfligung stellt, ausgeschopft ist oder weil der Datenbaustein keine weiteren Daten mehr
aufnehmen kann.

Der Alarm kann auch auftreten, wenn mehrere Unterprogrammaufrufe in Folge abgearbeitet werden, ohne dass ein
Satz mit Maschinenauswirkung (Bewegung, Verweilzeit, M-Funktion) erzeugt wird.

Reaktion: Korrektursatz mit Reorganisieren.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.

Abhilfe: Bitte das autorisierte Personal/Service benachrichtigen. Variablenanzahl verringern, Felder verkleinern oder
Fassungsvermdgen der Datenhaltung vergréfRern lassen.
- Wenn neue Macrodefinitionen eingebracht werden sollen -> MD18160 $SMN_MM_NUM_USER_MACROS erhéhen
- Wenn neue GUD-Definitionen eingebracht werden sollen -> MD18150 $SMN_MM_GUD_VALUES_MEM, MD18130
$MN_MM_NUM_GUD_NAMES_CHAN, MD18120 $MN_MM_NUM_GUD_NAMES_NCK priifen
- Wenn der Fehler beim Abarbeiten eines NC-Programms mit LUD-Definitionen auftritt oder bei der Verwendung von
Zyklenprogrammen (die Parameter zahlen als LUD Variable des Zyklenprogramms), sind folgende Maschinendaten
zu Uberpriifen:
MD28040 $MC_MM_LUD_VALUES_MEM,
MD18242 $SMN_MM_MAX_SIZE_OF_LUD_VALUE,
MD18260 $MN_MM_LUD_HASH_TABLE_SIZE,
MD28020 $MC_MM_NUM_LUD_NAMES_TOTAL,
MD28010 $MC_MM_NUM_REORG_LUD_MODULES

Programmfort- Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm I6schen und Programm fortsetzen.
setzung:

12390 [Kanal %1: ] Satz %2 Initialisierungswert %3 nicht umsetzbar
Parameter: %1 = Kanalnummer

%2 = Satznummer, Label
%3 = Quellstring
Erlauterung: Bei der Initialisierung wurde einer Variablen ein Wert zugewiesen, der nicht dem Typ der Variablen entspricht - er kann
auch nicht in den Datentyp der Variablen umgesetzt werden.
Ubersicht der Typkonvertierungen:
- von REAL nach:REAL: nein, INT: ja1), BOOL: ja, CHAR: ja2), STRING: -
- von INT nach:REAL: ja, INT: nein, BOOL: ja, CHAR: ja2), STRING: -
- von BOOL nach:REAL: ja, INT: ja, BOOL: nein, CHAR: ja, STRING: -
- von CHAR nach:REAL: ja, INT: ja, BOOL: ja, CHAR: nein, STRING: ja
- von STRING nach:REAL: -, INT: -, BOOL: ja, CHAR: ja3), STRING: nein
1) Wert <> 0 entspricht TRUE, Wert ==0 entspricht FALSE.
2) Stringlange 0 => FALSE, ansonsten TRUE.
3) Wenn nur 1 Zeichen.
Vom Typ AXIS und FRAME und in den Typ AXIS und FRAME kann keine Umwandlung vorgenommen werden.

Reaktion: Korrektursatz mit Reorganisieren.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.
Abhilfe: Taste NC-Stopp betatigen und mit dem Softkey PROGRAMM KORREKT. die Funktion "Korrektursatz" anwahlen. Der
Korrekturzeiger stellt sich auf den fehlerhaften Satz.
- Variablentyp so definieren, dass der Initialisierungswert zugewiesen werden kann oder
- Initialisierungswert entsprechend der Variablendefinition wahlen.

Alarme
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Programmfort- Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm léschen und Programm fortsetzen.
setzung:

12400 [Kanal %1: ] Satz %2 Feld %3 Element nicht vorhanden
Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

%2 = Satznummer, Label

%3 = Quellstring

Folgende Ursachen sind méglich:

- Indexliste unzulassig; es fehlt ein Achsindex

- Feldindex passt nicht zur Definition der Variablen

- Es wurde versucht, anders als im Standardzugriff auf eine Variable bei der Feldinitialisierung mittels SET bzw. REP
zuzugreifen. Einzelzeichenzugriff, Frameteilzugriff, weggelassene Indizes sind nicht moglich.

Bei der Initialisierung dieses Feldes wurde ein nicht vorhandenes Element adressiert.

Reaktion: Korrektursatz mit Reorganisieren.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.

Abhilfe: Taste NC-Stop betatigen und mit dem Softkey PROGRAMM KORREKT. die Funktion "Korrektursatz" anwahlen. Der
Korrekturzeiger stellt sich auf den fehlerhaften Satz.
Feldinitialisierung: Feldindex des adressierten Elements kontrollieren. Das 1. Feldelement erhalt den Index [0,0], das
2.[0,1] usw. Der rechte Feldindex (Spaltenindex) wird zuerst inkrementiert.
In der 2. Reihe wird das 4. Element also mit dem Index [1,3] adressiert (die Indizes beginnen bei Null).
Felddefinition: FeldgroRe kontrollieren. Die 1. Zahl gibt die Anzahl der Elemente in der 1. Dimension wieder
(Reihenanzahl), die 2. Zahl die Elementanzahl in der 2. Dimension (Spaltenanzahl).
Ein Feld mit 2 Reihen und 3 Spalten muss mit der Angabe [2,3] definiert werden.

Programmfort- Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm I6schen und Programm fortsetzen.

setzung:

12410 [Kanal %1: ] Satz %2 falscher Indextyp bei %3

Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

%2 = Satznummer, Label

%3 = Quellstring

Bei der Zuweisung eines Wertes zu einem Element einer Feldvariablen wurde der Feldindex in einer nicht erlaubten
Art und Weise angegeben.

Als Feldindex (in eckigen Klammern) sind nur erlaubt:

- Achsbezeichner, sofern die Feldvariable als Datentyp FRAME definiert wurde.

- Integer-Werte bei den anderen Datentypen.

Alarme

Reaktion: Korrektursatz mit Reorganisieren.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.

Abhilfe: Taste NC-Stopp betatigen und mit dem Softkey PROGRAMM KORREKT. die Funktion "Korrektursatz" anwahlen. Der
Korrekturzeiger stellt sich auf den fehlerhaften Satz. Indizes des Feldelementes bezuglich Variablendefinition
richtigstellen oder die Feldvariable anders definieren.

Programmfort- Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm léschen und Programm fortsetzen.

setzung:

12420 [Kanal %1: ] Satz %2 Bezeichner %3 zu lang

Parameter: %1 = Kanalnummer
%2 = Satznummer, Label
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Erlauterung:

Das zu definierende Symbol bzw. das angegebene Sprungziel weist einen Namen auf, der langer ist, als die erlaubten
32 Zeichen.

Reaktion: Korrektursatz mit Reorganisieren.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.

Abhilfe: Taste NC-Stopp betétigen und mit dem Softkey PROGRAMM KORREKT. die Funktion "Korrektursatz" anwahlen. Der
Korrekturzeiger stellt sich auf den fehlerhaften Satz. Das anzulegende Symbol oder das Sprungziel bei
Programmspriingen (Label) ist innerhalb der Systemvereinbarungen zu wahlen, d.h. der Name muss mit 2
Buchstaben beginnen (aber das 1. Zeichen darf kein "$"-Zeichen sein) und darf héchstens 32 Zeichen umfassen.

Programmfort- Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm léschen und Programm fortsetzen.

setzung:

12430 [Kanal %1: ] Satz %2 angegebener Index ist ungiiltig

Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

%2 = Satznummer, Label

Bei der Angabe eines Arrayindex (bei der Felddefinition) wurde ein Index verwendet, der auRerhalb des zulassigen
Bereichs liegt.

Reaktion: Korrektursatz mit Reorganisieren.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.

Abhilfe: Taste NC-Stopp betatigen und mit dem Softkey PROGRAMM KORREKT. die Funktion "Korrektursatz" anwahlen. Der
Korrekturzeiger stellt sich auf den fehlerhaften Satz. Feldindex innerhalb des zuléssigen Bereichs angeben.
Wertebereich pro Felddimension: 1 - 32 767.

Programmfort- Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm l6schen und Programm fortsetzen.

setzung:

12440 [Kanal %1: ] Satz %2 Maximale Anzahl formaler Parameter iiberschritten

Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

%2 = Satznummer, Label

Bei der Definition einer Prozedur (eines Unterprogramms) oder bei einer EXTERN-Anweisung wurden mehr als 127
formale Parameter angegeben.

Beispiel: PROC ABC (FORMPARA1, FORMPARA2, ... ... FORMPARA127, FORMPARA128, ...) EXTERN ABC
(FORMPARA1, FORMPARA2, ... ... FORMPARA127, FORMPARA128, ...)

Reaktion: Korrektursatz mit Reorganisieren.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.

Abhilfe: Taste NC-Stopp betatigen und mit dem Softkey PROGRAMM KORREKT. die Funktion "Korrektursatz" anwahlen. Der
Korrekturzeiger stellt sich auf den fehlerhaften Satz. Es ist zu priifen, ob wirklich alle Parameter Gibergeben werden
mussen. Wenn doch, dann kann eine Reduzierung der formalen Parameter durch Verwendung von globalen
Variablen oder von R-Parametern erfolgen, oder dadurch, dass gleichartige Parameter zu einem Array
zusammengefasst und so libergeben werden.

Programmfort- Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm I6schen und Programm fortsetzen.

setzung:

12450 [Kanal %1: ] Satz %2 Label doppelt definiert

Parameter: %1 = Kanalnummer
%2 = Satznummer, Label

Alarme
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Erlauterung:

Das Label dieses Satzes existiert bereits.

Compiliert man NC-Programm offline, so wird das gesamte Programm Satz fiir Satz ibersetzt. Dabei werden
mehrfache Bezeichnungen mit Sicherheit erkannt, was bei on-line-Compilierung nicht unbedingt der Fall sein muss.
(Hier wird nur der aktuelle Programmablauf compiliert, d.h. Programmverzweigungen, die aktuell nicht durchlaufen
werden, werden auch nicht betrachtet und kdnnen deshalb Programmierfehler aufweisen).

Reaktion: Korrektursatz mit Reorganisieren.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.

Abhilfe: Taste NC-Stopp betétigen und mit dem Softkey PROGRAMM KORREKT. die Funktion "Korrektursatz" anwahlen. Der
Korrekturzeiger stellt sich auf den Satz, in dem das angezeigte Label zum 2. Mal vorkommt. Mit dem Editor das
Teileprogramm durchsuchen, wo die gesuchte Bezeichnung zum 1. Mal vorkommt und einen der beiden Namen
andern.

Programmfort- Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm léschen und Programm fortsetzen.

setzung:

12460 [Kanal %1: ] Satz %2 Maximale Anzahl von Symbolen mit %3 iiberschritten

Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

Reaktion:

Abhilfe:

Programmfort-
setzung:

%2 = Satznummer, Label
%3 = Quellstring

Die max. Anzahl Variablendefinitionen (GUD, LUD), Makrodefinitionen, Zyklenprogramme bzw. Zyklenparameter
(PROC-Anweisung), die die Datenhaltung der Steuerung aufzunehmen in der Lage ist, wurde uberschritten.

Tritt der Alarm in Verbindung mit Alarm 15175 auf,so steht zu wenig Speicher flr die Aufbereitung der
Zyklenprogrammdefinitionen zur Verfligung (PROC-Anweisung).

Tritt der Alarm in Verbindung mit Alarm 15180 auf, so kann diesem Alarm der Name der fehlerverursachenden Datei
(INI- bzw. DEF-File) entnommen werden.

(Auflistung der Namen fir INI-Files und ihrer Bedeutung -> siehe Dokumentation zu Alarm 6010)

Korrektursatz mit Reorganisieren.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.

Generell Anzahl Symbole im betroffenen Baustein reduzieren.(evtl. durch Ausnutzung der Array-Technik oder durch
Verwendung von R-Parametern), oder die entsprechenden Maschinendaten anpassen (siehe unten).

MD28020 $MC_MM_NUM_LUD_NAMES_TOTAL bei Fehler in LUD Bausteinen (d.h. wenn im aktiven
Teileprogramm mehr Variablendefinitionen gemacht wurden, als das MD zulasst)

GUD-Datenbausteine kdnnen im Rahmen des Vorgangs 'initial.ini Download' (z.B. bei Serieninbetriebnahme) oder
durch selektive Aktivierung per Pl-Dienst _N_F_COPY (GUD uber HMI-Dialog aktivieren) Fehler verursachen.
Verweist der Alarm 15180 auf eine GUD-Definitionsdatei sind die MD18120 $SMN_MM_NUM_GUD_NAMES_NCK
bzw. MD18130 $MN_MM_NUM_GUD_NAMES_CHAN auf einen zu kleinen Wert eingestellt.

Makros werden bei POWER ON/NCK-RESET oder selektiv per PI-Dienst _N_F_COPY (Makro tber HMI-Dialog
aktivieren) geladen. Verweist der Alarm 15180 auf eine Makro-Definitionsdatei ist das MD18160
$MN_MM_NUM_USER_MACROS auf einen zu kleinen Wert eingestellt.

Zyklenprogrammdefinitionen (PROC-Anweisung) werden bei POWER ON/NCK-RESET neu geladen. Im Fehlerfall
kann dem Parameter %3 entnommen werden, ob der Name des Zyklenprogramms das Problem verursacht - dann
sollte der Wert des MD18170 $SMN_MM_NUM_MAX_FUNC_NAMES vergroRert werden, oder ob der Name eines
Zyklenaufrufparameters das Problem verursacht - dann sollte der Wert des MD18180
$MN_MM_NUM_MAX_FUNC_PARAM vergroRert werden.

Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm I6schen und Programm fortsetzen.

12470

Parameter:

130

[Kanal %1: ] Satz %2 G-Funktion %3 ist unbekannt

%1 = Kanalnummer
%2 = Satznummer, Label
%3 = Quellstring

Alarme
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Erlauterung:

Bei indirekt programmierten G-Funktionen ist eine ungliltige oder nicht erlaubte Gruppennummer programmiert.
Erlaubte Gruppennummer = 1. und 5 - max. Anzahl G-Gruppen. Im angezeigten Satz wurde eine nicht definierte G-
Funktion programmiert. Es werden nur "echte" G-Funktionen Uberpruft, die mit der Adresse G beginnen, z.B. G555.
"Benannte" G-Funktionen, wie CSPLINE, BRISK u.a., werden als Unterprogrammnamen interpretiert.

Reaktion: Korrektursatz mit Reorganisieren.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.

Abhilfe: Taste NC-Stopp betatigen und mit dem Softkey PROGRAMM KORREKT. die Funktion "Korrektursatz" anwahlen. Der
Korrekturzeiger stellt sich auf den fehlerhaften Satz. Aufgrund der Programmieranleitung des Maschinenherstellers ist
zu entscheiden, ob die angezeigte G-Funktion grundsatzlich nicht vorhanden bzw. nicht méglich ist, oder ob eine
Umprojektierung einer Standard-G-Funktion (bzw. OEM-Eianbringung) vorgenommen wurde. G-Funktion aus dem
Teileprogramm entfernen oder Funktionsaufruf entsprechend der Programmieranleitung des Maschinenherstellers
programmieren.

Programmfort- Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm léschen und Programm fortsetzen.

setzung:

12475 [Kanal %1: ] Satz %2 ungiiltige G-Funktionsnummer %3 programmiert

Parameter: %1 = Kanalnummer
%2 = Satznummer, Label
%3 = G-Codenummer

Erlauterung: Bei der indirekten G-Code-Programmierung wurde fiir eine G-Gruppe eine unerlaubte G-Funktionsnummer
(Parameter 3) programmiert. Erlaubt sind die in Programmieranleitung "Grundlagen" Kap. 12.3 "Liste der G-
Funktionen/Wegbedingungen" angegebenen G-Funktionsnummern.

Reaktion: Korrektursatz mit Reorganisieren.

Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.

Abhilfe: Teileprogramm korrigieren.

Programmfort- Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm I6schen und Programm fortsetzen.

setzung:

12480 [Kanal %1: ] Satz %2 Unterprogramm %3 bereits definiert

Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

Reaktion:

Abhilfe:

Programmfort-
setzung:

Alarme

%2 = Satznummer, Label

%3 = Quellstring

Der in der PROC- oder EXTERN-Anweisung verwendete Name ist bereits in einer anderen Aufrufbeschreibung (z.B.
fur Zyklen) definiert.

Beispiel:

EXTERN CYCLES85 (VAR TYP1, VAR TYP2, ...)

Korrektursatz mit Reorganisieren.

Nahtstellensignale werden gesetzt.

Alarmanzeige.

Taste NC-Stopp betatigen und mit dem Softkey PROGRAMM KORREKT. die Funktion "Korrektursatz" anwahlen. Der
Korrekturzeiger stellt sich auf den fehlerhaften Satz. Es ist ein Programmname zu wahlen, der als Bezeichner noch
nicht verwendet wurde. (Theoretisch kénnte auch die Parameterdeklaration der EXTERN-Anweisung an das bereits
vorhandene Unterprogramm angepasst werden, um die Alarmausgabe zu vermeiden. Es ware dann jedoch 2x
vollkommen identisch definiert worden).

Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm I6schen und Programm fortsetzen.
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12481

Parameter:

Erlauterung:

[Kanal %1: ] Satz %2 Programmattribut %3 nicht erlaubt

%1 = Kanalnummer

%2 = Satznummer, Label

%3 = Quellstring

Das in der PROC-Anweisung verwendete Attribut ist im aktuellen Bearbeitungsmodus nicht erlaubt.
Zum Beispiel darf in einem Technologiezyklus das Attribut SAVE nicht verwendet werden.

Reaktion: Korrektursatz mit Reorganisieren.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.
Abhilfe: Taste NC-Stopp betatigen und mit dem Softkey PROGRAMM KORREKT. die Funktion "Korrektursatz" anwahlen. Der
Korrekturzeiger stellt sich auf den fehlerhaften Satz. AnschlieRend das unzulassige programmattribut entfernen.
Programmfort- Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm I6schen und Programm fortsetzen.
setzung:
12490 [Kanal %1: ] Satz %2 Zugriffsrecht %3 nicht erlaubt
Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

%2 = Satznummer, Label
%3 = Quellstring

Die gewlnschte Zugriffsberechtigung, programmiert mit dem Schliisselwort REDEF, wurde nicht eingestellt. Die
gewlinschte Schutzstufe liegt entweder auf3erhalb des zulassigen Wertebereichs oder die Schutzstufenanderung ist
nicht zulassig.

(Die REDEF-Anweisung ist bei SINUMERIK 840D, P1 (6/94) nur in den INITIAL_INI-Bausteinen lauffahig).

Eine Anderung der Schutzstufe ist nur zuléssig, wenn:

1. die momentane Schutzstufe gleich oder Uber der urspringlich festgelegten ist, und

2. die neue Schutzstufe unter der urspriinglich festgelegten liegen soll.

Die grofReren Zahlenwerte stellen die niedrigeren Schutzstufen dar. Die unteren 4 Stufen (von 7 bis 4) entsprechen
den Schlisselschalterstellungen - die oberen 4 Stufen sind an 4 Passworte gekoppelt.

Reaktion: Korrektursatz mit Reorganisieren.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.
Abhilfe: Taste: NC-Stopp betatigen und mit dem Softkey "PROGRAMM KORREKT." die Funktion "Korrektursatz" anwahlen.
Der Korrekturzeiger stellt sich auf den fehlerhaften Satz.
- REDEF-Anweisung nur im INITIAL_INI-Baustein verwenden
- aktuelle Schutzstufe Uber die Bedientafel mindestens auf den Level bringen, den die Variable mit dem héchsten
Level aufweist
- Schutzstufe innerhalb des erlaubten Wertebereichs programmieren
- neue Schutzstufen nur unterhalb der alten Werte programmieren
Programmfort- Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm léschen und Programm fortsetzen.
setzung:
12495 [Kanal %1: ] Satz %2 Anderung (Definition) der Datenklasse %3 ist hier nicht erlaubt
Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

Reaktion:

132

%2 = Satznummer, Label

%3 = Datenklasse

Die Anderung der Datenklasse ist in dieser ACCESS-Datei bzw. die Definition in dieser GUD-Datei (Dateiname siehe
Alarm 15180) nicht moglich.

Die Prioritat der neue Datenklasse darf nur kleiner oder gleich der der Definitionsdatei sein. D. h. DCS darf nur in
SGUD (SACCESS), DCM nicht in UGUD und GUD9 (UACCESS), DCU nicht in GUD9 programmiert werden. DCI ist
in allen GUD- und ACCESS-Dateien erlaubt.

Korrektursatz mit Reorganisieren.

Nahtstellensignale werden gesetzt.

Alarmanzeige.

Alarme
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Abhilfe: Datenklasse innerhalb des fiir diese GUD- bzw. ACCESS-Datei erlaubten Bereichs programmieren.
Programmfort- Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm Iéschen und Programm fortsetzen.

setzung:

12500 [Kanal %1: ] Satz %2 In diesem Baustein ist %3 nicht moglich

Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

%2 = Satznummer, Label
%3 = Quellstring

Das angezeigte Schliisselwort darf in dieser Bausteinart und an dieser Stelle nicht verwendet werden (als Bausteine
werden alle im NCK anfallenden Dateien bezeichnet).

Bausteinarten:

Programmbaustein

enthalt ein Haupt- oder Unterprogramm

Datenbaustein

enthalt Makro- oder Variablendefinitionen und evtl. eine M-, H- oder E-Funktion

Initialisierungsbaustein

enthalt nur ausgewahlte Sprachelemente zur Dateninitialisierung

Reaktion: Korrektursatz mit Reorganisieren.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.
Abhilfe: Taste NC-Stopp betatigen und mit dem Softkey PROGRAMM KORREKT. die Funktion "Korrektursatz" anwahlen. Der
Korrekturzeiger stellt sich auf den fehlerhaften Satz.
Das angezeigte Sprachelement (Schliisselwort) mit seinen Parametern aus diesem Baustein entfernen und im dafir
vorgesehenen Baustein einfligen.
Programmfort- Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm I6schen und Programm fortsetzen.
setzung:
12510 [Kanal %1: ] Satz %2 zu viele Maschinendaten %3
Parameter: %1 = Kanalnummer
%2 = Satznummer, Label
%3 = Quellsymbol
Erlauterung: Im Teileprogramm, im Maschinendatenfile (..._TEA) und im Initialisierungsfile (..._INI) dirfen maximal 5
Maschinendaten pro Satz verwendet werden.
Beispiel:
N ...
N 100 $MN_OVR_FACTOR_FEEDRATE [10] = 15
$MN_OVR_FACTOR_FEEDRATE [11] = 20
N ...
Reaktion: Korrektursatz mit Reorganisieren.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.
Abhilfe: Taste NC-Stopp betatigen und mit dem Softkey PROGRAMM KORREKT. die Funktion "Korrektursatz" anwahlen. Der
Korrekturzeiger stellt sich auf den fehlerhaften Satz.
- Teileprogrammsatz auf mehrere Satze aufteilen
- Eventuell lokale Variable zum Speichern von Zwischenergebnissen verwenden
Programmfort- Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm I6schen und Programm fortsetzen.
setzung:
Alarme
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12520

Parameter:

Erlauterung:

[Kanal %1: ] Satz %2 zu viele Werkzeugdaten %3

%1 = Kanalnummer
%2 = Satznummer, Label
%3 = Quellsymbol
Im Teileprogramm, im Werkzeugkorrekturfile (..._TOA) und im Initialisierungsfile (..._INI) dirfen maximal 5
Werkzeugkorrekturparameter pro Satz verwendet werden.
Beispiel:
N ...
N 100 $TC_DP1 [5,1] = 130, $TC_DP3 [5,1] = 150.123,
$TC_DP4 [5,1] = 223.4, $TC_DP5 [5,1] = 200.12,
$TC_DP6 [5,1] = 55.02

N ...
Reaktion: Korrektursatz mit Reorganisieren.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.
Abhilfe: Taste NC-Stopp betatigen und mit dem Softkey PROGRAMM KORREKT. die Funktion "Korrektursatz" anwahlen. Der
Korrekturzeiger stellt sich auf den fehlerhaften Satz.
- Teileprogrammsatz auf mehrere Satze aufteilen
- Eventuell lokale Variable zum Speichern von Zwischenergebnissen verwenden
Programmfort- Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm léschen und Programm fortsetzen.
setzung:
12530 [Kanal %1: ] Satz %2 Ungiiltiger Index bei %3
Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

%2 = Satznummer, Label
%3 = Quellstring
Bei Makrodefinitionen wurde versucht, als Bezeichner des Makros eine mehr als 3-dekadige G-Funktion oder eine
mehr als 2-dekadige M-Funktion zu definieren.
Beispiel:
_N_UMAC_DEF DEFINE G4444 AS G01 G91 G1234
DEFINE M333 AS M03 M50 M99

M17

Reaktion: Korrektursatz mit Reorganisieren.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.
Abhilfe: Taste: NC-Stopp betatigen und mit dem Softkey PROGRAMM KORREKT. die Funktion "Korrektursatz" anwahlen. Der
Korrekturzeiger stellt sich auf den fehlerhaften Satz.
Makrodefinition entsprechend der Programmieranleitung andern.
Programmfort- Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm I6schen und Programm fortsetzen.
setzung:
12540 [Kanal %1: ] Satz %2 Satz zu lang oder zu komplex
Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

Reaktion:

134

%2 = Satznummer, Label

Die maximale, interne Satzlange nach der Translator-Bearbeitung darf 256 Zeichen nicht Gberschreiten. Nach der
Auflésung z.B. mehrerer Makros im Satz oder einer vielfachen Schachtelung kann es zur Uberschreitung dieser
Grenze kommen.

Korrektursatz mit Reorganisieren.

Nahtstellensignale werden gesetzt.

Alarmanzeige.

Alarme
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Abhilfe: Taste NC-Stopp betatigen und mit dem Softkey "PROGRAMM KORREKT." die Funktion "Korrektursatz" anwahlen.
Der Korrekturzeiger stellt sich auf den fehlerhaften Satz.
Programmsatz in mehrere Teilsatze aufteilen.
Programmfort- Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm I6schen und Programm fortsetzen.
setzung:
12550 [Kanal %1: ] Satz %2 Name %3 nicht definiert o. Option/Funktion nicht aktiviert
Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

%2 = Satznummer, Label
%3 = Quellsymbol

Der angezeigte Bezeichner wurde vor seiner Verwendung noch nicht definiert.

Makro: Schllsselwort, festzulegen mit der DEFINE ... AS ...-Anweisung, fehlt in einer der Dateien:
_N_SMAC_DEF

_N_MMAC_DEF

_N_UMAC_DEF

_N_SGUD_DEF

_N_MGUD_DEF

_N_UGUD_DEF

Variable: DEF-Anweisung fehlt

Programm: PROC-Deklaration fehlt

Im ISO-Mode 2 kann das T Wort nicht interpretiert werden,
$MN_EXTERN_DIGITS_TOOL_NO und $MN_EXTERN_DIGITS_OFFSET_NO sind 0.

Reaktion: Korrektursatz mit Reorganisieren.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.
Abhilfe: Taste NC-Stopp betatigen und mit dem Softkey "PROGRAMM KORREKT." die Funktion "Korrektursatz" anwahlen.
Der Korrekturzeiger stellt sich auf den fehlerhaften Satz.
- verwendeten Namen korrigieren (Schreibfehler)
- Definition von Variablen, Unterprogrammen und Makros Uberpriifen
- Unterprogramm mit EXTERN deklarieren, Unterprogramm in SPF-Dir laden
- Schnittstellendefinition von Unterprogramm Uberprifen
- Optionen tberprifen. Siehe auch MD10711 $MN_NC_LANGUAGE_CONFIGURATION.
Programmfort- Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm Iéschen und Programm fortsetzen.
setzung:
12552 [Kanal %1: ] Satz %2 WZ-/Magazin-OEM-Parameter nicht definiert. Option nicht gesetzt.
Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:
Reaktion:

Abhilfe:

Programmfort-
setzung:

Alarme

%2 = Satznummer, Label
Die programmierte Systemvariable $TC_...Cx ist in der Steuerung nicht bekannt.

Korrektursatz mit Reorganisieren.

Nahtstellensignale werden gesetzt.

Alarmanzeige.

- verwendeten Namen korrigieren (Schreibfehler)

- $TC_DPCx, $TC_TPCx, $TC_MOPCx, $TC_MAPCx, $TC_MPPCx, $TC_DPCSx, $TC_TPCSx, $TC_MOPCSX,
$TC_MAPCSx, $TC_MPPCSx; mit x=1,...10

- das sind die OEM-Parameter der Werkzeuge, Magazine -, der entsprechende Maschinendatenwert ist < 10
eingestellt oder die Option 'WZV OEM-Parameter' ist nicht gesetzt.

- korrekte Parameternummer verwenden oder - falls der Name so sein muss - Maschinendatumkorrektur einstellen
(sieche MD18096 $SMN_MM_NUM_CC_TOA_PARAM, .... MD18206 $SMN_MM_NUM_CCS_TOA_PARAM, ...)

- Option uberprufen (Maschinendaten kdnnen nur mit freigegebener Option wirken)

Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm I6schen und Programm fortsetzen.
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12553

Parameter:

Erlauterung:

[Kanal %1: ] Satz %2 Name %3 Option/Funktion ist nicht aktiv

%1 = Kanalnummer
%2 = Satznummer, Label
%3 = Quellsymbol

Die Option (falls MD10711 $MN_NC_LANGUAGE_CONFIGURATION = 1) bzw. die NC-Funktion (falls MD10711
$MN_NC_LANGUAGE_CONFIGURATION = 3),

die zu diesem Sprachbefehl gehdrt, ist nicht aktiv.

Es ist aber der Name des Sprachbefehls bekannt.

Jede Programmierung dieses Sprachbefehls wird mit diesem Alarm abgelehnt.

Reaktion: Korrektursatz mit Reorganisieren.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.
Abhilfe: Taste NC-Stopp betatigen und mit dem Softkey PROGRAMM KORREKT. die Funktion "Korrektursatz" anwahlen. Der
Korrekturzeiger stellt sich auf den fehlerhaften Satz.
- Verwendeten Namen korrigieren (bei einem Schreibfehler)
- Die NC-Funktion aktivieren (falls Sprachbefehl einer nicht aktiven Funktion programmiert wurde).
- Die bendtigte Option freischalten (falls Sprachbefehl einer Funktion mit nicht freigegebener Option programmiert
wurde).
Siehe auch MD10711 SMN_NC_LANGUAGE_CONFIGURATION.
Programmfort- Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm Iéschen und Programm fortsetzen.
setzung:
12554 [Kanal %1: ] Satz %2 Ersetzungszyklus %3 fiir die vordef. Prozedur fehlt
Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

%2 = Satznummer, Label

%3 = Zyklenname

Der Ersetzungszyklus, der anstelle der vordefinierten Prozedur
aufgerufen werden soll, ist nicht vorhanden / in der Steuerung bekannt.

Reaktion: Korrektursatz mit Reorganisieren.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.
Abhilfe: Taste NC-Stopp betatigen und mit dem Softkey PROGRAMM KORREKT. die Funktion "Korrektursatz" anwahlen. Der
Korrekturzeiger stellt sich auf den fehlerhaften Satz.
- verwendeten Namen der vordefinierten Prozedur korrigieren (Schreibfehler)
- oder den Ersetzungszyklus in eines der Zyklenverzeichnisse laden (+ Warmstart)
- oder das Maschinendatenbit fiir die vordefinierte Prozedur in MD11754 $SMN_COUPLE_CYCLE_MASK auf 0
setzen, damit die vordefinierte Prozedur wieder ausgefiihrt wird
Programmfort- Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm Iéschen und Programm fortsetzen.
setzung:
12555 [Kanal %1: ] Satz %2 Funktion nicht vorhanden (Kennung %3)
Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:
Reaktion:
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%2 = Satznummer, Label
%3 = Feinkennung

Der Bezeichner ist fiir dieses System nicht definiert.

Korrektursatz mit Reorganisieren.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.

Alarme
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Abhilfe: Taste NC-Stopp betétigen und mit dem Softkey PROGRAMM KORREKT. die Funktion "Korrektursatz" anwahlen. Der
Korrekturzeiger stellt sich auf den fehlerhaften Satz.
- verwendeten Namen korrigieren (Schreibfehler)
- bei Minderfunktionen ein héherwertiges Softwaresystem verwenden
- Definition von Variablen, Unterprogrammen und Makros Uberpriifen
- Unterprogramm mit EXTERN deklarieren, Unterprogramm in SPF-Dir laden
- Schnittstellendefinition von Unterprogramm Uberpriifen
Programmfort- Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm I6schen und Programm fortsetzen.
setzung:
12556 [Kanal %1: ] Satz %2 Name %3 Name ist bereits bekannt
Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

%2 = Satznummer, Label

%3 = Quellsymbol

Der Name des Symbols, das angelegt werden soll, ist Bestandteil des NC-Sprachumfanges und daher bereits
bekannt. Obwohl die NC-Funktion nicht aktiv ist, kann dieser Name nicht mehr fir GUDs, Makros und PROC
Definitionen verwendet werden.

Reaktion: Korrektursatz mit Reorganisieren.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.
Abhilfe: Taste NC-Stopp betatigen und mit dem Softkey PROGRAMM KORREKT. die Funktion "Korrektursatz" anwahlen. Der
Korrekturzeiger stellt sich auf den fehlerhaften Satz.
- verwendeten Namen korrigieren (Schreibfehler)
- Mit dem MD10711 $SMN_NC_LANGUAGE_CONFIGURATION = 2 bzw. 4 werden nur die Sprachbefehle angelegt,
deren Option gesetzt ist bzw. deren Funktion aktiv ist
Programmfort- Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm I6schen und Programm fortsetzen.
setzung:
12560 [Kanal %1: ] Satz %2 Programmierter Wert %3 auBerhalb der zulassigen Grenzen
Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:
Reaktion:

Abhilfe:

Programmfort-
setzung:

Alarme

%2 = Satznummer, Label

%3 = Quellstring

Bei einer Wertzuweisung wurde der zuldssige Wertebereich des Datentyps Uberschritten.
Korrektursatz mit Reorganisieren.

Nahtstellensignale werden gesetzt.

Alarmanzeige.

Taste NC-Stopp betatigen und mit dem Softkey PROGRAMM KORREKT. die Funktion "Korrektursatz" anwahlen. Der
Korrekturzeiger stellt sich auf den fehlerhaften Satz.

Wertzuweisung innerhalb des Wertebereichs der einzelnen Datentypen vornehmen, evtl. anderen Typ verwenden um
den Wertebereich zu vergroéf3ern, z.B. INT ->REAL.

Wertebereiche der einzelnen Variablentypen:

- REAL: Eigenschaft: gebrochene Zahlen mit Dez.-Pkt., Wertebereich: +/-(2-1022-2+1023)

- INT: Eigenschaft: ganze Zahlen mit Vorzeichen, Wertebereich: +/-(231-1)

- BOOL: Eigenschaft:Wahrheitswert TRUE, FALSE, Wertebereich: 0,1

- CHAR: Eigenschaft: 1 ASCII-Zeichen, Wertebereich: 0-255

- STRING: Eigenschaft: Zeichenfolge (max. 100 Werte), Wertebereich: 0-255

- AXIS: Eigenschaft: Achsadressen, Wertebereich: nur Achsnamen

- FRAME: Eigenschaft: geometrische Angaben, Wertebereich: wie Achswege

Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm I6schen und Programm fortsetzen.
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12573

Parameter:

Erlauterung:

[Kanal %1: ] Satz %2 Bewegungssynchronaktion: Call-By-Reference-Parameter nicht
erlaubt %3

%1 = Kanalnummer
%2 = Satznummer, Label
%3 = Quelltext-Bereich

Call-By-Reference-Parameter (Schliisselwort VAR) sind bei Technologiezyklen nicht méglich.

Reaktion: Korrektursatz mit Reorganisieren.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.
Abhilfe: PROC-Anweisung des Technologiezyklusses korrigieren.
Programmfort- Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm lIéschen und Programm fortsetzen.
setzung:
12586 [Kanal %1: ] Satz %2 Bewegungssynchronaktion: Typkonflikt bei Variable %3
Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

%2 = Satznummer

%3 = Quellsymbol

Fir Online-Variable $A.. oder $V.., die im Interpolationstakt ausgewertet oder beschrieben werden, ist keine
Typkonvertierung moglich. Es kénnen nur typgleiche Variablen miteinander verknipft oder zugewiesen werden
Beispiel 1:

WHENEVER $AA_IM[X] > $A_IN[1] DO ...

Eine Online-Variable vom Typ REAL (Istwert) kann nicht mit einer Variable vom Typ BOOL (Digital-Eingang)
verglichen werden

Mit folgender Anderung ist der Ablauf méglich:

WHENEVER $AA_IM[X] > $A_INA[1] DO ...

Beispiel 2:

WHENEVER ... DO $AC_MARKER[1]=$AA_IM[X]-$AA_MMI[X]

Verbesserung:

WHENEVER ... DO $AC_PARAM[1]=$AA_IM[X]-$AA_MMI[X]

Reaktion: Korrektursatz mit Reorganisieren.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.
Abhilfe: Teileprogramm andern: Typgleiche Variablen verwenden.
Programmfort- Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm léschen und Programm fortsetzen.
setzung:
12587 [Kanal %1: ] Satz %2 Bewegungssynchronaktion: Operation/Funktion %3 unzuldssig
Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

Reaktion:

Abhilfe:

138

%2 = Satznummer

%3 = Operator/Funktion

Die angegebene Funktion/der angegebene Operator ist nicht zuldssig zur Verkniipfung von Echtzeit-Variablen in
Bewegungssynchronaktionen. Folgende Operatoren/Funktionen sind zuléssig:
SE=>=<=><<>+ -/

- DIV MOD

- AND OR XOR NOT

-B_AND B_OR B_XOR B_NOT

- SIN COS TAN ATAN2 SQRT POT TRUNC ROUND ABS EXP LNX SPI
Korrektursatz mit Reorganisieren.

Nahtstellensignale werden gesetzt.

Alarmanzeige.

Teileprogramm andern.

Alarme
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Programmfort- Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm léschen und Programm fortsetzen.

setzung:

12588 [Kanal %1: ] Satz %2 Bewegungssynchronaktion: Adresse %3 nicht erlaubt
Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

%2 = Satznummer

%3 = Adresse

- Die angegebene Adresse kann nicht in Bewegungssynchronaktionen programmiert werden. Beispiel: ID = 1
WHENEVER $A_IN[1]==1 DO D3

- Die Werkzeugschneide kann aus einer Bewegungssynchronaktionen nicht verandert werden.

Reaktion: Korrektursatz mit Reorganisieren.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.
Abhilfe: Teileprogramm &ndern.
Programmfort- Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm léschen und Programm fortsetzen.
setzung:
12589 [Kanal %1: ] Satz %2 Bewegungssynchronaktion: Variable %3 bei Modal-ID nicht
erlaubt
Parameter: %1 = Kanalnummer
%2 = Satznummer
%3 = Variablenname
Erlauterung: Die Modal-ID in Bewegungssynchronaktionen darf nicht durch eine Online-Variable gebildet werden.
Beispiele:
ID=$F,)AC_MARKER[1] WHEN $a_in[1] == 1 DO $AC_MARKER[1] = $AC_MARKER[1]+1
Dies kann folgendermafen korrigiert werden:
R10 = $AC_MARKER[1]
ID=R10 WHEN $a_in[1] == 1 DO $AC_MARKER[1] = $AC_MARKER[1]+1
Die ID einer Synchronaktion ist immer fest, sie kann nicht im Interpolationstakt gedndert werden.
Reaktion: Korrektursatz mit Reorganisieren.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.
Abhilfe: Teileprogramm andern: Ersetzen Sie die Online-Variable durch eine Rechenvariable.
Programmfort- Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm I6schen und Programm fortsetzen.
setzung:
12590 [Kanal %1: ] Satz %2 globale Anwenderdaten konnen nicht angelegt werden
Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

Reaktion:

Alarme

%2 = Satznummer, Label

Im MD18118 SMN_MM_NUM_GUD_MODULES wird die Anzahl der globalen Anwenderdatenbausteine definiert.
Dabei entspricht _N_SGUD_DEF Baustein 1, _N_MGUD_DEF Baustein 2, _N_UGUD_DEF Baustein 3,
_N_GUD4_DEF Baustein 4 etc.

Im Directory _N_DEF_DIR befindet sich eine Datei mit Definitionen firr globale Anwenderdaten, deren
Bausteinnummer groRer ist als die im MD angegebene Bausteinanzahl.

Der Alarm kann als Ursache aber auch haben, dass eines der Maschinendaten MD18120
$SMN_MM_NUM_GUD_NAMES_NCK, MD18130 $MN_MM_NUM_GUD_NAMES_CHAN den Wert Null hat und in
einer der GUD-Definitionsdateien eine Variable mit NCK bzw. CHAN definiert ist.

Korrektursatz mit Reorganisieren.

Nahtstellensignale werden gesetzt.

Alarmanzeige.
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Abhilfe: Bitte das autorisierte Personal/Service benachrichtigen. MD18118 $MN_MM_NUM_GUD_MODULES erhohen;
bzw. falls dieses bereits den korrekten Wert hat, priifen, ob MD18120 $SMN_MM_NUM_GUD_NAMES_NCK (falls eine
Variable mit dem Attribut NCK definiert ist) bzw. MD18130 $SMN_MM_NUM_GUD_NAMES_CHAN (falls eine Variable
mit dem Attribut CHAN definiert ist) nicht Null ist.

Programmfort- Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm léschen und Programm fortsetzen.

setzung:

12600 [Kanal %1: ] Satz %2 ungiiltige Zeilenpriifsumme

Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

%2 = Satznummer

Bei der Bearbeitung eines INI-Files bzw. bei der Abarbeitung eines TEA-Files wurde eine unglltige Zeilenprifsumme
erkannt.

Reaktion: Interpreterstop
NC-Startsperre in diesem Kanal.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.
Abhilfe: INI-File korrigieren oder MD korrigieren und neuen INI-File (liber 'upload') erstellen.
Programmfort- Steuerung AUS - EIN schalten.
setzung:
12610 [Kanal %1: ] Satz %2 Einzelzeichenzugriff bei Call-By-Reference-Parameter nicht
moglich %3
Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

%2 = Satznummer, Label
%3 = Quellstring

Es wurde versucht, einen Einzelzeichenzugriff fiir einen Call-By-Reference-Parameter zu verwenden.

Reaktion: Korrektursatz mit Reorganisieren.

Nahtstellensignale werden gesetzt.

Alarmanzeige.
Abhilfe: Einzelzeichen in Anwender definierte CHAR-Variable zwischenspeichern und diese ubergeben.
Programmfort- Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm I6schen und Programm fortsetzen.
setzung:
12620 [Kanal %1: ] Satz %2 Einzelzeichenzugriff auf diese Variable nicht méglich %3
Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

Reaktion:

Abhilfe:

Programmfort-
setzung:
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%2 = Satznummer, Label
%3 = Quellstring

Die Variable ist keine anwenderdefinierte Variable. Der Einzelzeichenzugriff ist nur fiir anwenderdefinierte Variablen
(LUD/GUD) erlaubt.

Korrektursatz mit Reorganisieren.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.

Variable in anwenderdefinierte STRING-Variable zwischenspeichern, diese bearbeiten und zuriickspeichern.
Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm lIéschen und Programm fortsetzen.

Alarme
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12630

Parameter:

Erlauterung:

[Kanal %1: ] Satz %2 Ausblendkennung/Label in Kontrolistruktur nicht erlaubt

%1 = Kanalnummer
%2 = Satznummer

Satze mit Kontrollstrukturen (FOR, ENDIF, etc) kénnen nicht ausgeblendet werden und dirfen keine Labels enthalten.

Reaktion: Korrektursatz mit Reorganisieren.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.

Abhilfe: Teileprogramm korrigieren: Ausblendkennung durch IF-Abfrage nachbilden. Label allein im Satz vor dem
Kontrollstruktur-Satz schreiben.

Programmfort- Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm I6schen und Programm fortsetzen.

setzung:

12640 [Kanal %1: ] Satz %2 Schachtelungs-Konflikt bei Kontrollstrukturen

Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

%2 = Satznummer

Fehler im Programmablauf: Geéffnete Kontrollstrukturen (IF-ELSE-ENDIF, LOOP-ENDLOOP etc.) werden nicht
beendet oder es gibt keinen Schleifenanfang zum programmierten Schleifenende.

Beispiel:
LOOP ENDIF ENDLOOP
Reaktion: Interpreterstop
NC-Startsperre in diesem Kanal.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.
Abhilfe: Teileprogramm so korrigieren, dass alle gedffneten Kontrollstrukturen auch beendet werden.
Programmfort- Mit RESET-Taste Alarm I6schen. Teileprogramm neu starten.
setzung:
12641 [Kanal %1: ] Satz %2 Maximale Schachtelungstiefe Kontrollstrukturen uiberschritten
Parameter: %1 = Kanalnummer
%2 = Satznummer
Erlauterung: Max. Schachtelungstiefe von Kontrollstrukturen (IF-ELSE-ENDIF, LOOP-ENDLOOP etc.) liberschritten. Die max.
Schachtelungstiefe betragt derzeit 8.
Reaktion: Interpreterstop
NC-Startsperre in diesem Kanal.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.
Abhilfe: Teileprogramm korrigieren. Ggf. Teile in ein Unterprogramm auslagern.
Programmfort- Mit RESET-Taste Alarm léschen. Teileprogramm neu starten.
setzung:
12650 [Kanal %1:] Satz %2 Achsbezeichner %3 unterschiedlich in Kanal %4
Parameter: %1 = Kanalnummer
%2 = Satznummer
%3 = Quellsymbol
%4 = Kanalnummer mit abweichender Achsdefinition
Alarme
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Erlauterung:

In Zyklen, die bei Power On vorverarbeitet werden, diirfen nur die Geometrie- und Kanalachsbezeichner verwendet
werden, die in allen Kanalen mit derselben Bedeutung vorhanden sind. Der Achsbezeichner ist in unterschiedlichen
Kanalen mit verschiedenen Achsindizes belegt.

Die Definition der Achsbezeichner erfolgt Giber die MD20060 $MC_AXCONF_GEOAX_NAME_TAB und MD20080
$MC_AXCONF_CHANAX_NAME_TAB. Beispiel: C ist in Kanal 1 die 4. und in Kanal 2 die 5. Kanalachse.

Wird der Achsbezeichner C in einem Zyklus verwendet, der bei Power On vorverarbeitet wird, so wird dieser Alarm
abgesetzt.

Reaktion: Interpreterstop
NC-Startsperre in diesem Kanal.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.

Abhilfe: Bitte das autorisierte Personal/Service benachrichtigen.
1. Maschinendaten éndern: Die Bezeichner fir Geometrie- und Kanalachsen in allen Kanélen gleich wahlen. Beispiel:
Die Geometrieachsen heien in allen Kanalen X, Y, Z. Sie dirfen dann auch in vorverarbeiteten Zyklen direkt
programmiert werden.
2. Die Achse im Zyklus nicht direkt programmieren, sondern als Parameter vom Typ Axis definieren. Beispiel: Zyklen-
Definition:
PROC BOHRE(AXIS BOHRACHSE) G1 AX[BOHRACHSE]=10 F1000 M17
Aufruf aus dem Hauptprogramm:
BOHRE(Z)

Programmfort- Mit RESET-Taste Alarm Iéschen. Teileprogramm neu starten.

setzung:

12660 [Kanal %1: ] Satz %2 Bewegungssynchronaktion: Variable %3 fiir
Bewegungssynchronaktionen und Technologiezyklen reserviert

Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

%2 = Satznummer

%3 = Variablenname

Die angezeigte Variable darf nur in Bewegungssynchronaktionen oder Technologiezyklen verwendet werden. '$R1'
beispielsweise darf nur in Bewegungssynchronaktionen stehen. Im normalen Teileprogramm werden R-Parameter mit
R1 programmiert.

Reaktion: Korrektursatz mit Reorganisieren.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.

Abhilfe: Teileprogramm andern.

Programmfort- Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm léschen und Programm fortsetzen.

setzung:

12661 [Kanal %1: ] Satz %2 Technologiezyklus %3: Weiterer Unterprogrammaufruf nicht
moglich

Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

Reaktion:

Abhilfe:

Programmfort-
setzung:
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%2 = Satznummer
%3 = Name des Technologiezyklen-Aufrufs

Es ist nicht mdglich, in einem Technologiezyklus ein Unterprogramm bzw. einen weiteren Technologiezyklus
aufzurufen.

Korrektursatz mit Reorganisieren.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.

Teileprogramm andern.
Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm I6schen und Programm fortsetzen.

Alarme
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12700

Parameter:

Erlauterung:

[Kanal %1: ] Satz %2 Konturzugprogrammierung nicht erlaubt, weil modales
Unterprogr. aktiv

%1 = Kanalnummer

%2 = Satznummer, Label

Es ist im externen Sprachmode ein Satz mit Konturzug programmiert und gleichzeitig ein modaler Zyklus aktiv. Im
externen Sprachmode darf wegen nicht eindeutiger Adresszuordnung (z.B. R = Radius fiir Konturzug bzw.
Ruckzugsebene fir Bohrzyklus) keine Konturzugprogrammierung verwendet werden, wenn ein modaler Zyklus aktiv
ist.

Reaktion: Korrektursatz mit Reorganisieren.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.
Abhilfe: Teileprogramm andern.
Programmfort- Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm I6schen und Programm fortsetzen.
setzung:
12701 [Kanal %1: ] Satz %2 unzulassige Interpolationsart fir Konturzug aktiv
Parameter: %1 = Kanalnummer
%2 = Satznummer, Label
Erlauterung: In einem Konturzugsatz ist nicht GO1 als Interpolationsfunktion aktiv. In einem Konturzugsatz muss immer die
Geradeninterpolation mit GO1 angewahlt sein. GO0, G02, G03, G33 etc. sind nicht erlaubt.
Reaktion: Korrektursatz mit Reorganisieren.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.
Abhilfe: Teileprogramm &ndern. Geradeninterpolation GO1 programmieren.
Programmfort- Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm léschen und Programm fortsetzen.
setzung:
12710 [Kanal %1: ] Satz %2 unzulassiges Sprachelement im externen Sprachmode
Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

%2 = Satznummer, Label

Das programmierte Sprachelement ist im externen Sprachmodus nicht erlaubt oder unbekannt. Im externen
Sprachmodus sind nur Sprachelemente aus dem Siemensmodus erlaubt, die fiir Unterprogrammaufrufe verwendet
werden (auBer Lxx) und die Sprachkonstrukte fiir Programmteilwiederholung mit REPEAT (UNTIL).

Reaktion: Korrektursatz mit Reorganisieren.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.
Abhilfe: Teileprogramm &ndern.
Priifen, ob der Sprachbefehl im Siemensmode vorhanden ist. Mit G290 in den Siemensmode schalten. Im nachsten
Satz den Befehl programmieren und im darauffolgenden Satz wieder in den externen Sprachmode umschalten.
Programmfort- Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm I6schen und Programm fortsetzen.
setzung:
12720 [Kanal %1: ] Satz %2 Programmnummer fiir Makroaufruf (G65/G66) fehlt
Parameter: %1 = Kanalnummer
%2 = Satznummer, Label
Alarme
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Erlauterung:

Bei einem Makroaufruf mit G65/G66 wurde keine Programmnummer definiert. Die Programmnummer muss mit der
Adresse "P" programmiert werden

Reaktion: Korrektursatz mit Reorganisieren.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.
Abhilfe: Teileprogramm andern.
Programmfort- Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm léschen und Programm fortsetzen.
setzung:
12722 [Kanal %1: ] Satz %2 Mehrere ISO_2/3-Makro- oder Zyklenaufrufe im Satz
Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

%2 = Satznummer, Label

Es sind Zyklen- und Makroaufrufe gemischt in einem Satz programmiert, z. B. Zyklenaufrufe mit G81 - G89 zusammen
mit eine M-Makro im Satz oder G65/G66 - Makroaufruf zusammen mit M-Makros im Satz.

G05, G08, G22, G23, G27, G28, G29, G30, G50.1, G51.1, G72.1, G72.2 Funktionen (ISO-Mode) fiihren ebenfalls
Unterprogrammaufrufe aus. Es darf immer nur ein Makro- oder Zyklenaufruf in einem NC-Satz stehen.

Reaktion: Korrektursatz mit Reorganisieren.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.
Abhilfe: Modale Zyklen oder modale Makroaufrufe deaktivieren, wenn eine der oben genannten G-Funktionen programmiert
ist.
Programmfort- Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm I6schen und Programm fortsetzen.
setzung:
12724 [Kanal %1: ] Satz %2 kein Radius bei Zylinderinterpolation An-/Abwahl programmiert
Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

%2 = Satznummer, Label

Bei der Programmierung von G07.1 (Zylinderinterpolation TRACYL) wurde kein Zylinderradius programmiert. Anwahl
der Zylinderinterpolation (TRACYL) mit G07.1 C <Zylinderradius> Abwahl mit G07.1 CO. Fur "C" muss der in den
TRACYL-Maschinendaten definierte Name der Rundachse programmiert werden.

Reaktion: Korrektursatz mit Reorganisieren.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.
Abhilfe: Im GO07.1-Satz den Zylinderradius unter dem Namen der Rundachse fir die Zylinderinterpolation programmieren.
Programmfort- Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm I6schen und Programm fortsetzen.
setzung:
12726 [Kanal %1: ] Satz %2 Unzulassige Ebenenanwahl mit parallelen Achsen
Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

Reaktion:

Abhilfe:

Programmfort-
setzung:

144

%2 = Satznummer, Label
In einem Satz mit einer Ebenenanwahl (G17 - G19) darf eine Basisachse des Koordinatensystems nicht zusammen
mit der ihr zugeordneten parallelen Achse programmiert werden.

Korrektursatz mit Reorganisieren.

Nahtstellensignale werden gesetzt.

Alarmanzeige.

Bei der Ebenenanwahl mit G17, G18, G19 entweder die Basisachse des Koordinatensystems oder die zugeordnete
parallele Achse programmieren.

Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm léschen und Programm fortsetzen.

Alarme
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12728

Parameter:

Erlauterung:

[Kanal %1: ] Satz %2 Abstand fiir Doppelrevolver nicht gesetzt

%1 = Kanalnummer
%2 = Satznummer, Label

Der Werkzeugabstand fiir den Doppelrevolverkopf im SD42162 $SC_EXTERN_DOUBLE_TURRET_DIST ist 0.

Reaktion: Korrektursatz mit Reorganisieren.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.
Abhilfe: Werkzeugabstand des Doppelrevolvers in das SD42162 $SC_EXTERN_DOUBLE_TURRET_DIST eingeben.
Programmfort- Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm I6schen und Programm fortsetzen.
setzung:
12730 [Kanal %1: ] Satz %2 keine gultigen Transformations-Maschinendaten parametriert
Parameter: %1 = Kanalnummer
%2 = Satznummer, Label
Erlauterung: Die Maschinendaten MD24100 $MC_TRAFO_TYPE_1, MD24110 $MC_TRAFO_AXES_IN_1[1], MD24210
$MC_TRAFO_AXES_IN_2[1] sind fiir G07.1, G12.1 falsch eingestellt.
Reaktion: Korrektursatz mit Reorganisieren.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.
Abhilfe: Giiltige Transformationskennung fiir TRACYL in MD24100 $MC_TRAFO_TYPE_1 und Nummer der Rundachse in
MD24110 $MC_TRAFO_AXES_IN_1[1] oder MD24210 $MC_TRAFO_AXES_IN_2[1] eintragen.
Programmfort- Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm I6schen und Programm fortsetzen.
setzung:
12740 [Kanal %1: ] Satz %2 modaler Makroaufruf %3 nicht méglich
Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

%2 = Satznummer, Label
%3 = Quell-String
Beim Aufruf vom modalen Makro darf kein modaler Makro, modaler Zyklus oder modales Unterprogramm aktiv sein.

Reaktion: Korrektursatz mit Reorganisieren.

Nahtstellensignale werden gesetzt.

Alarmanzeige.
Abhilfe: Teileprogramm &ndern
Programmfort- Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm léschen und Programm fortsetzen.
setzung:
12750 [Kanal %1: ] Satz %2 T-Aufteilung nicht méglich
Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

Reaktion:

Alarme

%2 = Satznummer, Label

1ISO-Mode Turning: Die T-Programmierung ist nicht mdglich, weil das T-Wort nicht eindeutig nach Werkzeugnummer
und Korrekturnummer geteilt werden kann.

Die Aufsplittung des T-Wortes wird mit dem Maschinendatum 10888 $MN_EXTERN_DIGITS_TOOL_NO und 10889
$SMN_EXTERN_DIGITS_OFFSET_NO bestimmt. Es darf aber immer nur eine der beiden Funktionen aktiv sein und
es muss mindestens eine Funktion aktiv sein. Der Alarm tritt immer dann auf, wenn keine Funktion aktiv ist ( beide
MDs = 0) oder beide Funktionen sind aktiv (beide MDs <> 0).

Interpreterstop

Nahtstellensignale werden gesetzt.

Alarmanzeige.
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Abhilfe: Maschinendaten
10888 EXTERN_DIGITS_TOOL_NO oder
10889 EXTERN_DIGITS_OFFSET_NO anpassen.
Es muss mindesten eine Funktion aktiv sein, es diirfen aber auch nicht beide Funktionen aktiv sein.
Programmfort- Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm lIéschen und Programm fortsetzen.
setzung:
12755 [Kanal %1: ] Satz %2 Formatierung %3 nicht moglich
Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

%2 = Satznummer, Label

%3 = fehlerhafte Formatanweisung

Die mit dem ISOPRINT-Befehl programmierte Formatanweisung ist nicht korrekt:

- es sind unterschiedliche Formatanweisungen %m.nP und %.nP verwendet worden
- es ist eine andere Formatanweisung als %P verwendet worden

Reaktion: Korrektursatz mit Reorganisieren.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.
Abhilfe: - ISOPRINT-Befehl korrigieren
- innerhalb eines ISOPRINT-Befehls kénnen nur Formatanweisungen des selben Typs %m.nP oder %.nP verwenden
werden
Programmfort- Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm léschen und Programm fortsetzen.
setzung:
14000 [Kanal %1: ] Satz %2 Unzulassiges Dateiende
Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

%2 = Satznummer, Label

Der Alarm 14000 wird in folgenden Situationen ausgegeben:

- Teileprogramm wurde nicht mit M30, MO2 oder M17 beendet.

- Abarbeiten von Extern: Download wurde abgebrochen (weil z.B. die HMI ausgeschaltet wurde)

Reaktion: Interpreterstop
NC-Startsperre in diesem Kanal.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.
Abhilfe: - Teileprogramm mit M30, M02 oder M17 abschlieen und Teileprogramm starten.
- Abarbeiten von Extern: Wurde der Downloads flir das angewahlte Programm
abgebrochen, so wird mit Reset automatisch das Defaultprogramm _N_MPFO0 angewahlt.
Danach muss die Anwahl des Anwenderprogramms wiederholt werden.
Programmfort- Mit RESET-Taste Alarm léschen. Teileprogramm neu starten.
setzung:
14001 [Kanal %1: ] Satz %2 Unzulassiges Satzende
Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

Reaktion:

146

%2 = Satznummer, Label

Nach einer systeminternen Datenmanipulation (z.B. beim Nachladen von extern) kann ein Teil-File enden, ohne als
letztes Zeichen ein LF aufzuweisen.

Interpreterstop

NC-Startsperre in diesem Kanal.

Nahtstellensignale werden gesetzt.

Alarmanzeige.

Alarme
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Abhilfe: Das Teileprogramm auslesen, mit einem Texteditor verandern (z.B. vor dem angezeigten Satz Leerzeichen oder
Kommentare einfligen, damit sich nach dem Wiedereinlesen ein geanderter Aufbau des Teileprogramms im Speicher
ergibt).

Programmfort- Mit RESET-Taste Alarm I6schen. Teileprogramm neu starten.

setzung:

14005 [Kanal %1: ] Satz %2 Programm %3 programmspezifische Startsperre ist gesetzt

Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

%2 = Satznummer, Label

%3 = Programmname

Das Programm %3 kann nicht ausgefiihrt werden, weil furr diese Datei die programmspezifische Startsperre gesetzt
ist.

Reaktion: Korrektursatz mit Reorganisieren.

Nahtstellensignale werden gesetzt.

Alarmanzeige.
Abhilfe: Programmspezifische Startsperre fiir Datei %3 zuriicksetzen.
Programmfort- Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm I6schen und Programm fortsetzen.
setzung:
14006 [Kanal %1: ] Satz %2 ungiiltiger Programmname %3
Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

%2 = Satznummer, Label

%3 = Programmname

Bei der Anwahl oder beim Aufruf eines NC-Programmes wurde festgestellt, dass der Programmname nicht den NC-
Konventionen entspricht:

- die maximale Lange des Programmnamens ohne Prefix _N_ und Suffix _MPF / _SPF darf 24 Zeichen nicht
Uberschreiten, da der Programmname sonst in den BTSS-Variablen abgeschnitten wird.

Reaktion: Alarmanzeige.

Abhilfe: - Namen des Programmes verkulrzen
- Alarm mit MD11415 $MN_SUPPRESS_ALARM_MASK_2 Bit 9 unterdriicken

Programmfort- Mit Loschtaste bzw. NC-START Alarm I0schen.

setzung:

14008 [Kanal %1: ] Satz %2 WRITE-Befehl schreibt in temporéaren Speicherbereich in /
_N_EXT_DIR

Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

Reaktion:
Abhilfe:

Programmfort-
setzung:

Alarme

%2 = Satznummer, Label

Ein Werksttick wird von einem externen Datenspeicher abgearbeitet (Funktion Abarbeiten von externen Laufwerken).
Dazu werden die Teileprogramme temporar im Verzeichnis /_N_EXT_DIR des NCKs abgelegt. Nun wird versucht per
WRITE-Befehl in dieses temporare Verzeichnis zu schreiben.

Durch den Alarm soll darauf hingewiesen werden, dass diese Daten nicht im Originalverzeichnis auf dem externen
Datentrager abgelegt werden und mit der nachsten Teileprogrammanwahl verloren gehen, weil die Programme im
Verzeichnis /_N_EXT_DIR dann geldscht werden.

Alarmanzeige.

Als Ziel fir den WRITE-Befehl ein Verzeichnis angeben, dass permanent im NCK geladen bleibt (z.B. MPF_DIR).
Der Alarm kann mit MD11415 $MN_SUPPRESS_ALARM_MASK 2 Bit 8 unterdriickt werden.

Mit Loschtaste bzw. NC-START Alarm Idschen.
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14009

Parameter:

Erlauterung:

[Kanal %1: ] Satz %2 ungiiltiger Programmpfad %3

%1 = Kanalnummer

%2 = Satznummer, Label

%3 = Programmpfad

Der Teileprogrammbefehl CALLPATH wurde mit einem Parameter (Programmpfad) aufgerufen, der auf ein im
Filesystem des NCKs nicht existierendes Directories verweist.

Reaktion: Korrektursatz mit Reorganisieren.
Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.
Abhilfe: - CALLPATH-Anweisung so andern, dass der Parameter den vollstdndigen Pfadnamen eines geladenen Directories
enthalt.
- Programmiertes Directory in das Filesystem des NCKs laden.
Programmfort- Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm Iéschen und Programm fortsetzen.
setzung:
14010 [Kanal %1: ] Satz %2 unerlaubter Default-Parameter bei UP-Aufruf
Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

%2 = Satznummer, Label

Bei einem Unterprogrammaufruf mit Parameteriibergabe wurden Parameter weggelassen, die nicht durch Default-
Parameter ersetzt werden kénnen (Call-by-reference-Parameter oder Parameter vom Typ AXIS. Die lbrigen
fehlenden Parameter werden mit dem Wert 0 vorbesetzt oder bei Frames mit dem Einheitsframe).

Reaktion: Korrektursatz mit Reorganisieren.

Nahtstellensignale werden gesetzt.

Alarmanzeige.
Abhilfe: Im Unterprogrammaufruf sind die fehlenden Parameter mit Werten zu versehen.
Programmfort- Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm léschen und Programm fortsetzen.
setzung:
14011 [Kanal %1: ] Satz %2 Programm %3 nicht vorhanden oder wird editiert
Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

148

%2 = Satznummer, Label
%3 = Programmname

Ein Unterprogrammaufruf wurde abgebrochen, weil das angesprochene Unterprogramm nicht gedffnet
werden konnte. Der Unterprogrammaufruf kann erfolgen lber

- Unterprogramm bezeichner

- CALL / PCALL / MCALL-Befehl

- SETINT-Befehl

- M/T-Funktionsersetzung

- ereignisgesteuerte Programmaufrufe (PROG_EVENT)

- Anwahl eines PLC-Asups Uber PI"_N_ASUP__" bzw. FB-4

- Aufruf eines PLC-Asups Uber Interrupt-Schnittstelle (FC-9)

Es gibt verschiedene Griinde fiir den Alarm:

- das Unterprogramm befindet sich nicht im Teileprogrammspeicher

- das Unterprogramm befindet sich nicht im Suchpfad (angewahltes Directory, N_SPF_DIR oder Zyklendirektories
_N_CUS _DIR, _N_CMA DIR, _N_CST_DIR

- das Unterprogramm ist nicht freigegeben oder wird editiert

- Fehlerhafte absolute Pfadangabe im Unterprogrammaufruf:

Beispiele fiir vollstandige Pfadangaben: /_N_directoryName_DIR/_N_programmName_SPF oder /_N_WKS_DIR/
_N_wpdName_WPD/_N_programmName_SPF. directoryName: MPF, SPF, CUS, CMA, CST (festgelegte
Directories). wpdName: anwendungsspezifischer Bezeichner des Werkstlickdirectories (max. 24 Zeichen).
programmName: Name des Unterprogramms (max. 24 Zeichen)

Alarme
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- Ein Nachladebuffer fir Abarbeiten von Extern wurde als Unterprogramm aufgerufen.
Hinweis: unbekannte Bezeichner (String), die alleine in einer Teileprogrammzeile stehen, werden als
Unterprogrammaufruf interpretiert.

Reaktion: Korrektursatz mit Reorganisieren.

Nahtstellensignale werden gesetzt.

Alarmanzeige.
Abhilfe: sicherstellen dass das Unterprogramm (Alarmparameter %3)

- im Teileprogrammspeicher vorhanden ist

- freigegeben ist und nicht editiert wird

- sich im Suchpfad befindet, falls es nicht liber einen absoluten Pfadnamen aufgerufen wird
Programmfort- Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm léschen und Programm fortsetzen.
setzung:
14012 [Kanal %1: ] Satz %2 Maximale Unterprogramm-Ebene liberschritten
Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

%2 = Satznummer, Label

Die maximale Schachtelungstiefe von 8 Programmebenen wurde tberschritten.

Vom Hauptprogramm aus kénnen Unterprogramme aufgerufen werden, die ihrerseits eine 7-fache Schachtelung
aufweisen durfen.

Bei Interruptroutinen ist die maximale Ebenenanzahl 4!

Reaktion: Interpreterstop
NC-Startsperre in diesem Kanal.

Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.

Abhilfe: Bearbeitungsprogramm &ndern, damit die Schachtelungstiefe verringert wird, z.B. mit dem Editor ein Unterprogramm
der nachsten Schachtelungsebene in das aufrufende Programm kopieren und den Aufruf fir dieses Unterprogramm
entfernen. Damit reduziert sich die Schachtelungstiefe um eine Programmebene.

Programmfort- Mit RESET-Taste Alarm I6schen. Teileprogramm neu starten.

setzung:

14013 [Kanal %1: ] Satz %2 Unterprogrammdurchlaufzahl unzulassig

Parameter: %1 = Kanalnummer
%2 = Satznummer, Label

Erlauterung: Bei einem Unterprogrammaufruf ist die programmierte Durchlaufzahl P Null oder negativ.

Reaktion: Korrektursatz mit Reorganisieren.

Nahtstellensignale werden gesetzt.
Alarmanzeige.

Abhilfe: Durchlaufzahl von 1 bis 9 999 programmieren.

Programmfort- Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm I6schen und Programm fortsetzen.

setzung:

14014 [Kanal %1: ] Angewdhltes Programm %3 nicht vorhanden oder wird editiert

Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

Alarme

%2 = Satznummer, Label

%3 = Programmname

Das angewahlte Teileprogramm befindet sich nicht im NCK-Speicher oder es ist das Zugriffsrecht fir die
Programmanwahl auf einem hdheren Level aus dem aktuelle Steuerungszustand entspricht.

Bei der Erstellung hat dieses Programm die damals aktive Schutzstufe der NC-Steuerung erhalten.

Ab SW 5 kann ein Programm, das auf HMI editiert wird, nicht mehr mit NC-Start gestartet werden.
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Der Alarm wird auch abgesetzt, wenn fiir die GUD- oder Macrodefinition eine andere Datei als die dafiir vorgesehenen
Definitionsdateien angewahlt wurde.

Reaktion: Alarmanzeige.

Abhilfe: Gewiinschtes Programm in den NCK-Speicher nachladen oder den Namen des Verzeichnisses (Werkstiicklbersicht)
und des Programms (Programmubersicht) kontrollieren, richtigstellen und Anwahl wiederholen.

Programmfort- Mit Loschtaste bzw. NC-START Alarm I6schen.

setzung:

14015 [Kanal %1: ] Satz %2 Programm %3 ist nicht freigegeben

Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

%2 = Satznummer, Label

%3 = Programmname

Das aktuell an der Steuerung eingestellte Ausfiihrungsrecht (z.B. Schllisselschalterstellung 0) reicht nicht aus, um das
Teileprogramm %3 abarbeiten zu kénnen.

Reaktion: Korrektursatz mit Reorganisieren.

Nahtstellensignale werden gesetzt.

Alarmanzeige.
Abhilfe: - Ausfiihrungsrecht entsprechend der Schutzstufe von Teileprogramm %3 erhéhen

- Teileprogramm %3 eine niedrigere Schutzstufe zuweisen bzw. freigeben (Schutzstufe Schlliisselschalter 0)
Programmfort- Mit NC-START oder RESET-Taste Alarm lIéschen und Programm fortsetzen.
setzung:
14016 [Kanal %1: ] Satz %2 Fehler bei Unterprogrammaufruf per M-/T-Funktion
Parameter: %1 = Kanalnummer

Erlauterung:

%2 = Satznummer, Label

Beim Unterprogrammaufruf per M- oder T-Funktion wurde folgender Konflikt festgestellt:

In dem mit Parameter %2 referenzierten Satz

- ist bereits eine M- oder T-Funktions-Ersetzung aktiviert worden

- ist ein modaler Unterprogrammaufruf aktiv

- ist ein Unterprogrammriicksprung programmiert

- ist das Teileprogrammende programmiert

- ist ein M98-Unterprogrammaufruf aktiv (nur im externen Sprachmode)

- T-Funktionsersetzung mit D-Funktionsprogrammierung in der selben Teileprogrammzeile ist bei aktiver WLK 