SIEMENS

SIWAREX WP231
flexibles Wagemodul fir S7-1200
Justage der SIWAREX WP231 mit SIWATOOL V7

Kurzanleitung
Ausgabe: 10/2012

Fir Module mit der Bestellnummer 7MH4960-2AA01

Inhaltsverzeichnis

Hardware Anforderungen. ... ... ..ot e e
VerDINAUNGEN. .. ... e e e e
PST Primary Setup TOOL.......oe i e e
SIWATOOLUDEISICNL. ...t e e e e s
SIWATOOL STAIM. ...ttt e e e e
JUSTAGE ... e e e 10

N o o0~ 0N B
0 N 0o B~ W

Backup-Datei @nlegen. .. ... ... e 16

©Siemens AG
SIWAREX_WP231_Kurzanleitung_Siwatool_V1_3.doc, 10/2012



Einleitung

Die SIWAREX WP231 ist eine flexible Wagebaugruppe fir die Integration in ein SIMATIC S7-1200
System oder den Stand-alone Betrieb.

Zweck dieser Dokumentation

Diese Anleitung soll bei der schnellen Inbetriebnahme unterstiitzen. Weitere Details enthehmen Sie
bitte dem Geratehandbuch der Wageelektronik.

Hinweise zur Gewahrleistung

Wir weisen darauf hin, dass der Inhalt der Anleitung nicht Teil einer frilheren oder bestehenden
Vereinbarung, Zusage oder eines Rechtverhaltnisses ist oder diese abandern soll. Samtliche
Verpflichtungen der Siemens AG ergeben sich aus dem jeweiligen Kaufvertrag, der auch die
vollstandige und alleinguiltige Gewahrleistungsregelung enthéalt. Diese vertraglichen
Gewabhrleistungsbestimmungen werden durch die Ausfiihrungen der Anleitung weder erweitert
noch beschrankt.

Der Inhalt spiegelt den technischen Stand zur Drucklegung wieder. Technische Anderungen sind im
Zuge der Weiterentwicklung vorbehalten.

Gliltigkeitsbereich dieser Dokumentation

Diese Dokumentation ist nur im Zusammenhang mit dem Geratehandbuch SIWAREX WP231
glltig. Sie finden das Dokument im Internet unter:

http://support.automation.siemens.com/WW/view/de/64722267/133300

Ziel der Justage

Das analoge Wagezellensignal wird innerhalb der SIWAREX WP231 tber den AD-Wandler in einen
digitalen Wert (Digits) umgewandelt. Das Ziel der Justage ist die Umwandlung dieser Digits in einen
Gewichtswert durch eine Umrechnungsgerade.
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1 Hardware Anforderungen

Die folgenden Hardware Komponenten und Software sind erforderlich, um eine Waage in SIMATIC
zu integrieren. Panel mit Ethernet-Schnittstelle, 24V Stromversorgung, SIWAREX WP231,
SIWATOOL WP231 Software, RJ45 Verbindungskabel, PC mit Windows XP oder héher und ein
Justagegewicht (Justagegewicht gréRer 5% der Summe der Nennlast-Werte aller Wagezellen).

Panel mit Ethernet 24V Stromversorgung SIWAREXWP231  Projektierungspaket fiir

Schnittstelle } SIWAREX WP231
7MH4960-2AA01 ZMH4960-2AKO1

RJ 45 Verbindungskabel Justage-Gewicht, groéRer 5% Waage
der Summe der Nennlast-
Werte aller Wagezellen
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2 Verbindungen

< Terminal Block 1

“ [ Terminal Block 2

O Oooooodod goooooogoo

ddoodoon ogoooooog

77 N

RJ45

Terminal Block 3

| Terminal Block 4

Anschluss der Wégezellen:

24V Stromversorgung

Wagezellenanschluss

Ethernet Port (SIWATOOL & Modbus TCP/IP

Signalbezeichnung Bemerkung
EXC+ Wagezelle Versorgungsspannung +
EXC- Wagezelle Versorgungsspannung —
SEN+ Wagezelle Fuhlerleitung +
SEN- Wagezelle Fuhlerleitung —
SIG+ Wagezellen Signal +
SIG- Wagezellen Signal -
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Wichtig:

lautet 6ES5728-8MA11

Der Kabelschirm des Wéagezellen-Kabels muss
grof3flachig Uber eine Schirmklemme auf Masse gelegt
werden, um EMV-Stérungen zu vermeiden.

Die Bestellnummer der SIMATIC Schirmklemmen




3 PST Primary Setup Tool

Die SIWAREX WP 231 wird Uber ein RJ 45 Verbindungskabel mit der auf dem PC installierten
Siwatool-Software verbunden. Eine korrekte Einstellung der IP-Adresse der WP 231 und des PCs
ist erforderlich, um mit der WP231 kommunizieren zu kdnnen. Die ersten drei Blocke der IP-
Adresse der SIWAREX Baugruppe und des PCs missen Ubereinstimmen. Im letzten Block muss
dann jeweils eine freie Nummer fiir den PC und fir die SIWAREX gewahlt werden! Die WP231 wird
werksseitig mit der IP 192.168.0.21 ausgeliefert.

Das Tool ,PST“, welches auf der Projektierungspaket-CD zu finden ist, erlaubt eine schnelle
Anderung der IP-Adresse der SIWAREX WP231.:

PST-Software starten

0| Primary Setup Tool - sTwnpstH.exe

Metzwerk  Baugruppe | Einstellungen  Optionen ?

= | ia | T | F | Metzwerkkarte 1 Belkin USE Adapter I Netzwerkkarte des
I

2 Local Area Connection PC’s auswahlen

Sprache
Filker auswahlern. .. [ dasz
unter u;ln
I Primary Setup Tool - Belkin F5I
Metzwerk, Baugruppe  Einstellungen
Durchsuchen FS EH = =] Netzwerk durchsuchen
Beenden E——

1

T/ Primary Setup Tool - Belkin F5D5055 Gigabit USE 2.0 Network Adapter - Packet Sché -0l =l

Metzwerk Baugruppe  Einstellungen  Optionen 7

o ia | |F |srErsrsl|n

-l 57-1200: 00-1C-06-0D0-75-55: 0.0.0.0
B SIWAREX-1200: 00-30-05-D5-B0-17 - 192.168.0.21 MAC-Adiesse I 00-30-05-D5-B0-17

[192 168 . 0 . 21 I’

Gegebenenfalls die IP Adresse &ndern.

Ethernet-5chnittztelle

{* |P-Parameter zuordres

1P-Adrezze
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[/ Primary Setup Tool - Belkin F5D5055 Gigabit LUSBE 2.0 Die neue IP-Adresse zur Siwarex
Metzwetk i Optionen 7 WP231 senden

[ SET o
' noao
- i Baugruppe entfernen

E Gerdtename veraeben
Blinken
akkualisieren

Zuriicksetzen

Primary Setup Tool NI |

Wollen Sie mit dem Laden dieser Station Fortfahren? ] ]
::;:/ Die Meldung mit
Beachten Sie, dass dabei eine bereits geladene Projektierung werloren geht, ,Ja quittieren
Ja
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4 SIWATOOL Ubersicht

[ {s1watooL - wp231 - Leer
Ansicht

Extras P

Cnling | Offline oswache - djhd | J Modulnane
< e

J_ () Faktor: 1
o - o - ==|- = 8] -

Befehle

=100 =]

SIWAREX

Pl STIWAREX WP231

a g Inbet

Justageparal

(i) ;fo

4 Basisparameter
\Waagenname
Gewichtseinheit
Brutto-Kennung
Worschriftencode
Minimaler Wagebereich
Maximaler Wageber
Ziffernschritt

4 Justage
Justagegewicht 0
Justagegewicht 1
Justagegewicht 2
Justagedigits 0 {gemefser
Justagedigits 1 {ger
Justagedigits 2 (g

ter (DR3)

Datensatz- |crs

Struktur 7
RE)

T TS O ORP2ET 2 (DR 48)

12 L] Mocutinéa foRE)
a Eﬁ Waigezellenparameter (DR1(

(i) ;fo

KT &

B Fir Brutto
keine

20

100,0

0,1

1000000
a

Parameter offline im
PC/SIWATOOL

I

[1]

B flr Brutto
keine

20

100,0

0,1

1000000

Aktive Parameter
online im Wagemodul

KIS

o

heldungen:

Fiuntime:

Meldung [Doppelllick mit Maus auf Meldung fir

1
-
| Karmmt / Geht Quelle diafg 1 |—

Meldungsart | teldungsnr. T

Betrisbsfehler 1108 Giehend SIWAREX 0
Betiishsfehler 1104 Fehlermeld ungen Gehend SIAREX 0
Betrizhsfehler 1104 O E LT e 20 RN Kommend SIWAREX 0
Betriebstehler 1106 1106 ADC max digits - Kommend S

| Orline

| 10.4 ko[ EVTARNE

- SPMARER WP231
4 %y Commisioning
l /] calibration Parameter (DR3)
(i) mfe
“ Basic Parameters.
Scale name
Weight unit
Letter For gross weight
Restriction code
Minimum weight ()
Maximum weight
Resolution
] Calibration
I Addtional Parameters
» /] Autom. Gadbration Diats (97 4)
» /] Tara-Zera-Memory (DRS)
> /] Limits {DRS)
> /] Process Interfaces (DR7)
la /] Date and Time: (DR&)
(i) mfo
Date and time
> [/] Date and Time 2 (DR4)
/] Mgk fnfo (DR
» /] Load Cells Parameter (DR10)
» [/] Ethernet Parameter (DR12)
> /] R5485 Parameter (DR13)
: [/] 57-Interface-Parameter (DR14)
Test
- Observe
» /] Process State (DR70)
 [/] Procass State entendad (OR1)
» /] Data andt Command Ervor (DR3Z}
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iy scale
ka

8 for Gross
none

20

100.0

01

2043.05.23 0:39:23 000,000, 0

Hly scale
ks

B for Gross

2043.05.23 04:58:26 466,90

Parameter-Einstellungen, die im
PC (= in der Siwatool-Software)

Datensatze offline im PC/SIWATOOL
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unterschiedlich sind zu den
online Parameter-Einstellungen
in der WP231, werden rot
markiert.

Datensétze online im Wagemodul




5 SIWATOOL Start

g Programme
i_b Dokumente
G’ Einstellungen

- Suchen

Start der Software

Kommunikation | Ansicht  Extras ¢

| Metzwerk Einstellungen Festlegen. ..

Kontrolle der IP-Adresse
Standard ist 192.168.0.21

3]

Cnline

[ {siwatooL - wP231 - Leer

Datei | Kommunikation | Ansicht  Extras 7

" j Metzwerk, Einstellungen festlegen. .. Online gehen
online ) |r
Offine I

Einschalten des Service-

Datei  Kommunikation  Ansicht Extras 7 Betriebs.

A = L | VA oni oFfi sorache ~ U | F Das rote Gabelschlissel-

j ' ‘d & - " 0 Frache ~ Ll '-} : Symbol erscheint neben
b = & | O ) der Gewichtsanzeige.

o T R [d | -mm B NL
-| Servicebetrieh ein (1) |[
e

Servicebetrieh aus (23

[ {siwatooL - wp231 - Leer
Datei | Kommunikation | &nsicht  Extras 7

Metzwerk, Einstellungen Festlegen, ..

nline | Alle Daten aus der WP231
Offline in_ die Siwatool-Software

] einlesen.
&lle Daten empfangen ||

Alle Daten senden
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i Z‘ Statuszeile
Anzeige
Melden

Modulnarne

Anzeige des aktuellen
Gewichtwertes

Ansicht 3

Baum zuklappen

- L:,_'_] | ’} Modulname .Anzeiga gmeldan
F—— @ Fakor: 1% " S

Anzeige
Melden

Modulname

Ansicht

Baum zuklappen

4 /] wagezellenparameter (DR10Y
(i) ;nfo
Meldungen: — T
Runtime ‘ Meldungsart | Meldungsn. m::g::g sgrnnazﬁ:kllﬁélm‘ma“s 2t Kot # Gieht | Quelle | Zusatzinfo 1 Il;
1970.01.01 01:32:09 044.783.104 Thu Betriebsfehler 106 1106 ADC max digits - Gehend SIWAREX 0
1970.01.01 01:28:43 116.703.104 Thu Betriebsfehler 10m 1007 Reset nach Fehler Gehend SIWAREX 0
1970.01.01 01:28:43 164.096.104 Thu Betiiebsfehler 1106 1106 ADC max digits - Kommend SIWAREX 0
19700101 01:28:43108.228.104 Thu Betiishsfehler 1o0m 1007 Reset nach Fehler Kommend SMWAREX 0 =
T T

F {siwatooL - wP231 - Leer

Datei  Kommunikation  &nsicht Extras 7

H Cnline Ia Cffline aﬁprache hd "':.:J | ,} Mo
|

= = & | O )

- T F a2 - 513 - - - EB] -
_ Servicebetrieb ein (1)
oy Servicebatrieb aus (2) Fir die 5 Minuten-Justage
a /] Wage g®  Simulation ein (3) wird benﬁtigt:
@ Jrﬂ i i \ - - -

oy ndetiomas(d) Servicebetrieb ein

urla®  Werkseinstellung laden {11)

An =% Standardparameter laden (12)

:: a2 Alle Parameter wiederherstellen (31) Servicebetrieb aus

Me 52 Alle Parameter speichern (51)
I w Etherm & 3ustagepunkt O giltig (60)
I [T o485 T
e 7| ustagepunkt 1 galtig (61) Kennlinienverschiebung

afigTesten |g® Justagepunkk 2 giltig (62) //
> % ;ara. | &%  Kennlinienverschiebung (510
|» b faewic — .
b /] Steuet & Automatische Justage (52) Automatische Justage
4 [/] Steuer Justage priifen (530
3% Jnk
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6 Justage

Es gibt zwei Méglichkeiten die Waage zu justieren.

Die erste Moglichkeit, die ,Automatische Justage“, benutzt nur die Daten der Waage/Wagezellen
und wird verwendet, wenn kein Justagegewicht verwendet werden kann. Die Genauigkeit der
Waage hangt bei dieser Variante stark vom mechanischen Aufbau ab.

Die zweite Mdglichkeit erfolgt mittels eines Justagegewichts.

Es wird empfohlen zunéchst eine ,,Automatische Justage“ durchzufiihren, um die Mechanik des
Systems zu Uberprifen. Falls erforderlich, kann die Genauigkeit anschlie3end durch eine Justage
mit Justagegewichten ggf. erhéht werden.

6.1 Automatische Justage

Hierzu muf3 nur der Datensatz 3 und 10 parametriert werden.

I ] Moskanda (ora)
4 E Wigezellenparameter (DR10Y)
Qj ffo

Anzahl WZ 3
Umschalkung 50/60Hz 50 Hz
Anzahl der Auflagepunkte 3
Kennwerk (m¥/¥) 2,0
MNull-Offset {p¥ ) 0,0
Mennlast einer Wagezelle 0,0

Der Parameter ,Kennwert (mV/V)" ist der Mittelwert der Kennwerte aller angeschlossenen
Wagezellen.

Der Parameter ,Null-Offset (uV/V)" ist der Mittelwert der Null-Offsets aller angeschlossenen
Wagezellen.

Sind diese Werte von den einzelnen Wagezellen nicht bekannt, so kann fir 1mV/V Wagezellen der
Wert 1,04, fur 2mV/V Wagezellen der Wert ,2,0“ usw. angenommen werden.

Der Parameter ,Null-Offset (uV/V)" wird in diesem Fall mit ,,0“ definiert.

©Siemens AG 10
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ustageparameter {DR3)
(i) fnfo

4 Basisparameter
\Waagenname
Gewichtseinheit ko
Brutto-Kennung B Fir Brutko
Yarschriftencode keine
Minimaler Wagebereich (d) 20
Maximaler Wagebereich 100,0
Ziffernschritt 0,1

i Justage
Justagegewicht 0 0,0
Justagegewichk 1 100,0
Juskagegewicht 2 0,0
Justagedigits 0 {gemessen ) ]
Justagedigits 1 {gemessen ) 1000000
Juskagedigits 2 (gemessen 1]

Der Parameter ,Maximaler Wagebereich“ ist das Gewicht, welches maximal verwogen werden soll.
Der Parameter ,Ziffernschritt* gibt den Ziffernschritt des angezeigten Gewichtwertes an.

Bei der automatischen Justage muss das ,Justagegewicht 0“ mit dem Wert 0 und ,Justagegewicht
1“ mit einem Wert zwischen 50% und 100% von ,Maximaler Wagebereich“ belegt werden

Hinweis: Der Parameter ,Ziffernschritt* ist unabhéngig von der Genauigkeit der Waage.

4 1/ Justageparameter (DR3: I Der DS3 und DS10 wird tiber
() Jr”‘c"_ senden einen Maus Rechts-Klick auf
4  Basisparameter Empfangen den entsprechenden Datensatz
WWaagennane 1 und ausfiihren des Befehls
.Senden” zur WP231
Ubertragen

4 /] Wagezellenparameter (DR 10)

() ko Senden
Anzahl Wz Empfangen
Umschalkung 50/60Hz T SE
©Siemens AG 11
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o - I s = i s

Servicebetrieh gin (1)

Der Befehl ,Automatische
Justage” ist auszufiihren.

Servicebetrieb aus (2)
Simulation ein (3
Simulation aus (4)

Werkseinstellung laden (11)

Ol == W o [ R

i T T T T

Standardparameter laden (123

Alle Parameter wiederherskellen (310
Alle Parameter speichern (517
Justagepunkt O gilkig (&0}
Justagepunkt 1 gilkig (&1}
Justagepunkt 2 giltig (62}

Kennlinienverschiebung (51}

Auktomatische Justage (323

Justage prifen (83)

- 0 [ O P 5 Li

G -l N S
. Der Befehl
I ~Kennlinienverschiebung”
Servicebetrieb aus (2) L Ist bel Ieerer Waage

Sirulation &in (3] auszufiihren.
Sirmulation aus (4)

Werkseinstelung laden (113

Servicebetrieb ein (1)

o | -

P NN - T |

AL

b e T T

Standardparameter laden (12)

Blle Parameter wiederherstellen (313
Alle Parameter speichern (51)
Justagepunkk O qilkig (607
Justagepunkk 1 qilkig (617
Justagepunkk 2 qllkig (62)

kKennlinienverschiebung (51}

Automatische Justage (82)
Justage prifen (333

- 0 (OO P 5 Li

Anschlie3end ist ein bekanntes Gewicht auf die Waage zu stellen und der angezeigte Gewichtswert
zu kontrollieren.
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6.2 Justage mit einem Justagegewicht

(i) dnfo
4 Basisparameter
Was 1=}
Gewichtseinheit ko
Brutbo-kenndrg B Fur Brutko
Yorschriftencode keine

Minimaler Wagebereich (d) Z20

i L[
< Eiffernschril:t 0, 1>

4 Justage

Juskta icht 0 0.0
Justagegewicht 1 IDD
Justageqerer-2 .0

Justagedigits O (gemessen ) 1]
Justagedigits 1 {gemessen ) 1000000
Justagedigits 2 (gemessen | 1]

Um eine Justage mit einem Justagegewicht durchzufiihren, sind die folgenden Parameter
einzustellen:

- Parameter ,Gewichtseinheit*: Angabe einer Gewichtseinheit
- Parameter ,Ziffernschritt": Angabe des Ziffernschrittes des angezeigten Gewichtwertes

- Parameter ,Justagegewicht 1*: Angabe des verwendeten Justagegewichts

Das Justagegewicht mufd mindestens 5% der Summe der Nennlast aller Wagezellen sein.
Beispiel:

Es werden 3 Stick Wagezellen mit jeweils 100 kg verwendet.

Das Mindest-Justagegewicht betragt dann: 3 x 100 kg x 5% = 15 kg.

HINWEIS:
Die Vorgabe des Kennwert-Bereichs der Wagezelle (z.B. ,2mV/V*) ist bei der WP231 nicht mehr
erforderlich.

luctageye aineter (DR, . Der DS3 wird (iber einen
Senden )
W ;ﬂ:zisparameter Maus Rechts-Klick zur
2 Empfangen .
Waagenname : WP231 Ubertragen
©Siemens AG 13
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: SR Bei leerer Waage wird der
Servicebetrieb ein (1) I Befehl Justagepunkt 0
Servicebetrieb aus (2) L gumgu ;USQEfUh .

Simulation ein (3]

Simulation aus (4)

Werkseinstellung laden (11)
Standardparameter laden (12)

Alle Parameter wiederherstellen (310

Alle Parameter speichern (51)

T % G ] T % % T % %

Justagepunkt O gdltig (B0}

Justagepunkk 1 ailkig (61)
Justagepunkt 2 adlkig (62)
Kennlinienverschiebung (51)

Aukomatische Justage (323

Justage prifen (83)

Aktuelle Anzeige

Der aktuelle Gewichtswert
zeigt jetzt 0,0 kg an.

Das Justagegewicht ist auf
die Waage aufzubringen.
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o ol o, L
Servicebetrieb gin (1) I

Servicebetrieb aus (2) »

Sirmulation &in (3]

Simulation aus (4)

MU ) —

Werkseinstelung laden (11)
Standardparameter laden (12)

alle Parameter wiederherstellen (317
alle Parameter speichern (51)

Justagepunkk O gilkig (A0}

Justagepunkt 1 gilkig (61}

i
i
a
i
i
i
i
i
-
G

Aktuelle Anzeige

Justagepunkk 2 gilkig (62)

o ol o, L
Servicebetrieb ein (1) !

|r,’r"*‘ Servicebetrieb aus (2)
b I

Die Justage ist hiermit abgeschlossen.

©Siemens AG
SIWAREX_WP231_Kurzanleitung_Siwatool_V1_3.doc, 10/2012

Der Befehl ,Justagepunkt
1 gultig“ wird ausgefihrt.

Der aktuelle Gewichtswert
zeigt jetzt das
Justagegewicht an.

Ist dies nicht der Fall, ist
der Fehlerspeicher in
SIWATOOL auf
Meldungen zu Gberprifen.

Der Servicebetrieb kann
jetzt wieder ausgeschaltet
werden.
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7 Backup-Datei anlegen

Anlegen einer Backup-Datei auf dem PC mit allen Parameter-Einstellungen der Siwarex WP231.

F {siwatooL - wp231 - Leer

Datei | Kommunikation | Ansicht  Extras ¢

Metzwerk Einstellungen Festlegen. .

i

Cnline

OFfFline

alle Daten empfangen |

]
|
- alle Daten senden
r

F {siwaTtooL - wp231 - Leer
Datei | Kommunikation — Ansicht Extras ¢

Meu

|

GifFnen

I'I:I Speichern
|]ml Speichern unter ... |[

Eigenschaften I
el Drucken..
Ze  Seitenansicht
Druckereinrichtung

Export der Datensatze in das csw-Format
Siwatool_Fehler 2 WPZ31

Beenden
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Unter ,Kommunikation“
wird der Befehl ,Alle Daten
empfangen” ausgefihrt.

Mit ,Speichern unter ..."
werden die eingelesenen
Daten in einer Datei auf
dem PC abgelegt.

Diese Backup-Datei kann
bei einem eventuellen
Modultausch einfach in
eine neue Baugruppe
geladen werden. Die
Waage muss dann nicht
neu justiert/parametriert
werden!
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Fir Ruckfragen oder Anregungen hinsichtlich des beschriebenen Produkts oder der
Dokumentationen stehen wir lhnen gerne zur Verfiigung:

Technischer SIWAREX-Support:

Siemens AG

Industry Automation (1A)
Sensors and Communication
Process Instrumentation

76181 Karlsruhe
DEUTSCHLAND

Tel: +49 721 595 2811
Fax: +49 721 595 2901

(maximal 0,05 €/min aus dem deutschen Festnetz, abweichende Mobilfunkpreise maoglich)

E-mail: hotline.siwarex@siemens.com

Website: www.siemens.de/siwarex

Copyright Statement

All rights reserved by Siemens AG

Weitergabe sowie Vervielfaltigung dieser Unterlage, Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts ist
nicht gestattet, soweit nicht ausdriicklich zugestanden. Zuwiderhandlungen verpflichten zu
Schadenersatz. Alle Rechte vorbehalten, insbesondere fiir den Fall der Patenterteilung oder GM-
Eintragung.
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